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书 依 据 近 200 项 新 的 国家 标准 (或 行业 标准 ) ， 对 有 关 五 金 产品 及 相关 
材料 进行 了 修订 更 新 ， 对 过 时 产品 进行 了 淘汰 ， 同 时 对 原 书 中 存在 的 问 
题 进行 了 修改 和 完善 。 
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第 一 草 ”金属 材料 的 基本 知识 


、 钢 铁 材 料 的 分 类 
钢铁 材料 通常 是 指 铁 碳 合金 ， 按 碳 含量 的 大 小 分 类 ， 碳 的 质量 分 数 大 于 2 
小 于 2% 的 为 钢 ， 碳 的 质量 分 数 小 于 0.04% 的 为 工业 纯 铁 。 
1. 生铁 的 分 类 ( 表 1-1) 


为 生铁 ， 


表 1-1 生铁 的 分 类 


% 的 


分 类 方法 ЕНДІ 说 明 
Ж 炼 钢 生铁 是 指 用 于 平 炉 、 转 炉 炼 钢 的 生铁 ,一 般 硅 含量 较 低 ( 质量 分 
же 数 不 大 于 1.750) , 硫 含量 较 高 (质量 分 数 不 大 于 0.07% ) , 质 硬 而 脆 , 7 

按 用 呈 和 白色 ,也 称 白 口 铁 

途 分 ж 铸造 生铁 是 指 用 于 铸造 各 种 生铁 铸件 的 生铁 ,一般 硅 含量 较 高 ( 质量 
жы | 分 数 达 3. 75% ) , 硫 含量 稍 低 ( 质量 分 数 不 大 于 0. 06% ) ЖП Ж @ ,也 
š 称 灰 口 铁 
普通 普通 生铁 是 指 不 含 其 他 合金 元 素 的 生铁 ,如 炼 钢 生铁 铸造 生铁 均 属 
生铁 比 类 

按 化 学 天 然 合金 生铁 一 一 用 含有 共生 金属 的 铁 矿石 或 精 矿 , 用 还 原 剂 还 原 而 

成 分 分 | 特种 | 制 成 的 一 种 特殊 生铁 ,可 用 来 炼 钢 及 铸造 
NM 铁合金 时 特意 加 入 其 他 成 分 的 元 素 , 炼 成 含有 多 量 合金 元 


素 的 特种 生铁 ,其 品种 较 多 ,如 锰 铁 、 硅 铁 、 铬 铁 等 ,是 炼 钢 的 原料 之 
岂可 用 于 铸造 


2. 铸铁 的 分 类 ( 表 1-2) 


表 1-2 铸铁 的 分 类 


分 类 方法 | 分 类 名 称 说 明 
这 种 铸铁 中 的 碳 大 部 分 或 全 部 以 自由 状态 的 片 状 石墨 形式 存在 ,其 断 
灰 铸铁 | ЕН 
口 星 暗 灰色 
白 口 铸铁 是 组 织 中 完全 没有 或 几乎 完全 没有 石墨 的 一 种 铁 碳 合金 В 
按 断 НН 碳 体 为 主 ,其 断口 呈 白 亮色 , 硬 而 脆 ,不 能 进行 切削 加 工 , 很 少 在 工业 上 
顔色 分 | 铸铁 “| 直接 用 来 制作 机 械 零 件 。 由 于 其 具有 很 高 的 表面 硬度 和 而 麻 性 ,又 称 泊 
冷 铸铁 或 冷 硬 铸铁 
ЖП ЖП ЕК ЛЕ БИП FR IK PE PR Z НИ РН, ЖЕТП 1: РИН 
铸铁 间 的 麻 点 状 ,性 能 不 好 , 极 少 应 用 
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(Ж) 
分 类 方法 | 分 类 名 称 я м 
е 
5 是 指 不 加 入 任何 合金 元 素 的 铸铁 ,如 灰 铸 铁 ПИЕ ИНЕ .球墨 铸铁 等 
„| 铸铁 
按 化 学 
成 分 分 | 合金 是 在 普通 铸铁 内 加 入 一 些 合金 元 素 ,用 以 提高 某 些 特殊 性 能 而 配制 的 
铸铁 “| 一 种 高 级 铸铁 。 如 各 种 耐 创 . 耐 热 . 耐 磨 的 特殊 性 能 铸铁 
普通 灰 
参见 “ 灰 铸 铁 ” 
2. 参见 “ 灰 铸 铁 
йі 加 孕育 剂 处 理 ,其 强度 ,塑性 和 韧性 均 比 一 般 灰 铸铁 好 得 多 ,组 织 也 较 
月 | 均匀 。 主 要 用 于 制造 力学 性 能 要 求 较 高 ,而 截面 尺寸 变化 较 大 的 大 型 
铸铁 
铸件 
ВЕ | пра Ts k НЕ Ра а И т ЖЫЕН ЖІТІ, ЖИЕН 
方法 和 ЛИ 
组 织 性 | 荷 的 铸件 ,如 管 接头 等 
能 分 
简称 球 铁 。 它 是 通过 在 浇铸 前 往 铁 液 中 加 入 一 定量 的 球 化 剂 和 墨 化 
球 時 | 剂 ,以 促进 呈 球 状 石墨 结晶 而 获得 的 。 它 和 钢 相 比 , 除 塑性 .韧性 稍 低 
铸铁 “| 外 ,其 他 性 能 均 接近 ,是 兼 有 钢 和 铸铁 优点 的 优良 材料 ,在 机 械 工程 上 应 
用 广泛 
特殊 性 | ”这 是 一 种 有 某 些 特性 的 铸铁 ,根据 用 途 的 不 同 ,可 分 为 耐 磨 铸铁 НА 
能 铸铁 | 铸铁 、. 耐 伺 铸铁 等 。 大 都 属于 合金 铸铁 ,在 机 械 制 造 上 应 用 较 广泛 


3. 钢 的 分 类 ( 表 1-3) 


表 1-3 钢 的 分 类 


分 类 方法 [分 类 名 称 й ШЙ 
шаттана жан УШ ШЙ . 磷 等 元 素 的 铁 碳 合 
爹 , 按 其 含 碳 量 的 不 同 ,可 分 为 ， 
碳 素 钢 1) 低 碳 钢 一 一 w(C) <0. 25% 
2) 中 破 負 一 一 w%(C) >0. 25% ~ 0. 60% 
3) 高 碳 钢 一 一 w(C)>0. 60% 
按 化 学 
成 分 分 为 了 改善 钢 的 性 能 ,在 冶炼 碳 素 钢 的 基础 上 ,加 入 一 些 合金 元 素 而 炼 
ЖЕЙ, ШИ НИ БИ, ЫЙ, КЕБИН. НАЕЛ ЮНА, п 
дн 


1) 低 合金 钢 一 一 合金 元 素 的 总 含量 (质量 分 数 ) < 5% 
2) 中 合金 钢 一 一 合金 元 素 的 总 含量 (质量 分 数 )5% ~ 10% 
3) 高 合金 钢 一 一 合金 元 素 的 总 含量 (质量 分 数 ) >10% 


第 一 章 ”金属 材料 的 基本 知识 3 


( 续 ) 
分 类 方法 | 分 类 名 称 说 明 
转炉 外 f ] 转 炉 吹 炼 的 钢 , 可 分 为 底 吹 、 侧 吹 、 顶 哆 和 空气 吹 炼 、 纯 氧 吹 炼 等 转 
炉 钢 ;根据 炉 衬 的 不 同 ,又 分 酸性 和 碱 性 两 种 
按 冶 炼 ЕТ 用 平 炉 炼 制 的 钢 , 按 炉 衬 材料 的 不 同 分 为 酸性 和 碱 性 两 种 ,一 般 平 炉 


设备 分 钢 多 为 碱 性 


j 电 炉 炼 制 的 钢 ,有 电弧 炉 钢 .感应 炉 钢 及 真空 感应 炉 钢 等 。 工 业 上 
生产 的 ,是 碱 性 电弧 炉 钢 


量 

属 脱氧 不 完全 的 钢 ,浇注 时 在 钢锭 模 里 产生 沸腾 现象 。 其 优点 是 冶炼 
沸腾 钢 | 损耗 少 、 成 本 低 .表面 质量 及 深 冲 性 能 好 ;缺点 是 成 分 和 质量 不 均匀 {Л 
腐蚀 性 和 力学 强度 较 差 ,一 般 用 于 轧 制 碳 素 结构 钢 的 型 钢 和 钢板 


НЕЕ 
ma g 属 脱氧 完全 的 钢 , БЕТЕН ZE ВИ БЕ Ea НОРА R Pi НЕ, ВС BB 2. НИД 
度 分 | 镇 静 钢 | 点 是 成 分 和 质量 均匀 ;缺点 是 金属 的 收 得 率 低 ,成 本 较 高 。 一 般 合 金 钢 
和 优质 碳 素 结构 钢 都 为 镇 静 钢 


半 镇 所 氧 程度 介 于 镇 静 钢 和 沸腾 钢 之 间 的 钢 , 因 生 产 较 难 控制 ,目前 用 得 


钢 中 含 杂质 元 素 较 多 ,一 般 w(S) <0. 07% ш(Р)=<0. 07% ,如 碳 素 结 
构 钢 \ 低 合金 高 强度 等 


钢 中 含 杂质 元 素 较 少 ,w(S) 、w(P) 一般 均 小 于 等 于 0.04%, К, = 
钢 的 | 优质 钢 | 290~785MPa, 如 优质 碳 素 结构 钢 . 合 金 结构 钢 . 碳 素 工 具 钢 和 合金 工具 
质 分 НН .轴承 钢 等 


钢 中 含 杂质 元 素 极 少 , 一 般 (5) <0. 0496 、w(P) < 0. 04% ,如 合金 结 
构 钢 和 工具 钢 等 。 高 级 优质 钢 在 钢 号 后 面 ,通常 加 符号 “A” 或 汉字 
“高 ” ,以 便 识别 


1) 建筑 及 工程 用 结构 钢 一 一 简称 建造 用 钢 , 它 是 指 用 于 建筑 桥梁 、 
船舶 .锅炉 或 其 他 工程 上 制作 金属 结构 件 的 钢 。 如 碳 素 结构 钢 ПК 
高 强度 钢 等 

2) 机 械 制 造 用 结构 钢 一 一 是 指 用 于 制造 机 械 设备 上 结构 零件 的 钢 。 
这 类 钢 基 本 上 都 是 优质 钢 或 高 级 优质 钢 ,主要 有 优质 碳 素 结构 钢 合金 
结构 钢 . 易 切 结构 钢 нем .滚动 轴承 钢 等 


结构 钢 


按 钢 的 非 合 金工 具 钢 碳 素 工具 钢 .合金 工具 钢 . 非 合金 模具 钢 .合金 模具 钢 高 
用 途 分 орда | 迷 工 具 钢 等 用 于 制造 各 种 工具 的 钢 。 如 按 用 途 又 可 分 为 刀具 模具 用 非 
а МАЛА . 耐 冲击 工具 用 钢 轧 辊 用 钢 ` 冷 作 模具 钢 、 热 作 模具 


合金 钢 、 
钢 塑料 模具 钢 特殊 用 途 模具 用 钢 


=H 


特殊 钢 ке 酸 钢 、 耐 热 不 起 皮 钢 、 高 电阻 合金 、 
E HJ HY 


ВИ 、 磁 钢 等 具有 特殊 性 


专业 汽车 用 钢 .农机 用 钢 .航空 用 钢 ,化工 机 械 用 钢 、 锅 炉 用 钢 .电工 用 钢 、 
190 | 焊条 用 钢 等 具有 专业 用 途 的 钢 


жг 
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( 续 ) 
分 类 方法 | 分 类 名 称 说 明 
铸 钢 是 指 采 用 铸造 方法 而 生产 出 来 的 一 种 钢 铸 件 。 铸 钢 主要 用 于 制 
им | 造 一 些 形状 复杂 、 难 于 进行 锻造 或 切削 加 工 成 形 而 又 要 求 较 高 的 强度 和 
塑性 的 零件 


锯 钢 是 所 


采用 锻造 方法 而 生产 出 来 的 各 种 锻 材 和 锻件 。 锻 钢 件 的 质 
ТЕ 高 ,能 承受 大 的 冲击 力作 用 ,塑性 、 蔬 性 和 其 他 方面 的 力学 性 
能 也 都 比 铸 钢 件 高 ， 所 以 凡是 一 些 重要 的 机 器 零件 都 应 当 采 用 银 钢 件 


按 制造 热 筷 钢 是 指 用 热 轧 方法 而 生产 出 来 的 各 种 热 轧 钢材 。 大 部 分 钢材 都 
加 工 形 | 热 轧钢 | 是 采用 热 轧 轧 成 的 , 热 轧 常用 来 生产 型 钢 钢管 .钢板 等 大 型 钢材 ,也 用 
式 分 于 轧 制 线材 


Ж 


冷 轧 方法 而 生产 出 来 的 各 种 冷 轧 钢材 。 与 热 轧 钢 З 
表面 光洁 、 尺 寸 精确 、 力 学 性 能 好 。 冷 轧 常用 来 轧 制 薄 


> 
= 
тр 
с 


ші = 


Н) 
вия | 冷 轧钢 的 特点 
板 、 钢 带 和 钢管 

冷 拔 钢 是 指 用 冷 拔 方法 而 生产 出 来 的 各 种 冷 拔 钢材 。 冷 拔 钢 的 特点 
冷 拔 钢 | 是 :精度 高 .表面 质量 好 。 冷 拔 主 要 用 于 生产 钢丝 ,也 用 于 生产 直径 在 
50mm 以 下 的 圆 钢 和 六 角钢 ,以 及 直径 在 76mm 以 下 的 钢管 


二 、 有 色 金 属 材料 的 分 类 
钢铁 以 外 的 金属 材料 称 为 有 包 金 属 材料 或 非 铁 金 属 材料 。 


Р 


Т 


有 色 金 属 材料 与 钢铁 材料 比较 ， 其 突出 的 优良 性 能 主要 在 物理 性 能 和 化 学 性 能 
方面 。 钛 和 詹 合 金 的 耐 蚀 性 优 于 不 锈 钢 ， 铜 和 铝 的 导电 性 和 导热 性 明显 高 于 铁合金 
锦 馈 合金 的 电阻 率 高 ， 同 时 还 有 高 的 抗 氧 化 性 和 塑性 ， 铝 具有 高 的 抗 X- 射 线 和 Y- 身 


П 


线 穿 透 的 能 力 ; 铅 、 锡 基 合 金 和 某 些 铝 基 、 铜 基 合 金具 有 优良 的 减 摩 性 能 等 。 关 了 
力学 性 能 ， 一 般 地 说 ， 钢 铁 强 度 高 ， 而 多 数 有 色 金 属 塑性 好 。 若 考虑 到 铝 、 詹 合金 
的 相对 密度 低 于 钢 ， 则 铝 或 钛 合金 的 比 强度 和 比 刚度 均 比 钢铁 成 倍 地 提高 。 
1. 有色 金属 材料 的 分 美方 法 ( 表 1-4) 

表 1-4 有 色 金 属 材料 的 分 类 方法 
分 类 方法 | 分 类 名 称 说 明 
指 铝 镁 . 钛 . 钾 钠 . 钙 . 银 、 钢 等 密度 不 大 于 4. Sg/em’ 的 有 
金属 。 这 类 金属 的 共同 特点 是 密度 较 小 ,化 学 性 质 活泼 ,提取 
有 色 轻 金属 难 , 开 发 较 晚 ,多 作 轻 质 材 料 或 金属 热 还原 剂 。 其 中 铝 是 当代 4 
产量 和 应 用 量 最 大 的 有 色 金 属 ; 钛 被 称 为 “太空 金属 ”和 "崛起 
的 第 三 金属 ” 


НЯ НТ РЕ Pe O hh ЖЕЧИ а 


= (= 


FT 


ан 


密度 大 于 4. 5е/ сш? 
:密度 较 大 ,化 学 性 质 


ФЕН 


| 的 部 分 有 色 金 必 。 这 类 金属 的 共同 特点 是 
有 人 色 重 金属 | |L 较 稳定 ,多 数 金属 被 人 类 发 现 与 使 用 较 早 ,如 钢 . 锡 . 铝 被 称 作 


金属 元 老 
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分 类 方法 


分 类 名 称 


说 明 


( 续 ) 


тылы 


Я 


девите ЕН (9, ЯК РИ). жж 
ШЕК, 化 学 性 质 稳定 ,在 地 壳 中 含量 极 少 , 开 采 和 提 取 比 


困难 ,价格 比 一 般 金属 昂贵 。 贵 金属 主要 应 用 于 电气 .电子 、 


ше 


m кои 
сіл 


,而 且 至 今 仍 是 稳定 金融 的 基础 ,国家 财富 的 象征 


и 、 核 能 等 现代 工业 。 其 中 的 金 、 银 不 仅 人 类 发 现 与 使 用 较 


稀有 轻 
金属 


ВН 95 、 御 、 節 等 金属 密度 小 (0.53- 1. Эв/ ст?) ,化 学 性 质 活 


,性 能 独特 ,如 锂 . 钙 在 发 展 核能 .航天 工业 中 具有 重要 地 位 


稀有 高 
熔点 金属 


ео 9 ЯН ж А КАЕ, АЛАЙЫН 


(1700-3400%) .硬度 大 、 耐 蚀 性 强 , 是 高 科技 发 展 不 可 缺少 的 


іші 


重要 材料 


分 散 金 
属 ( 稀 散 金 
属 ) 


УВЕЛА 0 8 HN ғ, QX DE > J fE Hh >ú rh 


分 布 分 散 , 
通常 不 能 形成 独立 的 矿物 和 矿产 ,只 能 在 提取 其 他 金属 过 程 中 


综合 回收 。 分 散 金属 产量 低 ,产品 纯度 高 ,性 能 独特 ,在 电子 В 


能 等 现代 工业 中 占 重要 地 位 


тш 


Jf + ИП ЖОЖ (М В Е ИЕЛЕ ЕТЕКТЕ 
ЖК, E PS ОМ ЖЕ Б Ж л: ж ЛТ BJ pu 4, 1 


属 原子 结构 相同 ,物理 化 学 性 质 相 近 , 化 学 活性 很 强 ， 


几乎 能 与 


所 有 元 素 作 用 。 稀 土 金 属 提纯 困难 ,直至 今日 仍 有 不 少 产 品 以 


“混合 金属 "生产 


这 类 金属 包括 天 然 放 射 性 元 素 外 ТЕ с. 镁 以 及 人 造 放射 
[элу Р Е РА УЕ рү ЕГА в АИК АЛ АЛ 


等 。 这 些 元 素 在 矿石 中 往往 是 彼此 共生 ,也 常常 与 稀土 
放射 性 金属 具有 强烈 的 放射 性 ,是 核能 工业 的 主要 原料 


矿物 伴生 。 


半 金 属 包 括 硅 . 硼 、 硒 \ 磅 、 砷 。 其 物理 化 学 性 质 介 于 金属 与 非 
金属 之 间 , 其 生产 及 应 用 方法 与 有 色 金 属相 近 , 故 亦 称 有 色 金 
届 。 在 有 色 金 属 中 亦 有 某 些 金属 ,如 钳 、 饥 等 具有 半 金 属性 质 。 


半 金 属 是 生产 半导体 的 主要 材料 ,在 电子 通信 、 国 防 
等 高 技术 发 展 中 起 着 重要 作用 


` 空 间 技术 


НОВ 


接 基 体 金 
属 分 


基体 金属 是 构成 合金 的 最 基本 物质 。 合 金 按 基体 金属 


分 类 ,首先 


将 名 目 众多 的 有 色 金 属 合金 分 为 有 色 重 金属 合金 有 色 轻 金属 合 
金贵 金属 合金 和 稀有 金属 合金 等 ,然后 再 按 组 成 合金 的 基体 以 及 


主 添加 元 素 的 种 类 及 组 成 逐一 进行 细 分 类 。 比 如 ,有 色 习 
控 构 成 合金 的 基体 不 同 , 可 分 为 铜 基 合 金 . 镍 基 合 金 、 铬 


基 合 金 . 锡 基 合金 等 。 铜 基 合 金 按 其 主 添加 元 素 , 可 分 为 黄 铀 


жаз. 
青铜 


和 白 铜 ; 按 组 成 合金 的 元 素数 目 ,可 分 为 二 元 铜 合 金 、 
d 元 铜 合金 或 称 其 为 普通 铜 合 金 和 复杂 铜 合 金 。 铜 锌 二 


三 元 铜 合金 、 
-元 合金 称 


为 普通 黄 铜 ,在 铜 科 合金 中 分 别 加 入 锡 ,. 镍 ,. 铝 、 锰 、 硅 等 第 


пу 


2-2 


В -. 


А зи Pi a] ü Pt] 、 硅 黄 铜 ре 


3 
合金 元 素 的 合金 , 称 其 为 特殊 黄 铜 或 复杂 黄 铜 。 复 杂 黄 铜 有 锡 黄 
i 


同 理 , 也 可 将 有 色 轻 金属 合金 分 为 铝 基 合金 . 镁 基 合 金 . 钛 基 
合金 等 ;贵金属 合金 分 为 银 基 合金 . 铂 族 合金 等 ;稀有 人 金属 合金 


ПНА НЕЕ И 
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(Ж) 
分 类 方法 | 分 类 名 称 说 м 
変形 合金 | ”用 于 压力 加 工 生产 各 种 成 形 有 色 爹 属 材料 
и: 铸造 合金 | ”用 于 直接 浇铸 各 种 机 器 零 部 件 
и “| ，| 轴承 合金 | ”用 于 制作 滑动 轴承 .轴瓦 
有 п иде = ала ы. 
] Ж : = 
| 焊接 合金 于 焊接 金属 
分 中 间 合 - 于 炼 制 成 品 的 合金 而 预先 配制 的 过 渡 性 合金 
金属 粉末 | ” 粉 状 的 有 色 金 属 材料 ,如 位 粉 . 铝 粉 . 铜 粉 等 
按 生 产 过 程 可 分 为 有 色 金 属 矿 产品 .冶炼 产品 和 加 工 产品 
ТТ 可 将 有 色 金 属 及 其 合金 加 工 产品 分 为 压力 加 工 产品 .铸造 产 
接 | ЖЕЛЕ | 品 和 粉末 制品 
他 
分 可 将 有 色 金 属 矿产 品 分 为 粉 状 精 矿 和 块 状 精 矿 ,压力 加 
按 产 品 形状 | 工 产品 分 为 板 . 条 `. 带 . 销 . 管 . 棒 . 线 型材 和 锻件 .冲压 
件 等 


2. 常用 的 有色 金属 及 其 合金 ( 表 1-5) 


表 1-5 常用 有色 金属 及 其 合金 


分 类 名 称 说 明 
纯 金属 ТЕЛЛЕ ЕК 
普通 黄 铜 ( 铜 锌 合金 ) 
黄 铀 оны ы Е ат 
黄銅 、 働 黄銅 等 
В въстава в, жанра Вж л) 
合 | =й 特殊 青铜 (无 锡 青 铜 ): Нм (м. на), ВН 
(в. ШАХ). вен (Їй, аф) 等 
каня ( 铜 、 镍 合金 ) 
ня 特殊 白 铜 (含有 其他 合金 元素 的 白銅 ): ШЕНІ, Ж, 
锌 白 铜 等 
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( 续 ) 
分 类 名 称 说 м 
Беба (Ва 、. 锰 或 铝 . 镁 合金 ) 
硬 铝 ( 铝 HJ PE sk М . 锰 合 金 ) 
н| ”变形 铝 合 金 - 
内 超 硬 铝 ( 铝 ВЕ PEG) 
Е 锻 馈 ( 铝 . 铜 镁 、 硅 合金 ) 
铸造 馈 合 金 铝 硅 合金 . 铝 铜 合金 . 铝 锌 合金 . 铝 稀土 合金 等 
а 型 钛 合金 主要 合金 元 素 为 钛 . 铝 和 锡 
Ж 
я В 型 钛 合金 合金 中 含有 一 定数 量 的 B 稳定 元 素 , 如 铁 、 铜 БЕ КЕ 
SE 
e+B 型 钛 合金 主要 合金 元 素 为 钛 . 铝 、 钒 、 锡 等 
m e 镍 硅 合 金 В . 镍 铜 合金 等 
锌 合金 FM ЕН 
пет пат 
镁 合 全 主要 合金 元 素 为 铝 PE R HO ра. ВМА 
с ВЕ, ЛЕН < TIPE PE Ph 5 
铅 基 轴 承 合 金 铅 锡 轴 承 合 金 、. 铅 饥 轴 承 合金 
д 锡 基 轴承 合金 锡 匀 轴承 合金 
硬 质 合金 忽 销 合金 .多 销 钛 合金 .铸造 碳化 钨 
三 、 钢 铁 产 品牌 号 的 表示 方法 (GB/T 221 一 2008) 
1. 常用 化学 元素 符号 ( 表 1-6) 
表 1-6 常用 化学 元素 符号 
ши 化学 元 — 化学 元 
Б УК 
元素 名 素 符号 ЖА 素 符号 
铁 Fe Al 
£h Mn Nb 
铬 Cr Ta 
Ea Ni La 
销 Co Ce 
铜 Cu Nd 
45 W N 
#H Mo 0 
钒 V H 
ША тї 一 
Е: 混合 稀土 元 素 名 
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%05 ~ 81 `1: 9516 
%0ў т- 2008 НЫМ . мит 
て ArOSoW9 人 AA = - я %0670- %08 0:84) 
2606 `ç ~ 05 0: ВВ й Š Жі жш 
%61 `9 ~ %06 6: В ЕЕ 
2 (W HIT Ç 
%SZ T~%S6 0: 29 5 9 Н Š 
12156 一 = А N %56 0~%S8 `0: ЕМ Я) 
%09 1-0 | ” ы + | O 
ен = 
(LH 
Муг . ре Ре РЕ 71%) 
учи, ш %0970- %0$ 05519 %0670- %08 `0: 3⁄4 0) L NVL 20 ТЕТЕ 
ЖЕНІС 
жи . ӨТЕР ті 52% т. ще ЕЕЕ > Ci 
SASEA %SL0 0~%SE0 `0: 115 | %6170- 290-0576 | %6ç'0-%¿cç'O0' H 53 | 』 ТЯ НЕ ТЕПТЕ 
НЕ . салысы A МН 
РИ 一 一 2089 70 ~ 209 0: 9 50) И OHZTT | 16 Де, 
За 18 
А nOHZ ЕНІН 
ctZT 一 一 %8 ャ 0~%0 ャ 0: НМ ZT k 
š Š охуп || жш 
492 H 
ШЫН: 
Мас +T hl E 7 шт ж мю ТЕАТР 
0—9 


[ф УЕ т Ж ҖИ Ey анты $ d H s= 


УАН ЗЕ 


(СЪ) ӘУЕНМЕН ЖИ с 


KO E НЕЕ 


нерін 


(39) 


ША ЖҮЙЕ 8002--1221/49 3 | ТА | ЯШ. КУПА 284 ША: ЭС 
ута ҮЙ воос--тесл/яо 3 | ча я, кула ан 19 ZJ TH 
мен $7 < ТИ АСАТ 
%0970- %0Ӯ 0: В 5 Н 
VoMTO80H H NVH 0 аны 
2601 71 ~ 2608 0: 5% ы те 
2017055; 
МЕ з тиру 
5 узон H NVH ы 
x Pa BB 3601 `0 ТЕ! 部 us 
ょ よく 
长 сие . 
9WYO0ETW на ФУЕ 70 ~ 09270: 15% | ЛИ | ОПТ ОУН | 16) МИ 
в 1510/1 шыш | 20007107 099 70:01500 n In5 % | МИЫ 
三 
Ф 
н ди А Му 
141661129 қ %S9 'T~%0 ャ `1: В S 5 Nn9 3 ё 
n Т7 те чат 
#K 
201 て ~%SL `Т: $18 
2006 у- 2008 55% 5 ЕНГІ 
て AIOcOW9AO В % ャ 6 70 ~ 298 70: 95 Ж 
I %0c ~ до `h: ЕҢ п ы 
%01 79 ~ 06 055% 
[= не 
25 Ж 
ие уш жу о #0 РАТЫ 
5-5 
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3. 生铁 牌号 表示 方法 
(1) 牌号 构成 ”生铁 牌号 由 两 部 分 构成 ， 见 表 1-8。 
表 1-8 生铁 牌号 构成 
EE 。 


第 一 部 分 表示 产品 用 途 ,特性 及 工艺 方法 的 大 写 汉语 拼音 字母 


表示 主要 元 素平 均 含量 (质量 分 数 ) 以 千 分 之 几 计 的 阿拉 伯 数 字 。 炼 钢 用 生 
铁 .铸造 用 生铁 ,球墨 铸铁 用 生铁 、 耐 磨 生铁 为 奎 元 素平 均 含 量 (质量 分 数 ) 。 脱 
碳 低 磷 粒 铁 为 碳 元 素平 均 含量 (质量 分 数 ) , 含 钒 生铁 为 钒 元 素平 均 含量 (质量 
分 数 ) 


(2) 牌号 表示 示例 生铁 牌号 的 表示 示例 见 表 1-9。 
表 1-9 生铁 牌号 的 表示 示例 


第 一 部 分 
牌号 | 产品 名 称 | 采用 | 、、. 、、| 采用 第 二 部 分 牌号 示例 
ev | 汉语 拼音 | 、 
汉字 字母 
炼 钢 ТЕ 含 硅 量 为 0.85% - 1. 25% 的 炼 钢 用 
| | 用 生铁 | ^ | HAN | 上 | 生铁 ,阿拉 伯 数 字 为 10 10 
铸造 含 硅 量 为 2.80% ~3. 20% 的 铸造 用 
2 | 用 生铁 | ® | “НЧ | 7 | 生铁 ,阿拉 伯 数 字 为 30 730 
球墨 铸铁 | . 含 硅 量 为 1.00% ~ 1. 40 儿 的 球墨 铸 
3 | 用 生铁 | 球 | ОШ | © | 铁 用 生铁 ,阿拉 伯 数 字 为 12 о? 
ЧӨ 含 硅 量 为 1.60% ~ 2. 00% 的 耐 磨 生 
Шаа NM | 铁 ,阿拉 伯 数 字 为 18 NM18 
Ji pk IK に 含 碳 量 为 1.20% ~1. 60% 的 炼 钢 用 
5 粒 | TUO LI TL Е RA TL14 
әке |8Ж| TUO 脱 碳 低 磷 粒 铁 , 阿 拉 伯 数字 为 14 
Al Ие 含 钒 量 不 小 于 0. 40% МАЕ, 
6 | 含 钒 生铁 | Я FAN F 阿拉 伯 数 字 为 04 Е04 


注 : 各 元 素 含量 均 指 质量 分 数 。 
4. 碳 素 结构 钢 和 低 合金 高 强度 钢 牌 号 表示 方法 
(1) 牌号 表示 碳 素 结构 钢 和 低 合金 高 强度 钢 牌 号 通常 由 四 部 分 构成 见 表 1-10。 


表 1-10” 碳 素 结构 钢 和 低 合金 高 强度 钢 牌 号 构成 
构成 要 素 表示 内 容 


前 级 符号 + 强度 值 (以 N/mm? 或 MPa 为 单位 ) ,其 中 通用 结构 钢 前 组 符号 为 代 
表 届 服 強度 的 排 音 的 字母 “Q" ,专用 结构 钢 的 前 缀 符号 见 表 1-11 


第 一 部 分 


第 二 部 分 
(必要 时 ) 


钢 的 质量 等 级 ,用 英文 字 A、B、C、D、E、F…… 等 表示 
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(Ж) 
构成 要 素 表示 内 容 


第 三 部 分 脱氧 方式 表示 符号 , 即 沸腾 钢 、 半 镇 静 钢 、 镇 静 钢 、 特 殊 镇 静 钢 分 别 以 “F”、 
(必要 时 ) |“b”“Z”“TZ” 表 示 。 镇 静 钢 .特殊 镇 静 钢 表示 符号 通常 可 以 省 略 


第 四 部 分 (必要 时 ) 产 品 用 途 .特性 和 工艺 方法 表示 符号 , 见 “ 牌 号 表示 中 用 途 、 特 性 和 
(必要 时 ) | 工艺 方法 表示 符号 表 ” 
Е: 根据 需要 ， 低 合金 高 强度 结构 钢 的 牌号 也 可 以 采用 二 位 阿拉 伯 数 字 (表示 平均 含 碳 

量 ， 以 万 分 之 几 计 ) 加 “常用 化 学 元 素 符号 ” 表 规 定 的 元 素 符号 及 必要 时 加 代表 产 


= з Ф 
品 用 途 、 特 性 和 工艺 方法 的 表示 符号 ， 按 顺序 表示 。 
(2) 专用 结构 钢 的 前 级 符号 ”专用 结构 钢 的 前 级 符号 见 表 1-11。 
表 1-11 专用 结构 钢 的 前 级 符号 
采用 的 汉字 及 汉语 拼音 或 英文 单词 Ж) { 
产品 名 称 ーー НЕ Сы | 位置 
汉字 汉语 拼音 英文 单词 字母 
热 轧 光 圆 钢筋 | 热 轧 光 圆 钢筋 一 Hot Rolled Plain Bars HPB 牌号 头 
热 轧 带 肋 钢筋 | 热 轧 带 肋 钢筋 — Hot Rolled Ribbed Bars HRB 牌号 头 
p sana ж 
Е 4. 一 Hot Rolled Ribbed Bars+Fine | HRBF 牌号 头 
冷 轧 带 肋 钢筋 | 冷 轧 带 肋 钢筋 — Cold Rolled Ribbed Bars CRB 牌号 头 
ПП ЕТІ 
,. 4. 一 Prestressing 、Screw 、Bars PSB 牌号 头 
焊接 气 瓶 用 钢 焊 瓶 HAN PING - HP ез 
вани 管线 = Line L 牌号 头 
їп И] їн БЕ 船 锚 CHUAN MAO 一 CM 牌号 头 
煤 机 用 钢 煤 MEI 一 M 牌号 头 
(3) 牌号 表示 中 用 途 、 特 性 和 工艺 方法 表示 符号 ”牌号 中 表示 用 途 、 特 性 和 
工艺 方法 的 符号 见 表 1-12。 


表 1-12 表示 用 途 、 特 性 和 工艺 方法 的 符号 


采用 的 汉字 及 汉语 拼音 或 英文 单词 采用 

рада ят 汉语 拼音 жни) 字母 | МЕ 
锅炉 和 压力 容器 用 钢 容 RONG 一 R не 
锅炉 用 钢 ( 管 ) ЕТ GUO 一 G не 
低温 压力 容器 用 钢 低 容 DI RONC 一 DR не 
桥梁 用 钢 桥 QIAO 一 Q те 

耐候 钢 耐候 HAI HOU 一 NH те е 

高 耐候 钢 高 耐候 | САО NAI HOU 一 CNH i Ве 
汽车 大 梁 用 钢 梁 LIANG 一 L не 

高 性 能 建筑 结构 用 钢 高 建 GAO JIAN 一 GJ #6 


表 1-14 优质 碳 素 结构 钢 牌 号 构成 
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(Ж) 
т 采用 的 汉字 及 汉语 拼音 或 英文 单词 gs 
ас 汉字 汉语 拼音 英文 单词 
Se 低 焊接 裂 ТЕ 
低 焊 接 裂 纹 敏感 性 钢 纹 敏 感性 -- Crack Free 牌号 尾 
ДАЕ ЗЕ РЕ 9 淳 透 性 — Hardenability 牌号 尾 
矿 用 钢 矿 KUANG 一 牌号 尾 
船用 钢 采用 国际 符号 
(4) 牌号 表示 示例 结构 钢 牌 号 示例 见 表 1-13。 
表 1-13 结构 钢 牌号 示例 
第 二 | 第 三 牌号 
ұз 品名 称 第 一 部 - 
Ги „ды 部 分 | 部 分 示例 
1 碳 素 结构 钢 最小 屈服 強度 235MPa A 级 | 沸腾 钢 Q235AF 
Ва 特殊 
合金 高 强度 屈服 強度 345MPa 2 
2 | 低 合金 高 强度 钢 | | 服 强度 345MP D 级 сини 03450 
3 КО, ЖИЙ | 屈服 强度 特征 值 233MPa | 一 一 HPB235 
4 иа АЯ | 屈服 強度 特 征 信 335MPa 一 一 HRB335 
Жі 4 
5 . EH HR m ДЕ Pp F {Н 335МРа 一 一 HRBF335 
6 | 冷 轧 带 肋 钢筋 1 元 拉 强 度 550МРа 一 一 CRB550 
ПУ JJ Е + 
小 忆 度 830MPa = = SB830 
7 ТЕТІ 1 ДИҢ ОМР Р5В 
8 | 焊接 气 瓶 用 钢 1 国 服 强度 345MPa 一 一 HP345 
ыды Erza 最 小 规定 总 延 ー 
° 管线 用 伸 强 度 415MPa 15 
10 船用 销 链 钢 1 亢 拉 强度 370МРа 一 一 CM370 
11 煤 机 用 钢 1 рс 08 В 510МРа 一 一 M510 
а 压力 容器 - 
锅炉 和 压力 | ー 特殊 Сат 
12 УТ 1 国 服 强度 345MPa РЯ Виа 03458 
首位 字母 
5. 优质 碳 素 结构 钢 和 优质 碳 素 弹簧 钢 
(1) 牌号 构成 表示 “优质 碳 素 结构 钢 的 牌号 通常 由 五 部 分 组 成 见 表 1-14。 


构成 要 素 表示 内容 
第 一 部 分 以 两 位 阿拉 伯 数 字 表 示 平 均 碳 含量 ( 以 万 分 之 几 计 ) 


第 二 部 分 


(必要 时 ) 


较 高 含 锰 量 的 优质 碳 素 结构 钢 ,加 锰 元 素 符号 Mn 
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( 续 ) 

x 表示 内 容 
第 三 部 分 钢材 冶金 质量 , 即 高 级 优质 钢 、 特 级 优质 钢 分 别 以 A、E 表示 ,优质 钢 不 用 字 
2. 母 表示 
第 四 部 分 示 符 号 , 即 沸腾 钢 . 半 镇 静 钢 .镇静 钢 分别 以 “F”“b”“Z7”、 
(必要 时 ) иеа 
第 五 部 分 产品 用 途 .特性 或 工艺 方法 表示 符号 . 见 碳 素 结构 钢 “ 牌 号 表示 中 用 途 、 特 
(必要 时 ) | 性 和 工艺 表示 符号 " 表 

注 : 1. 优质 碳 素 弹 签 钢 的 牌号 表示 方法 与 优质 碳 素 结构 钢 相 同 。 

2 各 元 素 含量 均 指 质量 分 数 。 
(2) 牌号 表示 示例 优质 碳 素 结构 钢 、 优 质 碳 素 弹 簧 钢 的 牌号 示例 见 表 1-15。 
表 1-15 ”优质 碳 素 结构 钢 、 优 质 碳 素 弹簧 钢 牌号 示例 
ЕЗ was 第 三 | 第 四 | 。 、、 | 牌号 
序号 | 产品 名 称 第 一 部 分 二 部 分 部 分 | 部 分 第 五 部 分 示例 
1 | 结构 钢 | 0.05%-0.11% | 0.25%-0.50% 优质 钢 | 沸腾 钢 
优质 碳 素 磁 含 量 : 锰 含 量 : 高 级 и 

2 | 结构 钢 | 0.41%-0.55% | 0 .50% ~0.80% [ERA М Е 0А 
优质 碳 素 кан: Е: 特级 i ы 

3 | 结构 钢 | 0.48%-0.56% | 0.70%-1.00% | 优质 钢 | U Е Кони 
Е кан: А, 高 级 _| 保证 淳 透 性 钢 

7 性 用 钢 | 0.42%-0.50% | 0. 50% -0. 8596 | 优质 钢 镇 前 4 表示 符号 “H” ци. 
优质 碳 素 кан: 锰 含 量 

5 жи | 062%-0.70% | 0.90%-1.20% | 优质 钢 Ч = а 


6. 2 


и, 表 中 各 元 素 含量 均 指 质量 分 数 。 


切削 钢 


(1) 牌号 构成 易 切 削 钢 牌号 通常 由 3 部 分 构成 ， 见 表 1-16。 


表 1-16 易 切 削 钢 牌号 构成 


构成 要 素 表示 内 容 
第 一 部 分 | 易 切 削 制 表示 符号 “Y 
お 一 部 分 | ”以 二 位 阿拉 伯 数 字 表 示 平 均 碳 含量 (以 万 分 之 几 计 ) 


易 切 削 元 素 符号 ,如 含 钙 . 铅 、 锡 等 易 切 削 元 素 的 易 切 削 钢 分 别 以 Ca、Pb、Sn Ж 
示 。 加 硫 和 加 硫 、 磷 易 切 削 钢 ,通常 不 加 易 切 削 元 素 符 号 SP。 较 高 锰 含 量 的 加 硫 
或 加 硫 磷 易 切削 钢 ,本 部 分 为 锰 元 素 符号 Mn。 为 区 分 牌号 ,对 较 高 硫 含量 的 易 切 
削 ,在 牌号 尾部 加 硫 元 素 符号 S 


注 : 表 中 各 元 素 含量 指 原 量 分 数 。 
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(2) 牌号 示例 易 切 削 钢 牌号 示例 见 表 1-17。 


表 1-17 易 切 削 钢 牌号 示例 


元 素 及 含量 牌 号 
碳 含量 为 0. 42% ~0. 50% 、 钙 含量 为 0. 002% ~ 0. 006% 的 易 切 削 钢 Y45Ca 
碳 含量 为 0.40% ~ 0.48% 、 锰 含量 为 1.35% ~ 1.65% 、 硫 含量 为 0.16% ~ рени 
0. 24% 的 易 切 削 钢 
碳 含量 为 0.40% ~ 0.48% 、 锰 含量 为 1.35% ~ 1.65% 、 硫 含量 为 0.24% ~ 
Y45MnS 


0.32% 的 易 切削 钢 
注 : 表 中 各 元 素 含量 指 质 


量 分 数 。 


7. 车 辆 车 轴 及 机 车 车 辆 用 钢 
(1) 牌号 构成 ”车 辆 车 轴 及 机 车 


=й 


表 1-18 车 辆 车 轴 及 机 车 车 辆 用 钢 的 牌号 构成 


] 钢 的 牌号 通常 由 两 部 分 构成 ， 


见 表 


Ж 表示 内容 
一 部 分 | ”车 辆 车 轴 用 钢 表 示 符号 “2" 或 机 车 车 辆 用 钢 表示 符号 “JZ” 


2 
二 部 分 以 两 位 阿拉 伯 数 字 表 示 平 均 碳 含量 (质量 分 数 ,以 万 分 之 几 计 ) 


(2) 示例 ”车辆 车 轴 及 机 车 车 辆 用 钢 牌 

8. 合金 结构 钢 和 合金 弹簧 钢 

(1) 合金 结构 牌号 构成 

表 1-19 合金 结构 钢 牌 号 构成 
表示 内 容 


` 例 见 表 1-7。 


dh 
3 


合金 结构 钢 牌号 通常 由 四 部 分 组 成 ， 见 表 1-19。 


БИ АШ АЕ ЕЕ сы 


均 碳 含量 ( 以 万 分 之 几 计 ) 


合金 元素 含量 , 以 化学 元 
量 小 于 1. 50% 时 ,牌号 
2. 49% 2. 50% ~ 
МИХ 2,3,4,5---7 


中 仅 标 明 元 素 ,一 般 不 标明 含量 ;平均 含 
3. 49% ‚3. 50% 


素 符 号 及 阿拉 伯 数 字 表 示 。 有 具体 表示 方法 为 :平均 含 
量 为 1.50% ~ 
时 ,在 合金 元 素 后 相 


-4. 49% „А. 50% ~ 5.49% ------ 


钢材 治 金 质量 , 即 高 级 优质 
表示 


.特级 优质 钢 分 别 以 A 、E 表示 ,优质 钢 不 ) 


字母 


第 四 部 分 


] 途 、 特性 或 Г. 艺 方 


J uH 


2. 各 元 素 含量 均 指 质量 分 数 。 
中 ”化 学 元 素 符号 的 排列 顺序 推荐 按 


法 表示 符号 , 见 表 1-12 


. 合金 弹簧 钢 的 表示 方法 与 合金 结构 钢 相 同 。 


入 含量 值 递减 排列 。 如 果 两 个 或 多 个 元 素 的 含量 相等 


时 ， 相 应 符号 位 置 按 英 文字 长 


(2) 示例 合金 


的 順序 排列 。 


震 构 钢 和 合金 弹簧 钢 牌 号 示例 见 表 1-20。 


第 一 章 ”金属 材料 的 基本 知识 15 


表 1-20 合金 结构 钢 和 合金 弹簧 钢 牌 号 示例 


Ө аи 第 三 | 第 四 . 
序号 | 产品 名 称 第 一 部 分 第 二 部 分 部 分 | 部 分 牌号 示例 
铬 含量 1.50%~1.80%、| 、 
1 合金 жә, наво 254 0 Не 再 级 | 25Cr2MoVA 
结构 0. 22% ~ 0. 20% や 、 | 优质 钢 
шы 7 б | 钒 含量 0.15% 0.30% (УЖЖ 
锅炉 和 ван 镭 含 量 1. 20% - 1. 60% 、 特级 锅炉 和 
2 | 压力 容 钼 含量 0.45%-0.05% 、 даи 压力 容 | 18MnMoNbER 
器 用 钢 — ЖШ 0. 025% -0. 050% | ИЯ 
Я 优质 碳 含量 : 硅 含 量 1. 60% ~2. 00% 优质 钢 
x ы と 1 п 
ИН | 0.56%-0.64% | ЩО. 70%-1. 00% е 
注 : 表 中 各 元 素 含量 均 指 原 量 分 数 。 


9. 非 调 质 机 械 结构 钢 

(1) 牌号 构成 ” 非 调 质 机械 结 构 钢 牌号 通常 由 四 部 分 组 成 ， 见 表 1-21。 
表 1-21 非 调 质 机械 结 构 钢 牌 号 构成 

构成 要 素 表示 内 容 

第 一 部 分 非 调 质 机 械 结构 钢 表 示 符 号 “F” 

第 二 部 分 以 二 位 阿拉 伯 数 字 表 示 平 均 碳 含量 (质量 分 数 , 以 万 分 之 几 计 ) 


各 一 部 分 | “合金 元 素 合 量 ,以 化 学 元 素 符号 及 阿拉 伯 数 字 表 示 , 表 示 方法 同 合金 结构 钢 第 
二 部 分 

第 四 而 分 |。 改善 切削 性 能 的 非 调 质 机械 结 构 钢 加 硫 元 素 符号 S 

(必要 时 ) 


(2) 示例 非 调 质 机 械 结 构 钢 牌号 示例 见 表 1-7。 
10. 工具 钢 

(1) 分 类 工具 钢 分 类 见 表 1-22。 

表 1-22 工具 钢 分 类 


序号 1 2 3 
名 称 碳 素 工具 钢 合金 工具 钢 高 速 工具 钢 


(2) ЖТА ” 碳 素 工具 钢 牌 号 构成 见 表 1-23。 


表 1-23 ” 碳 素 工具 钢 牌 号 构成 
Ж 表示 内容 
第 一 部 分 | RA LH NM ORAR tT” 
第 三 部 分 | 。 阿拉伯 数字 表示 平均 兢 含 是 (质量 分 数 ,以 千 分 之 几 计 ) 


з 
ШІ 
за 
5 


较 高 含 鳃 量 碳 素 工具 钢 ,加 锰 元 素 符号 Mn 


Е 
Ж 
н 


чи 
nis 
で 
+ 
= 


钢材 冶金 质量 , 即 高 级 优质 碳 素 工具 钢 以 A 表示 ,优质 钢 不 用 字母 表示 


тш 
я 
= 
м 


16 实用 五 金 手 册 第 3 版 


(3) 合金 工具 钢 
1) 合金 工具 钢 牌号 构成 见 表 1-24。 

表 1-24 合金 工具 钢 牌 号 构成 
构成 序号 表示 内容 


平均 碳 含量 小 于 1. 00% 时 ,采用 一 位 数字 表示 碳 含量 (以 千 分 之 几 计 ) 。 平均 
碳 含 量 不 小 于 1. 00% 时 ,不 标明 含 碳 量 数字 


合金 元 素 含量 ,以 化 学 元 素 符号 及 阿拉 伯 数 字 表 示 ,表示 方法 同 合 金 结构 钢 第 


低 铬 (平均 铬 含量 小 于 1% ) 合金 工具 钢 , 在 铬 含量 (以 千 分 之 几 计 ) 前 加 数字 


2) 合金 工具 钢 牌 号 示例 见 表 1-7。 
(4) 高 速 工 具 钢 
1) 牌号 构成 。 高 速 工具 钢 牌号 表示 方法 与 合金 结构 钢 相 同 ， 但 在 牌号 头 部 一 
般 不 标明 表示 碳 含量 的 阿拉 伯 数 字 。 为 了 区 别 牌 号 ， 在 牌号 头 部 可 以 加 “C” 表 示 
高 碳 高 速 工 具 钢 。 
2) 高 速 工具 钢 牌 号 示例 见 表 1-7。 
1. 轴承 钢 
(1) 分 类 轴承 钢 的 分 类 见 表 1-25。 
表 1-25 轴承 钢 的 分 类 
序号 1 2 3 4 
名 


称 高 碳 铬 轴承 钢 渗 碳 轴 承 钢 高 碳 铬 不 锈 轴承 钢 高 温 轴承 钢 


(2) 高 碳 铬 轴承 钢 ”高 碳 铬 轴承 钢 牌 号 构成 见 表 1-26。 
Ж 1-26 ”高 碳 铬 轴承 钢 牌号 构成 


构成 序号 表示 内 容 

第 一 部 分 (滚珠 ) 轴 承 钢 表示 符号 ”G”, 但 不 标明 碳 含量 

第 二 部 分 合金 元 素 “Cr" 符 号 及 其 含量 ( 以 千 分 之 几 计 )。 其 他 合金 元 素 含量 ,以 化 学 元 
“ене 素 符号 及 阿拉 伯 数 字 表示 ， 表示 方法 同 合金 结构 钢 第 二 二 部 分 


Е: 1. 有 
2. 合金 元素 含 原 量 分 数 。 


(3) 渗 碳 轴承 钢 ” ”在 牌号 头 部 加 符号 “G”， 采 用 合金 结构 钢 的 牌号 表示 方法 。 
高 级 优质 活 碳 轴承 钢 ， 在 牌号 尾部 加 “A"”。 
ЖШ. (С) 5 0.17% ~ 0.23%, (Сг) 为 0.35% ~ 0.65%, ш (Ni) 为 
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0. 40% -0.70%, ш( Мо) 为 0.15%~0.30% 的 高 级 优质 渗 磋 轴承 钢 ， 其 牌号 表示 为 
“G20CrNiMoA” 。 

(4) 高 碳 铬 不 锈 轴承 钢 和 高 温 轴承 钢 在 牌号 头 部 加 符号 “G”， 采 用 不 锈 钢 


和 耐 热 钢 的 牌号 表示 方法 。 


ЯШ: (С) 为 0.90% - 1. 00%, (Сг) 为 17.0%~19.0% 的 高 磋 铬 不 锈 
轴承 钢 ， 其 牌号 表示 为 G95Cr18; (С) 量 为 0.75% ~ 0.85%, ш(Сг) 为 


3. 75% - 4.25%, (Мо) 为 4.00% ~ 4.50% 的 高 温 轴 承 钢 ， 


为 G80Cr4Mo4V。 
12. 钢轨 钢 кат 
钢轨 钢 ТЕШИ S Bm y HH ТЫЛЫ, 見 表 1-27. 


表 1-27 ”钢轨 钢 、 冷 铀 钢 牌号 构成 
构成 要 素 表示 内 容 


牌号 表示 


第 一 部 分 钢轨 钢 表 示 符 号 ”“U”\ 冷 匆 钢 ( 锦 螺 钢 ) 表示 符号 “ML" 


в 
ри 
| 
58 
Е 
NN 
=e 


合金 结构 钢 同 合金 结构 钢 第 一 部 分 


以 阿拉 伯 数 字 表 示 平 均 碳 含量 ,优质 碳 素 结构 钢 同 优质 碳 素 结构 钢 第 一 部 分 ; 


二 部 分 
Е. 钢轨 钢 、 冷 匆 钢 牌号 示例 见 表 1-7. 


13. 不 锈 钢 和 耐 热 钢 (Ж 1-28) 
表 1-28 ”不锈钢 和 耐 热 钢 牌 号 构成 


第 三 部 分 合金 元 素 含量 ,以 化 学 元 素 符 号 及 阿拉 伯 数 字 表 示 ,表示 方法 同 合金 结构 钢 第 
リー nH 


构成 内 容 表示 内 容 ( 与 方法 ) 
元 素 符号 与 7 


含量 的 表示 


牌号 采用 表 1-6 规定 的 化 学 元 素 符号 和 表示 各 元 素 的 阿拉 伯 数 字 表 示 


қат 


几 计 ) 
对 碳 含量 上 下 限 表示 规定 如 下 : 


碳 含量 Д 16 表示 ; 碳 含量 上 限 为 0. 15% , 碳 含 量 以 12 表示 


最 佳 控制 值 ( 以 十 万 分 之 几 计 ) 


Х 0. 020% 时 ,其 牌号 中 的 碳 含量 以 015 表示 
2) 规 定 上 .下 限 者 ,以 平均 碳 含量 x100 表示 


例如 : 碳 含量 为 0. 16% ~0.25% 时 ,其 牌号 中 的 碳 含量 以 20 表示 


两 位 或 三 位 阿拉 伯 数 字 表 示 碳 含量 最 佳 控制 值 ( 以 万 分 之 几 或 十 万 分 之 


1) 只 规定 碳 含量 上 限 者 , 当 碳 含量 上 限 不 大 于 0.10% 时 ,以 其 上 限 的 3/4 表 
示 碳 含量 ; 当 碳 含量 上 限 大 于 0. 10% 时 ,以 其 上 限 的 4/5 表示 碳 含量 
例如 : 碳 含量 上 限 为 0.08% , 碳 含量 以 06 表示 ; 碳 含 量 上 限 为 0.20% , 碳 含量 
对 超 低 碳 不 锈 钢 ( 即 碳 含量 不 大 于 0.030% ) ,用 三 位 阿拉 伯 数 字 表 示 碳 含量 


例如 : 碳 含量 上 限 为 0.030% 时 ,其 牌号 中 的 碳 含量 以 022 表示 ; 碳 含量 上 限 
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(Ж) 
构成 内 容 表示 内 容 (与 方法 ) 


合金 元 素 含 量 以 化 学 元 素 符 号 及 阿拉 伯 数 字 表示 ,表示 方法 同 合金 结构 钢 第 
Со МР ВИЛ НЕ . 钛 、 钳 、 氮 等 合金 元 素 , 虽 然 含 量 很 低 ,也 应 在 牌号 
中 标 出 

例如 : 碳 含量 不 大 于 0. 08% , 铬 含量 为 18. 00% ~ 20. 00% , 镍 含量 为 8. 00% ~ 
11.00% 的 不 锈 钢 ,牌号 为 06Cr19Ni10 

碳 含 量 不 大 于 0. 030%, 铬 含量 为 16.00% ~ 19. 00% , 钛 含量 为 0.10% ~ 
1. 00% 的 不 锈 钢 ,牌号 为 022Cr18Ti 

碳 含量 为 0.15% ~ 0. 25% , 铬 含量 为 14. 00% ~ 16. 00% , 锰 含 量 为 14. 00% ~ 
16. 00% , 镍 含量 为 1. 50% ~ 3. 0096, Ж ВЕЛ 0. 15% ~ 0. 30% 的 不 锈 钢 , 牌 号 
为 20Cr15Mn1SNi2N 

碳 含量 为 不 大 于 0.25% , 铬 含量 为 24. 00% ~ 26. 00% , 镍 含量 为 19. 00% ~ 
22. 00% 的 耐 热 钢 ,牌号 为 20Cr25Ni20 


пр 
пр Вр 
ва 


à 
2 


注 : 表 中 各 元 素 含量 均 指 原 量 分 数 。 


14. 焊接 用 钢 

( 分 类 焊接 用 钢 包 括 焊 接 用 碳 素 钢 、 焊 接 用 合金 钢 和 焊接 用 不 
钢 等 。 

(2) 牌号 构成 ”焊接 用 钢 牌 号 通常 由 两 部 分 构成 ， 见 表 1-29。 
表 1-29 焊接 用 钢 牌 号 
构成 要 素 表示 内 容 


$ 


第 一 部 分 | ”焊接 用 钢 表 示 符号 “H” 


各 类 焊接 用 钢 牌 号 表示 方法 。 其 中 优质 碳 素 结构 钢 、 合 金 结 构 钢 和 不 锈 钢 应 分 
第 二 部 分 | 别 符合 相应 牌号 构成 方法 规定 ,可 参见 本 节 相 应 部 分 ,也 可 参见 СВИТ 221 一 2008 
中 3.3.1、3.6.1 和 3.11 規定 


注 : 焊接 用 钢 牌 号 示例 见 表 1-7。 


15. 冷 轧 电工 钢 

冷 轧 电工 钢 牌 号 通常 由 三 部 分 构成 ， 见 表 1-30。 

№ 1-30 冷 轧 电工 钢 牌 号 构成 
构成 要 素 表示 内 容 


Д 


第 一 部 分 | 材料 公称 厚 度 (単位 :mm)100 们 的 数字 


普通 级 取向 电工 钢 表 示 符 号 *“Q”、 高 磁 导 率 级 取向 电工 钢 表示 符号 *“QG” 或 无 
取向 电工 钢 表 示 符 号 *“W” 
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构成 要 素 表示 内 容 


取向 电工 钢 ,磁极 化 强度 在 1.7T 和 频率 在 50Hz, 以 W/kg 为 单位 及 相应 厚度 产 
品 的 最 大 比 总 损耗 值 的 100 倍 ;无 取向 电工 钢 , 磁 极 化 强度 在 1.5T 和 频率 在 
50Hz ,以 W/kg 为 单位 及 相应 厚度 产品 的 最 大 比 总 损耗 值 的 100 倍 

例如 :公称 厚度 为 0.30mm、 比 总 损耗 P1. 7/50 为 1.30W/kg 的 普通 级 取向 电工 
第 三 部 分 | 钢 ,牌号 为 30Q130 

公称 厚度 为 0.30mm 、 比 总 损耗 P1. 70/50 为 1.10W/kg 的 高 磁 导 率 级 取向 电 
钢 , 牌 号 为 30QG110 


公称 厚度 为 0. 50mm、 比 总 损耗 P1.5/50 为 4.0W/kg 的 无 取向 电工 钢 , 牌 号 
为 50W400 
16. 电磁 纯 铁 


电磁 纯 铁 牌号 通常 由 三 部 分 构成 ， 见 表 1-31。 
表 1-31 电磁 纯 铁 牌 号 构成 


构成 序号 表示 内 容 

第 一 部 分 | ”电磁 纯 铁 表示 符号 “DT” 

第 二 部 分 | ”以 阿拉 伯 数 字 表示 不 同 牌号 的 顺序 号 

第 三 部 分 | ”根据 电磁 性 能 不 同 ,分 别 采 用 加 质量 等 级 表示 符号 *A” СТЕ" 


注 : 电磁 纯 铁 牌号 示例 见 表 1-7。 


17. 原料 纯 铁 
原料 纯 铁 牌号 通常 由 两 部 分 构成 ， 见 表 1-32. 


表 1-32 原料 纯 铁 牌 号 构成 
构成 要 素 表示 内 容 
第 一 部 分 原料 纯 铁 表示 符号 “YT” 
第 二 部 分 以 阿拉 伯 数 字 表 示 不 同 牌 号 的 顺序 号 
注 : 原料 纯 铁 牌号 示例 见 表 1-17。 


18. 高 电阻 电热 合 : 
高 电阻 电热 合金 牌号 采用 表 1-6 规定 的 化 学 元 素 符 号 和 阿拉 伯 数 字 表 示 。 
牌号 表示 方法 与 不 锈 钢 和 耐 热 钢 的 牌号 表示 方法 相同 ( 镍 铬 基 合 金 不 标 出 含 碳 


ка. 
里 


ュ ン 


ЩИ: (Сг) Л 18.00% -21. 00%, е(Мі) 为 34.00% ~ 37.00%, (С) 不 大 
于 0.08% 的 合金 (其 余 为 铁 )， 其 牌号 表示 为 “06Cr20Ni35”。 
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四 、 有 色 金 属 产品 牌号 的 表示 方法 
. 有 色 金 属 及 其 合金 


家 标准 的 


2000), 有色 金 
1) 产品 牌号 的 


ЕЖ 


HH 


类 别 或 组 别名 称 表示 。 


2) 产品 代号 ， 


结合 的 方法 表示 ， 见 
表 1-33 常用 有色 金属 、 


采用 标准 规定 
表 1-34。 


表 1-33 ~ 


站 


牌号 的 表示 方法 

贵金属 及 其 合金 牌号 表示 方法 参照 CB/T 18035 一 

号 的 表示 方法 如 下 : 

以 代号 字 头 或 元 素 符号 后 的 成 分 数字 或 顺序 号 结合 产 
的 汉语 拼音 字母 、 化 学 元 素 符号 及 阿拉 伯 数 字 相 


名 称 采用 汉字 采用 符号 名 称 用 汉字 采用 符号 
йй їй T 黄 铜 黄 H 
ІН Н L 青铜 青 Q 
镁 镁 M 白銅 白 B 
镍 ня N 鉄 及 鉄 合金 25 T 

表 1-34 专用 金属 、 合 金 名 称 及 其 汉语 拼音 字母 的 代号 

名 称 采用 符号 采用 汉字 
МИН ҺЕ 铝 、 访 
ЖӨН LD 铝 
硬 铝 LY 铝 、 便 
аа LC R 、 超 
特殊 馈 LT 铝 、 特 
T p h i LQ А 、 針 
无 氧 铜 TU 铜 无 
金属 粉末 F 粉 
ШЕ И FLP Ва 
涂料 铝 粉 FLU жан. 
细 铝 粉 FLX 粉 . 铝 、 细 
特 细 铝 粉 FLT Ж а 
炼 钢 、 化 工 用 铝 粉 FLG 粉 . 铝 、 钢 
镁 粉 FM J) 位 
铝 镁 粉 FLM жан, 
僕 合金 (変形 加工 用 ) MB 镁 、 变 
焊料 合金 HI ж.н 
阳极 镍 NY Ea Н 
电池 锌 板 XD Ре 
印刷 合金 I Ер 
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(2%) 
名 Ж 采用 符号 采用 汉字 
印刷 锌 板 XI Ж.Н 
稀土 хі? 稀土 
y Bh HE h S < YG BE ph 
钨 钛 销 硬 质 合金 YT TË IK 
铸造 碳化 钨 YZ 便 、 待 
碳化 钛 一 ( 铁 ) 镍 钥 硬 质 合金 YN ЮЖ а 
多用 途 (万 能 ) 硬 原 合 金 YW Шол 
钢 结 硬 质 合金 YE 硬 、 结 
① 稀土 代号 Xt 于 1987 年 6 月 1 日 起 正式 改 用 RE 表示 (单一 稀土 金属 仍 用 化 学 元 素 符 


号 表示 ) 。 


3) 产品 的 统称 (如 铜 材 、 铝 材 )、 类 别 (如 黄 铜 、 青 铜 ) 以 及 产品 标记 中 的 


品种 (如 板 、 管 、 
4) 产品 的 状态 、 加 工 方法 、 特 性 的 代号 ， 


ZA. Й) 等 , 均 


ж; 
"H. 


示 , ЖЖ 1-35。 


# 1-35 有 色 产 品 状态 名 称 、 


j 汉 字 表 示 。 


采用 标准 规定 的 汉语 拼音 字母 表 


特性 及 其 汉语 拼音 字母 的 代号 


名 Ж 采用 代号 名 Ж 采用 代号 
(1) 产品 状态 代号 表面 涂 层 U 
热 加 工 (如 热 轧 . 热 挤 ) 硬 | 站 加 碳化 钥 A 
退火 质 添 7 ЖЕЗ» N 
s= - 全 细 颗 粒 X 
Е СГ нм с 
淳 火 后 冷 轧 ( 冷 作 硬 化 ) CY ТҮПТҮЗ т 
ЖАНАР) CZ (3) 产 品 状态 .特性 代号 组 合 举例 
Е (ЛТ) CS 不 包 铝 ( 热 轧 ) BR 
硬 Y 不 包 铝 (退火 ) BM 
3⁄4 硬 172 硬 Y,.Y, Ле (ИК 冷 作 硬化 ) BCY 
Із МЕЛ СИЛ ,优质 表面 ) BCO 
Ñ ЖЕ ( 1% ЕШ 1ТЕ Е 6 
1⁄4 硬 Y, 表面 ) BCY( 
特 便 T 【 原 表面 ( 退 火 ) мо 
(2) 产 品 特性 代号 【 原 表面 津 火 .自然 时 效 CZ0 
优质 表面 СЛЕ ИЛ, Л Г CSO 
А УУ ПЁ; 

涂 漆 蒙 皮 板 0 КЕК Ыр. CYS 

шебін г 热 加 工 、 人 工时 效 RS 
ЕК .自然 时 效 、 冷 作 硬化 \ 优 | 0jyo 

不 包 铝 的 B 质 表面 
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ШЫ-- 


5-0 
Ш%-н| аз“ 
Шы M В 16 пъ № 1, 


УЕ СИЗ Е ква 

(!N`uz Қ ЖҰ ЛСШ Е #) 
СШ ҰШЫ 1422- 
ЧУУ Ы ШЗ — В 


ЕТАПЕ Е 


ӘНЕЗИНБЫЫЫШ 096-1 Ж 
(9e-{ 3) айып 


на пи Е SE C h$ а. У 
ве (9 Wu IN КИ мў 
тъ (оо + INE АВЫ | и - нз 
АТАРА ТАЛ | 250014 ТЕ ЕЗ 
ЕЕЕ ЕЛ ҮА cI-EuNg 
жю меле үз ЕТ АСИ scd | ШЫ 
ФТИ | човки с TEOIIVO 
ТКЕН шу асе | е на ЖЗ с су-уи60 
ЖИЕ Ш ЫС Ву ` Bb q сув | М 
ЕТИКА IO6GSH`Z9H | [Р 
uNNL INL 
сие - |0 HV |0 
MA-cL | ИЯ 
а М 2 ТЕН 
Нн y L C мН 2 исо 
м ж 各 ада 


ниненене с 
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== 
一 草 


第 


xxx 6 НІН 
ххх 8 анон (En ЕТЕТІН 
ххх L = S bls Бан FC ЖҮ; 
тте р ФОН 

ЕСС k 1658 ма $ D ЖЕ ИН 3 11 
ххх ç БЕЛИТЕ а зате ла Т4 
ххх Ӯ зъвижат SL за (CHI YQ ФУ 
xxx £ НН М ав 
ххх Z ФИФ У ЕК 
ххх 1 (%00 `66 ЧУ ВОН) а 
ТЕ (2 H 
WH Ma би ЕН 一 一 р З ТИГ ША ~ q 

НЕО че — у 
АН ЫНЫ У.Н ВЖЕ 50 
Вен НЕЙ МЕРЕ (азм ххх] | =: 
Izveosvz | $5 
66 [V| П 66YI | 1616 
2 Ж А ЕСЕГІН 
КЕЛЖЕЗІ ша 7 | жутум 
м зж а 人 


(% 
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ФАН Ял 


(% 


жм--н! ауз 
ВЕ ЕЕ = 
мха 539379 
8 ай 
и-зай 
тай 
Фу (9 + 0) ——01 
ЖЕ i 9—91 | 1 Hz = жи 
Ва а ДЕ ЕҤ УЕП? Н? Ху <“ ау 
ттс вир ров т 
жж 
ж ТИКБ 
Ху 691, 
УІ ャ OL ТЕ 
て dL 
ャ VL MA-IVL 
各 y же >Z tÇ ыу 
ммм £ W s 
и жа | 
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МШ АМ] 
чри -к) АЭИ 


Е] 


Е ЧЕШИ ТЕ 


қ | 
Е ТЕТ ышы 
КЕЕ 


ж 


ИЕН 


Т X Еы— 


= (БЧК OHN 
с 1-6 8CnON 
гесчик 

61 OISN 

ТАМ УМ 


МА 
а У МУ | козу 


Яну 


шидм а 


м же HI 
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193815 —— ИА 
9109 一 АЛАЯ 
ЖЕЕ — ХТ 


УДО ЕЕ НИМ ВУЗЕ TI10Z 一 YLy9T 1/99 ЫШ Ф 


ый —— dT4 
{ЯНУ — Я 
ср ти А, ZA 
=, NIS と 
guy — д Я 
Уи ЗА 
уж Чо 
ІШІН -- 1 ша жаа 
Ум — ІН IXTH 
Ci i жи ИШЕ с сала | Чи 
мора bear ДУУ] l| Ë 
кілі ГТ а” и 
70:55 ЕЛ ЕЗ СА | $$ 
ЖЕТСЕ Hd hH ба h $ S Yf у 
МЕТКЕ КЕЛ ТЕР Еа 
ст 70-с 0-счвчачо x 
Е РАА g Е 
МЕТ $0 ната ША ИН) УЖ ー 
6cddnSIH 
si- oz то) V| IH 19uZnOIH | ЖМ 
в У Ж” Не 
В Š кр 
ммм £ WI 4. 
9 жа Ш ; и 
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3. 贵金属 及 其 合金 牌号 的 表示 方法 (CB/T 18035 一 2000) 

(1) 牌号 分 类 按照 生产 过 程 ， 并 顾 到 某 种 产品 的 特定 用 途 ， 贵 金属 及 其 合 
金牌 号 分 为 治 炼 产品 、 加 工 产品 、 复 合 材料 、 粉 来 产品 、 钙 焊料 五 类 。 

(2) 牌号 表示 方法 

1) 冶炼 产品 牌号 


产品 名 称 

产品 形状 
产品 形状 : 分 别 用 英文 的 第 一 个 字母 大 写 或 其 字母 组 合 形 式 表示 ， 其 中 IC 表 

示 等 錠 状 金属 , SM 表示 海绵 状 金属 。 

产品 名 称 : 用 化学 元素 符号 表示 。 
品 纯度 : 用 百 分 含 量 的 阿拉 伯 数 字 表 示 ， 不 含 百 分 号 。 

示例 : IC-Au99. 99 表示 纯度 为 99. 99% МЕ ВЕ 
SM-Pt99. 999 表示 纯度 为 99. 999% 的 海 绢 铀 
2) 加 工 产品 牌号 


ла 


基体 元素 含量 
产品 名 称 或 基体 元 素 名 称 
产品 形状 
产品 形状 : 分 别 用 英文 的 第 一 个 字母 大 写 形式 或 英文 第 一 个 字母 大 写 和 第 二 个 
字母 小 写 形 式 表 示 ， 其 中 


Pl 表示 板材 
Sh 表示 片 材 
St 表示 帯 材 
ЕАМ 
T 表示 管材 
R 表示 棒 材 
W 表示 线材 
Th 表示 丝 材 
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产品 名 称 : 车 产品 为 纯 金属 ， 则 用 其 化 学 元 素 符号 表示 名 称 : 若 为 合金 ， 则 用 
该 合金 的 基体 的 化 学 元 素 符 号 表示 名 称 。 
产品 含量 : 车 产品 为 纯 金属 ， 则 用 百 分 含 量 表示 其 含量 ， 兰 为 合金 ， 则 用 该 合 
金 基 体 元 素 的 百 分 含 量 表示 其 含量 ， 均 不 含 百 分 号 。 
添加 元 素 化 学 元 素 符号 表示 添加 元 素 。 若 产品 为 三 元 或 三 元 以 上 的 合金 ， 
则 依据 添加 元 素 在 合金 中 含量 的 多 少 ， 依 次 用 化 学 元 素 符 号 表示 。 若 产品 为 纯 金属 
加 工 材 ， 则 无 此 项 。 
若 产品 的 基体 元 素 为 贱 金 属 ， 则 仍 将 贵金属 作为 基体 元 素 
放 在 第 二 项 ， 第 三 项 表示 该 贵金属 元 素 的 含量 ， 贱 金属 元 素 放 在 第 四 项 。 
示例 : Pl-Au99. 999 р tree 
W-Pt90Rh ЖЖ 90641, ЖМЕМ ЗЕМ; 
W-Au93NiFeZr 表示 含 93% 金 , ЖИЛА, НШ 
金 线材 ; 
St-Au7SPd 表示 含 75% 金 , 添加 元素 妨 旬 的 金 旬 合金 帯 材 : 
St-Ag30Cu 表示 含 30% 银 ， 添 加 元 素 为 铜 的 银 铜 合金 带 材 。 
3) 复合 材料 牌号 
- 口 / 
Ее 
贱 金 属 牌号 
贵金属 牌号 相关 部 分 
产品 形状 
产品 的 形状 、 构 成 复合 材料 的 贵金属 牌号 的 相关 部 分 ， 其 表示 方法 同 “ 加 工 
产品 牌号 ”。 
构成 复合 材料 的 贱 金 属 牌 号 ， 其 表示 方法 参见 现行 相关 国标 。 
产品 状态 分 为 软 态 (M) 、 半 硬 态 (Y。) 和 硬 态 (Y)。 此 项 可 根据 需要 选 定 
或 省 略 。 
三 层 及 三 层 以 上 复合 材料 ， 在 第 三 项 后 面 依次 插入 表示 后 面 层 的 相关 牌号 ， 并 
以 “/ ”相隔 开 。 
示例 : St-Ag99. 95/0516. 5-0.1 表示 由 含 银 99. 95% 银 带 材 和 含 锡 6.5% 、 含 磷 


ж; 
市 


0. 1% 的 锡 磷 青铜 带 复合 成 的 复合 带 材 ; 


StAg90Ni/H62Y。 表示 由 含 银 90% 的 银 镍 合金 和 含 铜 62% 的 黄 铜 复合 
成 的 半 硬 态 的 复合 带 材 ; 


St-Ag99.95/T2/Ag99. 95 


表示 第 一 层 为 含 银 99. 95% 银 带 、 第 二 层 为 2 
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4) 粉末 产品 牌号 


жене 
粉末 形状 


粉末 名 称 
粉末 产品 代号 


粉末 产品 代号 用 英文 大 写字 母 P 表示 。 


粉末 名 称 : жй ЖЕЛ 


М 


依次 表示 。 
粉末 形状 用 英文 大 写字 母 表示 ， 其 中 : 5 表示 片 状 粉 末 
G 表示 球状 粉末 
若 不 强调 粉末 的 形状 ， 其 形状 可 不 表示 。 


粉末 平均 粒 径 用 阿拉 伯 数 字 表 示 ， 单 位 为 рт Р 


其 上 限 值 。 

示例 . PAg-S6.0 表示 平均 粒 径 小 于 6. Ори 的 片 状 银 粉 ; 
РРа-С0. 15 ”表示 平均 粒 径 小 于 0. 15pm 的 球状 旬 粉 。 

5) #805 


(L) 0 - 


usss 


針 料 的 基体 元素 及 其 含量 、 添 加 元素 
針 料 用 途 

針 料 代 号 

] 英 文大 写字 母 B 表示 。 

Ж i 英文 大 写 字母 表示 , Ж. у 表示 电 真 空 焊料 。 

若 不 强调 钙 料 的 用 途 ， 此 项 可 不 用 字母 表示 。 

針 料 合金 的 基体 元素 及 其 含量 以 及 添加 元素 , 其 表示 方 法 同 3) 。 


пя 


2 


БП 


= 
29 


> 


Бъ 


в, 旭 用 基 化 学 元素 符号 表示 , 若是 金属 氧化 物 ， 则 
用 其 分 子 式 表示 ; 若是 合金 ， 则 用 其 基体 元 素 符号 、 基 体 元 素 含 量 、 添 加 元 素 符号 


范围 ， 则 取 


针 料 熔化 温度 : 共 唱 合金 为 共 晶 点 温度 ， 其 余 合金 为 固 相 线 温度 / 液 相 线 温度 。 


л]: BVAg72Cu-780 表示 含 72% 的 银 ， 熔 化 温度 为 780 て ， 用 于 


电 真空 器 件 


的 银 铀 合金 针 焊 料 ; 
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BAg70CuZn-690/740 表示 含 


(1) 铸造 有 色 纯 金 


70% 的 银 ， 固 相 线 温度 为 690%, 


液 相 线 


温度 为 740 て ОНҒА ЗЕ; 
4. 铸造 有 色 金 属 及 其 合金 牌号 的 表示 方法 (CB/T 8063 一 1994) 


属 牌 号 的 表示 方法 ”和 铸造 有 色 纯 金 


属 的 牌号 由 “Z” 和 相应 


金属 的 化 学 元 素 符 号 及 表明 产品 纯度 百 分 含 量 (质量 分 数 ) 的 数字 或 短 横 
| 顺序 号 组 成 。 

(2) 铸造 有 色 合 金牌 号 的 表示 方法 

1) 铸造 有 色 合 金牌 号 由 “Z” 和 基体 金属 的 化 学 元 素 符 号 、 主 要 合金 化 学 元 
素 符号 (其 中 混合 稀土 元 素 符 号 统一 用 RE ЖЖ) 以 及 表明 合金 化 元 素 名 义 百 分 含 
ы (质量 分 数 ， 下 同 ) 的 数字 组 成 。 

2) 当 合 金 化 元 素 多 于 两 个 时 ,合金 牌号 中 应 列 出 足以 表明 合金 主要 特性 的 元 
素 符号 及 其 名 义 百 分 含量 的 数字 。 

3) 合金 化 元 素 符 号 按 其 名 义 百 分 含量 递减 的 次 序 排 列 。 当 名 义 百 分 含 量 相等 
时 ， 则 按 元 素 符 号 字母 顺序 排列 。 i RN 
时 ， 不 论 其 含量 多 少 ， 该 元 素 符 号 均 应 紧 置 于 基体 元 素 符 号 之 

4) 除 基体 元 素 的 名 义 百 分 含量 不 标注 外 ， 2. 叉 百 分 含 量 均 
标注 于 该 元 素 符 号 之 后 。 当 合金 化 元 素 含量 规定 为 大 于 或 等 于 1% 的 某 个 范围 时 ， 
采用 其 平均 含量 的 修 约 化 整 值 。 必 要 时 也 可 用 带 一 位 小 数 的 数字 标注 。 合 金 化 元 素 
含量 小 于 1% 时 ， 一 般 不 标注 ， 只 有 对 合金 性 能 起 重大 影响 的 合金 化 元 素 ， 才 允许 
用 一 位 小 数 标注 其 平均 含量 。 

5) 对 具有 相同 主 成 分 ， 需 要 控制 低 间 隙 元 素 的 合金 ， 在 牌号 后 的 圆 括 弧 内 标 
注 ELI。 

6) 对 杂质 限量 要 求 严 、 人 性 能 高 的 优质 合金 ， 在 牌号 后 面 标注 大 写字 母 “A” 
表示 优质 。 

铸造 有 色 金 属 及 其 合金 牌号 的 表示 方法 见 表 1-37。 

表 1-37 铸造 有 色 金 属 及 其 合金 牌号 的 表示 方法 
序号 名 Ж 牌号 表示 示例 
1 铸造 纯 铝 | Z А199.5 


铝 的 最 低 名 


铸造 代号 


i ht 


铝 的 化 学 元 素 符 号 


分 数 的 100 倍 
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序号 | 名 称 牌号 表示 示例 


2 铸造 纯 钛 Z Ti -1l 


ее" 
钛 的 化 学 元 素 符号 


铸造 代号 


3 铸造 优质 Z Al Si 7 Mg А 


铝 合金 ||| | | | 
i Е 
镁 的 化 学 元 素 符号 


硅 的 名 义 质量 分 数 的 100 倍 


硅 的 化 学 元 素 符号 
基体 铝 的 化 学 元 素 符号 
铸造 代号 

4 铸造 镁 7 Mg Zn 4 ВЕ 1 Zr 


Ы | ест сыл 
asas sas 
混合 稀土 的 名 义 质量 分 数 的 100 倍 


义 
混合 稀土 的 化 学 元 素 符号 
锌 的 名 义 质量 分 数 的 100 倍 


锌 的 化 学 元 素 符号 
基体 镁 的 化 学 元 素 符号 
铸造 代号 
5 铸造 锡 Z Си бп 3 Zn 8 Pb 6 Ni 1 
青铜 ТТ! ||| 
w 义 质量 分 数 的 100 倍 
镍 的 化 学 元 素 符号 


铅 的 名 义 质量 分 数 的 100 倍 
铅 的 化 学 元 素 符 号 
锌 的 名 义 质量 分 数 的 100 倍 
锌 的 化 学 元 素 符 号 
锡 的 名 义 质 量 分 数 的 100 倍 

表征 合金 类 别 的 锡 的 化 学 元 素 符号 
基体 铜 的 化 学 元 素 符号 


铸造 代号 


“ 
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(Ж) 
序号 | 名 Ж М д 
6 铸造 钛 7 Ті Al 5 Sn 2.5 (ЕМ) 
合金 T 
аа 
锡 的 名 义 质量 分 数 的 100 4 
锡 的 化 学 元 素 符 号 
铝 的 名 义 质量 分 数 的 100 倍 
锅 的 化 学 元 素 符号 
基体 钛 的 化 学 元 素 符号 
铸造 代号 
五 、 钢 铁 材 料 的 使 用 性 能 
1. 钢铁 材料 的 物理 性 能 ( 表 1-38) 
表 1-38 ”钢铁 材料 的 物理 性 能 
名 Ж 量 的 符号 | 単位 符号 会 文 
密度 р ша? 密度 就 是 某 种 物质 单位 体积 的 质量 
熔点 で 金属 材料 由 固态 转变 为 液态 时 的 熔化 温度 
单位 质量 的 某 种 物质 ,在 温度 升 高 1%C ВН 
热 容 Я ; , 
ж Ве (kg K) | 收 的 热量 或 温度 降低 1ес 时 所 放出 的 热量 
性 在 单位 时 间 内 , 当 沿 着 热流 方向 的 单位 长 度 
Ak 5 2 ү , 
и: жез А | Am К) | 上 温度 降低 1 时 ,单位 面积 容许 导 过 的 热量 
に 金属 温度 每 升 高 1C 所 增加 的 长 度 与 原来 
线 脱 -6 
线 膨 胀 系数 dr 1079/К 长 度 的 比值 
是 表示 物体 导电 性 能 的 一 个 参数 。 它 等 于 
М im 长 , 横 截面 积 为 lmm? 的 导线 两 端 间 的 电 
ши в "| 阻 。 也 可 用 一 个 单位 立方 体 的 两 平行 端面 间 
Р 的 电阻 表示 
НІ 电阻 温度 | ee 温度 每 升降 1 で ,材料 电阻 率 的 改变 量 与 原 
能 | 系数 р 电阻 率 之 比 , 称 为 电阻 温度 系数 
ТЕ 电阻 率 的 倒数 叫 电导 率 。 在 数值 上 它 等 于 
电导 率 к Sm | 导体 维持 单位 电位 梯度 时 , 流 过 单位 面积 的 
%1ACS 电流 


геа 


s = 


ше 
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位 符号 


(Ж) 
义 


& 


а/ст? 


ЗЕ ЗЕЙ ДЕ Ak Ph WJ a | 


位 体积 的 质量 


磁 导 率 


H/m 


ВЕ Ж 


ағы 
К же 


BE (H) 


的 比值 。 


是 衡量 磁性 材料 磁化 难 易 程度 的 性 能 指标 ， 


中 的 磁感应 强度 (8) 和 磁场 强 
磁性 材料 通常 分 为 : 软 磁 材 料 


(и 值 其 高 ,可 
左右 ) 两 大 类 


达 数 万 ) ПЕКИЯ (а 值 在 1 


H 


在 磁 介 康 H 


的 磁化 辻 程 , 可 以 看 作 在 原 先 的 


质 中 的 磁场 B 


磁场 强度 (五 ) 上 
决定 的 ,数量 等 于 4my 的 新 磁场 ， 


了 加 上 一 个 由 磁化 强度 (7) 所 
因而 在 磁 介 
磁感应 强度 


=Н+4т/], 叫 f 


磁场 强度 


=b 
CC 


А/т 


导体 中 通过 
场 对 原 磁 和 矩 或 
强度 的 表征 


目 就 产生 了 磁场 。 磁 
力 的 大 小 为 磁场 


H; 
Hi? 


пт Ka 


ЕЛ 


А/т 


样品 磁化 到 


饱和 后 ,由 于 有 磁 汪 现象 , 欲 使 


磁感应 强度 减 


H, 就 称 为 矫 闫 力 


为 零 , 须 施 加 一 定 的 负 磁 场 H,， 


铁 损 


W/kg 


铁 磁 材料 在 


2. 钢铁 材料 的 力学 性 能 ( 表 1-39) 


表 1-39 钢铁 材料 的 力 


学 


流 效应 所 消耗 的 


ТЕН 


动态 磁化 条 件 下 ,由 于 磁 滞 和 涡 


НЕ i: 


Ë 


単位 符号 


属 在 外力 作 / 


F ,抵抗 塑性 变形 和 断裂 


抗 拉 强 度 


RnCob) 


MPa 


H 


P, 一 一 试 样 拉 断 前 


属 试 样 拉 伸 时 ,在 拉 断 前 所 承受 的 最 大 负荷 与 
原 横 截 面 面 积 之 比 称 为 抗 拉 强度 


P, 
а,- 


Fo 
的 最 大 负荷 CN) 


アー WB 


原 横 截面 积 (mm2) 
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名 称 


а x 


Tpp 


MPa 


试 样 在 位 于 两 支承 中 间 的 集中 负荷 作用 下 ,使 其 
折断 时 ,折断 截面 所 承受 的 最 大 正 压力 
8PL 
对 圆 试 样 :ob =; 


Td 


os 3PL 
对 矩形 试 样 :rm тл 


bh? 


式 中 P 一 试 样 所 受 最 大 集中 载荷 (N) 
[一 一 两 支承 点 间 的 跨 距 (mm) 
d 圆 试 样 截面 之 外 径 (mm) 
0 一 一 矩形 截面 试 样 之 宽度 (mm) 
/一 一 矩形 截面 试 样 之 高 度 (mmy) 


抗 压 强度 


4, 


МРа 


材料 在 压力 作用 下 不 发 生 碎 22 ВЕЗЕ BJ Bz < 
正 压 力 , 称 为 抗 压强 度 


Р 
ср. = 


Ро 
式 中 P, ЖРТ БК (№) 
Е ВЕ ТО (шт?) 


抗 剪 强度 


MPa 


试 样 剪 断 前 ,所 承受 的 最 大 负荷 下 的 受 剪 截面 具 
有 的 平均 切 应 力 


P P 
Жо =Й о = 一 
2 0 F, 
式 中 P 剪 切 时 的 最 大 负荷 CN) 
有 一 一 受 剪 部 位 的 原 横 截面 积 (mm?) 


抗 扭 强度 


ті 


МРа 


指 外 力 是 扭转 力 的 强度 极限 
зи, 
r= (Ш) 


ть =— (ШАРЕНА) 


式 中 М (№. mm) 
е Н НЕ ЖЩ М) НИН ЖЖ 


(тт?) 
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名 称 


а x 


(8) 


屈服 点 


MPa 


金 
仍 继 
象 时 


式 中 


属 试 样 
续 发 生变 


的 应 力 ， 


Р,— 


在 拉 伸 过 程 中 ,负荷 不 再 
变形 的 现象 称 为 “ 届 服 ”。 
称 为 屈服 点 或 屈服 极限 


届 服 载荷 (N) 


下 一 一 试 样 原 横 截面 积 ( тт?) 


Ул, Y АН 
发 生 届 服 现 


7o.2 


MPa 


对 某 些 届 服 
比较 困难 , 常 把 产生 


现象 不 明显 的 金 


服 点 , 称 为 屈服 强度 或 条 件 届 服 极限 


式 中 


P。 ;一 一 试 样 产 


一 一 试 样 原 横 截 面积 (mm? 


Роз 
9" 


Fo 


(№) 


) 


属 材料 ,测定 届 服 点 
0.2% 永 久 变 形 的 应 力 定 为 届 


上 永久 变形 为 0.2% 时 的 载 


持久 强度 


ст НАЈ 
(h) 


MPa 


金 


时 的 应 力 称 为 持久 强度 。 通 常 所 指 的 持久 强度 ,是 


在 一 


定 的 温度 


盟 材 料 在 高 温 条 件 下 ,经 过 规定 时 цесия 


条 件 下 , 试 样 经 105h 后 的 断裂 强度 


蠕 变 强 度 


MPa 


金 
ра 


RR к 


РЖ 
产生 逆 1 


区 强度 


的 应 


和 规定 


的 时 


性 変形 


ІЗІ 


1/ 
表示 材料 在 500% 温度 下 ,105h 
ми BE J 100MPa。 蠕 变 强 度 

В 


期 负荷 下 对 塑性 变形 抗力 的 性 


遇 材 料 在 高 于 一 定 温度 下 受到 应 力作 
, 试 件 也 会 随 着 时 间 的 增长 而 
变 。 在 给 定 温 


,此 种 现象 称 为 蠕 2 


,例如 oc 
10000 


指标 


内 ,使 试 样 产生 一 定 蠕 变 变 形 


力 称 为 蠕 变 强 度 


后 应 
是 材料 在 高 浊 下 
É 


O 
变量 为 1% 


] ,即使 
Ж 


іші 


EL 
里 


100MPa, 


的 
K 


性 是 指 


次 复 到 原 


金属 


在 外 力作 用 下 产生 变 
来 的 形状 和 大 小 的 一 


形 , 当 外力 取 


种 特性 


СРа 


在 
比例 


系数 就 称 为 弹 


弹性 范 


围 内 ,金属 拉 伸 试验 时 
曾 长 , 即 应 力 与 应 变 成 正比 关系 时 ,这 个 比 
性 模 量 ,也 叫 正 弹性 模 数 


,外 力 和 变形 


СРа 


変形 
时 ,3 


мас 


性 范 


ЕН 


内 , 当 进 行 扭转 试验 时 ,外 力 和 


这 个 比例 系数 就 称 为 切 变 模 量 


成 比例 地 增长 , 即 应 力 与 应 变 成 正比 例 关系 
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(80) 
а x 


极限 


金属 能 保持 弹性 变形 的 最 大 应 力 , 称 为 弹性 


比例 极限 


MPa 


在 弹性 变形 阶段 ,金属 材料 所 承受 的 和 应 变 能 保 


持 正比 的 最 大 应 力 , 称 为 比例 极限 


式 中 РМ 


定 比例 极限 负荷 CN) 


Ff 一 一 试 样 原 横 截面 积 (mm?) 


3. 塑性 


所 谓 塑性 是 指 
i 不 致 破裂 


к 


金属 材料 在 外 力作 用 下 ,产生 永久 


的 能 力 


伸 长 率 


% 


金属 材料 在 拉 


伸 时 , 试 样 拉 断 后 ,其 标 距 部 分 所 


增加 的 长 度 与 原 标 距 长 度 的 百分比 。6s 是 标 距 为 
5 售 直 径 时 的 伸 长 率 ,610 是 标 距 为 10 倍 直径 时 的 


伸 长 率 


断面 收 


% 


与 原 横 截面 积 


ЕА 
= = 


后 ,其 缩 颈 处 横 截 面积 的 最 大 缩减 
的 百分比 


泊 松 比 


对 于 各 向 同性 


拉 伸 时 ,横向 相对 


式 中 Е 


的 材料 , 泊 松 比 表示 : 试 样 在 单 相 
收缩 量 与 轴 向 相对 伸 长 量 之 比 
E 


k= 
2G 


弾性 模 量 CGPa) 


6e 一 一 切 変 模 量 (GPa) 


4. НЕ 


ДТ Л] ТЕ Aë TE 
作用 下 而 不 破坏 


金属 材料 在 冲击 力 ( 动 力 载荷 ) 的 
的 能 力 


т 


ако 或 аку 


Ист? 


права EE e PÉ 
力 的 力学 性 能 指 


[Ë (aku 2 аку) 作为 标准 的 。 它 是 采用 
形状 的 标准 试 样 ， 
行 试验 。 试 验 结果 ， 


定金 属 材料 于 动 载荷 下 受 冲 击 搞 
标 ,通常 都 是 以 大 能 量 的 一 次 冲击 
定 尺 寸 和 
在 摆 锤 式 一 次 冲击 试验 机 上 来 进 
以 冲 断 试 样 上 所 消耗 的 功 


衡量 


(Аку нй Аку) 7 ЮТЩ ЛЕ ЛАЛА (ЕК) 


比值 大 小 来 
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( 续 ) 
名 称 量 的 符号 | 单位 符号 含义 
1 于 gr 值 的 大 小 ,不 仅 取决 于 材料 本 身 , 同 时 还 
随 试 样 尺寸 .形状 的 改变 及 试验 温度 的 不 同 而 变 
化 ,因而 ак 值 只 是 一 个 相对 指标 。 目 前 国际 上 许 
多 国家 直接 采用 冲击 吸收 功 A 作为 冲击 韧 度 的 
指标 
Аш _Аку 
沖 М Ако | = Кор 
收 功 Ақу 式 中 aku 夏 比 U 形 缺口 试 样 冲击 值 (J/cm?) 
аку я ШУ É ik РЕ ТЕ {К ( Ист?) 
4 一 一 夏 比 U 形 缺 口试 样 冲 断 时 所 消耗 
的 冲击 功 (J) 
4 マー 一 夏 比 V 形 缺 口试 样 冲 断 时 所 消耗 
的 冲击 功 (J) 
г НПА (сш?) 
金属 材料 在 极限 强度 以 下 ,长 期 承受 交 变 负荷 
5 疲劳 ( 即 大 小 方向 反复 变化 的 载荷 ) 的 作用 ,在 不 发 生 
пее 显著 塑性 变形 的 情况 下 而 突然 断裂 的 现象 , 称 为 
疲劳 
金属 材料 在 重复 或 交 变 应 力作 用 下 ,经 过 周 次 
疲劳 极限 в. MPa | (N) 的 应 力 循环 仍 不 发 生 断 型 时 所 能 承受 的 最 大 
应 力 称 为 疲劳 极限 
金属 材料 在 重复 或 交 变 应 力作 用 下 ,循环 一 定 周 
次 (NN) 后 断裂 时 所 能 承受 的 最 大 应 力 , 叫 作 疲 劳 强 
疲劳 强度 оу MPa | 度 。 此 时 ,N 称 为 材料 的 疲劳 寿命 。 某 些 金属 材料 
在 重复 或 交 变 应 力作 用 下 ,没有 明显 的 疲劳 极限 ， 
常用 疲劳 强度 表示 
硬度 就 是 指 金 属 抵抗 更 硬 物体 讨 人 其 表面 的 能 
6. 硬度 力 。 硬度 不 是 一 个 单纯 的 物理 量 ,而 是 反映 弹性 、 
强度 .塑性 等 的 一 个 综合 性 能 指标 
用 一 定 直径 的 球体 以 相应 的 试验 力 压 人 试 样 表 
布 氏 硬度 HBW 面 , 经 规定 的 保持 时 间 后 , 印 除 试验 力 , 测 表 面 压 痕 
直径 计算 的 硬度 值 
HRA 
HRB 
HRC а 2A м 
ИП 用 人 金刚石 圆 锥 或 钢 球 压 头 以 初始 试验 力 和 总 试 
洛 氏 硬度 а 验 力作 用 下 , 压 入 试 样 表面 ,经 规定 的 保持 时 间 后 ， 
ЙЕ ЖИ ЕТП 7], ЇЇ ЖЖ 2 OR ТЕЛЕН БЕТЕ ІН ЛЕ (Bi 
HRC 洛 氏 硬度 试验 分 A.B.C.DEF.G、HK 标 尺 
HRH 
HRK 


38 实用 五 金 手 册 第 3 版 


(Ж) 
名 称 量 的 符号 | 单位 符号 会 Ж 
用 金刚 石 正 四 棱 体 压 头 以 49.03 ~ 980. 7N 的 试 
维 氏 硬度 HV 验 力 压 人 试 样 表面 ,经 规定 的 保持 时 间 后 , 印 除 试 
验 力 , 测 压 痕 对 角 线 长 度 计算 的 硬度 值 
бат 用 金刚 石 或 钢 球 冲 头 从 一 定 高 度 落 到 试 样 表面 , 测 
ч ЕЁ Нар 冲 头 回 跳高 度 计算 硬度 值 。 用 目测 型 硬度 计 的 硬度 
符号 为 HSC ,指示 型 硬度 计 的 硬度 符号 为 HSD 
7. 减 摩 、 耐 磨 性 
相互 接触 的 物体 , 当 作 相 对 移动 时 就 会 引起 摩 
擦 ,引起 摩 探 的 阻力 称 为 摩擦 力 。 根 据 摩擦 定律 ， 
通常 把 摩 擦 力 (/) 与 施加 在 摩擦 部 位 上 的 垂直 载 
ЖЕ РЕ 
РЕР М 荷 (N) 的 比值 , 称 为 摩擦 - 
Шет ° 
N 
式 中 摩擦 力 (N) 
摩擦 部 件 上 的 垂下 載荷 (N) 
试 样 在 规定 试验 条 件 下 经 过 一 定时 间或 一 定 距 
и А 离 摩擦 之 后 , 以 试 样 被 磨 去 的 重量 (g) 或 体积 
磨耗 量 ү па (cm’ ) 之 量 , 称 为 磨耗 量 ( 或 磨损 量 ) ,以 磨 去 重量 
表示 者 称 为 重量 磨耗 W, 用 磨 去 体积 表示 者 称 为 体 
只 磨耗 V 
在 模拟 耐 磨 试验 机 上 ,采用 65Mn(52~53HRC) 
相对 耐 磨 作为 标准 试 样 ,在 相同 条 件 下 ,标准 试 样 的 绝对 磨 
系数 耗 量 与 被 测定 材料 的 绝对 磨耗 量 之 比 , 称 为 被 测 材 
料 的 相対 耐 磨 系 数 
注 : 虽然 有 些 指 标 和 量 已 被 新 标准 中 的 量 和 指标 更 换 和 替代 ， 但 出 于 数据 对 应 考虑 ， 目 
前 这 些 量 和 指标 仍 在 大 量 应 用 ， 所 以 本 版 该 部 分 内 容 仍 保留 。 部 分 指标 新 旧 标 准 对 
照 ， 见 附录 。 


3. 钢铁 材料 的 化 学 性 能 〈 见 表 1-40) 


表 1-40 钢铁 材料 的 化 学 性 能 
名 Ж | 量 的 符号 | 单位 符号 合 x 


耐 名 性 是 指 金 属 材料 抵抗 周围 介质 ( < 2 26 
气 \ 有 害 气体 в пат) 腐蚀 作用 的 能 力 。 金 属 
的 耐 蚀 性 与 许多 因素 有 关 , 如 金属 的 化 学 成 分 .加 
工 性 质 .热处理 条 件 .组织 状态 以 及 介质 和 温度 等 


化 学 腐蚀 是 金属 与 周围 介质 直接 起 化 学 作用 的 
结果 。 它 包括 气体 腐蚀 和 金属 在 非 电 解 质 中 的 
蚀 两 种 形式 。 其 特点 是 :腐蚀 过 程 不 产生 电流 ; 且 
腐蚀 产物 沉积 在 金属 表面 


ж 


第 一 章 ”金属 材料 的 基本 知识 39 
( 续 ) 
名 ж | 量 的 符号 | 单位 符号 & Ж 
金属 与 酸 . 碱 . 盐 等 电解 质 溶液 接触 时 发 生 作 
aap гір 而 引起 的 腐蚀 , 称 为 电化 学 腐蚀 。 它 的 特点 是 腐蚀 
жй 人 过 程 中 有 电流 产生 ,其 腐蚀 产物 (铁锈 ) 不 覆盖 在 
` 作为 阳极 的 金属 表面 上 ,而 是 在 距离 阳极 金属 的 一 
定 距离 处 
時 这 种 腐蚀 是 均匀 地 分 布 在 整个 金属 内 外 表面 上 ， 
Бан 使 截面 不 断 减 小 ,最 终 使 受 力 件 破坏 
这 种 腐蚀 在 金属 内 部 沿 晶 粒 边缘 进行 ,通常 不 引 
晶 间 腐蚀 起 金属 外 形 的 任何 变化 ,往往 使 设备 或 机 件 突然 
破坏 
这 种 腐蚀 集中 在 金属 表面 不 大 的 区 域内 ,并 迅速 
点 腐蚀 向 深 处 发 展 , 最 后 穿 透 金属 ,是 一 种 危害 较 大 的 腐 
蚀 破 坏 
是 指 在 静 成 力 (金属 的 内 外 成 力 ) 作用 下 ,人 金属 
应 力 腐蚀 在 腐蚀 介质 中 所 引起 的 破坏 。 这 种 腐蚀 一 般 穿 过 
晶 粒 , 即 所 谓 穿 晶 腐蚀 
ризи 各 在 交 变 应 力作 用 下 ,金属 在 腐蚀 介质 中 所 引起 
人 的 破坏 。 它 也 是 一 种 穿 晶 腐蚀 
腐蚀 速度 mg/ (dm? -а) 单位 面积 的 金属 材料 在 单位 时 间 内 经 腐蚀 之 后 
среда 或 g/(m? ・d) | 的 失重 ， 称 为 腐蚀 速度 
РИ | 金属 材料 在 单位 时 间 内 腐蚀 掉 的 材料 深度 称 为 
腐蚀 率 R mm/a 腐蚀 率 
金属 材料 在 室温 或 高 温 下 抵抗 氧化 的 能 力 。 金 
Т 5/(ст? . h) | 属 的 氧化 过 程 实际 上 是 属于 化 学 腐蚀 的 一 种 形式 。 
或 mm/a | 它 可 直接 用 一 定时 间 内 ,金属 表面 经 腐蚀 之 后 重量 
咒 失 的 大 小 , 即 用 金属 减 重 的 速度 表示 
化 学 稳 系 指 金属 材料 的 耐 腐蚀 性 和 抗 氧 化 性 的 总 称 。 
定性 金属 材料 在 高 温 下 的 化 学 稳定 性 叫 作 热 稳定 性 


表 1-41 钢铁 材料 的 工艺 性 能 
名 Ж а x 
金属 材料 能 用 铸造 方法 获得 合格 铸件 的 能 力 称 为 铸造 性 。 和 铸造 性 包 
括 流动 性 .收缩 性 和 偏 析 倾向 等 。 流 动 性 是 指 液态 金属 充满 铸模 的 能 
ИНЕ} 力 , 流 动 性 越 好 , 越 易 铸造 细 薄 精致 的 铸件 。 收 缩 性 是 指 铸件 凝固 时 体 
职 收缩 的 程度 ,收缩 越 小 ,铸件 凝固 时 变形 越 小 。 偏 析 是 指 化 学 成 分 不 
JJ , 偏 析 越 严重 ,铸件 各 部 位 的 性 能 越 不 均匀 ,铸件 的 可 靠 性 傅 小 
金属 材料 的 切 前 加 工 性 系 指 人 金属 接受 切削 加 工 的 能 力 ,也 是 指 人 金属 经 
切削 加工 性 | 过 切削 加 工 而 成 为 合乎 要 求 的 工件 的 难 易 程度 。 通 常 可 以 切削 后 工作 
表面 的 粗糙 程度 .切削 速度 和 刀具 磨损 程度 来 评价 金属 的 切削 加 工 性 
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( 续 ) 
名 称 会 义 
焊接 性 是 指 金属 在 特定 结构 和 工艺 条 件 下 通过 常用 焊接 方法 获得 预 
焊接 性 期 质量 要 求 的 焊接 接头 的 性 能 。 焊 接 性 一 般 根 据 焊 接 时 产生 的 裂纹 敏 


感性 和 焊 颖 区 力学 性 能 的 变化 来 判断 


锻 性 是 材料 在 承受 锤 锻 . 轧 制 . 拉 拔 . 挤 压 等 加 工 工艺 时 会 改变 形状 而 
急性 不 产生 裂纹 的 性 能 。 它 实际 上 是 金属 塑性 好 坏 的 一 种 表现 ,金属 材料 塑 
i 性 越 高 ,变形 抗力 就 越 小 , 则 锯 性 就 越 好 。 锻 性 好 坏 主要 决定 于 金属 的 
化 学 成 分 、 显 微 组 织 、 变 形 温度 、 变 形 速度 及 应 力 状态 等 因素 


冲压 性 是 指 金属 经 过 冲压 变形 而 不 发 生 裂纹 等 缺陷 的 性 能 。 许 多 金 
属 产品 的 制造 都 要 经 过 冲压 工艺 ,如 汽车 壳 体 、 搞 次 制品 坯料 及 锅 、 例 、 
Жу 、 壶 等 日 用 品 。 为 保证 制品 的 质量 和 工艺 的 顺利 进行 ,用 于 冲压 的 金 
属 板 . 带 等 必须 具有 合格 的 冲压 性 能 


冲压 性 


顶 锻 性 是 指 金属 材料 承受 打 锦 、 铀 头等 的 顶 锻 变 形 的 性 能 。 金 属 的 顶 
PE ,是 用 项 锻 试 验 测定 的 


金属 材料 在 常温 下 能 承受 弯曲 而 不 破裂 的 性 能 , 称 为 冷 弯 性 。 出 现 裂 
纹 前 能 承受 的 弯曲 程度 越 大 , 则 材料 的 冷 弯 性 能 越 好 


热处理 是 指 金属 或 合金 在 固态 范围 内 ,通过 一 定 的 加 热 、 保 温和 冷却 
方法 ,以 改变 金属 或 合金 的 内 部 组 织 ,而 得 到 所 需 性 能 的 一 种 工艺 操作 。 
热处理 工艺 性 就 是 指 金属 经 过 热处理 后 其 组 织 和 性 能 改变 的 能 力 , 包 括 
ТЕШЕ ЕЕ, | КЕЕ 


热处理 工艺 性 


六 、 有 色 金 属 材料 的 使 用 性 能 
用 有色 金属 的 主要 特性 ( 表 1-42 ) 
表 1-42 常用 有色 金属 的 主要 特性 


名 + 要 特 性 
铜 及 其 合 全 有 优良 的 导电 、 导 热 性 ,有 较 好 的 耐 蚀 性 ,有 较 高 的 强度 和 好 的 塑性 , 易 
ME 加 工 成 材 和 铸造 各 种 零件 

ана 密度 小 ( 约 2.7g/cm' ) , 比 强度 大 , 耐 蚀 性 好 ,导电 ,导热 ,无 铁 磁 性 ,反光 
能 力 强 ,塑性 大 , 易 加 工 成 材 和 铸造 各 种 零件 

钛 及 其 合金 密度 小 ( 釣 4.5g/cm* ) , 比 强度 大 ,高 .低温 性 能 好 ,有 优良 的 耐 蚀 性 能 

ене 密度 小 ( 约 1.7g/cm* ) , 比 强度 和 比 刚度 大 ,能 承受 大 的 冲击 载荷 ,有 和 良 
好 的 切削 加 工 和 抛光 性 能 ,对 有 机 酸 、 碱 类 和 液体 燃料 有 较 高 的 耐 蚀 性 

镍 及 其 合 全 有 高 的 力学 性 能 . 耐 热 性 能 ,有 好 的 耐 蚀 性 以 及 特殊 的 电 、 磁 、 热 膨胀 等 
物理 性 能 

锌 及 其 合金 有 较 高 的 力学 性 能 ,燃点 低 , 易 加 工 成 材 及 压力 铸造 

В АФ КИК, АНЕ, Т И, В, % Jë K (209 11g/cm ) ,X 射线 和 
y 射线 的 穿 透 率 低 

£ £H H E 熔点 高 (1700% 以上 ) ,可 在 1000% 以 上 作 结 构 材 料 使 用 。 有 高 的 高 温 

其 合金 强度 和 硬度 
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з. 常用 有色 金属 的 力学 性 能 (ЛА 1-44) 
表 1-44 常用 有色 金属 的 力学 性 能 
符号 | 名 称 抗 拉 强 度 | 屈服 强度 | 断后 伸 长 率 硬度 弹性 模 量 ( 拉 伸 ) 备 注 
К„/МРа |8,./МРа| A(%) HBW sk HV Е/СРа 

Ag | М 125 35 50 站 71 

Al | 铝 40-50 15-20 50-70 20-35 62 

Аи | $ 103 30-40 30- 50 18 78 

Ве | 外 | 228-352 | 186-262 1-3. 5 75-85 275-300 

Bi | % 20 一 一 7 32 

Ce | % 117 28 22 22HV 30 y 相 
Cd | я 71 10 50 16-23 55 

Со | 销 255 一 5 125 211 

Cu | 铜 209 33.3 60 37 128 

Mg | В | 165-205 | 69-105 5-8 35 44 

Мо | # 600 450 60 300-400HV 320 

Nb | 2 275 207 30 80HV 103 退火 状态 
Ni | # 317 59 30 60~80 207 

Pb | % 15-18 5-10 50 4-6 15-18 

ра) 185 32 40 32 114.8 

Pt | 铂 143 37 31 30 150 

Rh | # 951 70-100 30-35 55 293 

Sb | % 11.4 一 一 30-58 77.759 

Sn | 锡 15-27 12 40-70 5 44.3 

Ta | #H 392 362 46.5 120HV 186 粉末 冶金 法 
Ti | # 235 140 54 60~74 106 

W | #5 |1000-1200 750 一 350~450HV 405-410 

Y | Z 186 27 17 40HV 63.6 

Zn | Ж | 110-150 | 90-100 40-60 30-42 130 

Zr | # | 300-500 | 200-300 15-30 120 99 


Ar ош 


s = 
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七 、 金 属 材料 理论 


质量 的 计算 公式 


1. 钢材 理论 质量 的 计算 公式 〈 表 1-45) 
表 1-45 钢材 理论 质量 的 计算 公式 


名 Ж 单 位 计 算 公 式 H 算 挙 例 
я 钢 Р 17 = 0. 0061654: 直径 80mm 的 圆 钢 , 求 每 米 质 量 
m 
ж 条 ° 式 中 ,g 为 直径 (mm) 每 米 质量 = 0.006165x80?kg= 39. 46kg 
W=0. 0061742 断面 直径 为 12mm 的 螺纹 钢 , 求 每 米 
螺纹 钢 kg/m 式 中 , d 为 断面 直径 | 质量 
(mm) 毎 米原 量 =0.00617x12^kg= 0.89kg 
W=0. 0078542 边 宽 30mm 的 方 制 , 求 毎 米原 量 
лот kg/m Аа ВЕ м 
式 中 ,d 为 边 宽 ( mm) 每 米 质 量 =0.00785x30?kg=7.07kg 
边 宽 40 5 求 每 
W=0. 007854) Жы. mm、 厚 度 Smm Ёа #0, Ж 
Т ke/ 中 ,d 为 边 帘 ; — 
м м ш 式 中 为 边 宽 (mm ) ; 每 米 质量 = 0.00785 x 40 x 5Ка 
b 为 厚度 ( mm) 
=1. 57kg 
W=0. 0067984? 対辺 距 高 50mm 的 六 角钢 , 求 每 米 
六 角钢 kg/m 式 中 ,qd 为 对 边 距 离 质量 
nuw) 毎 米原 量 =0.006798x50^kg= 17kg 
W =0. 006542 対辺 距 高 80mm 的 八角 钢 , 求 每 米 
八角 钢 kg/m 式 中 ,qd 为 对 边 距 离 质量 
Cm 毎 米原 量 =0.0065x80*kg= 41.60kg 
= 0. 00785х[4(25-а) + 求 4mmx20mm 等 边 角 钢 的 每 米 质量 
0.215( R2-2r2) | 从 CB/T 706 一 2008 中 査 出 4mm x 
等 边 角 钢 Се 式 中 ,5 Л (шт); 4 | 20mm 等 边 角 钢 的 R Л 3.5mm, г 


为 边 厚 (mm ) ; R 为 内 弧 
34 ( mm ) ; r Уж ДРЕ 


#6 (шт) 


为 1.2mm 
毎 米原 量 =0.0078Sx[ 4(2x20-4)+ 
0.215(3.52-2х1.22) | kg=1.15kg 
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(Ж) 
名 Ж А 位 HT 算 Дд 式 计 算 挙 例 
求 30mmx20mmx4mm 不 等 边 
WW= 0.00785x[d(B+b-d)+ | 角钢 每 米 质量 。 从 CB/T 706 一 
0.215(R2-2r2) | 2008 中 査 出 30mmx20mmx4mm 
不 等 辺 и 式 中 ,B 为 长 边 宽 (mm);b 为 短 | 不 等 边 角 钢 的 RR 为 3.5mm,r 
m 
角 钢 е 边 宽 (mm);d 为 边 厚 (mm);R | 为 1.2mm 
为 内 弧 半 径 (mm) ;7 为 端 弧 半 每 米 质量 = 0.00785x[ 4(30+ 
径 (mm) 20-4) +0. 215(3. 52-2х1. 2?) ] 
kg=1.46kg 
求 80mmx43mmxSmm АЈ 
Е о [ Не: 20004) ЖА, А СВИТ 706-2008 
| т rB НИЯ 1 29 8ша, А В 
式 中 ,hh Ям (mm); b 为 腿 长 _ Ки 
ня kg/m I Е зер 8mm,r 为 4mm 
2. 毎 米原 量 =0.0078Sx[ 80x5+ 
| 4... 2 | 2х8 (43-5) +0. 340 (82-42)1 
mm г 1] 工人 mm kg= 8. 04kg 
求 250mm x 118mm x 10mm 的 
2-0 41. 
"sg а СЕ ад „ш 7065-2008 中 查 出 该 工 字 钢 ;为 
工 字 钢 kg/m н, А 为 局 (mm);b ЯК 13mm,R 9 10тт,ғ 29 Smm 
(mm);d АВ (mm); ЁЛ | 每 米 质量 = 0.00785x[250x 
| А Е 2 в = 0. 
2... 10+2х13х ( 18-10) +0. 8584 
L. u Sa. шш) (102-52) Jkg=42. 2kg 
厚度 6mm 的 钢板 , 求 每 平方 
I = 7. 85) 米 的 质量 
钢板 kg/m 式 中 ,5 为 厚度 (mm) 每 平方 米 质量 =7.85x6kg = 
47.1kg 
钢管 ( 包 外 径 60mm , 壁 厚 4mm 的 无 缝 
W=0.02466S( 0-5 Бы > 
клан | | Жш рашуу | E. КЕЙН 
管 及 焊接 | ышар Руде, 每 米 质量 =0.02466x4x( 60- 
钢管 ) 4)kg= 5. 52kg 


注 : 用 公式 计算 的 理论 质量 与 实际 质量 有 一 定 的 出 入 ,误差 一 般 约 为 0.2% ~0.7% ， 只 能 


FE 为 估算 时 的 参考 。 


Ar -ac 


s = 
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2. 有 色 金 属 材料 理论 质量 的 计算 公式 ( 表 1-46) 
表 1-46 有色 金属 材料 理论 质量 的 计算 公式 


名 称 | 质量 单位 计算 公式 计 算 挙 例 
ІІ. = 0. 00698х4? 直径 100mm 的 纯 铜 棒 , 每 米 质量 = 
Ё 式 中 ,2 为 直径 (mm) 0.00698x100^kg= 69. 8kg 
六 角 纯 W=0.0077xd? 对 边 距离 为 10mm 的 六 角 纯 铜 棒 ,每 米 
ПА ВЕ 式 中 ,d УХО (тат) 原 量 =0.0077x10*kg=0.77kg 
纯 铜 板 W= 8. 89xb 厚 5mm 的 纯 铜板 ,每 平方 米 质量 = 
u 式 中 , ヵ (ттт) 8.89xSkg= 44.4Skg 
W=0.02794xS( 0-5 2 
е о 外 径 为 60mm， 厚 4mm 的 纯 铜 管 ， 每 
纯 铜 管 式 中 , D 为 外 径 (mm); 5 米 质 量 =0.02794x4(60-4)kg=6.26k 
为 壁 厚 (mm) Lisa, 
БЫН = 0. 00668х4° 直径 为 100mm 的 黄銅 棒 , 毎 米原 量 = 
Е 式 中 ，d 为 直径 (mm) 0. 00668x100^kg= 66. 8kg 
РЕ 2 
六 角 黄 пика 对 边 距离 为 10mm 的 六 角 黄 铜 棒 ， 每 
Г а = 米原 量 =0.00736x10*kg=0.736kg 
(mm) 
Е = 8. 5хЬ 厚度 为 Smm 的 黄銅 板 , 毎 平方 米原 
黄銅 板 kg/m Қ ы. 
式 中 ,5 为 厚度 (mm) та = 8. 5х5Ко< 42. Skg 
= 0. 0267х5(0-5 р р | 
> 外 径 60mm、 厚 4mm 的 黄 铜 管 ， 每 米 
шы жон, РУМЕ (mm); 5 | 质量 =0.0267x4(60-4)kg=5.98k 
为 壁 厚 (mm) RI s s 
铝 棒 W=0. 0022xd? 直径 为 10mm 的 铝 棒 ， 每 米 质量 = 
Шш Жан, d 为 直径 (mm) 0.0022x10*kg=0.22kg 
ын /-2.71х% 厚度 为 10mm 的 铝板 ， 每 平方 米 质 
Кн, /为 厚度 (шт) 量 =2.71x10kg=27.1kg 
W=0.008796xS( 0-5 | 
_ о 外 径 为 30mm、 壁 厚 为 5mm ІІ? 
әй 式 中 ，D 为 外 径 (mm); 5 毎 米原 量 =0.008796x5(30-5)kg=1.1k 
为 壁 厚 (mm) айы е 
铝板 W=11.37xb БЫ Smm ММ, 毎 平方 米原 量 = 
„ш Кн, 5 为 厚 (шт) 11.37x5kg= 56. 85kg 
W=0.355xS( 0-8) . 
外 径 60mm JÉ 4 ут, 毎 う 
зе о NN 


МНЕ (шш) 


ЩЕ = 0. 355%4( 60-4) kg=7.95kg 


第 


` 
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钢铁 材料 的 化 学 成 分 与 力学 性 能 


1. 灰 铸 铁 (GB/T 9439 一 2010) 


(1) 牌号 和 力学 性 能 ( 见 表 2-1) 
表 2-1 灰 铸 铁 的 牌号 和 力学 性 能 
铸件 壁 厚 | 抗 拉 强度 R,( 强制 性 值 ) | 铸件 本 体 预期 ни 
ТЕ Z s. pita | Инне. | ЖЕ 主要 金 
牌号 mm 单 铸 试 棒 | 附 铸 试 棒 或 试 块 ЗН Қ, HBW 相 组 织 
> | < | /МРа> /МРа> /МРа> 
НТ100 5 | 40 100 нин - < 170 鉄 素 体 
5 | 10 一 155 
10 | 20 一 130 
20 | 40 120 110 125- ХЕ! 
НТ 150 150 素 体 
40 | 80 110 95 205 + 珠光 体 
80 |150 100 80 
150 | 300 90 = 
5 | 10 == 205 
10 | 20 — 180 
20 | 40 170 155 150- 
НТ200 200 
40 | 80 150 130 230 
80 |150 140 115 
150 | 300 130 Е 
5 | 70 = 230 
10 | 20 == 200 
20 | 40 190 170 
НТ225 225 170 ~ 240 珠光 体 
40 | 80 170 150 
80 | 150 155 135 
150 | 300 145 一 
5 | 10 = 250 
10 | 20 = 225 
20 | 40 210 195 
НТ250 250 180-250 
40 | 80 190 170 
80 |150 170 155 
150 | 300 160 - 
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( 续 ) 
铸件 壁 厚 | 抗 拉 强度 R,( 强制 性 值 ) | 铸件 本 体 预期 = 
牌号 /mm Ая | Минни | ИМЕК, | ПМ — 
HBW 相 组 织 
> | < | /MPa> /МРа> /МРа> 
10 | 20 — 250 
20 | 40 230 220 
HT275 | 40 | 80 275 205 190 190-260 
80 | 150 190 175 
150 | 300 175 - 
10 | 20 - 270 
20 | 40 250 240 
HT300 | 40 | 80 300 220 210 200-275 | ЖЕЖ 
80 | 150 210 195 
150 | 300 190 一 
10 | 20 一 315 
20 | 40 290 280 
HT350 | 40 | 80 350 260 250 үй 
80 | 150 230 225 
150 | 300 210 一 
ТЕ: 1. 当 和 铸件 壁 厚 超过 300mm 时 ， 其 力学 性 能 由 供需 双方 商定 。 
2. 当 某 牌号 的 铁 液 浇注 壁 厚 均 匀 、 形 状 简单 的 铸件 时 ， 壁 厚 变 化 引起 抗 拉 强 度 的 变 


化 ， 可 从 本 表 查 出 参考 数据 ， 当 和 铸件 壁 厚 不 均匀 ， 或 有 型 蕊 时 ， 此 表 只 能 给 出 不 
同 壁 厚 处 大 致 的 抗 拉 强度 值 ， 铸 件 的 设计 应 根据 关键 部 位 的 实测 值 进 行 。 
3. 表 中 斜体 字数 值 表 示 指 导 值 ， 其 余 抗 拉 强 度 值 均 为 强制 性 值 ， 铸 件 本 体 预期 抗 拉 
强度 值 不 作为 强制 性 值 。 
4. 若 需 方 将 硬度 作为 验收 指标 时 ， 硬 度 应 符合 СВИТ 9439—2010 НОЖ 2。 


(2) НЕ ( 见 表 2-2) 


表 2-2 灰 铸 铁 的 应 用 


в в 应 用 范围 
ЕС 工作 条 件 用 途 举 例 
1) 负荷 极 低 Г НЕ РЯ РА к Ж үл ү са 
HT100 2) 磨损 无 关 重 要 简单 不 甚 重要 的 零件 。 这 些 铸 件 通常 不 经 试验 即 被 
3) 变形 很 小 采用 ,一 般 不 需 加 工 , 或 者 只 须 经 过 简单 的 机 械 加 工 
1) 一 般 机 械 制造 中 的 铸件 ,如 支柱 底座、 齿轮 
箱 、 刀 架 、 細 承 座 轴承 滑 座 、 工 作 台 , 具 面 不 加 工 的 
齿轮 和 链 轮 ,汽车 拖拉 机 的 进 气管 . 排 气 管 Е 
SG 1) 承受 中 等 负荷 的 零件 进 油管 等 
2) 摩擦 面 间 的 压力 <490kPa 2) 薄 壁 (质量 不 大 ) 零 件 ,工作 压力 不 大 的 管子 
配件 以 及 壁 厚 =30mm 的 耐 磨 轴 套 等 
3) 圆 周 速度 >6~12m/s 的 带 轮 ,以 及 其 他 符合 
列 工作 条 件 的 零件 
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① СВ/Т 9439 一 2010 未 作 规定 。 


2. 球墨 铸铁 件 (CB/T 1348—2009) 


( 续 ) 
шон 应 в |Н 
СМЕ 工作 条件 用 途 举 例 
1) 一 般 机 械 制造 中 较为 重要 的 铸件 ,如 气 包 . 具 
、 век ие . 衬 套 .金属 切削 机 床 床 身 .飞轮 等 
ВК ` : | 
HT200 2... 2) ЗВ ВЕН Ж, Chr Е М 
т о ое КЕ e ке ва ва Виж 
| вера 体 ,左右 半 轴 壳 
— а) ЖЩ КЕ | | 
МТРК Е ШНА зу жар тваокра ЛДІ 513 
u | ЛИЙ 
HT250 кык 汽油 机 和 某 油 机 的 活塞 环 
Е ш 5) 圆 周 速度 >12~ 20m/s 的 带 轮 ,以 及 其 他 符合 
左 列 工作 条 件 的 零件 
м ы 1) 机 械 制造 中 重要 的 铸件 ,如 剪 床 .压力 机 、E 
HT300 K 受 高谷 高 拉力 能 
ИАН 动车 床 和 其 他 重型 机 床 的 床 身 . 机 座机 哥 和 大 
А ЖО БЫ кв крак, 
а ое ие 
ак 2) ЖЕШКЕН, ВИК 
фе ба ¿ss З) 圆周 速度 >20~25m/s 的 带 轮 ,以 及 符合 左 列 
Hi ы 工作 条 件 的 其 他 零件 


(1) 牌号 和 力学 性 能 
1) 球墨 铸铁 件 单 铸 试 样 性 能 
① 单 铸 试 样 力学 性 能 见 表 2-3。 
表 2-3 球墨 铸铁 件 单 铸 试 样 力学 性 能 
抗 拉 强 度 屈服 強度 伸 长 率 г: не 
材料 牌号 К„/МРа | Ro 2/MPa А(%) ü; рия 主要 基体 组 织 
HBW 
テ テ テ 
QT350-22L 350 220 22 < 160 鉄 素 体 
QT350-22R 350 220 22 < 160 鉄 素 体 
07350-22 350 220 22 < 160 鉄 素 体 
QT400-18L 400 240 18 120-175 鉄 素 体 
QT400-18R 400 250 18 120~ 175 铁 素 体 
QT400-18 400 250 18 120-175 ЖЖЖ 
07400-15 400 250 15 120-180 ЖЖЖ 
07450-10 450 310 10 160-210 ЖЖЖ 
07500-7 500 320 7 170-230 铁 素 体 + 珠 光 体 
QT550-5 550 350 5 180~250 铁 素 体 + 珠光 体 


An — == 
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( 续 ) 
抗 拉 强 度 屈服 強度 伸 长 率 
ы 布 氏 硬度 2 
材料 牌号 R, /MPa Rio 3/ MPa A(%) ЙБ 主要 基体 组 织 
= т = 
QT600-3 600 370 3 190~270 珠光 体 + 铁 素 体 
QT700-2 700 420 2 225-305 珠光 体 
QT800-2 800 480 2 245-335 珠光 体 或 索 氏 体 
, 回 火 马 氏 体 或 
QT900-2 900 600 2 280~360 托 氏 体 + 索 氏 体 
Е: 1. 如 需求 球墨 铸铁 QT500-10 时 ， 其 性 能 要 求 见 СВИТ 1348—2009 中 附录 А, 
2. 字母 “L” 表 示 该 牌号 有 低温 (-20 で 或 -40C) 下 的 冲击 性 能 要 求 ; 字母 “R" 
表示 该 牌号 有 室温 (23%) 下 的 冲击 性 能 Ж. 
3. 伸 长 率 是 从 原始 标 距 1,-54 上 測 得 的 , d 是 试 样 上 原始 标 距 处 的 直径 。 其 他 规格 
的 标 距 见 GB/T 1348—2009 中 9.1 及 附录 В. 
② у 形 缺 口 单 铸 试 样 的 冲击 吸收 功 (室温 和 低温 ) 见 表 2-4。 
表 2-4 球墨 铸铁 件 V 形 缺 口 单 铸 试 样 的 冲击 吸收 功 
最 小 冲击 吸收 功 /J 
牌 号 室温 (23+5) や 氏 温 (-20+2) て 低温 (-40+2) © 
三 个 试 样 平均 值 | 个 别 值 | 三 个 试 样 平 均值 | 个 别 值 | 三 个 试 样 平均 值 | 个 别 值 
QT350-22L — 一 一 一 12 9 
QT350-22R 17 14 一 =" = = 
QT400-18L 一 一 12 9 一 一 
QT400-18R 14 11 一 ==: 一 
注 : 1. 冲击 吸收 功 是 从 砂 型 铸造 的 铸件 或 者 导热 性 与 砂 型 相当 的 铸 型 中 铸造 的 铸 块 上 测 
得 的 。 用 其 他 方法 生产 铸件 的 冲击 吸收 功 应 满足 经 双方 协商 的 修正 值 。 
2. 这 些 材料 牌号 也 可 用 于 压力 容器 ， 其 断裂 韧 度 见 СВИТ 1348—2009 中 附录 D。 
2) 球墨 铸铁 件 附 铸 试 样 性 能 
① 附 铸 试 样 力学 性 能 见 表 2-5。 
表 2-5 球墨 铸铁 件 附 铸 试 样 力学 性 能 
抗 拉 强 度 | 屈服 强度 | 伸 长 率 4 | ， 
= не 
材料 牌号 (МЕНІ, /MPa |қа/мы| (ж | РЕВЕ звания 
/mm HBW 
テ テ テ 
<30 350 220 22 
QT350-22AL | >30~60 330 210 18 < 160 ЖЖЖ 
>60-200 320 200 15 
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(Ж) 
ТЕЛ ВЕ п ВЕ < =< 

材料 牌号 кенен оу + 4 гг 布 氏 硬度 主要 基体 组 织 

/mm " > а бА > HBW 

<30 350 220 22 

QT350-22AR | >30- 60 330 220 18 < 160 ЖЖЖ 
>60-200 320 210 15 
30 350 220 22 

QT330-22A | >30-60 330 210 18 < 160 鉄 素 体 
>60-200 320 200 15 
<30 380 240 18 

QT400-18AL | >30-60 370 230 15 120-175 ЖЖЖ 
>60-200 360 220 12 
30 400 250 18 

QT400-18AR | >30-60 390 250 15 120-175 ЖЖЖ 
>60-200 370 240 12 
30 400 250 18 

QT400-18A | >30-60 390 250 15 120-175 ЖЖЖ 
>60-200 370 240 12 
30 400 250 15 

QT400-15A | >30-60 390 250 14 120-180 鉄 素 体 
>60-200 370 240 11 
<30 450 310 10 

QT450-10A | >30~60 420 280 9 160~210 铁 素 体 
>60~200 390 260 8 
<30 500 320 7 

QT500-7A >30-60 450 300 7 170-230 | 人 鉄 素 体 + 珠 光 体 
>60-200 420 290 5 
<30 550 350 5 

QT550-5A >30~60 520 330 4 180-250 | 铁 素 体 + 珠光 体 
>60~200 500 320 3 
<30 600 370 3 

QT600-3A >30-60 600 360 2 190-270 | 珠光 体 + 铁 素 体 
>60~200 550 340 1 
<30 700 420 2 

QT700-2A >30-60 700 400 2 225-305 珠光 体 
>60~200 650 380 1 
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( 续 ) 
抗 拉 强度 | 屈服 強度 | 伸 长 率 4 |. 
$h Be JE 硬度 
材料 牌号 К„/МРа | Кь›/МРа (%) Цина 主要 基体 组 织 
テ => = 
<30 800 480 2 
QT800-2A >30-60 245-335 | 珠光 体 或 索 氏 体 
供 而 双方 ІНІ ХЕ. 
>60-200 
30 900 600 2 а 
QT900-2A >30-60 供需 双方 商定 280~360 索 氏 体 + 托 氏 体 
>60~200 
Е: 1. 从 附 铸 试 样 测 得 的 力学 性 能 并 不 能 准确 地 反映 铸件 本 体 的 力学 性 能 ， 但 与 单 铸 试 
棒 上 测 得 的 值 相 比 更 接近 于 铸件 的 实际 性 能 


2. 伸 长 率 在 原始 标 距 1,-54 上 测 得 ， 


HE, М СВИТ 1348—2009 中 9.1 及 附录 


3. 如 需 球 墨 铸铁 QT500-10， 其 性 能 要 求 见 СВИТ 1348—2009 中 


d 是 试 样 上 原始 标 距 处 的 


B。 


直径 ， 其 他 规格 的 标 


附录 A。 


@ у 形 缺 口 附 铸 试 样 的 冲击 吸收 功 (室温 和 低 温 ) 见 表 2-6。 
表 2-6 球墨 铸铁 件 V 形 缺 口 附 铸 试 样 的 冲击 吸收 功 
最 小 冲击 吸收 功 /J 
А 铸件 壁 厚 室温 (23+5) て 氏 温 (-20+2) て 低温 (-40+2) て 
РЕ 7 
/mm [Е у | 三 个 试 样 | ,| 三 个 试 样 | 
平均 值 个 别 值 平均 值 个 别 值 平均 值 个 别 值 
<60 17 14 
0Т350-22АҺ 
>60-200 15 12 
<60 12 9 
0T350-22AL 
>60-200 10 7 
<60 14 11 
0T400-18AR 
>60-200 12 9 
<60 一 = 12 9 = = 
0T400-18AL 
>60-200 = — 10 7 一 一 
Ж. 从 附 铸 试 样 测 得 的 力学 性 能 并 不 能 准确 地 反映 铸件 本 体 的 力学 性 能 ， 但 与 单 铸 试 棒 
上 测 得 的 值 相 比 更 接近 于 铸件 的 实际 性 能 值 。 
3) 铸件 本 体 试 样 性 能 参见 表 2-7。 
表 2-7 ”从 铸件 本 体 上 切取 试 样 的 屈服 强度 指导 值 
ЖЕНЕКЕ! /下 的 0.2% 时 的 局 服 强度 Rss/MPa > 
材料 牌号 50mm< 80mm<7 120 тт <! 
t< 50mm 
= 80mm = 120mm = 200mm 
QT400-15 250 240 230 230 
QT500-7 290 280 270 260 
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(Ж) 
不 同 壁 厚 + 下 的 0.2% 时 的 届 服 强度 Rio „/МРа テ 
材料 牌号 И 50 тт <Е 80mm<7 120mm<, 
< 80mm = 120mm = 200mm 
QT550-5 320 310 300 290 
QT600-3 360 340 330 320 
QT700-2 400 380 370 360 
4) 球墨 铸铁 按 布 氏 硬度 分 类 见 表 2-8。 
表 2-8 球墨 铸铁 布 氏 硬度 分 类 
布 氏 硬度 范围 其 他 性 能 了 
材料 牌号 HBW 抗 拉 强度 R,/MPa > | 屈服 強度 。。/MPa > 
QT-130HBW <160 350 220 
QT-150HBW 130~175 400 250 
QT-155HBW 135~180 400 250 
QT-185HBW 160~210 450 310 
QT-200HBW 170~230 500 320 
QT-215HBW 180~250 550 350 
QT-230HBW 190~270 600 370 
QT-265HBW 225~305 700 420 
QT-300HBW 245~335 800 480 
QT-330HBW 270~360 900 600 
注 : 300HBW 和 330HBW 不 适用 于 厚 壁 铸件 。 
Q@@” 当 硬度 作为 检验 项 目 时 ， 这 些 性 能 值 供 参 考 。 
5) 球墨 铸铁 QT500-10 的 性 能 及 材料 要 求 见 СВИТ 1348—2009 的 附录 А, 
(2) На ”和 常用 球墨 铸铁 的 应 用 见 表 2-9。 


表 2-9 常用 球墨 铸铁 的 应 用 


牌 号 主要 特 人 性 应 挙 例 
具有 良好 的 焊接 性 
和 切削 加 工 性 ,常温 时 农机 具 : 重 型 机 引 五 铁 旭 ЕЖУ ЕН ЕЕ 
QT400-18 冲击 韧 度 高 .而且 脆性 的 犁 柱 8246 Иж .牵引 架 .收割 机 及 制 草 机 上 
07400-15 转变 温 ма 回 时 低温 的 导 架 иж Ла 
所 性 也 很 好 汽车 、 拖 拉 机 、 手 扶 拖 拉 机 : 牵引 框 、 轮 载 、 
УК, нЕ, Жане. ВЕНАХ, 
焊接 性 .切削 加 工 性 | 弹簧 吊 耳 、 汽 车 底盘 悬 架 件 
均 较 好 塑性 略 低 于 通用 机 械 : 1.6-6.4MPa МПИ, Ше, 
QT450-10 QT400- 18 ,而 强度 与 小 | 支架 ; 庄 第 机上 承 受 一 定 温 度 的 高低 圧 気 鑑 、 給 
能 量 冲击 пи ше Бе 优 “г 气管 
“т 其 他 : 铁路 热 板 、 电 机 机 壳 、 齿 轮 箱 、 气 轮 壳 
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( 续 ) 
и 号 主要 特性 应 用 挙 {Йй 
， 内 燃 机 的 机 油泵 齿轮 ,汽轮机 中 温 气 氏 隔 板 、 水 
具有 中 等 强度 与 逆 с, КЕЙ КЕ 
omo07 | РЕ ЕТТУ 
си пое, кр .电动 机 架 .千斤 顶 座 等 
内 燃 机 :3.7~ 2940kW 柴油 机 和 汽油 机 的 曲轴 、 
0T600-3 中 高 强度 , 低 塑性 ，| 部 分 轻型 柴油 机 和 汽油 机 的 凸轮 轴 ,气缸 套 、 连 杆 、 
耐 磨 性 较 好 进 排 气门 座 
农机 有 具 : 脚 踏 脱 粒 机 齿 条 、 轻 负荷 齿轮 ЕН 
机 床 :部 分 磨床 .铣床 .车 床 的 主轴 
通用 机 械 : 空 调 机 气压 机 冷冻 机 、 制 氧 机 及 和 泵 
QT700-2 有 较 高 的 强度 、 耐 磨 | ШЕТТЕ Ж ш Ж 
QT800-2 性 、 低 韧性 (或 低 塑 性 ) 冶金 .矿山 ,起 重 机械 :球磨 机 齿 轴 、 矿 车 轮 、 桥 式 
起 重 机 大 小 车 滚轮 
有 高 的 強度 、 耐 磨 ЛА: НЕ пл ЖЕ 
01900-2 性 、 较 高 的 弯曲 疲劳 强 W Ж.Ж ЧЕРГЕ .转向 节 、 传 动 轴 
度 .接触 疲劳 强度 和 一 拖拉 机 :减速 齿轮 
定 的 韧性 内 燃 机 :凸轮 轴 、 曲 轴 
3. 蠕 墨 铸铁 件 (GB/T 26655 一 2011) 
(1) 牌号 和 力学 性 能 (ША 2-10) 
表 2-10 蠕 墨 铸铁 牌号 和 力学 性 能 
L am НЕ .2% 度 Во ЕЖА | 典型 的 布 度 | 、_ 
ны 抗 拉 强度 R. |0.2%J8 ЕЛЕК. 伸 长 率 4 INR 主要 基体 组 织 
/MPa テ /МРа= (%) = 范围 HBW 
RuT300 300 210 2.0 140-210 鉄 素 体 
RuT350 350 245 1.5 160-220 鉄 素 体 + 珠 光 体 
RuT400 400 280 1.0 180-240 珠光 体 + 铁 素 体 
RuT450 450 315 1.0 200-250 珠光 体 
RuT500 500 350 0.5 220-260 珠光 体 
注 : 布 氏 硬度 (指导 值 ) 仅 供 参考 。 
(2) 用 途 ”常用 里 墨 铸铁 应 用 见 表 2-11。 
表 2-11 常用 蠕 墨 铸铁 应 用 
牌 号 主要 特性 应 用 举例 
强度 高 .人 硬度 高 ,具有 高 的 耐 磨 性 和 
RuT500 较 高 的 热 导 率 ,铸件 材质 中 需 加 入 合金 活塞 环 . 气 氏 套 、 制 动 盘 、 玻 璃 模 
RuT450 元 素 或 经 正 火 热处理 ,适用 于 制造 要 求 | АН ЗМ ОКА 
强度 或 耐 磨 性 高 的 零件 
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(2%) 
Ju 号 主要 特性 应 用 举例 
а Не ПЕ 
强度 和 硬度 较 高 ,具有 较 高 的 耐 磨 | ， re | 
RuT400 | 性 和 热 导 率 ,适用 于 制造 要 求 较 高 强 | PP а 
т 网 ша: Ж МТЗ” ОЕ .玻璃 模具 、 起 重 机 卷 简 、 烧 
ааа наны ыы 结 机 滑板 等 
强度 和 硬度 适中 ,有 一 定 塑 韧性 ， 排 气管 .变速 箱 体 .气缸 盖 .纺织 机 
RuT350 热 导 率 较 高 ,致密 性 较 好 , 适 于 制造 | 零件 .液压 件 .钢锭 模 、 某 些小 型 烧结 
要 求 较 高 强度 及 承受 热 疲劳 的 零件 ВЕ А а 
强度 一 般 , 硬度 较 低 ,有 较 高 的 塑 
Верно 韧性 和 热 导 率 ,铸件 一 般 需 退火 热 处 增 压 机 废气 进 气 壳 体 、 汽 车 及 拖拉 
理 ,适用 于 制造 承受 冲击 负荷 及 热 疫 | 机 的 某 些 底盘 零件 等 


劳 的 零件 


4. 可 锻 铸 铁 (GB/T 9440—2010) 
(1) 牌号 和 力学 性 能 


表 2-12 可 锻 铸 铁 牌号 和 力学 性 能 


( 见 表 2-12) 


ыла | 抗 拉 强度 | 届 服 强度 ny 
类 м нон | 试 样 直径 | RR умра | е, /MPa Ace) 重度 
d/mm " А (ZLo=3d) HBW 
= = 
= 
КТН275-05% 275 мН 5 
黒 心 可 KTH300-06? 300 = 6 
E pi: KTH330-08 330 == 8 = 150 
KTH350-10 350 200 10 
KTH370-12 370 一 12 
KTZ450-06 12 15 450 270 6 150~200 
K'TZ500-05 500 300 5 165—215 
| KTZ550-04 550 340 4 180-230 
ы 4. наи „ 600 390 3 195-245 
КТ7650-029.% 650 430 2 210-260 
KTZ700-02 700 530 2 240~290 
КТ7800-01% 800 600 1 270-320 
6 270 - 10 
ННІ ктвз50-04 2 ш = ミ 230 
ЖИЕ” 12 350 - 4 
15 360 - 3 
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( 续 ) 
з 伸 长 率 
。 | 抗 拉 强 度 | 屈服 强度 
2. м “| 试 样 直径 ? | 4(%) 硬度 
类 м | sa 2. Ra/MPa | RioaZMPa (ru=3 の кы 
テ テ 
= 
6 280 = 16 
9 320 170 15 
KTB360-12 “200 
12 360 190 12 
15 370 200 7 
6 300 - 12 
9 360 200 8 
КТВ400-05 220 
12 400 220 5 
白 心 可 15 420 230 4 
пежо 6 330 = 12 
9 400 230 10 
KTB430-07 ミ 220 
12 450 260 7 
15 480 280 4 
6 = ーー үннің 
р 9 490 310 6 
КТВ550-04 和 я 250 
15 570 350 3 
① 如 果 需 方 没有 明确 要 求 ， 供 方 可 以 选择 9=12mm 或 9=15mm ВУЗА; 试 样 直 径 代表 同 
样 壁 厚 的 铸件 ， 如 果 和 铸件 为 薄 壁 件 时 ， 供需 双 方 协 商 选 取 直径 6mm 或 9mm 试 样 。 
@ 专门 用 于 保证 压力 密封 性 能 ， 而 不 要 高 强度 或 者 高 延展 性 的 地 方 。 
Фиш. 
@ 空冷 加 回 火 。 
@ 所 有 级 别 的 向 心 可 锻 铸 铁 均 可 焊接 ; 对 小 尺 的 试 样 ， 很 难 判断 其 届 服 强度 ， 届 服 强 度 
的 测试 方法 和 数值 由 供需 双方 在 签订 订单 时 商定 。 
(2) 用 途 可 银 铸 铁 应 用 见 表 2-13。 
表 2-13 ”可 锻 铸 铁 应 用 
s 有 一 定 的 韧性 和 适度 的 强度 , 气 密 性 好 ;用 于 承受 低 动 
R300.06 | 载荷 及 前 载荷 .要求 气 密 性 好 的 工作 零件 ,如 管道 配件 
( 弯 头 三 通 .管件 ) .中 低压 阀门 等 
有 一 定 的 韧性 和 强度 ,用 于 承受 中 等 动 载荷 和 静 载 荷 的 
黑心 可 锯 Re 工作 零件 ,如 农机 上 的 旭 刀 、 旭 柱 、 车 轮 壳 ,机 床 用 的 勾 形 
铸铁 I 扳手 .螺钉 扳手 、 铁 道 扣 扳 ,输电 线路 上 的 线 夹 本 体 及 压 
板 等 
В 有 和 较 高 的 韧性 和 强度 ,用 于 承受 较 高 的 冲击 ,振动 及 扭转 负 
е 荷 下 工作 的 零件 ,如 汽车 ,拖拉 机 上 的 前 后 轮 壳 、 差 速 器 壳 、 转 


向 节 壳 ,农机 上 的 犁 刀 、 旭 柱 , 船 


电机 壳 , 瓷 瓶 铁 帽 等 
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( 续 ) 
类 ”型 牌 号 特性 和 应 用 
МЛД ТТТ ТИЕ, 
珠光 体 可 |。 KI2550.04 | 好 ;可 代 蔡 低 磋 , 中 碳 、 低 合金 钢 及 有 色 合 金 制造 承受 较 高 
KT2650.02 | 的 动静 载荷 ,在 磨损 条 件 下 工作 并 要 求 有 一 定 官 性 的 重 
i 要 工作 零件 ,如 曲轴 ЕЕ Ве . 摇 臂 .凸轮 轴 .万 向 接头 、 
НИТ ТКТ 
KTZ800-01 = трие 
白 心 可 银 铸 铁 的 特性 如 下 : 
KTB350-04 1) 薄 壁 铸件 仍 有 较 好 的 韧性 
ня  KTB360-12 2) 有 非常 优良 的 爆 接 性 ,可 与 钢 钙 烛 
ка ”| КТВ400-05 3) 可 加 工 性 好 ,但 工艺 复杂 、 生 产 周期 长 .强度 及 耐 磨 
i KTB450-07 性 较 差 , 适 于 铸造 厚度 在 15mm 以 下 的 薄 壁 铸件 和 焊接 后 
КТВ550-04 不 需 进 行 热处理 的 铸件 。 在 机 械 制 造 工业 上 很 少 应 用 这 
类 铸铁 
5. 耐 热 铸铁 (СВИТ 9437—2009) 
(1) 牌号 和 化 学 成 分 ( 见 表 2-14) 
表 2-14 耐 热 铸铁 牌号 和 化 学 成 分 
化学 成分 ( 原 量 分 数 .% ) 
铸铁 牌号 Mn P S 
C Si Cr АІ 
< 
HTRCr 3.0~3.8 1.5-2.5 1.0 | 0.10 | 0.08 0.50-1.00 — 
HTRCr2 3.0-3.8 | 2.0-3.0 1.0 | 0.10 | 0.08 1. 00-2. 00 - 
HTRCr16 1.6-2.4 1.5-2.2 1.0 | 0.10 0.05 | 15. 00- 18. 00 = 
HTRSiS 2.4-3.2 | 4.5-5.5 0.8 | 0.10 | 0.08 0.5-1.00 = 
OTRSi4 2.4-3.2 | 3.5-4.5 0.7 | 0.07 [0,015 ーー — 
OTRSi4Mo 2.7-3.5 | 3.5-4.5 0.5 0.07 |0.015 Мо0.5-0.9 — 
QTRSi4Mol 2.7-3.5 | 4.0-4.5 0.3 0.05 |0. 015 Mol. 0-1. 5 Ме0. 01 ~ 0. 05 
OTRSiS 2.4-3.2 | 4.5-5.5 0.7 | 0. 07 0.015 — — 
QTRAI4Si4 2.5-3.0 | 3.5-4.5 0.5 | 0.07 |0.015 -- 4.0-5.0 
ОТЕ А15515 2.3-2.8 | 4.5-5.2 0.5 0.07 |0. 015 — 5.0-5.8 
ОТЕ А122 1.6-2.2 | 1.0-2.0 0.7 | 0. 07 |0.015 -- 20.0-24.0 
(2) 力学 性 能 
1) 耐 热 铸铁 的 室温 力学 性 能 见 表 2-15。 
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表 2-15 和 耐 热 铸铁 的 室温 力学 性 能 
"ҮҮТ 最 小 抗 拉 强度 | 硬度 "ҮҮТ 最 小 抗 拉 强度 硬度 
| та R, /MPa HBW ` ші В, /MPa HBW 
HTRCr 200 189-288 QTRSi4Mo1 550 200~240 
HTRCr2 150 207-288 QTRSi5 370 228-302 
HTRCr16 340 400-450 QTRAI4Si4 250 285-341 
HTRSiS 140 160-270 QTRAISSiS 200 302-363 
QTRSi4 420 143-187 QTRA122 300 241~364 
QTRSi4Mo 520 188-241 


注 : 允许 用 热处理 方法 达到 上 述 性 能 。 
2) 耐 热 铸铁 的 高 温 短 时 抗 拉 强 度 见 表 2-16。 


表 2-16 耐 热 铸铁 的 高 温 短 时 抗 拉 强 度 
Куе 在 下 列 温度 时 的 最 小 抗 拉 强 度  /MPa 
пера 500% 6009 700% 800% 900% 
HTRCr 225 144 = == -- 
HTRCr2 243 166 — — = 
HTRCrl6 = a = 144 88 
HTRSi5 = = 41 27 БЕ 
OTRSi4 -- == 75 35 == 
QTRSi4Mo = = 101 46 — 
ОТВ 514 Мо! ーー ーー 101 46 ーー 
OTRSi5 = = 67 30 = 
OTRAI4Si4 = = = 82 32 
OTRAISSiS -- -- = 一 167 75 
OTRAI22 二 = = 130 77 
(3) 用 途 ” 耐 热 铸铁 的 用 途 见 表 2-17。 
表 2-17 耐 热 铸铁 的 用 途 
铸铁 牌号 使用 条件 应 用 举例 
在 空气 炉 气 中 , 耐 热 温度 到 适用 于 急 冷 急 热 的 薄 壁 细 长 件 。 
шарананы 
在 空气 炉 气 中 , 耐 热 温度 到 适用 于 急 冷 急 热 的 薄 壁 细 长 件 。 
HTRCr2 600°С 。 具 有 高 的 抗 氧化 性 和 体积 | 用 于 煤气 炉 内 灰 盆 .矿山 烧结 车 挡 
稳定 性 板 等 
к. — № 在 室温 及 高 温 下 作 抗 让 件 使 用 。 
HTRCr16 s yas и я T iB JK ME Pt y bé К 
度 ,高 的 抗 氧化 性 ,但 常温 脂性 较 | ри СТИ. 
大 。 耐 硝酸 的 腐蚀 
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(Ж) 
铸铁 牌号 使用 条件 应 用 举例 
在 空气 炉 气 中 , 耐 热 温 度 到 用 于 炉 条 、 煤 粉 烧 嘴 .锅炉 用 梳 形 
HTRSi5 700C 。 耐 热 性 较 好 ,承受 机 械 和 | 定位 析 、 换 热 器 针 状 管 、 二 硫化 碳 反 
热 冲击 能 力 较 差 应 瓶 等 
在 空气 炉 气 中 耐 热 温度 到 КЕТТИ е 
QTRSi4 650C。 力 学 性 能 抗 裂 性 较 | 二 7. - 
ROTSi5 好 š ТЕ 
қ я БААСЫ 08 Хр 
| 在 空气 炉 气 中 耐 热 温度 到 РШМ у зр 
QTRSi4Mo 680 。 高 温 力 学 性 能 较 好 ыла О ИР 
吊 梁 等 
г РНЕ АВ Хр 
. 在 空气 炉 气 中 耐 热 温度 到 ЕЕ Р 
ОТВ 514 Мо! 800 で 。 高 温 力学 性 能 好 мыны Р т ЗАЙ J # J 
吊 梁 等 
在 空气 炉 气 中 耐 热 温度 到 z 
әс. a h O Ses 于 煤 粉 烧 嘴 P 28 НЕ 、 畑 道 
QTRSi5 800C 。 常 温 及 高 温 性 能 显著 优 ШП 加 热 炉 中 间 管 架 符 
RTSiS 
在 空气 炉 气 中 耐 热 温度 到 
OTRAI4Si4 р 
90040, ЕЯ йй ИЛЕ БЕЙ ЖЕ ЖИЙ КТ. {ЕЙ 
пр ра Е үн ЗД Н ет | 件 。 用 于 烧结 机 管 条 、 炉 用 件 等 
QTRAISSi5 在 空气 炉 气 耐 热 温度 到 ü 
1050% 。 耐 热 性 良好 
在 空气 炉 气 中 耐 热 温度 到 适用 于 高 温 (1100%C ) 、 载 荷 较 小 、 
OTRA22 1100% 。 具 有 优良 的 抗 氧化 能 温度 变化 较 缓 的 工件 。 用 于 锅炉 
较 高 的 室温 和 高 温 强度 ,韧性 好 ，| 侧 密封 块 . 链 式 加 热 炉 炉 爪 、 黄 铁 矿 
耐 高 温 硫 蚀 性 好 焙烧 炉 零 件 等 


6. 铬 镭 钨 系 抗 磨 铸铁 件 (GB/T 24597--2009) 


(1) 用 途 


鉄 件 。 


适用 于 冶金 、 建 材 、 


(2) 化学 成分 ( 见 表 2-18) 
表 2-18 铬 锰 钨 系 抗 磨 铸铁 的 化 学 成 分 
化学 成分 ( 原 量 分 数 ,%) 


电力 等 行业 在 磨料 磨损 条 件 下 使 用 


的 抗 磨 铸 


牌 号 = 3 Е 
C бі Cr Mn W P 8 
BTMCr18Mn3W2 | 2.8-3.5 | 0.3-1.0| 16-22 |2.5-3.5 | 1.5-2.5 | 0.08 < 0.06 
BTMCr18Mn3W |2.8-3.5 | 0.3-1.0| 16-22 |2.5-3.5 | 1.0-1.5| 0.08 <0. 06 
BTMCr18Mn2W |2.8-3.5 | 0.3-1.0| 16-22 |2.0-2.5 | 0.3-1.0| 0.08 <0. 06 
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( Ж) 
та" 化学 成分 ( 原 量 分 数 ,%) 
С Si Cr Mn W P S 
BTMCr12Mn3W2 |2.0-2.8 | 0.3-1.0 10-16 2.5-3.5 | 1.5-2.5 < 0. 08 <0. 06 
BTMCr12Mn3W 2.0-2.810.3-1.0 10-16 2.5-3.5 | 1.0-1.5 < 0. 08 <0. 06 
BTMCr12Mn2W 12.0-2.810.3-1.0 10-16 2.0-2.510.3-1.0 =< 0.08 <0. 06 
Еовин, 
(3) 硬度 (ИЖ 2-19) 
表 2-19 44645 Z LE tS Ek k BJ E JE 
Б 硬度 HRC 
г ЖЕНЕ 硬化 
BTMCr18Mn3W2 <45 =60 
BTMCr18Mn3W <45 >60 
BTMCr18Mn2W <45 >60 
BTMCr12Mn3W2 <40 三 58 
BTMCr12Mn3W =< 40 =58 
BTMCr12Mn2W <40 =58 


те 


ーー ヽ 


铸 钢 


ТЕ. 铸件 断面 深度 40% 部 位 的 硬度 应 不 低 于 表面 硬度 值 的 96%。 


1. 一 般 工程 用 铸造 碳 钢 件 (CB/T 11352—2009) 
(1) 牌号 和 化 学 成 分 (ИЖ 2-20) 


表 2-20 一 般 工 程 用 钴 千 碳 钢 的 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ,%) 
残余 元 素 
а i учи 
А.Е Тар” i о о v 2. 
ZG 200-400] < 0. 20 <0.80 
ZG 230-450| < 0. 30 
ZG 270-500| < 0. 40| <0.60 <0.035<0. 035|< 0. 40 «0. 35|< 0.40 < 0. 20|< 0. 05 <1. 00 
ZG 310-570| < 0. 50 нам 
ZG 340-640] < 0. 60 
Е: 1. 対 上 限 減少 0.01% (质量 分 数 ) 的 碳 ， 人 允许 增加 0.04% (质量 分 数 ) МЕ, Х 


ZG 200-400 的 锰 最 高 至 1.00% (质量 分 数 ) ， 其 余 四 个 牌号 锰 : 
量 分 数 ) 。 


. 除 另 有 规定 外 ， 和 残余 元 素 不 作为 验收 依据 。 


最 高 至 1.20% (ЛА 
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表 2-21 一 般 工 程 用 铸造 碳 钢 的 力学 性 能 
届 服 强度 | 抗 拉 强 度 | し re 根据 合同 选择 
牌 号 | (Ao>) В, 4.(%) 断面 收缩 率 | 冲击 吸 收 功 | 冲击 吸收 功 
/MPa /MPa I Z(%) Ақу/1 Аки/3 
ZG 200-400 200 400 25 40 30 47 
ZG 230-450 230 450 22 32 25 35 
ZG 270-500 270 500 18 25 22 27 
ZG 310-570 310 570 15 21 15 24 
ZG 340-640 340 640 10 18 10 16 


注 : 1. 表 中 所 列 的 各 牌号 性 能 适应 于 厚度 为 100mm 以 下 的 铸件 。 当 铸件 厚度 超过 100mm 
十 ， 表 中 规定 的 Ra( Ro ) 届 服 强 度 仅 供 设计 使 
2. 表 中 冲击 吸收 功 hx 的 试 样 缺 口 为 2mm。 


o 


(3) 用 途 ( 见 表 2-22) 


表 2-22 一 般 工程 用 铸造 碳 钢 的 应 用 
主要 特性 应 用 举例 


м = 


Ч 


机 座 、 电 气 吸 盘 、 变 速 箱 体 等 受 力 不 
氏 碳 铸 钢 ,韧性 及 塑性 均 好 ,但 | 大 ,但 要 求 韦 性 的 零件 


ZG200-400 


強度 和 人 硬度 絞 低 , 低 温 沖 市 接 度 
大 ,脆性 转变 温度 低 , 导 磁 、 导 电 性 


于 负荷 不 大 .韧性 较 好 的 零件 ,如 


ZG230-450 | 能 良好 ,焊接 性 好 ,但 铸造 性 差 轴承 盖 ‚ЛЕ ‚Ж ЖЕ ФН ЧА 
ЛИК ЗЕЕ 古座 等 
应 用 广泛 ,用 于 制作 飞轮 ,车辆 车 钧 、 
ZG270-500 же АЕ ВК ТАНЫ НОЖ 
АЯ, — E BJ BJ PE № ЕН ЖЖ НЯ 
性 ,强度 和 硬度 较 高 ,切削 性 良好 ， 
焊接 性 尚 可 ,铸造 性 能 比 低 碳 钢 好 Ер 
ТЕР МЕЕНЕТТЕ жив. 
' Ж, Ж li| JJ ЯН МА 


高 碳 铸 钢 ,具有 高 强度 、 高 硬度 
ZG340-640 及 高 耐 磨 性 ,塑性 韧性 低 ,铸造 、. 焊 
接 性 均 差 ,裂纹 敏感 性 较 大 


起 重 运输 机 齿轮 、 联 轴 器 、 齿 轮 、 
Ев, е, ха 


2. 工程 结构 用 中 、 高 强度 不 锈 钢 铸 件 (СВ/Т 6967—2009) 
(1) 牌号 和 化 学 成 分 (Ж 2-23) 
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0s0 |0170 | 6070 | 05° 1-09” 09-6 тр ET~S 01070 | 06070 | 0$71 | 087 70” oNSINEIIDt09Z 
0s0 |0170 | 600 | 05° 1-07 ` 0`5-6°Є ‘EI~S. 01070 | 06070 | 0$71 | 087 70” oNYINEIIDt09Z 
0$ `0 | отго | 6001 05° тор" 09-6 тр 11-5 ссо `0 | $50`0 | 0071 | 08: 90: ocIN9ITO909Z 
0s'0 |0170 | 600 | 05° тов" 09-6% EI~S с̧со `0 | $є0`0 | 00 | 08° 90: 91611199097 
0$ 0 |0170 |$0`0 | 05° тов” 0'<~-c'e EI~S cc00 | se0'0 | 00 | 08° 90: 017101199097 
0$ `0 |0170 | 600 | 05° 0-05 ° 08:71:80 1-87 с̧со `0 | SE0 0 | 0870 | 08° 01: eWIINEEO0I9Z 
0c0 |0170 |$0`0 | 06“ 0c 0 テ 001 ET~S ссо `0 | $є0`0 | 0870 | 08 ст: 151196197 
0$ `0 |0170 | 6001 05° — — EI~S ссо `0 | seo'o | 0870 | 08: ст: 51196197 
0670 |0170 | <070 | 05° =: 一 EI~S со `0 | $50 08'0 | 08'0 | ФСО-О9Т 70 ЕІ100097. 

> => 

= 
НЕ | А A nD ой IN 19 МА 
se nr Л S d uW IS 


(%' ЖЕНИ) Фи ВМ шиш Синиша 60-6 % 
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(2) 力学 性 能 (ШЖ 2-24) 
表 2-24 结构 用 中 、 高 强度 铸造 不 锈 钢 力学 性 能 
ыы " % 冲击 吸 
届 服 强度 | 抗 拉 强 度 | ІЗ 人 ген 
缩 率 度 
Бє ЕУ] |н К. А о›/МРа Ё„/МРа | 4.(% 
铸 钢 牌号 р0.2 а Ла Е 50%) ИС Аку HBW 
= = = 
> > 
ZG15Cr13 345 540 18 40 一 163-229 
ZC20Cr13 390 590 16 35 == 170-235 
7с15сизми 450 590 16 35 20 170-241 
ZG10Cr13Nil Mo 450 620 16 35 27 170~241 
ZCO6Cr13Ni4Mo 550 750 15 35 50 221-294 
ZCO6Cr13NiSMo 550 750 15 35 50 221-294 
ZCO6Cr16NiSMo 550 750 15 35 50 221-294 
HT1Y 580 780 18 50 80 221-294 
2504 Ст13М14 Мо = 
HT2® 830 900 12 35 35 294~350 
HT1Y 580 780 18 50 80 221-294 
7804 Ст13М15 Мо = 
HT2 う 830 900 12 35 35 294-350 
Ф 回 火 温 度 方 在 600~650 て 。 
@ 回 火 温度 应 在 500~550 て 。 
3. 焊接 结构 用 碳 素 钢 铸件 (CB/T 7659—2010) 
(1) 牌号 和 化 学 成 分 ( 见 表 2-25) 
表 2-25 焊接 结构 用 碳 素 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 
元素 含量 ( 原 量 分 数 ,%) < 
№ 号 主要 元 素 残余 元 素 
C Si Mn P S Ni Cr Cu Mo V 总 和 
7С200-400Н |<0.20 <0. 60|< 0. 80 = 0. 025/<0. 025 
7С230-450Н |<0.20 <0. 60 < 1. 20 = 0. 025 < 0. 025 
0. 17- 0.80- 
76270-480Н | „„ =0.6 „ <0.025<0. 0250. 40 <0. 35 =0.40=0. 15<0.05 «1.0 
0.17- 1.00- 
7С300-500Н <0.60 = 0. 025|< 0. 025 
0.25 1.60 
0.17- 1.00- 
7С340-550Н <0.80 = 0. 025|< 0. 025 
0.25 1.60 
Е: 1. 实际 碳 含量 比 表 中 碳 上 限 每 减少 0.01% ， 人 允许 实际 锰 含 量 超出 表 中 锰 上 限 0.04% ， 
但 总 超出 量 不 得 大 于 0.2%。 
2. 残余 元 素 一 般 不 做 分 析 ， 如 需 方 有 要 求 时 ， 可 做 残余 元 素 的 分 析 。 
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(2) 力学 性 能 “焊接 结构 用 碳 素 铸 钢 的 力学 性 能 见 表 2-26。 
表 2-26 焊接 结构 用 碳 素 铸 钢 的 力学 性 能 
拉 伸 性 能 根据 合同 选择 
牌 号 | 上 屈服 强度 Ва 抗 拉 强 度 R，| 断后 伸 长 率 4 | 断面 收缩 率 z | 冲击 吸收 功 4kva 
/MPa > /MPa > (%) > (Ф) > ⁄J > 
ZG200-400H 200 400 25 40 45 
ZG230-450H 230 450 22 35 45 
ZG270-480H 270 480 20 35 40 
ZG300-500H 300 500 20 21 40 
ZG340-550H 340 550 15 21 35 


г 当 无 明显 届 服 时 ， 测 定 规定 非 比例 延伸 强度 R Oo 

4. ЕЯ (СВИТ 5680—2010) 

(1) 牌号 和 化 学 成 分 (DL K 2-27) 

表 2-27 奥 氏 体 鳃 钢 铸件 的 牌号 及 其 化 学 成 分 


кы 化学 成分 ( 原 量 分 数 ,%) 
. C Si Mn P S Cr Mo Ni W 
| 1.05- |0.3- | 6- 0.9- 
76120Мп7 Мот <0. 06010. 040) 一 = = 
1.35 | 0.9 8 1.2 
0.75- | 0.3- | 11- 0.9- 
ZG110Mn13Mo1 <0. 060=0. 040) 一 = = 
1.35 | 0.9 14 1.2 
0.90~ | 0.3- | 11- 
ZG100Mn13 ミ 0.060| ミ 0.040 
1.05 | 0.9 14 
1.05- | 0.3- | 11- 
ZG120Mn13 ミ 0.060| ミ 0.040 
1.35 | 0.9 14 
| 1.05- | 0.3~ | 11- 1.5~ 
ZG120Mn13Cr2 ミ 0.060| ミ 0.040 = = = 
1.35 | 0.9 14 2.5 
ZC120Mn13W1 | | し | リー |<oocql<ooa0 s 
i Е 1.35 | 0.9 14 РС | 1.2 
221|1.05-| 0.3- | 11- Сә 
ZG120Mn13Ni3 <0. 060=0. 040) 一 = = 
1.35 | 0.9 14 4 
| 0.70- | 0.3- 1.0- 
ZC90Mn14Mo1 13-15 |=0.070s0.040| 一 = = 
1.00 | 0.6 1.8 
1.05- |0.3- | 16- 
ZG120Mn17 <0.060<0. 040 
1.35 | 0.9 19 
1.05- | 0.3~ | 16- 1.5- 
ZG120Mn17Cr2 ミ 0.060| ミ 0.040 = = = 
1.35 | 0.9 19 2.5 


注 : 允许 加 入 微量 V、Ti、Nb、B 和 RE 等 元素 。 
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(2) 力学 性 能 
经 水 韧 处 理 后 的 Z 


G120Mn13 和 ZC120Mn13Cr2 试 样 的 力学 性 能 (下 屈服 强度 、 


抗 拉 强 度 、 断 后 伸 长 率 、 冲 击 吸收 能 ) 见 表 2-28 的 规定 。 


表 2-28 奥 氏 体 锰 钢 及 其 铸件 的 力学 性 能 
Л 学 性 能 
牌 号 下 屈服 强度 R, 抗 拉 强度 R. 断后 伸 长 率 4 | 冲击 吸收 能 Ku 
/MPa /MPa (%) /J 
ZG120Mn13 一 = 685 =25 =118 
ZC120Mn13Cr2 テ 390 >735 >20 - 
三 、 结 构 钢 


1. 碳 素 结构 钢 


(СВИТ 700 一 2006 ) 


(1) 牌号 和 化 学 成 分 碳 素 结构 钢 的 牌号 和 化 学 成 分 应 符合 表 2-29 的 規定 。 


Ж 2-29 ” 碳 素 结构 钢 的 牌号 和 化 学 成 分 


as 厚度 = 化学 成分 ( 原 量 分 数 ,% 
统一 数字 | 。 ”| 脱氧 Шараны 
牌号 „на | 等 级 |( 或 直径 ) Š < 
къ“ 方 法 
/mm C Si Mn P S 
0195 1111952 = е FZ 0.12 0.30 0.50 | 0.035 0. 040 
U12152 A 0. 050 
0215 F、Z 0.15 0.35 1.20 | 0.045 
U12155 B 0. 045 
U12352 A 0.22 0. 050 
FZ — 0. 045 
U12355 B 0.202 0. 045 
0235 0.35 1.40 
012358 C Z пия 0. 040 0. 040 
U12359 D TZ ` 0. 035 0. 035 
012752 А - FZ 0.24 0.045 0. 050 
<40 0.21 
012755 B Z 0.045 0. 045 
0275 >40 0.22 0.35 1.50 
012758 C 7 пик 0. 040 0. 040 
U12759 TZ | 0. 035 0. 035 
① 表 中 为 镇 静 钢 、 特 殊 镇 静 钢 牌号 的 统一 数字 ,沸腾 钢 牌 号 的 统一 数字 代号 如 下 : 


Q195F—U11950; 


Q215AF—U12150, Q215BF—U12153; 
Q235AF—U12350, 0235ВЕ--1/12353; 
0275AF 一 U12750。 

② 经 需 方 同意 ，Q235B 的 %(C) 可 不 大 于 0.22%。 


(2) 力学 和 工 を 
1) 碳 素 结构 钢 的 


L 全 已 
ЕНЕ 


ш ИЛЕ, АЕ, УНИ АЯН РЕНЕ ИЖ 2-30, 
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2) 碳 素 结构 钢 的 冷 弯 性 能 见 表 2-31。 
表 2-31 МЕН = 1 ВЕ 
Фъщи 180° В=2а? 
ーー 钢材 厚度 (或 直径 )2 /mm 
牌号 试 样 方向 
<60 >60~100 
弯 心 直径 d 
% 0 
195 = 
b № 0. 5а 
% 0.5а 1.5а 
0215 
横 a 2a 
zJ a 2а 
0235 
ЖЕ 1.5а 2.5а 
% 1.5а 2.5а 
0275 
横 2а За 


ФВ, а 为 试 样 厚度 (或 直径 )。 
О 钢材 厚度 (或 直径 ) 大 于 100mm 时 ， 弯 曲 试验 由 双方 协商 确定 。 


(3) 用 途 ” 碳 素 结构 钢 的 应 用 见 表 2-32。 


Ж 2-32 碳 素 结构 钢 的 应 用 


牌号 主要 特性 应 用 举例 
Q195 用 于 制造 地 脚 螺 栓 、 犁 铁 \、 烟 简 、 屋 面 


具有 高 的 塑性 .韧性 和 焊接 性 能 ，| аткан жс ін ур а 
良好 的 压力 加 工 性 能 ,但 强度 低 кл Кт 薄板. 焊管. 拉杆、 吊 


Q215 ËJ .支架 .焊接 结构 


具有 良好 的 塑性 、 韧 性 和 焊接 性 广泛 用 于 一 般 要 求 的 零件 和 焊接 结构 ， 
Q235 能 , 冷 冲 压 性 能 ,以 及 一 定 的 强度 .好 | 如 受 力 不 大 的 拉杆 、 连 杆 、 销 、 轴 螺钉、 螺 
的 冷 弯 性 能 ШЕУ 支架 .机 座 、 建 筑 结构 .桥梁 等 


j 于 制造 要 求 强度 不 太 高 的 零件 ,如 曙 
\ 键 , 揪 杆 、 轴 ,拉杆 和 钢 结构 用 各 种 型 
钢板 等 


Q255 


具有 和 较 好 的 强度 、 塑 性 和 韧性 , 较 
好 的 焊接 性 能 和 冷 . 热 压力 加 工 性 能 


具有 和 较 高 的 强度 、 较 好 的 塑性 和 切 Чын зе Ка БЕ ЕН ВО ЗЕ Е, ПЪТ 
9275 前 加 工 性 能 一 定 的 焊接 性 能 。 小 型 | 轮轴、 链 轮 . 键 И Ш ХМ, 
零件 可 以 淳 火 强 化 输 
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2. 优质 碳 素 结构 钢 (СВИТ 699—2015) 


(1) 牌号 和 化 学 成 分 ( 见 表 2-33) 
表 2-33 优质 碳 素 结构 钢 牌 号 和 化 学 成 分 

本 化学 成分 ( 原 量 分 数 ,% ) 
Я 牌号 P S Cr | Ni | съ? 
字 代 号 ТА 27 C Si Mn ー £ u 
U20082 | 08° | 0.05~0.11 | 0.17-0.37 0.35-0.65 |0.035 |0.035 | 0.10 | 0.30 | 0.25 
020102 | 10 | 0.07~0.13 | 0.17-0.37 | 0.35~0.65 | 0.035 | 0.035 | 0.15 | 0.30 | 0.25 
U20152 | 15 | 0.12-0.18 | 0.17-0.37 | 0.35-0.65 0.035 | 0.035 | 0.25 | 0.30 | 0.25 
020202 | 20 | 0.17-0.23 | 0.17-0.37 0.35-0.65 0.035 | 0.035 | 0.25 | 0.30 | 0.25 
020252 | 25 |0.22-0.29 | 0.17-0.37 | 0.50-0.80 | 0.035 | 0.035 | 0.25 | 0.30 | 0.25 
020302 | зо |0.27-0.34 |0.17-0.37 0.50-0.80 0.035 | 0.035 | 0.25 | 0.30 | 0.25 
020352 | 35 | 0.32-0.39 | 0.17-0.37 0.50-0.80 |0.035 | 0.035 | 0.25 | 0.30 | 0.25 
020402 | 40 |0.37-0.44 | 0.17-0.37 0.50-0.80 |0.035 | 0.035 | 0.25 | 0.30 | 0.25 
020452 | 45 |0.42-0.50 | 0.17-0.37 0.50-0.80 0.035 | 0.035 | 0.25 | 0.30 | 0.25 
020502 | 50 | 0.47-0.55 | 0.17-0.37 0.50-0.80 0.035 | 0.035 | 0.25 | 0.30 | 0.25 
020552 | 55 | 0.52-0.60 | 0.17-0.37 0.50-0.80 0.035 | 0.035 | 0.25 | 0.30 | 0.25 
020602 | 60 | 0.57-0.65 | 0.17-0.37 0.50-0.80 0.035 | 0.035 | 0.25 | 0.30 | 0.25 
020652 | 65 |0.62-0.70 | 0.17-0.37 0.50-0.80 0.035 | 0.035 | 0.25 | 0.30 | 0.25 
020702 | 70 |0.67-0.75 | 0.17-0.37 0.50-0.80 0.035 | 0.035 | 0.25 | 0.30 | 0.25 
020702 | 75 |0.72-0.80 0.17-0.37 |0.50-0.80 0.035 | 0.035 | 0.25 | 0.30 | 0.25 
020802 | 80 | 0.77~0.85 | 0.17-0.37 |0.50-0.80 0.035 | 0.035 | 0.25 | 0.30 | 0.25 
020852 | 85 |0.82-0.90 | 0.17-0.37 | 0.50-0.80 | 0.035 | 0.035 | 0.25 | 0.30 | 0.25 
021152 | 15Mn| 0.12-0.18 | 0.17-0.37 0.70-1.00 0.035 | 0.035 | 0.25 | 0.30 | 0.25 
021202 | 20Mn| 0.17-0.23 | 0.17-0.37 0.70-1.00 | 0.035 | 0.035 | 0.25 | 0.30 | 0.25 
021252 |25Мп| 0.22-0.29 | 0.17-0.37 0.70-1.00 0.035 | 0.035 | 0.25 | 0.30 | 0.25 
021302 |30Mn| 0.27-0.34 | 0.17-0.37 0.70-1.00 | 0.035 | 0.035 | 0.25 | 0.30 | 0.25 
021352 |35Мп| 0.32-0.39 | 0.17-0.37 0.70-1.00 | 0.035 | 0.035 | 0.25 | 0.30 | 0.25 
021402 |40Mn| 0.37-0.44 | 0.17-0.37 | 0.70-1.00 |0.035 | 0.035 | 0.25 | 0.30 | 0.25 
021452 |45Mn | 0.42-0.50 | 0.17-0.37 | 0.70-1.00 |0.035 | 0.035 | 0.25 | 0.30 | 0.25 
021502 |50Mn | 0.48-0.56 | 0.17-0.37 | 0.70-1.00 0.035 | 0.035 | 0.25 | 0.30 | 0.25 
021602 | 60Мп | 0.57-0.65 | 0.17-0.37 0.70-1.00 | 0.035 | 0.035 | 0.25 | 0.30 | 0.25 
021652 |65Мп | 0.62-0.70 | 0.17-0.37 0.90-1.20 |0.035 | 0.035 | 0.25 | 0.30 | 0.25 
021702 | 70Mn| 0.67-0.75 | 0.17-0.37 0.90-1.20 0.035 | 0.035 | 0.25 | 0.30 | 0.25 

Е. 1. 经 用 户 同意 不 得 有 意 加 入 本 表 中 未 规定 的 元 素 。 应 采取 措施 防止 从 废钢 或 其 他 原 


4 


@ 


料 中 带 入 影响 钢 性 能 的 元 素 。 


指标 。 


铝 脱 氧 的 镇 吏 


. 氧气 转炉 冶炼 的 钢 其 氮 含 量 
‚ИВЛ (ЖЖ) 钢丝 
70Mn НУ ВЕ 0. 70% - 1.00%, 役 含 量 不 大 
铜 含量 不 大 于 0. 20% ， 磷 、 硫 含量 也 应 符合 钢丝 标准 要 求 ， 但 不 大 本 


И, DK. hh 


会 Е 


ман 


F 0.20%。 


ТЕЖЕ, ма 


应 不 大 于 0. 008%, 077 ВЕ 
的 35~85 вж а НОМ 0. 30% ~ 0.60% ，65Mn 及 


保证 合格 时 ， 可 不 作 分 析 。 


Ро. 10% ， 镍 含量 不 大 于 0. 15% 


0.03%, Л 0. 020% -0. 070% ， 此 时 牌号 为 08Al。 


ЖЕ (或 坏 ) 的 成 品 化 学 成 分 允许 偏差 应 符合 СВИТ 222 的 规定 。 
① 未 热 压 力 加 工 用 钢 铜 含量 应 不 大 


量 上 限 为 0.45%， 硅 含量 不 大 了 


, 


F 表 1 規定 的 


T 


68 实用 五 金 手 册 第 3 版 


(2) 力学 性 能 (№5 2-34) 
№ 2-34 优质 碳 素 结构 钢 力学 性 能 


ZF 人 化 Не 
推荐 的 热处理 制度 @ 力学 性 能 кк 
кё HBW 
| 、、 | 下 届 服 ШЕТ 
и 毛坯 | 抗 拉 强 | 强度 | 断后 伸 | 断面 收 1. кал 退火 
号 | 尺寸 ?| ЕХ PRK | 回 火 ЖА, p @ | 长 率 4 | 缩 率 Z | KU 理 钢 | 钢 
ет 2 
/mm /MPa Жр. (%) (%) я 
= < 
325 195 33 60 -- 131 -- 
335 205 31 55 一 137 = 一 
375 225 27 55 = 143 = 
410 245 25 55 = 156 -- 
450 275 23 50 71 170 == 
490 295 21 50 63 179 = 
530 315 20 45 55 197 -- 
570 335 19 45 47 217 187 
600 355 16 40 39 229 197 
630 375 14 40 31 241 207 
645 380 13 35 = 255 | 217 
675 400 12 35 — 255 229 
695 410 10 30 == 255 | 229 
715 420 9 30 == 269 | 229 
1080 880 7. 30 Е 285 | 241 
1080 930 6 30 — 285 | 241 
1130 980 6 30 == 302 | 255 
410 245 26 55 = 163 一 
450 275 24 50 = 197 -- 
490 295 22 50 71 207 -- 
540 315 20 45 63 217 187 
560 335 18 45 55 229 197 
590 355 17 45 47 229 | 207 
620 375 15 40 39 241 217 
645 390 13 40 31 255 | 217 
690 410 11 35 = 269 | 229 
735 430 9 30 -- 285 | 229 
785 450 8 30 — 285 | 229 
注 : 1. 表 中 的 力学 性 能 适用 于 公称 直径 或 厚度 不 大 于 80mm 的 钢 棒 。 
2. 公称 直径 或 厚度 大 于 80-250mm 的 钢 棒 ， 多 许 其 断后 伸 长 率 、 断 面 收 缩 率 比 本 表 


的 规定 分 别 降低 2% (绝对 值 ) 和 5% (绝对 值 ) 。 

3. 公称 直径 或 厚度 大 于 120 -250mm 的 钢 棒 允许 改 锯 ( 轧 ) 成 70-80mm 的 试 料 取样 

检验 ， 其 结果 应 符合 本 表 的 规定 。 

ФА Ë 时 ， 用 原 尺寸 钢 棒 进行 热处理 。 

@ 留 有 加 工 余 量 的 试 :性 能 为 滩 火 + 回 火 状态 下 的 性 能 。 

③ 热处理 温度 允许 调整 范围 : 正 火 =30 で , 津 火 =20C ， 回 火 +50%C ; 推荐 保温 时 间 ; 了 
火 不 少 于 30min， 空 冷 ; КК Е 30min, 75, 80 和 85 钢 油 冷 ， 其 他 钢 棒 水 冷 ; 
600°С 回 火 不 少 于 1h。 

④ 当 届 服 现 象 不 明显 时 ， 可 用 规定 塑性 延伸 强度 R „КР, 


т 


An — == 


55__ = 
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(3) 


牌号 


ра 优质 


碳 素 结构 钢 的 应 用 见 表 2-35。 


表 2-35 优质 碳 素 结构 钢 的 应 用 


主要 特性 


| 举例 


应 


极 软 低 碳 钢 ,强度 .硬度 很 低 , 塑 性 .万 


Пич оол. 宜 轧 制 成 薄板 、 薄 带 . 冷 变形 材 . 冷 
差 , 时 效 化 感性 稍 弱 , 不 宜 切 前 加 工 , 退 火 | 拉 , 冷 冲压 . 烛 接 件 . 表 面 硬化 件 
后 , 导 磁 性 能 好 
强度 低 ( 稍 高 于 08 9), ТЕ НЯ | НИЯ НИИ В А 
о 好 , 烛 接 性 优良 ,无 回 火 脆性 。 易 冷 热 加 | UK Вити Ми 
工 成 形 济 透 性 很 差 , 正 火 或 冷加工 后 切 | 不 大 .习性 高 的 零件 ,如 摩 毛片 .深圳 器 
前 性 能 好 Ша К 
强度 .硬度 ,塑性 与 10 钢 相 近 。 为 改善 | ”制造 受 力 不 大 ,形状 简单 ,但 官 性 要 
、。 | 其 切 前 性 能 需 进 行 正 火 或 水 初 处 理 适 当 | 求 较 高 或 焊接 性 能 较 好 的 中 、 小 结构 
ТЕПП БЕ НЕ в е ТЕ 
性 好 器 等 
НИНЕ г. JE A K E ИЕ Е А, 
20 єє о о ЗЕ ВЕ .锻压 件 ,如 杠杆 轴 .变速 器 变速 
, 热 轧 或 正 £ хо парно кв 
ИЛЖ ЕВТИН. 
„| ЖЕЕ инт ТЕНЕЙ. ти сене Е 
ЕЗГЕ ТЕУІ И 
НЕЕ , Ж ОЕ 
СЪДА тин вие, | Ый р рш иш кюл 
зо | 可 在 正 火 或 调 质 后 使 用 , 适 于 热 包 . 热 压 。| берйн. НЕ 
т 简 等 , 渗 碳 件 表面 耐 磨 性 好 , 可 作 耐 
可 加工 性 良好 
BS fi: 
强度 适当 ,塑性 较 好 , 冷 塑 性 高 ,焊接 性 |” 适 于 制造 小 截面 零件 ,可 承受 较 大 载 
35 | МИ. ЖЕНИ, Я | ШИШЕ, ШЙ ҤЕ ЖЕ БЛ, 
性 低 , 正 火 或 调 质 后 使 用 各 种 标准 件 . 紧 园 件 
强度 较 高 ,可 加 工 性 良好 , 冷 变形 能 力 
ранк ХНА НИНЕ, | жанатта жан жен. 
40 | 易 生 水 淳 型 纹 , 多 在 调 质 或 正 火 态 使 用 ，| 连 杆 . 链 轮 . 齿 轮 等 , 作 焊 接 件 时 需 先 预 
两 者 综合 性 能 相近 ,表面 党 火 后 可 用 于 制 | 热 , 焊 后 缓 闪 
造 承受 较 大 应 力 件 
最 常 / 中 碳 调 质 钢 ， 综合 力学 性 能 += 于 制造 强度 高 的 运动 件 ， 如 透 
| ТЕАТ Ж, МК. и 
45 | НЕ, КОТЕ ВЛЕЕ. ИН Ва 
宜 采 用 调 质 处 理 , 大 型 件 宜 采 用 正 火 处 理 | ご 、 ° пе Дои 


后 去 应 力 退 火 
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(%) 
牌号 主要 特性 应 用 举例 
高 强度 中 碳 结 构 钢 , 冷 变形 能 力 低 , 切 
削 性 中 等 。 焊 接 性 差 ,无 回 火 脆性 , 淳 透 | ”锻造 元 轮 НН Ям МЕН И 
50 | 性 较 低 ,水 淳 时 , 易 生 裂纹 。 使 用 状态 : 正 ЖЕ ЖЗИ ДОР 8 
火 , 淳 火 后 回 火 ,高 频 表面 济 火 ,适用 于 在 | 载荷 心 轴 及 各 种 轴 类 零件 等 ,及 较 次 要 
动 载荷 及 冲击 作用 不 大 的 条 件 下 耐 磨 性 | 的 减 振 弹簧 . 弹 答 垫圈 等 
高 的 机 械 零 件 
具有 高 强度 和 硬度 ,塑性 和 荐 性 差 , 可 
。。 | 加 工 性 中 等 ,焊接 性 差 , 淳 透 人 性差, 水 淳 时 ке ет ки ка мени м 
易 淳 裂 。 多 在 正 火 或 调 质 处 理 后 使 用 , 适 | 弹簧 . 热 轧 轧辊 等 
于 制造 高 强度 .高 弹性 高 耐 磨 性 机 件 
具有 高 强度 、 高 硬度 和 高 弹性 。 冷 变形 
60 | 时 塑性 差 ,可 加 工 性 能 中 等 ,焊接 性 不 好 ，| И ЛШ до Ой викан. 
棠 透 性 差 ,水 淳 易 生 裂纹 , 故 大 型 件 用 正 | 离合 器 .钢丝 强 
火 处 理 
适当 热处理 或 冷 作 硬化 后 具有 较 高 强 
度 与 弹性 。 爆 接 性 不 好 , 易 形成 裂纹 ,不 | ” 宜 用 于 制造 截面 .形状 简单 . 受 力 小 
。。 | ЖЕ, ИНЕ, ЛЕКНЕ, ИЧЕ повикан, шепа, 
不 好 ,一 般 采 用 油 淳 ,大 截面 件 采用 水 淳 | 弹 得 环 等 ,也 宜 用 于 制造 高 耐 磨 性 零 
油 冷 ,或 正 火 处 理 。 其 特点 是 在 相同 组 态 | 件 , 如 轧辊 ,曲轴 .凸轮 及 钢丝 绳 等 
下 其 疲劳 强度 可 与 合金 弹簧 钢 相 当 
强度 和 弹性 比 65 钢 稍 高 ,其 他 性 能 与 | е 
ер Жо # Р ,车轮 圈 等 
性 能 与 65.70 钢 相 似 , 但 强度 较 高 而 弹 ы к тнк Бы ае 
5 | WE ORAR RB. КЕЯ, を を を の し の 
回 火 后 使 用 и 
含 碳 量 最 高 的 高 碳 结构 钢 ,强度 .硬度 
。。 | 比 其 他 高 碳 钢 高 ,但 弹性 略 低 , 其 他 性 能 БОН ЛЕЙ, БОЙ БОК Ж, ПОР 
5 65,70,75,80 НМ. НПА | Ж .钢丝 钢 带 等 
不 高 
Ж (ши, М 0. 70% ~ 1. 00% ) 较 高 的 低 
. _ БИ ШИШ. Ж, ШЕШ 
15Mn | 一 На, вр, МЕНЕ, Rus А MH ME 


时 表面 形成 软 点 较 少 , 宜 
共 渗 处 理 ， 
综合 性 能 。 热 轧 或 正 火 处 理 后 韧性 好 


进行 渗 碳 、 碳 氮 
面 耐 磨 而 心 部 韧性 好 的 


ЕДЕ; 


ар. ЗЕНА А, ШЦ Se 
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( 续 ) 
牌号 主要 特性 应 用 举例 
Ж БЕЛП Е РЕ E 15Мп 钢 略 高 ,其 他 = 
20Mn | 性 能 与 15Mn 钢 相近 与 15Mn 钢 基 本 相同 
25Мп 性 能 与 20Mn 及 25 钢 相 近 ,强度 稍 高 与 20Mn 及 25 钢 相 近 
与 30 钢 相 比 具 有 较 高 的 强度 和 济 透 
зом “性, 冷 变 形 时 塑性 好 ,焊接 性 中 等 ,可 加 工 ”螺栓 螺母 .螺钉 ,拉杆 .杠杆 ,小 轴 、 
”| 性 良好 。 热 处 理 时 有 回 火 脆 性 倾向 及 过 | 制 动 机 齿轮 
热 敏 感性 
НЕ И ӨЯ ТЕШЕ 30Mn 高 , 冷 变 形 时 的 | и пие 
зэмь | ннн, пл гнева, | ОИ Ч, 
宜 调 质 处 理 后 使 用 шамы 
Е РЕК 40 钢 。 热 处 理 后 ,强度 、 
дом | ВЕ 40 钢 稍 高 , 冷 变形 塑性 中 | ” 耐 疫 劳 件 .曲轴 \ 辊 子 、 轴 、 连 杆 。 高 
等 ,可 加 工 性 好 ,焊接 性 低 ,具有 过 热 敏感 | 应 力 下 工作 的 螺钉 .螺母 等 
仁和 回 火 脆性 ,水 淳 易 列 
中 碳 调 质 结构 钢 , 调 质 后 具有 良好 的 综 пра я 
а, М а иная | О ыды 
45Mn | 222 о реки Сор. | 接头 轴 .曲轴 ЖЕЕ, ШЕЕ, 
高 ,可 加 工 性 尚好 , 冷 变形 塑性 低 , 糙 接 性 | で と 高 合 器 още шш 
差 ,具有 回 火 脆 性 倾向 — ` 
Драги КТГ ТРЕ 
амын НИ | 。 用 作 承 受 高 应 力 零件 ,高 而 麻 零件 ， 
зом» | ЕЖЕ АНОН 50. oo кең WARA гай жиш 
" | 焊接 性 差 , 具 有 过 热 敏 感性 和 回 火 脆性 Е Е 
жи 
傾向 
强度 、 硬 度 、 弹 性 和 淳 透 性 比 60 钢 稍 
има гия за зала ала и. 
”| 焊接 性 差 。 具 有 过 热 敏 感 和 回 火 脆 性 Ж, . 片 , 冷 拉 钢 丝 及 发 条 
倾向 
受 中 等 载荷 的 板 弹 得 ,直径 达 7~ 
дю нн И ЕЖОВ ТЕНЕ 65 钢 ВЮ 347 
м. о Ш ава 20mm № Е ӘЛ ЗАА ЕК, 
高 ,具有 过 热 敏感 性 和 回 火 脆 性 倾向 ,水 аа кашыр айл Бе 
65Mn | КҮЧ : 人 | 高 耐 磨 性 零件 ,如 磨床 主轴 МЗ. 
济 有 形成 裂纹 倾向 。 退 火 态 可 加 工 性 尚 Вр у 
222... кл Н.Л .螺旋 锟 子 轴承 
МЕЕ 上 的 套 环 .铁道 钢轨 等 
性 能 与 70 钢 相 近 , 但 淳 透 性 稍 高 , 热 处 
理 后 強度 、 便 度 、 弾 性 均 比 70 钢 好 ,具有 | ”承受 大 应 力 、 磨 损 条 件 下 工作 零件 ， 
тома | 过 热 敏感 性 和 回 火 脆性 倾向 , 易 脱 碳 及 水 | шеста .弹簧 垫圈 . 止 推 环 、 锁 紧 


ТЕШ Ж ЛА БОЙ Я] , 冷 塑 性 变形 能 力 差 ， 
焊接 性 差 


А у 
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695 I£ сЕ L бесі 0/71 Ht 097 Ë 一 098 | 1 АОИ St AoININID 
695 IL су 01 с88 0811 М | 005 L си 058 SI oWINUWIDSI oWINUWID 
695 IL 0 01 086 OctI | ВЖ | 096 L = 058 Ss oNCOce 
695 IL 0c 01 056 080I | НҒХС | 096 Ë 0c8 с̧с oNYINZID08 
695 14 08 01 056 0801 ШС | Or Е 一 0c8 с̧с oNZINTIIPE 
695 ША 0$ 01 Seg 086 ШС | 056 Е == 0c8 с̧с oWZINZDOE 
- (нж 068 
- сс 9 0081 06/1 МЕ Re Ë 0c8 т на аи 
695 9ACINIO0 セ 
Зу су ZI 086 0601 ме а は 058 2” て 
- 096 ха 
695 81 cc ZI 658 086 ЩЕ | 009 Е 一 058 SZ oNINIDOY 
695 59 05 01 c8/ 096 聡平 | 005 人 一 058 SZ oWINIDOE 
161 АЙ 0? 6 S8L 086 5 | 00z | № — 058 SI oNINID0Z 
161 ду 0? 01 0c/ 056 эш | 005 L — 0c8 SI 9AINTOSI 
< и Тае ун | ха 
AH ЖШ |р, су (96) | (%) | "аии | вал ва и вы ышы ааа не 
ВАК | тшу | 7 | уж ОР ТУЗ | “уж ш 5, ИЗ U ч а ЕДТ 
МИНЕ С руда пш | 时 当期 ври | Wap - ко 
А ж Е х № З 
$ У # 科 = Ií ЕШ ЕЕ: 


(39) 
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(3) ЖЖ (ПА 2-38) 


表 2-38 合金 结构 钢 的 用 途 
主要 特性 应 用 举例 


+ 
«о 


具有 中 等 强度 、 较 小 截面 尺寸 的 
20Mn2 和 20Cr 性 能 相似 ,低温 冲 
ЕНЕ .焊接 性 能 较 20Cr 好 , 冷 变 
20Mn2 ЖЕ ЛЛ ТЕ, DJ B| J T. PE Ë А, Е 
透 性 比 相应 的 碳 钢 要 高 ,热处理 时 
有 过 热 、 脱 碳 敏 感性 及 回 火 脆性 
倾向 


El 


于 制造 截面 尺寸 小 于 50mm 的 
渗 碳 零件 ,如 渗 碳 的 小 齿轮 .小 轴 、 力 
学 性 能 要 求 不 高 的 十 字 头 销 、 活 塞 
肖 、 柴 油 机 会 筒 Cl | Di FF ,变速 齿轮 
潜 纵 杆 、 钢 套 , 热 轧 及 正 火 状态 下 用 
于 制造 螺栓 螺钉、 螺母 及 锦 焊 件 等 


4 


= 


= 


30Mn2 通常 经 调 质 处 理 之 后 使 
| ,其 强度 高 ,韧性 好 ,并 具有 优良 


1 
mnn ерлан | 用 于 制造 汽车 .拖拉 机 中 的 车 架 、 
堆 件 时 ,具有 良好 的 静 强度 和 疲劳 | „шы "рулык алымы 
强度 ,拉丝 冷 铀 ,热处理 工艺 性 都 | орле ыты опа 
30Mn2 Ен Ин ,热处理 工艺 性 邦 | 加 大 截面 的 调 质 件 ,也 可 制造 心 部 强 
| 度 较 高 的 渗 碳 件 ,如 起 重 机 的 后 车 
一 般 不 做 烛 接 件 , 需 焊接 时 ,应 将 | ВИННИ, т 
零件 预 热 到 200 で 以 上 , АЯ 
的 济 透 性 ,党 火 变形 小 ,但 有 过 热 、 
УИЙН НИЕ мн АСЕ 
比 30Mn2 的 含 碳 量 高 ,因而 具有 
更 高 的 强度 和 更 好 的 耐 磨 性 , 济 透 | ”制造 小 于 直径 20mm 的 较 小 零件 
性 也 提高 ,但 盟 性 略 有 下 降 , 冷 变 | 时 ,可 代 巷 40Cr, 用 于 制造 直径 小 于 
меп 形 时 前 性 中 等 ,可 加 工 性 能 中 等 ，| 15mm 的 各 种 冷 徽 螺栓、 力学 性 能 要 
爆 接 性 低 , 且 有 和 白 点 敏感 性 、 过 热 | 求 较 高 的 小 轴 . 轴 套 、 小 连 杆 、 操 
倾向 及 回 火 腹 性 倾向 ,水 冷 易 产生 | 村 曲轴、 风机 配件 ,农机 中 的 钢 名 
裂纹 ,一 般 在 调 质 或 正 火 状态 下 М" 
使 用 
пони, Кв ем ЕТТЕ ТІЛІ 


耐 磨 性 均 优 于 40 钢 , 并 具有 良好 | 件 , 如 曲轴 、 车 轴 、 轴 、 半 轴 、 杠 杆 、 连 
的 热处理 工艺 性 及 可 加 工 性 ,焊接 | Е А АН ВЕН 承载 的 螺 
40Mn2 性 差 , 当 碳 含量 在 下 限时 ,需要 预 КИТ HIJO Иж, Mi h] us É 45 
热 至 100~425% 才能 焊接 ,存在 回 | 小手 40mm 的 零件 时 ,其 静 强 度 及 疲 
火 脆 性 ,过 热 敏感 性 ,水 冷 易 产生 | 劳 性 能 与 40Cr 相近 ,因而 可 代替 
裂纹 ,通常 在 调 质 状态 下 使 用 40Cr 制作 小 直径 的 重要 零件 


中 碳 调 质 钢 ,具有 较 高 的 强度 、 用 于 制造 承受 高 应 力 和 耐 磨 损 的 
ШЙ РЕ Ла З АДЛЕР БЕ | 零件 ,如 果 制 作 直 径 小 于 60mm 的 零 
好 的 综合 力学 性 能 ,适宜 于 油 冷 再 | 件 , 可 代替 40Cr 使 用 ,在 汽车 .拖拉 
高 温 回 火 , 常 在 调 质 状 态 下 使 用 ，| 机 及 通用 机 械 中 ,常用 于 制造 轴 、 车 
需要 时 也 可 在 正 火 状态 下 使 用 ,可 | 轴 、\ 万 向 接头 轴 、 蜗 杆 .齿轮 轴 齿轮 、 
加 工 性 尚 可 ,但 焊接 性 能 差 , 冷 变 | 连 杆 盖 、 摩 擦 盘 、 车 厢 轴 电车 和 蒸汽 
形 时 塑性 低 ,热处理 有 过 热 敏感 性 | 机 车 轴 、 重 负载 机 架 、 冷 拉 状 态 中 的 
和 回 火 脆性 倾向 ,水 冷 易 产 生 裂 纹 | 螺栓 和 螺母 等 


45Mn2 
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(Е) 
т в 主要 特性 NW JH PÉ М 
中 碳 调 质 高 强度 锰 钢 ,具有 高 强 用 于 制造 高 应 力 .高 磨损 工作 的 大 
度 高 弹性 及 优良 的 耐 磨 性 ,并且 | 型 零件 ,如 通用 机 械 中 的 齿轮 轴 出 
济 透 性 亦 较 高 ,可 加 工 性 尚好 , 冷 | 轴 , 各 种 轴 , 连 杆 ,蜗杆 .万 向 接头 轴 、 
变形 塑性 低 ,焊接 性 能 差 ,具有 过 | 肯 轮 ,汽车 的 传动 轴 . 花 键 轴 , 承 受 强 
50Mn2 热 敏感 . 白 点 敏感 及 回 火 脆 性 ,水 | 烈 冲击 负荷 的 心 轴 , 重 型 机 械 中 的 滚 
冷 易 产生 裂纹 ,采用 适当 的 调 质 处 | ТЕТІГІ 
时 ,可 获得 良好 的 综合 力学 性 能 ，| лена тежките, 如果 
一 般 在 调 质 后 使 用 ,也 可 在 正 火 及 | 用 于 制作 直径 小 于 80mm 的 零件 ,可 
回 火 后 使 用 代替 45Cr 使 用 
20MnV 性 能 好 ,可 以 代替 20Cr、 кыре дыра сыры Е та 
20CrNi 使 用 ,其 强度 、 初 性 及 塑性 АЛАНДА Шу. КИ 
SR IC: он ук. | НИИ ст ешт 
20MnV 好 ,可 加 工 性 尚 可 , 渗 碳 后 ,可 以 直 | 超过 450~475f ) ,还 用 于 制造 冷气 
вик жив киджии | 冷 拉 、 冷 冲压 加 工 的 零件 :如 此 轮 、 上 
心 部 组 织 , 焊 接 性 较 好 ,但 热处理 | ПВЖ НАШУ Му F 
时 ,在 300~360% 时 有 回 火 脆性 РА ды 
27SiMn 的 性 能 高 于 30Mn2, 具 有 
апощелтин, ВНЕ 
高 , 冷 变形 塑性 中 等 ,可 加 工 性 良 
好 烛 接 性 能 尚 可 ,热处理 时 钢 的 | 。 用 于 制造 高 切 性 ЮЖ 
27SiMn 官 性 降低 较 少 ,水 冷 时 仍 能 保持 较 | 件 ,不 需 热处理 或 正 火 状态 下 使 用 的 
高 的 韧性 ,但 有 过 热 敏感 性 、 白 点 | 零件 ,如 拖拉 机 履带 销 
敏感 性 及 回 火 脆 性 倾向 ,大 多 在 调 
质 后 使 用 ,也 可 在 正 火 或 热 扎 供 贷 
状态 下 使 用 
在 调 质 状态 下 用 于 制造 中 速 . 中 负 
пеи, ња, ток | СО nn Dn 
# лос; 使 用 , 还 可 部 分 代替 ЖАЯ PNS h tu 
aN t ЖІ АН | 作 堆 面 较 大 表面 淳 火 的 零件 ,如 汽 
su wama ase | ## 0 * ü W # 8 (E т 
. о, Яо А 250mm ,工作 温度 小 于 400% ) .叶轮 
35SiMn 好 的 韧性 , 浏 透 性 良好 , 冷 变形 时 | 25090", Т ш, 
塑性 中 等 可 加 工 性 良好 ,但 焊接 | 《厚度 小 于 170mm) 以 及 各 种 重要 紧 
ТЕТ | АЛАЛЫҚ А ЫНЫ 
Mt Es OKE | рев САТАН ЖИ 
7 али седани. кини 
: ЕУ ТЕ" 
а 
ЧЕРНЫЙ, 
Е ТЕ 
Ва ымын ыа т | ЗЇН БӘЯНЕ КЕШ И ЖА К, 
42SiMn 一 定 条 件 下 ,此 钢 的 强度 、 耐 腐 及 | 用 于 制造 级 大 截面 的 表面 高 硬度 ВЕ 
热 加 工 性 能 优 于 ос, кв ТЕТЕ ЖТР, ИН. И. 
2. 等 ,在 淳 火 后 低 、, 中 温 回 火 状 态 下 ， 
于 制造 中 速 、 жіктік, 如 主轴 、 齿 


轮 .液压 泵 转子 . 滑 块 等 


第 二 章 ”钢铁 材料 的 化 学 成 分 与 力学 性 能 87 


( 续 ) 
牌 号 主要 特性 应 用 举例 
高 强度 е JJ FE [IK gk Ж ТЕЕ 在 低温 回 火 状态 下 可 代替 调 质 状 
МНЕ ЕВ | 态 下 使 用 的 35CrMo、35CrNi3MoA 、 
及 裂纹 倾向 很 小 , 脱 碳 倾向 低 , 锯 | 40CrNiMoA 等 中 碳 合金 结构 钢 使 用 ， 
20SiMn2MoV 造 工 艺 性 能 良好 ,焊接 性 较 好 , 复 于 制造 较 重 载荷 应力 状况 复杂 或 
杂 形 状 零件 焊 前 应 预 热 至 300C ，| 低温 下 长 期 工作 的 零件 ,如 石油 机 械 
焊 后 缓 冷 ,但 可 加 工 性 差 , 一 般 在 | 中 的 吊 卡 .吊环 、 射 孔 融 以 及 其 他 较 
W k Мы li| kO K aS ЕТ) 大 截面 的 连接 件 
用 途 和 20SiMn2MoV 基本 相同 ,月 
л тМа о 本 Ж 
ее. ЕИ" 
25SiMn2MoV са аи. и 性 能 良好 , 较 之 35CrNi3Mo 和 
有 降低 9 kS; г? 40CrNiMo 制作 的 同 美 2 零件 更 安全 可 
„и 靠 , 且 质 量 轻 ,节省 材料 
高 级 调 质 钢 , 具 有 优良 的 综合 力 | ЖИЕН, ТЕЙ. ЖЩ 
ee Pe Қ? 面 的 重要 零件 ,如 重型 机 器 中 的 齿 
学 性 能 ,热处理 工艺 性 良好 , 泽 透 |, Ca Е КАС 
22” И и 22 СЕН КГ 高 压 无 缝 钢管 等 ， 
性 好 , 浏 裂 敏感 性 小 , 回 火 稳定 性 | と いい ーー と こい て 
| Е а , 制 
37SiMn2MoV 高 , 回 火 脆性 倾向 很 小 ,高 温 强度 MR | 
-| 作 高 温 条 件 下 的 大 螺栓 紧 固件 ( 工 
PE IK h J FE J Hf, 9 a Ë BH Ja I д 
ме кеды „ы | 作 温 度 低 于 450°С), АҚСЫН Ж 
能 得 到 高 强度 和 高 韧性 ,一 般 在 调 а 度 8 £ 
质 状态 下 使 用 后 可 做 为 超 高 强度 钢 使 用 ,可 代替 
35CrMo 、40CrNiMo 使 用 
ТЕЛЕ НЕ ИНН 40 ЖІ 用 于 制造 比 40 钢 截 面 大 、 性 能 
лов 高 , 调 质 后 的 综合 力学 性 能 良好 ，| 求 高 的 零件 ,如 轴 ТУРА Е, 
可 代替 40Cr, 一 般 在 调 质 状态 下 | 拖拉 机 曲轴 等 ,制作 小 截面 尺寸 零 
使 用 件 , 可 代替 40Cr 使用 
ЗИ НИНЕ ЗЕЕ Арназ | . 2. 
45B 好 ,多 在 调 质 状态 下 使 用 ,可 代替 
е i 他 零件 ,制造 小 尺寸 . 且 性 能 要 求 不 
高 的 零件 ,可 代替 40Cr 使 用 
вр р 钢 的 综合 力学 性 于 代替 50 .50Mn .50Mn2 制造 强 
елен, МЕНЕН ЛЕ ХИ | al ра いこ 
... жері ИО PE 92 т 
50B 低 ,可 加 工 性 尚 可 ,一 般 在 调 质 状 的 各 种 零件 .如 凸轮 轴 . 齿 轮转 向 
态 下 使 用 , 因 抗 回 火 性 能 较 差 , 调 әне” р 
质 时 应 降低 回 火 温度 50°С 左右 Е 
具有 高 强度 .高 硬度 ,良好 的 塑 
性 及 韧性 ,高 温 回 火 后 ,低温 冲击 用 于 制造 拖拉 机 汽车 及 其 他 通用 
25MnB 初度 良好 , 週 原 或 深 火 + 低 温 回 火 | 机 器 设备 中 的 中 小 重要 调 质 零件 ,如 
SM ЈА, 52 5) Жар ВЕ 711 ЛЛ Жетер, | 汽车 半 轴 SE ej ЯН 、 花 键 轴 、 蜗 杆 和 机 
OM AB 透 性 和 40Cr 相近 , 回 火 稳定 性 比 | 床 主轴 、 齿 轴 等 ,可 代替 40Cr 制造 较 
40Cr 低 ,有 回 火 脆性 倾向 , 冷 热 加 | 大 截面 的 零件 ,如 卷扬机 中 轴 , 制造 
工 性 良好 ,工作 温度 范围 为 -20~ | 小 尺寸 零件 时 ,可 代替 40CrNi 使用 
425 や で ,一 般 在 调 质 状态 下 使 | 
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( 续 ) 
牌 号 主要 特性 应 用 举例 
НЕ кож PE JI == үз 用 于 代替 40Cr、45Cr 和 45Mn2 制 
Й НАША Р 0С Е | 造 中 小 截面 的 耐 良 的 调 质 件 及 高 频 
和 韧性 略 低 , 热 加 工 和 可 加 工 性 良 | 、 седи я ы 
45МиВ | 2. 淳 火 件 ,如 钻床 主轴 拖拉 机 拐 轴 、 机 
АР УЛ АЖЕ К.Ж ЕВЕ РА | kis nie ЖЕШ ШИШ ЇН Ж 
处 理 变形 都 小 ,在 调 质 状态 下 使 用 | 2 ym n. зек 
МАМАНЫ АЕ 采用 济 火 + 低温 回 火 ,用 以 制造 高 
40Cr 钢 ,经 湾 火 低温 回 火 后 ,具有 |. Ва 2. 
и ИНЕ 强度 的 重要 螺栓 零件 ,如 汽车 上 的 气 
15MnVB 较 高 的 强度 ,良好 的 塑性 及 低温 冲 | 一 大 : : 
ES - 成 性 тк | МИНИ РАН ЕН, 
ЙЕ, ВОВЕ ШЕЕ, В | CUE 3 f 28 8035 012 Pi 
性 较 好 ,焊接 性 能 亦 佳 
渗 碳 钢 ,其 性 能 与 20CrMnTi 及 
20CrNi 相近 ,具有 高 强度 .高 耐 磨 
性 及 良好 的 淳 透 性 ,切削 加 工 性 、 常用 于 制造 较 大 载荷 的 中 小 渗 碳 
20MnVB 渗 碳 及 热处理 工艺 性 能 均 较 好 , 渗 | 零件 ,如 重型 机 床上 的 轴 、 大 模 数 具 
ЖЕНИХ, НХ | ® .汽车 后 桥 的 主 从 动 齿轮 
JÉ . 脱 碳 较 20CrMnTi ВХ, 可 代替 
20CrMnTi .20Cr 、20CrNi 使用 
综合 力学 性 能 优 于 40Cr, 具 有 高 | ， 常 用 于 代 车 40Cr、43Cr 及 38CrSi， 
制造 低温 回 火 .中 温 回 火 及 高 温 回 火 
强度 .高 韧 性 和 塑性 , 淳 透 性 良好 ，| қалудан 人 人 
40MnVB а x N 状态 的 零件 ,还 可 代替 42CrMo、 
热处理 的 过 热 敏 感性 较 小 , 冷 拔 、| 40CrNi 制造 重要 调 质 件 , 如 机 床 和 
可 加 工 性 均 好 , 调 质 状 态 下 使 汽 计 上 的 齿轮 бш 
具有 良好 的 力学 性 能 和 工艺 性 | ” 较 多 地 用 于 制造 汽车 ,拖拉 机 中 尺 
20MnTiB 能 , 正 火 后 可 加 工 性 良好 ,热处理 | 寸 较 小 中 载荷 的 各 种 齿轮 及 渗 碳 零 
后 的 疲劳 强度 较 高 件 ,可 代替 20CrMnTi 使 
综合 力学 性 能 比 20CrMnTi 好 ， 
日 具有 很 好 的 工艺 性 能 及 较 好 的 
Е, ФА ГЕН Я, А 常用 以 代替 20CrMnTi、20CrMo 使 
Wi 度 范围 大 , 正 火 后 切削 加 工 性 较 | 用 ,用 于 制造 中 载 的 拖拉 机 齿轮 ( 渗 
55 好 ,RE 加 入 后 ,低温 冲击 韧 度 提 | 碳 ) .推土机 和 中 、 小 汽车 变速 器 此 
高 ,缺口 敏感 性 降低 ,热处理 变形 | 轮 和 轴 等 渗 碳 . 碳 氮 共 渗 零件 
比 铭 钢 稍 大 ,但 可 以 控制 工艺 条 件 
予以 调整 
低 碳 合金 渗 碳 钢 , 比 15 钢 的 强 | ， 用 于 制造 表面 耐 磨 ` 心 部 强度 和 所 
ан нъ == 性 较 高 较 高 工作 速度 但 断面 尺寸 在 
度 和 济 透 性 均 高 , 冷 变 形 塑 性 高 ，| 30mm 以 下 的 各 种 渗 碳 零件 ,如 曲柄 
ні») у — BL £: mm \ 光央 信任 
焊接 性 良好 ,退火 后 可 加 工 性 较 | 。 こと ょ 。 こと て 
7 їй їй ЖШ їй ЖЕРЕ КЕШЕ, ЛУ Ж 
15Cr 好 ,对 性 能 要 求 不 高 且 形 状 简单 的 рата так Е АЖ 
零件 , 渗 碳 后 可 直接 济 火 ,但 热 处 МИЕ КЕ Шт 
БЕТПЕ ИЕ КЛУ К 


理 变 形 较 大 ,有 回 火 脆性 ,一 般 均 


做 为 渗 碳 钢 使 


1 


па, luman — ЖЕЛЕ ЯГЫН 
形 要 求 较 宽 的 小 型 零件 


生 ,但 变 
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(Ж) 
м 号 主要 特性 应 用 举例 
比 15Cr 和 20 ЮЖЕН В 日 于 制造 小 截面 (小 于 30mm) , 形 
性 高 ,经 济 火 + 低温 回 火 后 ,能 得 到 | 状 简单 . 较 高 转速 .载荷 较 小 .表面 而 
良好 的 综合 力学 性 能 和 低温 冲击 | 磨 , 心 部 强度 较 高 的 各 种 渗 碳 或 碳 氨 
ик ,无 回 火 脆性 , 渗 碳 时 , 钢 的 晶 | 共 渗 零件 ,如 小 齿轮 .小 轴 、 阀 ,活塞 
粒 仍 有 长 大 的 倾向 ,因而 应 进行 二 | ЖИЙ .托盘 .凸轮 .蜗杆 、 牙 形 
20Cr 次 湾 火 以 提高 心 部 韧性 ,不 宜 降温 | 离合 器 等 ,对 热处理 变形 小 、 耐 磨 性 
жк , 冷 弯 形 时 塑性 较 高 ,可 进行 | 要 求 高 的 零件 , 渗 碳 后 应 进行 一 般 济 
冷 拉 丝 ,高 温 正 火 或 调 质 后 ,可 加 | 火 或 高 频 济 火 , 如 小 模 数 (小 于 
工 性 良好 ,焊接 性 较 好 ( 焊 前 一 般 | 3mm)1836 . 花 键 轴 、 轴 等 ,也 可 作 调 
应 预 热 至 100 ~ 150% ) ,一 般 作 为 | 质 钢 用 于 制造 低速 .中 载 (冲击 ) 的 
渗 碳 钢 使 零件 
ee 、、| ”用 于 制造 耐 磨 或 受 冲击 的 各 种 堆 
© МТЛ ЕЕ 
30Cr ее Банан а. 杆 螺栓 、 螺 母 等 ,还 可 用 作 高 频 表面 
EE 7, Ë Заки Е ЕЙ БЕ Ж 高 度 的 
кы he PE 钢 ,制造 耐 磨 .表面 高 硬度 的 
НН 4 强度 ЕД у ЕИ 
. . ЕНГ 
и 30Cr 略 高 ,性 能 基本 ' 上 与 30C | 其 他 重要 调 质 件 ,用 途 和 30Cr 基本 
相近 人 上 
使 用 最 广泛 的 钢 种 之 一 , 调 质 处 理 
后 用 于 制造 中 速 .中 载 的 零件 ,如 机 
ЗЕ ЦИЯ ГЕНЕ 
има «тихи ЛЕН 
经 调 质 处 理 后 ,具有 良好 的 综合 | ここ し r т 
пентан | МВ ИНО, пе QQ. 
пн: ЖЕЕ мета | Жын. Pk. ВТ ЕН, 
' ; 螺钉 MEB . 进 气 阀 等 ,经 济 火 及 中 温 
得 到 较 高 的 疲劳 强度 ,水 冷 时 复杂 күте rR i Lina 
形状 的 零件 易 产 生 裂 纹 , 冷 弯 塑性 | 。 , 
40Cr я ы ҮЙ 件 , 如 油泵 转子 WW .齿轮 .主轴 、 套 
中 等 , 正 火 或 週 原 后 切削 加工 性 a. | 5271 
AN 环 等 ,经 济 火 及 低温 回 火 后 用 于 制造 
НЕБЕТО сн a зен ЕКШЕП ШЕ 
前 应 预 热 到 100- 150 ,一 般 在 调 | що 套 环 等 碳 拨 共 兴 处 理 后 制 
质 状态 下 使 用 ,还 可 以 进行 碳 氨 共 | 主 铀 ` 轴 、 套 环 等 , 碳 所 其 渗 处 理 后 和 
Са А B rk ри 造 尺寸 较 大 .低温 冲击 韧 度 较 高 的 伟 
动 零件 ,如 轴 、 齿 轮 等 ,40Cr 的 代用 
钢 有 40MnB、45MnB、 3SSiMn 、 
42SiMn 、40MnVB 、42MnV 、40MnMoB 、 
40MnWB 等 
am E МЕРЕ МНЕНИЕ | ”与 40Cz 的 用 途 相似 ,主要 用 于 制 
45Cr 40Cr, {Н 7] }Е М, 性 能 与 40Cr | ВЕН И и 


相近 


子 等 
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(Ж) 
в 号 主要 特性 应 用 举例 
淳 透 性 好 ,在 油 冷 及 回 火 后 , 具 用 于 制造 重 载 、. 耐 磨 的 零件 , 如 
有 高 强度 .高 硬度 ,水 冷 易 产 生 裂 | 600mm М К Йй ЗА ЖН, Е. 9 
纹 ,可 加 工 性 良好 ,但 冷 弯 形 时 塑 | 轮 . 止 推 环 ,支承 辊 的 心 轴 柴油 机 连 
50Cr 性 低 , 且 焊接 性 不 好 ,有 裂纹 倾向 ，| FF HERE üu DUE r Е, BOM 
焊 前 预 热 到 200 , 焊 后 热处理 消 | 矿山 机 械 中 耐 磨 ,高 强度 的 油膜 轴承 
除 应 力 ,一 般 在 淳 火 及 回 火 或 调 质 | 套 齿轮 ,也 可 用 于 制造 高 频 表 面 淳 
状态 下 使 火 零件 .中 等 弹性 的 弹 千 等 
EE ва урна ЕЕ 般 用 于 制造 直径 30 ~ 40mm , 强 
о bn es 度 和 耐 魔 性 要 求 较 高 的 各 种 零件 ,如 
38CrSi レーン ュー と シー | 拖拉 机 ,汽车 等 机 器 设备 中 的 小 模 数 
回 火 稳定 性 好 ,可 加 工 性 尚 可 , 焊 МКР 
ВН МАИ 齿轮 ст JE h. AM ВЕ. 
с НЕГЕЛІ 
正 火 回 火 后 用 于 制造 蒸汽 温度 
{ЗА 具有 高 的 热 强度 
ы раци еми 5104 НИ ЖО Б ЕР, В 
12CrMo 2. СІ | 壁 温度 不 超过 5406 的 各 种 导管 过 
良好 ,焊接 性 能 尚 可 ,一 般 在 正 火 | ша yw K LJ БЕКЕТІ — 
ВЕ 热 器 管 , 淳 火 回 火 后 还 可 制造 各 种 高 
a 温 弹性 零件 
ЖЖЖ, 强度 优 于 
12CrMo, 韧 性 稍 低 ,在 500 ~ 5504С 正 火 及 高 温 回 火 后 用 于 制造 蒸汽 
温度 以 下 ,持久 强度 较 高 ,切削 加 | 温度 至 510% 的 锅炉 过 热 器 .中 高 压 
15CrMo 工 性 及 冷 应 变 塑性 良好 ,焊接 性 尚 | 蒸汽 导管 及 联 箱 ,蒸汽 温度 至 510% 
可 ( 焊 前 预 热 至 300% , 焊 后 热 处 | 的 主 汽 管 , 淳 火 + 回 火 后 ,可 用 于 制 
理 ) ,一 般 在 正 火 及 高 温 回 火 状 态 | 造 常温 工作 的 各 种 重要 零件 
下 使 用 
用 于 制造 化 工 设备 中 非 腐蚀 介质 
泪 Fr 気 気 介 А 
热 强 性 较 高 ,在 500 ~ 520% 时 ， 208. К G: 
2.2... 高 压 管 和 各 种 紧 固 件 , 汽 轮机、 锅炉 
热 强度 仍 高 , 济 透 性 较 好 ,无 回 火 | 。 n Tai ; 
20CrMo и 中 的 叶片 . 隔 板 锻件 . 轧 制 型 材 ,一 
脆性 , 冷 应 变 塑性 、 可 加 工 性 及 焊 | 。 ры 
25СтМо М атап ДИЙЛ. rh BJ 18 38 ЖШ ЛЕ r 2: Z 37/22 
ЕН Бр, ЛЕВОЕ pk yE кй алыр ни 
火 状态 下 使 用 件 ,还 可 以 替代 12Cr13 钢 使 用 ,制造 
人 中 压 ,低压 汽轮机 处 在 过 热 蒸 汽 区 压 
力 级 工作 叶片 
用 于 制造 工作 温度 400% 以 下 的 
を олары Е 中 コ н Ве А + 
具有 高 强度 .高 官 性 , 在 低 于 о . 
5009 а Т, А ВВ ММТ КЕГІ 
30CrMo 度 , 可 加 工 性 良好 , 冷 弯 塑性 中 等 ， 2. жан 


YE Ей а, А 2 PE ВЕ В, — № 
在 调 质 状态 下 使 月 


= 


а j ЖОП) ЗЕ ЯН, ЯН, ЭТ 
纵 轮 ,化 工 设备 中 低 于 
Ph 工作 的 高 压 导 管 


栓 、 螺 柱 、 操 


250 МАЛИН 


以 及 焊接 件 


вж 
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(Ж) 
牌 号 主要 特性 应 用 举例 
高 温 下 具有 高 的 持久 强度 和 里 于 制造 承受 冲击 25 1, Ре ЖОЙ 
变 强度 ,低温 冲击 万 度 较 好 ， 的 各 种 机 器 中 的 重要 零件 ,如 轧钢 机 
温度 高 温 可 达 500%C ,低温 可 至 | 人 字 齿 轮 、 曲 轴 、 锤 杆 、 连 杆 、 紧 固件 ， 
-110 や ,并 Бетоннан аны 汽 轮 发 动机 主轴 、 车 轴 , 发 动机 传动 
韧 度 及 较 高 的 疲劳 强度 , 淳 透 性 良 | 零件 ,大 型 电动 机 轴 , 石 油 机 械 中 的 
RM 好 ,无 过 热 倾 向 , 淳 火 变形 小 , 冷 变 | 穿孔 器 ,工作 温度 低 于 400% 的 锅炉 
形 时 塑性 尚 可 ,可 加 工 性 中 等 ,但 ве, ЕР 510% 的 螺母 ,化 工 机 
有 第 一 类 回 火 脆性 ,焊接 性 不 好 ，| 械 中 高 压 无 颖 厚 壁 的 导管 (温度 
焊 前 需 预 热 至 150 -400°С , 焊 后 热 | 450~500 て ,无 腐蚀 性 介质 ) 等 ,还 可 
处 理 以 消除 应 力 ,一 般 在 调 质 处 理 | 代替 40CrNi 用 于 制造 高 载荷 传动 
后 使 用 ,也 可 在 高 中 频 表 面 沪 火 或 | 轴 \ 汽 轮 发 电机 转子 .大 截面 齿轮 、 支 
津 火 及 低 、 中 温 回 火 后 使用 承 轴 ( 直径 小 于 500mm) 等 
与 35CrMo 的 性 能 相近 ,由 于 碳 Ë о _ — 
аге аи етпк | 求 更 高 .断面 尺 ТІ h, 
ШЕ ИЕШЕ ШЕ. 15 轴 IS ЖБ ШЕ мн: 
42CrMo 性 均 优 于 35CrMo, 调 质 后 有 较 高 如 轴 、 ЗЕ 48 ТА м 
ЖАНЕ ННІ Ж, 
50CrMo 的 疲劳 强度 和 抗 多 次 冲击 能 力 , 低 ү 
ж, В _ 1200- 2000mm 石油 钻 杆 接头 、 打 捞 
Е Г. 
脆性 ,一 般 在 调 质 后 使 用 使 用 
珠光 体 耐 热 钢 , 具 有 和 较 高 的 高 温 
力学 性 能 , 冷 变 形 时 塑性 高 ,无 回 
火 脆性 傾向 , 可 加工 性 絞 好 , 糧 接 于 制造 汽轮机 温度 340 № 主 
ТРУ 性 尚 可 ( 壁 厚 零件 焊 前 应 预 热 焊 后 | 汽 管道 .转向 导 叶 环 、 隔 板 以 及 温度 
需 热 处 理 消 除 应 力 ) ,使 用 温度 范 | 小 于 或 等 于 570% 的 各 种 过 热 器 管 、 
围 较 大 ,高 温 达 560Y ,低温 可 至 | 导管 
-40% ,一 般 在 高 温 正 火 及 高 温 回 
火 状态 下 使 
用 于 制造 高 应 力 下 的 重要 零件 ,如 
... 焊接 性 | 500-520 や 以 下 工作 的 汽轮机 叶轮 、 
35CrMoV 差 , 冷 变形 时 塑性 低 ,经 调 质 后 | 高 级 涡轮 鼓风机 和 压缩 机 的 转子 ү 
使 用 за ЖЕЛШ 、 强 力 发 动机 的 零 
件 等 
比 钢 具有 里 变 极限 与 持久 强度 
数值 相近 的 特点 ,在 持久 拉 伸 时 ， 
具有 高 的 塑性 ,其 抗 氧化 性 及 热 强 于 制造 工作 温度 不 超过 570 ~ 
12Cr1MoV 性 均 比 12CrMoV 更 高 , 且 工艺 性 与 | 585% 的 高 压 设 备 中 的 过 热 钢管 、. 导 
焊接 性 良好 ( 焊 前 应 预 热 , 焊 后 热 | 管 .散热 器 管 及 有 关 的 锻件 
处 理 消 除 应 力 ) ,一 般 在 正 火 及 高 
温 回 火 后 使 用 
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(Ж) 
rw 主要 特性 应 用 举例 
中 碳 耐 热 钢 , 强 度 和 万 性 均 高 ， 于 制造 高 温 条 件 下 的 螺母 (小 
低 于 500%C 时 ,高 温 性 能 良好 ,无 热 | 于 或 等 于 550% ) БЕН ОҒ 
КЕМЕМЕН ЙЕ Пар, З РЕ ЕШ, т] Др РЕМ | $530% ) ,长 期 工作 温度 至 51090 ЖАЗ 
со 可 , 冷 变形 塑性 中 等 ,焊接 性 差 ,一 | 的 紧 固件 ,汽轮机 整体 转子 ЖЕ 
般 在 调 质 状态 下 使 用 ,也 可 在 正 火 | 59 .调节 阀 ,还 可 作为 渗 氮 钢 ,用 以 
及 高 温 回 火 后 使 用 制作 阀 杆 .齿轮 等 
Ел Е ЕЕ | 于 制造 高 疲劳 强度 .高 耐 磨 性 、 
高 级 渗 氮 钢 , 具 有 很 高 的 渗 氮 性 де 
Қаны ai ТЕ | 热处理 后 尺 十 靖 确 .强度 较 高 的 各 种 
能 和 力学 性 能 ,良好 的 耐 热 性 和 耐 |” DS 
пер пещ 尺寸 不 大 的 渗 氨 零件 ,如 气缸 套 、 座 
蚀 性 ,经 渗 氮 处 理 后 ,能 得 到 高 的 м б ж 
| ЗІЛДІ ния 
表面 硬度 .高 的 疲劳 强度 及 良好 的 | По рои 
38CrMoAl МЫ к ”| 床 主轴 Е ЯН .精密 丝 杠 和 
抗 过 热 性 ,无 回 火 脆性 ,可 加 工 性 2.2... 
| т Е 、 齿轮 .蜗杆 ама Р ФУ 8 
省 可 ,高 温 工作 温度 可 达 500 ,但 Е ци ; Е 
2222. | 子 、 样 板 、 汽 轮机 的 调 速 器 、 转 动 套 、 
ылары айы | дыни ты шины 
性 低 , 一 般 在 调 质 及 渗 氮 后 使 用 MO =: 
用 于 制造 变 载 高 负荷 的 各 种 重要 
调 高 强度 和 高 届 月 | 
2.  . 5. ТЕЗГЕ! 
ои АМЕ М НЕК НЕ ГИ 
变形 塑性 和 可 加 工 性 均 属 中 等 ,过 
40CrV 不 渗 碳 齿轮 .经 滩 气 处 理 的 各 种 齿轮 
热 敏感 性 小 ,但 有 回 火 脆性 倾向 及 цеца 
白 点 敏感 性 ,一 般 在 调 质 状态 下 | "КИЖИ 直径 小 于 
Ж 30mm) .高 压气 和 .钢管 以 及 螺栓 
i (工作 温度 小手 420% ,30MPa) 等 
ами Ананд 
ат ти ДОВ ЕБ, М | ”用 于 制造 工作 温度 低 于 210 や 的 
火 稳定 性 良好 ,疲劳 强度 高 ,工作 | 各 种 弹 竹 以 及 其 他 机 械 零 件 ,如 内 燃 
温度 最 高 可 达 500 で ,低温 冲击 所 | 机 气门 弹 短 . 喷 油嘴 弹簧 .锅炉 安全 
度 良好 ,焊接 性 差 ,通常 在 济 火 并 | МИЯ Ия 
中 温 回 火 后 使 用 
РИ ОЕА, ке ”制造 齿轮 .蜗轮 .塑料 模子 .汽轮机 
ик 高 , 耐 磨 性 好 ,可 用 于 代替 15CrMo | 油封 和 汽 轴 套 等 
渗 碳 钢 ,强度 МЕНЕ, ОЕШ: | “用 于 制造 重 载 大 截面 的 调 质 零 件 
КК 良好 ,热处理 后 所 得 到 的 性 能 优 于 | 及 小 截面 的 渗 碳 零件 ,还 可 在 制造 中 
кош 20Cr, 济 火 变形 小 ,低温 韧性 良好 ，| 等 负载 .冲击 较 小 的 中 小 零件 时 代替 
k 可 加 工 性 较 好 ,但 焊接 性 能 低 , — | 20CrNi 使 用 ,如 齿轮 . 轴 、 摩 擦 轮 、 蝇 


ЖЖ ТЕ ВЕЛ ВА) 
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( 续 ) 
в в 主要 特性 应 用 举例 
制造 在 高 速 和 高 弯曲 负荷 工作 条 
40CrMn ДЕ Шер, ТК | 件 下 泵 的 轴 和 连 杆 无 强力 冲击 负荷 
50СтМо 42CrMo 和 40CrNi 的 齿轮 泵 КЕНІ. МАН Ж 
盖 板 的 螺栓 等 
И | 。 用 于 制造 强度 较 高 的 焊接 件 、 初 性 
加 工 塑性 高 ,冲压 性 能 较 好 , 适 пре җе ЕЛУ ЛЕ ДЕ Л == 
冷 拔 冷 轧 等 冷 作 工艺 ,焊接 性 能 较 好 的 受 拉力 的 零 以 及 厚度 小 
20CrMnSi az ss s Е өлем ч 16mm BJ Же НЕ ФЕ ЕЕ Е № 
较 好 , 淳 透 性 较 低 , 回 火 脆性 较 大 ，| кентін с НЫ 
股 不 用 于 渗 碳 或 其 他 热处理 E та А фиат ПІ 的 
Еу 链条 ВЕК АЕ 
要 时 ,也 可 经 湾 火 + 回 火 后 使 用 ` 
25CrMnSi 强度 较 20CrMnSi 高 ,韧性 较 差 ， 制造 拉杆 、 重 要 的 焊接 和 冲压 零 
经 热处理 后 ,强度 、 塑 性 彻 性 都 好 | 件 、 高 强度 的 焊接 构件 
高 强度 调 质 结 构 钢 ,具有 很 高 芯 = 
он е ая МАА 
塑性 中 等 ,可 加 工 性 能 良好 ,有 回 | НИЄ м па ве 0 
= , 已 , с е с 
. 7 Н | МНЕ ЩЕ ВЕ, ВЯ 
30CrMnSi 火 脆性 倾向 ,横向 的 冲击 万 度 差 ， $ Na o ena 
22. 1. 造 耐 磨 .工作 温度 不 高 的 零件 、 变 载 
得 接 性 能 较 好 ,但 厚度 大 于 3mm | 荷 的 焊接 构件 ,如 高 压 鼓风机 的 叶 
时 ,应 先 预 热 到 150% , 焊 后 需 热 处 片 闪 板 以 及 非 腐蚀 性 管道 管子 
理 ,一 般 调 质 后 使 ai ос 
低 合 金 超 高 强度 钢 ,热处理 后 具 
有 良好 的 综合 力学 性 能 ,高 强度 于 制造 中 速 . 重 载 .高 强度 Ы 
ж НД, ЙЫ ЕО | 件 及 高 强度 构件 ,如 飞机 起 落架 等 
35CrMnSi ма) 加 工 成 形 性 均 较 好 ,但 耐 蚀 | В Е та НЕВА 片 ,在 制造 
性 和 抗 氧化 性 能 低 ,使 用 温度 通常 | 中 小 截面 零件 时 ,可 以 部 分 替代 相应 
不 高 于 200%C ,一 般 是 低温 回 火 或 | 的 铬 钊 钼 合金 钢 使 用 
SEL E K Ji fu: HI 
高 强度 的 高 级 渗 碳 钢 ,强度 高 于 
15CrMnMo , Е Ж) ЕЛА ЛЕ , ӘН 
及 力学 性 能 比 20CrMnTi Вет ВЕК 常用 于 制造 高 硬度 .高 强度 .高 万 
低温 回 火 后 具有 良好 的 综合 力学 性 | 性 的 较 大 的 重要 渗 碳 件 ( 其 要 求 均 
20CrMnMo ВЕЛИ ТТЕ ТИЛЕ „ВЕНЫ | 高 于 15CrMnMo) ,如 曲轴 、 凸 轮轴 、 
较 高 的 抗 弯 强 度 和 耐 磨 性 能 ,但 麻 削 | 连 杆 、 齿 轮轴、 齿轮 、 销 轴 , 还 可 代替 
时 易 产 生 裂 纹 , 焊 接 性 不 好 , 适 于 电 | 12Cr2Ni4 使 
阻 焊接 , 焊 前 需 预 热 , 焊 后 需 回 火 处 
理 ,可 加 工 性 和 热 加 工 性 良好 
„алин 具有 良好 的 综合 力 | ы о 
40CrMnMo 能 , 流 透 性 较 好 , 回 火 稳定 性 95 Е ада: i 


2. 质 状态 下 使 用 


心 轴 EFF .汽轮机 的 类 似 零 件 ,还 可 
代替 40CrNiMo 使用 
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( 续 ) 
ж 号 主要 特性 应 用 举例 
是 应 用 广泛 用 量 和 n 合金 结 
ван, шел ИЕНІ, |, ЕО Еа 
я 人 ww me | 构 钢 , 用 于 制造 汽车 拖拉 机 中 的 截面 尺 
淳 火 + 低温 回 火 后 ,综合 力学 性 能 |. 
和 低温 冲击 超度 良好 , 渗 碳 后 具有 | 二 小 于 30mm Рина таи 
20CrMnTi Қанат пана 2 且 高 速 的 各 种 重要 零件 ,如 齿轮 轴 、 齿 
良好 的 耐 磨 性 和 抗 弯 强 度 ,热处理 а иеа таа 
саки "| 圈 . 齿 轮 . 十 字 轴 .滑动 轴承 支撑 的 主 
工艺 简单 , 热 加 工 和 冷加工 性 较 | а pq Пр 
шоп НГЕ ЕРЕ | 得. 蜗杆 , 牙 形 离合 器 ,有 时 ,还 可 以 代 
= й 替 20SiMoVB 、20MnTiB 使用 
ЕР, £f iF ab, и ГЕРІ 
ЖИЕН, РЕН | ”用 于 制造 心 部 强度 特 高 的 渗 碳 零 
сече 磨 性 好 、 静 强度 高 的 特点 ,热处理 | 件 , 如 此 轮轴 ИХ АНЕ, aD BRI 
工艺 性 好 , 渗 碳 后 可 直接 降温 淳 | 造 调 质 零件 ,如 汽车 .拖拉 机 上 较 大 
火 , 且 湾 火 变形 很 小 ,高 温 回 火 时 | тато З 
有 回 火 脆性 
АВЕ ВЫ ВН 
жн, ЕМЛЕ, ОЙЫН 用 于 制造 重 载 大 型 重要 的 渗 碳 零 
Ee 韧性 好 ,表面 硬度 高 ,切削 加 工 性 | 件 ,如 花 键 轴 、 轴 、 键 .此 轮 、 活 塞 销 ， 
尚好 , 冷 变形 时 塑性 中 等 ,焊接 性 | 也 可 用 于 制造 高 冲击 韧 度 的 调 质 
差 , 焊 前 应 预 热 到 100~ 150% ,一 | 零件 
般 经 渗 碳 及 淳 火 回 火 后 使) 
中 碳 合金 调 质 钢 , 具 有 高 强度 、 
r EJ] PE: | теъ JUK ISO PE 前 状态 | 
ШИЕ АНИ ЙОК, ИІ ане ЕНШ. 
š 下 ,综合 用 学 性 能 良好 ， 氏 温 冲击 二 „= % Жасы Ды = 
40CrNi = и 寸 较 大 的 重要 调 质 件 ,如 连 杆 、 圆 盘 、 
初 度 良好 ,有 回 火 脆性 倾向 ,水 冷 | п Is м вх 
易 产 生 裂 纹 , 可 加 工 性 良好 ,但 焊 | ТОНЕР У 
接 性 差 ,在 调 质 状态 下 使 用 
性 能 和 40CrNi 相近 , На е о 
45CrNi ша атак | 005 Пе И МІ ІН 
Ви > Ë 轴 , 汽 车 .拖拉 机 主轴 、 连 杆 、 气 门 及 
螺栓 等 
50CrNi 性 能 比 45CrNi 更 好 可 制造 重要 的 轴 曲轴、 传动 轴 等 
碳 合 金 渗 碳 结构 ІЛЕ К г . 
КОА ОНЕ Ее 
КИР ЈЕЛ В ИЫ FE ЕМ и ОИуЕЕ М NN 
12CrNi2 | та 不 太 高 的 受 力 复杂 的 中 、 小 渗 碳 或 碳 
34CrNi2 ШНА ОШ ЫЕ БЕР, “ШТ. | рен ШЕН ШЕМЕН 
НЕВЕ ВНЕ, ЕЛ КАК ЧАЛА 
成 白 点 的 倾向 , 回 火 脆性 倾向 小 Ші 
高 级 渗 碳 钢 ЕТТЕР J ЕЁ ] 于 制造 表面 硬度 高 . 心 部 力学 性 
高 温 回 火 后 , 均 具有 良好 的 综合 力 | 能 良好 、 重 负荷 .冲击 .磨损 等 要 求 的 
学 性 能 ,低温 冲击 韧 度 好 ,缺口 敏 | 各 种 渗 碳 或 碳 氮 共 渗 零件 ,如 传动 
12CrNi3 感性 小 ,可 加 工 性 及 焊接 性 尚好 ，| ШЕН ЛАН, ЕНІ, 
但 有 回 火 脆性 , 白 点 敏感 性 较 高 ，| 轴 套 .滑轮 . 气 阀 托盘 、 油 泰 转子 、 活 
渗 碳 后 均 需 进行 二 次 济 火 ,特殊 情 | ЖИЫН 活塞 销 、. 万 向 联 轴 器 十 字 头 、 
况 还 需要 冷 处 理 重要 螺杆 .调节 螺钉 等 
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( 续 ) 
牌 号 主要 特性 应 用 举例 
钢 调 质 或 泽 火 低温 回 火 后 都 有 良 
МНК ЗЕЕ | „ыа ел ЕЕ ТЕ 
20CYNi3 ШИНЕ SARA РВ aap Е 8 
Шр 98 || k жарша. k Ен) ж 
氏 体 硬度 , 油 济 时 可 济 透 650 ~ 
@70mm, 可 加工 性 良好 , 糧 接 性 中 等 
具有 极 佳 的 淳 透 性 ,强度 和 韧性 
ХА eW BA НЫН | 用 于 制造 大 型 .载荷 的 重要 零件 或 
火 后 均 具有 良好 的 综合 力学 性 能 ， ар 热 冲压 负荷 高 的 零件 如 轴 ва 
30CrNi3 可 加 工 性 良好 ,但 冷 变形 时 塑性 | 
БЕН 。 。 。 。 | 杆 . 连 杆 . 曲 轴 、 传 动 轴 、 方 向 轴 、 前 
低 , 焊 接 性 差 ,有 白 点 敏感 性 及 区 轴 .齿轮 век виж 
火 脆性 倾向 ,一 般 均 在 调 质 状态 下 NII 
使用 
Ана BJ FE , 28 Е Ты, ЇН? 
可 把 ゅ 150mm ВУ: 5 2 В, ТЕ 
450 时 抗 里 变性 稳定 ,低温 冲击 万 用 于 制造 重 载 、. 冲击、 截面 较 大 的 
SN 度 良好 ,在 450~550 て 范围 内 回 火 | 零件 或 低温 、 受 冲击 的 零件 或 热 锯 、 
时 有 第 二 类 回 火 脆性 ,形成 白 点 倾 | 热 冲压 的 零件 ,如 转子 轴 .叶轮 .重要 
向 较 大 ,由 于 深 透 性 很 好 ,必须 采 的 紧 固 件 等 
正 火 及 高 温 回 火 来 降低 硬度 ,改善 
加 工 性 ,一 般 在 调 质 状态 下 使 用 
合金 渗 碳 钢 , 具 有 高 强度 、 高 蔬 
Е ЕЕ Я, Z k WK K Ji À Wl Нил, ДШ 4 
硬度 和 耐 磨 性 很 高 ,可 加 工 性 尚 | 后 ,用 于 制造 高 载荷 的 大 型 渗 碳 件 ， 
12Cr2Ni4 好 , 冷 变形 时 塑性 中 等 ,但 有 白 点 | 如 各 种 上 元 轮 .蜗轮 .蜗杆 . 轴 等 ,也 可 
敏感 性 及 回 火 脆性 , 糧 接 性 差 , 燈 | 经 湾 火 及 低温 回 火 后 使 用 ,制造 高 强 
前 需 预 热 ,一 般 在 渗 碳 及 二 次 淳 | № .高 韧性 的 机 械 零 件 
火 ,低温 回 火 后 使 用 
и BJ PE М QE gë PE ЫСЫ 
12Cr2Ni4 , 2 {Ж 5 ИУ ВЕ НХ, 
而 在 淳 火 前 需 进行 一 次 高 温 回 火 ， 用 于 制造 要 求 高 于 12Cr2Ni4 性 能 
20Cr2Ni4 以 减少 表层 大 量 残留 奥 氏 体 , 冷 变 


形 塑性 中 等 ,可 
性 差 , 焊 前 应 预 3 


的 大 型 渗 碳 件 ,如 大 型 齿 轴 、 轴 等 ,也 


加 工 性 尚 可 ,焊接 
НАЯ 150% , 白 点 敏 


感性 大 ,有 回 火 


性 傾向 


制造 强度 JJ РЕ БУ P BJ ЗА А PE 


ш 
1 

Ц 
п 
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(Ж) 
т 号 主要 特性 应 用 举例 
20CrNiMo 钢 原 系 美国 AISI、SAE 
标准 中 的 8720 Я. ЖЖ ТЕ Е Б 常用 于 制造 中 小 型 汽车 .拖拉 机 的 
20CrNi 钢 相 近 。 虽 然 钢 中 Ni 含量 | 发 动机 和 传动 系统 中 的 齿轮 ; 亦 可 代 
15CrNiMo 为 20CrNi 钢 的 一 半 , 但 由 于 加 入 | 替 12CrNi3 钢 制造 要 求 心 部 性 能 较 
20CrNiMo 少量 Mo 元 素 ,使 奥 氏 体 等 温 转变 | 高 的 渗 碳 件 、 碳 氮 共 渗 件 ,如 石油 钻 
曲线 的 上 部 往 右 移 ;又 因 适 当 提高 | 探 和 冶金 露天 矿 用 的 牙 轮 钻头 的 牙 
Мал, (ЖЕ А | 扑 和 牙 轮 体 
很 好 ,强度 也 比 20CrNi 钢 高 
具有 高 的 强度 .高 的 韧性 和 良好 
的 淳 透 性 , 当 淳 硬 到 半 马 氏 体 硬度 经 调 质 后 使 用 ,用 于 制作 要 求 塑 性 
时 (45HRC) ‚КОН = | 好 强度 高 及 大 尺寸 的 重要 零件 ,如 
100mm, ЎН 0 ПН БОК В Н Ж > | 重型 机 械 中 高 载荷 的 轴 类 直径 大 于 
75mm; М 8] 90% 马 氏 体 时 ,水 | 250mm 的 汽轮机 轴 、 叶 片 .高 载荷 的 
40CrNiMo їн Я 91 07 ゅ 80- ゅ 90mm, 油 | 传动 件 、 紧 固件 .曲轴 、 齿 轮 等 ;也 可 
和 鱼 界 直径 为 $55~$66mm。 此 钢 又 | 用 于 操作 温度 超过 400% 的 转子 轴 
具有 抗 过 热 的 稳定 性 ,但 白 点 敏感 | 和 叶片 等 ,此 外 ,这 种 钢 还 可 以 进行 
性 高 ,有 回 火 脆性 , 钢 的 焊接 性 很 | 渗 氮 化 处 理 后 用 来 制作 特殊 性 能 要 
差 , 焊 前 需 经 高 温 预 热 , 焊 后 要 进 | 求 的 重要 零件 
行 去 应 力 处 理 
这 是 一 种 低 合金 超 高 强度 钢 , 钢 
的 淳 透 性 高 , 油 中 临界 沪 透 直径 为 
60mm(96% 马 氏 体 ) , ТЕТЕ X Ш 主要 用 于 制作 飞机 发 动机 曲轴 Ж 
火 后 可 获得 很 高 的 强度 ,并 具有 一 | № .起 落架 .压力 容器 和 中 小 型 火箭 
45CrNiMoV я АРЕ, Н. Н] ЛОТ. ЁЁ; (Н АХ | 壳 体 等 高 强度 结构 零 部件。 在 重型 
形 塑性 与 焊接 性 较 低 。 耐 蚀 性 能 | 机 器 制造 中 ,用 于 制作 重 载荷 的 扭力 
较 差 , 受 回 火 温度 的 影响 ,使 用 温 | 轴 、 变 速 箱 轴 сес ЕЗ 
度 不 宜 过 高 ,通常 均 在 滩 火 、 低 温 
(或 中 温 ) 回 火 后 使 / 
ON 力学 性 能 比 12C:2Ni4 钢 还 好 ， 于 断面 更 大 、 性 能 要 求 比 
工艺 性 能 与 12Cr2Ni4 钢 相近 12Cr2Ni4 钢 更 高 的 零件 
| 综合 性 能 良好 , 且 耐 较 高 的 工作 制造 在 动 负 荷 下 工作 的 重要 零件 ， 
ГОРЕН 温度 ПІЛІ 
4. 低 合 金 高 强度 结构 钢 (GB/T 1591—2008) 
(1) 牌号 和 化 学 成 分 ( 见 表 2-39) 


(2) 力学 性 外 


能 


1) 低 合金 高 强度 结构 钢 的 拉 伸 试验 性 能 见 表 2-40。 
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2) МЕ (УЖ) 冲击 试验 的 试验 
低 合金 高 强 


表 2-41 


试验 温度 /SC 


温 
度 


和 冲击 吸收 能 量 见 表 2-41。 


结构 钢 夏 比 (V JÉ) 冲击 
试验 的 试验 温度 和 冲击 吸收 


冲击 吸收 能 量 КУ, /J 


ав = 


ВЕ Ев 


厚度 ( 直径 、 边 长 )/mm 


2. 
12-150 >150-250 >250-400 
B 20 
C 0 
0345 テ 34 =27 
р -20 
27 
E -40 
B 20 
C 0 
0390 234 - - 
D -20 
Е -40 
B 20 
C 0 
0420 234 = = 
D -20 
E -40 
C 0 = 一 
Q460 D -20 234 = - 
Е -40 一 一 
C 0 >55 - = 
500 ‚0550 
О» р -20 >47 - - 
0620 ,0690 
Е -40 テ 31 - - 
@ 冲击 试验 取 纵 向 试 样 。 


5. 保证 淳 透 性 结构 钢 (GB/T 5216—2014) 
牌号 和 化 学 成 分 
保证 湾 透 性 结构 钢 的 牌号 、 统 一 数字 代号 及 化 学 成 分 (熔炼 分 析 ) 見 


(1) 


2-42, 


< 


(2) 保证 淳 透 性 结构 钢 的 硬度 (退火 或 高 温 回 火 交 货 钢材 的 硬度 ， 见 表 2-43) 
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Ж 2-43 ”保证 淳 透 性 结构 钢 的 硬度 


序号 牌号 退火 或 高 温 回 火 后 的 硬度 HBW < 
1 45H 197 
2 20CrH 179 
3 28CrH 217 
4 40CrH 207 
5 45CrH 217 
6 40MnBH 207 
7 45MnBH 217 
8 20MnVBH 207 
9 20MnTiBH 187 
10 16CrMnH 207 
11 20CrMnH 217 
12 20CrMnMoH 217 
13 20CrMnTiH 217 
14 17Cr2Ni2H 229 
15 20CrNi3H 241 
16 12Cr2Ni4H 269 
17 20CrNiMoH 197 
18 18Cr2Ni2MoH 229 
Ш: 未 列 于 本 表 中 的 牌号 如 果 以 退火 或 高 温 回 火 状态 交 货 ， 交 货 状态 下 钢材 的 硬度 由 供 
需 双 方 协 商 确定 。 


6. 耐候 结构 钢 (高 耐候 结构 钢 、 焊 接 结构 用 耐候 钢 、 集 装 箱 用 耐 
腐蚀 钢板 及 钢 带 ) (CB/T 4171 一 2008) 
(1) 化学 成分 ( 见 表 2-44) 


Ж 2-44 耐候 结构 钢 牌 号 及 化 学 成 分 


ща 化 学 成 分 (质量 分 数 ,%) 
全 C Si Mn P S Cu Cr Ni | 其他 元素 
0.10- | 0.20~ | 0.07- 0.20- 0.30- |0.25- 
265GNH | <0. 12 <0.020 Ç т 
9 0.40 | 0.50 | 0.12 0.45 0.65 losoe| 2.2 
0.10- | 0.20~ | 0.07- 0.25~ | 0.30~ | 0.25- 
295GNH | <0. 12 <0.020 - 
че 0.40 | 0.50 | 0.12 0.45 | 065 |050® DO 
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(Ж) 
Че 化学 成分 ( 原 量 分 数 ,%) 
牌号 N = = = 
C Si Mn P S Cu Cr Ni 其他 元素 
0.25- | 0.20- 0.07- 0.20- | 0.30~ 
310СХН | <0. 12 <0.020 <0. 65 
9 0.75 | 0.50 | 0.12 ы 0.50 | 1.25 ш Ф.Ф 
0.20- 0.07- 0.25- |0.30- 
3 了 =0. =1. =0. =0. 
0355СХН | <0. 12 0. 75 1.00| 0 15 0. 020 0.55 125 0.65| Ф,@ 
©] 0.10- |0.20- 0.25- | 0.40- 
23SNH |<0.13% <0. 030| <0. 030 <0. 65 қ 
9 be | 0.60 0.55 | 0.80 Ф.Ф 
0.10- |0.30- 0.25- |0.40- 
=0. =0. =0. =0. 
Q295NH 0.15] 0 50 | 100 0.030 s0.030 | 0 55 | во 0.65| 2.2 
0.50- 0.25- |0.40- 
0355ХН | 0.16 | «0.50 sg <0.030 <0. 030 0.55 | 0.80 <0.65| (0.0) 
2|0.20- | 0.30- | 0.12- 
415NH | <0.12| <0.65 | <1. 10 | <0. 025 <0. 0309 © КӨЙ 
9 <0.030 | 0.5 |125 |0689 | DD QD 
210.20- | 0.30~ | 0.12- 
460NH | 0.12| <0.65 | <1. 50 | <0. 025 <0. 030% 5 49). 
0460 0 025|<0.030 | 0 55 | 125 | 0 652 0.9.9 
21|0.20- | 0.30- | 0.12- 
500ХН | <0.12| <0.65| ミ 2.0 |<0.025|<0. 0304 5 、② 、 
Q500 0 025 <0.030 | 0 35 | 125 | 0 65@ 0.9.9 
210.20- |0.30- | 0.12- 
550ХН | <0.16| <0. 65 | ミ 2.0 |<0.025 «0. Ф 5 、② 、 
9 800307 O ss 1.25 |0.65% 0.2.9 
@ 为 了 改善 钢 的 性 能 ， 可 以 添加 一 种 或 一 种 以 上 的 微量 合金 元 素 (质量 分 数 ); 
М0. 015% ~ 0. 060%, УО. 02% ~ 0. 12%, Ti0.02%-0.10%, Al テ 0.020%。 若 上 迷 元 
素 组 合 使 用 时 ， 应 至 少 保证 其 中 一 种 元 素 含 量 达 到 上 述 化 学 成 分 的 下 限 规定 。 


可以 添加 下 列 合 金 元素 (质量 分 数 ) : Mos0.30%, Zr ミ 0.15%。 

Ь, У, Т: 等 三 种 合金 元 素 的 添加 总 量 不 应 超过 0. 22% (质量 分 数 ) 。 
LE 需 双 方 协商 ，S 的 含量 可 以 不 大 于 0.008% (质量 分 数 ) 。 

LE 需 双方 协商 ，Ni 含量 的 下 限 可 不 作 要 求 。 

© 供需 双方 协商 ，C 的 含量 可 以 不 大 于 0.15% (质量 分 数 ) 。 


@ © @ @ 
s s п 


(2) 供 货 尺寸 (見 表 2-45) 


Ж 2-45 耐候 结构 钢 供 货 尺寸 (单位 : mm) 
厚度 或 直径 厚度 或 直径 

牌 号 牌 号 

钢板 和 钢 带 型 钢 钢板 和 钢 带 型 钢 
0235NH = 100 = 100 0460NH < 60 = 
Q295NH ミ 100 ミ 100 0500УН <60 三 
0295СХН <20 <40 Q550NH < 60 -- 
0355ХН ミ 100 ミ 100 Q265GNH <3.5 Е: 
Q355GNH <20 <40 0310CNH ミ 3.5 = 
0415УН <60 = 
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(3) 力学 性 能 和 工艺 性 能 ( 见 表 2-46) 


Ж 2-46 耐候 结构 钢 的 力学 性 能 和 工艺 性 能 


拉 伸 试验 ” | 
В - - 180° 弯 曲 试 
下 届 服 强度 断后 伸 长 率 ЕЕ 
Г 号 RA,/MPa > 抗 拉 强度 4(%) > — 
>16 | >40 А „/ МРа >16 | >40 >6 
<16 >60 < 16 >60 | <6 >16 
~40 | - 60 ~40 | ~60 ~16 
Q235NH |235 | 225 | 215 | 215 | 360-510 |25 | 25 | 24 | 23 a a 2a 


Q295NH 295 | 285 | 275 | 255 430-560 24 | 24 | 23 | 22 а 2а За 


0295СМН | 295 | 285 | 一 | 一 430-560 24 124 | 一 | 一 a 2a За 


0355ХН 355 | 345 | 335 | 325 490-630 22 | 22 | 21 20 a 2a 3a 


Q355GNH |355 | 345 | 一 | 一 490-630 22 | 22| 一 | 一 а 2а За 
0415 МН 415 | 405 | 395 | 一 520-680 22 | 22 | 20 | 一 a 2a 3a 
Q460NH 460 | 450 | 440 | 一 570~730 20 | 20 19: |. = a 2a 3a 
Q500NH 500 | 490 | 480 | 一 600-760 18 16 15 | 一 a 2a 3a 
Q550NH 550 | 540 | 530 | 一 620-780 16 16 15 | 一 a 2a 3a 
Q265GNH |265 | — | — | 一 2410 27 | | -- а — — 
0310СХН |310 | 一 | — | 一 >450 26 | 一 | 一 | 一 a — — 


注 : Ж ЖАНОМ АЖ а, ММ mm. 
① 当 届 服 现象 不 明显 时 ， 可 以 采用 ЕР 


(4) 冲击 性 能 (3 2-47) 


表 2-47 耐候 结构 钢 的 冲击 性 能 


V 形 缺 口 冲击 试验 了 
质量 等 级 
试 样 方向 温度 / で 冲击 吸收 能 量 XP/J 
A == = 
В +20 247 
С 纵向 0 234 
р -20 テ 34 
Е -40 テ 27? 
① 冲击 试 样 尺寸 为 10mmx10mmxS5mm 。 
О 经 供需 双方 协商 ， 平 均 冲击 吸收 功 值 可 以 > 60J。 
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2) 弹簧 钢 状态 的 硬度 见 表 2-53。 
Ж 2-53 ”弹簧 钢 交 货 状态 的 硬度 
组 号 牌 号 交 货 状态 硬度 HBW = 
1 65.70 285 
2 85.65Mn 302 
МН, 
3 60512 Мп 、60Si2MnA ,50СтУА, 321 
SSSiMnVB ,55СтМпА 、60CrMnA 
60Si2CrA 、60Si2CrVA 、60CrMnBA 、 热 轧 供需 双方 协商 
S5SiCrA 、30W4Cr2VA 热 轧 + 热处理 321 
5 冷 拉 + 热 处 理 321 
所 有 牌号 — = = 
6 冷 拉 供需 双方 协商 
(3) 热 轧 扁 钢 尺 十 
1) 扁 钢 的 尺寸 规格 见 表 2-54 和 表 2-55。 
表 2-54 平面 扁 钢 的 公称 尺寸 规格 (单位 : mm) 
Е ЕЖ 
宽度 
5 7 | 8 10 | 11 | 12 | 13 | 14| 16 | 18 | 20 | 25 | 30 | 35 40 
45 x x | x | x | x 
50 x x x x х х х 
55 х х х х х х х 
60 х х х х х х х х 
70 х х х х х х х х х х 
75 х х х х х х х х х х 
80 х | X | х | x ххх x х | х 
90 х х х х х х х х х х х х х х 
100 х х х х х х х х х х х х х х 
110 х х х х х х х х х х х х х х 
120 х х х х х х х х х х х х х 
140 х х х х х х х х х х х 
160 х х х х х х х х х х х 
注 : 表 中 “x” 表 示 为 推荐 规格 。 
表 2-55 单 面 双 槽 扁 钢 的 公称 尺寸 规格 (単位 : mm) 
; я Ж 
宽 度 本 之 
8 9 10 11 13 
75 х х х х х 
90 х х 
注 : 表 中 “x” 表 示 为 推荐 规格 。 
2) 扁 钢 的 尺寸 允许 偏差 见 表 2-56 和 表 2-57, 
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表 2-56 


平面 扁 钢 公称 尺寸 允许 偏差 


允许 偏差 


(а 


位 mm) 


类 Яя 截面 公称 尺 二 宽度 <50 宽度 >50~100 | 宽度 >100~160 
<7 +0. 15 +0. 18 +0. 30 
7-12 +0.20 +0. 25 +0. 35 
厚 度 >12~20 +0. 25 Шы =0. 40 
-0. 30 
>20-30 - +0. 35 +0.40 
>30-40 == +0. 40 +0. 45 
<50 +0. 55 
究 度 >50-100 +0. 80 
>100 - 160 +1.00 
№ 2-57 ЦЕЛИ АРАЛ АҒ (МЫ: ша) 
х + JE EE H 宽度 B Re h | 槽 间距 5 | ЖЭО, 侧面 斜 角 a/(°) 
8х75 8+0.25 | 75>0.70 H/2 29-100 13 30 
9x75 9+0.25 | 75+0.70 Н/2 25101 130 30 
10х75 | 10+0.25 | 75+0.70 H/2 25% 139 30 
11х75 11+0. 25 | 75 ょ 0.70 H/2 25.40; 13710 30 
13х75 13+0. 30 | 75+0. 70 H/2 95-02 13 30 
11х90 | 11+0.25 | 90+0. 80 Н/2 30% 1570 30 
13х90 | 13+0.30 | 90+0. 80 H/2 30-0 1570 30 


3) 扁 钢 长 度 及 允许 


2 风 表 2-58。 


表 2-58 扁 钢 长 度 及 允许 偏差 


序号 要 求 
1 扁 钢 的 通常 长 度 为 3000~6000mm ,不 小 于 2000mm 的 短 尺 允许 交 货 ,但 其 质量 应 
不 超过 交 货 质量 的 10% 。 经 供需 双方 协商 ,可 供应 长 度 大 于 6000mm 的 扁 钢 
2 扁 钢 的 定 尺 \ 信 尺 长 度 应 在 合同 中 注 明 ,其 允许 偏差 为 +50mm 


(4) 外形 ( 扁 钢 每 米 弯 曲 度 ， 见 表 2-59) 


表 2-59 нж (単位 . mm) 
普通 精度 较 高 精度 
ЛЯ ñq J Bë 弯曲 方向 = 
[ШЕ 3.0 2.5 
<7 
平 弯 7.0 5.0 
侧 弯 3.0 2.0 
=7 
арау 5.0 4.0 
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(5) 28MnSiB 钢 的 化 学 成 分 (ИЖ 2-60) 
表 2-60 28MnSiB 钢 的 化 学 成 分 


化 学 成 分 ( 质量 分 数 ,% ) 


统一 数 牌 号 Ni [с | P S 
字 代 号 C Si Mn Cr B 
< 
_ |0.24- 0.60- |1.20- 0. 0005- 
А76282 | 28MnSiB <0.25 0.35 | 0.25 | 0.035 | 0. 035 
Е: 其 化 学 成 分 允许 偏差 ， 见 СВИТ 222--2006 的 規定 。 


① 根据 需 方 要 求 ， 并 在 合同 中 注 明 ， 钢 中 残余 铜 含量 (质量 分 数 ) 不 大 于 0. 20%. 
(6) 28MnSiB 的 力学 性 能 (№5 2-61) 


表 2-61 28MnSiB 的 力学 性 能 


热处理 制度 ” 力学 性 能 
下 屈服 | 抗 拉 强 度 断后 断面 
牌 号 ЖАН | ЖХ | 回 火 温度 | 强度 R. R. 伸 长 率 收缩 率 
ж 介质 ж /МРа /MPa (41.30%) | Z(%) 
> 
28MnSiB 900 水 或 油 320 1180 1275 5 25 


Ф 表 中 热处理 温度 允许 偏差 为 : РК 20с, 回 火 +30 て 。 


9. 159 (СВИТ 6478-2015) 
(1) 牌号 和 化 学 成 分 
1) 非 热 处 理 型 冷 铂 和 冷 挤 压 用 钢 的 牌号 和 化 学 成 分 (熔炼 分 析 ) 见 表 2-62。 


表 2-62 非 热 处 理 型 冷 匆 和 冷 挤 压 用 钢 的 牌号 和 化 学 成 分 
统一 数 化 学 成 分 (质量 分 数 ,%) 
字 代 i 
040048 | MLO4A =0.06 =0.10 0.20-0.40 | =0. 035 | =0. 035 = 0. 020 
040068 | MLO6A < 0.08 < 0.10 0.30- 0.60 | <0.035 | <0.035 20.020 
040088 | MLO8A1 | 0. 05 ~ 0. 10 =0. 10 0. 30-0. 60 | =0. 035 | =0. 035 = 0. 020 
040108 | ML10A1 | 0. 08 ~ 0. 13 =0. 10 0. 30-0. 60 | =0. 035 | =0. 035 = 0. 020 
0102 | ML10 0.08 -0.13 .10~0.30 | 0.30-0.60 | <0.035 | <0.035 一 
U40128 | ML12Al| 0.10 -0.15 <0.10 0.30- 0.60 | =0.035 | =0.035 三 0.020 
U40122 ML12 0.10-0.15 .10-0.30 | 0.30-0.60 | =0.035 | =0.035 = 
0. 
0. 
0. 


= 
Хр 


и 
чо 


二 


C Si Mn P S А,” 


© 


© 


U40158 | МІЛ5А 13-0.18 < 0.10 0. 30-0. 60 | <0.035 | <0. 035 = 0. 020 
040152 | ML1S 13-0. 18 | 0. 10~0. 30 | 0.30-0. 60 | <0. 035 | <0. 035 = 
0208 | МІ20А 18 ~ 0. 23 <0. 10 0. 30-0. 60 | <0.035 | <0. 035 = 0. 020 
U40202 | ML20 |0.18-0.23 | 0. 10-0. 30 | 0.30-0.60 | =0. 035 | <0. 035 -- 
Ф 当 测 定 酸 溶 铝 А1, Б], А1, 20. 015%, 


lo Nn Ol шо R= 
с 
ы 


- 
о 
с 

Б 


- 
- 
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2) 表面 硬化 型 冷 向 和 冷 挤 压 用 钢 的 牌号 和 化 学 成 分 (ЖОЁТ) 见 表 2-63。 
表 2-63 ”表面 硬化 型 冷 徽 和 冷 挤 压 用 钢 的 牌号 和 化 学 成 分 
序 | 统一 数字 牌号 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
号 | 代号 Ши C Si Mn P S Cr А0 
1| 041188 |МІЛ8Мп 0. 15-0.20 | <0. 1010. 60-0.90 |< 0. 0301<0. 035 = テ 0.020 
2| U41208 |ML20Mn| 0. 18~0. 23 | =0.10| 0. 70~ 1. 00 =0. 030 < 0. 035 一 三 0. 020 
0.10- 
3| A20154 | MLI5Cr 0.13-0.18 | © 30 | 0.60-0.90 |<0.035 =0.035 0.90-1.20 | テ 0.020 
0.10- 
4 | А20204 | МІ20Сг 0. 18-0.23 | 0 30 |0.60-0.90 |<0. 0350. 035 0.90-1.20 20. 020 
Ж 2-62 中 序号 4~11 八 个 牌号 也 适 于 表面 硬化 型 钢 。 
① 当 测 定 酸 溶 铝 А1 Б], А1 20. 015%, 
3) НН ВОН (Е) 的 牌号 及 化 学 成 分 ОЙ ЖОН) 
见 表 2-64 及 表 2-65. 
表 2-64 调 质 型 冷 徽 和 冷 挤 压 用 钢 的 牌号 和 化 学 成 分 
| Же ав 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ,% ) 
号 字 代 号 ге С Si Mn P S Cr Mo 
0.23- | 0.10- | 0.30- 
1 | U40252 ML2S <0.025 <0.025| 一 - 
0.28 0.30 0.60 
2 | U40302 ML30 0.28- | 010- | 0.60~ | <0.025| <0.025 
0.33 0.30 0.90 | “` ие 
0.33- | 0.10- | 0.60- 
3 | U40352 ML35 <0.025 <0.025| 一 = 
0.38 0.30 0.90 
0.38~ | 0.10~ | 0.60- 
4 | U40402 ML40 <0.025 <0.025| 一 - 
0.43 0.30 0.90 
0.43- | 0.10- | 0.60- 
5 | U40452 ML4S <0.025 <0.025| 一 - 
0.48 0.30 0.90 
0.14- | 0.10- | 1.20- 
6| 120151 | MLISMn <0.025 <0.025| 一 - 
0.20 0.30 1.60 
0.23- | 0.10- | 0.60- 
7 | 041252 | ML25Mn <0.025| s0.025| 一 一 
0.28 0.30 0.90 
0.28- | 0.10- | 0.60- 0.90- 
8 | A20304 | ML30Cr ミ 0.025 | <0.025 = 
0.33 0.30 0.90 1.20 
0.33- | 0.10- | 0.60- 0.90- 
9| A20354 | ML3SCr <0.025 | <0.025 - 
0.38 0.30 0.90 1.20 
0.38- | 0.10- | 0.60- 0.90- 
10| A20404 | ML40Cr ミ 0.025 | <0.025 - 
0.43 0.30 0.90 1.20 
11| 420454 ML45Cr | 043~ | 9107 | 0.60~ | <0.025| <0.025| 0.20~ 一 
0.48 0.30 0.90 1.20 
0.18- | 0.10- | 0.60- 0.90- | 0.15- 
12| A30204 | ML20CrMo <0.025 | <0.025 
0.23 0.30 0.90 1.20 0.30 
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( 续 ) 
序 | 统一 数 化 学 成 分 (质量 分 数 ,%) 
га. ニン ルト га IT 7 > 
| 字 代 号 C Si Mn P S Cr Mo 
0.23~ | 0.10- |0.60- 0.90- | 0.15- 
13| A30254 | ML25CrMo <0.025 | «0.025 
0.28 0.30 0.90 1.20 0.30 
14| A30304 | Mrsocwe | 228 | 010~ | 0.60~ | <0.025| <0.025| 2207 | 915" 
ЕЙ 0.33 0.30 | 0.90 | ` ри 1.20 0.30 
0.33- | 0.10- | 0.60- 0.90- | 0.15- 
15| A30354 | ML35CrMo <0.025 | <0.025 
0.38 0.30 0.90 1.20 0.30 
0.38- | 0.10- | 0.60~ 0.90- | 015- 
16| A30404 | ML40CrMo <0.025 | «0.025 
0.43 0.30 0.90 1.20 0.30 
0.43- | 0.10- | 0.60- 0.90- | 0.15- 
17| A30454 | ML45CrMo <0.025 | <0.025 
0.48 0.30 0.90 1.20 0.30 
表 2-65 За ЮЕ ЕН $FJ BJ Bë ЕМУ 
ж] n мш 化学 成分 ( 原 量 分 数 ,% ) 
号 | 字 代号 Е с | si? | Ма P B в? ТА? | 其 他 
0.18- | 0.10- | 0.60- 
1| A70204 MOB | о, | узб. боб = 
0.23- | 0.10- | 0.60- 
2 | 470254 мїдзв ов | 030 | фоо = 
0.28- | 0.10- | 0.60- 
4 = 
3 | А7030 ML30B | 03 | 030 | боо 
0.33~ | 0.10~ | 0.60- 
4 = 
4| A7035 MI35B аре | 030: | боб 
014- | 0.10- | 1.20- 
4 
5 | A71154 | MLISMnB | 020 | 030 | 150 
0.18- | 0.10- | 0.80- 
4 мае 
6 | 471204 | ML20MnB | о, | 030 |110 
0.23- | 0.10- | 0.90- 
4 = 
7 | A71254 | ML25MnB | бод | 030 | 120 кы 0.0008 ди 
0.28- | 0.10- | 0.90- |< 0. 0. = 20. 
4 = 
8 | A71304 | ML30MnB | поза | 030 | 120 0.0035 
0.33- |010- | 1.10- 
4 x= 
9| A71354 | МІЗ5МаВ | C | 030 | 140 
0.38- | 0.10- | 1.10- 
4 кР 
10| А71404 | ML40MnB | 0 人 | 030 | 140 
0.34- | 0.10- | 0.50- С10.20- 
А | 
11| А2037 ML37CrB | бар | 030 | 080 и 
0.113- | 0.10- |1.20- 
4 
12| 473154 |МІЛ5МаУВ | оте | 030 | 160 S bsa, 
0.18- |010- | 1.20- 0.12 
4 
13| 473204 | ML20MnvB| O, | 030 | 160 
0.18- | 010- | 1.30- Т10.04- 
, . 
14| 474204 |ML20MnTiB| 653 | 030 | 160 ОЛО 
① 经 供需 双方 协商 ， 硅 含量 下 限 可 低 于 0. 10% 。 
@ 如 果 深 透 性 和 力学 性 能 能 满足 要 求 ， 硼 含量 下 限 可 放宽 到 0. 0005% 。 
@ 当 测 定 酸 溶 铝 Al. 时 ，Al. 宇 0.015%。 
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4) 非 调 质 型 冷 铀 和 冷 挤 压 用 钢 的 牌号 和 化 学 成 分 〈 熔 炼 分 析 ) 应 符合 表 2-66 
的 规定 。 
表 2-66 非 调 质 型 冷 徽 和 冷 挤 压 用 钢 的 牌号 和 化 学 成 分 


序 | 统一 数 ОТЕ 化学 成分 ( 原 量 分 数 ,%) 

LL = Дъ га 牌 7 ЕВ Бо = 

| 字 代 号 C Si Mn P S Nb V 
0.16- 1.20- 

1| 127208 MFT8 <0.30 <0.025 | ミ 0.015| <0.10 | 0.08 
0.26 1.60 
0.18- 1.20- 

2| 127228 МЕТО <0.30 <0.025 | ミ 0.015| <0.10 | 0.08 
0.26 1.60 
0.08- | 0.20- | 1.90- 

3 | 127128 МЕТІ0 <0.025 | <0.015| <0.220| <0.10 
0.14 0.35 2.30 


+: 根据 不 同 强度 级 别 和 不 同 规格 的 需求 ， 可 添加 Cr、B 等 其他 元素 。 

$) 其 他 规定 。 

① 钢 中 残余 铬 、 镍 和 铜 的 质量 分 数 各 不 大 于 0.20%。 

@ 经 供需 双方 协议 ， 也 可 供应 其 他 牌号 的 冷 铂 和 冷 挤 压 用 钢 。 

@ 钢材 的 化 学 成 分 允许 偏差 应 符合 СВИТ 222 的 規定 。 

(2) 力学 性 能 

1) 非 热 处 理 型 冷 铂 和 冷 挤 压 用 钢 热 轧 状 态 的 力学 性 能 见 表 2-67。 
Ж 2-67 非 热处理 型 冷 向 和 冷 挤 压 用 钢 热 轧 状态 的 力学 性 能 


SS 抗 拉 强 度 В 断面 收缩 率 Z 
统一 数字 代号 牌号 
/MPas (96) > 

040048 ML04A1 440 60 
U40088 ML08A1 470 60 
U40108 MLI0A1 490 55 
U40158 MLISAI 530 50 
U40152 ML15 530 50 
U40208 ML20A1 580 45 
U40202 ML20 580 45 


Ш: 表 中 未 列 牌号 钢材 的 力学 性 能 按 供需 双方 协议 。 未 规定 时 ， 供 方 报 实测 值 ， 并 在 质 
量 证 明 书 中 注 明 。 


2) 退火 状态 交 货 冷 铂 和 冷 挤 压 钢 的 力学 性 能 见 表 2-68。 


表 2-68 退火 状态 交 货 冷 铀 和 冷 挤 压 钢 的 力学 性 能 


类 型 统一 数字 代号 牌号 抗 拉 强 度 R. 断面 收缩 率 Z 
/МРа< (96) > 
U40108 MLI0A1 450 5 
表面 硬化 型 U40158 ML1SAl 470 64 
U40152 ML15 470 64 
U40208 ML20Al 490 63 
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( 续 ) 
类 型 统一 数字 代号 牌号 1427 
/МРа< (96) 2 
са U40202 МІ20 490 63 
< [H| と 4 
A20204 ML20Cr 560 60 
U40302 ML30 550 59 
U40352 ML35 560 58 
调 质 型 U41252 ML25Mn 540 60 
A20354 ML35Cr 600 60 
A20404 ML40Cr 620 58 
A70204 ML20B 500 64 
A70304 ML30B 530 62 
ки А70354 ML35B 570 62 
含 硼 调 质 型 
— A71204 ML20MnB 520 62 
A71354 ML35MnB 600 60 
A20374 ML37CrB 600 60 


Е: 1. 表 中 未 列 牌号 钢材 的 力学 性 能 按 供需 双方 协议 。 未 规定 时 ， 供 方 报 实测 值 ， 并 在 
质量 证 明 书 中 注 明 。 
2. 钢材 直径 大 于 12mm 时 ， 断 面 收缩 率 可 降低 2% (绝对 值 ) 。 


3) 热 轧 状态 交 货 的 非 调 质 型 冷 铀 和 冷 挤 压 用 钢 的 力学 性 能 见 表 2-69。 

表 2-69 ” 热 轧 状态 交 货 的 非 调 质 型 冷 徽 和 冷 挤 压 用 钢 的 力学 性 能 
пее еЗ 抗 拉 强 度 R. 断后 收 长 率 4 | 断面 收缩 率 Z 

统一 数字 代号 牌号 /MPa (Фу> (Фу> 

127208 METS 630-700 20 52 
127228 МЕТ9 680-750 18 50 
127128 МЕТІ0 三 800 16 48 
四 、 轴 承 钢 


1. 渗 碳 轴承 钢 (СВИТ 3203—1982) 

(1) 牌号 和 化 学 成 分 (見 表 2-70) 

表 2-70 “ 渗 碳 轴承 钢 牌号 和 化 学 成 分 
化 学 成 分 ( 质量 分 数 ,% ) 


牌号 Cu 了 S 
C Si Mn Cr Ni Mo 
< 
0.17- | 0.20- | 0.65~ | 0.35- 0.08 ~ 
С20СтМо = 0.25 | 0.030 | 0.030 
0.23 0.35 0.95 0.65 0.15 
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(Ж) 
化学 成分 ( 原 量 分 数 ,% ) 
牌号 Cu P S 
G Si Mn Cr Ni Mo 
< 
| 0.60- 0.40- | 0.15- 
G20CrNiMo 
0.90 | 0.35 | 0.70 | 0.30 
| 0.17- 0.40- | 0.65 |1.60- |0.20- 
G20CrNi2Mo 
0.23 0.70 2.00 | 0.30 
C20Cr2Ni4 QD БАМ све ы 0.25 | 0.030 | 0.030 
жыне 0.40 | 0.60 | 1.75 | 3.75 : | ү 
| 0.08- 0.40- |1.00- |3.00- 0.08- 
G10CrNi3Mo 
0.13 0.70 | 1.40 | 3.50 | 0.15 
0.17- 1.30- | 1.70- 0.20- 
G20Cr2Mn2Mo 0.30 
0.23 1.60 | 2.00 0.30 


(2) 力学 性 能 (ИЖ 2-71) 


Ж 2-71 渗 碳 轴承 钢 的 力学 性 能 


3. НАУ 


合 本 表 的 規定 。 
4. 交 货 状态 : 热 轧 或 锻 制 钢材 以 热 轧 (В) 状态 交 货 或 以 退火 状态 交 货 。 
应 以 退火 (ЫЛ) 状态 交 货 。 以 退火 状态 交 货 的 钢材 ， 其 硬度 ，G20Cr2Ni4 


| 大 于 80mm Ж С 


L 或 改 锯 成 70~80mm 的 试 料 取 样 检验 


(А) 不 大 于 241HBW， 其 余 钢 号 不 大 于 229HBW 。 


(3) НЕ (ИЖ 2-72) 


时 ， 其 结果 应 符 


е ТЕХ 回 火 力学 性 能 
Мари 温度 / 抗 拉 强 | 伸 长 率 | 断面 МНЯ 
牌号 直径 m ー 冷却 | 温度 | 冷却 | 度 c, 55 | 收缩 率 | ЖТ 
し | 第 一 次 | 第 一 次 | м ис | NM | мра | (26) [4(%) | Z(klZm2) 
тт жк | ЖК = 
G2OCrNiMo | 15 790+20 1175 9 
880+20 150- 
C20CrNi2Mo | 25 800+20 980 13 
200 45 800 
G20Cr2Ni4 870 ょ 20 油 25 | 1175 10 
790+20 
C10CrNi3Mo | 15 180- 1080 
— 880+20 9 
G20Cr2Mn2Mo 810+20 200 1275 40 700 
Е: 1. C20CrMo 的 力学 性 能 积累 数据 供 参 考 。 
2. 本 表 所 列 力学 性 能 适 于 截面 尺寸 不 大 于 80mm 的 钢材 。 尺 才 为 81~ 100mm 的 钢材 ， 
允许 其 伸 长 率 、 收 缩 率 及 冲击 韧 度 较 本 表 的 规定 分 别 降 低 1 个 单位 、5 个 单位 及 
5%; 尺寸 为 101~150mm 的 钢材 ， 人 允许 其 伸 长 率 、 收 缩 率 及 冲击 而 度 较 本 表 的 规 
定 分 别 降低 2 个 单位 、10 个 单位 及 10%; 尺寸 为 151-250mm 的 钢材 ， 人 允许 其 伸 
收缩 率 及 冲击 韧 度 较 本 表 的 规定 分 别 降低 3 个 单位 、15 个 单位 及 15%. 


冷 拉 钢 材 
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表 2-72 渗 碳 轴承 钢 的 用 途 
牌号 应 用 挙 例 
G20CrMo 用 于 汽车 .拖拉 机 等 承受 冲击 载荷 的 轴承 套 圈 和 滚动 体 
G20CrNiMo 于 汽车 .拖拉 机 等 承受 冲击 载荷 的 轴承 套 圈 和 滚动 体 
G20CrNi2Mo 于 承受 冲击 载荷 较 高 的 轴承 ,如 发 动机 主轴 承 等 
NM 制造 高 冲击 载荷 的 特大 型 轴承 ,如 轧钢 机 矿山 机 械 的 轴承 ,也 用 于 
制造 承受 冲击 载荷 大 安全 性 要 求 高 的 中 小 型 轴承 
G10CrNi3Mo 用 于 承受 冲击 载荷 大 的 大 中 型 轴承 
制造 高 冲击 载荷 的 特大 型 轴承 ,如 轧钢 机 矿山 机 械 的 轴承 ,也 用 于 
G20Cr2Mn2Mo 制造 承受 冲击 载荷 大 .安全 性 要 求 高 的 中 小 型 轴承 ,是 适应 我 国资 源 
特点 创新 的 新 钢 种 


2. 高 碳 铬 不 锈 轴承 钢 (CB/T 3086—2008) 
(1) 尺寸 、 外 形 及 允许 偏差 ( 児 表 2-73) 


表 2-73 高 碳 铬 不 锈 轴承 钢 尺 寸 、 外 形 及 允许 偏差 


钢材 品种 尺 寸 、 外 形 .长 度 及 允许 偏差 
тт 应 符合 СВИТ 702 一 2008 的 有 关 规 定 ,具体 要 求 应 在 合同 中 注 明 。 
5 未 注 明 时 ,尺寸 允许 偏差 和 弯曲 度 按 СВИТ 702 一 2008 标准 2 组 执行 
ВАННАЯ 应 符合 СВИТ 908 一 2008 标准 1 组 规定 
КҮНІ! 应 符合 СВИТ 14981 一 2009 的 有 关 规 定 , 具 体 要 求 应 在 合同 中 注 明 。 
с る 未 注 明 时 按 CB/T 14981 一 2004 标准 B 级 执行 
冷 拉 圆 钢 应 符合 СВИТ 905 一 1994 的 有 关 规 定 , 具 体 要 求 应 在 合同 中 注 明 。 
未 注 明 时 按 СВИТ 905 一 1994 标准 11 级 执行 
钢丝 应 符合 CB/T 342 一 1997 标准 表 3 的 规定 
_ 应 符合 СВИТ 3207—2008 的 有 关 规 定 ,具体 要 求 应 在 合同 中 注 明 。 
剥皮 和 麻 光 钢材 ща 9 有 关 规 定 ,基体 要 求 应 在 合同 中 
未 注 明 时 按 GB/T 3207 一 2008 标准 11 级 执行 
(2) 牌号 和 化 学 成 分 〈 熔 炼 分 析 ， 见 表 2-74) 
表 2-74 高 碳 铬 不 锈 轴 承 钢 牌号 和 化 学 成 分 
统一 数 化学 成分 ( 原 量 分 数 ,%) 
序号 | кн 新 牌号 旧 牌 号 Si Mn P S 
字 代 号 C 
= 
1 B21800 G95Cr18 9Cr18 |0.90-1.00| 0.80 0.80 | 0.035 | 0.030 
2 В21810 | C102Cr18Mo | 9Cr18Mo 10.95-1.10| 0.80 0.80 | 0.035 | 0.030 
3 B21410 С65С114 Мо 一 0.60~0.70| 0.80 0.80 | 0.035 | 0.030 
Р 化学 成分 ( 原 量 分 数 ,%) 
序号 | で 新 牌号 旧 牌 号 Ni | Cu | Ni+Cu 
字 代 号 Cr Mo 
< 
1 B21800 G95Cr18 9Cr18 117.00- 19.00 一 0.30 | 0.25 0.50 
2 В21810 | C102Cr18Mo | 9Cr18Mo |16.00~ 18.00] 0.40~0.70| 0.30 | 0.25 0.50 
3 B21410 G65Crl4Mo 13.00-:15.00| 0.50-0.80 | 0.30 | 0.25 0.50 
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(3) 力学 性 能 (ШЖ 2-75) 
表 2-75 高 碳 铬 不 锈 轴 承 钢 的 力学 性 能 


类 别 与 状态 性 能 要 求 
直径 大 于 16mm 的 钢材 ы 
退火 状态 硬度 应 为 197~255HBW 
直径 不 大 于 16mm 的 钢材 AEA | 
退火 状态 抗 拉 强度 应 为 590-835MPa 
磨 光 状态 钢材 力学 性 能 允许 比 退火 状态 波动 +10% 


3. 高 碳 铬 轴承 钢 
(1) 钢材 的 直径 及 其 允许 偏差 (ИЖ 2-76) 
表 2-76 钢材 的 直径 及 其 允许 偏差 


钢材 种 类 冶金 质量 直径 及 其 允许 偏差 
AVRIL 优质 钢 和 高 级 优质 钢 СВ/Т 702 一 2008 表 1 中 第 2 组 
у 特级 优质 钢 СВ/Т 702 一 2008 表 1 中 第 1 组 
锻 制 圆 钢 一 GB/T 908 一 2008 中 第 1 组 
冷 拉 圆 钢 一 СВИТ 905 一 1994 中 hll 级 了 了 
n 优质 钢 和 高 级 优质 钢 СВИТ 14981 一 2009 中 B 级 精度 
Ё 特级 优质 钢 СВИТ 14981 一 2009 中 С 级 精度 


① 经 供需 双方 协商 并 在 合同 中 注 明 ， 也 可 按 其 他 级 别 规定 交 货 。 
(2) 牌号 及 化 学 成 分 ( 见 表 2-77) 
表 2-77 上 牌号 及 化 学 成 分 0 


统一 数 s 化学 成分 ( 原 量 分 数 ,% ) 

ә Дъга 牌 7 = деп = 

字 代 号 C бі Ма Ст Мо 
В00151 С8Сг15 0.75 ~ 0.85 | 0.15-0.35 | 0.20-0.40 | 1.30 ~ 1.65 < 0.10 
В00150 ССг15 0.95 ~ 1.05 | 0.15-0.35 | 0.25- 0.45 | 1.40- 1.65 < 0.10 
В01150 GCrl5SiMn 0.95~1.05 | 0.45~0.75 | 0.95~1.25 | 1.40~1.65 <0.10 
B03150 GCr15SiMo 0.95-1.05 | 0.65-0.85 | 0.20~0.40 | 1.40~1.70 | 0.30-0.40 
В02180 ССт18Мо 0.95-1.05 | 0.20-0.40 | 0.25-0.40 | 1.65-1.95 | 0.15-0.25 


Ф 钢 中 残余 元 素 含 量 见 表 2-78。 
表 2-78 钢 中 残余 元 素 含量 
化 学 成 分 ( 质量 分 数 ,% ) 


у ка, " š As+S 
冶金 质量 Ni | cu | P $ | ca oc | мо | Aa | O] Pb 
+Sb 
< 
优质 钢 0.25 | 0.25 |0.025 | 0.020| 一 |0.0012|0.0050| 0.050 | 0.04 | 0.075 | 0.002 


高 级 优质 钢 | 0.25 | 0.25 | 0.020 | 0.020 |0.0010|0.0009|0.0030| 0.050 | 0.04 | 0.075 | 0.002 


特级 优质 钢 | 0.25 | 0.25 |0.015 | 0.015 |0.0010|0.0006|0.0015| 0.050 | 0.04 | 0.075 | 0.002 
① 氧 含量 在 钢坯 或 钢材 上 测定 。 
О 牌号 CCr15SiMn СС:1551Мо, СС:18Мо 允许 在 三 个 等 级 基础 上 增加 0.0005%。 
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(3) 钢材 的 硬度 (見 表 2-79) 
表 2-79 钢材 硬度 
统一 数字 代号 牌号 球 化 退火 硬度 HBW 软化 退火 硬度 HBW 
B00151 G8Cr15 179-207 
В00150 GCr15 179-207 
В01150 CCr1SSiMn 179-217 < 245 
В03150 CCr1SSiMo 179-217 
В20180 CCr18Mo 179-207 
五 、 工 具 钢 
1. 工 模具 钢 
(1) 牌号 和 化 学 成 分 ( 见 表 2-80~ 表 2-88) 
表 2-80 刃具 模具 用 非 合 金 钢 的 牌号 及 化 学 成 分 
т 统一 数 Е 化学 成分 ( 原 量 分 数 ,%) 
序号 = テル ドロ 92; 
字 代 号 C Si Mn 
1-1 T00070 T7 0.65 ~0.74 <0.35 <0.40 
1-2 Т00080 Т8 0.75 -0.84 <0.35 <0.40 
1-3 101080 T8Mn 0.80-0.90 <0.35 0.40 -0.60 
1-4 Т00090 T9 0.85 -0.94 <0.35 <0.40 
1-5 T00100 T10 0.95~1.04 <0.35 <0.40 
1-6 1700110 ти 1.05 ~ 1.14 <0.35 <0.40 
1-7 100120 T12 1.15 ~1.24 <0.35 <0.40 
1-8 T00130 T13 1.25~1.35 <0.35 <0.40 
注 : 表 中 钢 可 供应 高 级 优质 钢 ， 此 时 牌号 后 加 “A”。 
表 2-81 量具 刃具 用 钢 的 牌号 及 化 学 成 分 
„| 统一 数 a 化学 成分 ( 原 量 分 数 ,%) 
序 号 ョ テル トロ 牌 7 
字 代 号 C Si Mn Cr W 
2 0.85 ~ 1.20- 0.30- 
2-1 | T31219 9SiCr 0.95 - 1.25 一 
0.95 1.60 0.60 
2-2 | T30108 8MnSi озы к 0.80 
- ВЕ 0.85 0.60 1.10 
1.30 ~ 0.50- 
2-3 | Т30200 Cr06 <0.40 <0.40 — 
1.45 0.70 
2-4 | T31200 Cr2 0.95 - 1.10 <0.40 <0.40 | 1.30-1.65 一 
2-5 | T31209 9Cr2 0.80 -0.95 <0.40 <0.40 | 1.30-1.70 == 
2-6 | T30800 W 1.05-1.25 <0.40 <0.40 | 0.10-0.30 | 0.80-1.20 
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(2) 牌号 和 硬度 (Ж 2-89~ 表 2-96) 
表 2-89 刃具 模具 用 非 合 金 钢 交 货 状态 的 硬度 值 和 试 样 的 淳 火 硬度 值 
иж 退火 交 货 状态 ОНЫ ЕЕ 
序号 | て 。 牌号 的 钢材 硬度 洛 氏 硬度 
空 代 号 уж Де $H RE: и y> +I] Ж 
r° ине 津 火 温度 / で 冷却 剂 ИНС > 
1-1 | TO0070 T7 187 800-820 7 62 
1-2 | T00080 Т8 187 780 - 800 7 62 
1-3 | T01080 T8Mn 187 780-800 2 62 
1-4 | 700090 T9 192 760 -. 780 2 62 
1-5 | Т00100 T10 197 760--780 7 62 
1-6 | TOO110 T11 207 760 ~ 780 Ж 62 
1-7 | 700120 T12 207 760~780 2 62 
1-8 | Т00130 T13 217 760--780 7 62 
注 : 非 合 金工 具 钢材 退火 后 冷 拉 交 货 的 布 氏 硬度 应 不 大 于 HBW241。 
表 2-90 量具 刃具 用 钢 交 货 状 态 的 硬度 值 和 试 样 的 淳 火 硬度 值 
统一 数 退火 交 货 状态 ЕИ ЕЕ 
序号 | 一 人、 не 的 钢材 硬度 洛 氏 硬度 
“Z Дъ EL У Ле 3E Rr и НЯ 
ЕКО HBW ЖА ЕС 冷却 剂 HRC 
2-1 | T31219 9SiCr 197-2417 820-860 3 62 
2-2 | T30108 8MnSi <229 800-820 3 60 
2-3 | T30200 Cr06 187~241 780~ 810 水 64 
2-4 | T31200 Cr2 179~229 830~ 860 3 62 
2-5 | T31209 9Cr2 179-217 820-850 3 62 
2-6 | T30800 w 187-229 800 - 830 7 62 
① 根据 需 方 要 求 ， 并 在 合同 中 注 明 ， 制 造 螺纹 刃具 用 钢 为 HBW187~229。 
表 2-91 耐 冲击 工具 用 钢 交 货 状 态 的 硬度 值 和 试 样 的 淳 火 硬 度 值 
нож 退火 交 货 状态 试 样 淳 火 硬度 
序号 | уым 牌号 的 钢材 硬度 | 、 . 洛 氏 硬度 
”| жаз) МУ HBW | 洋 火 温度 / で | Нм ан 
3-1 | 740294 4CrW2Si 179-217 860-900 油 53 
3-2 | T40295 SCrW2Si 207-255 860-900 油 55 
3-3 | T40296 6CrW2Si 229-285 860-900 油 57 
667% +15°С 预 热 ,885% (+ 
: @ 浴 ) 或 900% (9398594) +6°С 
Рал Ф 
3-4 | T40356 |6CrMnSi2Mo1V =< 229 nih. 保温 5 ~ 15min 油 冷 ， 58 
S8-204 回 火 
667% +15 て 预 热 ,941%C (Е 
| ) Ф ТА) нй 955% ( 炉 控 气氛 ) +6% 
3-5 | T40355 |5Cr3MnSiMolV < 235 加 热 , 保温 5 ~ 15min 油 冷 ， 56 
56-204% 回 火 
3-6 | T40376 | 6CrW2SiV <225 870-910 油 58 
注 : 保温 时 间 指 试 样 达 到 加 热 温度 后 保持 的 时 间 。 
Ф 试 样 在 盐 浴 中 保持 时 间 为 Smin， 在 炉 控 气氛 中 保持 时 间 为 5~ 15 
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表 2-92 ” 轧 辊 用 钢 交 货 状态 的 硬度 值 和 试 样 的 淳 火 硬度 值 

统一 数 退火 交 货 状态 КЁ PE k h JE 

统一 
| ван | ЕШ 
4-1 | T42239 9Cr2V <229 830-900 空气 64 
4-2 | T42309 9Cr2Mo <229 830-900 空气 64 
4-3 | T42319 9Cr2MoV <229 880-900 空气 64 
4-4 | T42518 | 8Cr3NiMoV < 269 900 ~ 920 空气 64 
4-5 | T42519 | 9Cr5NiMoV <269 930-950 空气 64 

表 2-93 冷 作 模具 用 钢 交 货 状 态 的 硬度 值 和 试 样 的 淳 火 硬度 值 

统一 数 退火 交 货 状态 PC PE k ЛЕ Е 

统一 
序号 | 字 代号 И | Wake | юн МЕЕ 
5-1 | Т20019 9Mn2V <229 780-810 3 62 
5-2 | T20299 9CrWMn 197-241 800 -- 830 3 62 
5-3 | T21290 GrWMn 207-255 800-830 1 62 
5-4 | T20250 MnCrM V <255 790-820 ў 62 
5-5 | T21347 7CrMn2Mo <235 820-870 空气 61 
5-6 | T21355 5Cr8MoVSi <229 1000 ~ 1050 ї 59 

870-900% 油 冷 或 空冷 ， 
5-7 | T21357 | 7CrSiMnMoV <235 ах А 60 
5-8 | Т21350 Cr8Mo2SiV <255 1020-1040 油 或 空气 62 
60 ~ 980 或 
5-9 | T21320 Cr4W2MoV 269 . 油 60 
5-10 | T21386 | 6Cr4W3Mo2VNY 255 1100-1160 油 60 
5-11 | T21836 | 6W6MoSCr4V <269 1180-1200 油 60 
5-12 | T21830 | М6Мо5Ст4у27 «255 рида 油 冷 .540- 560“C ВХ С 
两 次 ( 盐 浴 或 控制 气氛 ) ,每 次 2h 0 

5-13 | T21209 Cr8 <255 920-980 油 63 
5-14 | T21200 Cr12 217-269 950-1000 油 60 
5-15 | T21290 Cr12W %255 950-980 油 60 
5-16 | T21317 7Cr7Mo2V2Si <255 1100-1150 油 或 空气 60 
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( 续 ) 
统 _ 数 退火 交 货 状态 КЕЕ ТЕ k BE EE 
序号 | て 牌号 的 钢材 硬度 洛 氏 硬度 
空 化 县 Зак H Rr: ` y> 
字 代 7 HBW ЖЗ ИС 冷却 剂 HRC テ 
790% +15% 预 热 ,940% (А) 
п 950% ( 炉 控 气 氛 )+6% 加 热 
5-17 | T21318 6 Ф “255 ? 60 
смогу 保温 5~15min нА; 
200 や 6 や 回 火 一 次 ,2h 
5-18 | T21319 Cr12MoV 207-255 950-1000 油 58 
820% +15% 预 热 ,1000% (НИЯ) 
Ж +6% uk 1010% (374) +6°С 
5-19 | T21310 Cr @ <255 I 5 
í аі 加 热 ,保温 10~20min 空冷 ， ? 
200 で ェ 6 や 回 火 一 次 ,2h 


Й 


E: 保温 时 间 指 试 样 达到 加 热 温 度 后 保持 的 时 间 。 


① 试 样 在 盐 浴 中 保持 时 间 为 5min， 在 炉 控 气氛 中 保持 时 间 为 5~15min。 


@ 试 样 在 盐 浴 中 保持 时 间 为 10min; 在 炉 控 气 氛 中 保持 时 间 为 10~20min。 
表 2-94 热 作 模具 用 钢 交 货 状 态 的 硬度 值 和 试 样 的 淳 火 硬度 值 
序号 | 统一 数 牌号 т 2. ЖЕНЕ 
“| 字 代号 i qk S ван ӨНЕ 
6-1 | T22345 5CrMnMo 197-241 820-850 i @ 
6-2 | Т22505 5С Мо 197-241 830-860 1 © 
6-3 | T23504 4CrNi4Mo <285 840-870 油 或 空气 @ 
6-4 | T23514 4Cr2NiMoV “220 910-960 1 @ 
6-5 | T23515 SCrNi2MoV <255 850~880 © 
6-6 | T23535 5Cr2NiMoVSi <255 960-1010 1 © 
6-7 | T42208 8Cr3 207~255 850-880 i @ 
6-8 | T23274 4CrSW2VSi <229 1030-1050 油 或 空气 @ 
6-9 | Т23273 3Cr2W8V <255 1075-1125 7 © 
790% +154С 预 热 ,1010% (78) 
Ф 或 1020% ( Ji 6 7) 1020 + 
6-10 | T23352 | 4Cr5MoSiV ° <229 КА о в. Ф 
550% +6 回 火 两 次 回 火 ,每 次 2h 
790% +15% 预 热 ,1000% (578) 
6-11 | T23353 | 4Cr5MoSiV1D <229 . рени x @ 
550°С +6°С 回 火 两 次 回 火 ,每 次 2h 


132 实用 五 金 手 册 第 3 版 


ШЕР = пека АЕ ХЕ | 
ДЕ 20% nw. | 注水 温度 /CO | нән ЕШ 
790% +15°С 预 热 ,1010% (НИЯ) 
或 1020% (> Ç Я)1020% +6°С 
6-12 | 123354 | 4Сі3Мо351УФ <229 | нан! (мга, Ана Ф 
550 +6 回 火 两 次 回 火 ,每 次 2h 
6-13 | T23355 |5Cr4Mo3SiMnVA1 < 255 1090-1120 ©) © 
6-14 | T23364 4CrMnSiMoV <255 870~930 © 
6-15 | T23375 SCrSWMoSi <248 990-1020 3 ② 
6-16 | T23324 4CrSMoWVSi <235 1000- 1030 油 或 空气 © 
6-17 | T23323 | 3Cr3Mo3W2V <255 1060~1130 ў ② 
6-18 | T23325 | SCr4WSMo2V <269 1100- 1150 ї @ 
6-19 | T23314 4С:5 Мо2у <220 1000-1030 ў ② 
6-20 | T23313 3Cr3Mo3V <229 1010-1050 3 @ 
6-21 | T23314 4CrSMo3V <229 1000 ~ 1030 油 或 空气 @ 
6-22 | T23393 | 3Cr3Mo3VCo3 <229 1000 - 1050 1 @ 
注 : 保温 时 间 指 试 样 达到 加 热 温度 后 保持 的 时 间 。 
① 试 样 在 盐 浴 中 保持 时 间 为 Smin; 在 炉 控 气氛 中 保持 时 间 为 5~15min。 
@ 根据 需 方 要 求 ， 并 在 合同 中 注 明 ， 可 提供 实测 值 。 
表 2-95 塑料 模具 用 钢 交 货 状 态 的 硬度 值 和 试 样 的 淳 火 硬度 值 
交 货 状态 的 钢材 硬度 试 样 淳 火 硬度 
арға 牌号 退火 硬度 。 | 预 硬化 硬度 жй | [Жү 
HBW < HRC 度 / で сее Б 
7-1 | Т10450 5м45 执 轧 交 货 状态 硬度 155-215 
7-2 | Т10500 5М50 热 轧 交 货 状态 硬度 165-225 
7-3 | T10550 5М55 热 轧 交 货 状态 硬度 170~230 
7-4 | T25303 3Cr2Mo 235 28~36 850~ 880 油 52 
7-5 | T25553 | 3Cr2MnNiMo 235 30~36 830-870 油 或 空气 ”48 
7-6 | T25344 | 4Cr2Mn1MoS 235 28~36 830~ 870 油 51 
7-7 | T25378 | 8Cr2MnWMoVS 235 40~48 860~900 | 空气 62 
7-8 | T25515 | SCrNiMnMoVSCa 255 35~45 860~ 920 油 62 
7-9 | T25512 | 2CrNiMoMnV 235 30~38 850-930 ҮН] 48 
7-10 | T25572 2CrNi3MoAl 一 38-43 
7-11 | Т25611 1Ni3MnCuMoAl == 38-42 
850-880% 固 溶 ， 
油 或 空冷 
7-12 | А64060 | 06Ni6CrMoVTiAl 255 43~48 и 实测 
时 效 ,空冷 
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( 续 ) 
交 货 状态 的 钢材 硬度 АЕ k B EE 
统一 数 ЖЕ 
арғы 牌号 退火 硬度 | 预 硬化 硬度 жй |ы [Жү 
7 BW < HRC ж/ж уа г. 
805 ~ 825% 
9 м НИЕ ,空冷 и: 
7-13 | А64000 | 00У118С08М05ТІЛІ 协议 协议 к 2. 协议 
时 效 ,空冷 
7-14 | S42023 2Cr13 220 30-36 1000-1050| 六 45 
7-15 | 542043 4С113 235 30-36 1050-1100 T 50 
7-16 | T25444 4Cr13NiVSi 235 30-36 1000-1030 T 50 
7-17 | T25402 2Cr17Ni2 285 28-32 1000-1050| Ў 49 
7-18 | T25303 3Cr17Mo 285 33-38 1000-1040 T 46 
7-19 | Т25513| 3CrI7NiMoV 285 33-38 1030-1070 Tq 50 
7-20 | S44093 9Сг18 255 协议 1000-1050 1 55 
7-21 | S46993 9Cr18MoV 269 协议 1050~1075| 油 55 
表 2-96 特殊 用 途 模具 用 钢 交 货 状 态 的 硬度 值 和 试 样 的 治 火 硬度 值 
交 货 状态 的 ТР ы 
f L. КЕЕ К БЕЛЕ 
са | 统一 数 Е 钢材 硬度 
序号 = Дъ EL 牌号 Fena те 
字 代 号 退火 硬度 Е 洛 氏 硬度 НКС 
热处理 制度 
HBW テ 
1170-1190% 固 溶 ,水 冷 
8-1 | T26377 | 7Mn15Cr2AI3V2WMo = PIR, ЖК 45 
650 700% 时 效 ,空冷 
1040~ 1150% 固 溶 , 
8-2 | 531049 261255120512 一 、 
ае 水 或 空冷 Ф 
ЕҢ 1020 ~ 1060% 固 深 ,空冷 
8-3 | S51740 0Cr17Ni4Cu4NI р 
жанын 协议 470~630% 时 效 ,空冷 Ф 
950-980% |834, 
8-4 | Н21231| Ni25Cr15Ti2MoMn <300 水 或 空冷 ① 
720% +620% 时 效 ,空冷 
980~ 1000% В, 
8-5 | HO7718 | NiS3Cr19Mo3TiNb “300 水 . 油 或 空冷 
710~730% 时 效 ,空冷 
① 根据 需 方 要 求 ， 并 在 合同 中 注 明 ， 可 提供 实测 值 。 


134 


实用 五 金 手 册 第 3 版 


(3) 各 有 牌号 和 


= 


4 


主要 特 点 及 用 途 
表 2-97 ”刃具 模具 用 钢 非 合金 的 主要 特点 及 用 途 


牌号 


( 表 2-97~ 表 2-104) 


E 要 特 点 及 


1-1 


T7 


ү 


亚 共 析 钢 ,具有 较 好 的 塑性 ТЕ 


# 


强度 ， р 


及 一 定 的 硬度 ,能 


承受 震动 和 冲击 负荷 ,但 切削 性 能 


НЕ 
荷 不 大 , 且 要 求 具 有 适当 硬度 和 耐 磨 4 和 极 


12 


) 制造 承 受 冲击 负 
较 好 韧性 的 工具 


T00080 


Т8 


РОЖЕ .韧性 均 优 于 T10 М, ТӘНЕ 
过 热 ,变形 也 大 ,塑性 和 强度 比较 低 ,大 
\ 型 拉 拔 . 拉 伸 、 挤 压 


也 较 高 


Pr 


Ін), 
Г ЖЩ 
模 具 


19 ХА И 
具 易 残存 网 状 


1-3 TO1080 


T8Mn 


碳化 物 ,适用 于 制作 / 
Ж, АН 0 ЫЕ ЖИ ЛЕ, 
造 断 面 絞 大 的 木工 工具 . 手 锯 锯 条 Е 


Я 


Я 


但 塑性 


和 强 
Я 


度 较 低 。 
钉 冲模 、 ТТ. 


ПТ. 


1-4 T00090 


T9 


过 共 析 钢 , 具 有 较 高 的 强度 ,但 
求 较 高 硬度 上 且 有 一 定 韧性 的 各 种 工具 ,如 


13: ЖЕТА МАТА 


日 塑性 和 强 


于 制造 要 
Ери ра 


度 较 低 。 
刻印 工具 


T00100 


T10 


性 能 Pn Ф ТАЯ, ІҢ BE FE tB, 4 
小 ,经 适当 热处理 可 得 到 较 高 强度 和 一 定 
磨 性 较 高 而 受 冲 击 载荷 较 小 的 模具 


` 
, 


高 , ВЕЛ J pl Үс 
ЛЕ ,适合 制作 要 求 耐 


шен 


1-6 Т00110 


ти 


Ери, F. Ж kf 7 
2) ,在 加 热 时 对 晶 粒 长 大 和 
造 在 工作 时 切削 为 口 不 变 热 
销 、 板 牙 . 尺 寸 断面 元 


ЕНЕ( 


ма 放学 性 


等 ) 


的 工具 
急剧 变 


,如 锯 、 
化 的 冷 


形成 碳化 物 网 的 敏感 性 


ЇЇ] 


如 人 硬度 、 和 韧性 
小 。 用 于 制 
丝锥 PE JJ Л ТИ 


冲模 及 木工 刀具 等 


НЕ 


Т00120 


T12 


АЖЖ 
过 共 析 钢 ,由 于 含 碳 量 高 
以 硬度 和 耐 磨 性 高 ,但 韧性 
速度 高 和 受 冲击 负荷 的 工 
不 高 .切削 刃 口 不 变 热 的 工 
刮刀 、 扩 孔 钻 、 板 牙 、 及 断面 


K, НИ 
li 


ul 


Н 


ж, 


尺寸 小 


的 冷 切 


, 汉 火 后 仍 有 和 较 多 的 过 剩 碳化 
火 变形 大 。 不 适 于 制造 切削 
| 造 不 受 
如 车 刀 、 铣 刀 、 钻 头 、 丝 锥 ВЛ 


Й), Jr 


冲击 负荷 .切削 速度 


辺 模 和 沖 孔 模 等 


1-8 Т00130 


=> 


чр 


T13 


过 共 析 钢 ,由 于 含 碳 量 高 ， 
硬度 更 高 ,但 韧性 更 差 ,又 


Н 25 


于 碳化 


津 火 后 有 更 多 的 辻 剰 人 化物 , 所 以 
物 数 量 増加 且 分 布 不 均 勾 , 


故 力学 性 能 较 差 ,不 适 于 制造 切削 速度 较 高 和 受 冲击 负荷 的 工 


具 , 用 于 制造 不 受 冲击 
пил. мл метан 
用 工具 和 雕刻 用 工具 等 


Ел аж 


98 量具 刃具 用 钢 的 主要 特点 及 用 途 


主要 特点 及 


二 负荷 ,但 要 求 极 高 硬度 的 金 
工具 ,以 及 坚硬 岩石 加 工 


вЫ] Т.А, 


2-1 T31219 


9SiCr 


比 铬 钢 具 有 更 
制造 形状 复杂 变形 小 、 


Т РЕ I ТЕ ШЙ А 


(如 冲模 .打印 模 等 ) ， 


Е, В. 
耐 磨 性 要求 高 的 低 
螺纹 工具 РАЛЛИ; 
冷 轧 辊 ,矫正 辊 以 及 细 长 杆 件 


回 火 稳定 性 好 。 适 宜 
速 切 前 为 具 , 如 钻头 、 
也 可 以 制作 冷 作 模 具 
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(Ж) 
序号 | 统一 数 | ме 主要 特 点 及 用 途 
字 代 号 
在 T8 钢 基 础 上 同时 加 入 Si、Mn 元 素 形成 的 低 合 金工 具 钢 , 具 
52 | ol08 | кмш | 有 较 高 的 回 火 稳定 性 、 较 高 的 济 透 性 和 耐 磨 性 ,热处理 变形 也 较 
` | 非 合 金工 具 钢 小 ,适宜 制造 木工 工具 、 冷 冲模 及 冲 头 ;也 可 制造 
冷加工 用 的 模具 
在 非 合 金工 具 钢 基础 上 添加 一 定量 的 Cr, ЙОВ PE SI BS РЕВЕ 
2-3 T30200 Cr06 | 非 合 金工 具 钢 高 ,冷加工 塑性 变形 和 切削 加 工人 性 能 较 好 ,适宜 制 
造 木 工 工具 ,也 可 制造 简单 冷加工 模具 ,如 冲 孔 模 , 冷 不 模 等 
在 Т10 的 基础 上 添加 一 定量 的 Cr, 淳 透 性 提高 ,硬度 . 耐 磨 性 
2-4 T31200 Cr2 也 比 非 合 金工 具 钢 高 ,接触 疲劳 强度 也 高 , 汉 火 变形 小 。 适 宜 制 
造 木工 工具 , 冷 冲 模 及 冲 头 ,也 用 于 制作 中 小 尺寸 冷 作 模 具 
与 Cr2 钢 性 能 基本 相似 ,但 韧性 好 于 Cr2 钢 。 适 宜 制造 未 工 
25 | 131209 | 962 | 工具. 冷 轧 辊 、 冷 冲模 及 冲 头 .钢印 冲 孔 模 等 
在 非 合金 工具 钢 基 础 上 添加 二 定量 的 只 ,热处理 后 具有 更 高 
55 og0o | w | 的 硬度 和 而 磨 性 , 且 过 热 化 感性 小 ,热处理 变形 小 , 回 火 稳定 性 
好 等 特点 。 适 宜 制造 小 型 麻花 钻头 ,也 可 用 于 制造 丝锥 、 键 刀 、 
板牙 ,以 及 温度 不 高 .切削 速度 不 快 的 工具 
表 2-99 ”而 冲击 工具 用 钢 的 主要 特点 及 用 途 
序号 s 牌号 主要 特点 及 用 途 
字 代 号 
在 馈 侍 钢 的 基础 上 添加 一 定量 的 多 ,具有 一 定 的 深 透 
性 和 高 温 强度 ,适宜 制造 高 冲击 载荷 下 操作 的 工具 ,如 风 
3- 40294 4CrW2Si 27 “ 
Жы ы 动工 具 , 冲 裁 切 边 复合 模 、 冲 模 , 冷 切 用 的 剪刀 等 冲 剪 工 
具 , 以 及 部 分 小 型 热 作 模具 
在 铬 硅钢 的 基础 上 添加 一 定量 的 铅 , 具 有 一 定 的 济 透 
3-2 T40295 5CrW2Si 性 和 高 温 强度 。 适 宜 制 造 冷 剪 金属 的 刀片 、 铲 搓 丝 板 的 
铲 刀 ` 冷 冲 裁 和 切 边 的 止 模 ,以 及 长 期 工作 的 木工 工具 等 
在 铬 硅钢 的 基础 上 添加 二 定量 的 移 , 济 火 硬度 较 高 ,有 
КЕРН 一 定 的 高 温 强度 。 适 宜 制 造 承 受 冲 击 载荷 而 有 要 求 耐 磨 
| 性 高 的 工具 ,如 风 动 工具 . 玄 子 和 模具 , 冷 剪 机 刀片 , 冲 裁 
切 边 用 四 槽 ,空气 锤 用 工具 等 
相当 于 ASTM A681 中 55 #4, FAT 85 ТИЙ 
ТЕР 磨 性 I] K аға, НЫЛ АЕ вит Ин делви 
3-4 | 140356 |5CrMnSi2MolV азурит ЕЕ F НЕЕ B0 T. 
具 、 沖 模 5 8938 DJ H 8 Ж 
相当 于 ASTM А681 中 S7 М. ДНЕ ЯН WJ 
Е 强度 和 回 火 稳定 性 ,综合 性 能 良好 。 适 宜 制造 在 较 高 温 
3-5 | 140355 | 5C3MnSiMol | 度 . 高 冲击 载荷 下 工作 的 刀具 冲模, 也 可 用 于 制造 锤 银 
模具 
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(Ж) 
序号 | 统一 数 #5 主要 特 点 及 用 途 
字 代 号 
граната Е А.Я, НА БЕІН ті ЖІ 
РЕ 耐 磨损 性 能 的 配合 ,同时 具有 良好 的 抗 疲 劳 性 能 和 高 的 
3-6 | 140376 | 6CW2SWV | 尺寸 稳定 性 ,适宜 制作 刀片 . 冷 成 型 工具 和 精密 冲 裁 模 以 
及 热 冲 孔 工具 等 
表 2-100 轧辊 用 钢 的 主要 特点 及 用 途 
序号 | ЖЖ 牌号 主要 特 点 及 用 途 
字 代 号 
2%Cr 系列 ,高 碳 含量 保证 轧辊 有 高 硬度 ;加 铬 ,可 增 
4-1 T42239 9Cr2V 加 钢 的 汉 透 性 ;加 钒 ,可 提高 钢 的 耐 磨 性 和 细 化 钢 的 唱 
粒 。 适 宜 制 作 冷 轧 工作 辊 .支承 辊 等 
2%Cr 系列 ,高 碳 含量 保证 轧辊 有 高 硬度 ,加 铬 、 铀 可 
ЖАЛП НО Т Л РЕ ЖИ МЕРЕ РЕ > КЖ ВЕ РЕ ВЕ Н ИЕ, ТВ 
4-2 742309 9Cr2Mo 较 低 的 终 锻 温度 与 合适 的 变形 量 可 细 化 唱 粒 ,消除 沿 晶 
界 分 布 的 网 状 碳化 物 ,并 使 其 均匀 分 布 ,适宜 制作 冷 轧 工 
作 辊 、 支 承 辊 和 矫正 辊 
2%Cr 系列 ,但 综合 性 能 优 于 9Cr2 系列 钢 。 若 采用 电 
4-3 T42319 9Cr2MoV 渣 重 熔 工 艺 生产 ,其 辊 坯 的 性 能 更 优良 。 适 宜 制造 冷 轧 
[ 作 辊 、 支 承 辊 和 矫正 辊 
3% Cr 系列 ,经 湾 火 及 冷 处 理 后 的 湾 硬 层 深 度 可 达 
4-4 T42518 8Cr3NiMoV | 30mm 左右 。 用 于 制作 冷 轧 工作 辊 ,使 用 寿命 高 于 含 2% 
铬 钢 
Вр MC5 钢 , 滩 透 性 高 ,其 成 品 轧 辊 单 边 的 滩 硬 层 可 达 
4-5 T42519 9Cr5NiMoV | 35~40mm( 宇 HSD85), 耐 磨 性 好 ,适宜 制造 要 求 泽 硬 层 
深 , 轧 制 条 件 恶 劣 , 抗 事故 性 高 的 冷 轧辊 
表 2-101 冷 作 模具 用 钢 的 主要 特点 及 用 途 
序号 | № 牌号 主要 特点 及 用 途 
字 代 号 
具有 科 高 的 硬度 和 耐 磨 性 , 常 火 時 変形 絞 小 , 漂 透 性 
好 。 适 宜 制 造 各 种 精密 量具 样板 ,也 可 用 于 制造 尺寸 较 
51 | 120019 | 水 的 冲模 及 冷 压 模 、 肝 刻 模 落 料 模 等 ,以 及 机 床 的 丝 杆 
等 结构 件 
具有 一 定 的 洲 透 性 和 耐 磨 性 , 漂 火 変形 迷 小 , 破 化物 分 
5-2 T20299 9CrWMn 布 均匀 且 颗 粒 细小 ,适宜 制作 截面 不 大 而 变形 复杂 的 冷 


冲模 


セー == 


s — = 
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= 
«о 


в 
«о 


主要 特 点 及 


(8) 


5-3 


1721290 


CrW Mn 


WH DEM, НР 


较 好 的 
碳化 物 的 存在 , 工 


L 


中 的 刀 部 有 剥 


成 磁化 物 , 在 注 火 和 低 温 
9SiCr 钢 具 有 更 多 的 过 剩 碳化 物 ,更 高 的 硬度 和 
转 性 。 但 该 钢 对 形成 碳化 物 网 较 敏 感 , 若 有 网 状 


回 火 后 比 


耐 磨 性 和 


模具 的 使 
进行 锻造 或 正 火 。 


КА 


模 等 


年 命 。 有 碳化 物 
适宜 制 


落 的 危险 ,从 
网 的 钢 必 须根 据 其 严重 程度 
ЕЖ Я Л 


而 降低 工 


5-4 


T20250 


MnCrWV 


国际 广泛 采 


性 , 


用 的 高 碳 低 合金 ? 
热处理 变形 小 ,硬度 高 , 耐 磨 
冲 裁 模 , 剪 切 刀 , 落 料 模 , 量 具 和 ] 


淳 钢 ， 
性 较 好 。 
热 固 1 


适 


АЖ В К У 
宜 制 作 钢板 
生 塑料 成 型 模 等 


5-5 


T21347 


7CrMn2Mo 


理 変形 


\, 适 宜 制作 需要 


接近 


尺寸 公差 的 


制品 如 修 边 模 、 塑 


料 模 


ЖТА WB JBS RL Ha B: S 


5-6 


Т21355 


SCr8MoVSi 


ASTM А681 
性 热处理 尺寸 稳定 
冲 头 和 冷 锯 模具 。 


性 。 
也 可 


适宜 制作 硬 
用 于 制作 非 金 


中 A8 钢 的 改良 钢 种 ,具有 良好 淳 透 性 、 韧 
度 在 HRC55 ~ 60 的 
属 刀具 材料 


5-7 


Т21357 


7CrSiMnMoV 


КЛЮКИ , 淳 火 温度 范 
滩 硬 ,硬度 达到 HRC62 ~ 64, 


过 热 敏 感性 小 ,空冷 变 


模具 


良好 ， 


空冷 即 可 


R. YF Kk ha 
形 小 等 优点 , 适 


сит 
H 作 方便 ,成 本 低 ， 


宜 制作 汽车 冷 弯 


5-8 


Т21350 


Cr8Mo2SiV 


т ЮЕ ‚ы ЕНЕМ, АНА 
时 尺寸 变化 小 等 特点 ,适宜 制作 


W НЕ 


ЖИЙ ps PE ЕХ 


模 、 量 规 .拉丝 模 、 搓 丝 板 . 冷 冲模 等 


冷 剪 切 模 、 切 边 模 、 滚 边 


T21320 


Cr4W2MoV 


БЖ ЖЕ BJ R РЕ ТЕШНЕ, 


耐 磨 性 和 尺寸 稳定 


宜 制 作 各 种 冲模 , 冷 铀 模 、 落 料 模 、 冷 挤 止 模 及 搓 丝 板 等 


工 模具 


T21386 


6Cr4W3Mo2VNb 


即 65Nb 
Е. зат 
冷 作 模具 ,也 可 用 


钢 。 


ЖУЙЕ, 


于 制 


ПАЗИ за 9 НО В 
厚 板 冷 冲 Е 
作 温 热 挤 压 模具 


性 和 改善 工艺 
受 较 大 载荷 的 


T21836 


6W6Mo5Cr4V 


低 碳 型 高 速 钢 ， 


较 W6Mo5Cr4V2 的 碳 


Ка 


有 较 高 的 韧性 ,) 
冷 挤 压 模具 


т» 


FE 模具 钢 , 主要 上 


量 均 低 , 具 
F 制作 钢铁 材料 


T21830 


W6MoSCr4V2 


钨 钼 系 高 速 钢 和 


的 代表 上 


号 。 具 有 


性 、 红 


硬性 高 等 特点 。 月 


磨 性 零件 ,如 冷 


等 


., 温 挤 压 模具 


Ет, ЗА ЖИР, ПИ 
日 于 冷 作 模 具 钢 ,适宜 制作 各 种 类 
型 的 工具 ,大 型 热 塑 成 型 的 刀具 ;还 可 以 制作 高 负荷 下 耐 
挤 压 模具 


T21209 


Cr8 


АН Bë kf. BJ ТЕЛІ 


高 的 耐 磨 性 ,适宜 制作 要 求 耐 磨 
性 较 高 的 各 类 冷 作 模具 钢 ,与 Cr12 相 比 具有 较 好 的 韧性 
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(8) 


в 
Чп 


主要 特点 及 用 途 


Cr12 


相 


УЛ ав .量规 .拉丝 模 等 


当 于 ASTM A681 中 D3 钢 , 具 有 良好 的 耐 磨 性 ,适宜 
制作 受 冲 击 负 荷 较 小 的 要 求 较 高 耐 磨 的 冷 冲模 及 冲 头 、 


T21290 


Cr12W 


== 


ж 


较 低 


400% 的 工 模具 ,如 钢板 深 拉 


模 、 剪 切 刀 锯条 等 


氏 体 钢 。 具 有 较 高 的 耐 磨 性 和 湾 透 性 ,但 塑性 J PE 
。 适 宜 制 作 高 强度 .高 耐 磨 性 , 且 受 热 不 大 于 300 ~ 
申 模 .拉丝 模 , 螺纹 搓 丝 板 、 


T21317 


7Cr7Mo2V2Si 


比 


Cr12 钢 和 W6MoSCr4V2 钢 具 有 更 高 的 强度 和 韧性 


更 好 地 耐 磨 性 , 且 冷 热 加 工 的 工艺 性 能 优良 ,热处理 变形 


小 , 通 


模具 


、 冷 冲模 具 等 


] 性 强 ,适宜 制作 承受 高 负荷 的 冷 挤 压 模 具 , 冷 匆 


T21318 


CrSMo1V 


Ат 
性 强 


津 負 具有 良好 的 室 深 特性 , 面 磨 性 介 


和 高 碳 高 铬 耐 磨 型 模具 钢 
,特别 适宜 制作 既 要 求 好 的 耐 磨 


ГА 
模 等 


具 , 如 下 料 模 和 成 型 模 、 轧 辊 


Їн] ‚Н ЖЛЕ ЕРШ 
E 又 要 求 好 的 韧性 
` 冲 头 、 压 延 模 和 深 丝 


М 


T pa Н Pt š 


T 


T21319 


Cr12MoV 


== 


26 


化 小 , 
制作 


КЖ. FAT МИС PE I ТЕ, РЕЖІМ X SF Ж 
比 Cr12 钢 的 碳化 物 分 布 均匀 和 较 高 的 蔬 性 。 适 宜 
E 状 复杂 的 冲 孔 模 \ 冷 剪 切 刀 、 拉 伸 模 ,拉丝 模 、 搓 丝 
板 、 冷 挤 压 模 、 量 具 等 


5-19 


T21310 


Crl2MolV1 


== 


ж 


КИ. АЛЫ ИНТЕ РЕШЕ ЕГІН ІМ JEE PE о 

温 抗 氧化 性 能 好 ,热处理 变形 小 ;适宜 制作 各 种 高 精度 、 

К жим ЕЖА. 刃具 和 量具 ,如 形状 复杂 的 冲 孔 目 
жк они Жив Реж . 冷 剪 切 刀 和 精密 量具 等 


热 作 模具 用 钢 的 主要 特点 及 用 途 


= 
«о 


表 2-102 


牌 


4 


主要 特 点 及 用 途 


6-1 


SCrMnMo 


具有 与 SCrNiMo 相似 的 性 能 , 淳 透 性 较 SCrNiMo 略 差 , 


在 高 温 下 工作 , 耐 热 疲劳 性 逊 了 
具有 较 高 强度 和 


Е 5CrNiMo ,适宜 制作 要 求 
高 耐 磨 性 的 各 种 类 型 的 锻 模 


6-2 


T22505 


SCrNiMo 


具有 良好 的 万 性 .强度 和 较 高 的 耐 磨 性 ， 
500% 时 仍 能 保持 硬度 在 HBW300 左右 。 
危 性 不 敏感 ,适宜 制作 各 种 大 


元 素 


, 钢 对 回 火 


在 加 热 到 


于 含有 Mo 
\ 中 型 锻 模 


6-3 


Т23504 


4CrNi4Mo 


ЖАИ йа ЕЕ JJ PE RI ДЕТЕЙ 
宜 制 作 热 作 模 具 和 塑料 模具 ,也 可 | 


模具 


5 
в 


,可 空冷 硬化 。 适 


F 制作 部 分 冷 作 
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( 续 ) 


牌号 主要 特点 及 用 途 


5CrMnMo 钢 的 改进 型 ,具有 较 高 的 室温 强度 及 万 性 ， 
6-4 T23514 4Cr2NiMoV | 较 好 的 回 火 稳 定性 淳 透 性 及 抗 热 疲劳 性 能 。 适 宜 制 作 
热 锻 模具 


与 SCrNiMo #201, НЕН 28 ВИЕ ЖЗА Жа Е #Е 
适宜 制作 大 型 锻压 模具 和 热 剪 


6-5 T23515 SCrNi2MoV 


ЖАИ В ЕЕ РЕЖЕ Е а АВЕ А 


6-6 Т23535 SCr2NiMoVSi ras 


具有 一 定 的 室温 ,高温 力学 性 能 。 适 宜 制作 热 冲 孔 模 
ШРШ ТТТ ТЛ 
工作 温度 低 于 5003,8 пр ЕВЕ» Н. ЗЕ ВИЕ В Т./Е Ж 
f. ШАШ лв. атр ЕЗ ТЕН 


6-7 Т23208 8Cr3 


压铸 模 用 钢 ,在 中 温 下 具有 较 高 的 热 强度 .硬度 ПМ 
性 .韧性 和 较 好 的 热 疲 劳 性 能 ,可 空冷 硬化 。 适 宜 制 作 热 
6-8 T23274 4CrSW2VSi | 挤 压 用 的 模具 和 芯 棒 , 铅 、 锌 等 轻金属 的 压铸 模 , 热 顶 银 
结构 钢 和 耐 热 钢 用 的 工具 ,以 及 成 型 某 些 零 件 用 的 高 速 
ЕШ 


= は 


在 高 温 下 具有 高 的 强度 和 硬度 (650%C 时 硬度 
HBW300 左右 ) , 抗 冷 热 交 变 疲劳 性 能 较 好 ,但 韧性 较 
差 。 适 宜 制 作 高 温 下 高 应 力 、 但 不 受 冲击 载荷 的 凸 模 、 
6-9 T23273 3Cr2W8V ШЕ, ПЛ, ЕЛМІН ШЕЛ НАС, 
铸 用 模具 ;也 可 用 来 制作 同时 承受 大 压 应 力 2 Лу 7] ‚1 
应 力 的 模具 ,如 反 挤 压 模具 等 ;还 可 以 制作 高 温 下 受 力 的 
热 金属 切 刀 等 


тт 


АВА 5 Е Bu s PE ЯП ЗА ФУ 2 PE ВЕ, п] 25 25 Їй 
化 。 在 较 低 的 奥 氏 体 化 温度 下 空 泽 ,热处理 变形 小 , 空 
6-10 | T23352 4Cr5MoSiV 汉 时 产生 的 氧化 皮 倾 向 较 小 , 且 可 以 抵抗 熔融 铝 的 М 
ШЕШ. ЖЕН Ж РЁ ЗА НЕ S ТЫЛАЙ 
料 模 等 


压铸 模 用 钢 ,相当 于 ASTM A681 中 H13 钢 ,具有 和 良好 
的 韧性 和 较 好 的 热 强 性 、 热 疲劳 性 能 和 一 定 的 耐 磨 性 。 
6-11 | T23353 4Cr5MoSiV1 | 可 空冷 泽 硬 ,热处理 变形 小 。 适 宜 制 作 铝 . 铜 及 其 合金 铸 
件 用 的 压铸 模 , 热 挤 压 模 、 穿 孔 用 的 工具 、 忌 棱 、 压 机 锻 
模 、 塑 料 模 等 


相当 于 ASTM AS81 中 H10 钢 , 具 有 非常 好 的 淳 透 性 ， 
6-12 | T22354 4Cr3Mo3SiV | 很 高 的 韧性 和 高 温 强 度 。 适 宜 制 作 热 挤 压 模 、 热 冲模 3А 
пик ЛЕА 
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> 
«о 


ЖЕ 
Чп 


主要 特 点 及 用 


Т23355 


SCr4Mo3SiMnVAl 


Е ЕЖЕ НУЖНАЯ. НН В 
МЕН J ЕЕ, ДЕН БОН ТО ЛЫ ЖЕН 


性 和 


Ж L DB Е, ЖА T Ea 


3Cr2W8V 钢 。 


Як ИЕ М А 


模具 钢 具 有 较 高 的 韧性 。 主 要 


用 于 冷 作 模具 钢 


度 可 达 


好 。 用 于 热 作 模具 钢 时 ,其 高 温 强 度 利 


的 热 强 性 高温 硬 
FE \ 抗 热 疲劳 性 38 


700C, 抗 気化 性 
热 疲劳 性 能 优 于 


时 , 比 Cr12 型 和 低 合 金 


ша аа 


j 于 轴承 行业 的 热 挤 压 模 


6-14 


T23364 


4CrMnSiMoV 


低 合 金 大 截 


磨 性 和 


E 要 用 


模 


ЛЕ, 
F 制 作 SCrNiMo 钢 不 能 


ША И, НИН Жі НУ 
热 强 性 ІМ АЛУ 27 РЕНЕ, ТМ 
поеми ГЕНЕ. 3 
满足 要 求 的 ,大 型 锤 锻 模 和 机 银 


较 好 抗 回 火 性 能 


T23375 


SCrS WMoSi 


制作 冷 作 模具 、 


非 金属 刀具 材料 


具有 良好 滩 透 性 和 韧性 、 热 处 理 尺 寸 稳 定性 好 和 中 等 
的 耐 磨 性 ,适宜 制作 硬度 在 HRC55 ~ 60 的 冲 头 。 也 适宜 


T23324 


4CrSMoWVSi 


Лу, ЕЕ Е 


具有 良好 的 韧性 利 


热 强 | 


пони Е) 
孔 世 棒 等 


。 适 宜 制 


由 强 性 。 可 空冷 硬化 ,热处理 变形 
的 氧化 皮 倾 向 较 小 ,而 且 可 


义 抵抗 熔融 铝 


Ей ЕЁ И 


压 模 МУ НОИ НИЕ 


6-17 


1723323 


3Cr3Mo3W2V 


ASTM А681Ң 


A 
等 


Ph H10 改进 型 钢 种 ,具有 高 的 强 
冷 热 疲劳 性 能 , 热 稳定 性 好 ,适宜 制作 热 挤 压 模 
热 锻 模 、 压 铸模 


BJ FE ЖЗ. 
ния. 


6-18 


T23325 


SCr4WSMo2V 


作 模 具 ,可 替代 


具有 较 高 的 回 


3Cr2W8V 


火 抗力 和 热 稳 定性 ,高 的 热 强 性 ,高温 硬 
度 和 耐 磨 性 ,但 其 韧性 和 抗 热 疫 劳 性 能 低 于 4CrSMoSiV1 
钢 。 适 宜 制作 对 高 温 强度 和 抗 磨损 性 能 有 较 高 要 求 的 热 


T23314 


4CrSMo2V 


性 、 耐 热 疲劳 性 


4Cr5MoSiV1 ОЯНА, НЫ АО ИТЕ ТЕ ӘҢ 
小 等 特点 。 适 宜 制 作 铝 、 铜 


性 
及 其 合金 的 压铸 模具 , 热 挤 压 模 、 穿 孔 


110 


В. ‚йе 


6-20 


Т23313 


3Cr3Mo3V 


а} 
БЕ 


=b 
EC л 
° 


性 


热 强 性 和 
ши аа 


性 ,良好 的 抗 回 


模 和 压 


铸模 等 


6-21 


T23314 


4CrSMo3V 


жым 


E FE = 


Е ° 


ее 
Ж МЕ іш 


的 高 温 强 
宜 制 作 热 
B. 


ра 


# 


в .良好 的 抗 回 火 稳定 性 和 高 抗 热 
压 模 газ 


压铸 模具 和 其 他 


T23393 


3Cr3Mo3VCo3 


ЖД} 
下 


Би 


Е.В ЖАН 
制作 热 挤 压 模 a ЕЖ ЛЕ ЕЕ ҢА. 


E 和 耐 抗 热 疲劳 性 


An — == 


s— = 
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=> 
чр 


主要 特点 及 用 途 


塑料 模具 用 钢 的 主要 特点 及 用 途 


7-1 


T10450 


SM45 


非 合金 塑料 模具 钢 , 切 前 加 工 性 能 好 , 深 火 后 具有 
较 高 的 硬度 , 调 质 处 理 后 具有 良好 的 强 韧 性 和 一 定 
的 耐 磨 性 ,适宜 制作 中 、 小 型 的 中 、 低 档次 的 塑料 


模具 


7-2 


T10500 


SMS0 


非 合 金 塑料 模具 钢 , 切 前 加 工 性 能 好 ,适宜 制作 形 


状 简单 的 小 型 塑料 模具 或 精度 要 求 不 高 .使 
不 需要 很 长 的 塑料 模具 等 ,但 焊接 性 能 、 冷 变形 性 


ав 
НЕ 2= 


寿命 


7-3 


T10550 


SM55 


非 合 金 塑料 模具 钢 , 切 前 加 工 性 能 中 等 。 适宜 制 
FE 成 形状 简单 的 小 型 塑料 模具 或 精度 要 求 不 高 .使 
| 寿命 较 短 的 塑料 模具 


7-4 


Т25303 


3Cr2Mo 


预 硬 型 钢 ,相当 于 ASTM 
性 能 好 , 淳 透 性 高 , 较 大 的 截面 钢材 也 可 获得 均匀 
硬度 ,并 且 同 时 具有 很 好 的 抛光 性 能 ,模具 表面 光 


A681 中 的 P20 钢 ,其 综 


Т25553 


3Cr2MnNiMo 


预 硬 型 钢 ,相当 于 瑞典 ASSAB 公司 的 718 М, Е 
综合 力学 性 能 好 , 淳 透 性 高 ,大 截面 钢材 在 调 质 处 理 


后 具有 和 较 均 匀 的 硬 


度 分 布 ,有 很 好 的 抛光 性 能 


7-6 


T25344 


4Cr2Mn1MoS 


易 切 削 预 硬化 型 钢 ,其 


相似 ,但 具有 更 优良 的 机 械 


使 用 性 能 与 3Cr2MnNiMo 
工 性 能 


Т25378 


8Cr2MnWMoVS 


预 硬化 型 易 切 削 钢 ,适宜 制作 各 种 类 型 的 塑料 模 、 
胶木 模 、 陶 土 瓷 料 模 以 及 3 


火 硬度 高 , 耐 磨 性 好 ,综合 力学 性 能 好 ,热处理 变形 
于 制作 精密 的 冷 冲模 具 等 


小 ,也 可 


рай Ва Ayah Le. HH TPE 


7-8 


Т25515 


SCrNiMnMoVSCa 


ШЕ БЕЛЕ 
‚Л 


削 加工 工 を 性 前 


„МН 


组 织 


胶 模 具 


É 
ЖОРЖ, СНУ JJ 3 
适宜 制作 各 种 类 型 的 


А Ca 元 素 主要 是 改善 硫化 物 的 


注塑 模具 、 压 塑 模具 和 橡 


PP 加 入 $ 元 素 改善 钢 的 切 


能 ,降低 钢 的 各 向 异性 。 


7-9 


T25512 


2CrNiMoMnV 


预 硬 化 型 镜面 塑料 
шы, НОЕ у 
性 能 、 电 火花 加 工 性 能 和 蚀 花 ( 皮 纹 加 工 ) 性 能 , 适 
于 渗 氮 处 理 ,适宜 制作 大 中 型 镜面 塑料 模具 


、 便 度 


模具 钢 ,是 3Cr2MnNiMo 钢 的 


均匀 ,并 具有 良好 的 抛光 


Т25572 


2CrNi3MoAl 


时 效 硬化 钢 。 由 


成 模具 之 前 进行 的 ,从 
而 模具 的 热处理 变 


复杂 精密 的 塑料 模具 


于 固 溶 处 理工 序 是 在 切削 加 工 制 
те ба Т Жу А. Пу КЕ , ЕЧ 
小 ,综合 力学 性 能 好 ,适宜 制作 


142 


实用 五 金 手 册 第 3 版 


Ж 
«р 


( 


主要 特 点 及 用 途 


续 ) 


T25611 


1Ni3MnCuMoAl 


Вр 10Ni3MnCuAl ,一 种 镍 铜 铝 系 时 效 硬 化 型 钢 ,其 
淳 透 性 好 ,热处理 变形 小 ,镜面 加 工 性 能 好 ,适宜 制 


作 高 镜面 的 塑料 模具 ,高 外 观 质量 的 家 用 电器 塑料 


模具 


A64060 


06Ni6CrMoVTiAl 


在 粗 加 


低 合 金马 氏 体 时 效 钢 ,简称 C6Ni 钢 , 经 固 深 处理 
可 工 后 进行 ) 后 ,硬度 为 HRC25~28。 在 
机 械 加 工 成 所 需要 的 模具 形状 和 经 钳工 修整 及 抛光 
后 ,再 进行 时 效 处 理 。 使 硬度 明显 增加 ,模具 变形 


小 ,可 直接 使 用 


,保证 模具 有 高 的 精度 和 使 上 


生命 


A64000 


00Ni18Co8MoSTiAl 


沉淀 硬化 型 超 高 强度 钢 ,简称 18Ni( 250) 
BJPE , 低 硬 化 指数 ,良好 成 形 性 和 焊接 性 。 适 宜 
制作 铝 合 金 挤 压 模 和 和 铸件 模 、 精 密 


钢 , 具 有 


模具 及 冷 冲模 等 


7-14 


S42023 


2Cr13 


耐 腐蚀 型 钢 


较 好 ,经 热处理 后 具有 优良 的 耐 腐蚀 性 能 ， 
筷 性 ,适宜 制作 承受 高 负荷 并 在 腐蚀 介质 作用 
ЭЖИ АИЙ ЖП ИБНИ ИЙ Н.Л 


Р Cr13 型 不 锈 钢 , 机 械 力 


S42043 


4Cr13 


耐 腐蚀 型 钢 ， 


能 ,抛光 性 能 


较 高 的 强 


属于 Cr13 型 不 锈 钢 ,力学 性 能 
经 热处理 ( 湾 火 及 回 火 ) 后 ,具有 优良 的 而 É 
度 和 面 磨 性 , 折 官制 作 承 受 


FS RE Ze J l 
料 制品 模具 等 


介质 作 


用 下 的 塑料 模具 钢 和 透明 塑 


7-16 


Т25444 


4Cr13NiVSi 


耐 腐蚀 预 硬化 型 钢 ， 


属于 Cr13 型 不 锈 钢 


,有 超 镜 


面 加 工 性 好 。 适 宜 制作 要 求 高 精度 .高 耐 磨 


面 加 工 性 ,可 预 硬 至 HRC31 


„ЕХ 
~35, 镜 


塑料 模具 ;也 用 于 制作 透明 塑料 制品 模具 


Ата 


1725402 


2Cr17Ni2 


耐 腐蚀 预 硬化 型 
中 具有 好 的 抗 氧化 性 。 


具 的 应 用 
料 模具 ,并 


目 不用 


Cr Ni 涂 层 


钢 , 具 有 好 的 抛光 性 能 ;在 玻璃 模 
适宜 制作 耐 腐蚀 塑 


T25303 


3Cr17Mo 


耐 腐蚀 预 硬化 异 


ЕН 
明 


塑料 制品 模具 


ІН, Х 


型 钢 , 属 于 Cr17 型 不 锈 钢 ， 
的 强 韧 性 和 较 高 的 耐 蚀 性 ,适宜 制作 各 利 
而 求 耐 蚀 性 的 塑料 模具 和 透 


具有 优 


类 型 的 


7-19 


Т25518 


3Cr17NiMoV 


塑料 制品 模具 


耐 腐蚀 预 硬化 型 钢 ， 
良 的 强 蔬 性 和 较 高 的 
精度 、 高 耐 磨 ,又 要 求 
ША 


属于 Cr17 型 不 锈 钢 


耐 蚀 性 ,适宜 制作 各 利 
Ш 


,具有 优 
要求 高 


НОЕ НУ ЯН ЖИН А, Р НА НУ 


7-20 


S44093 


9Cr18 


耐 腐蚀 、 耐 磨 型 钢 ， 


ТИИ, ЖЖ 
ЕРА Вр НК НЕ ЖҮН ЖЕРЕ, Е Cr17 型 马 氏 体 钢 的 耐 亿 
性 能 有 所 改善 ,在 大 气 , 水 及 某 些 酸 类 和 盐 类 的 水 深 


液 中 有 优良 的 不 锈 耐 蚀 性 。 适 宜 制作 要 求 耐 蚀 高 
强度 和 耐 磨损 的 零 部 件 ,如 轴 、 杆 类 ,弹簧 . 紧 固 件 等 


An — == 


而 一 早 
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字 代 号 


主要 特点 及 用 途 


( 续 ) 


7-21 


S46993 


9Cr18MoV 


耐 腐蚀 、 耐 磨 型 钢 ， 


F 高 碳 铬 不 锈 铀 


ща 


和 


用 途 与 9Cr18 钢 相近 ,但 热 强 性 和 抗 回 火 性 能 更 
好 。 适 宜 制 作 承 受 摩擦 并 在 腐蚀 介质 中 工作 的 零 
件 , 如 量具 .不锈钢 片 机械 为 具 及 剪 切 工具 、 手 术 刀 
片 、 高 耐 磨 设备 零件 等 


Ж 2-104 ”特殊 用 模具 用 钢 的 主要 特点 及 用 途 


牌号 


4 


主要 特点 及 上 


,基本 性 能 


T26377 


7Mn15Cr2A13 
V2WMo 


一 种 高 Mn-V 系 无 磁 钢 ,在 各 种 状态 下 都 能 保持 稳 


定 的 奥 氏 体 ,具有 非常 低 
ШЕРІН ІНЕ, ЛІ 
ЖЕНЯ Ч 


制造 在 


的 磁 导 率 ,高 的 硬度 


、 强 度 , 较 


Шү 26 84 
P 不 产生 磁感应 


模具 .无 磁 轴 承 及 其 人 


要 


的 结构 零件 。 


岂可 以 用 来 


700~ 800% 下 使 用 的 热 作 模具 


8-2 


S31049 


2Cr25Ni20Si2 


奥 氏 体型 耐 热 钢 , 具 有 较 妇 


高 使 


1150“ 


热 炉 的 各 种 构件 ,也 用 


温度 可 达 1200 で 。 


; 间 钦 使 用 


的 抗 一 


般 耐 蚀 性 能 。 最 


连续 使 


最 高 温度 为 1050~ 1100°С. 8 


F 制造 玻璃 模具 等 


最 高 温度 为 


宜 制 


S51740 


0Cr17Ni4Cu4Nb 


нің 


Еі 
生 比 一 般 马 


化 不 锈 钢 。 含 碳 量 低 ,其 抗 腐蚀 公 
氏 体 不 锈 钢 好 。 此 钢 耐 酸性 能 好 、 
` 热 处 理工 艺 简单 。 在 400 で 以 上 长 期 使 


此 倾向 ,适宜 制作 工作 
生 、 高 强度 的 部 件 ; 


п, 
可 焊 
削 性 好 
有 脆 

[а] 


性 能 .高 精密 的 塑料 


模 


宜 制作 在 腐蚀 介质 作用 下 要 
ГЕ 


温度 400C 以 下 ,要 求 耐 酸 


Н21231 


Ni25Cr15THi2MoMn 


ш 


ШАЯН 


期 工作 


GH2132B ,Ке-25М1-15 


K АЛ НОЙ 


的 高温 承 力 部 件 和 3 


模 和 内 简 等 


Cr 基 时 效 强化 型 高 温 合金 ， 
综合 强化 ， 
性 好 ,高 温 抗 变形 能 力 强 ,高 温 抗 氧化 性 能 优良 ,无 
竹 , 热 疲劳 性 能 优良 ,适宜 制作 在 650Y 以 下 长 
МЕЖ А. ,如 铜 排 模 , 热 挤 压 


特 点 是 高温 面 磨 
р 


Н07718 


NiS3Cr19Mo3TiNb 


ШІ 


成 金属 


高 温 强 


度 高 ,高 温 稳定 性 好 


In718 合金 , 以 体 心 四方 的 y* 相 和 面 心 立 方 的 
相 沉淀 强化 的 镍 基 高 温 合金 ,在 合金 中 加 入 铝 ЖИ 
间 化 合 物 进行 y (МАЗА 
, 抗 氧化 性 好 , 冷 热 疲 劳 性 
能 及 冲击 万 性 优异 等 特点 ,适宜 制作 600% 以上 使用 


Ti) Ж 


的 热 锯 模 \ 冲 头 热 挤 压 模 .压铸 模 等 


2. 高 速 工具 钢 (GB/T 9943 一 2008) 
(1) 牌号 和 化 学 成 分 
1) 牌号 和 化 学 成 分 (熔炼 分 析 ) ， 见 表 2-105。 


沉淀 强化 。 具 有 
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2) 化 学 成 分 允许 偏差 见 表 2-106。 
表 2-106 高 速 工 具 钢 化 学 成 分 允许 偏差 (质量 分 数 ,% ) 


元素 | 规定 化 学 成 分 上 限 值 元素 | 规定 化 学 成 分 上 限 值 | 允许 偏差 
C === <6 +0. 05 
Мо 
Сг = >6 +0. 10 
<10 Со 一 +0. 15 
W 
>10 Si = +0. 05 
=2.5 Мп — +0. 04 
V 
>2.5 


(2) 硬度 (ФК ТИЕ БН ЖА ЖЕТЕ, ШЖШ, М 2-107) 


表 2-107 高 速 工具 钢 的 硬度 
548 СВЕ ЗЬ B| E МК _ [n] K t Е 
іл 

序 шы 硬度 了 | 预 热 漂 火 温度 / で Ша 回 火 硬度 
号 (退火 态 ) | 温度 从 | 温度 ?| нес 

HBWs |/ | ВАР 箱 式 炉 质 ж < 
1 W3Mo3Cr4V2 255 1180-1120 | 1180-1120 540-560| 63 
2 W4Mo3Cr4VSi 255 1170-1190 | 1170-1190 540-560| 63 
3 W18Cr4V 255 1250-1270 | 1260- 1280 550-570| 63 
4 W2Mo8Cr4V 255 1180-1120 | 1180-1120 550-570| 63 
5 W2Mo9Cr4V2 255 1190-1210 | 1200-1220 540-560| 64 
6 W6Mo5Cr4V2 255 1200~1220 | 1210~ 1230 540-560| 64 
7 CW6Mo5Cr4V2 255 1190-1210 | 1200-1220 540-560| 64 
8 W6Mo6Cr4V2 262 1190-1210 | 1190-1210 550-570| 64 
9 W9Mo3Cr4V 255 800 | 1200-1220 | 1220-1240 ШІ | 540-560| 64 
10 W6MoSCr4V3 262 ~ 11190-1210 | 1200-1220 或 540~560| 64 
11 CW6MoSCr4V3 262 900 | 1180-1200 | 1190-1210 浴 |540-560| 64 
12 W6Mo5Cr4V4 269 1200-1220 | 1200-1220 550-570| 64 
13 W6MoSCr4V2AI 269 1200-1220 | 1230- 1240 550-570| 65 
14 W12Cr4V5Co5 277 1220-1240 | 1230~ 1250 540~560| 65 
15 W6MoSCr4V2CoS 269 1190-1210 | 1200-1220 540-560| 64 
16 W6Mo5Cr4V3Co8 285 1170-1190 | 1170-1190 550-570| 65 
17 W7Mo4Cr4V2Co5 269 1180~1200 | 1190~ 1210 540-560| 66 
18 W2Mo9Cr4VCo8 269 1170-1190 | 1180-1200 540-560| 66 
19| W10Mo4Cr4V3Co10 285 1220-1240 | 1220-1240 550~570| 66 


① 退火 + 冷 拉 态 的 硬度 ， 人 允许 比 退火 态 指标 增加 50HBW 。 
© 回 火 温度 为 550~570% 时 ， 回 火 2 次， 每 次 Ш; 回 火 温度 为 540~ 560% 时 ， 回 火 2 次 ， 


5 


每 次 2h。 


@ 试 样 淳 、 回 火 硬度 供 方 若 能 保 记 


E 可 不 检验 。 
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(3) 热处理 制度 ( 见 表 2-118~ 表 2-122) 


表 2-118 奥 氏 体型 不 锈 钢 棒 或 试 样 的 典型 热处理 制度 
1 S35350 12Cr17Mn6NiSN 1Cr17Mn6NiSN 1010-1120 , 快 冷 
3 S35450 12Cr18Mn9NiSN 1Cr18Mn8NiSN 1010~ 1120 , 快 冷 
9 S30110 12Cr17Ni7 1Cr17Ni7 1010~ 1150 , 快 冷 
13 S30210 12Cr18Ni9 1Cr18Ni9 1010-1150 , 快 冷 
15 S30317 Y12Cr18Ni9 Y1Cr18Ni9 1010-1150 , 快 冷 
16 S30327 Ү12С118Х195е Y1Cr18Ni9Se 1010-1150 , 快 冷 
17 S30408 06Cr19Ni10 0Cr18Ni9 1010~ 1150 , 快 冷 
18 S30403 022Cr19Ni10 00Cr19Ni10 1010-1150 , 快 冷 
22 S30488 06Cr18Ni9Cu3 0Cr18Ni9Cu3 1010-1150 , 快 冷 
23 S30458 06Crl9Nil0N 0Cr19Ni9N 1010~ 1150 , 快 冷 
24 S30478 06Cr19Ni9NbN 0Cr19Ni10NbN 1010-1150 , 快 冷 
25 S30453 022Cr19Ni10N 00CrI8Ni10N 1010~ 1150 , 快 冷 
26 S30510 10Cr18Ni12 1Cr18Ni12 1010~ 1150 , 快 冷 
32 S30908 06Cr23Nil3 0Cr23Nil3 1030 - 1150 , 快 冷 
35 S31008 06Cr25Ni20 0Cr25Ni20 1030 - 1180 , 快 冷 
38 S31608 06Cr17Ni12Mo2 0Cr17Ni12Mo2 1010-1150 , 快 冷 
39 $31603 | 022Cr17Nil2Mo2 00Cr17Ni14Mo2 1010~ 1150 , 快 冷 
41 $31668 | 06Cr17Nil2Mo2Ti” OCrI8Nil2Mo3Ti” 1000~ 1100 , 快 冷 
43 $31658 | 06Cr17Ni12Mo2N 0Cr17Ni12Mo2N 1010~ 1150 , 快 冷 
44 $31653 | 022Cr17Ni12Mo2N 00Cr17Ni13Mo2N 1010-1150 , 快 冷 
45 531688 | 06Crl8Nil2Mo2Cu2 0Cr18Ni12Mo2Cu2 1010-1150 , 快 冷 
46 S31683 | 022Cr18Ni14Mo2Cu2 | 00Cr18Ni14Mo2Cu2 1010~ 1150 , 快 冷 


5 — ве 
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49 S31708 06Cr19Ni13Mo3 0Cr19Ni13Mo3 1010~ 1150 , 快 冷 
50 $31703 | 022Cr19Ni13Mo3 00Cr19Ni13Mo3 1010~ 1150 , 快 冷 
52 S31794 03Cr18Ni16Mo5 0С118М116Мо5 1030 - 1180, 
55 $32168 O6CrI8NillTi”? OCrI8Nil0Ti” 920~ 1150 , 快 冷 
62 S34778 06Cr18Nil1NbY 0Cr18Ni11NbY 980 - 1150 , 快 冷 
64 S38148 06Cr18Ni13Si4 0Cr18Ni13Si4 1010~ 1150 , 快 冷 


① 需 方 在 合同 中 注 明 时 ， 可 进行 稳定 化 处 理 ， 此 时 的 热处理 温度 为 850-930 。 


表 2-119 奥 氏 体 - 铁 素 体型 不 锈 钢 棒 或 试 样 的 典型 热处理 制度 
67 $21860 | 14Cr18Nil1Si4ATTi 1Cr18Nil1Si4AITi 930 ~ 1050 , 快 冷 
68 $21953 | 022Cr19NiSMo3Si2N 00Cr18NiSMo3Si2 920~ 1150 , 快 冷 
70 $22253 | 022Cr22NiSMo3N 一 950~ 1200 , 快 冷 
71 $22053 | 022Cr23NiSMo3N 一 950~ 1200 , 快 冷 
73 $22553 | 022Cr25Ni6Mo2N 一 950- 1200 , 快 冷 
75 S25554 | 03Cr25Ni6Mo3Cu2N 一 1000 ~ 1200 , 快 冷 
表 2-120 铁 素 体型 不 锈 钢 棒 或 试 样 的 典型 热处理 制度 

78 S11348 06Cr13Al OCr13Al 780~ 830 ,空冷 或 缓 冷 
83 S11203 022Cr12 00Cr12 700~ 820 ,空冷 或 缓 冷 
85 S11710 10Cr17 1Cr17 780~ 850 ,空冷 或 缓 冷 
86 S11717 Y10Cr17 Y1Cr17 680~ 820 ,空冷 或 缓 冷 
88 S11790 10Cr17Mo 1Cr17Mo 780~ 850 ,空冷 或 缓 冷 
94 S12791 008Cr27Mo 00Cr27Mo 900~ 1050 , 快 冷 
95 S13091 008Cr30Mo2 00Cr30Mo2 900- 1050 , 快 冷 
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2. 耐 热 钢 棒 (CB/T 1221—2007) 
(1) 尺寸 规格 及 允许 偏差 
1) 热 轧 及 锻 制 耐 热 钢 的 尺寸 及 允许 偏差 见 表 2-124。 
表 2-124 热 轧 及 锻 制 耐 热 钢 的 尺寸 及 允许 偏差 
应 符合 СВИТ 702-2008 的 规定 ,具体 要 应 在 合同 中 注 明 。 未 注 明 按 
ви 9 ° 
НОИ | свит 702—2008 标准 执行 
дана 应 符合 СВИТ 702 一 2008 中 的 规定 ,具体 要 求 在 合同 中 注 明 ,未 注 明 时 按 
зу СВ/Т 702 一 2008 标准 执行 。 
аң хан 应 符合 СВИТ Е 中 的 规定 ,具体 要 求 在 合同 中 注 明 。 未 注 明 按 
GB/T 702 一 2008 标准 2 组 执行 
теке 应 符合 СВИТ 908 一 2008 的 规定 ,具体 要 求 在 合同 中 注 明 。 未 注 明 时 按 
ВИША 29И | свит 908 一 2008 标准 执行 
ТТІ 应 符合 СВИТ 908-2008 的 规定 ,具体 要 求 应 在 合同 中 注 明 。 未 注 明 时 
IM J: СВИТ 908 一 2008 标准 执行 
2) 冷加工 耐 热 钢 棒 的 尺寸 及 允许 偏差 见 表 2-125。 
表 2-125 冷加工 耐 热 钢 棒 的 尺寸 及 允许 偏差 (单位 : mm) 
允许 偏差 级 别 
公称 尺寸 
h10 hl1 h12 
0 0 0 
>6-10 
-0. 058 -0. 090 -0. 15 
0 0 0 
>10-18 
-0. 070 -0.11 -0. 18 
0 0 0 
>18-30 
-0. 084 -0.13 -0.21 
0 0 0 
>30-50 
-0. 100 -0.16 -0.25 
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(2%) 
允许 偏差 级 别 
公称 尺寸 
h10 hl1 h12 
0 0 0 
>50-80 
-0.12 -0.19 -0.30 
0 0 0 
>80-120 
-0.14 -0.22 -0. 35 


注 : 允许 偏差 级 别 应 在 
3) 冷加工 钢 棒 允许 


表 2-126 ”冷加工 钢 棒 允许 偏差 级 别 的 适用 范围 (和 


合同 中 注 明 ， 未 注 明 ， 则 按 hl1 级 执行 。 


局 差 级 别 的 适 ) 


范围 见 表 2-126。 


й 钢 
形状 及 加 工 方法 方 钢 六 角钢 ШЕ 
hll h10 hl1 hll һ11 hll 
适用 级 别 
h12 hl1 h12 h12 h12 h12 
Е: 1. 根据 供需 双方 协议 ， 可 规定 本 表 以 外 的 允许 偏差 级 别 。 


2. 冷加工 后 进行 热处理 、 酸 洗 的 钢 棒 ， 其 人 允 讨 


4) 冷加工 钢 棒 弯曲 度 和 圆 (方 ) 度 或 边 长 差 见 表 2-127。 


表 2-127 冷加工 钢 棒 弯 曲 度 和 圆 (方 ) 度 或 边 长 差 


F 偏 差 为 本 表 所 列 的 较 松 偏差 的 2 倍 。 


不 同 截面 尺寸 (单位 , mm) | 
的 弯曲 度 (mm/m) =< 总 弯曲 度 圆 ( 方 ) 度 或 
级 别 /mm 边 长 差 ざ /mm 
7 25 50 
<? | > > 7 >80 < < 
-25 | -50 | ~80 
hl10~hll 3 2 1 
в12 4 | 3 | 2 атан БЕТТЕ 
= 4 ви ли | зо 
内 切削 用 区 公 春 的 50% 
供 自 动 切削 用 圆 钢 2 2 1 度 的 乘积 
供 自动 切削 用 六 角钢 2 1 1 
① 为 同一 截面 上 的 直径 、 边 长 或 对 边 距离 的 最 大 值 和 最 小 值 之 间 的 差 。 


(2) 牌号 和 化 学 成 分 (ИЖ 2-128~ 表 2-131) 
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(4) 热处理 制度 〈 耐 热 钢 棒 或 试 样 典型 的 热处理 制度 ， 见 表 2-136- Ж 2-139) 
表 2-136 奥 氏 体型 钢 棒 或 试 样 典 型 的 热处理 制度 
СВИТ 20878| „ 
2007 | 统一 数 新 牌 号 нм 号 а 
== реа 5 ЕЕ. > iB А 
中 序号 字 代 号 制度 , 温 度 / や で 
固 溶 1100~ 1200, 1 
6 $35650 |53Cr21Mn9Ni4N SCr21Mn9Ni4N Б ща „9 
时 效 730 ~ 780, 25% 
7 535750 |26Cr18Mn12Si2N 3Cr18Mn12Si2N НТ 1100~ 1150 , 快 冷 
8 $35850 |22Cr20Mn10Ni2Si2N |2Cr20Mn9Ni2Si2N 同 溶 1100~ 1150 , 快 冷 
17 530408 |06Cr19Ni10 0Cr18Ni9 Ж 1010~ 1150 , 快 冷 
1: 1050 - 1150, 
30 $30850 |22Cr21Ni12N 2Cr21Ni12N 要 да ы 
Уж 750 ~ 800 ,空冷 
31 $30920 |16Cr23Nil3 2Cr23Ni13 АА 1030-1150, 1 
32 $30908 |06Cr23Ni13 0С123№13 Ж 1030-1150, 1 
34 $31020 |20Cr25Ni20 2С125 №20 А 1030-1180, 1 
35 $31008 | 06С125 №20 0С125 №20 НА 1030~ 1180 , 快 冷 
38 S31608 |06Cr17Ni12Mo2 0Cr17Ni12Mo2 Ж 1010~ 1150 „5:18 
49 $31708 |06Cr19Ni13Mo3 0Cr19Ni13Mo3 НТ 1010-1150 „5:14 
55 $32168 |06Cr18Nil1Ti ツ OCrI8Nil0Ti”? МА 920 - 1150 , 快 冷 
57 $32590 |45Cr14Ni14W2Mo 4Cr14Ni14W2Mo 退火 820~850, 快 冷 
60 S33010 |12Cr16Ni35 1Cr16Ni35 НТ 1030~ 1180 , 快 冷 
62 534778 |06Cr18Ni11Nb~ 0Cr18Nil1NbY 固 溶 980~ 1150 , 快 冷 
64 $38148 |06Cr18Ni13Si4 0Cr18Ni13Si4 АЕ 1010-1150 , 快 冷 
65 $38240 |16Cr20Ni14Si2 1Cr20Ni14Si2 АА 1080-1130 , 快 冷 
66 $38340 |16Cr25Ni20Si2 1Cr25Ni20Si2 Ж 1080~ 1130 , 快 冷 
① 在 合同 中 注 明 时 ， 可 进行 稳定 化 处 理 ， 此 时 的 热处理 温度 为 850~930%C 。 
№ 2-137 铁 素 体型 钢 棒 或 试 样 典 型 的 热处理 制度 
GB/T 20878 
统一 数 à г. ІШ га, 泪 
一 2007 字 代 号 新 牌 号 ня 号 退火 ,温度 /SC 
中 序号 
78 511348 | 06Cr13Al 0Cr13Al 780-830 ,空冷 或 缓 冷 
83 S11203 | 022Cr12 00Cr12 700~ 820 ,空冷 或 缓 冷 
85 $11710 | 10Cr17 1Cr17 780-850 ,空冷 或 缓 冷 
93 S12550 | 16Cr25N 2Cr25N 780-880, 1% 
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1. 优质 结构 钢 冷 拉 扁 钢 (YB/T 037-2005, 表 3-1) 


钢 型 材 的 尺寸 和 理论 质量 


表 3-1 优质 结构 钢 冷 拉 扁 钢 理 论 质量 
їнї 0% 在 下 列 厚度 时 扁 钢 的 理论 质量 /( kg/m) 
度 /mm| 5 6 7 8 9 10 11 12 14 15 16 | 18 | 20 25 | 30 
8 0.31|0.38|0. 44 
10 |0.39|0.47|0.55|0.631|0.71 
12 |0.47|0.55|0. 66|0.75|0. 85|0.94 1.04 
13 0.51|0.61|0.71|0.82 0.92 1.02 1.12 
14 0.55|0.66|0.77|0.88 0.99 1.10 1.21 1.32 
15 10.59|0.71|0.82|0.94 1.06 1.18 1.29 1.41 
16 0.63|0.75|0.88|1.00 1.13 1.26 1.38 1.51 1.76 
18 0.71|0.85|0.99|1.13 1.27 1.41 1.55 1.70 | 1.96 2.12|2. 26 
20 10.7810.9411.1011.26|1.4111.57 11.73 1.88 2.28 2.36|2.51|2. 63 
22 |0.86|1.04|1.2111.3811.55 1.73 1.90 2.07 2.42 |2. 69 |2. 76 |3. 1113. 45 
24 10.9411.131.3211.51 1.69 |1. 88 |2. 07 |2. 26 |2. 64 |2. 83 |3. 01 |3. 39 |3. 77 
25 10.98 |1. 18| 1. 37| 1. 57 | 1. 77 1.96 |2. 16 |2. 36 | 2. 75 |2. 94 |3. 14 |3. 53 |3. 92 
28 1.10 |1. 32 | 1. 54| 1.76 | 1. 98 |2. 20 |2. 42 |2. 64 3. 08 |3. 28 |3. 52 | 3. 96 | 4. 40 5.49 
30 1.181. 4111. 65 | 1. 88 | 2. 12 |2. 36 |2. 59 |2. 83 |3. 30 |3. 53 | 3. 77 | 4. 24|4. 71 5.59 
32 1.51 |1. 76 |2. 01 |2. 26 |2. 51 |2. 76 |3. 01 |3. 52 |3. 77 | 4. 02 | 4. 52 | 5. 02 | 6. 28 7.54 
35 1. 65 | 1. 92 |2. 19 |2. 47 |2. 75 |3. 02 |3. 29 |3. 85 4. 12 | 4. 39 |4. 95 |5. 49 | 6. 87 8.24 
36 1. 70| 1. 98 |2. 26 2. 54 |2. 83 |3. 11 |3. 39 |3. 96 4. 24 | 4. 52 |5. 09 |5. 65 | 7. 06 8.48 
38 2. 09 |2. 39 2. 68 |2. 98 |3. 28 |3. 58 |4. 18 |4. 47 | 4. 77 |5. 37 |5. 97 7.46 8.95 
40 2. 20|2.51 2. 83 | 3. 14 |3. 45 |3. 77 |4. 40 |4. 71 |5. 02 |5. 65 | 6. 20 7.85 9.42 
45 2.83 3.18 3. 53 | 3. 89 4.24 |4. 95 |5. 29 |5. 56 | 6. 36 |7. 06 | 8. 83 10.60 
50 3. 53 3.92 |4. 32 4.71 |5. 50 |5. 89 |6. 28 |7. 0617. 85 9.81 11. 78 
中 的 理论 质量 是 按 密度 为 7. 85g/cm? 计算 的 。 


2. ЕЯ (СВИТ 702--2008) 
(1) 尺寸 及 允许 偏差 


1) ЗАЯ, 


加 钢 和 方 钢 的 尺寸 允许 


№22 见 表 3-2。 
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表 3-2 热 轧 圆 钢 和 方 钢 的 尺寸 允许 偏差 (単位: mm) 
截面 公称 尺寸 F 偏 差 

( 圆 钢 直 径 或 方 钢 边 长 ) 1 组 2 组 3 组 
5.5~7 +0. 20 +0.30 +0.40 

>7-20 +0. 25 +0. 35 +0.40 
>20-30 %0.30 +0.40 +0. 50 

>30 ~ 50 +0.40 +0. 50 +0. 60 

>50 - 80 +0. 60 +0.70 +0. 80 
>80-110 +0.90 +1.00 +1.10 

>110- 150 +1.20 +1.30 +1.40 

>150 ~ 200 +1.60 +1. 80 =2. 00 
>200-280 +2. 00 +2. 50 +3. 00 
>280~310 -- == +5. 00 
Е: 尺寸 允许 偏差 组 别 应 在 相应 产品 标准 或 合同 中 注 明 ， 未 注 明 按 本 表 第 3 组 执行 。 


2) 热 轧 扁 钢 的 尺寸 允许 


251,22 3-3。 


表 3-3 热 轧 扁 钢 的 尺寸 允许 偏差 


(单位 : mm) 


宽 厚 
允许 偏差 允许 偏差 
公称 尺寸 
2 组 2 组 
+0.5 
10=30 -1.0 +0.2 
+0.6 -0.4 
>50-75 ши 
+0. 
>75 - 100 а 
-1.8 +1. 0% 
+0. 8% +1. 0% -2. 5% 
>100- 150 ИРЕ Маре 
>150-200 


注 : 在 同一 截面 任意 两 点 测量 


3) 热 轧 六 角钢 和 热 轧 八 
表 3-4 


对 边 距 离 s 


的 厚度 差 不 得 大 于 厚度 公差 的 50% 


钢 的 尺寸 允许 偏差 见 表 3-4。 
热 轧 六 角钢 和 八角 钢 的 尺寸 允许 偏差 (単位 : mm) 


1 组 3 组 
三 8~17 +0. 25 +0. 40 
>17~20 +0. 25 +0. 40 
>20~30 +0. 30 +0. 50 
>30~50 +0. 40 +0. 60 
>50~70 +0. 60 +0. 80 


注 : 应 在 相应 产品 标准 或 订货 合同 中 注 明 尺寸 允许 偏差 组 别 ， 未 当 


E 明 时 按 第 3 组 允许 偏 


差 执行 。 经 供需 双方 协商 ， 并 在 合同 注 明 ， 可 按 正 偏差 轧 制 ， 此 时 热 轧 六 角钢 和 热 


轧 八角 钢 的 尺 十 


| 允许 偏差 为 本 表 所 列 该 尺寸 六 角钢 和 八角 钢 的 公差 。 
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4) 热 轧 工具 钢 的 尺寸 允许 偏 差 见 表 3-5. 
表 3-5 热 轧 工具 钢 的 尺寸 允许 偏差 (单位 : mm) 
宽度 及 允许 偏差 厚度 及 允许 偏差 
公称 宽度 允许 偏差 < 公称 厚度 允许 偏差 < 
10 +0.70 三 4~6 +0. 40 
>10~18 +0. 80 >6~10 +0. 50 
>18~30 +1.2 >10~14 +0. 60 
>30~50 +1.6 >14-25 +0. 80 
>50-80 +2.3 >25-30 +1.2 
>80-160 +2. 5 >30-60 +1.4 
>160- 200 +2.8 >60- 100 +1. 6 
>200 - 250 +3.0 一 一 
>250-310 +3.2 一 — 
(2) 长 度 及 允许 偏差 
Т) 热 轧 圆 钢 和 方 钢 的 通常 长 度 及 短 尺 长 度 见 表 3-6。 
表 3-6 热 轧 圆 钢 和 方 钢 的 通常 长 度 及 短 尺 长 度 
ы s 通常 长 度 短 尺 长 度 /m 
截面 公称 尺寸 /mm 钢 棱 长 度 /m = 
普通 质量 钢 = 2.5 
>25 3-12 
全部 規格 2-12 1.5 
4. 碳 素 和 合金 <75 2-12 1.0 
же ТАЯ | >75 1-8 0.5( 包 括 高 速 工 具 钢 全 部 规格 ) 
2) 热 轧 遍 钢 的 通常 长 度 及 短 尺 长 度 见 表 3-7。 


表 3-7 


热 轧 扁 钢 的 通常 长 度 及 短 尺 长 度 


钢 类 通常 长 度 /m 长 度 及 允许 偏差 短 尺 长 度 /m 
普通 ТА (ЖИ 企 质量 生 19kg]m) 3-9 ЕК ДЕ < 4m +30 
质量 钢 2 组 (理论 质量 >19kg/m) 3~7 mm;4 ~ 6m, + 50mm; >1.5 
优质 及 特殊 质量 钢 2-6 >6m,+70mm 


3) 热 轧 六 角钢 和 热 轧 八 


钢 的 通常 长 度 及 短 尺 长 


度 见 表 3-8。 


表 3-8 热 轧 六 角钢 和 八角 钢 的 通常 长 度 及 短 尺 长 度 
ж ж 通常 长 度 /m 短 尺 长 度 /m 
普通 质量 钢 3~8 テ 2.5 
优质 及 特殊 质量 钢 2-6 テ 1.5 
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4) 热 轧 工具 钢 扁 钢 的 通常 长 度 及 短 尺 长 度 见 表 3-9, 
表 3-9 热 轧 工具 钢 扁 钢 的 通常 长 度 及 短 尺 长 度 


公称 宽度 /mm 通常 长 度 /m 短 尺 长 度 /m 
<50 =2. 0 三 1.5 
>50~70 三 2.0 三 0. 75 
>70 三 1.0 一 
Е: 1. 按 定 尺 长 度 交 货 的 热 轧 工具 钢 扁 钢 ， 其 长 度 允许 偏差 为 +250mm。 
2. 经 供需 双方 协商 ， 并 在 合同 中 注 明 ， 可 供应 表 中 规定 之 外 长 度 的 钢 棒 。 定 尺 或 倍 
尺 长 度 应 在 合同 中 注 明 ， 其 长 度 允 许 偏差 为 +50mm (不 包括 热 轧 扁 钢 )。 
3. 短 尺 长 度 钢 棒 交 货 量 不 得 超过 该 批 钢 棒 总 质量 的 10%。 
з. 冷 拉 圆 钢 、 方 钢 、 六 角钢 (CB/T 905 一 1994 ) 
冷 拉 圆 钢 、 方 钢 、 六 角钢 的 截面 面积 和 理论 质量 见 表 3-10。 
表 3-10 冷 拉 圆 钢 、 方 钢 、 六 角钢 的 截面 面积 和 理论 质量 
М 钢 д М 六 角 ят 
а 截面 面积 理论 质量 截面 面积 理论 质量 截面 面积 理论 质量 
Итт? /( kg/m ) /mm? /(kg/m) /тт? /( kg/m ) 
3.0 7. 069 0.0555 9. 000 0.0706 7.794 0.0612 
3.2 8.042 0.0631 10.24 0. 0804 8. 868 0. 0696 
3.5 9.621 0. 0755 12:25 0. 0962 10.61 0. 0833 
4.0 12.57 0. 0986 16. 00 0. 126 13. 86 0. 109 
4.5 15. 90 0. 125 20. 25 0. 159 17. 54 0. 138 
5.0 19. 83 0. 154 25. 00 0. 196 21. 65 0. 170 
5.5 23.76 0. 187 30. 25 0. 237 26.20 0. 206 
6. 0 28.27 0. 222 36. 00 0. 283 31. 18 0. 245 
6. 3 31.17 0. 245 39. 69 0. 312 34. 37 0. 270 
7.0 38. 48 0. 302 49. 00 0. 385 42. 44 0. 333 
7:5 44. 18 0. 347 56. 25 0. 442 — — 
8.0 50. 27 0. 395 64. 00 0. 502 55. 43 0. 435 
8.5 56. 75 0. 445 12:25 0. 567 -- -- 
9.0 63. 62 0. 499 81.00 0. 636 70.15 0. 551 
0:5 70. 88 0. 556 90. 25 0. 708 = == 
10.0 78.54 0.617 100.0 0.785 86. 60 0. 680 
10.5 86. 59 0. 680 110.2 0. 865 — — 
11.0 95. 03 0. 746 121.0 0. 950 104. 8 0. 823 
11.5 103.9 0. 815 132.2 1. 04 — — 
12.0 113.1 0. 888 144. 0 1.13 124.7 0.979 
13.0 132.7 1.04 169.0 1.33 146.4 1.15 
14.0 153.9 1.21 196. 0 1.54 169.7 1. 33 
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(Ж) 
Я 钢 方 钢 六 角 钢 
КТ | дик | 理论 质量 | 截面 面积 | 理论 质量 | 截面 面积 | 理论 质量 
/mm? /(kg/m) /mm?” /(kg/m) /mm? /(kg/m) 
15.0 176.7 1.39 225.0 1.77 194.9 1.53 
16.0 201.1 1.58 256.0 2.01 221.7 1.74 
17.0 227.0 1. 78 289.0 2.27 250. 3 1.96 
18.0 254. 5 2.00 324.0 2.54 280. 6 2.20 
19.0 283.5 2. 23 361.0 2. 83 312. 6 2.45 
20.0 314.2 2.47 400. 0 3.14 346.4 2.72 
21.0 346.4 2.72 441.0 3.46 381.9 3.00 
22.0 380. 1 2.98 484.0 3.80 419.2 3.29 
24.0 452.4 3.55 576.0 4.52 498.8 3.92 
25.0 490.9 3.85 625.0 4.91 541.3 4.25 
26.0 530.9 4.17 676.0 5.31 585.4 4.60 
28.0 615.8 4.83 784.0 6.15 679.0 5.33 
30.0 706.9 5.55 900. 0 7. 06 779.4 6.12 
32.0 804.2 6.31 1024 8. 04 886.8 6. 96 
34.0 907.9 7.13 1156 9.07 1001 7.86 
35.0 962.1 7.55 1225 9.62 -- -- 
36.0 -- -- 一 一 1122 8. 81 
38.0 1134 8.90 1444 11.3 1251 9.82 
40.0 1257 9.86 1600 12.6 1386 10.9 
42.0 1385 10.9 1764 13.8 1528 12.0 
45.0 1590 12.5 2025 15.9 1754 13.8 
48.0 1810 14.2 2304 18.1 1995 15.7 
50.0 1968 15.4 2500 19.6 2165 17.0 
52.0 2206 17.3 2809 22.0 2433 19.1 
55.0 一 一 一 一 2620 20.5 
56.0 2463 19.3 3136 24.6 — == 
60.0 2827 22.2 3600 28.3 3118 24. 5 
63.0 3117 24. 5 3969 31.2 -- — 
65.0 一 一 一 一 3654 28.7 
67.0 3526 27.7 4489 35.2 -- -- 
70.0 3848 30.2 4900 38.5 4244 33.3 
75.0 4418 34.7 5625 44.2 4871 38.2 
80.0 5027 39.5 6400 50.2 5543 43.5 
Е: 1. 表 内 尺寸 一 栏 ， 对 圆 钢 表示 直径 ， 对 方 钢 表示 边 长 ， 对 六 角钢 表示 对 边 距 离 。 以 
下 各 表 相 同 。 
2. 表 中 理论 质量 按 密度 为 7. 85g/cm? 计算 。 对 高 合金 钢 计 算 理 论 质量 时 应 采用 相应 


牌号 的 密度 。 
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4. 银 亮 钢 (CB/T 3207—2008) 
(1) 公称 直径 、 截 面 面 积 及 理论 质量 ( 见 表 3-11~ 表 3-12) 
表 3-11 银 亮 钢 的 公称 直径 (不 大 于 12mm) 截面 面积 及 理论 质量 
公称 直径 | 理论 质量 公称 直径 理论 质量 

の mm /mm /(kg/1000m) d/mm /mm? /(kg/1000m) 
1.00 0.7854 6.17 5.00 19.63 154 
1.10 0.9503 7.46 5.50 23.76 187 
1.20 1.131 8.88 6.00 28.27 222 
1.40 1. 539 12.1 6. 30 31.17 244 
1. 50 1. 767 13.9 7.0 38. 48 302 

1. 60 2. 001 15.8 759 44.18 347 
1.80 2.545 19.9 8.0 50.27 395 
2.00 3.142 24.7 8.5 56. 75 445 
2.20 3.801 29.8 9.0 63. 62 499 
2.50 4.909 38.5 9.5 70.88 556 
2.80 6. 158 48.4 10.0 78. 54 617 
3.00 7. 069 55.5 10.5 86.59 680 
3.20 8. 042 63.1 11.0 95. 03 746 

3. 50 9. 621 75. 5 11.5 103.9 815 

4. 00 12.57 98. 6 12.0 113.1 888 
4.50 15.90 125 


\ 理论 质量 理论 质量 
の mm /mm /(kg/m) d/mm /mm? /(kg/m) 
13.0 132.7 1.04 30.0 706.9 5.55 
14.0 153.9 1.21 32,0 804.2 6.31 
15.0 176.7 1,39 33.9 855.3 6.71 
16.0 201.1 1.58 34.0 907.9 7.13 
17.0 227.0 1. 78 35.0 962.1 7.55 
18.0 254.5 2.00 36.0 1018 7.99 
19.0 283.5 2.23 38.0 1134 8.90 
20.0 314.2 2.47 40.0 1257 9.90 
21.0 346.4 2.72 42.0 1385 10.9 
22.0 380.1 2.98 45.0 1590 12,5 
24.0 452.4 3.55 48.0 1810 14.2 
25.0 490.9 3.85 50. 0 1963 15.4 
26.0 530.9 4.17 53.0 2206 17.3 
28.0 615.8 4.83 55.0 2376 18.6 
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(2%) 
公称 直径 截面 面积 理论 质量 公称 直径 截面 面积 理论 质量 
d/mm /mm? /(kg/m) d/mm /mm? /(kg/m) 
56.0 2463 19.3 115.0 10390 81.5 
58.0 2642 20.7 120.0 11310 88.8 
60. 0 2827 22.2 125.0 12270 96.3 
63.0 3117 24.5 130. 0 13270 104 
65.0 3318 26.0 135.0 14310 112 
68.0 3632 28.5 140.0 15390 121 
70.0 3848 30.2 145.0 16510 130 
75.0 4418 34.7 150. 0 17670 139 
80. 0 5027 39.5 155. 0 18870 148 
85.0 5675 44.5 160. 0 20110 158 
90. 0 6362 45.9 165. 0 21380 168 
95.0 7088 55.6 170. 0 22700 178 
100. 0 7854 61.7 175.0 24050 189 
105. 0 8659 68.0 180.0 25450 200 
110.0 9503 74.6 
Е: 表 中 的 理论 质量 是 按 密度 为 7. 85g/em? 计算 的 。 
(2) 直径 允许 偏差 ( 见 表 3-13) 
表 3-13 银 亮 钢 的 直径 允许 偏差 (单位 : mm) 
公称 直径 允许 偏差 
6(h6) | 7(Һ7) | 8(h8) | 9(Һ9) 10(h10)|11(hl1) 112( h12 ) | 13(h13) 
10-30 0 0 0 0 0 0 0 0 
ーー -0. 006 | -0.010 | -0.014 | -0. 025 | -0. 040 | -0.060 | -0.10 -0. 14 
0 0 0 0 0 0 0 0 
га пере -0. 008 | -0.012 | -0.018 | -0. 030 | -0.048 | -0. 075 | -0.12 -0.18 
0 0 0 0 0 0 0 0 
ааа -0. 009 | =0.015 | -0.022 | -0. 036 | -0. 058 | -0.090 | -0.150 | -0.22 
0 0 0 0 0 0 0 0 
2 =Ü, 011 | -0. 018 | -0.027 | -0. 043 | -0.070 | -0.11 -0. 18 -0.27 
0 0 0 0 0 0 0 0 
218-0300 -0.013 | -0.021 | -0. 033 | -0. 052 | -0. 084 | -0.13 | -0.21 -0. 33 
0 0 0 0 0 0 0 0 
30-0300 -0.016 | -0. 025 | -0. 039 | -0.062 | -0.100 | -0.16 | -0.25 -0. 39 
0 0 0 0 0 0 0 0 
50.0-80.0 
й -0.019 | -0. 030 | -0. 046 | -0. 074 | -0.12 | -0.19 | -0.30 -0.46 
0 0 0 0 0 0 0 0 
ааа -0,022 | -0.035 | -0.034 | -0.087 | -0.14 | -0.22 | -0.33 -0,54 
0 0 0 0 0 0 0 0 
120.0-180.0 
i -0.025 | -0. 040 | -0. 063 | -0.100 | -0.16 | -0.25 | -0.40 -0. 63 
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(3) ЖЕКА ( 见 表 3-14) 
表 3-14 银 亮 钢 的 通常 长 度 
直径 /mm <30.0 >30. 00 


通常 長 度 /m 2-6 2-7 


5. 热 轧 型 钢 〈( 工 字 钢 、 槽 钢 、 等 边 角 钢 、 不 等 边 角 钢 、L 型 钢 ) 
(СВ/Т 706 一 2008) 
(1) 尺寸 外 形 及 允许 偏差 


1) 型 钢 截 面 及 标注 符号 如 图 3-1~ 图 3-5 所 示 。 
y 


у 
b 
图 3-1 工 字 钢 截面 图 图 3-2 ЖЕТЕ 
ヵ 一 高度 Вин g 一 腰 厚 度 ヵ 一 高度 Ми а ЖЕ ”一 平均 
- ти ‚ИН ШЕ ‚МР 一 腿 端 圆 弧 半 径 
7 一 腿 端 圆 弧 半 径 Zo 一 YY ВВ Y, Y, НИЕ 
TY 


Y, Y 
图 3-3 等 边 角 钢 截面 图 图 3-4 不 等 边 角 钢 截面 图 
5 一 边 宽度 ”qd 一 边 厚度 ‚АМА B 一 长 边 宽度 4b 一 短 边 宽度 алые 
7 一边 端 圆 弧 半 径 一 重心 距 高 一 内 圆 弧 半径 г і а А 2 


X06。、 了 一 重心 距离 
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ү 
图 3-5 上 型 钢 截 面 图 
B 一 长 边 宽度 мии D 一 长 边 厚度 g 一 短 辺 厚 度 
т ЙДЕ 一边 端 圆 弧 半 径 YY 一 重心 距离 


2) 工 字 钢 、 槽 钢 尺寸 、 外 形 人 允许 偏差 见 表 3-15。 
表 3-15 Т. ЁЛ, ЕИ (单位 : mm) 
项 目 允许 偏差 图 不 
<100 +1.5 
高度 100~ <200 +2. 0 
h 200- <400 +3. 0 
テ 400 ェ 4.0 
<100 +1.5 
100 ~ <150 +2. 0 
腿 宽度 | 150-<200 +2.5 
b 200- <300 +3.0 
300 ~ <400 +3. 5 
テ 400 ェ 4.0 
<100 +0. 4 
腰 厚 度 100~ <200 +0. 5 
d 200- <300 +0.7 
300 ~ <400 +0. 8 
2400 +0.9 
Е 
Е! 
外 缘 斜 度 T< 1.5% ка кү 
7 27<2.5%Ь 1 Ва 
К = 
に | 
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( 续 ) 
项 日 允许 偏差 图 示 
жер ы ны 
со 0. 154 
i / 
4 | aga ニー 
ВЖ Н <от 
工 字 钢 总 弯曲 度 不 大 于 
总 长 度 的 0. 20% 
弯曲 度 - 适用 于 上 下 .左右 大 弯曲 
毎 米 容 曲 度 ミ 3mm 
ЖИ 总 弯曲 度 不 大 于 
总 长 度 的 0. 30% 
3) 角钢 尺寸 、 外 形 允 许 偏差 见 表 3-16。 


表 3-16 角钢 尺寸 、 外 形 允 许 偏差 (单位 : mm) 


项 8 图 ж 
等 边 角 钢 | 不 等 边 角 钢 
边 宽度 出 大 56 ェ 0.8 ェ 0.8 
ЕЯ >56-90 К +1.5 
г >90 - 140 +1.8 +2.0 
>140-200 #2.5 +2.5 
>200 +3.5 +3.5 
边 宽度 山大 56 ェ 0.4 
ди >56-90 +0. 6 
рға >90 ~ 140 +0.7 
>140-200 +1.0 
>200 +1.4 
顶端 直角 а< 50" 
毎 米 容 曲 度 ミ 3mm 
容 曲 度 总 弯曲 度 不 大 于 适用 于 上 下 、 左 右 大 傘 
总 长 度 的 0.30% 


① 不 等 边 角 钢 按 长 边 宽度 В, 
4) L 型 钢 尺 寸 、 外 形 允 许 偏 差 见 表 3-17。 
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表 3-17 上 型 钢 尺 寸 、 外 形 允 许 偏差 (单位 : mm) 


项 目 允许 偏差 图 示 
边 宽度 4 
B. s 
= +1.6 
长 边 厚度 D ра 
р 
Вт +2.0 © 
辺 Е -0.4 
厚 | 短 辺 СЕ, 
№ | 厚度 | >20-30 рс У 
d | Г 
+2.5 \ 
>30- 35 е 
НТ Т<2. 5965 
= 
长 边 平 直 度 Ws0.15D 
<0. 
т 
每 米 弯 曲 度 生 3mm Е 
аур | У ЕНІ | БЕ 
~ 总 弯曲 庆 不 大 于 总 长 度 的 0.30% | 适用 于 上 下 左右 天穹 由 


5) 型 钢 的 长 度 允 许 偏差 见 表 3-18。 
№ 3-18 ”型 钢 的 长 度 允 许 偏差 


长 度 /mm <8000mm >8000mm 
и +50 +80 
允许 偏差 /mm я 7 


6) 截面 面积 的 计算 方法 见 表 3-19, 
表 3-19 截面 面积 的 计算 方法 


型 钢 种 类 计算 公式 
工 字 钢 һа+24(5-4) +0. 615( デー バ ) 
ЕЕ d+27( 1-4) +0. 349( ?-т) 
等 边 角 钢 а(25-а) +0.215(7-2п) 
不 等 边 角 钢 d( B+b-d)+0.215(r2-2r1) 
工 型 钢 BD+d(b-D)+0.215(7r -7?) 


(2) 型 钢 截 面 尺寸 、 截 面 面 积 、 理 论 质量 及 截面 特 牧 
1) 工 字 钢 截面 尺寸 、 截 面 面 积 、 理 论 质 量 及 截面 特 
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и 8т9 DI `СЗТЬЕ "61 "РО ФЕ "У | 56 `8 | 94 9 |06 て 6cT | 80 70619 | 9072114 |67 118Е 6980 | ccc99 | 9618 0с 
= 1:9 6z 8916 09ЕЩЕ ССС СЕ plss 8161 9 | [5 espi | СЕ `5195 | 6675669 | 06 УЕСЕ 99870 | 0SZ 09 | 56/79 81 
Ел 50`9 |18 115 ‘szess 661116 У | 66 `8 | 18 "9 | 66 `ОТЕТ | 276906 | с9 "1896 oç `/81Є| 9980 | 106 66 | %99789 91 
Е 78' |99911 71611796006 $ 8911109 ЕС 71861 | 6 %6С6 |91 1699 се ‘855 | 680 | 8911 | 199706 [4 
М 695 5 792100 сова 002 6 %|21.4|2179|90 0811 се "ССР | 16 рес |06 (9802 /8/°0 | 950709 |506 94 0с 
人 p Z9'S ре сетви 6с 081 b6 Е |с1 ¿[si 9| tL 9101 | ус 9917 | EL 7808 7970092) 1810 | 107 `S | 10669 | 81 | 81 |005 | 0с 
нр rc'c |06 ЕСТЕ6 59097591966 |6471 |81 '9| ІР 146 |68 70945 | 66 ОИСР |<179960| 8800 | 089787 | 610729 91 
975 8 тои 98gz0L 71086 Е | 08 71 |0с'9 58 698 |9с ЕРЕЕ |01 ЄЛЄ СССЕОТС 8800 | 768707 | 079775 4 
ЕІ75 [Р1`5018/ t£Zb9 сит 1е Е |6 9|0<7<| 107291. |с "8862 | ЄР СОСЕ | <1 "281! 8010 | #98 | SS0 719 81 
сос 16876 DP сорт тецсс c 86 9|у676) 09 869 ¿€ "80/2 607611Е 6670001) 60270 | Ә6%ғ |19856 | oo LI ol gi 
16% |86788 РТ 6816291195 6 [50 |95 5 | 67109 |с 1070 | Sh Есіс |8 tISI| 60/70 | csc'8c | 968 87 ャ I 
68 ヤ [17:84 00 сотев 00185 "Е | со ‘1|6s's| 19727< [0т 0012 | 08 eeclce ПСВ! 0110 | ést'ee | 15" а 
9% к | SO а За ЕРЕШЕ БЕ 91 91 "1 то (шиш) (шлу) | „шоу {1 |P | 9 
2 Ем е 
И ИКЕ шә ВУЙ - с. а па 
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6. Я Н 型 钢 和 剂 分 T 型 钢 (СВИТ 11263 一 2010 ) 
(1) 型 钢 截面 图 和 标注 符号 ” 热 轧 H 型 钢 和 前 分 T 型 钢 截面 图 和 标注 符号 如 
图 3-6 和 图 3-7 所 示 。 
У 


图 36 H 型 钢 截 面 图 图 3-7 齐 分 T 型 钢 截面 图 
一 高 度 ВИ 4 一 腹 板 厚度 ヵ 一 高度 B 一 宽度 ヵ 一 腹 板 厚 度 
‚ИАН г ИЯ о-вите C. 一 重心 ‚ИЯ 
(2) 型 钢 截面 尺寸 、 截 面 面 积 、 理 论 质量 及 截面 特性 ( 见 表 3-23 - Ж 3-24) 


№ 3-23 H 型 钢 截面 尺寸 、 截 面 面 积 、 理 论 质量 及 截面 特性 


型 号 (高 度 截面 尺寸 /mm 截面 | 理论 ТЕШ Ист“ 惯性 半径 | 截面 模 数 


类 别 | x 宽度 )/ 面积 /| 质量/ /cm Ист? 
(mmxmm)| Н Ват r em2 (kem) 7 7 7 і W 14 


100х100 | 100 |100| 6 | 8 | 8 |21.58 | 16.9 378 134 | 4.18 | 2.48 75.6 26.7 


125х125 | 125 |125|6.5| 9 | 8 |30.00| 23.6 839 293 |5.28 | 3.12 134 46.9 


150х150 | 150 |150| 7 | 10| 8 | 39.64 | 31.1 | 1620 563 |6.39 13.76 216 75.1 


175х175 | 175 |175|7.5 11 | 13 | 51.42 | 40.4 | 2900 984 |7.50|4.37 331 | 112 


200 |200| 8 | 12 | 13 |63.53 | 49.9 | 4720 1600 |8.61|5.02 472 160 


200x200 
*200204| 12 12 13 71.53 56.2 | 4980 1700 |8.34|4.87| 498 | 167 


“2441252| 11 | 11 | 13 |81.31 | 63.8 | 8700 | 2940 |10.3|6.01 | 713 | 233 


250х250 | 250 |250| 9 |14 | 13 91.43 | 71.8 | 10700 | 3650 | 10.8 |6.31 | 860 | 292 


HW *250|255| 14 | 14 |13 |103.9| 81.6 | 11400 | 3880 |10.5 16.10 912 | 304 


* 294| 302| 12 | 12 13 | 106.3 | 83.5 | 16600 | 5510 |12.5|7.20|1130 365 


300х300 | 300 |300| 10 | 15 | 13 | 118.5 | 93.0 | 20200 | 6750 | 13.1 |7.55 | 1350 450 


“300|305| 15 | 15 | 13 | 133.5 | 105 | 21300 | 7100 | 12.6 | 7.29 | 1420 466 


“3383511 13 | 13 | 13 | 133.3 | 105 | 27700 | 9380 | 14.4 | 8.38 1640 534 


“344|348| 10 | 16 | 13 | 144.0 113 | 32800 | 11200 | 15.1 | 8.83 |1910 646 


350х350 | 3441354 | 16 | 16 | 13 |164.7 | 129 | 34900 | 11800 | 14.6 | 8.48 |2030 | 669 


350 |350| 12 | 19 | 13 | 171.9 | 135 | 39800 | 13600 | 15.2 | 8.88 |2280 776 


“350|357| 19 | 19 | 13 | 196.4 154 | 42300 | 14400 | 14.7 | 8.57 |2420 808 
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( 续 ) 

型 号 (高 度 截面 尺寸 /mm 截面 | 理论 慣性 逢 /cm* 惯性 半径 | 截面 模 数 

类 别 | x 宽 度 )/ 面积 /| 质量 / “e /еп? 
(mmxmm)| H В| і; т ст? ( kg/m ) 1, 1, ГЕ L ША ША 
“3884021 15 | 15 | 22 | 178.5 | 140 | 49000 | 16300 | 16.6 | 9.54 2520 809 
* 394|398| 11 | 18 | 22 | 186.8 | 147 | 56100 | 18900 | 17.3 | 10.1 |2850 951 
*394|405| 18 | 18 | 22 | 214.4 | 168 | 59700 | 20000 | 16.7 | 9.64 3030 985 
400 |400| 13 |21 | 22 | 218.7 | 172 | 66600 | 22400 |17. 5 | 10.1 |3330 |1120 
400х400 |* 400/408 | 21 |21 | 22 |250.7| 197 | 70900 | 23800 | 16.8 | 9.74 | 3540 |1170 
В “4144051 18 | 28 | 22 | 295.4 232 | 92800 | 31000 | 17.7 | 10.2 | 4480 1530 
чу *428| 407 | 20 | 35 | 22 |360.7 | 283 |119000 | 39400 | 18.2 | 10.4 | 5570 |1930 
%458|417| 30 | 50 | 22 | 528.6 415 |187000 | 60500 | 18.8 | 10.7 | 8170 2900 
*498| 432 | 45 | 70 | 22 |770.1 | 604 |298000 | 94400 | 19.7 | 11.1 120004370 
*492465| 15 | 20 | 22 |258.0| 202 |117000 | 33500 | 21.3 | 11.4 | 4770 1440 
500х500 |* 502465 | 15 | 25 | 22 |304.5 | 239 |146000 | 41900 |21.9|11.7 |5810 |1800 
"502|470| 20 | 25 | 22 |329.6 | 259 |151000 | 43300 | 21.4 | 11.5 | 6020 |1840 
150х100 | 148 |100| 6 | 9 | 8 | 26.34 | 20.7 | 1000 150 |6.16|2.38 | 135 |30.1 
200х150 | 194 |150| 6 | 9 | 8 |3810 29. | 2630 507 |8.30|3.64 | 271 67.6 
250х175 | 244 |175| 7 | 11 | 13 |55.49 | 43.6 | 6040 984 |10.4|4.21| 495 | 112 
ит 294 |200] 8 | 12 | 13 | 71.05 | 55.8 | 11100 | 1600 | 12.5 | 4.74 | 756 | 160 
* 298|201| 9 | 14 | 13 | 82.03 | 64.4 | 13100 | 1900 | 12.6 | 4.80 | 878 189 
350х250 | 340 |250| 9 | 14 | 13 | 99.53 | 78.1 | 21200 | 3650 | 14.6 | 6.05 | 1250 292 
400х300 | 390 |300] 10 | 16 | 13 | 133.3 | 105 | 37900 | 7200 |16.9 | 7.35 | 1940 480 
НМ | 450х300 | 440 |300| 11 |18 13 | 153.9 121 | 54700 | 8110 | 18.9 | 7.25 2490 540 
* 4821 300| 11 | 15 | 13 | 141.2 | 111 | 58300 | 6760 | 20.3 | 6.91 | 2420 450 
ыы 488 |300| 11 18 | 13 |159.2| 125 | 68900 | 8110 |20.8 |7.13 |2820 |540 
* 544| 300| 11 | 15 | 13 | 148.0 | 116 | 76400 | 6760 | 22.7 | 6.75 |2810 450 
ы мі 550 300| 11 | 18 | 13 | 166.0 | 130 | 89800 | 8110 | 23.3 | 6.98 |3270 540 
* 582 300| 12 | 17 | 13 | 169.2 | 133 | 98900 | 7660 | 24.2 | 6.72 |3400 511 
600х300 | 588 |300| 12 | 20 | 13 | 187.2 | 147 |114000| 9010 |24.7 | 6.93 |3890 | 601 
* 5941302 | 14 | 23 | 13 |217.1 170 |134000| 10600 | 24.8 | 6.97 4500 700 
* 100х50 | 100 | 50 | 5 |7 8 [11.84 | 9.30 187 14.8 |3.97 | 1.11 | 37.5 |5.91 
* 125х60 | 125 | 60|] 6 8 8 [16.68 | 13.1 409 29.1 |4.95 | 1.32 | 65.4 9.71 
150х75 | 150 | 75 | 5 7 8 117.84 14.0 666 49.5 |6.10 | 1.66 88.8 | 13.2 
175х90 | 175 | 90|] 5 | 8 | 8 122.89 | 18.0 | 1210 97.5 |7.25 | 2.06 | 138 21.7 
31 *198|9914.5| 7 | 8 |22.68 17.8 | 1540 113 | 8.24 1 2.23 | 156 |22.9 

200x100 

200 |100|5.51 8 | 8 126.66 20.9 | 1810 134 | 8.2212.23 | 181 26.7 
РР “248|124| 5 | 8 | 8 |31.98 25.1 | 3450 255 |10.4 | 2.82 | 278 41.1 
250 |125| 6 | 9 | 8 |36.96 29.0 | 3960 294 |10.412.81 | 317 47.0 
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(Ж) 
型 号 (高度 截面 尺寸 /mm 截面 | 理论 慣性 逢 /cm* 惯性 半径 | 截面 模 数 
类 别 | x 宽 度 )/ 面积 /| 质量 / /om /ет? 
(mmxmm)| H | |: |1; | r | сш? (kem) 1, 1, i, г, и | А 
арро *298|149|5.5 | 8 | 13 |40.80 32.0 | 6320 442 |12.4| 3.29 424 59.3 
300 |150 [6.5 | 9 |13 | 46.78 | 36.7 | 7210 508 [12.4 |3.29 | 481 67.7 
350х175 * 346 1741 6 9 |13 | 52.45 | 41.2 | 11000 791 14.5 | 3.88 | 638 91.0 
350 |175| 7 | 11 | 13 | 62.91 49.4 | 13500 984 14.6 | 3.95 771 | 112 
400х150 | 400 |150| 8 |13 | 13 | 70.37 55.2 | 18600 | 734 | 16.313.22 929 |97.8 
*396|199| 7 | 11 |13 |71.41 | 56.1 | 19800 | 1450 |16.6 | 4.50 | 999 | 145 
400х200 
400 |200| 8 13 |13 | 83.37 | 65.4 | 23500 | 1740 |16.8 | 4.56 |1170 | 174 
Я * 446 150] 7 | 12 | 13 | 66.99 52.6 | 22000 | 677 |18.1|3.17| 985 |90.3 
450 |151| 8 |14 13 | 77.49 60.8 | 25700 | 806 |18.2 | 3.22 | 1140 | 107 
КҮЛЕ *446|199| 8 |12 |13 | 82.97 | 65.1 | 28100 | 1580 | 18.4| 4.36 |1260 159 
450 |200| 9 |14 |13 |95.43 | 74.9 | 32900 | 1870 | 18.6 | 4.42 |1460 | 187 
* 470] 150] 7 |13 |13 |71.53 | 56.2 | 26200 | 733 |19.113.20 1110 97.8 
475х150 |“475151.5 8.5 15.5 13 |86.15 | 67.6 | 31700 901 19.2 | 3.23 |1330 | 119 
482 |153.510.5 19 | 13 |106.4 | 83.5 | 39600 | 1150 | 19.3 |3.28 | 1640 | 150 


“4921150| 7 |12113 |70.21| 55.1 | 27500 | 677 |19.8 |3.10 1120 90.3 


500х150 |“%500|152| 9 | 16 | 13 |92.21 | 72.4 | 37000 | 940 |20.0 | 3.19 |1480 124 


504 |153| 10 | 18 | 13 | 103.3 | 81.1 | 41900 | 1080 [20.1 | 3.23 |1660 141 


HN * 496|199| 9 | 14 13 | 99.29 77.9 | 40800 | 1840 | 20.3 | 4.30 1650 185 


500х200 | 500 |200| 10 | 16 | 13 | 112.3 88.1 | 46800 | 2140 |20.4 | 4.36 |1870 | 214 


“506|201| 11 | 19 | 13 | 129.3 | 102 | 55500 | 2580 |20.7 | 4.46 2190 257 


550х200 "546 199| 9 | 14 13 |103.8 | 81.5 | 50800 | 1840 [22.1 [4.21 |1860 185 
550 |200 [10 | 16 | 13 | 117.3 | 92.0 | 58200 | 2140 | 22.3 | 4.27 2120 214 
* 596/199 | 10 | 15 | 13 |117.8 | 92.4 | 66600 | 1980 [23.8 | 4.09 |2240 199 
600х200 | 600 |200| 11 | 17 | 13 | 131.7 | 103 | 75600 | 2270 |24.0|4.15 |2520 227 


* 606/201 | 12 | 20 | 13 | 149.8 | 118 | 88300 | 2720 [24.3 | 4.25 |2910 270 


* 625 |198.5|13.5 17.5! 13 |150.6 | 118 | 88500 | 2300 [24.2 | 3.90 |2830 231 


625х200 | 630 1200 | 15 | 20 | 1.3 | 170.0 | 133 [101000 | 2690 | 24.4 | 3.97 3220 268 


* 638| 202 | 17 | 24 | 13 | 198.7 156 |122000| 3320 [24.8 | 4.09 |3820 329 


* 646299 | 10 | 15 | 13 | 152.8 | 120 |110000 | 6690 | 26.9 | 6.61 3410 447 


650х300 |” 6501300 | 11 | 17 | 13 | 171.2 134 |125000| 7660 | 27.0 | 6.68 3850 511 


* 656/301 | 12 | 20 | 1.3 | 195.8 | 154 [147000 | 9100 [27.4 | 6.81 4470 605 


* 6921300 | 13 | 20 | 18 | 207.5 163 |168000| 9020 [28.5 | 6.59 4870 601 


700х300 
700 |300 | 13 | 24 | 18 | 231.5 | 182 [197000 | 10800 | 29.2 | 6.83 5640 721 
* 734299 | 12 | 16 | 18 | 182.7 143 [161000 7140 | 29.7 | 6.25 4390 478 
750х300 * 742|300 | 13 | 20 | 18 |214.0 | 168 1970001 9020 | 30.4 | 6.49 5320 601 
* 7501300 | 13 |24 | 18 238.0 187 [231000 | 10800 | 31.1 | 6.74 6150 721 
"7583031 16 | 28 | 18 | 284.8 | 224 [276000 | 13000 | 31.1 [6.75 7270 859 
* 792|300 | 14 | 22 | 18 |239.5| 188 |248000| 9920 | 32.2 | 6.43 6270 661 
800х300 


800 1300 | 14 | 26 | 18 | 263.5 | 207 |286000 | 11700 | 33.0 | 6.66 7160 781 
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( 续 ) 
型 号 ( 高 度 截面 尺寸 /mm 截面 理论 ЕЙ Уст“ 惯性 半径 Ци i 模 数 
美 別 | x 宽度 )/ 面积 /| 质量 / И Ë /cm Ист? 

(mmxmm)| H В 1 tg r ст? ( kg/m ) 1, L 1, г, ША ША 
* 834 298 | 14 | 19 | 18 |227.5 179 1251000 | 8400 | 33.2 | 6.07 |6020 564 

850х300 "842 2991415 | 23 | 18 | 259.7 204 1298000 | 10300 | 33.9 | 6.28 | 7080 687 
850 300| 16 | 27 | 18 | 292.1 229 |346000 | 12200 | 34.4 | 6.45 | 8140 812 

“8581301| 17 |31 | 18 | 324.7 | 255 |395000 | 14100 | 34.9 | 6.59 9210 939 

*890 299| 15 | 23 | 18 | 266.9 | 210 |339000 | 10300 | 35.6 | 6.20 |7610 | 687 

HN 900х300 | 900 |300| 16 | 28 | 18 |305.8 | 240 |404000 | 12600 | 36.4 | 6.42 | 8990 842 
Ë *912|302| 18 |34 | 18 | 360.1 | 283 |491000 | 15700 | 36.9 | 6.59 110800 1040 
“070|297| 16 |21 | 18 | 276.0 | 217 |393000| 9210 |37.8 | 5.77 |8110 620 

* 980|298| 17 |26 | 18 | 315.5 | 248 |472000 | 11500 | 38.7 | 6.04 |9630 772 

1000х300 |“990/298| 17 | 31 | 18 |345.3| 271 |544000 | 13700 | 39.7 | 6.30 11000 921 
“1000 300| 19 | 36 | 18 |395.1 310 |634000 | 16300 | 40.1 | 6.41 112700 1080 
“1008 302| 21 | 40 | 18 | 439.3 | 345 |712000 | 18400 | 40.3 | 6.47 141001220 

100x50 95 | 48 13.214.5| 8 |7.620 5.98 115 8.39 |3.88 | 1.04 24.2 3.49 

97 4914 (5.5 8 19.370 7.36 143 10.9 |3.91 | 1.07 | 29.6 | 4.45 

100х100 | 96 ! 99 [4.5 6 8 [16.20 | 12.7 272 97.2 |4.09 | 2.44 | 56.7 | 19.6 
125х60 118 | 58 |3.2 4.5| 8 [9.250 | 7.26 218 14.7 |4.85 | 1.26 | 37.0 5.08 
120 59 | 4 | 5.5 | 8 [11.39 8.94 271 19.0 [4.87 | 1.29 | 45.2 6.43 

125х125 | 119 |123 (4.5 6 8 [20.12 | 15.8 532 186 [5.14 | 3.04 | 89.5 30.3 
150х75 145 | 73 |3.2 |4.5| 8 | 11.47 | 9.00 416 29.3 [6.01 | 1.59 | 57.3 8.02 
147 | 74 | 4 15.51 8 |1412!) 11.1 516 37.3 | 6.04 | 1.62 | 70.2 | 10.1 

150х100 139 |97 |3.2 4.5| 8 |13.43 | 10.6 476 68.6 [5.94 | 2.25 | 68.4 14.1 
142 |99 |4.5 | 6 8 |18.27 | 14.3 654 97.2 |5.98 | 2.30 | 92.1 | 19.6 

150х150 144 1481 5 7 8 [27.76 | 21.8 1090 378 |6.25 |3.69 | 151 51.1 
147 |149| 6 8.5 8 |33.67 | 26.4 | 1350 469 | 6.32 | 3.73 | 183 63.0 

175х90 168 | 88 |3.2 4.5| 8 | 13.55 | 10.6 670 51.2 |7.02 | 1.94 79.7 11.6 
HT 171 | 89 | 4 6 8 |17.58 13.8 894 70.7 |7.13 | 2.00 105 15.9 
175x175 167 |173| 5 7 |13 |33.32| 26.2 | 1780 605 17.3014.26 213 69.9 
172 |175 |6.5 |9.5 | 13 | 44.64 | 35.0 | 2470 850 |7.43 | 4.36 287 97.1 

200x100 193 | 98 |3.2 4.5| 8 |15.25 | 12.0 994 70.7 |8.07 | 2.15 | 103 | 14.4 
196 | 99| 4 6 8 | 19.78 | 15.5 1320 97.2 |8.18 | 2.21 | 135 | 19.6 

200х150 | 188 | 149 | 4.5 | 6 8 |26.34 20.7 | 1730 331 18.09 | 3.54 | 184 44.4 
200х200 | 192 |198| 6 8 | 13 | 43.69 | 34.3 | 3060 1040 |8.37 | 4.86 319 | 105 
250х125 | 244 1124145 6 8 |25.86 20.3 | 2650 191 10.1 |2.71| 217 |30.8 
250х175 | 238 |173|4.5| 8 |13 | 39.12 | 30.7 | 4240 691 10.4 |4.20| 356 |79.9 
300х150 | 294 |148|4.5| 6 | 13 | 31.90 | 25.0 | 4800 325 |12,3|3.19| 327 |43.9 
300х200 | 286 | 198 | 6 8 | 13 | 49.33 | 38.7 | 7360 1040 | 12.2 | 4.58 | 515 | 105 
350х175 | 340 | 1731 4.5 | 6 | 13 | 36.97 | 29.0 | 7490 518 | 14.2 |3.74| 441 | 59.9 
400х150 | 390 |148| 6 8 | 13 | 47.57 | 37.3 | 11700 434 115.713.01| 602 | 58.6 
400х200 | 390 |198| 6 8 | 13 | 55.57 | 43.6 | 14700 | 1040 | 16.2 | 4.311 752 | 105 

Е: 1. 表 中 同一 型 号 的 产品 ， 其 内 侧 尺 寸 高 度 一 致 。 
2. 表 中 截面 面积 计算 公式 为 : 44, (Н-21,)%2В1,%0.858/2”, 
3. 表 中 “ * ”表示 的 规格 为 市 场 非常 用 规格 。 
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611х085 gÇ С と 9S Г6с ІС? сс て 6 ヤ 886 8 [C Рс | ЕТ II ん SLI | сет SLTXSCT 
OSIx00Z 0871 8 EC 8 SI 79% SS て $95 ус! 07<1 5061 8 6 9 061 | 16 051х001 WL 
001х0©1 9671 ост 788 8Е С 8671 се| LIS Є`01 ГА cI 8 6 9 001 | tL 001х</ 

06 `£ L96 06Z Ро! 0567 | 00461 | ОЗЕР СУТ € 091 て と SE 0с | 10ғ | tic 

89° 991, と [と СОТ 667 | 006551 | 0096 911 ИТТ て と 8с gl | sot | 40 

107 785 бес 716 65 5 |00611 | 0596 7 86 € SCI て と 1с ІС | 80ғ | 00Z 
007х007 те - I тар 一 ー - 007 х00С 

IC e 09ç [РТ гот SL | 00CZII | 0875 8 SS ど 601 (44 1с cl 1008 | 00 

10% © есі ГОТ 79 ヤ 0976 0505 сег 07%6 | CZ 81 И | 86Е | 161 

0/7< РОР 851 75`6 165 0518 087С 004 て の 68 | < SI SI | СОР | 761 

18% 886 РОТ 8878 0С? 06/9 осет с 19 76 68 е 61 cl | 05$ | SLI 
055х058 OSEXSLI 

19% есе / ヤ 8 58 8 ег? 0296 ЕСТ 596 00 ZL | ЕТ 91 ОТ | 876 | САТ 

ャ 0 て сес с сб (ТАП 107 0555 011 CS て /99 | ЕТ SI SI | СОЕ | OST 
005х005 ГА ЖА SCC 1769 Sç AE О8ЕЕ 862 S 9 ヤ себе | €I SI 01 | 00$ | OSI 00EX0S[ ML 

S8 て $81 どん 0C 1 ТО’? 094 168 ГІ? 9ГЕС | Є €I ZL | СОЄ | ¿FI 

8 て сет ЖЗ 019 9ЕЕ 0761 685 8707 9616 | ЕТ ҮТ РІ | 955 | SCI 
Оесхосс 0SCXSCT 

80' て と ƏРІ с 6Е 169 00 と 0081 (482 б СЕ IL'Sh | tI ャ I 6 0¢¢ | СІ 

60% 7 68 7 СЕ 1877 19% 158 96Z 1'8Z 9756 | Є cI ZL | РОС | 001 
00сх00с 00СХ001 

егі 108 есс 5075 0 て 108 781 бус 9ГТЕ | ЕТ て [ 8 00С | 001 
SLIXSLI 661 と 9S бет Ст їг て 6 ヤ STI сос TL SC | ЕТ II SL | SLI |618 SLIxS [8 
OSTXOST [ЕТ се 801 9/ と с81 с8с 7799 91 5861 8 01 ん 061 | с OSTxSL 
STIxXSCI 61 St と 169 て [て се [УТ 0 СЕ 811 007<1 8 6 с9 | СС |69 ест хе 09 
001х001 0071 Ре て 0 ヤ 8 ヤ て ССІ 8 99 1 9[ [7'8 6701 8 8 9 00[ | 05 001х06 

у 4 x ШІ *1 人 x (ш 83 ) cu? 2 ©] 17 (шшхшш )/ 
АМ ало 4 | 4 | і ! | | BS HP «пе № 
вена | п Ж ШШ леш (ЖИМ х ДИ!) | [m sç 
ш | Үн Чо / ЫШ | шоу | очо | Зы | шй шш [у МШШ} А 
еШ ЖОШ 1н СЕБІН S ` B M BLS 1 СК ус > 
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(3) 尺寸 、 外 形 及 允许 偏差 ( 见 表 3-25 和 表 3-26) 


表 3-25 H 型 钢 尺 寸 、 外 形 允 许 偏差 


(单位 : mm) 


项 目 允许 偏差 图 示 
<400 +2.0 
. テ 400-<600 +3.0 
= 600 +4. 0 
0. <100 +2.0 
и 2100 - <200 +2.5 
テ 200 +3.0 
<5 +0. 5 
三 5~<16 +0.7 
t, >16-<25 +1.0 
>25-<40 +1.5 
>40 +2.0 
厚 度 
<5 +0.7 
=5- <16 +1.0 
% >16-<25 +1.5 
>25 -<40 +1.7 
>40 +2.0 
< 7000 +60 
0 
长 度 长 度 每 增加 lm 或 不 
>7000 ДЕ lm 时 , 正 偏差 在 
上 述 基 础 上 加 Smm 
Т<1.0%В. 但 允许 
高 度 (型 号 )<300 | 偏差 的 最 小 值 = = 
жары 为 1 Smm | 
T Т<1.2%В, 但 允许 ы ы 
高度 ( 型 号 )>300 偏差 的 最 小 值 
为 1. 5mm 
高 度 (型 号 ) <300 = КЕ МО. 15% 上 下 Е 
弯曲 度 弯曲 弯曲 
(适用 于 上 | 
下 左右 
ЖЕР) 
高度 ( 型 号 ) >300 过 长度 的 0. 10% トー | 
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( 续 ) 
項目 允许 偏差 图 示 
高 度 ( 型 号 ) ミ 300 R. SN 8 
中 心 偏差 宽度 (型 号 ) < 200 Ж b, -b, А 
с - 1 2 
Š 高 度 (型 号 ) >300 或 2 
И +3. 5 
宽度 (型 号 ) >200 
高 度 (型 号 ) <400 <2.0 | 
ыз Ж 
s =400- <600 <2.5 i ЕК 
テ 600 <3.0 
b b 
ш Е: 
<1.59006, fH A 1 
ыы Я у 
ркы 宽度 В< 400 允许 偏差 值 的 最 
大 值 为 1. 5mm 
de E<1.6%(H В), 
МС 但 允许 偏差 的 最 
小 值 为 3.0mm 
不 得 使 直径 等 于 
Же ЖИ wa | 2 
Атлети 0. 184 的 贺 棒 通过 
注 : 1. 尺寸 和 形状 的 测量 部 位 见 图 示 。 
2. 弯曲 度 沿 辟 缘 端 部 测量 。 
表 3-26 ШОТ], ЭЕ ЛУИ = (単位 : тт) 
項目 允许 偏差 图 示 
200 0 В 
i -6.0 = 
高度 ヵ +5. 0 
(шы) >200- <300 Мк N" 
+6. 0 
>300 
-8.0 
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(Ж) 
項目 允许 偏差 图 示 
a F' < В/200 Е _ 
连接 部 位 рер. ЁЁ に 
У 
г 一 般 部 位 F'<2.0 
В< 150 В 
アミ ーー 
В>150 150 
注 : 其 他 部 位 的 允许 偏差 ， 按 对 应 H 型 钢 规 格 的 部 位 允许 偏差 。 
7. 预 应 力 混 凝 土 用 钢 棒 (CB/T 5223. 3 一 2010) 
(1) 公称 直径 、 横 截面 积 、 质 量 及 性 能 ( 见 表 3-27) 
表 3-27 预 应 力 混凝土 用 钢 棒 公称 直径 、 横 截面 积 、 质 量 及 性 能 
公称 | 横 截面 积 ща 规定 非 比 
марш 抗 拉 强 度 弯曲 性 能 
表面 ЕН |Шй өза | 理论 И | DUE ки 
形状 | | 面积 质量 | мр | 强度 Ro， и 
>: У n a А Ж т 半径 
类 型 | 六， 5„ | 最 小 | 最 大 ДЕДІ? /MPa 性 能 要 求 | ЭН 
/mm? ” > /mm 
6 |28.31|26.8|29.0 222 m 15 
7 (38.5 36.31 395 302 сан 20 
мил 
8 [50.3 47.5 | 51.5 | 394 4 次 7180。 20 
10 | 78.5 | 74.1|s0.4| 616 25 
Е 11 | 95.0 193.1 197.41 746 
š: т TPR Не - Z 
12 | 113 |106.8|115.8| 887 ЕШ 2. 
160° ~ 180° | > РА 
13 | 133 |130.3|136.3| 1044 дъ 
ват | 称 直径 的 
14 154 |145.6|157.8 1209 无 裂纹 10 倍 
16 | 201 |190.2|206.0| 1578 
7.1 | 40 |39.0|41.7| 314 
к | 5 | 64 |62.4|66.5| 502 | 对 所 有 | 对 所 有 Е 
к 10.7 | 90 |87.5 | 93.6 707 规格 钢 棒 | 规格 钢 棱 
12.6 | 125 |121.5|129.9| 981 1080 930 
6 |28.3|26.8|29.0| 222 1230 1080 КИЕ 15 
7 (38.5 36.3 395 302 1420 1280 Еее. 20 
8 | 50.3 47.5 |515| 394 1579 1120 Доре 20 
[А 4 次 /180 
% 10 [78.5 | 74.1180.4 616 25 
肪 12 | 113 |106.8|115.8| 888 弯曲 弯 芯 直径 
160° ~ 180° | 为 钢 棒 公 
14 | 154 |145.6|157.8| 1209 后 弯曲 处 | 称 直径 的 
无 裂纹 10 倍 
6 |283 268 290 222 
8 [50.3 47.5 | 51.5 | 394 
带 10 |78.5|74.1|80.4| 616 
Л 12 | 113 |106.8|115.8| 887 2 
14 | 154 |145.6|157.8| 1209 
16 | 201 |190.2|206.0| 1578 
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(2) 表面 形状 及 尺寸 
1) 螺旋 槽 钢 棒 的 尺寸 及 偏差 见 表 3-28, ， 外 形 如 图 3-8 所 示 。 
表 3-28 螺旋 槽 钢 棒 的 尺寸 及 偏差 
公称 |шен | 外 轮廓 直径 及 偏差 pan 导 程 及 偏差 
НЕ | 数量 | 直径 | 偏差 | 深度 | 偏差 | 宽度 5| 偏差 | 导 程 | 偏差 
Ds/mm ИЖ D/mm /mm а/тт | /mm /mm /mm /mm /mm 
7.1 3 7.25 +0. 15 0.20 1. 70 
9 6 9.15 0.30 |+0.10 | 1.50 公称 
- - ーー - +0.10 | 直径 的 | ょ 10 
10.7 6 11.10 ょ 0.20 0.30 2.00 10 倍 
H 
12.6 6 13.10 0.45 |+0.15 | 2.20 
b) 
图 3-8 тА 
а) 3 条 螺旋 槽 钢 棒 外 形 示 意图 b) 6 条 螺旋 槽 钢 棒 外 形 示 意图 
2) 螺旋 肋 钢 棒 的 尺寸 及 偏差 见 表 3-29， 外 形 如 图 3-9 所 示 。 
表 3-29 螺旋 肋 钢 棒 的 尺寸 及 偏差 
公称 旋 ЗЕ 外 轮廓 尺寸 单 肋 尺 二 А 
ос аве ж 2.2... ТІЗЕ 
вА 量 | 基 圆 直径 偏差 外 轮廓 直 偏差 宽度 a 
c/mm 
D,/mm | /(Ж) D /mm /mm 径 D/mm /mm /mm 
6 5. 80 6.30 2.20-2. 60 40-50 
7 6. 73 7. 46 +0. 15 2. 60-3. 00 50-60 
+0. 10 
8 7. 75 8. 45 3.00-3.40 60-70 
10 4 9.75 10.45 3. 60-4. 20 70-85 
12 11.70 12.50 +0.20 4.20-5. 00 85-100 
+0. 15 
14 13.75 i 14.40 5. 00-5. 80 100-115 
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3-9 螺旋 肋 钢 棒 外 形 示意 图 


з) 有 纵 肋 带 肋 钢 棒 尺寸 及 偏差 见 表 3-30， 外 形 如 图 3-10 所 示 。 
表 3-30 有 纵 肋 带 肋 钢 棒 尺 寸 及 偏差 
公称 Б а 横 肋 高 h | 纵 肋 高 | | ІНІН 1, " ктүн 
ри Сория 纵 肋 宽 с 
直径 | 公称 ие 公称 偏差 公称 偏差 | 5 公称 Б 大 间隙 (公称 
ЛИР оку, ||, |, ” | 尺寸 | ”| 周 长 的 10% 
/mm /mm /mm | /mm /mm /mm PA 
/mm | /mm /mm /mm /mm 弦 胡 )/mm 
6 5.8 | +0.4| 0.5 | +0.3 | 0.6 | =0.3| 0.4 1.0 4 1.8 
+0. 4 
8 Ty 0.7 _03 0.8 |=0.5| 0.6 1.2 5.5 2.5 
10 9.6 1.0 | 0.4 1 +0.6 1.0 1.5 7 +0.5 3.1 
+0.5 
12 11.5 1.2 1.2 1.2 1.5 8 9.9. 
%0.4 
14 13.4 1.4 20.5 1.4 |+0.8 | 1.2 1.8 9 4.3 
16 15.4 1.5 1.5 1.2 1.8 10 5.0 
ТЕ: 1. 钢 棒 的 横 截 面积 、 理 论 质量 应 参照 表 3-27 中 相应 规格 对 应 的 数值 。 
2. 公称 直径 是 指 横 截 面积 等 同 于 光 圆 钢 棒 横 截 面积 时 所 对 应 的 直径 。 
з. 纵 肋 斜 角 8 为 0"~30"。 
4. Қора, 为 参考 数据 。 


hi d hi 


に 


图 3-10 有 纵 肋 带 肋 钢 棒 外 形 示意 图 


4) 无 纵 肋 带 肪 钢 棒 尺寸 及 偏差 见 表 3-31， 外 形 如 图 3-11 所 示 。 
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表 3-31 无 纵 肋 带 肋 钢 棒 尺寸 及 偏差 


`> 


公称 垂直 内 径 d, 水 平 内 径 の 横 助 高 ヵ ПТ? ІҢІ Л 
+> 4: x э РЯ За зад ІН DO = > 
нЕ | 公称 尺寸 | 偏差 | 公称 尺寸 | 偏差 | 公称 尺寸 | 偏差 рта | 公称 尺寸 偏差 
D,/mm /mm /mm /mm /mm /mm /mm /mm /mm 
6 927 +0.4 6.2 +0.4 0.5 +0.3 0.4 4 
8 7:5 8.3 0.7 ра 0.6 5: 5 
; 9 А -0 3 ; Я 
10 9.4 10. 3 1.0 +0. 4 1.0 7 +0. 5 
+0.5 +0.5 
12 11.3 12.3 1.2 1.2 8 
+0.4 
14 13 14.3 1.4 0.5 1.2 9 
16 15 16.3 1.5 | 1.2 10 
Е: 1. 钢 棒 的 横 截 面积 、 理 论 质量 应 参照 表 3-27 相应 规格 对 应 的 数值 。 
2. 公称 直径 是 指 横 截 面积 等 同 于 光 圆 钢 棒 横 截 面积 时 ， 所 对 应 的 直径 。 


з. 尺寸 5 为 参考 数据 。 


4 
А = 
- у 
š А-УД- ト 
AAA | 


Е 3-11 无 纵 肋 带 肋 钢 棒 外 形 示 意图 


8. 结构 用 冷 弯 空心 型 钢 (CB/T 6728—2002) 
(1) 圆 形 冷 弯 空心 型 钢 “” 圆 形 冷 弯 空心 型 钢 截 面 尺寸 、 允 许 偏差 、 截 面 面 积 、 
理论 质量 及 截面 特性 见 表 3-32， 外 形 如 图 3-12 所 示 。 
表 3-32 ЗОНА, ЛИН, 
截面 面积 、 理 论 质 量 及 截面 特性 


шаа 面积 мен | 半径 | 模 数 | 模 数 度 表 
D 偏差 7 ў а H 
/mm /mm |/mm “(ks 4 ош А ый 5 Ист“ | С/ст? 5 
Zm) Ист? /em | Хет? Ист? 28 к А.И т? 

1.2 | 0.59 | 0.76 | 0.38 10.712 0.36 | 0.49 | 0.77 0. 72 0. 067 

1.5 | 0.73 | 0.93 | 0.46 10.702 0.43 | 0.59 | 0.92 0. 86 0. 067 

21.3 +0. 5 1.75 0. 84 | 1.07 | 0.52 0.694 0.49 | 0.67 1. 04 0.97 0. 067 
(21:49 0-7 2.0 | 0.95 | 1.21 0. 57 10. 686 | 0.54 | 0.75 1.14 1.07 0. 067 
2.5 | 1.16 | 1.48 | 0.66 |0.671 | 0.62 | 0.89 1.33 1.25 0. 067 

3.0 1.35 1.72 0.74 0.655 0.70 | 1.01 1.48 1.39 0. 067 
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(8) 

же | язе ја В Ш ЖЕ НЕ ШЕ пени ШЕ 
А 偏差 质量 | 面积 Мит | 半径 | 模 数 | 模 数 
/mm /mm |/mm (kg а em В Е Ы ЛИст | С/ст? на 
Zm) | Ист? Ист | Хет? | /ст? е8 еи A./m2 

1.2 0.76 0.97 0.79 0.906 0.59 | 0.79 | 1.58 1.18 0. 084 

1.5 | 0.94 1.19 0.96 |0.896 0.71 | 0.96 | 1.91 1.43 0. 084 

26.8 +05 1.75 1.08 | 1.38 1.09 0.888 0.81 1.1 2.17 1. 62 0. 084 
(26.9) | 7 2.0 1.22 | 1.56 1.21 0.879 0.90 | 1.23 | 2.41 1.80 0.084 
2.5 1.50 1.91 1.42 0.864 1.06 1.48 | 2. 85 2.12 0. 084 

3.0 1.76 2.24 | 1.61 0.848 1.20 | 1.71 3.23 2.41 0. 084 

1.5 | 1.18 | 1.51 1.93 |1.132| 1.15 | 1.54 | 3.87 2.31 0. 105 

2.0 | 1.55 | 1.98 | 2.46 1.116 1.47 | 1.99 | 4.93 2.94 0. 105 

33.5 +0.5 2.5 | 1.91 | 2.43 | 2.94 |1.099| 1.76 | 2.41 | 5.89 3.51 0. 105 
(33.7) | 7 3.0 2.26 2.87 3.37 11. 084 2.01 | 2.80 | 6.75 4.03 0. 105 
3.5 | 2.59 | 3.29 | 3.76 1.068 2.24 | 3.16 | 7.52 4.49 0. 105 
4.0|2.91|3.71| 4.11 |1.053 2.45 | 3.50 | 8.21 4. 90 0. 105 

1.5 | 1.51 | 1.92 | 4.01 |1.443| 1.89 | 2. 50 | 8.01 3.79 0. 133 

42.3 2.0 | 1.99 | 2.53 5.15 |1.427| 2.44 | 3.25 | 10.31 4.87 0. 133 
(42.4) =0.5 12.52.45 |3.13 | 6.21 |1.410 2.94 | 3.97 | 12.43 5.88 0. 133 
3.0 | 2.91 3.70 | 7.19 1.394 3.40 | 4.64 | 14.39 6.80 0. 133 

4.0 | 3.78 | 4.81 8.92 |1.361 4.22 | 5.89 | 17.84 8.44 0. 133 

1.5 | 1.72|2.19| 5.93 1.645 2.47 | 3.24 | 11.86 4.94 0. 151 

2.0 | 2.27 2.89 | 7.66 1.628 3.19 | 4.23 | 15.32 6.38 0. 151 

48 +05 2.5 | 2.81 | 3.57 | 9.28 1.611 3.86 5.18 | 18.55 7. 73 0. 151 
(48.3) | ` 3.0 | 3.33 | 4.24 | 10.78 1.594 4.49 | 6.08 | 21.57 8. 98 0. 151 
4.0 | 4. 34 | 5. 53 | 13.49 |1.562| 5.62 7.77 | 26.98 | 11.24 | 0. 151 

5.0 | 5.30 | 6.75 | 15.82 1.530 6.59 9.29 | 31.65 | 13.18 | 0. 151 

2.0 | 2.86 | 3.64 | 15.34 2.052 5.11 | 6.73 | 30.68 | 10.23 | 0. 188 

60 2.5 | 3.55 | 4.52 | 18.70 2.035 6.23 | 8.27 | 37.40 | 12.47 | 0. 188 
(60.3) 50.6 | 3.0 | 4.22 | 5.37 | 21.88 |2.018 7.29 9.76 | 43.76 | 14.58 | 0. 188 
4.0 | 5.52 | 7.04 | 27.73 |1.985 | 9.24 112.56| 55.45 | 18.48 | 0.188 

5.0 | 6.78 | 8.64 | 32.94 1.953 10.98 15.17 65.88 | 21.96 | 0.188 

2.5 | 4.50 | 5.73 | 38.24 2.582 10.13 13.33 76.47 | 20.26 | 0.237 

75.5 +076 3.0 | 5.36 | 6.83 | 44. 97 |2. 565 11.91 15.78 89. 94 | 23.82 | 0. 237 
(76.1) 4.0 | 7. 05 | 8. 98 | 57. 59 |2. 53115. 26 20.47 115.19 | 30. 51 | 0. 237 
5.0 | 8.69 11.07 69. 15 |2. 499 18.32 24.89 138. 29 | 36. 63 | 0. 237 

3.0 | 6.33 | 8.06 | 73. 73 |3. 025 16.66 21.94 147. 45 | 33. 32 | 0. 278 

88.5 +0.90 4.0 | 8.34 10.62 94. 99 2.991 21.46 28.58 | 189.97 | 42.93 | 0.278 
(88.9) 5.0 |10. 30 | 13. 12 114.72 2.957 25.93 34.90 229.44 | 51.85 | 0.278 
6.0 12.21 15.55 133.00 2.925 |30. 06 40.91 266.01 60.11 | 0.278 

114 4.0 10.85 13.82 209.35 |3. 892 36.73 48.42 418.70 | 73.46 | 0.358 
(114.3) =1. 15 | 5.0 13.44 17.12 254.81 3.858 44.70 59.45 509.61 | 89.41 | 0.358 
6.0 |15. 98 20.36 297. 73 3.824 52.23 70.06 595.46 | 104.47 | 0.358 
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( 续 ) 

78 Е 。 | 理论 | 截面 惯性 | 弹性 | 塑性 本 EË 22 Ж 单位 长 
| 质量 | 面积 ms | 半径 gm Во ышы кж 
/mm hh /mm “(kg 5 Мот! Š < 4 3 

Zm) | Ист? еш! om | Zena Ј/ет С/ ет 4 /т? 

140 4.0 |13.42117.09| 395. 47 4.810 56.50 74.01 790.94 | 112.99 | 0.440 
(139.7) +1.40 | 5.0 16.65 21.21 | 483.76 4.776 69. 11191. 17| 967.52 | 138.22 | 0.440 
6.0 19.83 25.26 568. 03 |4. 742 | 85. 15 107. 81| 1136. 13| 162.30 | 0.440 

4 15.88 20.23 655.94 | 5.69 |79. 51 103. 71| 1311. 89| 159. 02 | 0. 518 

165 +1. 65 5 119.73 |25.13 | 805. 04 | 5. 66 |97. 58 |128. 04 1610. 07| 195. 16 | 0. 518 
(168.3) ` 6 |23. 53 29.97| 948.47 | 5.63 114.97151. 76 1896. 93 | 229.93 | 0.518 
8 |30. 97 |39. 4611218. 92 5.56 |147. 75197. 36 2437. 84| 295. 50 | 0.518 

5 26.4 |33.60| 1928 7.57 176 | 229 3856 352 0. 688 

219. 1 +2.20 6 |31. 53 |40. 17| 2282 7.54 | 208 273 4564 417 0. 688 
(219.1) 8 | 41.6 53.10 2960 7.47 | 270 | 357 5919 540 0. 688 
10 | 51.6 |65.70| 3598 7.40 | 328 | 438 7197 657 0. 688 

5 33.0 | 42.1 3781 9.48 | 277 | 359 7562 554 0. 858 

273 +2.75 6 |39.5 50.3 4487 9.44 | 329 | 428 8974 657 0. 858 
(273) |“ 8 52.3 | 66.6 5852 9.37 | 429 | 562 11700 857 0. 858 
10 | 64.9 | 82.6 7154 9.31 | 524 | 692 14310 1048 0. 858 

5 39.5 | 50.3 6436 11.32 396 | 512 12871 792 1.20 

325 6 | 47.2 | 60.1 7651 11.28 471 611 15303 942 1.20 
(323.9) +3.25 | 8 | 62.5 | 79.7 | 10014 11.21 616 804 20028 1232 1.20 
10 | 77.7 | 99.0 | 12287 11.14 756 | 993 24573 1512 1.20 

12 | 92.6 118.0 14472 |11.07| 891 | 1176 | 28943 1781 1.20 

6 |51.7 65.9 | 10071 | 12.4! 566 | 733 20141 1133 1.12 

355.6 +3.55 8 | 68.6 | 87.4 | 13200 | 12.3 742 | 967 26400 1485 1.12 
(355.6) 77 10 | 85.2 109.0 16220 | 12.2 912 |1195 | 32450 1825 1.12 
12 101.7 130.0 19140 | 12.2 | 1076 | 1417 | 38279 2153 1.12 

406.4 8 78.6 | 100 19870 | 14.1 | 978 | 1270 | 39750 1956 1.28 
(406.4) +4.10 | 10 97.8 | 125 24480 | 14.0 | 1205 | 1572 | 48950 2409 1.28 
12 |116.7| 149 28937 | 14.0 | 1424 | 1867 | 57874 2848 1.28 

457 8 88.6 | 113 28450 | 15.9 | 1245 | 1613 | 56890 2490 1. 44 
(457) +4.6 | 10 110.0| 140 35090 | 15.8 | 1536 | 1998 | 70180 3071 1. 44 
12 1131.7| 168 | 41556 | 15.7 | 1819 | 2377 | 83113 3637 1. 44 

508 8 986 126 39280 | 17.7 | 1546 | 2000 | 78560 3093 1. 60 
(508) +5.10 | 10 |123.0| 156 | 48520 | 17.6 | 1910 | 2480 | 97040 3621 1. 60 
12 |146.8| 187 57536 | 17.5 | 2265 | 2953 | 115072 | 4530 1. 60 

8 1118.81 151 68552 | 21.3 | 2248 | 2899 | 137103 4495 1.92 

610 +6 10 10 148.0| 189 84847 | 21.2 | 2781 | 3600 | 169694 5564 1.92 
12.51184.2 235 | 104755 | 21.1 | 3435 | 4463 | 209510 6869 1.92 

16 234.4 299 | 131782 | 21.0 | 4321 | 5647 | 263563 8641 1.92 


注 : 括号 内 为 ISO 4019 所 列 規 格 。 
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(2) 方形 冷 弯 空 心 型 钢 方形 冷 弯 空心 型 钢 截 面 尺 寸 、 允 许 偏差 、 截 面 面 积 、 
理论 质量 及 截面 特性 见 表 3-33， 外 形 如 图 3-13 所 示 。 


D 
x: Хх 
СА 
у y 
图 3-12 он 图 3-13 ”方形 冷 弯 空心 型 钢 
D 一 外 径 ”1 一 壁 厚 ВИК 1—98 в ЖИЛ 


表 3-33 ”方形 冷 弯 空心 型 钢 截 面 尺 寸 、 允 许 偏 差 、 截 面 面 积 、 理 论 质量 及 截面 特性 


边 长 | 允许 偏 | 壁 厚 | 理论 | 截面 | МЕХ | 惯性 半径 | 截面 模 数 扭转 常数 
B 差 t 质量 | 面积 4| (1=1) (r. =r,) (W.=W,) 
/mm | /mm | /mm |/(kg/m) | /em’ Ист“ /em Ист? 1,/ст С,/ет? 
1.2 0.679 |0.865 | 0.498 0. 759 0. 498 0. 823 0.75 
20 +0.50 1.5 0. 826 1.052| 0.583 0. 744 0. 583 0. 985 0. 88 
1.75 | 0.941 1.199 | 0. 642 0. 732 0. 642 1. 106 0. 98 
2.0 1. 050 1.340 | 0. 692 0. 720 0. 692 1. 215 1. 06 
1.2 0. 867 1.105 1.025 0.963 0. 820 1.655 1.24 
25 | :0 50 1.5 1.061 1.352 1.216 0.948 0.973 1.998 1.47 
1.75 | 1.215 1.548 | 1.357 | 0.936 1.086 | 2.261 1. 65 
2.0 1. 363 1. 736 1. 482 0.923 1. 186 2. 502 1.80 
1:9 1. 296 1.652 2.195 1. 152 1.463 3.555 2:21 
1.75 1. 490 1.898 | 2.470 1. 140 1. 646 4. 048 2. 49 
30 |>0.50| 2.0 1.677 | 2.136 2.721 1.128 1.814 4.511 2.75 
2.5 2.032 | 2.589 | 3.154 1.103 2.102 5.347 3.20 
3.0 2.361 3.008 | 3.500 1.078 2. 333 6. 060 3. 58 
1.5 1.767 2.525 5.489 1. 561 2. 744 8. 728 4. 13 
1,75 2. 039 2.598 6.237 1. 549 3.118 10. 009 4. 69 
40 | +0.50 2.0 2.305 | 2.936 | 6.939 1.537 3. 469 11. 238 5.23 
2.5 2.817 | 3.589 | 8.213 1.512 4.106 13. 539 6.21 
3.0 3.303 | 4.208 | 9. 320 1. 488 4. 660 15. 628 7.07 
4.0 4.198 | 5.347 | 11. 064 1. 438 5. 532 19. 152 8. 48 
1.5 2.238 | 2.852 | 11.065 1.969 4. 426 17. 395 6. 65 
1.75 | 2.589 | 3. 298 | 12.641 1. 957 5. 056 20. 025 7. 60 
50 |+0. 50 2.0 2.933 | 3.736 | 14. 146 1. 945 5. 658 22. 578 8.51 
2.5 3.602 | 4. 589 | 16. 941 1.921 6. 776 27. 436 10. 22 
3.0 4. 245 5.408 | 19.463 1. 897 7. 785 31.972 11.77 
4.0 5.454 | 6.947 | 23.725 1. 847 9. 490 40. 047 14.43 
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(Ж) 
边 长 | 允许 偏 | 壁 厚 | 理论 | 截面 МЕХ | 惯性 半径 | 截面 模 数 扭转 常数 
8 | | 1 | 质量 аА (=) (=) (W = W.) 

/mm | /mm | /mm |/( kg/m) | Ист? Ист“ Ист Ист? Ист“ С /ст? 
2.0 3.560 4.540 | 25. 120 2.350 8. 380 39. 810 12. 60 
2.5 4.387 | 5. 589 | 30. 340 2. 329 10. 113 48. 539 15. 22 
60 |>0.60| 3.0 5.187 |6.608 | 35.130 2.305 11.710 56. 892 17.65 
4.0 6.710 |8.547 | 43. 539 2.256 14. 513 72. 188 21.97 
5.0 8. 129 |10.356| 50. 468 2.207 16. 822 85. 560 25. 61 
2.5 5. 170 6.590 | 49. 400 2. 740 14. 100 78. 500 21.20 
70 +0. 65 3.0 6. 129 7.808 | 57. 522 2. 714 16. 434 92. 188 24.74 
т” 4.0 7.966 |10.147| 72. 108 2. 665 20. 602 117. 975 31. 1 
5.0 9.699 |12.356| 84. 602 2. 616 24. 172 141. 183 36. 65 
2.5 5.957 7.589 | 75.147 3.147 18.787 118.52 28.22 
80 | +0.70 3.0 7.071 9.008 | 87. 838 3.122 21.959 139. 660 33. 02 
шін 4.0 9.222 |11.747| 111. 031 3. 074 217.757 179. 808 41. 84 
5.0 | 11.269 |14.356| 131.414 | 3.025 32.853 | 216. 628 49. 68 
3.0 8.013 |10.208| 127. 277 | 3.531 28.283 | 201. 108 42. 51 
90 | +0. 75 4.0 | 10.478 13.347 161.907 | 3.482 35.979 | 260. 088 54. 17 
MM 5.0 | 12.839 |16.356| 192.903 | 3.434 42.867 | 314.896 64.71 
6.0 | 15.097 |19.232 | 220.420 | 3.385 48.982 | 365. 452 74.16 
4.0 11.734 |11.947| 226. 337 3. 891 45. 267 361. 213 68. 10 
100 | -0.80 | 5.0 | 14. 409 |18.356 271. 071 3.842 54.214 | 438. 986 81. 72 
6.0 | 16.981 |21. 632 | 311.415 | 3.794 62.283 | 511. 558 94. 12 
4.0 12.99 |16. 548 305. 94 4.300 55.625 486. 47 83. 63 
110 | ょ 0.90 | 5.0 15.98 |20.356| 367.95 4. 252 66. 900 593. 60 100. 74 
6.0 | 18.866 |24.033| 424. 57 4. 203 77. 194 694. 85 116. 47 
4.0 | 14. 246 118. 147 | 402. 260 | 4. 708 67. 043 | 635. 603 | 100. 75 
120 | +0. 90 5.0 | 17.549 |22.356| 485.441 | 4. 659 80.906 | 776. 632 | 121.75 
при 6.0 | 20.749 |26.432 | 562.094 | 4.611 93.683 | 910.281 141.22 
8.0 26. 840 34.191 696. 639 4.513 116. 106 |1155.010| 174.58 
4.0 15.502 |19.748| 516.97 5.117 79. 534 814.72 119. 48 
130 | :1 00 5.0 | 19.120 |24.356| 625.68 5. 068 96. 258 998. 22 144. 77 
ЕШ 6.0 | 22.634 28.833 726.64 5.020 111.79 1173.6 168. 36 
8.0 | 28. 921 |36. 842) 882.86 4. 895 135. 82 1502. 1 209. 54 
4.0 16. 758 21.347 651. 598 5. 524 53. 085 1022. 176 139. 8 
140 | 1.10 5.0 | 20.689 |26.356| 790.523 | 5.476 112.931 |1253.565| 169.78 
ii 6.0 | 24.517 |31.232| 920.359 | 5.428 131.479 | 1475.020| 197.9 
8.0 | 31.864 |40. 591 1153.735 5.331 164.819 | 1887. 605 | 247. 69 
4.0 | 18.014 22.948 | 807. 82 5. 933 107. 71 1264. 8 161. 73 
150 | :1 20 5.0 22.26 |28.356| 982. 12 5. 885 130. 95 1554. 1 196. 79 
ーー 6.0 | 26.402 |33.633| 1145.9 5.837 152. 79 1832.7 229. 84 
8.0 | 33.945 43.242 1411.8 5. 714 188. 25 2364. 1 289. 03 
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(8) 
边 长 | 允许 偏 | 壁 厚 | 理论 | 截面 МЕХ | 惯性 半径 | 截面 模 数 扭转 常数 
8 | | | 质量 аА (=) (=) | (W.=W.) 
/mm | /mm | /mm |/( kg/m) | Исш? Ист“ Ист Ист? 1. ст“ С /ст? 
4.0 | 19.270 24.547 987. 152 | 6.341 123. 394 | 1540. 134| 185. 25 
160 |+1.20 5.0 | 23.829 |30. 356 | 1202.317| 6. 293 150. 289 |1893.787| 225.79 
т” 6.0 | 28.285 |36. 032 11405.408| 6.245 175. 676 |2234.573| 264.18 
8.0 | 36. 888 |46. 991 | 1776. 496| б. 148 222. 062 |2876. 940 | 333. 56 
4.0 | 20.526 26.148 | 1191.3 6. 750 140. 15 1855. 8 210. 37 
170 | 1.30 5.0 | 25.400 |32.356| 1453.3 6. 702 170. 97 2285.3 256. 80 
` 6.0 | 30. 170 |38.433| 1701.6 6.654 200. 18 2701.0 300. 91 
8.0 | 38.969 |49.642| 2118.2 6.532 249.2 3503. 1 381.28 
4.0 | 21.800 | 27. 70 1422 7. 16 158 2210 237 
180 | :1 40 5.0 | 27.000 | 34. 40 1737 7.11 193 2724 290 
` 6.0 | 32.100 | 40. 80 2037 7.06 226 3223 340 
8.0 | 41.500 | 52.80 2546 6.94 283 4189 432 
4.0 23.00 |29.30 1680 7:57 176 2607 265 
190 | +1.50 5.0 28.50 | 36.40 2055 7.52 216 3216 325 
` 6.0 33.90 | 43.20 2413 7.47 254 3807 381 
8.0 44.00 | 56. 00 3208 7.35 319 4958 486 
4.0 24.30 |30.90 1968 7.97 197 3049 295 
5.0 30.10 |38.40 2410 7.93 241 3763 362 
200 | +1. 60 | 6.0 35.80 | 45. 60 2833 7. 88 283 4459 426 
8.0 46. 50 59. 20 3566 7. 76 357 5815 544 
10 57. 00 72. 60 4251 7.65 425 7072 651 
5.0 33.2 42.4 3238 8.74 294 5038 442 
6.0 39.6 50.4 3813 8.70 347 5976 521 
220 | «1.80 | 8.0 51.5 65. 6 4828 8. 58 439 7815 668 
10 63.2 80. 6 5782 8. 47 526 9533 804 
12 73.5 93.7 6487 8. 32 590 11149 922 
5.0 38.0 48. 4 4805 9. 97 384 7443 577 
6.0 45.2 57. 6 5672 9. 92 454 8843 681 
250 | +2.00 | 8.0 59.1 75.2 7229 9.80 578 11598 878 
10 72.7 92.6 8707 9.70 697 14197 1062 
12 84.8 108 9859 9.55 789 16691 1226 
5.0 42.7 54.4 6810 11.2 486 10513 730 
6.0 50.9 64.8 8054 11.1 575 12504 863 
280 | +2.20 | 8.0 66.6 84.8 10317 11.0 737 16436 1117 
10 82.1 104.6 12479 10.9 891 20173 1356 
12 96.1 122.5 14232 10.8 1017 23804 1574 
6.0 54.7 69. 6 9064 12.0 664 15434 997 
300 +2.40 8.0 71.6 91.2 12801 11.8 853 20312 1293 
10 88.4 113 15519 11.7 1035 24966 1572 
12 104 132 17767 11.6 1184 29514 1829 
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( 续 ) 
边 长 лит вм | 理论 ЖІ ЖЕЖ | 惯性 半径 | 截面 模 数 扭转 常数 
в | 差 | | 质量 | BA | (L=) | (цер | (W.=W.) с 
/mm /mm /mm | ДІ kg/m ) Ист? Ист“ Ист Ист? 1/ ст с/с m 
6.0 64.1 81.6 16008 14.0 915 24683 1372 
8.0 84.2 107 20618 13.9 1182 32557 1787 
350 | +2.80 
10 104 133 25189 13.8 1439 40127 2182 
12 123 156 29054 13.6 1660 47598 2552 
8.0 96.7 123 31269 15.9 1564 48934 2362 
400 | +3.20 10 120 153 38216 15.8 1911 60431 2892 
12 141 180 44319 15.7 2216 71843 3395 
14 163 208 50414 15.6 2521 82735 3877 
8.0 109 139 44966 18.0 1999 70043 3016 
10 135 173 55100 17.9 2449 86629 3702 
450 | +3. 60 
12 160 204 64164 17.7 2851 103150 4357 
14 185 236 73210 17. 6 3254 119000 4989 
8.0 122 155 62172 20.0 2487 96483 3750 
10 151 193 76341 19.9 3054 119470 4612 
500 | +4. 00 12 179 228 89187 19.8 3568 142420 5440 
14 207 264 102010 19.7 4080 164530 6241 
16 235 299 114260 19. 6 4570 186140 7013 


注 : 表 中 理论 质量 按 密度 7. 855/ ст? 计算 。 


(3) Везер и ”和 矩形 冷 弯 空心 型 钢 截 面 尺寸 、 允 许 偏 差 、 截 面 面 积 、 
理论 质量 及 截面 特性 见 表 3-34, 外形 如 图 3-14 所 示 。 


图 3-14 РЕН 
有 一 长 边 ”8B 一 短 边 ” нА КУД 
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9. 通用 冷 弯 开口 型 钢 (CB/T 6723—2008) 


(1) 型 钢 截面 形状 及 标注 符号 
图 3-15~ 图 3-22 所 示 。 


图 3-17 ЛЯ 


通 


冷 查 


令 弯 开口 型 钢 的 截面 形状 及 标注 符号 如 


图 3-16 冷 弯 不 等 边 角 钢 


图 3-18 ЖЕНЯ 
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園 3-19 Юр 图 3-0 БАБ 


图 3-21 $ Z 型 钢 图 3-22 冷 弯 卷 边 Z 型 钢 


(2) 基本 尺寸 与 主要 参数 ( 见 表 3-35~ 表 3-42) 
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10. 热 轧 圆 盘 条 (СВИТ 14981--2009) 
盘 条 的 公称 直径 、 公 称 横 截面 积 及 理论 质量 见 表 3-43。 
表 3-43 热 轧 圆 盘 条 的 公称 直径 、 公 称 横 截 面积 及 理论 质量 


公称 直径 有 ”人 允许 偏差 mm _ | — 同 度 /mm | 模 截 面积 | 理论 质量 
mm A 级 精度 |B 级 精度 | С 级 精度 | A 级 精度 |B 级 精度 | С 级 精度 | /mm? | /(kg/m) 
5 19.63 | 0.154 
5.5 23.76 | 0.187 
6 28.27 | 0.222 
65 | 33.18 | 0.260 
т | 38.48 | 0.302 
7.5 | =0.30 | +0.25 | +0.15 | <0.48 | <0.40 | <0.24 | 44.18 | 0.347 
8 50.26 | 0.395 
8.5 56.74 | 0.445 
9 63.62 | 0.499 
9.5 | 70.88 | 0.556 
10 78.54 | 0.617 
10.5 86.59 | 0.680 
" 95.03 | 0.746 
1.5 103.9 | 0.816 
12 113.1 | 0.888 
12.5 122.7 | 0.963 
Е 0.40 | #0.30 | #0.20 | «0.64 | «0.48 | s0.3 ーーー ` 
13.5 | 143.1 1.12 
14 153.9 1.21 
22145 | 165.1 1.30 
15 176.7 1.39 
15.5 188.7 1.48 
16 201.1 1. 58 
17 227.0 1.78 
18 254.5 | 2.00 
19 283.5 | 2.23 
20 +0.50 | +0.35 | +0.25 | <0.80 | <0.56 | <0.40 | 314.2 | 2.47 
21 346.3 | 2.72 
22 380.1 2.98 
23 415.5 | 3.26 
24 452.4 3.55 
25 490.9 | 3.85 
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( 续 ) 

公称 直径 /| 允许 偏差 /mm 岡 度 /mm 横 截 面积 | 理论 质量 

mm |A 级 精度 |B 级 精度 | C 级 精度 |A 级 精度 | В 级 精度 | С 级 精度 | /mm? | /(kg/m) 
26 530.9 4.17 
27 572. 6 4. 49 
28 615.7 4. 83 
29 660. 5 5. 18 
30 706. 9 3:55 
31 754.8 5.92 
32 804.2 6.31 
33 +0.60 | +0.40 | +0.30 | <0.96 | <0.64 | <0.48 | 855.3 6.71 
34 907.9 7.13 
35 962.1 7.55 
36 1018 7.99 
37 1075 8.44 
38 1134 8.90 
39 1195 9.38 
40 1257 9.87 
41 1320 10.36 
42 1385 10. 88 
43 1452 11.40 
44 1521 11.94 
45 1590 12.48 
дє +0.80 | +0.50 一 <1.28 | <0.80 т РК 
47 1735 13. 62 
48 1810 14. 21 
49 1886 14. 80 
50 1964 15.41 
51 2042 16. 03 
52 2123 16. 66 
53 2205 17. 31 
54 2289 17.97 
55 2375 18. 64 
== +1.00 | +0. 60 — <1.60 | <0.96 та ТЕ 
57 2550 20. 02 
58 2641 20. 73 
59 2733 21. 45 
60 2826 22.18 


由 的 密度 按 7. 85g/ ст? 计算 。 
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二 、 钢 板 和 钢 带 


1. 热 轧钢 板 和 钢 带 (СВ/Т 709--2006) 


单 轧钢 板 , 正 负 偏差 由 供需 双方 商定 。 单 轧 板 厚 度 各 类 允许 


(1) 尺寸 范围 ( 见 表 3-44) 
表 3-44 热 轧 钢板 和 钢 带 的 尺寸 范围 及 推荐 的 公称 尺寸 
项 目 范 围 推荐 公称 尺寸 
厚度 小 于 30mm 的 钢板 按 0.5mm 倍数 
单 轧 钢板 公称 厚度 3~400mm 的 任何 尺寸 ;厚度 不 小 于 30mm 的 钢板 按 
1mm 倍数 的 任何 尺寸 
单 轧 钢板 公称 宽度 600 ~ 4800mm е 10mm 或 50mm 倍数 的 任何 尺寸 
钢板 公称 长 度 2000 ~ 20000mm Не 50mm 或 100mm 倍数 的 任何 尺寸 
钢 带 (包括 连 轧 钢板 ) | 
公称 厚度 0.8~25.4mm 安 0.1mm 倍数 的 任何 尺寸 
не ЖҚ Я 
м Ш ( 包 拓 连 轧钢 板 ) 600~ 2200mm Не 10mm 倍数 的 任何 尺寸 
公称 宽度 
纵 切 钢 带 公 称 厚 度 120~ 900mm е СВИТ 709--2006 规定 
(2) 尺寸 允许 偏差 单 轧 钢板 厚度 允许 偏差 应 符合 (N 类 ) 的 规定 ， 根 据 需 
方 要 求 ， 并 在 合同 中 注 明 ， 可 以 供应 与 (N Ж) 偏差 等 值 的 其 他 偏差 类 别 的 单 轧 
钢板 ， 如 A 类 、B 类 、C 类 偏差 ; 也 可 以 供应 与 N 类 规定 公差 等 值 的 限制 正 偏 差 的 


"221,322 3-45 ~ Ж 


3-55, 

23-45 单 轧 钢板 的 厚度 允许 偏差 (N Ж) (单位 : mm) 

公称 厚度 下 列 公称 宽度 的 厚度 允许 偏差 
< 1500 >1500--2500 >2500--4000 >4000--4800 

3.00- 5.00 +0.45 +0.55 +0.65 一 
>5.00-8.00 =0.50 +0.60 +0.75 = 一 
>8.00-15.0 %0.55 %0.65 %0.80 %0.90 
>15.0-25.0 %0.65 +0.75 +0.90 +1.10 
>25.0-40.0 +0.70 +0.80 +1.00 +1.20 
>40.0-60.0 +0.80 +0.90 +1. 10 +1.30 
>60.0-100 ょ 0.90 +1.10 +1.30 +1.50 
>100-150 +1.20 +1.40 +1.60 +1.80 
>150-200 +1.40 +1.60 +1.80 +1.90 
>200-250 +1.60 +1.80 +2.00 +2.20 
>250-300 +1.80 +2.00 +2.20 +2.40 
>300-400 +2.00 +2.20 +2.40 +2.60 
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表 3-46 单 轧 钢板 的 厚度 允许 偏差 (A Ж) (単位 : mm) 


АЕ НЕ ВЕ 许 偏 差 
公称 厚度 下 列 公称 宽度 的 厚度 允许 偏差 
< 1500 >1500- 2500 >2500- 4000 >4000-4800 
%0.55 +0.70 +0.85 
а -0.35 -0.40 -0.45 ЕЕ 
%0.65 %0.75 %0.95 
саны -0.35 -0.45 -0.55 Е 
+0.70 +0.85 +1.05 +1.20 
а -0.40 -0.45 -0.55 -0.60 
%0.85 “1.00 +1.15 +1.50 
>15:0229.0 -0.45 -0.50 -0.65 -0.70 
+0.90 + 1.05 +1.30 + 1.60 
дог -0.50 -0.55 -0.70 -0.80 
+1.05 +1.20 +1.45 +1.70 
жылыды. -0.55 -0.60 -0.75 -0.90 
+1.20 + 1.50 +1.75 +2.00 
— 50.02190 -0.60 -0.70 -0.85 -1.00 
41.60 +1.90 +2.15 +2.40 
зара -0.80 -0.00 -1.05 -1.20 
%1.90 +2.20 %2.45 +2.50 
Шаман -0.90 -1.00 -1.15 -1.30 
+2.20 +2.40 +2.70 +3.00 
2200-200 -1.00 -1.20 -1.30 -1.40 
+2.40 +2.70 +2.95 +3.20 
22205360 -1.20 -1.30 -1.45 -1.60 
%2.70 +3.00 +3.25 +3.50 
300490 -1.30 -1.40 -1.55 - 1.70 
表 3-47 单 轧 钢板 的 厚度 允许 偏差 (В 类 ) (単位 : mm) 
下 列 公称 宽度 的 厚度 允许 偏差 
公称 厚度 
< 1500 >1500-2500 >2500-4000 >4000-4800 
3.00- 5.00 +0.60 +0.80 +1.00 == 
>5.00-8.00 +0.70 +0.90 +1.20 - 
>8.00-15.0 +0.80 +1.00 +1.30 +1.50 
>15.0-25.0 +1.00 +1.20 +1.50 +1.90 
>25.0-40.0 +1.10 +1.30 +1.70 +2.10 
>40.0-60.0 0.30 +1.30 0.30 +1.50 0.30 +1.90 +2.30 
>60.0-100 Е +1.50 | 7 +180 | 7 +2.30 $430 +2.70 
>100~150 +2.10 +2.50 +2.90 | ` +3.30 
>150-200 +2.50 +2.90 +3.30 +3.50 
>200-250 +2.90 +3.30 +3.70 +4.10 
>250-300 +3.30 +3.70 +4.10 +4.50 
>300 - 400 +3.70 +4.10 +4.50 +4.90 
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表 3-48 单 轧 钢板 的 厚度 允许 偏差 (СЖ) (単位 : mm) 


J B E JE 下 列 公称 宽度 的 厚度 允许 偏差 

<1500 >1500~2500 >2500~4000 >4000~4800 
3.00- 5.00 +0.90 +1.10 +1.30 -- 
>5.00-8.00 %1.00 %1.20 +1.50 = 
>8.00~15.0 +1.10 +1.30 +1.60 +1.80 
>15.0~25.0 +1.30 +1.50 +1.80 +2.20 
>25.0~40.0 +1.40 +1.60 +2.00 +2.40 
>40.0-60.0 +1.60 +1.80 +2.20 +2.60 
>60.0-100 Р +1.80 ° +2.20 у +2.60 1 +3.00 
> 100-- 150 +2.40 +2.80 +3.20 +3.60 
> 150-200 +2.80 +3.20 +3.60 +3.80 
>200-250 +3.20 +3.60 +4.00 +4.40 
>250-300 +3.60 +4.00 +4.40 +4.80 
>300-400 +4.00 +4.40 +4.80 +5.20 


表 3-49 钢 带 (包括 连 轧钢 板 ) 的 厚度 允许 偏差 
(单位 : mm) 


钢 带 厚度 允许 偏差 
公称 厚度 公称 宽度 公称 宽度 
600- |>1200- | >1500- 600- |>1200- | >1500- 
1200 | 1500 | 1800 | >1800 | 1200 | 1500 | 1800 | >1800 
0.8- 1.5 +0.15 +0.17 = = +0.10 | +0.12 ピン 一 
>1.5-2.0 +0.17 +0.19 +0.21 — =0.13 +0.14 +0.14 ке 
>2.0-2.5 +0.18 =0.21 +0.23 #0:25 +0.14 +0.15 +0.17 +0.20 
>2.5~3.0 +0.20 +0.22 +0.24 +0.26 +0.15 +0.17 +0.19 +0.21 
>3.0~4.0 +0.22 +0.24 +0.26 +0.27 +0.17 +0.18 +0.21 +0.22 
>4.0~5.0 +0.24 +0.26 +0.28 +0.29 +0.19 +0.21 +0.22 +0.23 
>5.0-6.0 +0.26 +0.28 +0.29 +0.31 +0.21 #0.22 +0.23 +0.25 
>6.0- 8.0 +0.29 +0.30 +0.31 %0,35 +0.23 +0.24 +0.25 +0.28 
>8.0-10.0 +0.32 +0.33 +0.34 +0.40 +0.26 +0.26 +0.27 +0.32 
>10.0-12.5 +0.35 +0.36 +0.37 +0.43 +0.28 +0.29 +0.30 +0.36 
>12.5-15.0 +0.37 +0.38 +0.40 +0.46 +0.30 +0.31 +0.33 ж0,39 
>15.0-25.4 +0.40 +0.42 +0.45 +0.50 +0.32 +0.34 +0.37 +0.42 
ШЕ: 需 方 要 求 按 厚 度 较 高 精度 供 货 时 应 在 合同 中 注 明 ， 未 注 明 时 按 普通 精度 供 货 。 根 据 
需要 ， 可 以 在 本 表 规定 的 公差 范围 内 调整 钢 带 的 正 负 偏差 。 
① 规定 最 小 屈服 强度 К,(с,) =345МРа 的 钢 带 ， 厚 度 偏差 应 增加 10% 。 


第 三 章 制 型 材 的 尽 寸 和 理 


论 质 量 257 
表 3-50 ынк 允许 偏差 (単位 : mm) 
公称 厚度 公称 宽度 公称 厚度 公称 宽度 允许 偏差 
+20 
<2000 б 
= 1500 
%25 
3-16 >16 >2000--3000 0 
%30 
>1500 >3000 0 
表 3-51 不 切 边 钢 带 (包括 连 轧钢 板 ) 的 宽度 允许 偏差 
(单位 : шт) 
公称 宽度 允许 偏差 允许 偏差 
+20 %25 
< 1500 
0 0 
表 3-52 边 钢 带 (包括 连 轧 钢板 ) 的 宽度 允许 偏差 
(単位 : mm) 
公称 宽度 允许 偏差 允许 偏差 
< 1200 i: 
ы 0 %6 
+5 0 
>1200- 1500 
0 
注 : 经 供需 双方 协议 ， 可 以 供应 较 高 宽度 精度 的 钢 带 。 
表 3-53 纵 切 钢 带 的 宽度 允许 偏差 (单位 : mm) 
公称 宽度 20да 公称 宽度 - 
<4.0 >4.0~8.0 >8.0 <4.0 >4.0~8.0 >8.0 
+1 +2 +2.5 +2 +2.5 +3 
120-160 >250-600 
0 0 0 0 0 0 
+1 +2 +2.5 +2 +2.5 +3 
>160-250 >600-900 
0 0 0 0 0 0 
№ 3-54 单 轧 钢板 的 长 度 允 许 偏 差 (单位 : mm) 
公称 长 度 允许 偏差 公称 长 度 允许 偏 
3660224660 +20 >8000- 10000 рУ 
0 
+75 
+30 > 10000 ~ 15000 
>4000 ~ 6000 0 0 
+100 
>15000- 20000 
%40 0 
>6000--8000 
0 >20000 供需 双方 协商 
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表 3-55 连 轧 钢板 的 长 度 允 许 偏 差 (单位 : mm) 


公称 长 度 人 允许 偏差 


2000-8000 | +0.5%x 公 称 长 度 
+40 
>8000 
0 


2. 冷 轧 钢板 和 钢 带 (СВ/Т 708—2006) 
(1) 尺寸 范围 ( 见 表 3-56) 
表 3-56 冷 轧钢 板 和 钢 带 的 尺寸 范围 及 推荐 的 公称 尺寸 


项 日 їз, 推荐 公称 尺寸 
钢板 和 钢 带 (包括 公称 厚度 小 于 lmm 的 钢板 和 钢 带 按 0.05mm 
纵 切 钢 带 ) 的 公称 0.30~4.00mm 倍数 的 任何 尺寸 六 \ 称 厚度 不 小 于 1mm 的 钢板 和 
厚度 钢 带 按 0.1mm 倍数 的 任何 尺寸 
к 和 钢 带 的 公称 600~ 2050mm 按 10mm 倍数 的 任何 尺寸 
Ж 5. 
= 的 公称 长 度 1000~ 6000mm Не 50mm 倍数 的 任何 尺寸 


公称 尺寸 其 他 规定 见 CB/T 708 一 2006。 


(2) 尺寸 允许 偏差 (ИЖ 3-57~ 表 3-60) 
表 3-57 规定 的 最 小 屈服 强度 小 于 280MPa 的 钢板 和 钢 带 的 厚度 允许 偏差 


(单位 : mm) 
厚度 允许 偏差 ” 
公称 宽度 公称 宽度 

= 1200 >1200- 1500 >1500 | <1200 >1200~ 1500 >1500 

<0.40 +0.04 +0.05 +0.06 | +0.025 +0.035 +0.045 
>0.40-0.60 +0.05 +0.06 +0.07 | +0.035 +0.045 +0.050 
>0.60-0.80 +0.06 +0.07 +0.08 | +0.040 +0.050 +0.050 
>0.80-1.00 +0.07 +0.08 +0.09 | +0.045 +0.060 +0.060 
>1.00-1.20 +0.08 +0.09 +0.10 | +0.055 +0.070 +0.070 
>1.20-1.60 +0.10 +0.11 +0.11 | ょ 0.070 +0.080 +0.080 
>1.60~2.00 +0.12 +0.13 +0.13 | +0.080 +0.090 +0.090 
>2.00~2.50 +0.14 +0.15 +0.15 | +0.100 +0.110 +0.110 
>2.50~3.00 +0.16 +0.17 +0.17 | ょ 0.110 +0.120 +0.120 
>3.00-4.00 +0.17 +0.19 +0.19 | +0.140 +0.150 +0.150 


На 规定 的 最 小 屈服 强度 大 于 等 于 280MPa 而 小 于 360MPa 的 钢板 和 钢 带 的 厚度 允许 偏差 

比 本 表 规 定 值 增加 20%; 规定 的 最 小 屈服 强度 不 小 于 360MPa 的 钢板 和 钢 带 的 厚度 允 

许 偏差 比 本 表 规 定 值 增加 40% 。 

① 距 钢 带 焊 缝 处 15m 内 的 厚度 允许 偏差 比 本 表 规 定 值 增加 60%; WE ME DN W 15т 内 的 
厚度 允许 偏差 比 表 2 规定 值 增加 60%。 
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表 3-58 切 边 钢板 、 钢 带 的 宽度 允许 偏差 (单位 : mm) 


公称 宽度 公称 宽度 
普通 精度 较 高 精度 普通 精度 较 高 精度 
+4 +2 
= 1200 
0 0 +6 +3 
>1500 
+5 +2 0 0 
>1200- 1500 0 0 
表 3-59 纵 切 钢 带 的 宽度 允许 偏差 (单位 : mm) 
宽度 允许 偏差 
公称 厚度 公称 宽度 
<125 >125-250 >250-400 >400- 600 >600 
+0.3 +0.6 +1.0 +1.5 +2.0 
<0.40 0 0 0 0 0 
+0.5 +0.8 +1.2 +1.5 +2.0 
>0.40-1.0 0 0 0 0 0 
+0.7 +1.0 +1.5 +2.0 +2.5 
>1.0-1.8 0 0 0 0 0 
+1.0 +1.3 +1.7 +2.0 +2.5 
>1.8-4.0 0 0 0 0 0 
表 3-60 钢板 长 度 允 许 偏差 (单位 : mm) 
公称 长 度 ЖЕНЕ 长 度 允 许 偏差 == 
普通 精度 高 级 精度 
ミ 2000 б р. 
+0.3%x 公 称 藤 度 +0.15%x 公 称 长 度 
>2000 0 0 


з. 花纹 钢板 (СВИТ 3277-1991) 


(1) в 用 作 地 板 、 厂 房 扶 梯 、 工 作 架 踏板 、 船 舶 甲板 、 汽 车 底板 等 。 
(2) 尺寸 规格 ”花纹 钢板 的 基本 厚度 及 理论 质量 见 表 3-61， 外 形 如 图 3-23 所 示 。 
表 3-61 с 质量 
基本 厚度 理论 质量 /(kg/m ) Е 基本 厚度 3 理论 质量 A( kg/m’) _ 
次 形 тъ ме ж 扁豆 圆 豆 
2.5 21.6 21.3 21.1 5.0 42.3 40.5 40.2 
3.0 25.6 24.4 24.3 5.5 46.2 44.3 44.1 
3,5 29.5 28.4 28.3 6.0 50.1 48.4 48.1 
4.0 33.4 32.4 32.3 7.0 59.0 52.6 52.4 
4.5 37.3 36.4 36.2 8.0 66.8 56.4 56.2 
注 : 1. 钢板 宽度 为 600~ 1800mm， 按 30mm 24; 长 度 为 2000-12000mm, 3% 100mm 进 级 。 
2. 花纹 纹 高 不 小 于 基板 厚度 0.2 信 。 图 中 尺寸 不 作为 成 品 检 查 依据 。 
3. 钢板 用 钢 的 牌号 按 GB/T 700, GB 712, CB/T 4171 規定 。 
4. 钢板 力学 性 能 不 作 保 证 ， 当 需 方 有 要 求 时 ， 按 有 关 标 准 规定 ， 也 可 由 双方 协定 
5. 钢板 以 热 轧 状 态 交 货 。 
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3-23 花纹 钢板 


4. 不 锈 钢 复 合 钢板 和 钢 带 (CB/T 8165—2008) 
(1) 复合 钢板 (в) 的 分 类 级 别 及 代号 ( 见 表 3-62) 。 


表 3-62 复合 钢板 ( 带 ) 的 分 类 级 别 及 代号 
代 号 

РЕ Ж 

1 爆炸 法 | 轧 制 法 | 爆炸 轧 制 法 u 
适用 于 不 允许 有 未 结合 区 存在 的 ` 加 工时 要 求 严 格 

I 级 | BI RI BR] 的 结构 件 上 

ПЖ | BI RI BR I 适用 于 可 允许 有 少量 未 结合 区 存在 的 结构 件 上 

全 级 | BH RI Елі 适用 于 复 层 材料 只 作为 抗 腐蚀 层 来 使 用 的 一 般 结 
构件 上 

(2) 尺寸 


1) 轧 制 复合 带 及 其 剪 切 钢板 总 公称 厚度 应 为 0.8~6.0mm， 其 具体 尺寸 见 表 
3- 63 。 


第 三 章 ” 钢 型 材 的 尺寸 和 理论 质量 261 
表 3-63 和 轧 制 复合 带 及 其 剪 切 钢 板 厚度 (单位 : mm) 
复 层 厚度 . 
轧 制 复合 — 表 示 法 
板 ( 带 ) 总 一 
对 称 型 | 非 对 称 型 
公称 厚度 对 称 型 := 对称 型 
2 А а в ЕЕ ПЕД 非対称 
0.8 0.09 | 0.09 | 0.06 
1.0 0.12 | 0.12 | 0.06 
1.2 0.14 | 0.14 | 0.06 ые 
1.5 0.16 |016 | 0.08 总 厚度 ( 复 x2+ А Ая Де. 
2.0 0.18 0.18 | 0.10 | 例 : 4. © (ада Бев Еа +) 
- Ç š 4 2 у 例 : 1.5(0.20+0.13+1.17) 
2.5 0.22 | 0.22 | 0.12 
3.0 0.25 | 0.25 | 0.15 
3.5~6.0 | 0.30 | 0.30 | 0.15 
注 : 1. A 面 为 钢板 较 厚 复 层 面 。 
2. 供需 双方 协商 也 可 供 0.8~6.0mm 以 外 的 其 他 公称 厚度 规格 或 其 他 复 层 厚度 规格 。 
2) 尺寸 其 他 要 求 见 表 3-64。 
表 3-64 复合 钢板 ( 帯 ) 的 其 他 尺寸 要 求 
序号 要 求 
复合 中 厚 板 公称 宽度 1450~ 4000mm , 轧 制 复合 带 及 其 剪 切 钢板 公称 宽度 为 900~ 
1200mm。 也 可 根据 需 方 需要 ,由 供需 双方 协商 确定 
复合 中 厚 板 公称 长 度 为 4000~ 10000mm。 也 可 根据 需 方 需要 ,由 供需 双方 商定 。 轧 
2 | 制 复合 带 可 成 卷 交 货 ,其 剪 切 钢板 公称 长 度 为 2000mm ,或 其 他 尺寸 。 成 卷 交 货 的 钢 带 
内 径 应 在 合同 中 注 明 
3 单 面 复合 中 厚 板 的 复 层 公称 厚度 1.0~ 18mm ,通常 为 2~4mm。 也 可 根据 需 方 需要 ， 
供需 双方 商定 
4 单 面 复合 中 厚 板 的 基层 最 小 厚度 为 Smm ,也 可 根据 需 方 需要 ,由 供需 双方 协商 确定 
单 面 或 双 面 复合 板 ( 带 ) 用 于 焊接 时 复 层 最 小 厚度 为 0.3mm ,用 于 非 焊 接 时 复 层 最 小 
厚度 为 0.06mm 
(3) 尺寸 允许 偏差 
1) 复合 中 厚 板 厚度 允许 偏差 见 表 3-65。 
表 3-65 复合 中 厚 板 厚度 允许 偏差 
复 层 厚 度 允 许 偏差 复合 中 厚 板 总 厚度 允许 偏差 
复合 中 厚 板 总 允许 偏差 (%) 
р タ タ = F Yer 
алы; 下 有 公称 厚度 /mm I 级 了 [级 | пя 
+10 
6~7 +9 
不 大 于 复 层 公称 尺寸 不 大 于 复 层 公称 尺寸 -8 
的 +9%, 且 不 大 于 lmm 的 +10% , 且 不 大 于 Imm +9 
>7-15 に +8 
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(2%) 
复 层 厚度 允许 偏差 复合 中 厚 板 总 厚度 允许 偏差 
复合 中 厚 板 总 允许 偏差 (%) 
Р 2 ен а 
ела да 公称 厚度 /mm | 了 级 .级 | Ш 
+8 
>15~25 _6 +7 
+7 
ー >25-30 +6 
不 大 于 复 层 公称 尺 二 不 大 于 复 层 公称 尺 二 -5 
的 +9% , 且 不 大 于 1mm 的 +10% , 且 不 大 于 Imm +6 
>30-60 +5 
-4 
>60 协商 协商 


2) 复合 中 厚 板 宽度 允许 


№22 见 表 3-66. 


表 3-66 复合 中 厚 板 宽度 允许 偏差 (单位 : mm) 
下 列 宽度 的 宽度 允许 偏差 
公称 厚度 > 1450 
<1450 
1% 本 级 Ш 2 
+6 +10 +15 
6-7 
0 0 0 
СЕРУ 按 CB/T 709 一 +20 +25 +30 
2006 0 0 0 
+25 +30 +35 
>25 
0 0 0 
3) 长 度 允 许 偏差 ， 按 基层 钢板 标准 相应 的 规定 。 特 殊 要 求 由 供需 双方 协商 。 
4) 平面 度 要 求 。 毎 米 平面 度 要 求 見 表 3-67, 

表 3-67 复合 钢板 平面 度 要 求 (单位 : mm) 
复合 钢板 下 列 宽度 的 允许 平面 度 误差 复合 钢板 下 列 宽度 的 允许 平面 度 误差 
总 公称 厚度 | 1000~1450 >1450 总 公称 厚度 1000~1450 >1450 

6~8 9 10 >15~25 8 9 
>8~15 8 9 >25 7 8 
5) 轧 制 复合 带 及 其 剪 切 的 钢板 厚度 及 允许 偏差 见 表 3-68。 
表 3-68 和 轧 制 复合 带 及 其 剪 切 的 钢板 厚度 及 允许 偏差 
(単位 : шт) 
厚度 允许 偏差 
公称 厚度 复 层 厚 度 允 许 偏 差 
公称 厚度 复 层 厚度 允许 偏 YT Е 
0.8- 1.0 不 大 于 复 层 公称 ェ 0.07 ェ 0.08 
>1.0- 1.2 尺 寸 的 =10% ェ 0.08 +0.10 
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( 续 ) 
н кии 厚度 允许 偏差 
公称 厚度 复 层 厚度 允许 偏差 入 级 精度 B 级 精度 
>1.2~1.5 +0.10 +0.12 
>1.5~2.0 +0.12 +0.14 
>2.0~2.5 +0.13 +0.16 
>2.5~3.0 不 大 于 复 层 公称 +0.15 +0.17 
>3.0~3.5 尺寸 的 +10% +0.17 +0.19 
>3.5~4.0 +0.18 +0.20 
>4.0~5.0 +0.20 +0.22 
>5.0~6.0 +0.22 +0.25 
注 : 1. 宽度 和 长 度 允许 偏差 应 符合 СВИТ 708 一 2006 的 规定 。 成 卷 交 货 时 钢 卷 头 、 尾 厚度 
不 正常 的 长 度 各 不 超过 6000mm。 
2. 平面 度 应 不 大 于 10mm/m。 


(4) 复合 板 ( 带 ) 复 层 和 基层 材料 要 求 〈 见 表 3-69) 


(5) 复 层 与 基层 间 面 积 结合 率 (ИЖ 3-70) 
表 3-69 复合 板 (шт) 复 层 和 基层 材料 要 求 
М Jë 材料 基层 材料 
кин СВИТ 3280—2007, кв СВИТ 3274—2007 „СВ 713 一 2008 、 
ЕЛЕР СВИТ 4237—2007 У | GB 3531—2008 СВИТ 710—2008 
06Cr13 
06Cr13Al 
0226171: 
06Cr19Ni10 
a 0235-A、B、C 
O6CrI8NillTi 
06Cr17Ni12Mo2 и к 
к 1 Mo 
ТІГЕ 由 型 牌号 245R .0345R .15CrMoR 
022Cr17Ni12Mo2 牌号 9 IIR TS CM 
09MnNiDR 
022Cr25Ni7Mo4N 
08Al 
022С122У15Мо3У 
022Cr19NiSMo3Si2N 
06С125Х120 
06Cr23Ni13 


注 : 根据 需 方 要 求 也 可 选 


本 表 以 外 的 着 


其 质量 应 符合 相应 标准 并 有 质量 证 明 书 。 


表 3-70 复 层 与 基层 间 面 积 结合 率 


界面 结合 级 别 | 类 别 结合 率 (%) 未 结合 状态 检测 细则 
BI 单个 未 结合 区 长 度 不 大 于 50mm, 
25 ーー | М СВИТ 8165 一 
I 级 BRI 100 面积 不 大 于 900mm? 以 下 的 未 结合 区 
КТ £H 2008 中 附录 A 
` TT 
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(Ж) 
界面 结合 级 别 结合 率 (% ) 未 结合 状 检测 细则 
单个 未 结合 区 长 度 不 大 了 
ш. ща 面积 不 大 于 2000mm? 
見 GB/T 8165 一 
2008 中 附录 A 
单个 未 结合 区 长 度 不 大 本 
下 级 = 面积 不 大 于 4500mm2 
(6) УИ 见 表 3-71- 表 3-72) 
表 3-71 复合 中 厚 板 常规 力学 性 能 
级 别 | ЖЕ 抗 剪 强度 | 上 屈服 強度 Y 抗 拉 强 度 冲击 吸收 能 量 
т/МРа Ru/ MPa R, /MPa KV,/J 
г“ >210 不 小 于 基层 
下 级 不 小 于 基层 | 对 应 厚度 钢板 с ss 
= | де 应 符合 基层 对 应 
对 应 时 度 钢板 标准 下 限 值 ， 对 应 厚度 钢 厚度 钢板 的 规定 
标准 值 。 目 不 大 于 上 限 | 标准 值 Шы ji 
亚 级 200 ІҢ 35МРа® 
① 届 服 现象 不 明显 时 ， 按 Ro ,。 
② 复合 钢板 和 钢 带 的 届 服 下 限 值 亦 可 按 下 式 计 算 : 
Шатыры 
ары, 
式 中 Ru 一 一 复 层 钢板 的 屈服 点 下 限 值 (MPa) ; 
Ri 一 一 基层 钢板 的 屈服 点 下 限 值 (MPa) ; 
站 一 一 复 层 钢板 的 厚度 (mm); 
jy 一 一 基层 钢板 的 厚度 (mm) 。 
Ө 复合 钢板 和 钢 带 的 抗 拉 强度 下 限 值 亦 可 按 下 式 计算 : 
ак Ко 
R.” 
+ 
式 中 RR, 一 一 复 层 钢 板 的 抗 拉 强 度 下 限 值 (МРа); 
Rj, 一 一 基层 钢板 的 抗 拉 强度 下 限 值 (MPa); 
站 一 一 复 层 钢板 的 厚度 (тт); 
六 一 一 基层 钢板 的 厚度 (mm), 
④ 当 复 层 伸 长 率 标准 值 小 于 基层 标准 值 、 复 合 钢板 伸 长 率 小 于 基层 、 但 又 不 小 于 复 层 标 
准 值 时 ， 人 允许 剖 去 复 层 仅 对 基层 进行 拉 伸 试验 ， 其 伸 长 率 应 不 小 于 基层 标准 值 。 
6) 复合 钢板 复 层 不 做 冲击 试验 。 
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3-72 屯 制 复合 带 及 其 剪 切 钢板 当 基 层 选 用 深 冲 钢 时 ， 其 力学 性 能 


криз | ЕТ] puan ВЕ 断后 伸 长 率 4(%) 
”| Ra/MPa | Ru/MPa Г СИ У 
08Al <350 345-490 >28 =18 


+: 轧 制 复合 带 及 其 剪 切 钢板 应 符合 基层 材料 相应 标准 。 复 层 为 06Cr13 钢 时 ， 其 力学 性 
能 按 复 层 为 铁 素 体 不 锈 钢 的 规定 。 

① 届 服 现象 不 明显 时 ， 按 R,0 ,。 

5. 连续 热 镀 铝 硅 合 金 钢 板 和 钢 带 (YB/T 167--2000) 

(1) 分 类 ( 见 表 3-73) 

表 3-73 连续 热 镀 铝 硅 合金 钢板 和 钢 带 的 分 类 


分 类 方法 类 别 代 号 
普通 级 01 
冲压 级 02 
按 加 工 性 能 г я 
超 深 冲 04 
200 200 
150 150 
120 120 
按 镀层 质量 / (g/m?) 100 100 
80 080 
60 060 
40 040 
铬 酸 钝 化 L 
按 表面 处 理 涂 油 У 
铬 酸 钝 化 加 涂 油 LY 
按 表面 状态 光 整 S 


(2) 尺寸 规格 (ИЖ 3-74) 


表 3-74 连续 热 镀 铝 硅 合 金 钢 板 和 钢 带 的 规格 尺寸 
(单位 : mm) 


名 称 公称 尺寸 名 称 公称 尺寸 
厚 度 0.4~3.0 钢板 长 度 1000~6000 
宽 度 600~ 1500 钢 带 内 卷 508,610 
ーー Z= 
=. # 


1. 无 颖 钢管 (СВИТ 17395—2008) 
(1) 钢管 分 类 ， 尺 寸 及 理论 质量 ( 见 表 3-75~ 表 3-77) 
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ЕТ (ІСІ OPI | 8611 | 9FI 1y0T10860|816.0|85640|199901285S0|Sop0|16850|1zLZ0 80 
191 | IST сет | ЕСТ | ©Т1 | 0071 |Е760 | 7880 | 79/0 |1790 |2150 |1660 |1260 |2920 (692715 
9СІ | ТУТ | 9СТ <ГТ | SOT |6660 | 9880 | 60870 |9170 |20920 6880 | 4950 | [08`0 | УСО рес 
EST | ЕСІ | УСТ | ЕГІ | £OT | 56`0 | 6980 | 6180 | 2010 | 2660 | 2270 | 1960 | СОЕГО | РСО се 
сет | ОСТ | 101 |9860 |7680 |5080 | 86/20 | 110 |9190 |8160 18170 | LIE'0 |5900 | ЕТСО с 
9ст | IT| 201 160 2580 | 69/70 | 12420 | 12970 |9850 | <670 |6660 |2060 | ЕССО | 6020 (ето те 
6ГІ |801 9960 | 8880 8080 9210 | 78970 | 2790 |95<0 | 6970 |6460 |1820 |0720 | Е6Т0 УУГО ССТО ос 
IT | 201 1160 | 86820 | 99/0 |18970 | 27970 | 8090 | 1260 | ppp’0 6СЕО |2420 |8200 | ЕВГО ВЕГО дИГО 61 
<01 |9560 |25820 | 68/:0 | 61/20 |2790 | 0190 | 250 |4670 | 6170 | 6ЕЄ`0 | LST'0 |910 | tLT'O | ТЕГО 6010 81 
1860 |76870 | 6080 0710 | $/9`0 |80970 | 260 | 6Е6°0 | 8970 |5660 |0260 | ЕРС0 |020 |79770 |72170 | £01°0 (сіл 
1160 |26870 | 67/0 | 16970 | 06970 | 8950 |950 |7050 | ВЕРО | 0/0 | 0060 |8220 |16170 | УСТО | 91770 | 160:0 ol 
EZ/0 |60420 | 0990 свето | 0750 |6870 |2970 | ЕРО | 6460 | 1260 0920 | 86170 |99170 | ЕТО ТОТО 6800 pI 
68/70 |8190 | £19°0 |1960 | 6150 |0470 |УРРО | 8170 | 9960 |8060 |1520 | 6120 | 0920 | 60170 | 86070 | 28070 SET 
70/70 |1790 | 98670 | gbs'0 |2670 |0570 | <070 | ТОРО | 6760 |9600 |1720 | 8170 | tsT'0 |72170 | 76070 | 6:00 (LZI)El 
SE9°0 |98<0 СЕСО | £6p°0 | ЕСРО ОТРО | 8ВЕГО | 995°0 |ОСЕО | 14570 | 12:0 | 69170 | СРГО |1170 ¿g00 ¿00 а 
9960 |90570 270 | УРР`0 |8070 |1460|1<60 | ТЕС0 |0620 |1920 |1020 | УСТО | 62170 | ОТО | 6070 | 99070 II 
16770 |2970 | С70 |5660 |9960 |1660 УТЕО | 16С0 |0920 |2200 | ZBIT'0 | 6ET'0 | LIT'O | S60'0 | сг0'0 | 090°0 (сот)от 
8070 | ТОРО |6960 | <70 ОСЕО 2680110 |2920 ТЕСО | L6T'0 | 9T'0 | teT'0 | СОТО |58020 | 79070 | 7500 6 

6ЕС0 | <160 |9620 | 5/5`0 | 55570 | 07570 |8200 |1020 | &Ё ГО |27170 | 60120 | 2600 | 54070 | 15070 | 87070 8 

110 |0920 |1920 |1620 |120 |5020 | £61°0 |24170 | 8710 22170 | 56070 |08070 | 59070 | 05020 | 2700 1 

16120 |98120 УГО |99120 |66170 |27120 | ЕСІГ0 | Е0170 | 08020 | 8900 | <<070 | 27070 | se0°0 9 
(w 83) ЕГІН 

8 て 192) o 0с | ST | өт | ѕт | тт | ст | от | 080 090 | 0$°0 | 070 | Оо | $50 ВЕ? са нЕ 

се| сс 

шшут ан uu / 


СІ 
вмяв аве Нани 6/-6%Е 
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== 
= 


и; — 


= 


69% | 976 | 9сЕ |506 +g | 190 | ЕС | ИС |961 | 581 8Z 
976 | 658 | 116 | 6 て | пос | 05 | 1с | <02 ! 881 вит (692012 
8ГЕ | <0% |182 | 0/2 | ©5°© | сес | 117© | 6871 | 6/71 | 991 тс 
ІГЕ |162 |182 |990 | le | 855 | /0°© | 981 | ст | 691 SZ 
165 | УСС |072 | 561 | 8/71 | 091 | 81 ІРІ © 
ZZZ ог |161 | евт | 8971 | ТЕТ | ОРТ | ЕСІ (EtZ)IZ 
10% |161 | 9871 | ЛТ | 8571 | ет | «СІ | 9СІ ос 
2561 | $871 | ELT | 1971 | РІ | ФЕТ | scr ВТ 61 
091 | ост | ӨСІ | STT UI | ТЕТ 81 
81 | бет | 8СІ | ¿UI | 601 | ФОТ (CLI)LI 
ӘСІ | 8СТ | ЗГТ | 801 | 1071 |2960 91 
986`0 | 906`0 |©$8`0 | 718`0 I 
1670 | £98'0 ЕВО | LLL'O сет 
88870 |0080 | 5470 | 0УГ0 (/ZL)eI 
68/70 jyE40 | 76970 | 99970 а 
2790 |9190 | 26<0 II 
19С0 | LES'0 |81<0 (сот)от 
6 
8 
L 
9 
(ш) о 
(72) [1 59 . S'S я р 。 | © _ | 06 Е МЕ сме I |£ 
04 |(69) ы (ис) шъ и СЕ © (6 て ) 
шшщ и Е шш ¿zk 16 
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Eee | 8/ ヤ | ©СУ | 988 | РЕ | 60°6 | 06С I Z 08 
215 |667 | 90% OL€ | EE |862 | 6/2 | 19% LL 
сос | «с? | 00% |596 | 6СЕ | тб" | ОС | ВСС |122 | 6871 (T9Z)9/ 
су | СЄ | РВЕ | 068 | 9ГЕ | 28 て 19 て | 175 | UZ | 8/1 EL 
19 ヤ |9ГУ | 896 | See | 06 ОС єс | ет | #0 | 0/71 0L 
Ost |%07 | ¿S€ |906 |762 | 29 て | 95 | 062 | 861 | 591 89 
067 | s8E| ПРЕ И | 185 |062 | сес | 022 | 681 | 851 с9 
ог? | ЕСЕ | 086 |106 | сс | che ВСС | ЕТС | $81 | ЄСЇЇ 〈S 59)59 
566 „сев | ФГ |982 8ç¿ |062 | 9Г2 |202 | РОТ | ӘРІ (5'09)09 
тие | 968 | 167 | 17© сус 672 | 60°© | 561 | 6971 | ӨСІ 15 
РСЕ | ЗГЕ | 185 | 965 | 260 ¿07 | 7бТ | ВТ | 991 | ТЕТ ус 
ЕСЕ | 667 | 590 СУС 815 | 661 | $81 | 1/71 | (УТ | $51 те 
сге |18© зюс 155 |502 | 6871 | Т | 191 | ЗЕТ 911 (С8ғ)87 
ie て < |92 | сес | сс |961 ит | 191 | ІСІ | 0ЕТ | 601 (суу) су 
пс | the | 9С | 161 |821 | бет | ост | 0Р1 | ТОТ | 101 (ис) су 
155 |160 бос | 181 |071 | ст | сът | ест | 671 |2960 |64420 |8570 | [87`0 | 16Е0 Ob 
gc | 615 | ФӨТ | ЗАТ 191 | ФРТ | СЕТ | ӨСІ | 601 | 2160 | 78/70 | ЕССО |cor'0| ILE'0 は 3 
225 |005 | 8/71 | £9T | [УТ | сет | УСТ | ӘГІ | 001 |8680 </90 |6060 |6270 |1760 се 
STZ 761 ЕСІ | ӨСІ | ЕКТ | ЕСІ | ОСТ | ЕТТ | 1160 |7180 | 6590 | 7670 | ЕТО | ТЕЕО (/gg) れ e 
202 |81 091 |81 | ФЕТ ост | ЕГІ | 907 | 1160 | 69/70 | 9Т9`0 |590 |880 | СТЕО (8ТЕ )сє 
88T |01 ІСІ | Вет | сет | (11 | 5071 1860 | сево | ©1470 |9460 |570 |90 | с6с0 08 
(w 83) Zo LET UH 
8 て эш ег) от въ | өт | st [ут | єт | ол [ово | оосо | осо | во | оғо 520 | * а е ч 
се | ст 
шш Á [ 354 шш/ 46 
(3⁄2) 
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== 
= 


я; — 


> 


911 |0691 9/'SI |6671 (ІСУІ ТРЕТ 606 | 85 9 | 061 909 ОЩЕ 08 
сс9г |1801 |601 | ӘСР 19 ЕТ |$8°@1 888 | 608 | 0Z/ с ¿PS LL 
8 の 9[ |8651 |/871 SUTI СУ’ ЕТ | /9@1 6/78 | 61 | ОГА SLS | 075 (T°9L)9L 
FSSI |88 ヤ [ITC ヤ [SI СС Па 858 | 09°L | 189 IS | 8Г© tL 
08°7Т | [ТЯГ | РЄТ 6841 СССТ ОСИ 208 | /C/| IS9 Lvs | 96Ӯ 0L 
ОЄ Г | ТЕТ ОГГЕ |А СТ FS Tt 6ГИ LLL | SOL |169 ІГС | 187 89 
9S 5T |00%1 | ЕРСІ FS II ССИ |7901 ОРА | 129 | 009 887 |667 59 
LO'El (ЕСІ |6ӨПІ| ОРТ |5801 |7201 SUL | 679 | 085 СГУ | ヤヤ (5'59)59 
ЕСТ | 58° ССП 10801 9Ç01 | 1/76 8/9 | 919 | CE'S 8 ヤヤ | ССР (09)09 
6S II IELTIIS90LIZTOI| 196 | 916 [9 | 58 5 | ЄСЄ sc | 00% 15 
6801 СКОТ! 666 |756 |806 | 098 709 | 676 | <67 10 ヤ | ¿Le 75 
ГОТ | ZL6 | (66 | 168 | 873 | <0%8 196 |915 | #9% ЫЕ Ез Іс 
166 |006 |998 |808 6811671 066 | <8%7 | ЕУ уес | EEE (€9r)8F 
698 |068 |664 | 597 О0Е1 | 769 66? | 67? | 707 05 5 | II | (СЪР) СР 
684 |197 | CE/|ZO/|IZ9 |869 9Су | 9ГӮ | SL'E 9078 | 68% (кост) су 
Of/ |<Г1 889 |099 109 109 Се? | 76 Е | SS 06' て | Ӯ Ot 
169 | 899 | th'9 | 819 | 265 |795 70 ヤ | СЕ| egg SLT | бес 8c 
LLS |9656 Есе | 605 0/76 | ВСС | 90% IS て (ес SE 
ЄТЄ | 067 gs'e | СЄ |966 ЕС бес (ПЕЕ)УЕ 
УГУ | ҰС ЕСЕ | 5076 | 9/76 ШС | << (816) Се 
те? | ЭТУ 805 | 8с | 950 II て | 00 05 
(w 4) 7 
01 ©`6 06 SS 08 SL ос су 0 ヤ と と ие му мн ы. 
(88) (62) 
шш s| ан шш / 
(29) 
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бебе |8682 |2612 |1992 | Ses |<0%2 | 64:26 | ВРО |21206 | 81 08 
11:82 |842 |61792 | <1250 10% |%626 |5719 |2600 |%С61 |0611 LL 
291 |11292 | 61765 pure |8956 |/5°©©|17`1©|00°0© r6`91 | 691 (191,791. 
0'5с | 17'ӮС |8750 | бр | РТС |4602 |УС61 60:81 |28791 EL 
wr |110 сеос | себт | исвт | 9T'LI |1091 04. 
ZS 0Z |1961 |7981 | 6911 | [6°9Т | ӘРСІ 89 
ЕСІ |0681 |1971 |79791 |8961 | СӨЗІ с9 
ce8I |94741 с6от | 6091 6061 ГР (с 59) 569 
9Е 11 | с9г91 | 8861 |2051 | ІСТІ |6СЕІ (09 )09 
S8 ヤ IIIL ヤ [|ZEEL вит LS 
ІНЕГІРГЕТ |А | 99711 129 
усет | <8701 IS 
©9°ОТ | 0701 (5 8 )8Ӯ 
1176 | <Z6 | (уй) су 
(ку) су 
0ғ 
86 
SE 
(ГЕЕ)УЕ 
(вте) 
0$ 
(шу) ио ЗЕ 
де маса” (єс) ШЕ? бі (ел) б] К (1) 本 (ест) те ЕМ 216% I |£ Z 
ес LI ФТ а 
mm и Е шш ¿zk 16 
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== 
= 


== 


(7/9Z ) 195 
(суус) ct 
сес 
(т6те)вте 
сос 
(1761 )961 
(871112081 
(68912891 
651 
(Сет) сет 
ƏРТ 
(ЕТТ) сит 
《4 65T)OYT 
668 | 608 сет 
8С8 |894 | [179 LI9 | 9çç {21 
98 (ІСІ | 9 |L8'S |605 | ШУ IZI 
892 |789|1709|Zcc|86 ヤ | ФФ (EpIT)PIT 
901 | 059 | #175 | EZc | ТОР | ОСУ 801 
589 | ЕТО | 176 |667 | SPV | 96Е (971012001 
169 | 0/76 | <0< | 65% | ФГ? | 696 c6 
666 | ECS | ШУ | 6< ヤ |78E | St'E (6'88 )68 
896 | 60 ç | 6? | 60% | 6С6 | 6С6 S8 
ャ cc | 96 ヤ | ЗЕ | 00% | oe | ICE (сев) е 
. (92) (ЕС) . . | | | - - | р - - - . Е 4% См I |£ Z 
8 て | - ос |81 | от | ст | фт | СІ | or | 080 | 090 | 05`0 | ОКО 00 | ССО 
се| го 
шш Á эң шш / 46 


第 3 版 


实用 五 金 手 册 


272 


8С<9 |ee09|9Z7c|6I セ SIOIIc100'9 も 188 セ 19/ ТУ (ғ192)19С 
<615 |LI'SS |866 зебу |9799 | £6'Eb |6017 |6086 (суус) ct 
SLS | «1726 |0S'6b | S8 9 \61`ўў | ССТУ | У8786 | СГОЕ сес 
tyS TS |806” 1997 ЕГ?? 691 |2176 | 0996 |90%6 (гете)6те 
0947 (есе? |907 | [170Ф |1786 |9796 | У8 ЕС | ОСТЕ пиус | с0сс |961 | Z€ LI сос 
ge'sh | ЕСЕР |90117 6886 ОПОЕ ОСУЕ |8006 |9006 ІСЕС |012 |7781 |791 (126612961 
©6°1ў | <666 6615 6666 cé c€ |1616 | 78"6< | 1810 зе те |8761 |9Е 11 |<ССІ (871112081 
1686 | ЕГЕ |6С<6 | ЕЕЕ |1С1Е |6966 | 6/71 | 68 çZ 01:02 |УГ81 |8191 | ОСТ (68912891 
1:96 |0756 | 6С<6 | <С1Е | 64:66 |2086 |9292 | СУУС 6681 | ST'LI | 6¢'ST СЕТ 651 
2056 |685 55 | УГЛЕ | 8006 |1982 | 62:96 | СОСС | СЕСС ЕГЗТ |1691|09%91 |2971 | ФЕТ |2011 | (#81 ) сет 
үЅ'ЄЄ |86°1Є | ІР 06 | 28:80 ЕСИС |2956 | 0096 |9ЕСС бет |0/2<1 | ТОРТ |0601 | 01 8SOI ƏРТ 
SS ZE |%0716 |2666 |8612 |790 |8870 | ПЕЕС| ТС 6891 |9С<1 |19%1|<611 6601 | 801 | ("ТТ Chl 
90726 | [5706 |8066 СС |%092 |1<72|96%20|0ғ1С 991 | РО СТ | Zh'ET | 8L'IT |0601 УГОТ (свет)оит 
ссос |6682 |2612 |0192 |99%2|1С<6 |</:12|820С 81751 |9СРІ ЕГІ | 8111 СОТ. 296 сет 
севс |С/2 |61'9с re | 8иес огес |2102 сев! 7061 |6СЕІ | ЕГСТ 1997011 LL'6 | 116 LZI 
LE'LT |71792 |98%2 зеес | 6ссс |6602 |8961 | cg'8I ОСУІ |ЕӨЗСІ | ТТ | bl' OL | 066 | 628 га 
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(2) 尺寸 允许 偏差 
1) 外 径 允 许 偏差 见 表 3-78 和 表 3-79, 
表 3-78 标准 化 外 径 允 许 偏差 


一 
ще 
Im 

Er 
= 
в 
= 
в 

м 


ж 标准 化 外 径 允 许 偏差 标准 化 外 径 允 许 偏差 


等 级 


D1 | +1.5%D 或 0.75, 取 其 中 的 较 大 值 +0. 75%0 或 40. 30, 取 其 中 的 较 大 值 


+0.5% 或 #0. 10, 取 其 中 的 较 大 值 


D2 | +1.0%р 或 :0.50, 取 其 中 的 较 大 值 
注 : D 为 钢管 的 公称 外 径 。 


+ 


ü 表 3-79” 非 标准 化 外 径 允 许 偏差 (単位 : mm) 
偏差 等 级 非 标 准 化 外 径 允 许 偏 差 非 标 准 化 外 径 允 许 偏差 
+1. 25% D +1.25% D 
ND1 
—1.5%р -1% D 
ND2 +*1.25% D +*0.8% D 


注 : 1. 也 为 钢管 的 公称 外 径 。 
2. 特殊 用 途 的 钢管 和 冷 轧 ОЖ) 钢管 外 径 允 许 偏 差 可 采用 绝对 偏差 。 
2) 壁 厚 允 许 偏差 见 表 3-80 和 表 3-81, 


表 3-80 标准 化 壁 厚 允 许 偏差 (单位 : mm) 
偏差 壁 厚 允 许 偏差 
等 级 S/D>0.1 0.05<5/0<0.1 | 0.025<5/ 0. 05 5/0 <0. 025 
51 +15. 0%5 或 +0. 60, 取 其 中 的 较 大 值 
5 А +12. 5%5 或 £0.40, 取 其 中 的 较 大 值 
B -12.5%5 
А +10. 0%5 或 上 0.20, 取 其 中 的 较 大 值 
ӘБ %10%5 或 上 0.40， | +12. 5%5 或 上 0. 40, ェ 15.0%S 或 上 0. 40, 
取 其 中 的 较 大 值 取 其 中 的 较 大 值 取 其 中 的 较 大 值 
C -10%S 
+7. 5905 或 *0.15, 取 其 中 的 较 大 值 
S4 +7. 5905 或 上 0.20，| +10. 0965 或 上 0.20，| +12. 5%5 或 上 0.20，| +15. 0%5 或 上 0. 20, 
取 其 中 的 较 大 值 取 其 中 的 较 大 值 取 其 中 的 较 大 值 取 其 中 的 较 大 值 
S5 +5. 0%5 或 上 0. 10, 取 其 中 的 较 大 值 
注 : S 为 钢管 的 公称 壁 厚 ，D 为 钢管 的 公称 外 径 。 
表 3-81 非 标准 化 壁 厚 人 允许 偏差 (单位 : mm) 
偏差 等 级 非 标 准 化 壁 厚 允 许 偏 差 偏差 等 级 非 标 准 化 壁 厚 允 许 偏 差 
+15. 0965 +12. 5908 
NS1 NS3 
-12.5%S -10.0%S 
+15. 0965 +12. 5908 
NS2 NS4 
-10.0%S -7.5%S 


注 : 1. 5 为 钢管 的 公称 壁 厚 。 
2. 特殊 用 途 的 钢管 和 冷 轧 (O 钢管 壁 厚 允许 偏差 可 采用 绝对 偏差 。 
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3) 长 度 允 许 偏 差 见 表 3-82, 


表 3-82 长 度 及 允许 偏差 


偏差 等 级 全 长 允许 偏差 


偏差 等 级 


( 单位 : mm) 
全 长 允许 偏差 


+20 
0 


11 


13 


+10 
0 


%15 
0 


. М 长 度 为 3000-12500mm 


=: 


管 的 通常 


L4 


о 
22. . 
外 径 >159mm， 留 10-15mm。 


结构 用 无 缝 钢管 

(1) 尺寸 、 外 形 与 偏差 

1) Хелен 

的 规定 ， 其 相应 允许 


и ИЖ 3- 83 ~ 


sss, 常 长 度 范围 内 ， 全 长 允许 偏差 分 为 


。 结 构 用 无 颖 钢管 的 外 径 D 和 厚度 5 应 符合 
表 3-85。 


(СВИТ 8162—2008) 


表 3-83 钢管 的 外 径 允 许 偏差 


钢管 种 类 


人 允许 偏差 


G 


+5 
0 


四 级 (見 本 表 )。 


В/Т 17395--2008 


单位 : mm) 


( 


热 轧 ( 挤 压 、 扩 ) 钢 管 


+1%D 或 上 0. 50, 


区 其 中 较 大 者 


冷 拔 ( 轧 ) 钢 管 


+1%D 或 上 0. 30， 


其 中 较 大 者 


表 3-84 


мн (Е, 


S/D 


7) 钢管 壁 厚 允 许 偏差 


允许 偏差 


=12. 5%5 或 上 0. 40, 取 其 


热 轧 ( 挤 压 ) 
钢管 


<0. 05 


+15%5 或 +0. 40, 取 其 


>0.05~0.10 
>102 


+12. 5908 或 +0. 40, 取 其 


>0. 10 


+12. 5908 
-10%5 


热 扩 钢管 


№ 
(s 


% 3-85 ЮЖ (А) 
钢管 公称 壁 厚 


=15%5 


钢管 的 壁 厚 允 许 偏差 (単位 : 


人 允许 偏差 


mm ) 


冷 拔 ( 轧 ) 


2) 长 度 应 符合 


<3 


+15%5 
- 10% 


(0. 15, 取 其 中 较 大 者 


>3 


+12. 5908 
-10%S 


СВИТ 8162—2008 的 規定 。 


3) 弯曲 度 。 钢 管 的 每 米 弯曲 度 见 表 3-86, 
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表 3-86 钢管 
钢管 公称 壁 厚 /mm 


的 每 米 弯 曲 度 


7 


ЖЕЖ / ( mm/m ) 


< 15 


>15 ~ 30 


>30 sk 022351 

注 : 钢管 的 全 长 弯曲 

(2) 化学 成分 (Шак 3-87 ЯП 3-88) 
表 3-87 

种 


ве 
之 


应 不 大 于 钢管 总 长 度 


的 0.15% 。 


结构 用 无 缝 钢管 的 牌号 和 化 学 成 分 构成 原则 


ンー 


应 符合 的 规定 


优质 碳 素 结构 钢 的 牌号 和 化 学 成 分 (熔炼 
分 析 ) 


应 符合 СВИТ 699—1999 中 10、15、20、25、 
35 、45 、20Mn .25Mn 的 規定 


低 合 金 高 强度 结构 钢 的 牌号 成 分 


(熔炼 分 析 ) 


和 化 


学 


应 符合 CB/T 1591 一 2008 的 规定 ,其 中 质量 
等 级 为 A.B、C 级 钢 的 磷 、 硫 含量 均 应 不 大 于 


0. 036% (质量 分 数 ) 


合金 结构 钢 和 化 学 成 分 (熔炼 分 析 ) 
表 3-88 牌号 为 Q235、Q27 


应 符合 CB/T 3077 一 1999 的 规定 


5 的 钢 的 化 学 成 分 (ЖКУ) 


比 学 成分 ( 原 量 分 数 ,%)” 
牌号 质量 等 级 | Р 5 А 
С Si Mn Alt( 全 铝 ) 2 
< 
A <0.22 = 
0.030 0.030 
B <0. 20 一 
0235 <0.35 <1.40 
C 0.030 0.030 一 
<0.17 
D 0.025 0.025 テ 0.020 
A <0.24 = 
0. 030 0. 030 
В <0.21 = 
Q275 <0.35 <1.50 
C 0.030 0.030 = 
<0. 20 
D 0.025 0.025 テ 0.020 
(D 残余 元素 Cr、 Ni 的 含量 应 均 不 大 于 0.30% (质量 分 数 ) Cu 的 含量 应 不 大 于 0.20% (质量 分 数 ) 。 
② 当分 析 АВ (МЕН) М, Als テ 0.015% (质量 分 数 ) 。 
(3) 钢管 的 力学 性 能 ( 児 表 3-89 和 表 3-90) 


表 3-89 优质 碳 素 结构 钢 、 低 合 


金 高 强度 结构 钢 和 牌号 为 Q235、 


Q275 的 钢管 的 力学 性 能 


下 屈服 强度 К 
| 抗 拉 强 度 R ®/МРа ия. 冲击 试验 
牌号 те В. (о) 壁 厚 /mm 6 吸收 能 量 
/MPa <16 >16-30 >30 温度 / で て KV,/J 
= = 
10 | 一 テ 335 205 195 185 24 一 一 
15 一 テ 375 225 215 205 22 一 一 
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( 续 ) 
下 屈服 强度 
Ф 煌 后 冲击 试验 
| 抗 拉 强 度 Ка /MPa С, МИЫ 
牌号 区 К„(оь) 壁 厚 /mm 4(% И 吸収 能 量 
于 А(% А 
/МРа < 16 >16- 30 >30 温度 / で て た の /J 
=> => 
20 — 三 410 245 235 225 20 = == 
25 == > 450 275 265 255 18 -- = 
35 = = 510 305 295 285 17 — == 
45 -- = 590 335 325 315 14 一 == 
20Mn| 一 =450 275 265 255 20 = -- 
25Мп > 490 295 285 275 18 — = 
B +20 
0235 375 ~ 500 235 225 215 25 
С 0 27 
р -20 
А s= ーー 
B +20 
0275 415 ~ 540 275 265 255 22 
С 0 27 
р -20 
А s= == 
0295 390-570 295 275 255 22 
B +20 34 
A w ==; 
20 
В +20 
0345 с 470-630 345 325 295 0 34 
D 21 -20 
Е -40 27 
А = = 
18 
B +20 
0390 C 490~ 650 390 370 350 0 34 
D 19 -20 
Е -40 27 
А = — 
18 
B +20 
0420 C 520-680 420 400 380 0 34 
D 19 -20 
Е -40 27 
с 0 
34 
0460 D 550-720 460 440 420 17 -20 
Е -40 27 


@ 拉 伸 试验 时 ， 如 不 能 测定 届 服 强度 ， 可 测定 规定 非 比 例 延 伸 强 度 Rio 代替 Као 
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表 3-90 合金 钢 钢 管 的 力学 性 能 


推荐 的 热处理 制度 ” 拉 伸 性 能 | 

津 火 ( 正 火 ) 回 火 | 抗 拉 (ЕНІН ЕЕ 

Ж 强度 | 强度 @ | 断后 | МЕНА 

„| № 号 Шала Е 伸 长 率 | 货 状 态 硬度 
号 温度 /C 冷却 | 温度 РА R, Ка. 4(%) Нет 

# рис 剂 | /MPa | /MPa 
一 次 | 第 二 次 = < 
1 40Mn2 840 一 | 水 、 油 | 540 Jul 885 735 12 217 
2 45Mn2 840 一 | 水 油 | 550 | 水 885 735 10 217 
3 27SiMn 920 一 2 450 |Ж. 980 835 12 217 
4 | 40MnB? 850 一 500 | 水 、 油 | 980 785 10 207 
5 | 45MnB2 840 一 500 | 水 、 油 | 1030 | 835 9 217 
6 |20Mn2B う ? | 880 一 200 |2,2 | 980 785 10 187 
7 | 20Cr ゆ や 880 800 | 水 、 油 | 200 | 水 、 空 а и 0 с 
785 490 10 179 
8 30Cr 860 一 500 | 水 、 油 | 885 685 11 187 
9 35Cr 860 一 3 500 | 水 、 油 | 930 735 11 207 
10 40Cr 850 一 ? 520 | 水 、 油 | 980 785 9 207 
11 45Cr 840 一 ? 520 | 水 、 油 | 1030 | 835 9 217 
12 50Cr 830 一 520 | 水 、 油 | 1080 | 930 9 229 
13 38CrSi 900 一 ў 600 | 水 、 油 | 980 835 12 255 
14 12CrMo 900 一 = | 650 | 空 410 265 24 179 
15 15CrMo 900 一 = | 650 | 空 440 295 22 179 
16 | 20CrMos 2 | 880 一 | 水 、 油 | 500 | 水 、 油 ез Шы де 2 
845 635 12 197 
17 35CrMo 850 — ІН | 550 | 水 、 油 | 980 835 12 229 
18 42CrMo 850 一 ІН | 560 | 水 、 油 | 1080 | 930 12 217 
19 | 12CrMoV 970 — = | 750 | Ж 440 225 22 241 
20| 12Cr1MoV | 970 一 = | 750 | 空 490 245 22 179 
21 | 38CrMoAl® | 940 一 | 水 、 油 | 640 | 水 油 в. = сы 
930 785 14 229 
22 | 50С:ҰА 860 一 3 500 | 水 、 油 | 1275 | 1130 10 255 
23 | 20CrMn 850 一 3 200 |Ж,%)| 930 735 10 187 
24 | 20CrMnSi? | 880 - 3 480 | 水 、 油 | 785 635 12 207 
ЖҰР 1080 | 885 8 229 
25 |30СіМп51%-9| 880 - 1 520 | 水 、 油 

980 835 10 229 
26 | 3SCrMnSiA” | 880 一 ў 230 Jj. | 1620 一 9 229 
27 20CrMnTi 880 870 1 200 | 水 、 空 | 1080 | 835 10 217 
28 30CrMnTi 2: 880 850 > 200 Ж.2=| 1470 一 9 229 
29 12CrNi2 860 780 | 水 、 油 | 200 水 、 空 | 785 590 12 207 
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( 续 ) 
推荐 的 热处理 制度 ” 拉 伸 性 能 | 
津 火 ( 正 火 ) ША | им [ЕШ 钢管 退火 或 
е ШТЛ | 高 温 回 火 交 
序 强度 | 强度” рита 
а | № 号 г и. їй С | 货 状 态 硬度 
а 温度 / で て 冷却 温度 冷却 R, Ка. 
4(%) HBW 
剂 Zü 剂 /MPa | /MPa 
第 一 次 | 第 二 次 = < 
30 12CrNi3 860 780 7 200 | 水 、 空 | 930 685 11 217 
31 12Cr2Ni4 860 780 1 200 | 水 、 空 | 1080 835 10 269 
32 | 40CrNiMoA | 850 — ї 600 | 水 、 油 | 980 835 12 269 
33 |4SCrNiMoVA| 860 一 1 460 油 1470 1325 7 269 
① 表 中 所 列 热处理 温度 允许 调整 范围 : К 20% , 低温 回 火 ょ 30C , 高温 回 火 =50C 
@ В ШИНЕ ХЕХ, IFE AS F ta kE 
@ 按 需 方 指定 的 一 组 数据 交 货 ; 当 需 方 未 指定 时 ， 可 按 其 中 任 一 组 数据 交 货 。 
④ К ЗЕ НИЕ КК. 
©) + 280-3205 К 
© 拉 伸 试验 时 ， 如 不 能 测定 屈服 强度 ， 可 测定 规定 非 比 例 延伸 强度 R 代替 Ка. 
3. 不 锈 钢 小 直径 无 缝 钢管 (CB/T 3090—2000) 
(1) 尺寸 及 允许 偏差 ( 见 表 3-91~ 表 3-93) 
表 3-91 钢管 的 外 径 和 壁 厚 (単位 : mm) 
外 Ж 
0. 10 0. 15 0. 200. 250. 30 0. 3510. 40 0. 45 0.50|0.5510.60 0. 7010. 800. 9011. 00 
0. 30 х 
0. 35 х 
0. 40 х х 
0. 45 х х 
0. 50 х х 
0. 55 х x 
0.60 x x x 
0.70 x x x x 
0.80 x x x x 
0.90 x x x x x 
1. 00 х х х х х х 
1.20 х x x x x x x x 
1.60 x x x x x x x x x x 
2.00 x x x х х х х х х х х х 
2.20 х x x x x x x x x x x x x 
2.50 x x x x x x x x x x x x x x x 
2.80 x x x x x x x x x x x х х х х 
3.00 х х х х х х х х х х х х х х х 
3.20 х x x x x x x x x x x х х х х 


296 


实用 五 金 手 册 第 3 版 


(2%) 
外 & И. 
0. 100. 15 10. 200. 25 0. 30/0. 35 |0. 40 0. 45 |0. 5010. 55 10. 6010. 7010. 80 0. 901. 00 
3.40 х х х х х х х х х х х х х х х 
3.60 х х х х х х х х х х х х х х х 
3.80 х х х х х х х х х х х х х х х 
4.00 х х х х х х х х х х х х х х х 
4.20 х х х х х х х х х х х х х х х 
4.50 х х х х х х х х х х х х х х х 
4.80 х х х х х х х х х х х х х х х 
5.00 х х х х х х х х х х х х х х 
5.50 х х х х х х х х х х х х х х 
6.00 х х х х х х х 
Е: “х” 表示 常用 規格 。 
表 3-92 钢管 外 径 和 壁 厚 的 允许 偏差 (单位 : mm) 
允许 偏差 
尺 十 ーー = 
普 通 级 高 级 
<1.0 +0. 03 +0. 02 
外 径 >1.0~2.0 +0. 04 +0. 02 
>2. 0 +0. 05 +0. 03 
+0. 03 +0. 02 
<0.2 
-0. 02 -0. 01 
ш J 
0.2-0.5 +0. 04 +0. 03 
>0.5 +10% +7.5% 
注 : 当 需 方 在 合同 中 未 注 明 钢管 尺寸 允许 偏差 时 ， 按 普通 级 供应 。 
表 3-93 钢管 的 长 度 
长 度 要 求 
ЖК 钢管 的 通常 长 度 为 500~4000mm。 每 批 允许 交付 质量 不 超过 该 批 订货 钢管 总 
“| 质量 10% 的 长 度 不 小 于 300mm 的 短 尺 钢管 
定 尺 长 度 应 在 通常 长 度 范围 内 ,全 长 允许 偏差 为 :mm 
А ЕКА ЗА м м. - әр Аш, レ ン ; >, NP, +20 = wy ロレ ор 
倍 尺 长 度 信 尺 总 长 度 应 在 通常 长 度 范围 内 ,全 长 允许 偏差 为 ' 9mm, 每 个 倍 尺 长 度 应 留 
H ма 
0~5mm 切口 余 量 


(2) 钢 的 牌号 和 化 学 


分 ОЖ ЖОЁТ, ж 3-94) 


表 3-94 不 锈 钢 小 直径 无 缝 钢管 用 钢 的 牌号 和 化 学 成 分 


Я в в 化学 成分 ( 原 量 分 数 ,%) 

+ ' Ú C Si Mn P S Ni Cr | Mo Ti 
8.00- |17.00- 

11 06Cr18Ni10 <0. 07| <1. 00| <2. 00 |<0. 035|< 0. 030 = = 
11.00 | 19.00 
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( 续 ) 
序 " 图 化学 成分 ( 原 量 分 数 ,%) 
号 шщ 7 C Si Mn P S Ni Cr | Mo Ti 
пега 8.00- 18.00-| Е 
2 | 022Cr19Ni10 <0. 03| <1.00| <2. 0010. 035,0. 030 1, 00 20.00 
3 06Crl8NillTi <0. 08| <1.00| =2. 00 |<0. 035 =0. 030 5. 4. 一 |>5ш(С) 
пка 10. 00- 16. 00- 2.00-| _ 
4 06Cr17Ni12Mo2 | <0. 08| <1. 00| <2. 00/0. 035 <0. 030 1, 00 | 12.50 |3 00 
прие 12. 00-16. 00- |2.00-| 
5 022Cr17Nil2Mo2 | <0. 03| <1. 00| =2. 00|=0. 035 =0. 030 15 00 | 18 00 | 3.00 
5(ч(С) 
6 1CrI8Ni9Ti” <0. 12| <1.00| <2. 00 |=0. 035 =0. 030 800- 17:00 O. 02) 
11. 00 | 19.00 
~0. 80 
@ 为 旧 有 牌号 。 
(3) 钢管 的 力学 性 能 (ИЖ 3-95) 
表 3-95 不 锈 钢 小 直径 无 缝 钢管 用 钢 的 力学 性 能 
抗 拉 强 度 о | 断后 伸 长 率 ЕЕ 
序 т ке Ё 密度 
Š 牌 号 推荐 热处理 制度 /MPa 9。(% ) Я 
号 /(kg/dm ) 
= 
1 | O6CrI8Nil0 1010-1150% , 急 冷 520 35 7.93 
2 | 022Cr19Ni10 1010-1150% , 急 冷 480 35 7.93 
3 | 06Cr18Nil1Ti 920-1150% , 急 冷 520 35 7.95 
4 | 06Cr17Ni12Mo2 1010-1150 , 急 冷 520 35 7.90 
5 | 022Cr17Ni12Mo2 1010-1150% , 急 冷 480 35 7.98 
6 | ICrI8Ni9Ti 1000-1100 , 急 冷 520 35 7.90 
注 : 1. 对 于 外 径 小 于 3. 2mm， 或 壁 厚 小 于 0.30mm 的 较 小 直径 和 较 薄 壁 厚 的 钢管 断后 伸 
长 率 不 小 于 25% 。 
2. 硬 态 交 货 的 钢管 不 作 力学 性 能 检验 。 软 态 钢管 的 力学 性 能 应 符合 本 表 的 规定 。 半 
冷 硬 态 钢 管 的 力学 性 能 由 供需 双方 协议 。 
① 为 旧 牌 号 。 
4 直 缝 电焊 钢管 (GB/T 13793 一 2008 ) 
(1) 尺寸 及 允许 偏差 
1) 外 径 和 壁 厚 应 符合 CB/T 21835—2008 的 规定 ， 其 相应 允许 偏差 见 表 3-96 
和 表 3-97, 
表 3-96 钢管 的 外 径 允 许 偏差 (单位 : mm) 
外 径 р 普通 精度 较 高 精度 高 精 度 
5-20 +0. 30 +0.20 +0. 10 
>20-50 +0. 50 +0. 30 +0. 15 
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(2%) 
94 р 普通 精度 Y 较 高 精度 高 精 № 
>50-80 +1.0%р +0. 50 +0. 30 
>80-~ 114. 3 +1.0%р +0. 60 +0. 40 
>114.3-219.1 +1.0%р +0. 80 +0. 60 
>219. 1 +1.0%р +0. 75%0р +0. 5%р 
① 不 适用 于 带 式 输送 机 托 辊 用 钢管 。 
表 3-97 钢管 的 壁 厚 及 允许 偏差 (単位 : mm) 
НЕЕ (1) р 较 高 精度 高 精 度 同 截面 壁 厚 允 许 差 2 
0.50-0.60 0.06 и 
.50~0. +0. 
-0.05 
+0.04 
>0.60-0.80 +0.10 +0.07 
-0.07 
+0.04 
>0.80-1.0 +0.08 
-0.07 
>1.0-1.2 +0.09 +0.05 
>1.2-1.4 50.11 -0.09 
>1.4-1,5 +0.12 +0.06 
>1.5-1.6 +0.13 -0.11 =7.5%1 
>1.6~2.0 +0.14 
+0.07 
>2.0-2.2 +0.15 
+10%1 -0.13 
>2.2-2.5 +0.16 
>2.5-2.8 +0.17 +0.08 
>2.8-3.2 +0.18 -0.16 
>3.2-3.8 +0.20 +0.10 
>3.8-4.0 +0.22 -0.20 
>4.0-5.5 +7.5%1 +5%1 
>5.5 +12.5%1 +10%1 +7.5%1 
① 不 适用 于 带 式 输送 机 托 辊 用 钢管 。 
@ 不 适合 普通 精度 的 钢管 。 同 截面 壁 厚 差 指 同一 横 截 面 上 实测 壁 厚 的 最 大 值 与 最 小 值 
之 差 。 
2) 长 度 及 其 他 。 长 度 要 求 见 表 3-98， 其 他 尺寸 要 求 见 СВИТ 13793 一 2008。 
表 3-98 钢管 的 长 度 及 要 求 (単位 : mm) 
长 度 要 求 
1) 外 径 =30,4000-6000mm 
2) 外 径 >30 -70mm ,4000 ~ 8000 
通 党 长度 3) 外 径 >70mm ,4000~12000 
ше 4) 经 供需 双方 协商 ,并 在 合同 中 注 明 ,可 提供 通常 长 度 以 外 长 度 的 钢管 
5) 按 通 常 长 度 交 货 时 ,每 批 钢管 可 交付 数量 不 超过 该 批 钢管 交 货 总 数量 5% 
的 ,长 度 不 小 于 2000 的 短 尺 钢管 
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( 续 ) 
长 度 要 求 
根据 需 方 要 求 ,经 供需 双方 协商 ,并 在 合同 中 注 明 ,钢管 可 按 定 尺 长 度 或 倍 尺 长 
度 交 货 。 定 尺 长 度 和 倍 尺 总 长 度 应 在 通常 长 度 范围 内 。 倍 斥 长 度 每 个 倍 尺 长 度 
应 留 5~ 10 的 切口 余 量 。 定 尺 长 度 、 倍 尺 总 长 度 允许 偏差 应 符合 以 下 规定 : 
+15 
定 尺 长 度 和 1) 0330, М 
倍 尺 长 度 


(2) 力学 性 能 


+20 
2) D>30-219.1, 0 


+50 
3) 0>219.1, я 


见 表 3-99- 表 3-101) 


表 3-99 一 般 要 求 钢管 的 力学 性 能 
下 屈服 强度 RL./MPa | 抗 拉 强度 R,/MPa 断后 伸 长 率 4(%) 
牌 = 
08.10 195 315 22 
15 215 355 20 
20 235 390 19 
Q195 195 315 22 
0215A 、0215B 215 335 22 
Q235A .Q235B .Q235C 235 375 20 
0295А .Q295B 295 390 18 
Q345A .Q345B .Q345C 345 470 18 
表 3-100 特殊 要 求 的 钢管 力学 性 能 
и 下 屈服 强度 RZMPa | 抗 拉 强度 R /МРа 断后 伸 长 率 4(%) 
牌 5 
08.10 205 375 13 
15 225 400 11 
20 245 440 9 
Q195 205 335 14 
0215A 、0215B 225 355 13 
0235A 、0235B .Q235C 245 390 9 


0295А 、0295B 


0345А 、0345B 、0345C 
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表 3-101 焊 缝 抗 拉 强度 


|. 号 焊 缝 抗 拉 强 度 К „/МРа 牌 号 焊 缝 抗 拉 强 度 К,/МРа 
08.10 315 0215А ,0215В 335 
15 355 0235А ,0235В ,0235С 375 
20 390 0295А ,0295В 390 
0195 315 0345А ,0345В ,0345С 470 


5. УЗВ БЕ Е (СВИТ 3089—2008) 
(1) 尺寸 及 允许 偏差 (見 表 3-102~ 表 3-105) 


表 3-102 公称 外 径 和 公称 壁 厚 (单位 : mm) 
公称 外 径 x 公 称 壁 厚 

10. 3х0.15 12.4х0.20 15.4х0.20 18.4х0.20 20.4х0.20 
24.4х0.20 26. 4х0. 20 32. 4х0. 20 35. 0х0. 50 40. 4х0. 20 
40. 6х0. 30 41. 0х0. 50 41. 2х0. 60 48. 0x0. 25 50. 5х0. 25 
53. 2х0. 60 55. 0х0. 50 59. 6х0. 30 60. 0х0. 25 60. 0х0. 50 
61. 0х0. 35 61. 0х0. 50 61. 2х0. 60 67. 6х0. 30 67. 8х0. 40 
70. 2х0. 60 74. 0х0. 50 75. 5х0. 25 75. 6х0. 30 82. 8х0. 40 
83. 0х0. 50 89. 6х0. 30 89. 8х0. 40 90. 2х0. 40 90. 5х0. 25 
90. 6х0. 30 90. 8х0. 40 95. 6х0. 30 101. 0х0. 50 102. 6х0. 30 
110. 9х0. 45 125. 7х0. 35 150. 8х0. 40 250. 8х0. 40 


表 3-103 公称 外 径 允 许 偏差 (单位 : mm) 
公称 外 径 允 许 偏 差 
公称 外 径 D 
普 通 级 高 级 
=32. 4 =0. 15 =0. 10 
>32.4-60.0 +0. 35 +0. 25 
>60. 0 +1% D +0.75% D 


Е: 钢管 的 公称 外 径 允 许 偏差 应 符合 本 表 的 规定 。 当 合同 中 未 注 明 钢 管 尺寸 允许 偏差 级 
别 时 ， 钢 管 外 径 的 允许 偏差 按 普 通 级 交 货 。 
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表 3-104 公称 壁 厚 允 许 偏差 (単位 : mm) 
钢管 尺寸 ЖЕЛЕ ЛАЙН 
АЖ р 公称 壁 厚 S 普 通 级 高 级 
+0. 03 
<0. 20 +0. 03 
-0. 01 
+0. 04 +0. 03 
0.25 
-0. 03 -0. 02 
0.30 +0. 04 +0. 03 
<600 Е: +0. 05 +0. 04 
-0. 04 -0. 03 
0.40 +0. 05 +0. 04 
+0. 05 
0. 50 +0. 06 
-0. 04 
0. 60 +0. 08 +0. 05 
<0. 25 +0. 04 +0. 03 
+0. 04 
0. 30 +0. 04 
-0. 03 
0. 36 +0. 05 +0. 04 
>60. 0 0.40 +0. 05 +0. 05 
-0. 04 
0.46 +0. 06 +0. 05 
0.50 +0. 06 +0. 05 
0. 60 +0. 08 +0. 05 
注 : 钢管 公称 壁 厚 的 允许 偏差 应 符合 本 表 的 规定 。 当 合同 中 未 注 明 钢管 尺寸 允许 偏差 级 
别 时 ， 钢 管 壁 厚 的 允许 偏差 按 普通 级 交 货 
表 3-105 长 度 及 其 他 尺寸 
长 度 及 其 他 尺寸 ж Ж 
通常 长 度 800~6000mm 
定 尺 长 度 应 在 通常 长 度 范围 内 ,其 长 度 允 许 偏差 为 ?mm 
倍 尺 长 度 应 在 通常 范围 内 ,每 个 倍 尺 长 度 应 留 Smm 切口 余 量 , 全 长 允许 偏差 为 "mm 
以 热处理 状态 交 货 的 且 外 径 不 大 于 32.4mm 的 钢管 ,其 每 米 弯 曲 度 应 不 大 
弯曲 度 于 5mm。 外 径 大 于 32.4mm 的 钢管 或 以 不 经 热处理 状态 交 货 的 钢管 ,其 弯曲 
度 不 作 要 求 


(2) 钢 的 牌号 和 化 学 成 分 ( 


见 表 3-106) 
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6. 高 压 锅炉 用 无 颖 钢管 (СВ 5310—2008) 


(1) 尺寸 及 允许 偏差 (ИЖ 3-107- Ж 3-109) 
表 3-107 钢管 公称 外 径 和 公称 壁 厚 允 许 偏差 (単位 : mm) 
ЕСИ ЕЕ | 允许 偏差 
分 类 代号 | 制造 方式 钢管 尺寸 一 
普 通 级 高 级 
<54 ェ 0.40 ェ 0.30 
公称 外 径 5<35 +0.75%р +0.5%р 
公称 外 从 | 、54 325 š 5 
р S>35 +1%D +0.75%D 
>325 +1%D +0.75%р 
热 轧 
` =4.0 +0.45 +0.35 
W-H (ҰН) РЕ 
= +12. Ж 
钢管 >4.0-20 7 +10%5 
公称 壁 厚 -10%S 
5 П<219 +10%5 +7.5%5 
>20 +12.5%5 
02219 %10%8 
-10%S 
公称 外 径 、 
А си 全部 +1%D +0.75%D 
W-H 热 扩 钢管 
会 ке 全 部 +20%S Ва 
5 -10%S -10%S 
<25.4 +0.15 = 
公称 外 径 >25.4-40 +0.20 一 
ЕРА 2% б 人 >40-50 0.25 = 
я % % 
\-С 钢管 >50~60 +0.30 一 
>60 +0.5%р 一 
公称 壁 厚 <3.0 ェ 0.3 +0.2 
5 >3.0 +10%5 %7.5%8 
Е: 其他 尺 寸 要求 見 CB 5310—2008. 
表 3-108 钢管 最 小 壁 厚 允许 偏差 (単位 : mm) 
| В 允许 偏差 
分 类 代号 制造 方式 壁 厚 范围 一 
普 通 级 高 级 
$5. «40 +0.90 +0.70 
0 0 
W-H 热 轧 ( 挤 压 ) 钢管 
%25%8.. %22%8.. 
§.. >4.0 ЖЗ 和 Smin 
0 0 
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(Е) 
и | 允许 偏差 
分 类 代号 制造 方式 壁 厚 范围 ЕЕ 
普 通 级 高 级 
Sains3 0 06 к 
0 0 
W-C 冷 拔 ( 轧 ) 钢 管 
| +20908 %15%8.. 
S >3.0 in min 
0 0 


表 3-109 长 度 及 外 形 尺 十 
长 度 及 外 形 尺 二 и Ж 


钢管 的 通常 长 度 为 4000~ 12000mm 

通常 胡 度 经 供需 双方 协 商 , 井 在 合同 中 注 明 , 可 交付 长 度 大 于 12000mm 或 短 于 
4000mm 但 不 短 于 3000mm 的 钢管 ;长 度 短 于 4000mm 但 不 短 于 3000mm 的 
钢管 ,其 数量 应 不 超过 该 批 钢管 交 货 总 数量 的 5% 


根据 需 方 要 求 , 经 供需 双方 协商 ,并 在 合同 中 注 明 ,钢管 可 按 定 尺 长 度 或 
定 尺 长 度 和 倍 尺 长 度 交 货 。 钢 管 的 定 尺 长 度 允许 偏差 为 mm。 每 个 倍 尺 长 度 应 按 下 
倍 尺 长 度 述 规 定 留 出 切口 余 量 : 
1) D< 159mm 时 ,切口 余 量 为 5~ 10mm 
2) D>159mm 时 ,切口 余 量 为 10~15mm 


1. 钢管 的 每 米 弯 曲 度 应 符合 如 下 规定 ; 


S= 15mm 时 ,弯曲 度 不 大 于 1.5mm/m 
S>15-30mm 时 ,弯曲 度 不 大 于 2.0mm/m 
弯曲 度 S>30mm 时 ,弯曲 度 不 大 于 3.0mm/m 
2. カテ 127mm 的 钢管 ,其 全 长 弯曲 度 应 不 大 于 钢管 长 度 的 0.10% 
3. 根据 需 方 要 求 ,经 供需 双方 协商 ,并 在 合同 中 注 明 ,钢管 的 每 米 弯 曲 度 
和 全 长 弯曲 度 可 采用 其 他 
岡 度 和 根据 需 方 要 求 ,经 供需 双方 协商 ,并 在 合同 中 注 明 ,钢管 的 不 圆 度 和 壁 厚 


壁 厚 不 均 不 均 应 分 别 不 超过 外 径 和 壁 厚 公 差 的 80% 


(2) 钢 的 牌号 和 化 学 成 分 ( 见 表 3-110~ 表 3-112) 
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表 3-111 钢 中 残余 元 素 含 量 


残余 元 素 ( 质 量 分 数 ,% ) 
钢 类 Cnu Cr Ni Mo үФ ті Zr 
不 大 于 
优质 碳 素 结构 钢 0.20 0.25 0.25 0.15 0.08 一 一 
合金 结构 钢 0.20 0.30 0.30 一 0.08 @ @ 
不 锈 ( 耐 热 ) 钢 0.25 


① 15NilMnMoNbCnu 的 残余 V 含量 应 不 超过 0.02% (质量 分 数 ) 。 
(2) 10Cr9Mo1VNbN 、10Cr9MoW2VNbBN 、10Crl1MoW2VNbCulBN 和 11Cr9Mo1WIVNbBN 的 
残余 Ti 含量 应 不 超过 0.01% (质量 分 数 ) , 残余 Zr 含量 应 不 超过 0. 01% (质量 分 数 ) 。 


表 3-112 成 品 钢管 化 学 成 分 允许 偏差 


Б 规定 的 熔炼 化 学 成 分 允许 偏差 (%) 
5. 上 限 什 ; 
上 偏差 下 偏差 
C < 0.27 0.01 0.01 
<0.37 0.02 0.02 
Si 
>0.37-1.00 0.04 0.04 
< 1.00 0.03 0.03 
Mn 
>1.00-2.00 0.04 0.04 
р <0.030 0.005 一 
S <0.015 0.005 一 
< 1.00 0.05 0.05 
>1.00~ 10.00 0.10 0.10 
Cr 
>10.00 ~ 15.00 0.15 0.15 
>15.00 ~ 26.00 0.20 0.20 
<0.35 0.03 0.03 
Мо 
>0.35-1.20 0.04 0.04 
<0.10 0.01 — 
V 
>0.10 - 0.42 0.03 0.03 
<0.01 0 == 
Ті 
>0.01-0.38 0.01 0.01 
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( 续 ) 
к 规定 的 熔炼 化 学 成 分 允许 偏差 ( %) 
元 素 я 、 
上 限 值 上 偏差 下 偏差 
<1.00 0.03 0.03 
>1.00~1.30 0.05 0.05 
Ni 
>1.30- 10.00 0.10 0.10 
> 10.00 ~ 22.00 0.15 0.15 
<0.10 0.005 0.005 
Nb 
>0.10 - 1.10 0.05 0.05 
<1.00 0.04 0.04 
w 
>1.00~2.50 0.08 0.08 
< 1.00 0.05 0.05 
Са 
>1.00-3.50 0.10 0.10 
Al <0.050 0.005 0.005 
=< 0.0050 0.0005 0.0001 
B 
>0.0050 -0.0110 0.0010 0.0003 
<0.100 0.005 0.005 
N 
>0.100-0.350 0.010 0.010 
Zr =0.01 0 — 
(3) 钢管 的 热处理 制度 ( 见 表 3-113) 
表 3-113 高 压 锅炉 用 无 缝 钢管 的 热处理 制度 
序号 牌 号 热处理 制度 
1 2067 正 火 : 正 火 温 度 880-940 や 
2 20MnGY 正 火 : 正 火 温 度 880-940 や 
3 2SMnGY 正 火 : 正 火 温 度 880-940 や 
4 15MoC? 正 火 : 正 火 温度 890 - 950% 
5 20MoG2 正 火 : 正 火 温度 890~950%C 
6 12CrMoG® 正 火 加 回 火 : 正 火 温度 900-960 や , 回 火 温度 670~730 て 
7 15сгмос? 正 火 加 回 火 : 正 火 温度 900-960 , 回 火 温度 680-730C 
S= 30mm 的 钢管 正 火 加 回 火 : 正 火 温 度 900-960 で , 回 火 温 
Р 度 700 - 750%. 5>30тт НУ РЁ ЖОЛ ЇН] ЖӘПЕ ЖЛ] < ; 8 
сани 火 温度 不 低 于 900C , 回 火 温度 700-750 ; 正 火 温度 900- 
960 や , 回 火 温度 700~750% ,但 正 火 后 应 进行 快速 冷却 
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(2%) 
序 号 牌 号 热处理 制度 
$=30mm 的 钢管 正 火 加 回 火 : 正 火 温度 980~ 1020% ; 回 火 温 
зелена ЛЕ 720-7609, S>30mm АУ 1 0 2 JII [3] ЖӘПЕ ЖОЛЫ 2; 
MM 火 温 度 950 ~ 990C, 回 火 温度 720-760C: 正 火 温度 980- 
1020 , 回 火 温度 720~760 て ,但 正 火 后 应 进行 快速 冷 者 
10 12Cr2MoWVTiB 正 火 加 回 火 : 正 火 温度 1020-1060 ; 回 火 温度 760-790 や 
11 07Cr2MoW2VNbB 正 火 加 回 火 : 正 火 温 度 1040-1080 や ХЕ 750 ~ 780°С 
12 12Cr3MoVSiTiB 正 火 加 回 火 : 正 火 温 度 1040-1090 や 回 火 温度 720-770 で 
5 < 30тт 的 钢管 正 火 加 回 火 : 正 火 温度 880~ 980Y ; 回 火 温 
Не ЗЕ q £ Жоу, ПЕ 57 К T №. 
18 re ee 度 610 -680° 。 S>30mm 的 钢 БЕРЕ X Jl 问 火 或 正 火 加 шека 
火 温 度 不 低 于 900C , 回 火 温度 610 680% ; 正 火 温度 880 ~ 
980°С , 回 火 温度 610~680 て ,但 正 火 后 应 进行 快速 冷 者 
正 火 加 回 火 : 正 火 温度 1040~ 1080% ; 回 火 温度 750~780%C 。 
14 10Cr9Mo1VNbN S>70mm Й 8 н] ТЕ К А 0, k hh ЯК ТР 1040 , 回 火 
温度 750-780% 
正 火 加 回 火 : 正 火 温度 1040~ 1080% ; 回 火 温度 760~790%C 。 
15 10Cr9MoW2VNbBN S>70mm 的 鉛管 可 常 火 加 回 火 , 漆 火 温度 不 低 干 1040C , 回 火 
温度 700-790C 
正 火 加 回 火 : 正 火 温 度 1040-1080 や 回 火 温度 760-790 。 
16 10Crl1MoW2VNbCulBN |S>70mm 的 鉛管 可 深 火 加 回 火 , 深 火 温 度 不 低 干 1040C , 回 火 
温度 700-790C 
正 火 加 回 火 : 正 火 温度 1040-1080C ; 回 火 温度 750~780%C 。 
17 11Cr9Mo1WIVNbBN |S>70mm ОРАК ОК, k a ЛУК Р 1040 , 回 火 
温度 750-780% 
18 07спомпо РА РА ЛЕН. АРА ПА ВЕ > 1040°С , 急 冷 
19 10Cr18Ni9NbCu3BN 固 溶 外 理 : 固 溶 温度 1100C , 急 冷 
20 07Cr25Ni21NbN* 還 浴 外 理 : 固 溶 温度 テ 1100 や , 急 冷 
m 辐 溶 处 理 : 热 轧 ( 挤 压 、 扩 ) 钢管 固 溶 温度 三 1050%C , 冷 拔 
21 07Crl9Nil1Ti” жена ey Да 
( 轧 ) 钢 管 固 溶 温度 三 1100C , 急 冷 
Е | @; 辐 溶 处 理 : 热 轧 ( 挤 压 、 扩 ) 钢管 固 溶 温度 三 1050%C , 2; JE 
22 07Cr18Nil1Nb\ а Же 
( 轧 ) 钢 管 固 溶 温度 三 1100%C , 急 冷 
冷加工 之 前 软化 热处理 :软化 热处理 温度 应 至 少 比 固 溶 处 
23 O08Crl8NilINbFG 理 温度 高 50% ; 最 终 冷 加 工 之 后 固 溶 处 理 : 固 溶 温度 > 
1180°С , 急 冷 
① 热 轧 〈 挤 压 、 扩 ) 钢管 终 轧 温 度 在 相 变 临界 温度 Ат, 至 表 中 规定 温度 上 限 的 范围 内 ， 
日 钢管 是 经 过 空冷 时 ， 则 应 认为 钢管 是 经 过 正 火 的 。 
©) D>457mm 的 热 扩 钢管 ， 当 钢管 终 轧 温度 在 相 变 临 界 温度 Ата 至 表 中 规定 温度 上 限 的 范 
围 内 ， 且 钢管 是 经 过 空冷 时 ， 则 应 认为 钢管 是 经 过 正 火 的 ; 其 余 钢 管 在 需 方 同意 的 情 
况 下 ， 并 在 合同 中 注 明 ， 可 采用 符合 前 述 规定 的 在 线 正 火 。 
③ 根据 需 方 要 求 ， 牌 号 为 07Cr25Ni21NbN 、07Crl9NillTi 和 07Cr18Nil1Nb 的 钢管 在 固 溶 
处 理 后 可 接着 进行 低 于 初始 固 深 处理 温度 的 稳定 化 热处理 ,稳定 化 热处理 的 温度 由 供 


需 双 方 协商 。 
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(4) 力学 性 能 (ИЖ 3-114- 23-116) 
表 3-114 钢管 的 力学 性 能 


冲击 吸收 能 量 


拉 伸 性 能 КУ, 硬 度 
ss и 断后 伸 长 率 
序 а КЕ 或 规定 非 比 HRC 
ра м 号 抗 拉 强 度 =. 4(9) (26) 
я реттен 例 延伸 強度 纵向 | 横向 HBW| HV | 或 
š К Во HRB 
/МРа 纵向 | 横向 
テ < 
1 20G 410-550 245 24 | 22 |40 |27 | 一 | 一 一 
2 20MnC 415-560 240 22 | 20 |40 |27 | 一 | 一 一 
3 25МаС 485-640 275 20 18 | 40 127 | 一 | 一 一 
4 15MoG 450~ 600 270 22 | 20 |40 |27 | 一 | 一 一 
5 20MoG 415-665 220 22 | 20 |40 |27 | 一 | 一 一 
6 12CrMoC 410-560 205 21 19 | 40 127 | 一 | 一 一 
7 15CrMoG 440~ 640 295 21 19 | 40 127 | 一 | 一 一 
8 12Cr2MoG 450-600 280 22 | 20 |40127|1 一 | 一 一 
9 12Cr1MoVG 470-640 255 21 19 |40 |27 | 一 | 一 一 
10| ”12Cr2MoWVTiB 540-735 345 18 | 一 | 40| 一 | 一 | 一 一 
11| 07Cr2MoW2VNbB >510 400 22 18 | 40 | 27 |220 | 230 | 97HRB 
12| 12Cr3MoVSiTiB 610-805 440 16 | 一 | 40| 一 | 一 | 一 一 
13| 15NilMnMoNbCu | 620-780 440 19 17 | 40 127 | 一 | 一 一 
14| 10Cr9Mo1VNbN >585 415 20 16 | 40 | 27 |250 | 265 |25HRC 
15| 10Cr9MoW2VNbBN テ 620 440 20 16 | 40 | 27 |250 | 265 |25НЕС 
16|10Cr11MoW2VNbCu1BN| 2620 400 20 16 | 40 | 27 |250 | 265 |25HRC 
17| 11Cr9Mo1WIVNbBN | 2620 440 20 16 | 40 | 27 |238 | 250 |23HRC 
18 07Cr19Ni10 テ 515 205 35 | 一 | 一 | — |192 | 200 190HRB 
19| 10Cr18Ni9NbCu3BN 2590 235 35 | 一 — | — |219 | 230 | 95НВВ 
20| 07Cr25Ni21NbN >655 295 30 256 100HRB 
21 07Cr19Nil1Ti テ 515 205 35 | 一 | 一 | 一 |192 | 200 190HRB 
22 07Cr18Nil1Nb >520 205 35 | | — | 一 |192 | 200 190HRB 
23| 08Cr18Ni11NbFC >550 205 35 | 一 — | 一 |192 | 200 190HRB 
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表 3-115 钢管 高 温 规定 非 比例 延伸 强度 


高 温 规定 非 比例 延伸 强度 Ко „/МРа > 

| 牌 号 温度 / で 
100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600 
1 20G — | — | 215 | 196 | 177 | 157 | 137 | 98 | 49 | 一 | 一 
2 20MnG 219 | 214 | 208 | 197 |183 | 175 | 168 | 156 | 151 | 一 | 一 
3 25MnG 252 | 245 | 237 | 226 | 210 | 201 | 192 | 179 | 172 | 一 | 一 
4 15MoC 一 | -- | 225 | 205 |180 | 170 | 160 | 155 |150| 一 | 一 
5 20MoC 207 | 202 | 199 | 187 | 182 | 177 | 169 | 160 | 150 | 一 | 一 
6 12CrMoG 193 | 187 | 181 | 175 | 170 | 165 | 159 | 150 | 140 | 一 | 一 
7 15CrMoG 一 | — |269|256 |242 |228 |216 | 205 | 198 一 | 一 
8 12Cr2MoG 192 | 188 | 186 | 185 | 185 | 185 |185 | 181 | 173 | 159 | 一 
9 12Cr1MoVG = | | |-- | 230 | 225 | 219 | 211 | 201 |187 | 一 
10 12Cr2MoWVTiB ー ーー 一 |3601357 | 352 | 343 | 328 | 305 | 274 
11 07Cr2MoW2VNbB 379 | 371 | 363 | 361 | 359 | 352 | 345 | 338 | 330 | 299 | 266 
12 12Cr3MoVSiTiB = | | |-- 1403 |397 |390 | 379 | 364 | 342 | 一 
13 15NilMnMoNbCu 422 | 412 | 402 | 392 | 382 | 373 | 343 | 304 | 一 | 一 | 一 
14 10Cr9Mol VNbN 384 | 378 | 377 | 377 | 376 | 371 | 358 | 337 | 306 | 260 | 198 
15 10Cr9MoW2VNbBNY 619 | 610 | 593 | 577 | 564 | 548 | 528 | 504 | 471 | 428 | 367 
16 | 10Crl1MoW2VNbCulBN" | 618 | 603 | 586 | 574 |562 | 550 | 533 |511 | 478 | 433 | 371 
17 11Cr9Mo1WIVNbBN 413 | 396 | 384 | 377 | 373 | 368 | 362 | 348 | 326 | 295 | 256 
18 07Cr19Ni10 170 | 154 | 144 | 135 | 129 | 123 | 119 | 114 | 110 | 105 | 101 
19 10Cr18Ni9NbCu3BN 203 | 189 | 179 | 170 | 164 | 159 | 155 | 150 | 146 | 142 | 138 
20 07Cr25Ni21NbNY 573 | 523 | 490 | 468 | 451 | 440 | 429 | 421 | 410 | 397 | 374 
21 07Cr19Nil1Ti 184 | 171 | 160 | 150 | 142 | 136 | 132 | 128 | 126 | 123 | 122 
22 07Cr18Nil1Nb 189 | 177 | 166 | 158 | 150 | 145 | 141 | 139 | 139 | 133 | 130 
23 08Cr18Nil1NbFG 185 | 174 | 166 | 159 | 153 | 148 | 144 | 141 | 138 | 135 | 132 

注 : 本 表 规 定 仅 在 合同 中 有 规定 时 才 运 用 。 

① 表 中 所 列 牌 号 10Cr9MoW2VNbBN 、10Crl1MoW2VNbCulBN 和 07Cr25Ni21NbN 的 数据 为 


材料 在 该 温度 下 的 抗 拉 强度 。 
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7. Е ЕЖЕ (СВТ 
3094—2012) 

(1) Hik ”用 于 冷 拔 成 形 异 
形 钢管 的 简单 断面 。 

(2) 尺寸 规格 


1) 冷 拔 方形 钢管 的 尺寸 及 理 


论 质 量 见 表 3-117， 管 截面 如 图 3- 
24 


所 示 。 


表 3-117 方形 钢管 的 尺寸 及 理论 质量 


图 3-24 方形 钢管 (D-1) 


基本 尺寸 截面 面积 | 理论 质量 基本 尺寸 截面 面积 | 理论 质量 
A 5 F G A S F с 
mm ст? kg/m mm ст” kg/m 
т 0.8 0.347 0.273 2 20 а 
! ад са 5 3.5 3.780 2.967 
14 а шы. Е 4 4.205 3.301 
1.5 0.711 0.558 2 ТТ ЗЕ 
16 1 0.583 0.458 не 3 3.685 2.893 
1.5 0.831 0.653 3.5 4.200 3.297 
1 0663 0 520 4 4.685 3.678 
18 1.5 0.951 0.747 2 2631 тел! 
2 1211 0.951 2 4 4.845 3.804 
1 0.743 0.583 5 5.771 4.530 
Т 1.5 1.071 0.841 ` 20 ДЕР 
- с — ы; 4 5.485 4.306 
2.5 1.643 1.290 5 с ss 
1 0.823 0.646 2 3.131 2.458 
1.5 1.191 0.935 3 4.525 3.553 
= 2 1.531 1.202 ú 4 5.805 4.557 
2.5 1.843 1.447 5 6.971 5.472 
1.5 1.371 1.077 2 3.371 2.646 
= 2 1.771 1.390 А5 っ ーー ーー 
2.5 2.143 1.682 | 
а Е [Оз 5 7.571 5.943 
3 Е ІЛЕ 2 3.771 2.960 
М 3 3.085 2.422 ы ーー ーー 
3.5 3.500 2.747 
4 3.885 3.050 5 8.571 6.728 
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( 续 ) 
基本 尺寸 基本 尺寸 截面 面积 | 理论 质量 
A 5 А 5 F G 
mm mm em kg/m 
2 4 
2 120 10 1.42 32.52 
55 12 48.13 37.78 
4 6 27.94 21.93 
8 35.79 28.10 
3 125 
4 10 43.42 34.09 
60 5 12 50.53 39.67 
6 6 29.14 22.88 
3 шн 8 37.39 29.35 
4 10 45.42 35.66 
в 5 12 52.93 41.55 
6 6 31.54 24.76 
3 8 40.59 31.86 
4 у 10 49.42 38.80 
Е 5 12 57.73 45.32 
6 8 43.79 34.38 
4 ай 10 53.42 41.94 
г 12 62.53 49.09 
75 14 71.11 55.82 
6 8 46.99 36.89 
8 Т” 10 57.42 45.08 
4 12 67.33 52.86 
80 5 14 76.71 60.22 
6 8 53.39 41.91 
8 10 65.42 51.36 
4 180 12 76.93 60.39 
90 5 14 87.91 69.01 
6 10 73.42 57.64 
8 12 86.53 67.93 
5 200 14 99.11 77.80 
100 ° 16 111.2 87.27 
8 10 93.42 73.34 
10 12 110.5 86.77 
5 290 14 127.1 99.78 
108 б 16 143.2 112.4 
8 10 105.4 82.76 
10 
| = == ни 
120 . 3. 
8 16 162.4 127.5 


① 4 S<6mm НР, В-1.55, 方形 钢管 理论 质量 推荐 计算 公式 见 下 式 


С=0. 01575(2А-2. 85848) 
当 S>6mm Ё, К=25, 方形 钢管 理论 质量 推荐 计算 公式 见 下 式 
С-0.01575(2А-3. 28765) 


式 中 “6 一 一 方形 钢管 的 理论 质量 ( 钢 的 密度 按 7.85Skg/dm*) (kg/m); 


4 一 一 方形 钢管 的 边 长 (mm); 
5 一 一 方形 钢管 的 公称 壁 厚 (шш). 
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2) 冷 拔 矩形 钢管 的 尺寸 及 理论 质量 见 表 3-118， 管 截面 如 图 3-25 所 示 。 


图 3-25 矩形 钢管 (0-2) 


表 3-118 矩形 钢管 的 尺寸 及 理论 质量 


基本 尺寸 截面 面积 | 理论 质量 了 基本 尺寸 截面 面积 | 理论 质量 

A B 5 F G A В 5 Е C 

mm ст? kg/m mm ст? kg/m 

0.8 0.203 0.160 1 0.583 0.458 

М) Ы 1 0.243 0.191 20 12 1.5 0.831 0.653 

0.8 0.251 0.197 2 1.051 0.825 

а ° 1 0.303 0.238 1 0.643 0.505 

1 0.362 0.285 10 1.5 0.921 0.723 

7 1.5 0.501 0.394 2 1.171 0.919 

2 0.611 0.480 ші 1 0.803 0.630 

3 1 0.423 0.332 18 1.5 1.161 0.912 

10 1.5 0.591 0.464 2 1.491 1.171 

2 0.731 0.574 1.5 1.221 0.959 

1 0.423 0.332 15 2 1.571 1.233 

8 1:5 0.591 0.464 2.5 1.893 1.486 

2 0.731 0.574 0 1:5 1.371 1.007 

б 1 0.502 0.395 20 2 1.771 1.390 

12 1:9 0.711 0.558 2.5 2.143 1.682 

2 0.891 0.700 1.5 1.371 1.077 

1 0.483 0.379 15 2 1.771 1.390 

9 1.5 0.681 0.535 2:5 2.143 1.682 

2 0.851 0.668 s: 1.5 1.671 1.312 

18 1 0.583 0.458 25 2 2.171 1.704 

14 1.5 0.831 0.653 2.5 2.642 2.075 

2 1.051 0.825 11 1.5 1.401 1.100 

1 0.543 0.426 40 2 2.171 1.704 

20 10 1.5 0.771 0.606 20 2.5 2.642 2.075 

2 0.971 0.762 3 3.085 2.422 
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基本 尺寸 截面 面积 | 理论 质量 ” 基本 尺 寸 截面 面积 | 理论 质量 ” 
4 В 5 F G A b 5 Е с 
mm cm kg/m mm ст? kg/m 
2 2.571 2.018 4 13.49 10.59 
40 30 2.5 3.143 2.467 100 80 5 16.57 13.01 
3 3.685 2.893 6 19.54 15.34 
2 2.771 2.175 4 13.49 10.59 
25 3 3.985 3.129 60 5 16.57 13.01 
б 4 5.085 3.992 тоб 6 19.54 15.34 
2 3.371 2.646 4 15.09 11.84 
40 3 4.885 3.835 80 6 21.94 17.22 
4 6.285 4.934 8 27.79 21.82 
2 3.371 2.646 6 23.14 18.17 
30 3 4.885 3.835 70 8 29.39 23.07 
而 4 6.285 4.934 140 10 35.43 27.81 
2 3.771 2.960 6 29.14 22.88 
40 3 5.485 4.306 120 8 37.39 29.35 
4 7.085 5.562 10 45.43 35.66 
2 3.971 3.117 6 24.94 19.58 
35 3 5.785 4.542 75 8 31.79 24.96 
на 4 7.485 5.876 ja 10 38.43 30.16 
3 6.685 5.248 6 27.94 21.93 
50 4 8.685 6.818 100 8 35.79 28.10 
5 10.57 8.298 10 43.43 34.09 
3 6.685 5.248 6 24.34 19.11 
40 4 8.685 6.818 60 8 30.99 24.33 
u 5 10.57 8.298 Р 10 37.43 29.38 
4 10.29 8.074 6 26.74 20.99 
60 5 12.57 9.868 80 8 34.19 26.84 
6 14.74 11.57 10 41.43 32.52 
3 7.885 6.190 6 29.14 22.88 
50 4 10.29 8.074 80 8 37.39 29.35 
% 5 12.57 9.868 0 10 45.43 35.66 
4 11.89 9.330 8 40.59 31.87 
70 5 14.57 11.44 100 10 49.43 38.80 
6 15.94 12.51 12 57.73 45.32 
3 8.485 6.661 8 40.59 31.87 
100 50 4 11.09 8.702 200 80 12 57.73 45.32 
5 13.57 10.65 14 65.51 51.43 
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(Ж) 
基本 尺寸 截面 面积 | 理论 质量 基本 尺寸 截面 面积 | 理论 质量 " 
A B 5 Е с А В 5 F G 
mm ст? kg/m mm cm kg/m 
8 46.99 36.89 10 83.43 65.49 
200 | 120 | 12 67.33 52.86 250 | 200 | 12 98.53 77.35 
14 76.71 60.22 14 113.1 88.79 
8 48.59 38.15 10 83.43 65.49 
110 | 12 69.73 54.74 150 | 14 113.1 88.79 
298 14 79.51 62.42 5% 16 127.2 99.83 
10 77.43 60.78 10 93.43 73.34 
200 | 12 91.33 71.70 200 | 14 127.1 99.78 
14 104.7 82.20 16 143.2 112.39 
240 | 180 | 12 91.33 71.70 10 113.4 89.04 
10 73.43 57.64 400 | 200 | 14 155.1 121.76 
250 | 150 | 12 86.53 67.93 16 175.2 137.51 
14 99.11 77.80 
① 当 $ ミ 6mm 时 ，R=1.53$， 和 矩 型 钢管 理论 质量 推荐 计算 公式 见 下 式 
C=0.0157S( А%В-2. 85845) 
当 S>6mm 時 , Е-25, ЖЖ ИЕ tr Eé VFP Z sÑ J, F zÇ 
С=0. 01575(А+В-3. 28765) 
式 中 “6 一 一 和 矩形 钢管 的 理论 质量 ( 钢 的 密度 按 7. 85kg/dm”) (kg/m) ; 
4、B 一 一 和 矩形 钢管 的 长 、 宽 (mm); 
S 一 一 矩形 钢管 的 公称 壁 厚 (mm ) 。 


3) 冷 拔 无 颖 椭圆 形 钢 管 的 尺寸 及 理论 质量 见 表 3-119， 管 截面 如 图 3-26 所 示 。 


图 3-26 椭圆 形 钢管 (0-3) 


表 3-119 椭圆 形 钢管 的 尺寸 及 理论 质量 


基本 尺寸 截面 面积 | 理论 质量 了 基本 尺寸 截面 面积 | 理论 质量 + 
A В 5 F G A b Š F G 
mm ст? kg/m mm ст? kg/m 
0.5 0.110 0.086 0.5 0.126 0.099 
10 5 0.8 0.168 0.132 10 у 0.8 0.195 0.152 
1 0.204 0.160 1 0.236 0.185 


第 三 章 ” 钢 型 材 的 尺寸 和 理论 质量 319 


( 续 ) 
基本 尺寸 截面 面积 | 理论 质量 了 基本 尺寸 截面 面积 | 理论 质量 
A B 5 Е с 4 B 8 F G 
mm ст? kg/m mm ет? kg/m 
0.5 0.134 0.105 1.5 1.696 1.332 
6 | 0.8 0.206 0.162 50 | 25 2 2.231 1.751 
КЕ 12 0.294 0.231 2.5 2.749 2.158 
0.5 0.149 0.117 1.5 2.050 1.609 
8 | 0.8 0.231 0.182 55 | 35 2 2.702 2.121 
1.2 0.332 0.260 2.5 3.338 2.620 
0.8 0.319 0.251 1.5 2.050 1.609 
9° | 12 0.464 0.364 60 | 30 2 2.702 2.121 
е 1.5 0.565 0.444 2.5 3.338 2.620 
0.8 0.357 0.280 1.5 2.286 1.794 
12 [12 0.520 0.408 65 | 35 2 3.016 2.368 
1.5 0.636 0.499 2.5 3.731 2.929 
0.8 0.382 0.300 1.5 2.403 1.887 
8 | 12 0.558 0.438 70 | 35 2 3.173 2.491 
1.5 0.683 0.536 2.5 3.927 3.083 
= 0.8 0.432 0.339 1.5 2.615 2.053 
12 | 1.2 0.633 0.497 76 | 38 2 3.456 2.713 
1.5 0.778 0.610 2.5 4.280 3.360 
1 0.723 0.567 1.5 2.757 2.164 
30 | 18 | 1.5 1.060 0.832 80 | 40 2 3.644 2.861 
2 1.382 1.085 2.5 4.516 3.545 
1.5 1.131 0.888 1.5 3.228 2.534 
34 | 17 2 1.477 1.159 84 | 56 2 4.273 3.354 
2.5 1.806 1.418 2.5 5.301 4.162 
1.5 1.696 1.332 1.5 2.992 2.349 
4 | 32 2 2.231 1.751 90 | 40 2 3.958 3.107 
2.5 2.749 2.158 2.5 4.909 3.853 


① 椭圆 形 钢 管理 论 质量 推荐 计算 公式 见 下 式 


式 中 с 
А, В 
S 一 一 棚 


G=0.0123S(A+B-2S) 


回 


回 


回 


ЕШ 


形 钢管 的 理论 质量 ( 钢 的 密度 按 7. 85ка/дт?) (kg/m) : 
形 钢 管 的 长 轴 、 短 轴 (mm); 
形 钢管 的 公称 壁 厚 (mm) 。 


形 钢管 的 尺寸 及 理论 质量 见 表 3-120， 管 截面 如 图 3-27 所 示 。 
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ン ン ン ン ング ググ ググ グン アプ ン グン ググ グン グズ 


<> 
\) 
$ 
И 


/ 
(| 
N 


FF TTT TFT КЕНЕ, 


3-27 ЕЖЕЖІКЕ (0-4) 


表 3-120 平 椭圆 形 钢管 的 尺寸 及 理论 质量 
基本 尺寸 截面 面积 | 理论 质量 2 基本 尺寸 截面 面积 | 理论 质量 
4 В 5 г G A В 5 F G 
mm kg/m mm ст? kg/m 
0.8 0.186 0.146 1 1.354 1.063 
4 1 0.226 0.177 55 23 1.5 2.007 1.576 
0.8 0.268 0.210 2 2.645 2.076 
7 1 0.328 0.258 1 1.511 1.186 
1 0.466 0.365 60 30 1:3 2.243 1.761 
18 12 1.5 0.675 0.530 2 2.959 2.323 
2 0.868 0.682 1 1.343 1.054 
1 0.586 0.460 63 10 1.5 1.991 1.563 
24 12 1.5 0.855 0.671 2 2.623 2.059 
2 1.108 0.870 1.5 2.629 2.063 
1 0.740 0.581 70 35 2 3.473 2.727 
30 15 1.5 1.086 0.853 2.5 4.303 3.378 
2 1.417 1.112 1.5 2.779 2.181 
1 0.954 0.749 75 35 2 3.673 2.884 
35 25 1.5 1.407 1.105 2.5 4.553 3.574 
2 1.845 1.448 1.5 2.843 2.232 
1 1.054 0.827 80 30 2 3.759 2,951 
40 25 1.5 1.557 1.223 2.5 4.660 3.658 
2 2.045 1.605 1.5 2.907 2.282 
1 1.040 0.816 85 25 2 3.845 3.018 
45 15 1.5 1.536 1.206 2.5 4.767 3.742 
2 2.017 1.583 1.5 3.143 2.467 
1 1.254 0.984 90 30 2 4.159 3.265 
50 25 1;5 1.857 1.458 2:5 5.160 4.050 
2 2.445 1.919 
① B] JÉ 94% ВЕЕТ А АЖА F SN 
G=0.0157S(A+0. 57088-1. 57085) 
式 中 G 一 一 椭圆 形 钢管 的 理论 质量 ( 钢 的 密度 按 7. 85kg/dm?) (Ке/ш); 
4、B 一 一 平 椭圆 形 钢 管 的 长 、 宽 (mm); 
5 一 一 平 椭圆 形 钢 管 的 公称 壁 厚 (шш). 
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5) 冷 拔 无 颖 内 外 六 角形 钢管 的 尺寸 及 理论 质量 见 表 3- 121， 管 截面 如 图 3-28 所 示 。 


基本 尺寸 截面 面积 | 理论 质量 " 基本 尺寸 截面 面积 | 理论 质量 + 

B S F G b 5 Е с 
mm ст? kg/m mm ст? kg/m 
1 0.305 0.240 3 3.891 3.054 
10 1.5 0.427 0.335 41 4 5.024 3.944 
2 0.528 0.415 5 6.074 4.768 
1 0.375 0.294 3 4.411 3.462 
12 1.5 0.531 0.417 46 4 5.716 4.487 
2 0.667 0.524 5 6.940 5.448 
1 0.444 0.348 3 5.554 4.360 
14 1.5 0.635 0.498 57 4 7.241 5.684 
2 0.806 0.632 5 8.845 6.944 
1 0.617 0.484 3 6.385 5.012 
19 1.5 0.895 0.702 65 4 8.349 6.554 
2 1.152 0.904 5 10.23 8.031 
1 0.686 0.539 3 6.904 5.420 
21 2 1.291 1.013 70 4 9.042 7.098 
3 1.813 1.423 5 11.10 8.711 
1 0.894 0.702 4 11.12 8.730 
27 2 1.706 1.339 85 5 13.70 10.75 
3 2.436 1.912 6 16.19 12.71 
2 2.053 1.611 4 12.51 9.817 
32 3 2.956 2.320 95 5 15.43 12.11 
4 3.777 2.965 6 18.27 14.34 
2 2.330 1.829 4 13.89 10.91 
36 3 3.371 2.647 105 5 17.16 13.47 
4 4.331 3.400 6 20.35 15.97 

① 内 外 六 角形 钢管 理论 质量 推荐 计算 公式 见 下 式 


H 


6 一 一 内 
ВА 


S 一 一 内 


С-0.027195( 
外 六 角形 钢管 的 理论 质量 ( 
外 六 角形 钢管 的 对 边 距 离 ( 
外 六 角形 钢管 的 公称 壁 厚 ( 


В-1. 18628) 


шт); 


тт) 。 


[Б R=1.5S， 钢 的 密度 按 7. 85kg/dm? ) (kg/m); 
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6) 冷 拔 直角 梯形 钢管 的 尺寸 及 理论 质量 见 表 3-122， 管 截面 如 图 3-29 所 示 。 


< ペン ーー ンー テン ノ 


3-29 直角 梯形 钢管 (0-6) 


表 3-122 直角 梯形 钢管 的 尺寸 及 理论 质量 


基本 尺 寸 截面 面积 理论 质量 

4 В Н 5 Е с 
mm ст? kg/m 
20 35 2 2.312 1.815 
35 25 30 2 2.191 1.720 
30 25 2 2.076 1.630 
32 50 2 3.337 2.619 
= 40 30 1.5 2.051 1.610 
35 60 2.2 4.265 3.348 
50 30 1.5 2.138 1.679 
Б 35 1.5 2.287 1.795 


Н 28 1809-а а 
Ф с=[ 5 [л+в+и+0. 02831855 ーー -25( un I tan 2-) | | 0.00785 


sine sino 
式 中 G 一 一 直角 梯形 钢管 的 理论 质量 (kg/m); 
4 一 一 直角 梯形 钢管 的 下 底 (mm); 
8 一 一 直角 梯形 钢管 的 上 底 ( mm ) ; 
五 一 一 直角 梯形 钢管 的 高 (mm ) ; 
5S' 一 一 直角 梯形 钢管 的 公称 厚度 ( mm) 。 


表 3-123 冷 拉 焊接 钢管 的 力学 性 能 


抗 拉 强度 | 下 屈服 强度 冲击 试验 
Ш 断后 伸 长 率 = 
序号 | 牌号 | 质量 等 级 К, Ка 4(%) 吸收 能 量 (KP ) 

号 号 等 б 

Шай а-ы /MPa /MPa 温度 / で я 

> > 

1 10 = 335 205 24 = ss 

2 | 20 = 410 245 20 — 一 

3 | 35 на 510 305 17 = = 
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( 续 ) 
抗 拉 强 度 | 下 屈服 强度 冲击 试验 
R | ою | 断后 伸 长 率 吸収 能 量 (。) 
序 号 н т. 原 EL 等 я m eL 4( % Е 2 
те | 牌号 | 质量 等 级 ЕТЕ ри ( %) 温度 / て А 
> > 
4 45 一 590 335 14 一 
5 Q195 — 315-430 195 33 = — 
А Ег — 
6 0215 335-450 215 30 
B +20 27 
A х= — 
B +20 
7 0235 370-500 235 25 
с 0 27 
D -20 
A == — 
20 
B +20 
34 
8 0345 с 470--630 345 0 
D 21 -20 
27 
Е -40 
А = " 
18 
B +20 
9 0390 C 490--650 390 0 34 
D 19 -20 
Е -40 27 


в. 复杂 断面 异形 钢管 (YB/T 171-2014) 


(1) 钢管 的 截面 形状 和 尺寸 ( 见 图 3-30~ 图 3-118) 


в Х [| 


— 


1 


图 3-30 


三 角形 管 


代号 : 0-7 规格 : AxHxS 


3-31 


7: 0-8 


等 腰 梯 形 管 
规格 : AxBxHxS 
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| 
са 
| 
Я 3-32 жк 
Ке. 0-9 ЖЖ: АхВх5 
AS 
бод 
ау 
зо 
3.5 - © 
Н 3-33 正 五 辺 形 管 園 3-34 正八 边 形 管 
代号 : D-10 规格 : 30mmx1. Smm 代号 : D-11 规格 : 89mmx3. бтт 
単 重 : 1.69kg/m 単 重 : 7.75kg/m 
ン ン ルク | 9) 
ж 2 
й 
й 
й 
Е й 
=| ее й 
Ф の И 
с й 
の 
й 
й 
| | 
і 月 
图 3-55 БЖЖ Е 3-36 в ЖЖЖ (一 ) 
代号 : DF-1 规格 : 92mmx73.5mmx 代 号 : DF-2 ЖЖ: 60mmx55mmx 


6.25тт 単 重 . 12. 93kg/m A70mmx2mm 单 重 : 3. 30kg/m 
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图 3-37 单 拱 和 矩形 管 (二 ) 图 3-38 等 腰 梯 形 凹 底 管 
代号 : DF-3 规格 : 102mmx92mmx 代号 : DF-4 规格 : 40mmx40mmx 
90mmx6mm М1: 16. 0kg/m 30mmx2mm 1: 2. 20ke/m 


KV—s—— 


图 3-39 直角 拱 形 管 图 3-40 馒头 形 管 (可 内 外 互 套 ) 
КР, DF-5 规格 : 50mmx45mmx 代号 : DF-6 ЖЖ: НхВхКх8 


AS0mmx1.Smm 単 重 : 2.10kg/m 


图 3-41 流 銭形 管 


代号 : DF-7 規格 . 65SmmxA10mmxA6mmx1.Smm РАЯ: 1. 69kg/m 
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C— — Á Ж RI 


图 3-43 半圆 管 
Ке. DF-9 ЖЖ: R xS 


< る е 
3-42 滴水 形 管 
代号 : DF-8 R 
规格 : 90mmx45mmx4mm 3-44 “D” 形 管 
ЖШ: 6.45kg/m 代号 : DF-10 ЖЖ. 4xA。xS 
AS 60 
ГИГ 
J р 
RS 60 
И И 
{ { / 
й И / 
Й 8 й 
И Е = 
е Ж Й の 
ІШ 7 И 
ай Д ( 
7 の Q 
й % % 
р ) ; 
{ ў ; 
Й é й 4 
Е 3-45 単 凹 知 形 管 图 3-6 ЫЖ 
代号 : DF-11 规格 : 100mmx 代号 : DF-12 规格 : 100mmx 
60mmxS55mmxA70mmx4mm 60mmx55mmxR70mmx4mm 


単 重 : 9.43kg/m 単 重 : 9.48kg/m 
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49.7 土 0.20 


Е 3-47 宽 工 字形 管 
代号 : DF-13 ЖЖ: 49. 7ттх28. 5mmx1.2mm 
50 


ВЕ. 1.38kg/m 
КЗ 


„ 
CT 


图 3-48 ЖМЕ 
代号 : DF-14 规格 . 50mmx35mmx19mmx2mm 


шу 
Ж 
ml 


Е: 2.92kg/m 


( 


图 3-49 ИЕ 
代号 : DF-15 規格: 12mmx15Smmx1.Smm 


Ë 


К 


ml 


КА. 
リー マン ング 


Е: 0.7Skg/m 
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3-50 中 轨 管 3-51 外 轨 管 
代号 : DF-16 规格 : 34mmx27mmx2mm 代号 : DF-17 规格 : 39mmx38mmx2mm 
単 重 . 1. 85kg/m 単 重 . 2. 29kg/m 


图 3-52 缺 角 圆 管 图 3-53 単 面 多 凹 知 形 管 
代 号 :DF-18 規格 : ぁ 30mmx 代号 : DF-19 规格 : 60mmx40mmxS. Smmx 
19mmx3.Smm 単 重 :2. 32kg/m 5. 4mmx2mmx1.Smm 単 重 . 2. 44kg/m 


图 3-54 缺 角钢 窗 管 
代号 : DF-20 规格 : AxBxCxExS 
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110 


图 3-55 阶梯 形 管 
Ке, DF-21 规格 : 110mmx54mmx30mmx2mm №1 


: 4.90kg/m 


==. 


で ここ で 人 つつ つう 


Ре 


こ < ン ン ン ジン ン ン ン ニン ンジ ン 


園 3-56 ” 凸 字 形 钢 窗 管 
у: DF-22 规格 : AxBxCxDxS 


C——— 


И 
; 
ў 
ў 
ў 
/ 
ў 


= 


图 3-57 双 阶 梯形 管 图 3-58 ӘЖЕ 
代号 : DF-23 代号 : DF-24 
规格 : 110mmx72mmx24mmx2mm 规格 : 47mmx41mmx30mmx1. Smm 
м. 5. 40kg/m 単 重 . 2. 02kg/m 
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60 
PE 
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3-59 凹 字形 管 
代 号 . DF-25 規格 . 60mmxS5Smmx25Smmx10mmx2mm ІЛЕ. 3.69kg/m 


图 3-60 大 象形 管 图 3-61 十 字形 管 
代 号 : DF-26 規格 : 60mmx40mmx 代号 : DF-27 规格 : 61mmx ゅ 41mmx 
2.Smm РА: 3. 31kg/m 23mmx3mm А: 4. 91kg/m 


图 3-62 六 角 轮 齿 形 管 图 3-63 四 头 梅花 形 管 
代号 : DF-29 規格 : 49mmxR15mmx 
ВТ. 5mmx1. Smm А: 1. 69kg/m 


КФ: DF-28 规格 : $60mmx 
ゆ 47mmx3mm 単 重 : 4.31kg/m 
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图 3-64 二 耳 传动 轴 管 图 3-65 三 耳 传 动 轴 管 ( 猫 面孔 ) 
代号 : DF-30 代号 : DF-31 
规格 : の x4xpxS (НЕ) 规格 : фхфохфахвВ 


图 3-67 客车 用 框架 管 
Қ: DF-32 代号 : DF-33 


规格 : 74. 9mmx50mmxR60mmx2mm 规格 : 81mmxS1mmx が 40mmx3mm 


单 重 : 3.56kg/m 単 重 : 5. 59kg/m 
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图 3-68 客车 用 框架 管 
代号 : DF-34 
规格 : 50mmx40mmx26mmx2mm 
単 重 : 2.46kg/m 


3-70 ”和 斜 角 DD 型 管 


代号 : DF-36 


规格 : 100. 6mmx60. 6mmx42mmxR60mmx2mm 


単 重 : 3. 57kg/m 


HH 


50 45.8 


图 3-69 客车 用 框架 管 
代号 : DF-35 
规格 : 120mmx50mmx40mmxA66mmx3mm 
単 重 , 7. 09kg/m 
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图 3-71 単 耳 知 形 管 
代号 : DT-1 規格 : AxBxCxDxS 
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图 3-72 ШЕ ВЕ 


mmx20mmx20mmx1. Smm 


Е 


TEK 


rl 
En 


в. 


: 2.16kg/m 
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图 3-74 ЕНЕ 
代号 : DT-4 
规格 : 64mmx50mmx30mmx1. Smm 
単 重 : 3. 55kg/m 


图 3-73 机 架 管 
в. DT-3 规格 : 82mmx60mmx25mmx2mm 单 重 : 


| 


3.14kg/m 
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В 3-75 框架 管 
代号 : DT-5 
规格 : 30mmx10mmx1.2mm 


单 重 


Н : 1.05kg/m 
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Е 3-76 же 
Ке, DT-6 ЖЖ: 65SmmxS0mmx 
2.Smm А. 4. 81kg/m 


3-78 仪表 框架 管 


代 号 : DT-8 规格 : 40mmx30mmx 


30 


28mmx1.Smm М; 
45 


1.75kg/m 
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3-80 仪表 框架 管 


Ке, DT-10 ЖЖ: 50mmx45mmx 


30mmx2mm ОЕ 


: 2.76kg/m 
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3-77 ”仪表 框架 管 
代号 : DT-7 规格 : 40mmx25mmx 
18mmx1.Smm 単 重 . 1. 74kg/m 


图 3-79 仪表 框架 管 


代号 : DT-9 规格 : 40mmx30mmx 


9mmx1.Smm 单 重 : 


1.67kg/m 


代号 : 


45mmx25mmx1.2mm ЖЕ. 


框架 管 
规格 : 60mmx40mmx 


图 3-81 
DT- 11 


1.75kg/m 
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图 3-82 仪表 框架 管 图 3-83 仪表 框架 管 
代号 : DT- 12 代号 : DT-13 
ЖИЕ: 50mmx40mmx3mmx2mm 规格 : 20mmx20mmx12mmx1. Smm 
単 重 . 2. 82kg/m 単 重 . 1. 30kg/m 
32 
| 
a { 
С ў 
ンー ンー ンー ペレ 
ВИ % 
И 
の 
2 
图 3-84 枪 形 管 
代号 : DT-14 規格 . 32mmx25mmx20mmx1mm РА: 0. 68kg/m 
69.5 
53 
17° 43 21] 
の 
ш 2 13 
ИИ 
с 
R3 = 
т 
20 
图 3-85 хле 
Ке, DT-15 规格: 53mmx43mmx21mmx1.0mm РА: 1. 01kg/m 
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图 3-86 框架 管 
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代号 : DT-16 規格 . 50mmx3Smmx1Smmx10mmx1.Smm ВЕ. 1. 68kg/m 
50 | 
V 
И 
1 
| 中 
с f үс Ж Асеке бе бесі 
А f z 
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Y | 
图 3-87 仪表 框架 管 
代 号 . DT-17 規格 . 50mmx3Smmx20mmx1.Smm її. 2. 23kg/m 
| 。 33 = 
35 
ТТ | 
の 
са 
са === 
И 
И 
ы 
И 
И 
і 
у 4 
图 3-88 仪表 框架 管 
代号 :DT-18 規格 .53mmx35mmx20mmx1.Smm 単 重 :2. 37kg/m 
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图 3-89 导轨 | 型 管 图 3-90 导轨 上 | 型 管 
代号 :DT-19 規格 :71mmx36mmx20mmx 代号 :DT-20 規格 :71mmx36mmx20mmx 
1.Smmx1lmm 単 重 :2.33kg/m 1. 5mmx1mm 単 重 :2.38kg/m 
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園 3-91 仪表 框架 管 
規格 . 71mmx50mmxS6mmx3Smmx1.Smm 单 重 . 2. 77kg/m 


图 3-92 仪表 框架 管 
規格 . 74mmx53mmxS6mmx3Smmx1.Smm 単 重 : 2. 91kg/m 
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图 3-93 仪表 框架 管 


Ке, DT-23 ЖЖ: 66mmxS3.6mmx30mmx1.8mm 単 重 : 


2: 


ン ン アン アァ アア 
18 


60 
图 3-54 空腹 钢 窗 管 


代号 : DT-24 规格 : 60mmx45mmx18mmx1.8mm ЖЕ. 
14 10 18 
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(22222 ы 
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Ка] 
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图 3-95 特殊 钢 窗 管 
代号 : DT-25 规格 : 56mmx4Smmx42mmx1.8mm 単 重 : 


7 


3.71kg/m 


3. 33kg/m 


3.27kg/m 
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图 3-96 ЕЖЕ 
代号 : BD-1 規格 : AxBxCxD 代号 BD-2 


图 3-97 外 四 棱 内 方 管 
ШК. 16mmx12mmx9mm 
単 重 : 0. 86kg/m 


$51, $52 、 の 53 


图 3-98 外 圆 内 偏心 圆 管 
代号 : BD-3 規格 : の 51mmx44mmx42mm 単 重 : 4. 50kg/m 
の 52mmx44mmx42mm 5. 14kg/m 
の 53mmx44mmx42mm 5.78kg/m 


图 3-100 外 方 内 圆 管 


图 3-99 内 圆 外 平 椭圆 管 
Ке. BD-5 规格 : Ахф 


Ке. BD-4 ВЖ: ゅ の 42mmx34mmx ゆ 25mm 
単 重 : 5.97kg/m 
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图 3-101 外 六 角 内 贺 管 图 3-102 ”外 八角 内 圆 管 
代号 : BD-6 规格 : Вхф 代号 : BD-7 规格 : 32mmx$26mm 単 重 : 2.49kg/m 


图 3-104 外 図 内 六角 管 
代 号 . BD-9 规格 : ゆ 42mmxS24mm 


Ке: BD-8 ЖИЮ: фхА 単 重 。 6.96kgm 
の /mm | 4/mm | К/тт< 単 重 /( kg/m ) ик Ы 
20 11 1.5 1.32 


23 9 1,5 2.62 


图 3-105 外 圆 内 八角 管 图 3-106 外 圆 内 梅花 形 管 


代号 : BD-10 规格: ゅ 28mmxS22mm Ке. BD-11 规格 : фухф,хфухК 
単 重 : 1.69kg/m (単位:mm ) 
$, ra 中 3 R 
13.40 8.40 7.30 1.70 
18.40 13.40 10.70 2.50 
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图 3-107 花 键 管 图 3-108 内 十 八 齿 管 
代号 ，BD-12 Ке: BD-13 规格 : ф25.4х1.3х1.2 Ж 1.09kg/m 
规格 : の 58mmx ゆ ゅ 48mmx ゆ 45mmx10mm 
単 重 . 7. 31kg/m (单位 :mm) 
の ó h 
序号 R 1+5 
+0.15 | +0.10 | ょ 0.10 
1 25.4 1.3 1.2 1.04 3320 
2 19 1.3 1.2 0.66 2520 


图 3-109 ЖАН Е 3-110 双 叶 片 管 
代号 : BD-14 Ке, BD-15 规格 : pxAxSxBxCxRI1xR2 


规格 : ぁ 30mmx ゅ 19. 8mmxA4. Smm 
単 重 : 2.90kg/m 
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園 3-111 ПЕ 图 3-112 六 齿 管 
代号 : BD-16 代号 : BD-17 
规格 : 58mmx ゅ 28mmx ゅ 22mmx6mmx3mm 规格 : ゅ 48mmx ゆ 44mmx ゆ 39mm 
单 重 : 3.99kg/m 単 重 : 3.06kg/m 


24X15° EQS 


图 3-113 二 十 四 齿 管 图 3-114 ов 
代号 : BD-18 代号 : BD-19 
规格 : ф60х%45х38 规格 : 50x38mmx19mmx ゅ 30mmx6mm 


単 重 : 7.11kg/m 単 重 , 5.21kg/m 


Я 
lll 
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園 3-115 ХАЖ 
代号 : BD-20 規格 : 37.62mmx15mmx ゆ ゅ 20mmx ゆ 11mm АЕ: 4. 20kg/m 


園 3-116 前 叉 管 
代号 : BJ-1 规格 : AxBxSxL 


图 3-117 三 节 阶 梯 管 
Ке: BJ-2 ЖЖ: ゆ 60mmx ゅ 50mmx ゅ 40mmx4mmx2050mm 単 重 : 9.18kg/m 


210055 цар 1225+5 вар 12255 
49005 


图 3-118 五 节 阶 梯 管 


代号 : BJ-3 规格 : ф5ішпхф44. Smmx ゅ 35mmx ゆ ゅ 25Smmx2mmx4900mm 
单 重 : 19.11kg/m 
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(2) 力学 性 能 (热处理 交 货 状态 ， 见 表 3-124) 
表 3-124 异型 钢管 用 钢 的 牌号 及 力学 性 能 
抗 拉 强度 R. 下 届 服 强度 Ar 断后 伸 长 率 4 
序号 牌 号 /MPa /МРа (%) 
= 
1 10 335 205 24 
2 20 410 245 20 
3 35 510 305 17 
4 45 590 335 14 
5 Q195 315-430 195 33 
6 Q2I5(A.B) 335-450 215 30 
7 0Q235(A、B、C、D) 370-500 235 25 
8 0345(A、B、C、D、E) 470 - 630 345 20 
9 0Q390(A、B、C、D、E) 490-650 390 21 


9. 锅炉 、 热 交换 器 用 不 锈 钢 无 缝 钢管 (GB 13296 一 2013 ) 
(1) 尺寸 及 允许 偏差 ( 见 表 3-125~ 表 3-127) 


表 3-125 钢管 公称 外 径 和 最 小 壁 厚 的 允许 偏差 


(单位 : mm) 
钢管 类 别 .代号 钢管 公称 尺寸 允许 偏差 
< 140 +1. 25% D 
公称 外 径 (D) 
>140 +1%D 
热 轧 ( 挤 压 ) 钢管 +0. 90 
<4.0 
W-H 0 
最 小 壁 厚 (Sn ) 
+25%5 
>4.0 
0 
25 +0. 10 
>25- <40 +0. 15 
>40- < 50 +0. 20 
>50- < 65 +0. 25 
冷 拔 ( 轧 ) 钢 管 Е 
+ ү ЖУМ (р) >65~ «75 +0. 30 
>75 ~ < 100 +0. 38 
+0. 
>100- < 159 0-38 
-0. 64 
>159 +*0.5%D 
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( 续 ) 
钢管 类 别 .代号 钢管 公称 尺寸 允许 偏差 
Ds38 2 
УХ 1 [я 
冷 拔 ( 轧 ) 钢管 最小 壁 厚 ($.。 ) 
W -C +22%5 
の >38 
0 
表 3-126 钢管 公称 壁 厚 的 允许 偏差 (単位 : mm) 
钢管 类 别 .代号 壁 厚 范 围 允许 偏差 
<4.0 +0. 45 
热 轧 ( 挤 压 ) 钢管 — 
Ба Б 公称 壁 厚 ($) +12. 5968 
м-н >4.0 
-10%5 
уһ А рға П<38 +10%5 
ЕСШ 公称 壁 厚 (3) 
\-С D>38 +11%5 
В. 钢管 的 通常 尺寸 规格 应 符合 CB/T 17395—2008 的 规定 。 经 供需 双方 协商 ， 也 可 供应 


其 他 外 径 和 壁 厚 的 钢管 。 


长 度 项 目 


表 3-127 长 度 要 求 
要 


求 


锅炉 用 钢管 通常 长 度 为 2000-12000mm 
通常 长 度 根据 需求 ,供需 双方 协商 ,并 在 合同 中 注 明 ,可 供应 长 度 超过 
12000mm 的 钢管 
еккнтЕР 根据 需 方 要 求 , 经 供需 双方 协商 ,并 在 合同 中 注 明 ,可 供应 定 尺 长 度 
а кн 和 倍 尺 长 度 的 钢管 。 钢 管 的 规定 长 度 允 许 偏 差 为 "mm。 每 个 倍 尺 
Ш 长 度 应 留 出 切口 余 量 5~ 10mm 
热 轧 ( 挤 压 、 扩 ) 钢 


КЖ 


度 


<2.0mm/m 


ВИС НЕ 
жеуіне 


т 


(2) ЖНЖ 


= 1.5mm/m 


(3) 热处理 制度 及 力学 性 能 


1) 热处理 制度 及 钢管 的 室温 力学 怕 


全 长 弯曲 度 不 应 大 于 钢管 长 度 
的 0.15% 


化学 成分 〈 熔 炼 分 析 ， 见 表 3- 128) 


能 及 密度 见 表 3- 129, 
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2) ВЕ > 1. таш 的 钢管 可 做 НВУ, HRB 和 HV 中 的 一 种 硬度 试验 ， 钢管 的 
便 度 见 表 3- 130。 
表 3-130 钢管 的 硬度 
硬 度 
组 织 类 型 钢管 的 牌号 
HBW HRB HV 
06Cr19Ni10N 、022Cr19Ni10N 、06Cr17Ni12Mo2N 、 
| =217 <95 <220 
022Cr17Ni12Mo2N 
奥 氏 体型 
06Cr18Ni13Si4 207 =95 218 
其他 <187 <90 <200 
10Cr17 <183 -- -- 
铁 素 体型 
008Cr27Mo <219 
马 氏 体型 06Cr13 <183 一 一 
3) 牌号 为 07Cr19Ni10 、07Cr19Nil1Ti 和 07Cr18Nil1Nb 的 锅炉 用 成 品 钢管 的 高 
温 规定 非 比 例 延 伸 强 度 (R o.) 见 表 3-131。 其 要 求 仅 合 同 有 规定 时 才 适 用 。 


表 3-131 3 种 钢 的 高 温 规定 非 比例 延伸 强度 
高 温 规定 非 比例 延伸 强度 R o МРа > 
序号 牌 号 温度 / で 
100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 600 
1 07Cr19Ni10 170 | 154 | 144 | 135 | 129 | 123 | 119 | 114 | 110 | 105 101 
2 07С119М111Ті 184 | 171 | 160 | 150 | 142 | 136 | 132 | 128 | 126 | 123 122 
3 07С118М111ХЬ 189 | 171 | 166 | 158 | 150 | 145 | 141 | 139 | 139 | 133 130 
4) 牌号 为 07Crl9Nil0、07Crl9NillTi 和 07Cr18Nil1Nb 的 锅炉 用 成 品 钢管 的 
100000h 持久 强度 推荐 数据 见 表 3-132。 
表 3-132 З 种 钢 的 100000h 持久 强度 推荐 数据 
100000h 持久 强度 推荐 数据 /MPa 
序 三 
б 牌 га - 
я 温度 / で 
600 1610 |620 |630 |640 |650 |660 670 |680 |690 |700 1710 |720 |730 |740 | 750 
1 07Cr19Ni10 96 | 88 | 81 | 74 | 68 | 63 | 57 | 52 | 47 | 44 | 40 | 37 | 34 [31| 28 | 26 
2 | O07Crl9NillTi | 89 | 80 | 72 | 66 | 61 | 55 | 50 46 |41 | 38 | 35 32 29 |26 | 24 22 
3 107Cr18Nil1Nb | 132 | 12111101100] 91 | 82 | 74 | 66 | 60 | 54 | 48 | 43 |38 |34 | 31 | 28 
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10. 流体 输送 用 不 锈 钢 焊 接 钢管 (CB/T 12771 一 2008 ) 
(1) 尺寸 及 允许 偏差 ( 见 表 3-133~ 表 3-135) 


表 3-133 钢管 外 径 允 许 偏差 (单位 : mm) 
允许 偏差 
жо о 外 径 D — 
较 高 级 ной 级 
+0. 5960 或 =0.20 +0.75%D 或 +0. 30 ,两 者 
焊接 状态 全 部 尺寸 Иа й i 
и ЫД 两 者 取 较 大 值 取 较 大 值 
<40 +0.20 %0.30 
三 40~<65 +0.30 +0.40 
> 65 ~ <90 +0.40 +0. 50 
>90- <168. 3 +0. 80 +1. 00 
热处理 状态 
>168.3-<325 +0. 7596 +1. 0960 
>325 ~ <610 +0. 6960 +*1.0% D 
+*0.7%D 或 410， 
テ 610 +0. 6950 _ 
i 两 者 取 较 小 值 
<40 +0. 15 +0.20 
三 40~<60 +0.20 %0.30 
冷 拔 ( 轧 ) 状 态 、 
三 60~<100 +0. 30 +0.40 
磨 ( 抛 ) 光 状态 < а + 
= 100 ~ <200 +0. 4%) +0. 5900 
= 200 +0. 5960 +0. 75% D 
注 : 1. 根据 需 方 的 要 求 ， 经 供需 双方 协商 ， 并 在 合同 中 注 明 ， 可 以 供应 本 表 规 定 以 外 尺 
才 偏 差 的 钢管 。 
2. 合同 中 未 注 明 偏差 时 按 普通 级 交 货 。 
表 3-134 钢管 壁 厚 允 许 偏 差 (单位 : mm) 
壁 厚 5 壁 厚 允许 偏差 壁 厚 5 壁 厚 允 许 偏差 
=0. 5 +0. 10 >2.0-4.0 +0. 30 
>0.5-1.0 +0. 15 >4.0 +10%5 
>1.0-2.0 +0.20 
Е: 1. 根据 需 方 要 求 ， 经 供需 双方 协商 ， 并 在 合同 中 注 明 ， 可 以 供应 本 表 规 定 以 外 尺 二 
偏差 的 钢管 。 
2. 合同 中 未 注 明 偏 差 时 按 普通 级 交 货 。 
表 3-135 钢管 的 弯曲 度 
钢管 外 径 /mm 弯曲 度 /(mm/m) 
< 108 <1.5 
>108-325 <2.0 
>325 2.5 
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(2) 钢 的 密度 和 到 


E 论 质量 计算 公式 


该 类 钢管 的 理论 质量 计算 公式 如 下 : 


ит. 


1000 
式 中 下 一 一 钢管 的 理论 质量 (kg/m): 
т 圆周 率 ， 取 3.1416; 
5 一 一 钢管 的 公称 壁 厚 (mm); 
刀 一 一 钢管 的 公称 外 径 (шт); 
p 一 一 钢 的 密度 (kg/dm ) ， 各 牌号 钢 的 密度 见 表 3- 136。 
表 3-136 钢管 用 钢 的 密度 及 其 理论 质量 计算 公式 
序号 新 牌号 旧 牌 号 密度 /( kg/dm? ) 换算 后 的 公式 
1 12Cr18Ni9 1Cr18Ni9 
7.93 W=0.02491S( 2-5) 
2 06Cr19Ni10 0Cr18Ni9 
3 022Cr19Ni10 00Cr19Ni10 7.90 W=0.02482S( 0-5) 
4 06Crl8NillTi 0Cr18Nil0Ti 8. 03 W=0.02523S( D—-S) 
5 06Cr25Ni20 0Cr2SNi20 7.98 W=0.02507S( 2-5) 
6 06Cr17Ni12Mo2 0Cr17Ni12Mo2 
8.00 W=0.02513S( 0-5) 
7 022Cr17Ni12Mo2 | 00Cr17Ni14Mo2 
8 06Cr18Ni11Nb 0Cr18Nil1Nb 8.03 W=0.02523S( D-S) 
9 022С118Ті 00Cr17 7.70 W=0.02419S( D—-S) 
10 022Crl1Ti — 
11 06Cr13Al 0Cr13Al 
12 019Cr19Mo2NbTi 00Cr18Mo2 7.75 І/-0.024355( 2-5) 
13 022Cr12Ni = 
14 06Сг13 0Сг13 


(3) 钢 的 牌号 和 化 学 成 分 (熔炼 分 析 ， 见 表 3- 137 ) 
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(4) 交 货 状态 的 热处理 制度 ( 见 表 3-138) 
表 3-138 钢管 交 货 状态 的 热处理 制度 
序号 | 类 型 新 牌号 旧 牌 号 推荐 的 热处理 制度 
1 12Cr18Ni9 1Cr18Ni9 1010-1150% 快 冷 
2 06Cr19Ni10 0Cr18Ni9 1010~ 1150%C 快 冷 
3 022Cr19Ni10 00Cr19Ni10 1010-1150% 快 冷 
4 | 奥 氏 06Cr25Ni20 0Cr25Ni20 固 溶 1030~ 1180%C 快 冷 
5 | 体型 06Cr17Ni12Mo2 0Cr17Ni12Mo2 处 理 1010-1150% 快 冷 
6 022Cr17Ni12Mo2 00Cr17Ni14Mo2 1010~ 1150%C 快 冷 
7 06Crl8NillTi 0Crl8Nil0Ti 920-1150% 快 冷 
8 06Cr18Nil1Nb 0Cr18NillNb 980-1150% 快 冷 
9 022Cr18Ti 00Cr17 780 - 950% 快 冷 或 缓 冷 
10 жж 019Cr19Mo2NbTi 00Cr18Mo2 800~ 1050% В. 
11 体型 06Cr13Al 0Cr13Al Ж 780 ~ 830% 快 冷 或 缓 冷 
12 022Сг11Ті 一 әш 830-950 や 快 冷 
13 022Cr12Ni 一 830-950% 快 冷 
14 06Сг13 0Cr13 k 
① 对 06Crl8NillTi、06Crl8Nil1Nb， 需 方 规定 在 固 溶 热处理 后 需 进 行 稳定 化 热处理 时 ， 
稳定 化 热处理 制度 为 850~930% 快 冷 。 
(5) 钢 的 力学 性 能 (323-139) 
表 3-139 钢管 用 钢 的 力学 性 能 
规定 非 比例 延伸 | 抗 拉 强 度 ーー ーー 
新 牌 号 旧 号 强度 Rio 2/MPa | К„/МРа| С 
号 状态 理 状态 
= 
1 12Cr18Ni9 1Cr18Ni9 210 520 
2 06Cr19Ni10 0С118М19 210 520 
3 022Cr19Nil10 00Cr19Ni10 180 480 
4 06Cr25Ni20 0Cr25Ni20 210 520 
5 | 06Cr17Ni12Mo2 0Cr17Ni12Mo2 210 520 や 
6 022Cr17Ni12Mo2 00Cr17Ni14Mo2 180 480 
7 06Crl8NillTi 0Crl8Nil0Ti 210 520 
8 06Crl8Nil1Nb 0Cr18Nil1Nb 210 520 
9 022Cr18Ti 00Cr17 180 360 
10 019Cr19Mo2NbTi 00Cr18Mo2 240 410 20 - 
11 06Cr13Al 0Cr13Al 177 410 
12 022CrllTi 275 400 18 ーー 
13 022Cr12Ni 275 400 18 一 
14 06Cr13 0Cr13 210 410 20 一 
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11. 低压 流体 输送 用 焊接 钢管 (CB/T 3091-2015) 
(1) 直径 和 壁 厚 
1) 外 径 和 壁 厚 人 允许 偏差 见 表 3-140。 


表 3-140 外 径 和 壁 厚 允 许 偏差 (単位 : тш) 
外 径 允 许 偏 差 м 
Р НЕ (г) LV 
КАП т о 
管 体 НЕН 2 偏差 
( 距 管 端 100mm 范围 内 ) 
D=<48.3 +0.5 - 
48.3<0«273.1 +1%D = 
+2.4 
273.1<0 = 508 +0. 75% D 0.8 +10%1 
が +1%D 或 =10.0 ,两 者 取 +3.2 
较 小 值 -0.8 


2) 外 径 (D) 不 大 于 219. па 的 钢管 按 公称 口径 (DN) 和 公称 壁 厚 (1) Ж 
货 ， 其 公称 口径 和 公称 壁 厚度 符合 表 3- 141 的 规定 。 其 中 管 端 用 螺纹 或 沟 槽 连接 的 
钢管 尺寸 见 表 3-142。 

外 径 大 于 219. 1mm 的 钢管 按 公称 外 径 和 公称 壁 厚 交 货 ， 其 公称 外 径 和 公称 辟 
厚 应 符合 CB/T 21835 的 规定 。 


表 3-141 外 径 不 大 于 219. 1mm 的 钢管 公称 口径 、 外 径 、 公 称 壁 厚 和 圆 度 


(单位 : mm) 
公称 口径 (р) 最 小 公称 壁 厚 岡 度 
(DN) 系列 1 系列 2 系列 3 t < 

6 10.2 10.0 一 2.0 0.20 

8 13.5 12.7 一 2.0 0.20 
10 17.2 16.0 一 2.2 0.20 
15 21.3 20.8 一 2.2 0.30 
20 26.9 26.0 == 2.2 0.35 
25 33.7 33.0 32.5 2.5 0.40 
32 42.4 42.0 41.5 2.5 0.40 
40 48.3 48.0 47.5 2.75 0.50 
50 60.3 59.5 59.0 3.0 0.60 
65 76.1 75.5 75.0 3.0 0.60 
80 88.9 88.5 88.0 3.25 0.70 
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( 续 ) 
公称 口径 外 径 (D) 最 小 公称 壁 厚 ме 
(DN) 系列 1 系列 2 系列 3 t < 
100 114.3 114.0 = 3.25 0.80 
125 139.7 141.3 140.0 3.5 1.00 
150 165.1 168.3 159.0 3.5 1.20 
200 219.1 219.0 = 4.0 1.60 
Е: 1. 表 中 的 公称 口径 系 近似 内 径 的 名 义 尺寸 ,不 表示 外 径 减 去 两 倍 壁 厚 所 得 的 内 径 。 
2. 系列 1 是 通用 系列 ， 属 推荐 选用 系列 ; 系列 2 是 非 通用 系列 ; 系列 3 是 少数 特殊 、 
专用 系列 。 
表 3-142 管 端 用 螺纹 和 沟 权 连接 的 钢管 外 径 、 壁 厚 
(单位 : mm) 
公称 口径 外 径 壁 厚 (1) 公称 口径 外 径 壁 厚 (1) 
(DN) (D) 普通 钢管 | 加 厚 钢管 (DN) (D) 普通 钢管 | 加 厚 钢管 
6 10.2 2.0 2.5 50 60.3 3.8 4.5 
8 13.5 2.5 2.8 65 76.1 4.0 4.5 
10 17.2 2.5 2.8 80 88.9 4.0 5.0 
15 21.3 2.8 3.5 100 114.3 4.0 5.0 
20 26.9 2.8 3.5 125 139.7 4.0 5.5 
25 33.7 3.2 4.0 150 165.1 4.5 6.0 
32 42.4 3.5 4.0 200 219.1 6.0 7.0 
40 48.3 3.5 4.5 
Ш. 表 中 的 公称 口径 系 近似 内 径 的 名 义 尺 寸 ， 不 表示 外 径 减 去 两 倍 壁 厚 所 得 的 内 径 。 
(2) 钢管 的 力学 性 能 (ИЖ 3- 143 ) 
表 3-143 钢管 用 钢 的 力学 性 能 
下 屈服 强度 が 」/MPa 抗 拉 强 度 断后 伸 长 率 4(%) 
牌 号 テ R, /MPa = 
t=16mm t>16mm = D < 168.3mm D>168. 3mm 
Q195” 195 185 315 
0215А 、0215B 215 205 335 15 20 
Q235A .Q235B 235 225 370 
Q275A .Q275B 275 265 410 " Т 
0345А ,0345В 345 325 470 
Ф 0195 的 屈服 强度 值 仅 供 参考 ， 不 作 交 货 条 件 。 
12. 低 中 压 锅炉 用 无 颖 钢管 (CB 3087—2008) 
(1) 尺寸 及 允许 偏差 


1) 外 径 和 壁 厚 见 СВИТ 17395--2008 的 規定 。 
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2) ЖА 


厚 的 允许 


№22 058 3-144- 223-146, 


表 3-144 钢管 外 径 的 允许 偏差 


钢管 种 类 允许 偏差 
热 轧 ( 挤 压 、 扩 ) 钢 管 ェ 1.0%D 或 ょ 0. 50, 取 其 中 较 大 者 
冷 拔 ( 轧 ) 钢 管 ェ =1.0%/ 或 =0.30, 取 其 中 絞 大 者 
表 3-145 АЩ ( 挤 压 、 扩 ) 钢管 的 壁 厚 允 许 偏 差 
(单位 : mm) 
钢管 种 类 钢管 外 径 S/D 允许 偏差 
<102 - +12. 5%5 或 40. 40, 取 其 中 较 大 者 
<0. 05 +*15%S 或 上 0. 40, 取 其 中 较 大 者 
热 轧 ( 挤 压 
>0.05-0.10 +12. 5%5 或 +*0.40, 取 其 中 较 大 者 
>102 
+12. 5908 
>0. 10 
-10%8 
热 扩 钢 管 %15%8 
表 3-146 ЮЖ (А) 钢管 壁 厚 允 许 偏差 (单位 : mm) 
钢管 种 类 壁 厚 人 允许 偏差 
ミ 3 11295 或 40.15, 取 其 中 较 大 者 
y> 1 (Ж Же 
冷 拔 ( 轧 ) 钢 管 | +12.5%9 
> -10%8 


3) 长 度 要 求 见 表 3-147。 
表 3-147 钢管 的 长 度 要 求 


< 度 要 求 
通常 长 度 钢管 的 通常 长 度 为 4000~ 12500mm。 经 供需 双方 协商 ,并 在 合同 中 注 明 ， 
“| 可 交付 长 度 大 于 12500mm 的 钢管 
根据 需 方 要 求 ,并 在 合同 中 注 明 ,钢管 可 按 定 尺 长 度 或 倍 尺 长 度 交 货 。 钢 
管 的 定 尺 长 度 应 在 通常 长 度 范围 内 ,全 长 允许 偏差 应 符合 如 下 规定 
1) 定 尺 长 度 <6000mm,0~10mm 
Е 2) ЕАК > 6000,0 - 15 тт 
定 尺 和 倍 尺 长 度 


钢管 的 倍 尺 总 长 度 应 在 通常 长 


Ei 


БЕ Yu, B! 


尺 长 度 应 按 下 述 规定 留 出 
1) 外 径 <159mm 时 , 切 


切 


(ЕА 
不 里 


2) 外 径 >159mm 时 , 切 


余 量 为 5~10mm 
余 量 为 10~ 15mm 


内 ,全 长 允许 偏差 为 :* 池 mm, 每 个 倍 
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4) 弯曲 度 要 求 见 表 3-148。 
表 3-148 钢管 的 每 米 弯 曲 度 
米 


钢管 公称 壁 厚 /mm 每 弯曲 度 /( mm/m ) 
<15 <1.5 
>15-30 <2.0 
>30 或 外 径 >351 3.0 


注 : 钢管 的 全 长 弯曲 度 应 不 大 于 钢管 总 长 度 的 0.15% ， 且 全 长 弯曲 应 不 大 于 12mm。 


(2) 力学 性 能 ( 见 表 3-149 和 表 3-150) 


表 3-149 交 货 状态 钢管 的 力学 性 能 


下 屈服 强度 R.A/MPa 
А 
序 а, (Т ІІ, 抗 拉 强度 壁 厚 /mm “ па ы 
+ М г Е К„/МРа <16 >16 
不 小 于 不 小 于 
1 10 335-475 205 195 24 
2 20 410-550 245 235 20 
表 3-150 钢管 在 高 温 下 的 规定 非 比 例 延 伸 强 度 最 小 值 
规定 非 比 例 延 伸 强 度 最 小 值 。。/MPa 
牌 号 | 试 样 状态 试验 温度 /SC 
200 250 300 350 400 450 
10 供 货 状态 165 145 122 111 109 107 
20 188 170 149 137 134 132 
四 、 铸 铁 管 


1. 连续 铸铁 管 (GB/T 3422—2008) 
(1) 尺寸 和 形状 
1) 连续 铸铁 管 的 形状 和 尺寸 标注 如 图 3-119 所 示 ， 连 续 铸 铁 管 捕 口 连接 部 尺 


才 见 表 3-151。 


图 3-119 卖 铸铁 管 
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表 3-151 连续 铸铁 管 承 插口 连接 部 分 尺寸 (単位 : mm) 


公称 直径 各 部 尺寸 
DN a b с е 
75-450 15 10 20 6 
500-800 18 12 25 7 
900-1200 20 14 30 8 


R=C+2E; Б,-Е, 


2) 承 口 尺寸 见 表 3- 152。 


表 3-152 连续 铸 管 的 承 口 尺寸 (单位 : mm) 

公称 承 口 

直径 内 径 B C Е Р 7 F 8 Х 
DN D, 

75 113.0 26 12 10 90 9 75 5 13 
100 138.0 26 12 10 95 10 75 5 13 
150 189.0 26 12 10 100 10 75 5 13 
200 240.0 28 13 10 100 11 77 5 13 
250 293.6 32 15 11 105 12 83 5 18 
300 344.8 33 16 11 105 13 85 5 18 
350 396.0 34 17 11 110 13 87 5 18 
400 447.6 36 18 11 110 14 89 5 24 
450 498.8 37 19 11 115 14 91 5 24 
500 552.0 40 21 12 115 15 97 6 24 
600 654.8 44 23 12 120 16 101 6 24 
700 757.0 48 26 12 125 17 106 6 24 
800 860.0 51 28 12 130 18 111 6 24 
900 963.0 56 31 12 135 19 115 6 24 
1000 1067.0 60 33 13 140 21 121 6 24 
1100 1170.0 64 36 13 145 22 126 6 24 
1200 1272.0 68 38 13 150 23 130 6 24 

续 铸 铁 管 的 壁 厚 、 理 论 质 量 及 有 效 长 度 见 表 3-153。 
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) 连续 铸铁 管 的 有 效 长 度 与 允许 缩短 长 度 见 表 3-154。 


表 3-154 长 度 及 允许 缩短 长 度 (单位 : шт) 
有 效 长 度 允许 缩短 长 度 
4000 500 1000 
5000 、6000 500 1000 1500 2000 
(2) 力学 性 能 ” 管 环 抗 弯 强 度 与 表面 硬度 见 表 3- 155。 
表 3-155 续 铸铁 管 的 管 环 强度 与 表面 硬度 
Фе р Жү кам Не т 表 度 7 
公称 直径 DN/mm 管束 抗 容 強度 /MP 表面 硬度 HBW 
= < 
三 300 3.4 
350~700 2.8 210 
三 800 2.4 


2. 连续 铸造 球墨 铸铁 管 


(1) 形状 和 尺寸 


(YB/T 177—2000) 


1) 承 插 刚 性 接口 球墨 铸铁 管 的 形状 和 尺寸 见 图 3-120 和 表 3-156。 


クジ スッ ンク シンク ZZ 
жа 
ss É 


Ша: 
NNN 


ZZ 
ЖФЖ Иа 
шн 


ИР 


z 


ше 7 
イン ルク 
А 


图 


a) DN100~DN1000 


2) ЖЕ Ж} 
3) МІ 型 机 械 


b) 
承 插 刚性 接口 球墨 铸铁 管 


3-120 
b) DN1200~ DN2600mm 


生 接 口 球墨 铸铁 管 的 形状 和 尺寸 见 图 3- 121 和 
楼 口 球墨 铸铁 管 的 形状 和 尺寸 见 图 3-122 和 表 3-158。 


表 3-157, 
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图 3-122 N1 型 法 兰 式 机 械 接口 球墨 铸铁 管 


1 一 螺栓 ”2 一 螺母 ”3 一 压 兰 4—8 


5 一 支承 圈 


6 一 管 体 承 口 “7 一 管 体 插 


4) 5 型 机 械 接口 球墨 铸铁 管 的 形状 和 尺寸 


该 类 铁 管 的 形状 和 尺寸 应 符合 


СВИТ 13295--2008 的 规定 ， 壁 厚 应 符合 YB/T 177 一 2000 的 规定 。 


(2) 尺寸 允许 偏差 


1) 该 类 铁 管 的 规定 定 尺 长 度 允 许 缩短 长 度 见 表 3- 159。 
表 3-159 连续 铸造 球墨 铸铁 管 规 定 定 尺 长 度 和 人 允许 缩短 长 度 


(单位 : mm) 


规定 定 尺 长 度 允许 缩短 长 度 
5000 500 1000 
6000 500 1000 1500 2000 


2) 插口 外 径 及 承 口 内 径 允 许 偏差 见 表 3- 160。 


表 3-160 插口 外 径 及 承 口内 径 允 许 偏 差 (単位 : mm) 
接口 形式 公称 口径 DN 承 口 内 径 ЖП Ж & 
+4.0 +2.0 
<450 
-2.0 -4.0 
承 持 刚 性 接 500~ 800 әм) +3.0 
-3.0 -5.0 
+6.0 +4.0 
900- 1200 
74.0 -6.0 
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( 续 ) 
接口 形式 公称 口径 DN 承 口 内径 ШП 4 
w 5 +8.0 +5.0 
承 插 刚性 接 >1200 Ше 80 
= 600 +3.0 +3.0 
梯 层 型 接口 +3.0 
700—800 +3.0 
-5.0 
=< 300 +1.5 +2.0 
N1 型 机 械 接 口 350~ 600 +2.0 +3.0 
700 - 800 +2.0 +3.4 
з. 柔性 机 械 接 口 灰 铸铁 管 (СВ/Т 6483—2008) 
(1) N 型 胶 圈 机 械 接 口 铸铁 管 的 型 式 和 尺寸 ( 见 图 3-123 和 表 3- 161 ) 
SISR 
! 
Y 
图 3-123 МЯ ЕЛИП 
1 一 螺母 ”2 一 螺栓 ”3 一 压 兰 “4 一 胶 圈 ”5 一 支承 圈 
6 一 管 体 承 7 一 管 体 插 
表 3-161 N. М 型 胶 圈 机 械 接口 尺寸 (单位 : mm) 
尺 寸 
公称 
直径 | Жа (Жш шй шел 
DN | 内 径 ЗЛЕ | 中 心 圆 | 4 |C P 1 |Е R a |M Bp ин i 
> ю® |P 4 |N( 个 ) 
100 | 138 250 210 |19|12 95 10|75 32 10°| 45 | 20| 3 | 57|23 4 
150 | 189 300 262 |20 | 12 |100 10 | 75 | 32 10°| 45 | 20| 3 | 57|23 6 
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(Ж) 
尺 + 

эм жп | 承 口 法 兰 | АЗ, вел, 
DN 内 径 | 盘 外 径 | 中 心 贺 АС P 1 Е ка |M Bp ин 

лы Ра а |N( 个 ) 
200 | 240 350 312 |21 | 1з 100 11|77 | 33 |10°| 45 | 20| 3 | 57| 23| 6 
250 | 293.6 408 366 |22 | 15 100 12 | 83 | 37 |10°| 45 | 20| 3 | 57| 23| 6 
300 | 344.8 | 466 420 |23 | 16 100 13 | 85 38 10°| 45 | 20| 3 | 57| 23| 8 
350 | 396 516 474 |24 | 17 100 13 | 87 | 39 |10°| 45 | 20| 3 | 57 | 23| 10 
400 | 447.6 | 570 526 |25 | 18 |100 14 |89 40 10°| 45 | 20| 3 |57 | 23| 10 
450 | 498.8 | 624 586 |26 | 19 |100 | 14| 91 41 10°| 45 | 20| 3 |57 | 23| 12 
500 | 552 674 632 | 27 | 21 |100 15 | 97 45 10°| 45 20| 3 | 57| 24| 14 
600 | 654.8 | 792 740 |28 | 23 110 16 |101 47 10°| 45 20| 3 | 57| 24| 16 


Di 


(97 


у 
ЖҰ! 
= 


3-124 МІ Я П 
1 一 螺母 ”2 一 螺栓 ”3 一 压 兰 “4 一 胶 圈 5 一 支承 圈 
6 一 管 体 承 口 7 一 管 体 插 


(3) X 型 胶 圈 机 械 接口 铸铁 管 的 型 式 和 尺寸 ( 児 較 3-123 和 表 3-162) 
(4) 梯 层 型 胶 圈 接口 铸铁 管 的 型 式 和 尺寸 СМИ 3-126 和 表 3- 163 ) 
(5) 直 管 的 壁 厚 和 质量 ( 见 表 3-164) 
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图 3-125 X 型 胶 圈 机 械 接口 
1 一 螺母 ”2 一 螺栓 ”3 一 压 兰 “4 一 胶 圈 5 一 支承 圈 
6 一 管 体 承 7 一 管 体 捕 


表 3-162 X 型 胶 圈 机 械 接口 尺寸 (单位 : mm) 
\ 称 к 才 
直径 | 承 口内 径 | 承 口 法 兰 | 螺 孔 中 心 圆 螺栓 孔 
„о n 0, 4 СР ЕР Е см ста 
100 126 262 209 19 | 14 195 |10 |75 32 1151 50 | 23 4 
150 177 313 260 20 | 14 1100! 10 |75 | 32 |152! 50 | 23 6 
200 228 366 313 21 | 15 | 1001 11| 77 | 33 |15° | 50 | 23 6 
250 279.6 418 365 22 | 15 |100| 12 | 83 | 37 |15° | 50 | 23 6 
300 330.8 471 418 23 | 16 |100| 13 | 85 | 38 |15° | 50 | 23 8 
350 382 524 471 24 | 17 | 1001 13 | 87 | 39 |15° | 50 | 23 10 
400 433.6 578 525 25 | 18 | 1001 14 | 89 | 40 |15° | 50 | 23 12 
450 484.8 638 586 26 | 19 |100| 14 | 91 | 41 |15° | 50 | 23 12 
500 536 682 629 27 | 21 | 1001 15 | 97 | 45 |15°| 55 | 24 14 
600 638.8 792 740 28 | 23 | 1101 16 101 47 |15°| 55 | 24 16 
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(6) Ж< 
1) N 型 胶 圈 机 械 接 口 压 兰 的 型 式 和 尺寸 见 图 3- 127 和 表 3- 165, 


3-127 N 型 胶 圈 机 械 接口 压 兰 


表 3-165 N 型 胶 圈 机 械 接口 压 兰 尺寸 


公称 直 | же 
ap sap |p pp | | 。| | r ЕЕЕ 质量 /ke 
ф/тт | МСА) 

100 118 250 |210 | 122 | 145 | 19 | 55 8 4 23 4 6 
150 169 300 | 262 | 173 | 196 | 20 | 55 8 4 23 6 7 
200 220 350 | 312 | 224 | 247 | 21 55 8 4 23 6 10 
250 271.6 |408 | 366 | 276 | 299 | 22 | 55 8 6 23 6 12 
300 322.8 |466 420 | 327 | 350 | 23 | 55 8 4 23 8 16 
350 374 516 | 474 | 380 | 404 | 24 | 55 8 4 23 10 18 
400 425.6 |570 | 526 | 431 |455 | 25 | 55 8 4 23 10 21 
450 476.8 | 624 | 586 | 482 | 506 | 26 | 55 8 4 23 12 24 
500 528 674 | 632 | 534 | 558 | 27 | 55 8 4 24 14 27 
600 630.8 |792 |740 | 636 | 660 | 28 | 55 8 4 24 16 36 


2) X 型 胶 圈 机 械 接 口 压 兰 的 型 式 和 尺寸 见 图 3-128 和 表 3-166。 


3-128 XX 型 胶 圈 机 械 接口 压 兰 
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表 3-166 X 型 胶 圈 机 械 接口 压 兰 尺寸 


(8) 橡胶 密封 圈 及 支撑 圈 


公称 直 PH 
ЖОМ | D/mm |0) D, | p |p | n | p R | T ЕЕ илы 
ф/тт | N( 个 ) 

100 118 262 | 209 | 122 | 143 | 19 55 8 4 23 4 6 
150 169 313 | 260 | 173 | 194 | 20 55 8 4 23 6 7 
200 220 366 | 313 | 224 | 245 | 21 55 8 4 23 6 10 
250 271.6 |418 | 365 | 276 | 297 | 22 55 8 4 23 6 12 
300 322.8 | 471 | 418 | 327 | 348 | 23 55 8 4 23 8 16 
350 374 524 | 471 | 380 | 402 | 24 55 8 4 23 10 18 
400 425.6 | 578 | 525 | 431 | 453 | 25 99 8 4 23 10 21 
450 476.8 | 638 | 586 | 482 | 504 | 26 55 8 4 23 12 24 
500 528 682 | 629 | 534 | 556 | 27 55 8 4 24 14 27 
600 630.8 | 792 | 740 | 636 | 658 | 28 55 8 4 24 16 36 

(7) 螺栓 及 六 角 螺 母 

Т) 螺栓 及 六 角 螺 母 尺寸 应 符合 图 3-129 和 图 3-130。 

3-129 螺栓 
2) 螺栓 及 六 角 螺 母 的 力学 性 能 见 表 3-167。 
表 3-167 螺栓 及 六 角 螺 母 的 力学 性 能 

ж 号 抗 拉 强 度 /MPa 断后 伸 长 率 (%) 基本 组 织 

KT30-6 294( 30) 6 

0742-10 412(42) 10 же 


1) N 型 橡胶 密封 圈 的 截面 形状 和 尺寸 见 图 3-131 和 表 3- 168。 


2) N1 型 橡胶 密封 


圈 的 截面 形状 和 尺寸 见 图 3-132 和 表 3- 169。 


3) X 型 橡胶 密封 圈 的 截面 形状 和 尺寸 见 图 3-133 和 表 3- 170。 
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图 3-131 N 型 橡胶 密封 圈 的 截面 形状 


表 3-168 N 型 橡胶 密封 圈 的 尺寸 (单位 : mm) 
коя 
公称 直径 

L L, L; /。 万 ヵ Е F B d 
100 114 
150 30 13 13 2 18 164 
200 213 
250 263 
300 313 

5 10 6 2 

350 36 15 362 
400 15 3 24 412 
450 462 
500 512 

38 16 
600 612 


3-132 N1 型 橡胶 密封 圈 的 截面 形状 
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表 3-169 N1 型 橡胶 密封 圈 的 尺寸 (单位 : mm) 


尺 + 
公称 直径 
L 万 L, H R р 
100 113 
150 30 13 162 
200 211 
250 261 
10 110 
300 š 310 
350 34 14 358 
400 409 
450 457 
500 506 
s=—=— се ыд 36 15 16 300 y 
600 605 
3-133 X 型 橡胶 密封 圈 的 截面 形状 
表 3-170 X 型 橡胶 密封 圈 的 尺寸 (単位 : тш) 
公称 直径 
м + 
100 150 200 250 300 350 | 400 | 450 500 600 
L 34 36 
І, 30 32 
H 8 
R 110 300 
d 113 162 211 261 310 358 49 | 457 506 605 
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4) 支撑 圈 截 面 形 状 和 尺寸 见 图 3-134 和 表 3-171、 表 3-172。 
ГОК ЧЕН 


ох 
205500050600 


の こぐ 
554655255262 
090600465 


KA くく へ 


га 


3-134 ”支撑 圈 截 面 形状 


表 3-171 支撑 圈 的 尺寸 之 一 
型 式 N 型 N1 型 X 型 
к є р LIH D LH D L| H 
公称 直径 /mm mm Е mm е mm е 
100 114 118 118 
150 165 8 |13 [10°| 169 |12112110%| 169 |15| 8 152 
200 216 220 220 
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(Ж) 
型 式 N 型 N1 型 X 型 
к 寸 D L | 万 D H D L |H 
ыы а а а 
公称 直径 /mm mm mm mm 
250 265.6 271.6 271.6 
300 316.8 322.8 322.8 
350 368 15 374 13 374 
400 419.6 | 8 10°| 425.6 |12 10° | 425.6 |15 | 8 |159 
450 470.8 476.8 476.8 
500 522 528 528 
16 15 
600 624.8 630.8 630.8 
表 3-172 支撑 圈 的 尺寸 之 二 (单位 : mm) 
型 式 N 型 N1 型 X 型 
尺 寸 
公称 直径 РР, Р.Р. P, Е | РР, IP, РР R P Р |Р, |Р, Р. R 
100-300 36 16|13| 4 КЕ: 7 |16|13 5 36|7 |16|13| 4 
350~ 600 55|10125|20| 6 | |55|10/25/20 55|10|25 | 20 
(9) 梯 层 型 橡胶 密封 圈 
1) 梯 层 型 橡胶 密封 圈 形 状 和 尺寸 见 图 3- 135, 
2」」3 11 
w m! 
= 
а R22 
> 
а 
|| Е Ц 
П П 
Е 3-135 ЕЯ) 8 
2) 橡胶 圈 的 物理 性 能 见 表 3-173 和 表 3-174。 
表 3-173 SBR (ТЖ) 橡胶 圈 的 物理 性 能 
я J 料 
物理 性 能 
SBR-1 | SBR-2 | SBR-3 | SBR-4 | SBR-5 SBR-6 
硬度 邦 氏 А 型 (?) 40-5 50-5 60+5 70+5 80-4 88-3 
最 小 扯 断 强度 /( N/mm?) 14 13 12 11 10 9 
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( 续 ) 
J 料 
物理 性 能 一 
SBR-1 | SBR-2 | SBR-3 | SBR-4 | SBR-5 SBR-6 
最 小 扯 断 伸 长 率 (%) 400 375 300 200 125 100 
最 大 压缩 永久 变形 (20% ,25 
Ооо) 35 30 25 25 30 35 
压缩 应 力 松弛 ( 空气 
压缩 应 力 松 弛 (空气 中 23 总 | 6 16 16 16 18 18 
%2,168һ,20%)(%) 
耐 老 化 ,空气 中 ,70% x168h 
最大 硬度 変化 (?) -5-8 -5-8 -5-8 -5-8 -5-8 +5 
最 大 扯 断 强度 变化 ( %) -20 -20 -20 -20 -20 -20 
最 大 扯 断 伸 长 率 变 化 (%) -30~10 | -30~10 | -30~10 | -30~10 | -40~10 | -40~10 
耐 液体 ,水 中 ,70%C x168h 
0~8 0~8 0~8 0~8 0~8 0~8 
最 大 体积 变化 (%) 
脆性 温度 / て -25 -25 -25 -25 -25 -25 
表 3-174 МВА (ТН) 橡胶 圈 的 物理 性 能 
К Ж 料 
性 能 
NBR-1 NBR-2 NBR-3 NBR-4 NBR-$ 
优选 的 公称 硬度 ITRHD 50 60 70 80 88 
公称 硬度 的 范围 IRHD 46~55 56~65 66~75 76-84 85-91 
规定 的 公称 硬度 允许 公差 IRHD +5 +5 +5 +4 +3 
最 小 扯 断 强度 /MPa 9 10 10 10 10 
最 小 扯 断 伸 长 率 ( %) 400 300 200 150 100 
在 标准 实验 室温 度 下 70h 后 ,最 10 10 10 15 15 
大 压缩 永久 变形 ( %) 
在 70% 下 22h 后 ,最 大 压缩 永久 20 20 20 20 20 
変形 (%) 
在 -$ で 下 70h 后 ,最 大 压缩 永久 一 30 30 40 40 
変形 (%) 
老化 :在 70% 空气 中 老化 7 天 后 
对 未 老化 值 的 变化 
最 大 硬度 变化 (IRHD ) +6 +6 +6 +6 +6 
最 大 扯 断 强度 变化 (% ) -15 -15 -15 -15 -15 
最 大 扯 断 伸 长 率 变化 (%) -25~+10 | -25~+10 | -25~+10 | -30~+10 | -40~+10 
在 标准 实验 室温 度 下 7 天 后 ,最 © % та те 5 
大 压缩 应 力 松 弛 (%) 
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(Ж) 
№ 料 
NBR-1 NBR-2 NBR-3 NBR-4 NBR-$ 
液体 B 浸渍 :在 标准 实验 室温 度 
下 ,7 天 后 ， 
最 大 体积 变化 ( %) +30 +30 +30 +30 +30 
最大 硬度 変化 (IRHD ) -16 -15 -15 -14 -12 
液体 B 浸泡 和 接着 在 70% 空气 中 
干燥 4 天 后 的 最 大 体积 变化 (%) -15 -12 -10 -10 -10 


4 水 及 燃气 管道 用 球墨 铸铁 管 、 管 件 和 附件 (СВИТ 13295--2013) 
(1) 管件 名 称 和 符号 (И 3-175) 


表 3-175 管件 名 称 和 符号 
序号 名 Ж 图 示 符 号 图 号 表 号 
1 ЖЖ K 图 3-137 表 3-181 
2 ЖЕЛІ トー 图 3-138a 表 3-182 
3 承 套 > 图 3-138b 表 3-182 
4 双 承 90?(1/4) #53; イ て 图 3- 139a 表 3-183 
5 双 承 45° ( 1⁄8) 弯 头 rr 到 3- 139b 表 3-183 
6 ХО 222307(1/16) 弯 头 > 图 3-140a 表 3-184 
7 双 承 11°15' (1/32) 弯 头 x 較 3-140b 表 3-184 
8 ЛЕН 90° ( 1/4) # 3: N 到 3-141 表 3-185 
9 承 插 45° ( 1⁄8) 弯 头 Ва 到 3- 142 表 3-186 
10 ЖАЯ 22°30'( 1/16) 2% > #13-143 表 3-187 
11 ЖАҢ 1115'( 1/32) #53}. > 图 3- 144 表 3-188 
12 全 承 三 通 рай, 到 3- 145 表 3-189 
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(Ж) 
序 号 名 称 図示 符号 图 号 表 号 
13 DN40-250 双 承 单 支 盘 三 通 到 3- 146 表 3-190 
14 DN300-700 双 承 单 支 盘 三 通 Е Е 3- 146 表 3-191 
15 DN800-2600 双 承 单 支 盘 三 通 图 3-146 表 3-192 
16 承 插 单 支援 三 通 > 图 3- 147 表 3-193 
17 承 插 单 支承 三 通 > 图 3- 148 表 3-194 
18 ПЕ Е Б 图 3-149 423-195 
19 双 盘 90° (1/4) #53; «СУ 图 3-150а 453-196 
20 双 盘 909(1/4)18 22 25 3 А 43-150 23-197 
21 ХЗ 459%(1/8) # 3: үу 图 3-151 表 3-198 
22 DN40-250 全 盘 三 通 到 3-152 表 3-199 
23 DN300-700 全 盘 三 通 | | | 到 3-152 283-200 
24 DN800-2600 4% =й 到 3- 152 表 3-201 
25 双 承 渐 缩 管 x て £| 3-153 表 3-202 
26 PN10 法 兰 盲 板 图 3- 154a 表 3-202 
27 PN16 法 兰 盲 板 | 图 3-154b 表 3-202 
28 PN25 法 兰 盲 板 图 3-155а 表 3-203 
29 PN40 法 兰 盲 板 到 3- 155b 表 3-203 
30 PN10 减 径 法 兰 图 3-156a 表 3-204 
31 PN16 减 径 法 兰 | | 图 3-156b 表 3-204 
32 PN23 减 径 法 兰 图 3-157a 表 3-205 
33 PN40 减 径 法 兰 图 3-157b 表 3-205 


380 


实用 五 金 手 


册 第 3 版 


(2) 投 伸 性 


FT 


能 和 承 搬 管 及 法 兰 接口 管 的 标准 长 度 ( 表 2-176- 表 2-178 ) 


表 3-176 球墨 铸铁 管 、 管 件 及 附件 的 拉 伸 性 能 


最 小 抗 拉 强 度 R. 最 小 断后 伸 长 率 4 И 
ны) 
铸件 类 型 /МРа (%) 硬度 
HBW 
DN40~ 2600 DN40~ 1000 | DN1100~ 2600 
离心 铸造 管 120 10 7 <230 
非 离心 铸造 管 .管件 .附件 120 5 5 < 250 


Е: 1. 根据 供需 双方 的 
要求 : 


ЧАЙ 


协议 ， 可 检验 规定 塑性 延伸 强度 (Ra) 的 值 。R,o ;应 符合 以 下 


直径 DN40 ~ 1000, А 2 12% 时， 允许 Као > 270МРа 或 当 公 称 直径 DN > 


DN1000，4>10% 时 ， 人 允许 Ro , 宇 270MPa， 其 他 情况 下 Rs >300МРа. 


2. 公称 


[ 径 DN40~1000 压力 分 级 时 离心 铸造 管 设计 最 小 壁 厚 不 小 于 10mm 时 或 公称 


直径 DN40 ~ DN1000 壁 厚 分 级 时 离心 铸造 管 壁 厚 级 别 超过 K12 时 ， 最 小 断后 伸 长 


率 应 为 7% 。 
① 焊接 制造 部 件 的 焊接 


热 影响 


区 的 布 氏 硬 度 可 高 些 。 


表 3-177 承 插 管 的 标准 长 度 


DN 标准 长 度 /т 

40 和 50 3 

60 - 600 4 或 5 或 5.5 或 6 或 9 

700 和 800 4 或 5.5 或 6 或 7 或 9 
900-2600 4 或 5 或 5.5 或 6 或 7 或 8.15 或 9 


① 承 插 管 和 管件 的 标准 长 度 标 当 


为 了 (支管 是 1) ， 见 图 3-137~ 图 3-158。 


ЕЛ Ds (支管 是 


7. ) 。 法 芝 接 


H RIS fE BJ bK E ІК EE ba B 


表 3-178 法 兰 接口 管 的 标准 长 度 
管子 类 型 DN 标准 长 度 L /т 
整体 铸造 法 兰 40-2600 0.5 或 1 或 2 或 3 或 4 
40-500 2 或 3 或 4 或 5 
可 调节 法 兰 、 螺 纹 连接 或 焊接 法 兰 600- 1000 2 或 3 或 4 或 5 或 6 
1100-2600 4 或 5 或 6 或 7 
① 法 兰 接口 管 和 管件 的 标准 长 度 民 (支管 是 1) 等 于 其 全 部 长 度 。 承 搬 管 和 管件 的 标准 长 
ЖІ, (支管 是 1,) 等 于 全 部 长 度 减 去 制造 商 目 录 标 示 的 承 口 深度 。 
(3) ЖИ, НИЕМ 
1) 承 插 管 的 尺寸 见 图 3-136 和 表 2-179 、 


表 2- 180。 


第 三 章 


钢 型 材 的 尺寸 和 理论 质量 


381 


其 中 : 


DE 一 一 插口 公称 外 径 ， 单 位 为 毫米 (mm); 


eom А ЖЕ 


пот 


iz 


单位 为 毫米 (mm); 


І, ЖП, 


Е 


пики, 


単位 訪米 (m); 


单位 为 米 (т 


211 的 最 大 插入 深 ЖИН, 单位 为 米 (m); 


[一 总 长 度 ， 


单位 为 米 (m); 


Ала Бо, h 


示 准 长 度 ， 单 位 为 米 (m). 


3-136 承 插 管 

表 3-179 — 
Уж 插口 公称 外 径 DE の 公称 壁 厚 eu K9 最 小 壁 厚 eg 

/mm /mm /mm 
40 56 6.0 4.7 
50 66 6.0 4.7 
60 77 6.0 4.7 
65 82 6.0 4.7 
80 98 6.0 4.7 
100 118 6.0 4.7 
125 144 6.0 4.7 
150 170 6.0 4.7 
200 222 6.3 4.8 
250 274 6.8 5.3 
300 326 7.2 5.6 
350 378 7.7 6.1 
400 429 8.1 6.4 
450 480 8.6 6.9 
500 532 9.0 7.2 
600 635 9.9 8.0 
700 738 10.8 8.8 
800 842 11.7 9.6 
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( 续 ) 
插口 公称 外 径 DEY K9 公称 壁 厚 ev。 K9 最小 璧 厚 em 
Н /mm /mm /mm 
900 945 12.6 10.4 
1000 1048 13.5 11.2 
1100 1152 14.4 12.0 
1200 1255 15.3 12.8 
1400 1462 17.1 14.4 
1500 1565 18.0 15.2 
1600 1668 18.9 16.0 
1800 1875 20.7 17.6 
2000 2082 22.5 19.2 
2200 2288 24.3 20.8 
2400 2495 26.1 22.4 
2600 2702 27.9 24.0 
① 公差 +lmm (見 СВИТ 13295 一 2013 4. 2. 2. 1)。 
表 3-180 首选 压力 等 级 管 尺 十 
DN ОЕФ /mm 压力 等 级 公称 壁 厚 е /mm 
40 56 C40 4.4 
50 66 C40 4.4 
60 77 C40 4.4 
65 82 C40 4.4 
80 98 C40 4.4 
100 118 C40 4.4 
125 144 C40 4.5 
150 170 C40 4.5 
200 222 C40 4.7 
250 274 C40 5.5 
300 326 C40 6.2 
350 378 C30 6.32 
400 429 C30 6.52 
450 480 C30 6.9 
500 532 C30 7.5 
600 635 C30 8.7 
700 738 C25 8.82 
800 842 C25 9.6 
900 945 C25 10.6 
1000 1048 C25 11.6 
ФАЗЕ (+1mm) (№ СВИТ 13295—2013 4. 2. 2.1), 
@ 为 了 保证 C40 与 C30 以 及 C30 与 C25 之 间 的 平滑 过 渡 比 计算 值 略 大 。 
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2) 承 插 管件 的 尺寸 
盘 承 的 尺寸 见 图 3- 137 和 表 3- 181。 
图 3-137 盘 承 结构 
а) A 系列 b) B 系列 
表 3-181 盘 承 的 尺寸 (单位 : mm) 
L, 
DN enom d 
系列 A 系列 B 
40 7 125 75 67 
50 7 125 85 78 
60 7 125 100 88 
65 7 125 105 93 
80 7 130 105 109 
100 7.2 130 110 130 
125 7.5 135 115 156 
150 7.8 135 120 183 
200 8.4 140 120 235 
250 9 145 125 288 
300 9.6 150 130 340 
350 10.2 155 135 393 
400 10.8 160 140 445 
450 11.4 165 145 498 
500 12 170 550 
600 13.2 180 655 
700 14.4 190 760 
800 15.6 200 865 
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(Ж) 
DN бы - 4 
系列 А 系列 B 
900 16.8 210 — 970 
1000 18 220 — 1075 
1100 19.2 230 — 1180 
1200 20.4 240 ーー 1285 
1400 22.8 310 — 1492 
1500 24 330 — 1596 
1600 25.2 330 ーー 1699 
1800 27.6 350 — 1905 
2000 30 370 — 2107 
2200 32.4 390 -- 2316 
2400 34.8 410 一 2521 
2600 37.2 480 ーー 2728 
盘 搬 和 承 套 的 尺寸 见 图 3-138 和 表 3-182。 
3-138 盘 插 和 承 套 
а) М b) ЖЖ 
表 3-182 盘 插 和 承 套 的 尺寸 (単位 : тш) 
盘 插 承 套 
DN сие 
s І’ s s d 
系列 A 系列 В 系列 А 系列 B 
40 7 335 335 200 155 155 67 
50 7 340 340 200 155 155 78 
60 7 345 345 200 155 155 88 
65 7 345 345 200 155 155 93 
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( 续 ) 
ЖИЙ 承 套 
DN om L я L, P 
系 列 A | 系列 B 系列 A | 系 列 B 

80 7 350 350 215 160 160 109 
100 7.2 360 360 215 160 160 130 
125 1.5 370 370 220 165 165 156 
150 7.8 380 380 225 165 165 183 
200 8.4 400 400 230 170 170 235 
250 9 420 420 240 175 175 288 
300 9.6 440 440 250 180 180 340 
350 10.2 460 460 260 185 185 393 
400 10.8 480 480 270 190 190 445 
450 11.4 500 500 280 195 195 498 
500 12 520 290 200 550 
600 13.2 560 310 210 655 
700 14.4 600 330 220 760 
800 15.6 600 330 230 865 
900 16.8 600 330 240 970 
1000 18 600 330 250 1075 
1100 19.2 600 330 260 1180 
1200 20.4 600 330 270 1285 
1400 22.8 710 390 340 1192 
1500 24 750 410 350 1596 
1600 25.2 780 430 360 1699 
1800 27.6 850 470 380 1905 
2000 30 920 500 400 2107 
2200 32.4 990 540 420 2316 
2400 34.8 1060 570 440 2521 
2600 37.2 1130 610 460 2728 


Е: 长 度 忆 为 插口 端 到 管 外 径 在 DE 公差 范围 内 处 的 长 度 ， 外 径 DE 值 见 表 3-179。 
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双 承 90° (1/4) 弯 头 和 双 承 45° (1/8) ЫҚ (МИ 3-139 和 表 3-183) 


90% 


а) 双 承 90。 (1/4) %% 


33-183 ЖЖ 90° (1/4) 弯 头 和 双 承 45。 (1/8) 弯 头 的 尺寸 


b) 双 承 45? (1/8) 弯 头 


園 3-139 ж 90° (1/4) 35 ЖЖЖ 45° (1/8) # 3 


(单位 : mm) 
90° (1/4) 535 45° (1/8) 53: 
DN en 五 L. 
系列 A 系列 B 系 列 A 系列 B 
40 7 60 85 40 85 
50 7 70 85 40 85 
60 7 80 90 45 90 
65 7 85 90 50 90 
80 7 100 85 55 50 
100 7.2 120 100 65 60 
125 7.5 145 115 75 65 
150 7.8 170 130 85 70 
200 8.4 220 160 110 80 
250 9 270 240 130 135 
300 9.6 320 280 150 155 
350 10.2 一 一 175 170 
400 10.8 一 一 195 185 
450 11.1 一 一 220 200 
500 12 一 一 240 一 
600 13.2 一 一 285 一 
700 14.1 一 一 330 一 
800 15.6 一 一 370 一 
900 16.8 一 一 415 一 
1000 18 一 一 460 一 
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( 续 ) 
90° ( 1⁄4) 253. 45?( 1/8) #53. 
DN е. 1, 1, 
系列 A 系列 B 系列 A 系列 B 
1100 19.2 = = 505 一 
1200 20.1 == = 550 = 
1400 22.8 — == 515 一 
1500 24 == = 540 == 
1600 25.2 一 一 565 一 
1800 27.6 = = 610 一 
2000 30 一 一 660 一 
2200 32.4 = => 710 一 
2400 34.8 = = 755 =. 
2600 37.2 = = 805 一 


双 承 22°30' (1/16) 弯 头 和 双 承 11°15' (1/32) 弯 头 的 尺寸 见 图 3- 140 和 表 3- 184。 


11215! 
22° 30' 


=k 


a) 
图 3-140 双 承 22"31' (1/16) 弯 头 和 双 承 11°15' (1/32) 3 
а) 双 承 22°30' (1/16) #3 b) 双 承 11°15' (1/32) 弯 头 


表 3-184 Ж 22°30' (1/16) 弯 头 和 双 承 11"15' (1/32) АЧ 
(単位 : mm) 


22°30’( 1/16) 253 11°15'( 1/32) #5 3: 

DN en 1, 1, 
系列 A 系列 B 系列 A 系列 B 

40 7 30 30 25 25 
50 7 30 30 25 25 
60 7 35 35 25 25 
65 7 35 35 25 25 
80 7 40 40 30 30 
100 7.2 40 50 30 30 
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(2%) 

22°30'(1/16) 弯 头 11°15'( 1/32) 3 

DN 0А L. が 
系列 A 系列 B 系列 A 系列 B 

125 7.5 50 55 35 35 
150 7.8 55 60 35 40 
200 8.4 65 70 40 45 
250 9 75 80 50 55 
300 9.6 85 90 55 55 
350 10.2 95 100 60 60 
400 10.8 110 110 65 65 
450 11.4 120 120 70 70 
500 12 130 一 75 一 
600 13. 2 150 一 85 一 
700 14. 4 175 一 95 一 
800 15.6 195 — 110 一 
900 16. 8 220 一 120 一 
1000 18 240 一 130 一 
1100 19.2 260 一 140 一 
1200 20. 4 285 一 150 一 
1400 22. 8 260 一 130 一 
1500 24 270 一 140 一 
1600 25. 2 280 一 140 一 
1800 27. 6 305 一 155 一 
2000 30 330 一 165 一 
2200 32. 4 355 一 190 一 
2400 34. 8 380 一 205 一 
2600 37. 2 400 一 215 一 


承 捕 90? (1/4) 弯 头 见 图 3-141 ЯП 3-185。 


图 3-141 


ЖӘН 90° (1/4) # 3 
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表 3-185 Ж 90° (1/4) 弯 头 的 尺寸 (У. mm) 


DN аа + 1; 
40 7 60 240 
50 7 70 250 
60 7 80 260 
65 7 85 265 
80 7 100 280 
100 7.2 110 300 
125 7:2 145 325 
150 7.8 170 350 
200 8.4 220 400 
250 9 270 450 
300 9.6 320 500 
350 10.2 370 550 
400 10.8 420 600 
450 11.4 470 670 
500 12 520 720 
600 13.2 620 820 
700 14.4 720 900 
800 15.6 820 1000 
900 16.8 920 1100 
1000 18 1020 1200 
1100 19.2 1120 1300 
1200 20.4 1220 1400 
1400 22.8 1220 1400 
1500 24 1270 1525 
1600 25.2 1290 1555 
1800 27. 6 1320 1560 


ЖА 45° (1/8) 弯 头 的 尺寸 见 图 3-142 和 表 3-186. 


В 3-142 承 插 45"。 (1/8) Ж 
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表 3-186 жі 45° (1/8) 弯 头 的 尺寸 (单位 : mm) 
DN Él L L 
40 7 40 220 
50 7 40 220 
60 7 45 225 
65 7 50 230 
80 7 50 235 
100 7:2 60 245 
125 en 75 255 
150 7.8 85 265 
200 8.4 110 290 
250 9 130 310 
300 9.6 150 330 
350 10. 2 175 355 
400 10.8 195 375 
450 11.4 220 420 
500 12 240 440 
600 13.2 285 485 
700 14.4 330 580 
800 15.6 370 620 
900 16.8 415 665 
1000 18 460 760 
1100 19.2 505 805 
1200 20.1 550 850 
1400 22.8 515 815 
1500 24 540 840 
1600 25.2 565 885 
1800 27.6 610 890 
2000 30 660 920 
2200 32.4 710 990 
2400 34.8 755 1025 
2600 37.2 805 1120 


承 捕 22°30' (1/16) 弯 头 的 尺寸 见 图 3-143 和 表 3- 187. 


Q= 


图 3-143 ЖЗ 22°30' (1/16) ЗЖ 
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表 3-187 Жі 2230" (1/16) 弯 头 的 尺寸 (单位 : шт) 

DN @ ы L L: 
40 7 30 210 
50 7 30 210 
60 7 35 215 
65 7 35 215 
80 + 40 220 
100 7.2 40 220 
125 7.5 50 230 
150 7.8 55 235 
200 8.4 65 245 
250 9 75 255 
300 9.6 85 265 
350 10. 2 95 275 
400 10.8 110 290 
450 11.4 120 320 
500 12 130 330 
600 13.2 150 350 
700 14.4 175 425 
800 15.6 195 445 
900 16.8 220 470 
1000 18 240 540 
1100 19.2 260 560 
1200 20.4 285 585 
1400 22.8 260 560 
1500 24 270 570 
1600 25.2 280 640 
1800 27.6 305 665 
2000 30 330 730 
2200 32.4 355 755 
2400 34.8 380 780 
2600 37.2 400 800 


ЖАН 11915” (1/32) 弯 头 的 尺寸 见 图 3-144 和 表 3- 188。 


11215! 


图 3-144 ЖЗ 11915” (1/32) Ж 
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表 3-188 承 插 11"15' (1/32) 弯 头 的 尺寸 (単位 : mm) 
DN Й 1; 
40 7 25 205 
50 7 25 205 
60 7 25 205 
65 7 25 205 
80 7 30 210 
100 12 30 210 
125 7.5 35 215 
150 7.8 35 215 
200 8.4 40 220 
250 9 50 230 
300 9.6 55 235 
350 10. 2 60 240 
400 10. 8 65 245 
450 11.4 70 270 
500 12 75 275 
600 13.2 85 285 
700 14.4 95 345 
800 15.6 110 360 
900 16.8 120 370 
1000 18 130 430 
1100 19.2 140 440 
1200 20.4 150 450 
1400 22.8 130 430 
1500 24 140 440 
1600 25.2 140 500 
1800 27.6 155 515 
2000 30 165 565 
2200 32.4 190 590 
2400 34.8 205 605 
2600 37.2 215 615 


全 承 三 通 的 尺寸 见 图 3-145 和 表 3- 189。 


| улуг; 
— < 


H 
レデ 


图 3-145 全 承 三 通 
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表 3-189 全 承 三 通 的 尺 寸 (単位 : mm) 
主管 支管 
DNxdn u 
е 系 列 A 系 列 B es 系列 A | яв 
40x40 7 120 155 7 60 75 
50х50 Т 130 155 7 65 75 
60х60 Я 145 155 7 70 80 
65х65 Я 150 155 7 75 80 
80х40 7 120 155 7 80 80 
80х80 7 170 175 7 85 85 
100х40 7.2 120 155 7 90 90 
100х60 7.2 145 155 7 90 90 
100x80 7.2 170 165 7 95 90 
100x100 7.2 190 195 7.2 95 100 
125x40 7.3 125 155 7 100 105 
125х80 7.5 170 175 7 105 105 
125x100 7.3 195 195 7.2 110 115 
125х125 7.3 225 225 7.5 110 115 
150х40 7.8 125 160 7 115 115 
150х80 7.8 170 180 7 120 120 
150х100 7.8 195 200 1.2 120 125 
150х150 7.8 255 260 7.8 125 130 
200х40 8.4 130 165 7 140 140 
200х80 8.4 175 180 7 145 145 
200х100 8.4 200 200 7.2 145 150 
200x150 8.4 255 260 7.8 150 155 
200х200 8.4 315 320 8.4 155 160 
250х80 9 180 185 7 170 185 
250х100 9 200 205 7.2 170 190 
250х150 9 260 265 7.8 175 190 
250х200 9 315 320 8.4 180 190 
250х250 9 375 380 9 190 190 
300х100 9.6 205 210 7.2 195 220 
300х150 9.6 260 265 7.8 200 220 
300х200 9.6 320 325 8.4 205 220 
300х250 9.6 375 380 9 210 220 
300х300 9.6 435 440 9.6 220 220 
注 : DN 为 主管 公称 直径 ，dn 为 支管 公称 直径 。 


DN40~250 双 承 单 支 盘 三 通 的 尺寸 见 图 3-146 和 表 3- 190。 
DN300~700 双 承 单 支 盘 三 通 的 尺寸 见 图 3- 146 和 表 3- 191. 
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DN800~ 2600 XX K š 


0—27 


— ЕТ, 


3-146 双 承 单 支 盘 三 通 


表 3-190 DN40-250 双 承 单 支 盘 三 通 的 尺寸 (单位 : mm) 
主管 支管 
DNxdn L, 
ова 系列 系 列 B ie 系 列 A | 系 列 B 

40x40 7 120 155 7 130 130 
50х50 7 130 155 7 140 140 
60х40 7 == 155 7 == 130 
60х60 7 145 155 7 150 150 
65x40 РА == 155 7 -- 130 
65х65 7 150 155 7 150 155 
80x40 7 — 155 + 一 135 
80x60 7. — 155 7 == 155 
80х80 7 170 175 + 165 165 
100x40 722 == 155 7 -- 145 
100х60 7.2 ши 155 7 = 165 
100х880 7:2 170 165 7 175 170 
100x100 7.2 190 195 7.2 180 180 
125х40 7:58 — 155 7 = 160 
125х60 ү — 155 7 = 180 
125х80 7.5 170 175 7 190 185 
125х100 7.5 195 195 7.2 195 195 
125х125 7.5 225 225 7.5 200 200 
150х40 7.8 = 160 7 -- 170 
150х60 7.8 一 160 7 == 190 
150х80 7.8 170 180 7 205 200 
150х100 7. 8 195 200 7.2 210 205 
150x125 7.8 == 230 7.5 = 215 
150х150 7.8 255 260 7.8 220 220 
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( 续 ) 
主管 支管 
DNxdn L, L, 
кі 系列 A 系 列 B *мар 系列 A | ЖИВ 

200x40 8.4 一 165 Т ーー 195 
200x60 8.4 — 165 7 = 215 
200х80 8.4 175 180 26 235 225 
200х100 8.4 200 200 7.2 240 230 
200х125 8.4 ーー 235 | == 240 
200х150 8.4 255 260 7.8 250 245 
200х200 8.4 315 320 8.4 260 260 
250х60 9 165 7. -- 260 
250х80 9 180 185 7 265 265 
250х100 9 200 205 7.2 270 270 
250х150 9 260 265 7.8 280 280 
250х200 9 315 320 8.4 290 290 
250х250 9 375 380 9 300 300 


注 : DN 为 主管 公称 直径 ，dn 为 支管 公称 直径 。 


表 3-191 DN300-700 双 承 单 支 盘 三 通 的 尺寸 (单位 : mm) 
主管 支管 
DNxdn 五 7 
系列 A 系 列 B ана 系列 A | 系列 B 

300x60 9.6 165 7 == 290 
300х80 9.6 180 185 7 295 295 
300x100 9.6 205 210 7.2 300 300 
300х150 9.6 260 265 7.8 310 310 
300х200 9.6 320 325 8.4 320 320 
300х250 9.6 380 9 330 
300х300 9.6 435 440 9.6 340 340 
350х60 10.2 170 у -- 320 
350х80 10.2 185 7 — 325 
350х100 10.2 205 210 7.2 330 330 
350x150 10.2 270 7.8 — 340 
350х200 10.2 325 325 8.4 350 350 
350x250 10.2 385 9 360 
350x350 10.2 495 500 10.2 380 380 
400x80 10.8 185 190 7 355 355 
400х100 10.8 210 210 252 360 360 
400х150 10.8 270 270 7.8 370 370 
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(Ж) 
主管 支管 
DNxdn Г. 1 
ж 系列 A 系 列 B 87 系列 A | ЖИВ 

400x200 10.8 325 330 8.4 380 380 
400x250 10.8 385 9 390 
400x300 10.8 440 445 9.6 400 400 
400x400 10.8 560 560 10.8 420 420 
450x100 11.4 215 215 7.2 390 390 
450х150 11.4 270 270 7.8 400 400 
450х200 11.4 330 330 8.4 410 410 
450х250 11.4 390 390 9 420 420 
450х300 11.4 445 445 9.6 430 430 
450х400 11.4 560 560 10.8 450 450 
450х450 11.4 620 620 11.4 460 460 
500х100 12 215 -- 7.2 420 i= 
500x200 12 330 — 8.4 440 一 
500x400 12 565 — 10.8 480 — 
500x500 12 680 -- 12 500 — 
600x200 13.2 340 一 8.4 500 = 
600х400 13.2 570 ーー 10.8 540 == 
600х600 13,2 800 一 13.2 580 — 
700х200 14.4 345 — 8.4 525 — 
700х400 14.4 575 = 10.8 555 == 
700х700 14.4 925 ーー 14.4 600 = 


Е: DN 为 主管 公称 直径 ，dn 为 支管 公称 直径 。 


Ж 3-192 DN800-2600 双 承 单 支 盘 三 通 的 尺寸 
(单位 : mm) 


主管 支管 
DNxdn L, І 
enom ,1 enom ,2 上 
| 系列 A | 系列 B 

800x200 15.6 350 8.4 585 
800x400 15.6 580 10.8 615 
800x600 15.6 1045 13.2 645 
800x800 15.6 1045 15.6 675 
900x200 16.8 355 8.4 645 
900x400 16.8 590 10.8 675 
900x600 16.8 1170 13.2 705 
900x900 16.8 1170 16.8 750 
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( 续 ) 
主管 支管 
DNxdn 1, І 
1000х200 18 360 8.4 705 
1000х400 18 595 10.8 735 
1000х600 18 1290 13.2 765 
1000x1000 18 1290 18 825 
1100x400 19.2 600 10.8 795 
1100x600 19.2 830 13.2 825 
1200x600 20.4 840 13.2 885 
1200x800 20.4 1070 15.6 915 
1200x1000 20.4 1300 18 945 
1400x600 22.8 1030 13.2 980 
1400x800 22.8 1260 15.6 1010 
1400x1000 22.8 1495 18 1040 
1500x600 24 1035 13.2 1035 
1500x1000 24 1500 18 1595 
1600x600 25.2 1040 13.2 1090 
1600x800 25.2 1275 15.6 1120 
1600x1000 25.2 1505 18 1150 
1600x1200 25.2 1740 20.4 1180 
1800x600 27.6 1055 13.2 1200 
1800x800 27.6 1285 15.6 1230 
1800x1000 27.6 1520 18 1260 
1800x1200 27.6 1750 20.4 1290 
2000x600 30 1065 13.2 1310 
2000x1000 30 1530 18 1370 
2000x1400 30 1995 22.8 1430 
2200x600 32.4 1080 13.2 1420 
2200х1200 32.4 1775 20.4 1510 
2200х1800 32.4 2470 27.6 1600 
2400х600 34.8 1090 13.2 1530 
2400х1200 34.8 1785 20.4 1620 
2400x1800 34.8 2480 27.6 1710 
2600x600 37.2 1100 13.2 1640 
2600x1400 37.2 2030 22.8 1750 
2600x2000 37.2 2725 30 1850 


注 : DN 为 主管 公称 直径 ，dn 为 支管 公称 直径 。 
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ТЕ 


支 盘 三 通 的 尺寸 见 图 3- 147 和 表 3- 193。 


3-147 承 插 单 支 盘 三 通 


表 3-193 承 揪 单 支 盘 三 通 的 尺寸 (单位 : mm) 
主管 支管 
DN фа L. J dn el ГРА 
80 8.1 85 275 80 8.1 165 
100 84 85 275 80 841 175 
95 285 100 8.4 180 
85 275 80 8.1 190 
125 8.7 100 285 100 8.4 195 
110 285 125 8.7 200 
85 275 80 8.1 205 
100 285 100 8.4 210 
150 9.1 
110 285 125 8.7 215 
130 310 150 9.1 220 
90 275 80 8.1 235 
100 280 100 8.4 240 
200 9.8 110 285 125 8.7 240 
130 310 150 9.1 250 
150 340 200 9.8 260 
90 315 80 8.1 265 
100 325 100 8.4 270 
115 325 125 8.7 255 
250 10.5 
130 360 150 9.1 280 
150 385 200 9.8 290 
180 445 250 10.5 300 
90 340 80 8.1 295 
105 355 100 8.4 300 
115 360 125 8.7 285 
300 11.2 130 390 150 9.1 310 
160 415 200 9.8 320 
190 445 250 10.5 330 
215 475 300 11.2 340 
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( 续 ) 
= 支管 
DN пот L, J dn el L. 
95 345 80 8.1 325 
100 355 100 8.4 330 
115 360 125 8.7 315 
350 11.9 135 390 150 9.1 340 
160 415 200 9.8 350 
190 445 250 10.5 350 
210 475 300 11.2 350 
240 500 350 11.9 380 
95 355 80 8.1 355 
105 355 100 8.4 360 
115 360 125 8.7 345 
135 390 150 9.1 370 
400 12.6 160 415 200 9.8 380 
190 445 250 10.5 390 
220 475 300 11.2 400 
240 500 350 11.9 400 
280 530 400 12.6 420 
95 355 80 8.1 370 
110 355 100 8.4 390 
115 360 125 8.7 405 
135 390 150 9.1 400 
450 13.3 165 415 200 9.8 410 
195 445 250 10.5 420 
220 475 300 11.2 430 
240 500 350 11.9 440 
280 530 400 12.6 450 
310 555 450 13.3 460 
95 355 80 8.1 400 
110 355 100 8.4 420 
120 360 125 8.7 420 
140 390 150 9.1 425 
165 415 200 9.8 440 
500 14 190 445 250 10.5 440 
220 475 300 11.2 440 
245 500 350 11.9 450 
280 530 400 12.6 480 
300 555 450 13.3 480 
340 580 500 14 500 
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( 续 ) 
主管 x 
DN пот L, J dn el L. 
100 355 80 8.1 460 
100 355 100 8.4 460 
120 360 125 8.7 465 
130 390 150 9.1 470 
170 415 200 9.8 500 
190 445 250 10.5 490 
600 15.4 
215 475 300 11.2 500 
245 500 350 1.9 510 
285 530 400 12.6 540 
305 555 450 13.3 530 
335 580 500 14 540 
400 635 600 15.4 580 
105 345 80 8.1 490 
115 345 100 8.4 490 
125 361 125 8.7 495 
140 370 150 9.1 500 
170 385 200 9.8 525 
195 430 250 10.5 515 
700 16.8 220 440 300 11.2 520 
250 475 350 11.9 530 
285 495 400 12.6 555 
305 525 450 13.3 545 
340 560 500 14 550 
385 595 600 15.4 565 
460 690 700 16.8 600 
120 355 80 8.1 550 
130 355 100 8.4 550 
145 371 125 8.7 555 
155 381 150 9.1 560 
175 395 200 9.8 585 
210 441 250 10.5 585 
240 451 300 11.2 585 
800 18.2 
265 485 350 11.9 590 
290 505 400 12.6 615 
320 535 450 13:3 615 
345 571 500 14 615 
405 605 600 15.4 645 
460 700 700 16.8 655 
520 760 800 18.2 675 


第 三 章 ” 钢 型 材 的 尺寸 和 理论 质量 401 
(Ж) 
主管 支 管 
DN ееш L, J dn el L. 
120 440 80 8.1 605 
130 450 100 8.4 610 
145 465 125 8.7 615 
155 485 150 9.1 620 
180 515 200 9.8 645 
210 545 250 10.5 645 
240 565 300 11.2 650 
900 19.6 265 600 350 11.9 660 
295 630 400 12.6 675 
320 660 450 13.3 680 
345 700 500 14 690 
440 760 600 15.4 705 
460 795 700 16.8 720 
520 855 800 18.2 735 
585 905 900 19.6 750 
120 450 80 8.1 670 
130 460 100 8.4 670 
145 475 125 8.7 675 
155 495 150 9.1 680 
180 525 200 9.8 705 
210 555 250 10.5 705 
240 575 300 11.2 710 
265 610 350 11.9 720 
Не 21 295 640 400 12.6 735 
320 670 450 13.3 740 
345 710 500 14 750 
410 770 600 15.4 765 
465 805 700 16.8 780 
520 865 800 18.2 795 
580 915 900 19.6 810 
645 980 1000 21 825 
120 465 80 8.1 730 
130 475 100 8.4 730 
145 490 125 8.7 735 
155 510 150 9.1 740 
180 540 200 9.8 745 
210 570 250 10.5 755 
210 590 300 11.2 760 
265 625 350 11.9 770 
1100 22.4 300 655 400 12.6 795 
325 685 450 13.3 795 
350 725 500 14 795 
415 787 600 15.4 825 
470 820 700 16.8 830 
525 880 800 18.2 835 
585 930 900 19.6 850 
640 995 1000 21 870 
695 1045 1100 22.4 880 
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(Ж) 
主管 支 管 

DN ек L, J dn еі L. 
120 500 80 8.1 790 
130 510 100 8.4 790 
145 525 125 8.7 795 
155 545 150 9.1 800 
180 570 200 9.8 805 
210 600 250 10.5 815 
240 630 300 11.2 820 
265 660 350 11.9 830 

1200 23.8 295 690 400 12.6 835 
325 720 450 13.3 845 
355 760 500 14 850 
420 820 600 15.4 885 
470 855 700 16.8 885 
535 915 800 18.2 915 
595 965 900 19.6 920 
650 1030 1000 21 945 
760 1145 1200 23.8 955 
170 525 80 8.1 870 
210 535 100 8.4 875 
225 550 125 8.7 880 
240 570 150 9.1 880 
270 595 200 9.8 890 
280 625 250 10.5 895 
325 655 300 11.2 905 
355 685 350 11.9 910 
385 715 400 12.6 920 

1400 26.6 415 745 450 13.3 925 
440 785 500 14 935 
515 845 600 15.4 980 
560 880 700 16.8 990 
630 940 800 18.2 1010 
675 990 900 19.6 1020 
750 1055 1000 21 1040 
790 1105 1100 22.4 1045 
850 1170 1200 23.8 1050 
965 1270 1400 26.6 1070 


三 章 ” 钢 型 材 的 尺寸 和 理论 质量 403 
( 续 ) 
支管 

DN пот L, J dn el L. 
220 755 80 8.1 1015 
225 755 100 8.4 1025 
260 755 150 91 1025 
290 730 200 9.8 1030 
320 760 250 10.5 1040 
345 790 300 11.2 1045 
405 860 400 12.6 1060 

1600 29.4 
465 895 500 14 1080 
520 915 600 15.4 1090 
640 970 800 18.2 1120 
750 1090 1000 21 1150 
870 1210 1200 23.8 1180 
985 1315 1400 26.6 1210 
1100 1430 1600 29.4 1240 
300 730 200 9.8 1150 
320 760 250 10.5 1150 
350 790 300 11.2 1155 
410 860 400 12.6 1170 
470 915 500 14 1185 
525 970 600 15.4 1200 

1800 322 640 1090 800 18.2 1230 
760 1210 1000 21 1260 
875 1315 1200 23.8 1290 
990 1430 1400 26.6 1320 
1110 1540 1600 29.4 1350 
1225 1615 1800 32.2 1380 
300 730 200 9.8 1250 
330 760 250 10.5 1260 
360 790 300 11.2 1265 
415 860 400 12.6 1280 
475 915 500 14 1295 
530 970 600 15.4 1310 

2000 35 640 1090 800 18.2 1340 
765 1210 1000 21 1370 
880 1315 1200 23.8 1400 
1000 1430 1400 26.6 1430 
1110 1540 1600 29.4 1460 
1230 1615 1800 32.2 1490 
1345 1725 2000 35 1520 
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(2%) 
主管 支 管 
DN ееш L, J dn еі L. 
310 730 200 9.8 1360 
335 760 250 10.5 1370 
365 790 300 11.2 1380 
420 860 400 12.6 1395 
480 915 500 14 1410 
540 970 600 15.4 1420 
655 1090 800 18.2 1445 
2200 3⁄8 770 1210 1000 21 1480 
890 1315 1200 23.8 1510 
1000 1430 1400 26.6 1540 
1120 1540 1600 29.4 1570 
1235 1615 1800 32.2 1600 
1350 1725 2000 35 1630 
1465 1830 2200 37.8 1660 
310 730 200 9.8 1470 
340 760 250 10.5 1480 
370 790 300 11.2 1490 
430 860 400 12.6 1505 
490 915 500 14 1520 
545 970 600 15.4 1530 
660 1090 800 18.2 1560 
2400 40.6 780 1210 1000 21 1590 
895 1315 1200 23.8 1620 
1010 1430 1400 26.6 1650 
1125 1540 1600 29.4 1680 
1240 1615 1800 32.2 1710 
1360 1725 2000 35 1740 
1472 1830 2200 37.8 1770 
1590 1935 2400 40.6 1800 
320 730 200 9.8 1580 
350 760 250 10.5 1590 
380 790 300 11.2 1600 
435 860 400 12.6 1615 
495 915 500 14 1630 
550 970 600 15.4 1640 
670 1090 800 18.2 1670 
785 1210 1000 21 1700 
2600 ш 900 1315 1200 23.8 1730 
1015 1430 1400 26.6 1750 
1130 1540 1600 29.4 1790 
1250 1615 1800 32.2 1820 
1365 1725 2000 35 1850 
1480 1830 2200 37.8 1880 
1595 1935 2400 40.6 1910 
1710 2035 2600 43.4 1940 


注 : DN 为 3 


E 管 公称 


直径 dn 为 支管 公称 直径 。 
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405 


ЖАН 


3-148 承 捕 単 支承 三 通 


表 3-194 承 插 单 支承 三 通 的 尺寸 


(单位 : mm) 


主管 支管 
DN сина L, J dn еі L. 
80 8.1 85 275 80 8.1 85 
100 84 85 275 80 8.1 95 
95 275 100 8.4 95 
85 280 80 8.1 105 
125 8.7 95 290 100 8.4 110 
110 295 125 8.7 110 
85 275 80 8.1 120 
150 91 100 280 100 8.4 120 
115 305 125 8.7 125 
130 310 150 9.1 125 
90 275 80 8.1 145 
100 280 100 8.4 145 
200 9.8 115 305 125 8.7 145 
130 310 150 9.1 150 
160 340 200 9.8 155 
90 300 80 8.1 170 
100 300 100 8.4 170 
250 105 115 315 125 8.7 175 
130 310 150 9.1 175 
160 340 200 9.8 180 
190 370 250 10.5 190 
95 300 80 8.1 195 
105 285 100 8.4 195 
120 320 125 8.7 200 
300 11.2 130 310 150 9.1 200 
160 340 200 9.8 205 
190 370 250 10.5 210 
220 400 300 11.2 220 
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( 续 ) 
主管 支管 
DN ееш В J dn е が 
90 300 80 8.1 220 
100 310 100 8.4 220 
120 325 125 8.7 225 
350 11.9 125 340 150 9.1 225 
160 340 200 9.8 230 
190 370 250 10.5 235 
220 400 300 11.2 240 
250 430 350 11.9 250 
95 300 80 8.1 240 
105 310 100 8.4 245 
120 330 125 8.7 250 
135 340 150 9.1 250 
400 12.6 165 345 200 9.8 255 
190 375 250 10.5 260 
220 400 300 11.2 270 
250 430 350 11.9 270 
280 460 400 12.6 280 
95 320 80 8.1 270 
105 330 400 8.4 270 
120 345 425 8.7 270 
135 360 450 9,1 280 
450 133 165 390 200 9.8 280 
195 415 250 10.5 290 
220 445 300 11.2 290 
250 460 350 1.9 300 
280 500 400 12.6 300 
310 525 450 13.3 310 
95 320 80 8.1 290 
110 330 100 8.4 295 
120 345 125 8.7 300 
135 360 150 9.1 300 
165 390 200 9.8 310 
500 14 195 395 250 10.5 310 
225 425 300 11.2 320 
255 455 350 1.9 320 
280 485 400 12.6 330 
310 525 450 13.3 335 
340 540 500 14 340 


第 三 章 ” 钢 型 材 的 尺寸 和 理论 质量 407 
( 续 ) 
主管 支管 
DN пот L, J dn el L. 
100 325 80 8.1 340 
110 330 100 8.4 345 
125 345 125 8.7 350 
140 360 150 9.1 350 
170 390 200 9.8 360 
200 415 250 10.5 360 
К Әг 225 430 300 11.2 370 
255 455 350 11.9 370 
285 485 400 12.6 380 
315 525 450 13.3 385 
345 545 500 14 390 
400 600 600 15.4 400 
100 345 80 8.1 390 
115 345 100 8.4 400 
130 360 125 8.7 400 
145 370 150 9.1 400 
170 400 200 9.8 410 
200 430 250 10.5 410 
700 16.8 230 480 300 11.2 420 
260 510 350 11.9 420 
290 540 400 12.6 430 
315 525 450 13.3 435 
350 595 500 14 440 
405 655 600 15.4 450 
460 715 700 16.8 460 
105 355 80 8.1 440 
115 355 100 8.4 445 
130 370 125 8.7 450 
145 380 150 9.1 450 
175 410 200 9.8 460 
205 440 250 10.5 460 
235 450 300 11.2 470 
800 18.2 
260 485 350 11.9 470 
290 540 400 12.6 480 
320 535 450 13.3 485 
350 600 500 14 490 
405 660 600 15.4 500 
465 690 700 16.8 510 
520 775 800 18.2 520 
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(2%) 
主管 支 管 
DN ееш L, J dn еі L. 
110 410 80 8.1 490 
120 425 100 8.4 500 
135 435 125 8.7 500 
150 455 150 9.1 500 
180 485 200 9.8 510 
205 515 250 10.5 510 
235 535 300 11.2 520 
900 19.6 265 565 350 11.9 520 
295 590 400 12.6 530 
325 610 450 13.3 535 
350 600 500 14 540 
410 660 600 15.4 550 
470 720 700 16.8 560 
525 815 800 18.2 570 
585 835 900 19.6 580 
110 420 80 8.1 540 
125 435 100 8.4 550 
140 445 125 8.7 550 
150 465 150 9.1 550 
180 495 200 9.8 560 
210 525 250 10.5 560 
240 545 300 11.2 570 
270 575 350 11.9 570 
1000 21 295 600 400 12.6 580 
325 620 450 13.3 585 
355 650 500 14 590 
415 715 600 15.4 600 
470 770 700 16.8 610 
530 830 800 18.2 620 
585 880 900 19.6 630 
645 945 1000 21 645 
115 435 80 8.1 590 
125 450 100 8.4 600 
140 460 125 8.7 600 
155 480 150 9.1 600 
185 510 200 9.8 610 
215 540 250 10.5 610 
240 560 300 11.2 620 
270 590 350 11.9 620 
1100 22.4 300 615 400 12.6 630 
330 635 450 13.3 635 
360 665 500 14 640 
415 725 600 15.4 650 
475 715 700 16.8 660 
530 835 800 18.2 670 
590 890 900 19.6 680 
650 1060 1000 21 695 
705 1005 1100 22.4 710 


== ” 钢 型 材 的 尺寸 和 理论 质量 409 
( 续 ) 
支 管 

DN ек L, J dn еі L. 
120 475 80 8.1 640 
130 490 100 8.4 650 
145 500 125 8.7 650 
160 515 150 9.1 650 
185 545 200 9.8 660 
215 575 250 10.5 660 
245 605 300 11.2 670 
275 630 350 11.9 670 
1200 23.8 305 655 400 12.6 680 
330 675 450 13.3 685 
360 710 500 14 690 
420 675 600 15.4 700 
475 820 700 16.8 710 
535 835 800 18.2 720 
595 895 900 19.6 730 
650 950 1000 21 745 
765 1070 1200 23.8 770 
125 500 80 8.1 740 
135 515 100 8.4 750 
150 525 125 8.7 750 
165 540 150 9.1 750 
195 570 200 9.8 760 
220 600 250 10.5 760 
250 630 300 11.2 770 
280 655 350 11.9 770 
310 680 400 12.6 780 
1400 26.6 340 700 450 13.3 785 
365 735 500 14 790 
425 790 600 15.4 800 
485 845 700 16.8 810 
540 905 800 18.2 820 
600 900 900 19.6 830 
655 960 1000 21 845 
715 1065 1100 22.4 860 
475 1075 1200 23.8 870 
890 1190 1400 26.6 890 
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(Ж) 
主管 支 管 
DN ек L, J dn el 
200 720 200 9.8 860 
230 750 250 10.5 860 
255 780 300 11.2 870 
315 830 400 12.6 880 
385 885 500 14 890 
1600 29.4 430 935 600 15.4 900 
545 1050 800 18.2 920 
665 1165 1000 21 945 
780 1275 1200 23.8 970 
895 1380 1400 26.6 990 
1010 1490 1600 29.4 1010 
205 720 200 9.8 960 
235 750 250 10.5 960 
265 780 300 11.2 970 
320 830 400 12.6 980 
380 885 500 14 990 
їз дә 435 935 600 15.4 1000 
555 1050 800 18.2 1020 
670 1165 1000 21 1045 
785 1275 1200 23.8 1070 
900 1380 1400 26.6 1090 
1015 1490 1600 29.4 1110 
1135 1595 1800 32.2 1130 
210 720 200 9.8 1060 
240 750 250 10.5 1060 
270 780 300 11.2 1070 
325 830 400 12.6 1080 
385 885 500 14 1090 
445 935 600 15.4 1100 
2000 35 560 1050 800 18.2 1120 
675 1165 1000 21 1115 
790 1275 1200 23.8 1170 
905 1380 1400 26.6 1190 
1025 1490 1600 29.4 1210 
1140 1595 1800 32.2 1230 
1255 1705 2000 39 1255 


第 三 章 ， 钢 型 材 的 斥 十 和 理论 质量 411 
(2%) 
主管 支 管 
DN ееш L, J dn еі L. 
215 720 200 9.8 1160 
245 750 250 10.5 1160 
275 780 300 11.2 1170 
335 830 400 12.6 1180 
390 885 500 14 1190 
450 935 600 15.4 1200 
565 1050 800 18.2 1220 
2200 ӘТК 680 1165 1000 21 1245 
795 1275 1200 23.8 1270 
915 1380 1400 26.6 1290 
1030 1490 1600 29.4 1310 
1145 1595 1800 32.2 1330 
1260 1705 2000 35 1355 
1375 1810 2200 37.8 1380 
225 720 200 9.8 1260 
250 750 250 10.5 1260 
280 780 300 11.2 1270 
340 830 400 12.6 1280 
395 885 500 14 1290 
455 935 600 15.4 1300 
570 1050 800 18.2 1320 
2400 40.6 685 1165 1000 21 1345 
805 1275 1200 23.8 1370 
920 1380 1400 26.6 1390 
1035 1490 1600 29.4 1410 
1150 1595 1800 32.2 1430 
1265 1705 2000 35 1455 
1385 1810 2200 37.8 1480 
1500 1920 2400 40.6 1500 
230 720 200 9.8 1360 
260 750 250 10.5 1360 
285 780 300 11.2 1370 
345 830 400 12.6 1380 
405 885 500 14 1390 
460 935 600 15.4 1400 
575 1050 800 18.2 1420 
695 1165 1000 21 1445 
2600 494 810 1275 1200 23.8 1470 
925 1380 1400 26.6 1490 
1040 1490 1600 29.4 1510 
1155 1595 1800 32.2 1530 
1275 1705 2000 35 1555 
1390 1810 2200 37.8 1580 
1505 1920 2400 40.6 1600 
1620 2025 2600 43.4 1620 


注 : DN 为 了 


E 管 公称 自 


[ 径 ，dn 为 支管 公称 直径 。 
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双 承 渐 缩 管 的 尺寸 见 图 3-149 和 表 3-195。 


Z 
7%, 


Z 8 

| = 
p 

% 


22. 


къ 


一 一 -二 

——— h 

— ンー “22% 
La 


3-149 双 承 渐 缩 管 


Ка 


N 


表 3-195 双 承 渐 缩 管 的 尺寸 (单位 : mm) 
L, 
Дада Дан “мез 系 列 A 系列 B 
S0x40 7 т 70 75 
60х50 7 7 70 75 
65x50 7 7 80 75 
80x40 7 7 一 80 
80x60 7 7 90 80 
80х65 7 7 80 80 
100х60 7.2 7 -- 120 
100х80 7,2 7 90 85 
125х60 7.5 Т == 190 
125х80 7.5 7 140 135 
125х100 Т.9 7.2 100 120 
150х80 7.8 7 190 190 
150х100 7.8 7.2 150 150 
150х125 7.8 7.5 100 115 
200х100 8.4 7.2 250 250 
200х125 8.4 7.5 200 230 
200х150 8.4 7.8 150 145 
250х125 9 7.5 300 335 
250х150 9 7.8 250 250 
250х200 9 8.4 150 150 
300х150 9.6 7.8 350 370 
300х200 9.6 8.4 250 250 
300х250 9.6 9 150 150 
350х200 10.2 8.4 360 370 
350х250 10. 2 9 260 260 
350х300 10.2 9.6 160 160 
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( 续 ) 
DNxdn Bai enom 2 - и - 
| Í 系列 A 系列 B 
400x250 10.8 9 360 380 
400x300 10.8 9.6 260 260 
400х350 10.8 10.2 460 155 
450х350 11.4 10.2 260 270 
450х400 11.4 10.8 160 160 
500х350 12 10.2 360 == 
500х400 12 10.8 260 
600x400 13.2 10.8 460 一 
600х500 13.2 12 260 - 
700х500 14.4 12 480 — 
700х600 14.4 13.2 280 一 
800x600 15. 6 13.2 180 = 
800х700 15.6 14.4 280 == 
900х700 16.8 14.4 480 一 
900x800 16. 8 15.6 280 一 
1000x800 18 15.6 480 一 
1000x900 18 16.8 280 == 
1100х1000 19.2 18 280 一 
1200x1000 20.4 18 480 = 
1400х 1200 22.8 20.4 360 一 
1500x1400 24 22.8 260 == 
1600х 1400 25.2 22.8 360 — 
1800х1600 27.6 25.2 360 [= 
2000х1800 30 27. 6 360 一 
2200x2000 32. 4 30 360 = 
2400х2200 34.8 32.4 360 == 
2600x2400 37.2 34.8 360 = 


3) ЖЕКИ 
双 盘 90° (1/4) 弯 头 和 双 盘 90° (1/4) НЕҢ Ар (МЕ 3- 150 和 表 3- 196) 


图 3-150 ЖЯ 90° (1/4) 弯 头 和 双 盘 90° (1/4) №5. 


а) ХХХ 90° (1/4) 弯 头 


注 : 较 大 公称 直径 为 DN， 较 小 公称 直径 为 dn。 


b) х0 90° (1/4) 鸭 脚 弯 头 
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表 3-196 双 盘 90。 (1/4) 弯 头 和 双 盘 90° (1⁄4) ЕНІН Ах) 
(单位 : mm) 


系列 A 和 B 
DN 90° (1⁄4) 5: 90° ( 1/4) #845 3k 
了 了 c d 

40 7 140 - ЕЕ = 
50 7 150 150 95 150 
60 7 160 160 100 160 
65 7 165 165 100 165 
80 7 165 165 110 180 
100 7.2 180 180 125 200 
125 7.5 200 200 140 225 
150 7.8 220 220 160 250 
200 8.4 260 260 190 300 
250 9 350 350 225 350 
300 9.6 400 400 255 400 
350 10.2 450 450 290 450 
400 10.8 500 500 320 500 
450 11.4 550 550 355 550 
500 12 600 600 385 600 
600 13.2 700 700 450 700 
700 14.4 800 一 一 一 
800 15.6 900 一 一 一 
900 16.8 1000 一 一 一 
1000 18 1100 一 一 一 


Ж 45° (1/8) 弯 头 的 尺寸 见 图 3-151 和 表 3-197, 


图 3-151 ЖЯ 45° (1/8) = 
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表 3-197 双 盘 45”(1/8) 弯 头 的 尺寸 (单位 : mm) 


1, 
Е вы 系列 A 系 列 B 
40 7 140 140 
50 7 150 150 
60 7 160 160 
65 7 165 165 
80 7 130 130 
100 7.2 140 140 
125 7.5 150 150 
150 7.8 160 160 
200 8.4 180 180 
250 9 350 245 
300 9.6 400 275 
350 10.2 300 300 
400 10.8 325 325 
450 11.4 350 350 
500 12 375 
600 13.2 425 Е 
700 14.4 480 
800 15.6 530 Т 
900 16.8 580 
1000 18 630 Е 
1100 19.2 695 
1200 20.4 750 Е 
1400 22.8 775 
1500 24 810 Е 
1600 25.2 845 
1800 27.6 910 Е 
2000 30 980 
2200 32.4 880 Е 
2400 34.8 945 
2600 37.2 1005 Е 


DN40- 250 :4% =3й BJ № SJ И, 3-152 和 表 3-198。 
DN300- 700 全 盘 三 通 的 尺寸 见 图 3- 152 和 表 3-199。 
DN800~ 2600 全 盘 三 通 的 尺寸 见 图 3- 152 和 表 3-200。 
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图 3-152 全 盘 三 通 


表 3-198 DN40~250 全 盘 三 通 的 尺寸 (単位. mm) 
主管 支管 
DNxdn £ 1 
шы 系 列 A | 系 列 B 系列 A 系 列 B 

40x40 7 280 255 7 140 130 
50x50 7 300 280 Т 150 140 
60х40 Т. 300 一 7 130 -- 
60х60 7 320 300 т 160 150 
65х65 7 330 305 7 165 150 
80x40 7 一 310 7 -- 135 
80х60 z 一 310 z ーー 155 
80х80 7 330 330 + 165 165 
100x40 7.2 一 320 7 -- 145 
100х60 7:2 — 320 — 165 
100x80 7.2 360 330 175 170 
100x100 7. 2 360 360 7:2 180 180 
125х40 7.5 -- 330 7 -- 160 
125х60 7:9 ーー 330 -- 180 
125х80 7.5 400 350 190 185 
125х100 7.5 400 370 7.2 195 195 
125х125 7.5 400 400 7.5 200 200 
150х40 7.8 — 340 — 170 
150х60 7.8 == 340 === 190 
150х80 7.8 440 360 205 200 
150х100 7.8 440 380 7.2 210 205 
150х125 7.8 440 410 7.5 215 215 
150х150 7.8 440 440 7.8 220 220 
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( 续 ) 
主管 支管 
DNxdn 1, 1 
系列 A | 系列 B пра 系 列 A 系 列 B 

200x40 8.4 一 365 7 — 195 
200x60 8.4 一 365 Т 一 215 
200x80 8.4 520 380 9. 235 225 
200х100 8.4 520 400 7;2 240 230 
200х125 8.4 一 435 7.5 一 240 
200х150 8.4 520 460 7.8 250 245 
200х200 8.4 520 520 8.4 260 260 
250х60 9 一 385 Т ーー 260 
250x80 9 — 405 Т ーー 265 
250x100 9 700 425 7.2 275 270 
250х150 9 = 485 7.8 一 280 
250х200 9 700 540 8.4 325 290 
250х250 9 700 600 9 350 300 


Е: 主管 公称 直径 为 DN， 支 管 公称 直径 为 dn。 


表 3-199 DN300~700 全 盘 三 通 的 尺寸 (单位 : mm) 


主管 支管 
DNxdn 1, 1 
а 系列 A | Жив "ай 系 列 A 系列 B 

300x60 9.6 一 405 7 ーー 290 
300x80 9.6 一 425 ү 一 295 
300x100 9.6 800 450 Тыл 300 300 
300х150 9.6 = 505 7.8 — 310 
300x200 9.6 800 565 8.4 350 320 
300x250 9.6 — 620 9 — 330 
300x300 9.6 800 680 9.6 400 340 
350x60 10.2 一 430 7 — 320 
350x 80 10.2 一 445 7 == 325 
350х100 10.2 850 470 7.2 325 330 
350х150 10. 2 -- 530 7.8 -- 340 
350х200 10.2 850 585 8.4 325 350 
350х250 10.2 — 645 9 一 360 
350x350 10.2 850 760 10.2 425 380 
400х80 10.8 一 470 7 ーー 355 
400х100 10.8 900 490 7.2 350 360 
400х150 10.8 -- 550 7.8 -- 370 
400х200 10.8 900 610 8.4 350 380 
400х250 10.8 一 665 9 = 390 
400x300 10.8 一 725 9.6 一 400 
400x400 10.8 900 840 10.8 450 420 
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( Ж) 
主管 支 管 
DNxdn 1, 1 
Грей 系列 A | Жив 系 列 A 系 列 B 

450х100 11.4 950 515 7.2 375 390 
450х150 11.4 -- 570 7.8 -- 400 
450х200 11.4 950 630 8.4 375 410 
450х250 11.4 — 690 9 — 420 
450x300 11.4 一 745 9.6 ーー 430 
450х400 11.4 一 860 10.8 一 450 
450x450 11.4 950 920 11.4 475 460 
500x100 12 1000 535 752 400 420 
500х200 12 1000 650 8.4 400 440 
500х400 12 1000 885 10.8 500 480 
500х500 12 1000 1000 12 500 500 
600х200 13.2 1100 700 8.4 450 500 
600x400 13.2 1100 930 10.8 550 540 
600x600 13.2 1100 1165 13.2 550 580 
700х200 14.4 650 一 8.4 525 -- 
700х400 14.4 870 一 10. 8 555 -- 
700х700 14.4 1200 一 14.4 600 ーー 


注 : 主管 公称 直径 为 DN， 支管 公称 直径 为 dn。 


表 3-200 DN800~2600 +#Е#Ж АЗ (単位: mm) 


主管 支管 
DNxdn L 1 
enom,1 р enom ,2 ーー 
系列 A 系列 A 

800x200 15.6 690 8.4 585 
800x400 15.6 910 10.8 615 
800x600 15.6 1350 13,2 645 
800х800 15.6 1350 15.6 675 
900x200 16.8 730 8.4 645 
900x400 16.8 950 10.8 675 
900x600 16.8 1500 13.2 705 
900х900 16.8 1500 16.8 750 
1000х200 18 770 8.4 705 
1000х400 18 990 10.8 735 
1000х600 18 1650 1322 765 
1000х 1000 18 1650 18 825 
1100х400 19.2 980 8.4 795 
1100х 600 19.2 1210 13.2 825 
1200x600 20.4 1240 13.2 885 
1200x 800 20.4 1470 15.6 915 
1200x 1000 20.4 1700 18 945 
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( 续 ) 
主管 ха 
DNxdn L 1 
ан 系列 A был? 系列 A 
1400x600 22.8 1550 13.2 980 
1400x 800 22.8 1760 15.6 1010 
1400x 1000 22.8 2015 18 1040 
1500x 600 24 1575 13.2 1035 
1500х 1000 24 2040 18 1095 
1600х600 25.2 1600 13.2 1090 
1600x800 25.2 1835 15.6 1120 
1600x 1000 25.2 2065 18 1150 
1600x 1200 25:2 2300 20.4 1180 
1800х600 27.6 1655 13. 2 1200 
1800х 800 27.6 1885 15.6 1230 
1800х 1000 27.6 2120 18 1260 
1800х1200 27.6 2350 20.4 1290 
2000х 600 30 1705 13. 2 1310 
2000х 1000 30 2170 18 1370 
2000х 1400 30 2635 22. 8 1430 
2200х 600 32.4 1560 13.2 1420 
2200х 1200 32.4 2220 20.4 1510 
2200х 1800 32.4 2880 27.6 1600 
2400х600 34.8 1620 13.2 1530 
2400х 1200 34.8 2280 20.4 1620 
2400x1800 34.8 2940 27.6 1710 
2600x600 37.2 1680 13.2 1640 
2600х 1400 37.2 2560 22.8 1760 
2600х2000 37.2 3220 30 1850 


Е: 


те 


主管 公称 直径 为 DN， 支 管 公称 直径 为 dn。 
双 盘 渐 缩 管 的 尺寸 见 图 3- 153 和 表 3-201。 


В 3-153 ЖЕНЕ 
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表 3-201 双 盘 渐 缩 管 的 尺寸 (単位 : mm) 
ТА 
DNxdn С om .2 = - 
| 系列 A 系列 了 

S0x40 学 7. 150 165 
60х50 7 7 160 160 
65х50 7 т 200 190 
80х60 7 $ 200 185 
80х65 7 z 200 190 
100x80 7.2 7 200 195 
125x100 7.5 7.2 200 185 
150x125 7.8 7.5 200 190 
200х150 8.4 7.8 300 235 
250х200 9 8.4 300 250 
300х250 9.6 9 300 265 
350х300 10.2 9.6 300 290 
400х350 10.8 10.2 300 305 
450x400 11.4 10.8 300 320 
500x400 12 10.8 600 -- 
600х500 13.2 12 600 -- 
700х600 14.4 13.2 600 -- 
800х700 15.6 14.4 600 -- 
900х800 16.8 15.6 600 -- 
1000х900 18 16.8 600 = 
1100x1000 19.2 18 600 — 
1200x1000 20.4 18 790 = 一 
1400x1200 22.8 20.4 850 = 一 
1500x1400 24 22.8 695 - 
1600х1400 95-22 22.8 910 -- 
1800х1600 27.6 25.2 970 —= 
2000х 1800 30 27.6 1030 — 
2200х2000 32.4 30 1090 = 
2400x2200 34.8 32.4 1150 == 
2600х 2400 37. 2 34.8 1210 = 


注 : 较 大 公称 直径 为 DN， 较 小 公称 直径 为 dn。 


PN10 法 兰 盲 板 和 PN16 法 兰 盲 板 的 尺寸 见 图 3- 154 和 表 3-202。 
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图 3-154 PN10 法 兰 盲 板 和 
а) PN10 法 兰 盲 板 


表 3-202 PN10 和 PN16 法 兰 盲 板 的 尺寸 


PN16 Z ВЖ 
b) PN16 法 兰 盲 板 


(单位 : mm) 


PN10 PN16 

DN 
D a b с D a b с 
40 150 19 16 3 150 19 16 3 
50 165 19 16 3 165 19 16 3 
60 175 19 16 3 175 19 16 3 
65 185 19 16 3 185 19 16 3 
80 200 19 16 3 200 19 16 3 
100 220 19 16 3 220 19 16 3 
125 250 19 16 3 250 19 16 3 
150 285 19 16 3 285 19 16 3 
200 340 20 17 3 340 20 17 3 
250 400 22 19 3 400 22 19 3 
300 455 24.5 20.5 4 455 24.5 20.5 4 
350 505 24.5 20.5 4 520 26.5 22.5 4 
400 565 24.5 20.5 4 580 28 24 4 
450 615 25.5 21.5 4 640 30 26 4 
500 670 26.5 22,5 4 715 31.5 27.5 4 
600 780 30 25 5 840 36 31 5 
700 895 32.5 27.5 5 910 39.5 34.5 5 
800 1015 35 30 5 1025 43 38 5 
900 1115 37.5 32.5 5 1125 46.5 41.5 5 
1000 1230 40 35 5 1255 50 45 5 
1100 1340 42.5 37.5 5 1355 53.5 48.5 5 
1200 1455 45 40 5 1485 57 52 5 
1400 1675 46 41 5 1685 60 55 5 
1500 1785 47.5 42.5 5 1820 62.5 57.5 5 
1600 1915 49 44 5 1930 65 60 5 
1800 2415 52 47 5 2130 70 65 5 
55 50 5 2345 75 70 5 


2000 2325 


B 
ШЕ 


НКАЖНЕ > DN300 М, B BH 


P 心 成 盘 形 。 
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PN25 法 兰 盲 板 和 PN40 法 兰 盲 板 的 尺寸 见 图 3- 155 和 表 3-203。 


Hš 


NN 


Фр 


NN 


きき NN 


=) Hi 


= 


b) 


图 3-155 PN25 法 芝 盲 板 
和 PN40 法 兰 盲 板 
a) PN25 法 兰 育 板 b) PN40 法 兰 盲 板 


表 3-203 PN25 和 PN40 法 兰 盲 板 的 尺寸 (单位 : mm) 


DN PN25 PN40 

D a b с D a b с 
40 150 19 16 3 150 19 16 3 
50 165 19 16 3 165 19 16 3 
60 175 19 16 3 175 19 16 3 
65 185 19 16 3 185 19 16 3 
80 200 19 16 3 200 19 16 3 
100 235 19 16 3 235 19 16 3 
125 270 19 16 3 270 23.5 20.5 3 
150 300 20 17 3 300 26 23 3 
200 360 22 19 3 375 30 27 3 
250 425 24.5 21.5 3 450 34.5 31.5 3 
300 485 2725 23.5 4 515 39.5 35.5 4 
350 555 30 26 4 
400 620 32 28 4 
450 670 34.5 30.5 4 
500 730 36.5 32.5 4 
600 845 42 37 5 

注 : 当 盲 板 公称 直径 >DN300 时 ， 盲 板 中 心 成 盘 形 。 


PN10 减 径 法 兰 和 PN16 减 径 法 兰 的 尺寸 见 图 3-156 和 表 3-204。 
表 3-204 PN10 和 PN16 减 径 法 兰 的 尺寸 (単位 : шт) 


DNxdn PN10 PN16 

D a b сі Со D a b сі с; 
200х80 340 40 17 3 3 340 40 17 3 3 
200x100 340 40 17 3 3 340 40 17 3 3 
200х125 340 40 17 3 3 340 40 17 3 3 
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( 续 ) 
PN10 PN16 
DNxdn 

р а b сі с; р а b сі с; 
350х250 505 48 20.5 4 3 520 54 22.5 4 3 
400x250 565 48 20.5 4 3 580 54 24 4 3 
400x300 565 49 20.5 4 4 580 55 24 4 4 
700x500 895 56 27.5 5 4 910 67 34.5 5 4 
900x700 1115 63 32, 3 5 5 1125 73 41.5 5 5 
1000x700 1230 63 35 5 5 1255 73 45 5 5 
1000x800 1230 68 35 5 5 1255 77 45 5 5 


注 : DN 为 较 大 直径 ，dn 为 较 小 直径 。 


PN25 减 径 法 兰 和 PN40 减 径 法 兰 的 尺寸 见 图 3-157 和 表 3-205。 


Фр 


ET 


с 


b) 
图 3-156 PN10 减 径 法 兰 图 3-157 РМ№40 减 径 法 兰 
和 PN16 减 径 法 兰 和 PN25 减 径 法 兰 
а) PN10 减 径 法 兰 b) PN16 减 径 法 兰 a) PN25 减 径 法 兰 Ь) PN40 减 径 法 兰 


表 3-205 PN25 和 PN40 减 径 法 兰 的 尺寸 ”( 单 位 : mm) 


PN25 PN40 

DNxdn 

D a b сі с; р а b Ci с; 
200х80 360 40 19 3 3 375 40 27 3 3 
200x100 360 47 19 3 3 375 47 27 3 3 
200х125 360 53 19 3 3 375 53 27 3 3 
350x250 555 60 26 4 3 
400x250 620 60 28 4 3 
400x300 620 61 28 4 4 
Е: DN 为 较 大 公称 直径 ，dn 为 较 小 公称 直径 。 
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5. 灰 铸 铁 管件 (GB/T 3420—2008) 
(1) 尺寸 和 形状 一 般 要 求 
П) 灰 铸 铁 管件 的 名 称 和 图 形 标示 见 表 3-206。 


表 3-206 灰 铸 铁 管件 名 称 和 图 形 标 示 


序号 名 称 图 形 标 示 公称 直径 DN/mm 

1 承 盘 短 管 ナー 75-1500 
2 ШЕ ku £ — 75-1500 
3 жж = 75-1500 
4 90° 双 承 弯 管 ~ oo 75~1500 
5 45° 双 承 弯 管 了 ma 75~1500 
6 22%° 双 承 弯 管 > тои 75 - 1500 
7 иможжаве > чи 75 - 1500 
8 全 承 丁字 管 うー エー て 75-1500 
9 全 承 十 字 管 ›—— 200-1500 
10 ШЕ 2 75-1500 
11 Ж 71 75-300 

12 90。 双 盘 弯 管 < “у ор 75 ~ 1000 
13 45904 Ey ху 45° 75 - 1000 
14 三 盘 丁 字 管 —— 75- 1000 
15 育 法 兰 盘 75~1500 
16 双 承 丁字 管 ーー 75~ 1500 
17 承 插 渐 缩 管 > 75- 1500 
18 ЗИК МАЙ = 75-1500 
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( 续 ) 

序号 名 称 图 形 标示 公称 直径 DN/mm 

19 90° Жі í o 75-700 

20 45° 承 插 弯 管 Зу 545 75-700 

21 22° ВИА ү 221° 75-700 

22 1154°Ж1 ағ テナーー ュ ロダ? 75~700 

23 乙 字 管 フー ヘン 75-500 

24 承 插 单 盘 排 气管 > 150-1500 

25 承 插 汇 水 管 > 700-1500 


те 


2) М (包括 N」) 型 


1 


承 捕 単 慕 排気 


管 可 |} 


作 消 火 栓 丁字 管 。 


ЫЗ МУЗ 


г 
г 
У 


== 
ZZ" war) < 


b) N 型 接口 简 图 с) X 型 接 


с) 
图 3-158 各 类 型 铸铁 管 接口 简 图 
a) N 型 接口 简 图 
螺栓 ”2 一 螺母 ”3 一 压 兰 


4 一 胶 圈 ”5 一 支承 环 6 一 管 体 承 


3) 柔性 机 械 接口 铸铁 管件 的 名 称 和 图 形 标示 见 表 3-207。 


7 一 管 体 插 


话 圈 机 械 接口 和 X 型 胶 圈 机 械 接口 简 图 如 图 3- 158 所 示 。 
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表 3-207 柔性 机 械 接口 铸铁 管件 的 名 称 和 图 形 标示 


“жт 名 称 | 网 开标 六 | АНИ о 
1 插 盘 短 管 トー 100-600 
2 承 盘 短 管 > 100-600 

ГЛ さ | 1-і 
3 ШЕ БН Ж-Е қы 100-600 
4 90° 双 承 弯 管 © 100-600 
5 90° 单 承 弯 管 < 100-600 
6 45 双 承 傘 管 Ғы 100-600 
7 45° 单 承 弯 管 < 100-600 
8 22? 双 承 傘 管 У 100 - 600 
9 22698 жа ят 100-600 
10 1134° 双 承 弯 管 x 100~600 
11 11° 単 承 寄 管 уе 100-600 
12 双 承 丁字 管 ут 100-600 
13 三 承 十字 管 "< 100-600 
14 捕 培 -十 100~600 
15 жн ++ 100-600 
16 插 承 渐 缩 管 > て 150~600 
17 乙 字 管 >. 100-600 
(2) 灰 铸 铁 管 件 的 形状 、 尺 才 
1) 异型 管件 承 插口 形状 、 尺 寸 见 图 3-159 和 表 3-208。 
“аф (単位 :mm) 
公称 口径 各 部 尺寸 
Dg асе 
75—450 115 10 | 20] 6 
500—900 |18 | 12| 25| 7 
1000—1500 | 20 | 14 | 30] 8 
№ FS 
а 


3-159 异型 管件 承 插口 断面 
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第 三 章 


дека Nd ы: 


22: 


МЕ B. Е 
өсу ъъ) er с 9 | sz | 9 |961 <09|8%01| єт | сөт | с̧ир | се | Ls | 0891 усет | вит | зе | 0061 
ссу суб gl | оў | 9 | sz | 9 ова) єс [ge | єт | ост | or | со | сс ма | РІ | свт | cg | ооа 
cetls<Oc| єт | se | 9 | sz | 9 (ео! sk (тев | | se | sç | oc |1901 | ІРОГ | cse | sz | 0001 
тсе |091] zt sel s | gz | 9 | 16 СЪР ГИ а | ser | сев | 95 sr | 696 | ee|zss| 9с | 006 
98 て lOgr| cr | og | $ | gz | 9 | srs | gg | | с | оє oO | gy | Sr | 098 | 968 | 88 | ve | 008 
isclstOr| zt || s | сс | 9 | си све тво сї | sa | сис | съ 0% |LsL | ее | 689 се | 004. 
оге |6211 ct | sz | s | ez | 9 жаю Le (тво ст | ост | cz | Ir | zr [8559 8069 8066 ос | 009 
18:118045 | cr sS] s | sz | 9 ос сте | 866 | ст | SH | със | sg | or | zçç | вос | ze | 81 | 005 
от 69ову| tt | le | s | ве | [89% сє |5 rr | сп | та | ¿£ | Or |886 вол || /1 | (осу) 
gyTlzgoy| rr | oz | $ | gz | с (ә rg Les| пт [от | oz | 9% | or |9197 |927 |9%66| 91 | 00 
980 10| и | él rr | Oz | S |tse| Oz <ç | rr |9 | or | 968 | hie | pve | st | (066) 
rr0lre9z| 11 (с r | ос | [8556 сс rer | 11 | sor lszr| єє | зе |8776 8226 |8766| tl | 006 
ee0|8etc| II со | |0 | с |9192 сас | өч» | її | ѕог | сог | z€ | ве |9%60 91,2|9<%2| ст | 0% 
860 обет от | gi ç | st | S OZ | sz eh or | оо | st | og | sg |o oz | 961 | zt | оос 
oeolorvit ot | vi | | | S | в | te (91+ | от |oor rr | вс | 96 | 681 | вот | вт | т | os 
ссо cs6| OL | м p | sr | S |е | | 56 | hr | sz | oe | gor | өт | са | сот | (са) 
rcoleys| or | м p | sr | S |ва | || от | 66 | її | sz 9 | зет srr| se | or | 001 
о! E89| or | | | | S |gor| kz (от or | oe |v | sz | өк | пъ | е6 | € | O! c/ 
ща se ww | лу | 。 хана 52 g v |a “ala 1 ка 
ЕН ПЖ 
Зуи вет: ачар: 4 | М пр БУН 


(шш Тун) 


КУП ШЕН 802-g # 
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2) 异型 管件 法 兰 盘 形状 、 尺 寸 见 图 3-160 和 表 3-209。 
S'=N-K+L¿ 
| П-Тта 
) 
бе 
12 ll 
а“ 
Е 3-160 异型 管件 法 兰 盘 断面 
表 3-209 异型 管件 法 兰 盘 尺寸 (单位 : mm) 
ХМ к. 
ЛА аяне ЭМЕ 法 兰 盘 尺寸 ーー ーー та рн 
DN T D. D, |b D; | K| wM a L; | D, d а | NA 个 
75 10 73 93 | 200 | 133 | 19 4 4 25 160 16 18 8 3.69 
100 10 98 |118 | 220 | 158 | 19 | 4.5 4 25 180 16 18 8 4.14 
(125) 10.5 | 122 | 143 | 250 | 184 | 19 | 4.5 4 25 210 16 18 8 5.04 
150 11 147 | 169 | 285 | 212 | 20 | 4.5 4 25 240 20 22 8 6.60 
200 12 | 196 | 220 | 340 |268 | 21 | 4.5 4 25 295 20 22 8 8.86 
250 13 |245.6271.6 395 | 320 | 22 | 4.5 4 25 350 20 22 12 11.31 
300 14 |294.8|322.8| 445 | 370 | 23 | 4.5 5 30 400 20 22 12 13.63 
(350)| 15 | 344 | 374 | 505 | 430 | 24 5 5 30 460 20 22 16 17.60 
400 16 |393.6|425.6| 565 | 482 | 25 5 5 30 515 24 26 16 21.76 
(450)| 17 |442.8|476.8| 615 | 532 | 26 5 5 30 565 24 26 20 24.65 
500 18 | 492 | 528 | 670 | 585 | 27 5 5 30 620 24 26 20 28.75 
600 20 |590.8/630.8| 780 | 685 | 28 5 5 30 725 27 30 20 36.51 
700 22 689 733 | 895 | 800 | 29 5 5 30 840 27 30 24 47.52 
800 24 | 788 | 836 1015 |905 | 31 5 6 35 950 30 33 24 63.61 
900 26 | 887 | 939 |111511005| 33 5 6 35 1050 30 33 28 73.47 
1000 28 |985 1041 1230 1110| 34 6 6 35 | 1160 33 36 28 90.26 
1200 | 32 |1182 | 1246 1455 |1330| 38 6 6 35 | 1380 36 39 32 |131.88 
1500 | 38 |1478 1554 | 1785 1640| 42 6 7 40 |1700 39 42 36 |197.80 
з) 承 盘 短 管 形状 、 尺 才 见 图 3-161 和 表 3-210。 
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图 3-161 承 盘 短 管 
表 3-210 承 盘 短 管 尺 寸 (单位 : mm) 
公称 直径 管 厚 外 径 内 径 管 长 
质量 /kg 
DN 7 D, D. L 
75 10 93 73 120 12.78 
100 10 118 98 120 16.01 
(125) 10.5 143 122 120 18.67 
150 11 169 147 120 23.00 
200 12 220 196 120 31.53 
250 13 271.6 245.6 170 46.21 
300 14 322.8 294.8 170 57.18 
(350) 15 374 344 170 72.36 
400 16 425.6 393.6 170 87.62 
(450) 17 476.8 442.8 170 103.38 
500 18 528 492 170 121.11 
600 20 630.8 590.8 250 182.95 
700 22 733 689 250 237.42 
800 24 836 788 250 304.04 
900 26 939 887 250 370.65 
1000 28 1041 985 250 460.89 
1200 32 1246 1182 320 707.44 
1500 38 1554 1478 320 1088.97 
注 : 承 口 及 法 兰 盘 各 部 尺寸 按 图 3-159、 表 3-208 和 图 3-160 、 表 3-209。 


4) 插 盘 短 管 形 状 、 尺 寸 见 图 3-162 和 表 3-211。 


5” 


р2222222 


图 3-162 пана 


430 


实用 五 金 手 册 第 3 版 


表 3-211 插 盘 短 管 尺寸 (単位 : mm) 
公称 直径 管 厚 外 径 内 径 管 长 质量 /kg 
DN T D, р, 1% 
75 10 93 73 400(700) 12.26(17.90) 
100 10 118 98 400(700) 15.3(22.62) 
(125) 10.5 143 122 400(700) 19.4(28.84) 
150 11 169 147 400( 700) 24.56( 36.34) 
200 12 220 196 500(700) 40.3(51.59) 
250 13 271.6 245.6 500(700) 53.85(68.05) 
300 14 322.8 294.8 500(700) 68.86(88.41) 
(350) 15 374 344 500(700) 86.51( 110.86) 
400 16 425.6 393.6 500(750) 106.19 (143.23) 
(450) 17 476.8 442.8 500( 750) 125.43 (169.61) 
500 18 528 492 500( 750) 147.2( 199.09) 
600 20 630.8 590.8 600( 750) 222.22( 263.65) 
700 22 733 689 600( 750) 284.84 ( 337.89) 
800 24 836 788 600( 750) 362.1(428.18) 
900 26 939 887 600( 800) 437.86( 545.16) 
1000 28 1041 985 600( 800) 526.71 ( 654.91) 
1200 32 1246 1182 700( 800) 820.32( 908.12) 
1500 38 1554 1478 700( 800) 1229.4 (1359.6) 
注 : 插口 及 法 兰 盘 各 部 尺寸 按 图 3-159, 223-208 和 图 3-160、 表 3-209。 
① 管 长 元 括 号 内 尺 才 为 加 长 管 ， 供 用 户 按 不 同 接口 工艺 时 选 
5) 套 管 形状 、 尺 才 见 图 3-163 和 表 3-212。 
Ж 4112 аз 
= = ҮЛГІРЕ 
Б === (单位 :mm) 
Ще 公称 口径 各 部 尺寸 
| | Dg a b с е 
75--450 | 15 | 10 | 20 | 6 
トー トー 500—900 18 12 25 7 
1000—1500 | 20 | 14 | 30 | 8 
3-163 ЕЖ 
表 3-212 套 管 尺寸 (单位 : mm) 
公称 直径 | 套 管 直径 | 管 厚 各 部 尺寸 Б 
DN D, T 4 B R P L 质量 /kg 
75 113 14 36 28 14 90 300 15.84 
100 138 14 36 28 14 95 300 18.97 
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(Ж) 
公称 直径 | 套 管 直径 管 厚 各 部 尺寸 ра 
DN D, T A B R P L 质量 /kg 
(125) 163 14 36 28 14 95 300 22.00 
150 189 14 36 28 14 100 300 25.38 
200 240 15 38 30 15 100 300 34.19 
250 294 16.5 38 32 16.5 105 300 45.27 
300 345 17.5 38 33 17.5 105 350 62.43 
(350) 396 19 40 34 19 110 350 76.89 
400 448 20 40 36 20 110 350 91.26 
(450) 499 21 40 37 21 115 350 106.15 
500 552 22.5 40 38 22:5 115 350 122.71 
600 655 25 42 41 25 120 400 178.33 
700 757 27.5 42 44.5 27.5 125 400 228.55 
800 860 30 45 48 30 130 400 284.05 
900 963 32.5 45 51.5 32.5 135 400 344.62 
1000 1067 35 50 55 35 140 450 454.80 
1200 1272 40 52 62 40 150 450 622.18 
1500 1580 47.5 57 72:5 47.5 165 500 1018.02 
6) 90° 双 承 弯 管 形状 、 尺 寸 见 图 3-164 和 表 3-213。 
图 3-164 90° 双 承 弯 管 
表 3-213 90° 双 承 弯 管 尺寸 (单位 : mm) 
公称 直径 内 径 外 径 管 厚 各 部 尺寸 
质量 /kg 
DN D. D, T R U 
75 73 93 10 137 193.7 19.26 
100 98 118 10 155 219.2 24.97 
(125) 122 143 10.5 177.5 251 31.09 
150 147 169 11 200 282.8 39.01 
200 196 220 12 245 346.5 58.41 
250 245.6 271.6 13 290 410.1 85.84 
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(Ж) 
公称 直径 内 径 外 径 管 厚 各 部 尺寸 _ 
DN р, р, Т R U 质量 /kg 
300 294.8 322.8 14 335 473.8 115.00 
(350) 344 374 15 380 537.4 153.51 
400 393.6 425.6 16 425 601 196.22 
(450) 442.8 476.8 17 470 664.7 247.49 
500 492 528 18 515 728.3 306.96 
600 590.8 630.8 20 605 855.6 452.78 
700 689 733 22 695 982.9 637.64 
800 788 836 24 785 1110.1 868.21 
900 887 939 26 875 1237.4 1146.80 
1000 985 1041 28 965 1364.7 1484.72 
1200 1182 1246 32 1145 1619.3 2330.63 
1500 1478 1554 38 1415 2001.1 4118.09 
7) 45° 双 承 弯 管 的 形状 、 尺 寸 见 图 3-165 和 表 3-214。 
图 3-165 45° 双 承 弯 管 
表 3-214 45° 双 承 弯 管 尺寸 (单位 : mm) 
公称 直径 内 径 外 径 管 厚 各 部 尺寸 

DN D. р, Т К U Шы; 
75 73 93 10 280 214.3 19.35 
100 98 118 10 300 229.6 24.97 
(125) 122 143 10.5 325 248.8 30.35 
150 147 169 11 350 267.9 37.47 
200 196 220 12 400 306.2 54.42 
250 245.6 271.6 13 450 344.4 78.08 
300 294.8 322.8 14 500 382.7 101.94 
(350) 344 374 15 550 421 133.42 
400 393.6 425.6 16 600 459.2 167.12 
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( 续 ) 
公称 直径 内 径 外 径 管 厚 各 部 尺寸 Б 
DN р, р, Т R U 质量 /kg 
(450) 442.8 476.8 17 650 497.5 207.22 
500 492 528 18 700 535.8 253.14 
600 590.8 630.8 20 800 612.3 363.80 
700 689 733 22 900 688.9 501.48 
800 788 836 24 1000 765.4 670.87 
900 887 939 26 1100 841.9 872.68 
1000 985 1041 28 1200 918.5 1116.87 
1200 1182 1246 32 1400 1071.6 1716.40 
1500 1478 1554 38 1700 1301.2 2961.62 
Е: 承 口 各 部 尺寸 按 图 3-159 和 表 3-208。 
8) 223%° 双 承 弯 管 的 形状 、 尺 寸 见 图 3-166 和 表 3-215。 
қ, 
= ДА тр > 
3-166 221⁄° жжа Е 
表 3-215 222" 双 承 容 管 尺 寸 (単位 : мт) 
公称 直径 内 径 外 径 管 厚 各 部 尺寸 
质量 /kg 
DN р, р, Т R U 
75 73 93 10 280 109.2 17.28 
100 98 118 10 300 117 21.90 
(125) 122 143 10.5 325 126.8 26.34 
150 147 169 11 350 136.6 32.06 
200 196 220 12 400 156.1 45.55 
250 245.6 271.6 13 450 175.6 64.64 
300 294.8 322.8 14 500 195.1 82.74 
(350) 344 374 15 550 214.6 107.11 
400 393.6 425.6 16 600 234.1 132.19 
(450) 442.8 476.8 17 650 253.6 162.09 
500 492 528 18 700 273.1 196.06 
600 590.8 630.8 20 800 312.1 276.99 
700 689 733 22 900 351.1 376.43 
800 788 836 24 1000 390.2 497.76 
900 887 939 26 1100 429.2 640.74 
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(Ж) 
公称 直径 пра 外 径 管 厚 各 部 尺寸 E 
原 量 /kg 
DN D, р, Т R U 
1000 985 1041 28 1200 468.2 814.54 
1200 1182 1246 32 1400 546.2 1233.30 
1500 1478 1554 38 1700 663.3 2091.71 
Е: 承 口 各 部 尺寸 按 图 3-159 和 表 3-208。 
9) 11 婦 ? 双 承 容 管 的 形状 、 尺 寸 見 較 3-167 和 表 3-216。 
イン ン ン ン セン イン イン ン ン ン ン フシ ント 
图 3-167 111⁄° ж 
1 w. | 
表 3-216 11 元 " 双 承 弯 管 尺 才 (单位 : mm) 
公称 直径 内 径 外 径 管 厚 各 部 尺寸 
质量 /kg 
DN D. D, T R U 
75 73 93 10 280 54.9 16.25 
100 98 118 10 300 58.8 20.46 
(125) 122 143 10.5 325 63.7 24.33 
150 147 169 11 350 68.6 29.36 
200 196 220 12 400 78.4 41.11 
250 245.6 271.6 13 450 88.2 57.92 
300 294.8 322.8 14 500 98 73.14 
(350) 344 374 15 550 107.8 93.95 
400 393.6 425.6 16 600 117.6 112.02 
(450) 442.8 476.8 17 650 127.4 139.53 
500 492 528 18 700 137.2 167.52 
600 590.8 630.8 20 800 156.8 233.58 
700 689 733 22 900 176.4 313.90 
800 788 836 24 1000 196.1 411.21 
900 887 939 26 1100 215.7 524.77 
1000 985 1041 28 1200 235.3 663.37 
1200 1182 1246 32 1400 274.5 991.75 
1500 1478 1554 38 1700 333.3 1656.75 
Е: 承 口 各 部 尺寸 按 图 3- 159 和 表 3-208。 
10) 全 承 丁 字 管 的 形状 、 尺 寸 见 图 3-168 和 表 3-217。 


第 三 章 ” 钢 型 材 的 尺寸 和 理论 质量 435 


ы 


ГА 
3-168 全 承 丁字 管 


表 3-217 全 承 丁字 管 尺 寸 (单位 : mm) 
公称 直径 管 厚 外 径 内 径 管 长 质量 
DN DN T t D, d, D. d, 1, 7 /kg 
75 75 10 10 93 93 73 73 212 106 25.47 
75 10 93 73 116 30.58 
100 10 118 98 240 
100 10 118 98 120 32.60 
75 10 93 73 128.5 36.05 
(125) | 100 10.5 10 143 118 122 98 275 | 132.5 38.01 
(125) 10.5 143 122 137.5 39.90 
75 10 93 73 141 43.24 
100 10 118 98 145 45.16 
150 11 169 147 310 
(125) 10.5 143 122 150 46.97 
150 11 169 147 155 49.46 
75 10 93 73 166 60.84 
100 10 118 98 170 62.72 
200 | (125) | 12 10.5 | 220 143 196 122 380 175 64.45 
150 11 169 147 180 66.80 
200 12 220 196 190 72.17 
75 10 93 73 191 85.71 
100 10 118 98 195 87.54 
(125) 10.5 143 122 200 89.21 
250 13 271.6 245.6 450 
150 11 169 147 205 91.43 
200 12 220 196 215 96.80 
250 13 271.6 245.6 225 104.86 
75 10 93 73 216 112.22 
100 10 118 98 220 114.00 
(125) 10.5 143 122 225 115.63 
300 150 14 11 322.8 | 169 | 294.8 | 147 520 230 117.75 
200 12 220 196 240 122.91 
250 13 271.6 245.6 250 130.59 
300 14 322.8 294.8 260 138.04 
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(Ж) 

公称 直径 管 厚 外 径 内 径 管 长 质量 

DN DN 7 1 D, d, D. d, L I /kg 

200 12 220 196 265 157.89 

250 13 271.6 245.6 275 165.33 
(350) 15 374 344 590 

300 14 322.8 294.8 285 172.20 

350 15 374 344 295 182.33 

200 12 220 196 290 196.62 

250 13 271.6 245.6 300 203.73 

400 | 300 16 14 | 425.6 | 322.8 | 393.6 | 294.8 | 660 | 310 210.37 

(350) 15 374 344 320 220.25 

400 16 425.6 393.6 330 230.46 

250 13 271.6 245.6 325 250.61 

300 14 322.8 294.8 335 256.80 

(450) | 350 17 15 | 476.8 | 374 | 442.8 | 344 | 730 | 345 266.15 

400 16 425.6 393.6 355 276.15 

450 17 476.8 442.8 365 288.37 

250 13 271.6 245.6 350 303.78 

300 14 322.8 294.8 360 309.87 

(350) 15 374 344 370 318.78 
500 18 528 492 800 

400 16 425.6 393.6 380 327.70 

(450) 17 476.8 442.8 390 339.52 

500 18 528 492 400 353.60 

300 14 322.8 294.8 410 442.51 

(350) 15 374 344 420 450.74 

воо | 400 т 16 | зов 1425.6 | so08 [393-6 | одр | 430 459.41 

(450) 17 476.8 442.8 440 469.63 

500 18 528 492 450 482.84 

600 20 630.8 590.8 470 515.31 

(350) 15 374 344 470 619.45 

400 16 425.6 393.6 480 627.51 

(450) 17 476.8 442.8 490 637.08 
700 22 733 689 1080 

500 18 528 492 500 648.97 

600 20 630.8 590.8 520 679.08 

700 22 733 689 540 718.98 

400 16 425.6 393.6 530 838.27 

(450) 17 476.8 442.8 540 847.29 

500 18 528 492 550 857.39 

800 | 600 Ж 20 8366308 | 758 [590.8] 1220 [570 884.63 

700 22 733 689 590 922.42 

800 24 836 788 610 971.79 

(450) 17 476.8 442.8 590 1101.88 

900 | 500 26 18 939 | 528 | 887 | 492 | 1360 | 600 1111.18 

600 20 630.8 590.8 620 1136.31 


第 三 章 ” 钢 型 材 的 尺寸 和 理论 质量 437 


( 续 ) 
公称 直径 管 厚 外 径 内 径 管 长 质量 
DN DN 7 t D, d, D, d, L I /kg 
700 22 733 689 640 1170.17 
900 800 26 24 939 836 887 788 1360 660 1217.32 
900 26 939 887 680 1275.12 
500 18 528 492 650 1419.46 
600 20 630.8 590.8 670 1442.61 
700 22 733 689 690 1474.07 
1000 28 1041 985 1500 
800 24 836 788 710 1515.41 
900 26 939 887 730 1571.26 
1000 28 1041 985 750 1641.99 
600 20 630.8 590.8 770 2217.36 
700 22 733 689 790 2244.3 
800 24 836 788 810 2280.05 
1200 32 1246 1182 1780 
900 26 939 887 830 2326.61 
1000 28 1041 985 850 2390.05 
1200 32 1246 1182 890 2625.90 
700 22 733 689 940 3885.88 
800 24 836 788 960 3914.93 
900 26 939 887 980 3951.46 
1500 38 1554 1478 2200 
1000 28 1041 985 1000 4001.45 
1200 32 1246 1182 1040 4203.77 
1500 38 1554 1478 1100 4477.26 
ШЕ. 承 口 各 部 尺寸 按 图 3-159 和 表 3-208。 
п) 全 和 承 十 字 管 的 形状 、 尺 寸 见 图 3-169 和 表 3-218。 


图 3-169 全 承 十字 管 
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表 3-218 全 承 十 字 管 尺 寸 (单位 : mm) 
公称 直径 管 厚 外 径 内 径 管 长 
质量 /kg 
DN T р, D. L H 
200 12 220 196 380 190 91.68 
250 13 271.6 245.6 450 225 131.54 
300 14 322.8 294.8 520 260 171.35 
(350) 15 374 344 590 295 224.83 
400 16 425.6 393.6 660 330 281.73 
(450) 17 476.8 442.8 730 365 350.32 
500 18 528 492 800 400 426.93 
600 20 630.8 590.8 940 470 616.09 
700 22 733 689 1080 540 852.85 
800 24 836 788 1220 610 1145.19 
900 26 939 887 1360 680 1692.09 
1000 28 1041 985 1500 750 1916.01 
1200 32 1246 1182 1780 890 2960.46 
注 : 承 口 各 部 尺寸 按 图 3-159 和 表 3-208。 
12) 搬 堵 的 形状 、 尺 才 见 图 3-170 和 表 3-219。 
3-170 ЕҢ 
表 3-219 ВЕКУ (单位 : mm) 
公称 直径 各 部 尺寸 质量 /kg 
DN D, T, P š 
75 113 21 90 7.86 
100 138 22 95 10.67 
(125) 163 22.5 95 12.45 
150 189 23 100 15.41 
200 240 24.5 100 22.61 
250 293.6 26 105 32.83 
300 344.8 27.5 105 43.14 
(350) 396 29 110 57.01 
400 447.6 30 110 71.40 
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( 续 ) 
公称 直径 各 部 尺寸 质量 /kg 
DN ПА Т, Р 
(450) 498.8 31.5 115 89.19 
500 552 33 115 109.10 
600 654.8 36 120 158.39 
700 757 38.5 125 218.47 
800 860 41.5 130 294.31 
900 963 44 135 382.31 
1000 1067 47 140 490.82 
1200 1272 52.5 150 768.82 
1500 1580 61 165 1307.42 
: 1. 超过 公称 直径 DN300， 插 堵 底部 可 以 向 内 凸 出 ， 并 加 肋 。 
2. 承 口 各 部 尺寸 按 图 3-159 和 表 3-208。 
13) 承 堵 的 形状 、 尺 寸 见 图 3-171 和 表 3-220。 
3-171 ЖШ 
表 3-220 承 堵 尺寸 (单位 : mm) 
公称 直径 各 部 尺寸 n 
DN р, р, L 7 Т, 质量 /ke 
75 93 73 130 10 21 3.07 
100 118 98 135 10 22 4.49 
(125) 143 122 140 10.5 22.5 6.30 
150 169 147 145 11 23 8.51 
200 220 196 150 12 24.5 14.36 
250 271.6 245.6 155 13 26 21.42 
300 322.8 294.8 160 14 27.5 29.16 
14) 90" 双 盘 弯 管 形状 、 尺 才 见 图 3-172 和 表 3-221。 
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表 3-221 90° 双 盘 弯 管 尺寸 (单位 : mm) 
公称 直径 ”内径 外 径 管 厚 各 部 尺寸 
DN D, D, T R 57 U 质量 /kg 
75 73 93 10 137 48 193.7 13.22 
100 98 118 10 155 48.5 219.2 16.59 
(125) 122 143 10.5 177.3 48.5 251 21.91 
150 147 169 11 200 49.5 282.8 29.43 
200 196 220 12 245 50.5 346.5 44.97 
250 245.6 271.6 13 290 51.5 410.1 65.08 
300 294.8 322.8 14 335 57.5 473.8 89.95 
(350) 344 374 15 380 59 537.4 122.27 
400 393.6 425.6 16 425 60 601 160.26 
(450) 442.8 476.8 17 470 61 664.7 201.39 
500 492 528 18 515 62 728.3 251.22 
600 590.8 630.8 20 605 63 855.6 370.42 
700 689 733 22 695 64 982.9 526.56 
800 788 836 24 785 71 1110.1 733.33 
900 887 939 26 875 73 1237.4 963.30 
1000 985 1041 28 965 75 1364.7 1249.24 


Е: 法 兰 盘 各 部 尺寸 按 图 3-160 和 表 3-209。 


15) 45° 双 盘 弯 管 的 形状 、 尺 寸 见 图 3-173 和 表 3-222。 
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表 3-222 45° 双 盘 弯 管 尺寸 (单位 : шт) 
公称 直径 内 径 外 径 管 厚 各 部 尺寸 
质量 /kg 
DN D. D, T R 5” U 
75 73 93 10 331 48 253.3 14.06 
100 98 118 10 374 48.5 286.3 17.82 
(125) 122 143 10.5 429 48.5 328.4 23.74 
150 147 169 11 483 49.5 369.7 31.99 
200 196 220 12 591 50.5 452.4 49.63 
250 245.6 271.6 13 700 51.5 535.8 72.25 
300 294.8 322.8 14 809 57.5 619.2 100.63 
(350) 344 374 15 550 59 386.5 102.18 
400 393.6 425.6 16 600 60 459.2 131.16 
(450) 442.8 476.8 17 650 61 497.5 161.12 
500 492 528 18 700 62 535.8 197.40 
600 590.8 630.8 20 800 63 612.3 281.44 
700 689 733 22 900 64 688.9 390.4 
800 788 836 24 1000 71 765.4 535.99 
900 887 939 26 1100 73 841.9 689.18 
1000 985 1041 28 1200 75 918.5 881.39 
: 法 兰 盘 各 部 尺寸 按 图 3-160 和 表 3-209。 
16) 三 盘 丁 字 管 的 形状 、 尺 寸 见 图 3-174 和 表 3-223。 
表 3-223 (单位 : mm) 
公称 直径 管 厚 外 径 管 长 质量 
DN DN t D, d, b, d, L 7 /kg 
75 75 10 10 93 93 73 73 360 | 180 20.22 
75 10 93 73 190 24.58 
100 10 118 98 400 
100 10 118 98 200 25.95 
75 10 93 73 202.5 30.19 
(125) | 100 | 10.5 10 143 | 118 | 122 98 450 | 212.5 31.50 
(125) 10.5 143 122 225 33.73 
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(Ж) 

公称 直径 管 厚 外 径 内 径 管 长 质量 
DN DN Т t р, の D. d, L I /kg 
75 10 93 73 215 38.78 

150 100 11 10 Қ? 118 г 98 50б 225 40.04 
(125) 10.5 143 122 237.5 42.18 

150 11 169 147 250 45.36 

75 10 93 73 240 57.43 

100 10 118 98 250 58.67 

200 | (125) 12 10.5 220 143 196 122 600 | 262.5 60.74 
150 11 169 147 275 63.78 

200 12 220 196 300 69.98 

75 10 93 73 265 79.63 

100 10 118 98 275 82.81 

(125) 10.5 143 122 287.5 84.82 

250 13 271.6 245.6 700 

150 11 169 147 300 87.73 

200 12 220 196 325 93.59 
250 13 271.6 245.6 350 101.36 
75 10 93 73 290 111.23 
100 10 118 98 300 112.37 
(125) 10.5 143 122 312.5 114.32 
300 150 14 1 322.8 169 294.8 147 800 325 117.18 
200 12 220 196 350 122.84 
250 13 271.6 245.6 375 130.19 
300 14 322.8 294.8 400 139.18 
200 12 220 196 325 152.97 
(350) 250 18 13 к 271.6 344 245.6 850 325 157.19 
300 14 322.8 294.8 425 171.31 
350 15 374 344 425 180.51 
200 12 220 196 350 190.72 
250 13 271.6 245.6 350 194.62 
400 300 16 14 425.6 | 322.8 393.6 | 294.8 | 900 450 208.51 
(350) 15 374 344 450 217.37 
400 16 425.6 393.6 450 227.09 
250 13 271.6 245.6 375 234.56 
300 14 322.8 294.8 475 248.00 
(450) 350 17 15 476.8 374 442.8 344 950 475 256.33 
400 16 425.6 393.6 475 265.85 
450 17 476.8 442.8 475 274.61 
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( 续 ) 
公称 直径 管 厚 外 径 内 径 管長 质量 
DN DN 7 г ПА d, D. а, 1, 7 /kg 
250 13 271.6 245.6 400 281.79 
300 14 322.8 294.8 500 295.12 
(350) 15 374 344 500 303.00 
500 18 528 492 1000 
400 16 425.6 393.6 500 311.45 
(450) 17 476.8 442.8 500 320.80 
500 18 528 492 500 330.91 
300 14 322.8 294.8 405.34 
(350) 15 374 344 412.56 
600 ща. 20 10 630.8 аа 590.8 ш 1100 | 550 ала 
(450) 17 476.8 442.8 427.49 
500 18 528 492 437.73 
600 20 630.8 590.8 458.98 
(350) 15 374 344 553.31 
400 16 425.6 393.6 560.89 
(450) 17 476.8 442.8 566.99 
700 22 733 689 1200 | 600 
500 18 528 492 575.9 
600 20 630.8 590.8 594.8 
700 22 733 689 620.73 
400 16 425.6 393.6 739.06 
(450) 17 476.8 442.8 744.38 
800 500 24 要 836 788 с 1300 | 650 FP 
600 20 630.8 590.8 767.74 
700 22 733 689 791.55 
800 24 836 788 824.59 
(450) 17 476.8 442.8 939.7 
900 500 26 18 939 | 528 887 | 492 | 1400 | 700 946.03 
600 20 630.8 590.8 959.96 
700 22 733 689 979.83 
900 800 26 24 939 836 887 | 788 | 1400 | 700 1010.68 
900 26 939 887 1038.75 
500 18 528 492 1186.81 
600 20 630.8 590.8 1198.75 
1000 — 28 — 1041 — 985 за 1500 | 750 == ы 
800 24 836 788 1241.27 
900 26 939 887 1267.32 
1000 28 1041 985 1304.37 
注 : 法 兰 盘 各 部 尺寸 按 图 3-160 和 表 3-209。 


444 实用 五 金 手 册 第 3 版 


17) 盲 法 兰 盘 的 形状 、 尺 寸 见 图 3- 175 和 表 3-224。 


NS 


琴瑟 


图 3-175 БЕЯ 


表 3-224 ВЕНА (単位 : mm) 
公称 直径 各 部 尺寸 = 
DN D, Т, K, M ра 
75 200 21 25 4 5.03 
100 220 22 26.5 4.5 6.41 
(125) 250 22.5 27 4.5 8.43 
150 285 23 27.5 4.5 11.15 
200 340 24.5 29 4.5 16.87 
250 395 26 30.5 4.5 24.01 
300 445 27.5 32 4.5 32.06 
(350) 505 29 34 5 43.70 
400 565 30 35 5 56.35 
(450) 615 31.5 36.5 5 69.83 
500 670 33 38 5 86.60 
600 780 36 41 5 127.26 
700 895 38.5 43.5 5 179.06 
800 1015 41.5 46.5 5 247.37 
900 1115 44 49 5 315.64 
1000 1230 47 53 6 410.99 
1200 1455 52.5 58.5 6 641.11 
1500 1785 61 67 6 1116.22 
1. 超过 公称 直径 DN300， 则 法 兰 盘 的 底部 可 以 做 成 凸 出 的 。 
2. 法 兰 盘 各 部 尺寸 按 图 3-160 和 表 3-209。 


18) 双 承 丁字 管 的 形状 ， 尺 寸 见 图 3-176 和 表 3-225。 


ы 


2 
та 
ГГА 


か 


ы 


”图 3-176 双 承 丁字 管 


7“”“ЖЖ NL LLL LLL LL LLL LL 
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表 3-225 双 承 丁字 管 尺寸 位 : mm) 
公称 直径 管 厚 外 径 内 径 各 部 尺寸 质量 
DN DN | 7 1 D, d, | 4 H I р R /kg 
75 | 75 | 10 | 93 | 93 | 73 | 73 | 160 | 140 45 | 50 26.92 

75 93 73 50 34.32 
100 10 | 10 | 118 98 180 | 160 | 500 
100 118 98 50 36.94 
75 93 73 50 41.42 
125 | 100 | 10.5 143 | 118 | 122 | 98 | 190 | 180 | 510 | 50 44.02 
125 10.5 143 122 50 45.64 
75 т 93 73 50 50.45 
100 118 98 50 53.00 
150 11 169 147 190 | 190 | 570 
125 10.5 143 122 50 54.52 
150 11 169 147 50 57.12 
75 И 93 73 50 66.57 
100 118 98 230 | 510 | 50 69.16 
200 | 125 | 12 | 10.5 | 220 | 143 | 196 | 122 | 225 50 70.71 
150 11 169 147 60 78.59 
250 | 590 
200 12 220 196 60 84.89 
75 10 93 73 50 92.26 
100 118 98 50 94.95 
280 | 570 
125 10.5 143 122 60 96.61 
250 13 271.6 245.6 225 
150 11 169 147 60 99.26 
200 12 220 196 60 108.77 
300 | 600 
250 13 271.6 245.6 60 | 117.73 
75 m" 93 73 50 | 115.58 
100 118 98 50 | 118.08 
280 | 570 
125 10.5 143 122 | 240 60 | 119.50 
300 150 14 11 322.8 | 169 |294.8 | 147 60 121.88 
200 12 220 196 60 131.39 
250 13 271.6 245.6 360 300 600 70 145.35 
300 14 322.8 294.8 70 | 152.91 
200 12 220 196 270 310 610 60 162.54 
250 13 271.6 245.6 70 | 196.75 
350 15 374 344 
300 14 322.8 294.8 | 360 340 720 70 204.05 
350 15 374 344 70 214.37 
200 12 220 196 290 350 650 70 206.79 
250 13 271.6 245.6 70 249.93 
400 300 16 14 |425.6 | 322.8 | 393.6 | 294.8 80 257.55 
410 | 390 | 780 
350 15 374 344 80 268.13 
400 16 425.6 393.6 90 278.71 
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(Ж) 
公称 直径 管 厚 外 径 Ая 各 部 尺寸 质量 
DN | DN T t D, d, D, а, H I J R /kg 

250 13 271.6 245.6 | 330 | 380 | 680 80 257.24 
300 14 322.8 294.8 80 311.77 
450 | 350 17 15 |476.8| 374 |442.8 | 344 80 322.16 
400 16 425.6 393.6 Па үа 90 332.44 
450 17 476.8 442.8 90 344.76 
250 13 271.6 245.6 | 340 | 410 | 680 80 298.75 
300 14 322.8 294.8 80 374.43 
а 350 5 15 РУТ 374 485 344 80 384.51 
400 16 425.6 393.6 | 480 | 460 | 850 90 394.35 
450 17 476.8 442.8 90 406.68 
500 18 528 492 100 420.85 
300 14 322.8 294.8 | 410 | 490 | 760 90 438.66 
350 15 374 344 90 535.41 
ё% 400 90 16 кет 425.6 5д0:8 393.6 90 545.45 
450 17 476.8 442.8 | 550 | 530 | 920 | 100 556.82 
500 18 528 492 100 570.67 
600 20 630.8 590.8 110 603.10 
350 15 374 344 90 720.91 
400 16 425.6 393.6 100 730.30 
1% 450 за 17 дай 476.8 ees 442.8 ТӨРТ 100 741.52 
500 18 528 492 100 754.73 
600 20 630.8 590.8 110 786.17 
700 22 733 689 110 825.21 
400 16 425.6 393.6 | 470 | 600 | 800 | 100 743.28 
450 17 476.8 442.8 100 963.04 
аб 500 ол 18 азе 528 сив 492 110 975.27 
600 20 630.8 590.8 | 690 | 670 | 1030 | 110 | 1004.06 
700 22 733 689 120 | 1043.69 
800 24 836 788 120 | 1091.20 
450 17 476.8 442.8 110 | 1056.41 
500 18 528 492 | 600 | 690 940 | 110 | 1066.73 
600 20 630.8 590.8 120 | 1092.51 
200 700 26 22 294 733 981 689 120 | 1317.77 
800 24 836 788 770 750 | 1090 | 130 1365.67 
900 26 939 887 130 | 1421.39 
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( 续 ) 

公称 直径 管 厚 外 径 内 径 各 部 尺寸 质量 

ру [оу | T | í |p, Та | Db 1а | H | lI] J | к /kg 
500 18 528 492 120 | 1354.19 
600 20 630.8 5908 | 080 | 770 | 990 120 1380.06 
seL20 |8 [22 Блоа 23 ова 69 130 | 1412.19 
800 24 836 788 130 | 1672.60 
900 26 939 887 | 840 | 820 | 1140 | 140 | 1782.22 
1000 28 1041 985 140 | 1795.60 
600 20 630.8 590.8| 650 | 850 | 950 | 130 | 1791.05 
700 22 733 689 130 | 2110.74 
оор | | [24 | прав 336 Го 788 | 80 | 910 | 1100 | 140 214842 
900 26 939 887 140 | 2193.61 
1000 28 1041 985 150 | 2550.59 
1200 32 1246 1182 | 970 | 950 | 1250 | iso | 278944 
800 24 836 788 140 | 4224.22 
900 26 939 887 1500 ао | 4263.47 
1500 | 1000 | 38 | 28 |1554 1041 | 1478 985 | 1250 | 1100 150 | 4506.65 
1200 32 1246 1182 1650 150 4714.85 
1500 38 1554 1478 160 | 4920.30 

Е: 承 、 搬 口 各 部 尺 才 按 图 3-159 和 表 3-208。 

19) 承 搬 渐 缩 管 和 搬 承 渐 缩 管 的 形状 、 尺 寸 见 图 3-177、 图 3-178 和 表 3-226。 


4 W B 


222422224 


图 3-177 ЖАЙ 


ーー ン ン テン ン ン ゼン ンズ オン 
レー ビー セン シン 


3-178 ЖЕ 


表 3-226 承 揪 渐 缩 管 、 揪 承 渐 缩 管 尺寸 (单位 : mm) 
公称 直径 管 厚 外 径 内 径 各 部 尺寸 质量 /kg 
DN | DN | 7 |b, d D (а A B СЕ | жа ШК 
100 | 75 | 10 | 10 |118 93 | 98 73 |50 |200 200 | 50 |300 | 20.57 | 19.35 

75 10 93 73 22.87 | 21.83 
(125) 10.5 143 122 50 |200 | 200 | 50 | 300 

100 10 118 98 24.89 | 23.08 
150 100 11 10 169 8 147 26 55 | 200 | 200 | 50 | 300 OA (2180 

(125) 10.5 143 122 ` 31.01 | 30.17 
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(Ж) 
公称 直径 | жи | же | же 各 部 尺寸 质量 /kg 
DN | DN | 7 |b, d D (а A B C|E|]W| жа ик 

100 10 118 98 50 36.29 | 33.73 
200 |(125)| 12 |10.5| 220 | 143 | 196 | 122 | eo | 200 | 200 300 | 38.89 | 36.15 
150 11 169 147 55 41.73 | 39.83 
100 10 118 98 50 51.79 | 45.40 
250 |4291 уз (10:5 5716) 143 245.6| 122 | то | 200 | 200 | 55 | 400 | 5486 | 48.29 
150 | ` | 11 "| 169 ` 147 58.19 | 52.46 
200 12 220 196 60 62.42 | 58.58 
100 10 118 98 50 63.07 | 53.67 
(125) 10.5 143 122 88 66.21 | 56.64 
300 | 150 | 14 | 11 |322.8| 169 |294.8| 147 | 80 | 200 | 200 400 | 69.62 | 60.88 
200 12 220 196 60 76.95 70.1 
250 13 271.6 245.6 70 85.26 | 82.27 
150 11 169 147 55 82.96 | 70.07 
200 12 220 196 60 90.44 | 79.45 
(350) 15 374 344 80 | 200 | 200 400 
250 13 271.6 245.6 70 98.91 | 91.77 
300 14 322.8 294.8 80 107.93 103.80 
150 11 169 147 50 106.67 | 92.44 
200 12 220 196 ей 115.32 | 102.99 
400 | 250 | 16 | 13 |425.6271.6393.6245.6 90 | 200 | 220 500 | 125.06 116.58 
300 14 322.8 294.8 70 135.42 129.95 
(350) 15 374 344 80 146.63 | 145.29 
200 12 220 196 60 133.96 117.50 
250 13 271.6 245.6 =" 143.89 |131.28 
(450) 300 | 17 | 14 |476.8322.8442.8294.8 100 | 200 | 230 500 | 154.44 |144.84 
(350) 15 374 344 80 165.83 |160.36 
400 16 425.6 393.6 90 178.63 |177.46 
250 13 271.6 245. 200 70 164.29 145.34 
300 14 322.8 294.8 80 175.03 |159.14 
500 (350)| 18 | 15 |528 | 374 | 492 | 344 110 |220 | 230 | oo | 500 | 189.06 174.86 
400 16 425.6 393.6 те 166 202.56 |192.14 
(450) 17 476.8 442.8 218.21 |211.92 
300 14 322.8 294.8 200 80 220.92 | 190.56 
(350) 15 374 344 235.32 |206.66 
600 | 400 | 20 | 16 |630.8|425.6 590.8|393.6| 120 220 | 230 | 90 | 500 | 249.21 |224.32 
(450) 17 476.8 442.8 100 265.24 |244.48 
500 18 528 492 230 110 280.68 |266.21 
400 16 425.6 393.6 р 90 352.48 | 312.33 
(450) 17 476.8 442.8 100 372.15 |336.13 
700 22 733 689 130 240 700 
500 18 528 492 110 391.40 |361.67 
600 20 630.8 590.8 230 120 433.18 |417.92 
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( 续 ) 
公称 直径 管 厚 外 径 内 径 各 部 尺寸 质量 /kg 
DN | DN | 7 |b, d D іа A B C|E|]W | жа | HK 
(450) 17 476.8 442.8 100 445.99 |386.68 
воо | 500 | 24 | 18 | аз6 | 528 | звя | 492 |140 | озо | 240 119 | зоо | 463-69 |410.67 
600 20 630.8 590.8 120 506.53 |467.98 
700 22 733 689 130 562.86 |533.63 
500 18 528 492 110 545.15 |474.76 
600 20 630.8 590.8 120 589.06 |533.14 
900 26 939 887 150 | 230 | 260 700 
700 22 733 689 130 640.51 |599.85 
800 24 836 788 140 693.77 |676.40 
500 18 528 492 230 110 645.31 |534.15 
600 20 630.8 590.8 120 690.28 |593.59 
1000 | 700 | 28 | 22 |1041 733 | 985 | 689 | 170 | 240 | 260 | 130 | 700 | 742.80 |661.37 
800 24 836 788 140 797.11 |738.97 
900 26 939 887 260 150 866.52 |825.75 
700 22 733 689 590 130 1026.89 | 875.48 
800 24 836 788 140 1088.37 | 960.25 
1200 32 1246 1182 190 280 800 
900 26 939 887 150 1165.25 | 1054.50 
1000 28 1041 985 260 170 1237.67 | 1167.87 
900 26 939 887 260 150 1633.6 |1357.10 
1500 | 1000 | 38 | 28 |1554 1041 |1478 985 | 230 300 | 170 | 800 | 1706.88 | 1471.33 
1200 32 1246 1182 280 190 1891.32 | 1725.27 
Е: 承 、 插 口 各 部 尺寸 按 图 3-159 和 表 3-208。 
20) 90° 承 持 弯 管 的 形状 、 尺 寸 见 图 3-179 和 表 3-227。 
图 3-179 90" 承 插 弯 管 
表 3-227 90° 承 插 弯 管 尺寸 (单位 : mm) 
公称 直径 内 径 外 径 管 厚 各 部 尺寸 
- 质量 /kg 
DN р, ПА 7 R 5 U 
75 73 93 10 250 150 353.5 17.97 
100 98 118 10 250 150 353.5 22.97 
(125) 122 143 10.5 300 200 424.2 32.54 
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(Ж) 
公称 直径 内 径 外 径 管 厚 各 部 尺寸 
质量 /kg 
DN Di D, Т R 5 U 
150 147 169 11 300 200 424.2 40.00 
200 196 220 12 400 200 565.6 65.47 
250 245.6 271.6 13 400 250 565.6 93.01 
300 294.8 322.8 14 550 250 777.8 141.42 
(350) 344 374 15 550 250 777.8 176.92 
400 393.6 425.6 16 600 250 848.5 226.84 
(450) 442.8 476.8 17 600 250 848.5 270.94 
500 492 528 18 700 250 989.9 351.50 
600 590.8 630.8 20 800 300 1131.3 527.34 
700 689 733 22 900 300 1271.7 734.47 
Е: 承 、 搬 口 各 部 尺寸 按 图 3-159 和 表 3-208。 
21) 45° 承 插 弯 管 的 形状 、 尺 寸 见 图 3-180 和 表 3-228。 
图 3-180 45° 承 插 弯 管 
表 3-228 45° 承 插 弯 管 尺寸 (单位 : mm) 
公称 直径 内 径 外 径 管 厚 各 部 尺寸 Е 
原 量 /kg 
DN D, D, T R 5 0 
75 73 93 10 400 200 306.1 17.44 
100 98 118 10 400 200 306.1 20.07 
(125) 122 143 10.5 500 200 382.6 30.07 
150 147 169 11 500 200 382.6 36.91 
200 196 220 12 600 200 459.2 55.66 
250 245.6 271.6 13 600 200 459.2 77.26 
300 294.8 322.8 14 700 200 535.8 105.21 
(350) 344 374 15 800 200 612.3 142.13 
400 393.6 425.6 16 900 200 688.8 184.51 
(450) 442.8 476.8 17 1000 200 765.4 234.32 
500 492 528 18 1100 200 841.9 292.19 
600 590.8 630.8 20 1300 200 995.0 434.62 
700 689 733 22 1500 200 1148.1 615.75 


Е: Ж, i 


各 部 尺寸 按 图 3-159 和 表 3-209。 
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22) ЭУ ЖАН #5 ОРА, МУГ 3- 181 和 表 3-229。 


图 3-181 22? 承 捕 寄 管 


表 3-229 221⁄° Жел») (单位 : mm) 
公称 直径 | 内径 УҺ 管 厚 各 部 尺寸 Е 
DN р, р, Т В S U 质量 /kg 
75 73 93 10 800 150 312.1 16.50 
100 98 118 10 800 150 312.1 21.05 
(125) 122 143 10.5 1000 150 390.1 28.50 
150 147 169 11 1000 150 390.1 34.95 
200 196 220 12 1200 150 468.2 53.79 
250 245.6 271.6 13 1200 150 468.2 73.46 
300 294.8 322.8 14 1400 150 546.3 100.93 
(350) 344 374 15 1600 624.3 117.79 
400 393.6 425.6 16 1800 702.3 154.87 
(450) 442.8 476.8 17 2000 780.4 198.98 
500 492 528 18 2200 858.4 250.69 
600 590.8 630.8 20 2600 1041.5 379.38 
700 689 733 22 3000 1170.5 545.03 
Е: 承 、 插 口 各 部 尺寸 按 图 3-159 和 表 3-208。 
23) 11 好 ? 承 捕 容 管 的 形状 J F L 3-182 和 表 3-230。 


на 72470277777 


рг2222222222 22722207 
ЗД Е 4 
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3-182 111⁄° KH В Е 
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表 3-230 1171⁄4° jm РА (单位 : mm) 
£ 内 径 外 径 管 厚 各 部 尺寸 ЕГУ! 
D, ША T R U h Б 
73 93 10 3000 588.1 19.38 
98 118 10 3000 588.1 24.11 
122 143 10.5 3000 588.1 29.95 
147 169 11 3000 588.1 36.79 
196 220 12 4000 784.1 63.06 
245.6 271.6 13 4000 784.1 85.95 
294.8 322.8 14 4000 784.1 109.31 
344 374 15 5000 980.2 160.84 
393.6 425.6 16 5000 980.2 195.62 
442.8 476.8 17 5000 980.2 233.70 
492 528 18 6000 1176.2 315.93 
590.8 630.8 20 6000 1176.2 422.78 
689 733 22 6000 1176.2 545.03 
: 承 、 插 口 各 部 尺寸 按 图 3-159 和 表 3-208。 
24) 乙 字 管 的 形状 、 尺 寸 见 图 3-183 和 表 3-231。 
表 3-231 乙 字 管 尺 寸 (单位 : mm) 
公称 直径 ”内径 外 径 管 厚 各 部 尺寸 
质量 /kg 
DN D, D, Т R 8 U H L 
75 73 93 10 200 150 200 200 346.4 18.46 
100 98 118 10 200 150 200 200 346.4 24.06 
(125) 122 143 10.5 225 150 225 225 389.7 30.97 
150 147 169 11 250 200 250 250 433 42.05 
200 196 220 12 300 250 300 300 519.6 68.29 
250 245.6 | 271.6 13 300 250 300 300 519.6 93.01 
300 294.8 | 322.8 14 300 250 300 300 519.6 | 118.38 
(350) 344 374 15 350 250 350 350 606.2 | 160.98 
400 393.6 | 425.6 16 400 250 400 400 692.8 | 211.33 
(450) | 442.8 | 476.8 17 450 250 450 450 779.4 | 270.94 
500 492 528 18 500 250 500 500 866 340.63 


Е. Ж, Hi 


各 部 尺寸 按 图 3-159 和 表 3-208。 
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25) ЖАН 


和 盘 排 气管 的 形状 、 尺 寸 见 图 3-184 和 表 3-232。 


КЕНЕН || | 
F 


>= 


3-184 承 插 单 盘 排 气管 


表 3-232 承 插 单 盘 排 气管 尺寸 (单位 : mm) 

公称 直径 管 厚 外 № 内 Ж 各 部 尺寸 Е 
DN | DN T : а | p Та ант 22 
150 г 11 г 169 па 147 58 50 |1601260 520 Че 
200 10 12 М 220 НЕ 196 55 50 |170|270 530 338 - 
250 На 13 г 271.6 15 245.6 95 50 |180|280 о 
300 10 14 19 322.8 ше 294.8 25 50 |190 |300 540 10592 — 
(350) ци 15 и 374 те 344 ы 50 |200|310 540 — — 
400 МІ 16 х 425.6 — 393.6 25 60 |210 |320 550 re 
(450) 172 17 Е 476.8 т 442.8 a 60 |220 |340 зо — 
500 10 18 и 528 ша 492 5 60 |230 |360 О 
600 НЕ 20 и 630.8 на 590.8 54 60 |240 |410 5 
700 19 22 1 733 = 689 АБ 70 |260|480 зво 208-6 
800 199 24 1 836 НЕ 788 зі 70 |270 |520 590 ュー ュー 
900 10 26 1 939 ; 25 887 19 80 |300|590 620 69716 _ 
1000 100 28 15 1041 пс 985 56 80 |320|640 640 ВВ - 
1200 102 32 гө 1246 те 1182 55 90 |360|750 О 
1500 10 38 Қ 1554 КЕ 1478 52. 100 |420 |910 поза 

Е: 承 、 插 口 及 法 兰 盘 各 部 尺寸 按 图 3-159、 表 3-208 和 图 3-160、 表 3-209。 
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26) 承 插 泄 水管 的 形状 、 尺 寸 见 图 3-185 和 表 3-233。 


ンク 


> 
= Ë,Jj 


3-185 Жжжж 


表 3-233 承 插 泄 水 管 尺 十 单位 : mm ) 
公称 直径 | 管 厚 外 № М-Ж 各 部 尺寸 
质量 
/kg 
DN | DN | T 1 р, | の D. |а, R, R 7 万 J В |В, 
700 | 300 | 22 | 15 | 733 322.8 689 |292.8| 80 | 10 | 440 | 360 | 690 | 14 |150| 530.61 
800 | 300 | 24 | 15 | 836 322.8 788 |292.8| 90 | 15 | 490 | 360 | 700 | 14 |150 | 661.03 
900 | 300 | 26 16 | 939 322.8 887 290.8 90 15 | 550 | 410 | 740 16 150| 851.52 
1000 | 400 | 28 | 18 |1041 425.6 985 389.6 100 | 15 | 600 | 440 740 | 17 |150| 1068.53 
1200| 400 | 32 | 20 |1246 425.6 1182 385.6 110 | 20 | 710 | 470 | 770 | 19 |200| 1513.19 
1500| 500 | 38 | 22 |1554! 528 |1478 484 | 110 | 20 | 850 | 560 | 850 | 22 |200|2504.49 
Е: 承 、 插 口 各 部 尺寸 按 图 3-159 和 表 3-208。 
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27) 各 类 型 铸铁 管 承 、 插 口 形 状 、 尺 寸 见 图 3-186 和 表 3-234、 表 3-233。 
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b) d) 


КАТА 


图 3-186 各 类 型 铸铁 管 承 、 插 口 剖 面 图 
a) N. N, К НИШ b) ХК АТА 
с) Ni 、X 型 搬 口 剖面 4) N AJBjf ПШ 
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28) 插 盘 短 管 (机械 ) 形状 、 尺 寸 见 图 3-187 和 表 3-236。 


A 
42 
ш 
„2 
レン ン ン ン ン ン ン ン ン ン ン ン ン ン ン ン ン ン ン ンジ メ ン 22 


3-187 插 盘 短 管 (机 械 ) 


表 3-236 插 盘 短 管 (机 械 ) 尺寸 (单位 : mm) 
公称 直径 外 径 管 长 Я 厚 
质量 /kg 
DN D, L T 
100 118 400 10 15.1 
150 169 400 11 24.3 
200 220 500 12 39.9 
250 271.6 500 13 53.2 
300 322.8 500 14 88.1 
350 374 500 15 85.7 
400 425.6 500 16 104.7 
450 476.8 500 17 123.8 
500 528 500 18 145.7 
600 630.8 600 20 220.1 
注 : 插口 各 部 尺寸 ， 根 据 接口 形式 的 不 同 ， 应 符合 图 3-186c 或 图 3-186d 和 表 3-235 或 表 
3-236 的 规定 。A 部 尺寸 应 符合 图 3-160 和 表 3-209。 


29) ЖЕ (ДЖ) 的 形状 、 尺 寸 见 图 3- 188 ЯЖ 3-237。 
A 
Ст ГАХ (Ж) 


シン ノン ンク 


ジグ 
4 | 日 а 


3-188 承 盘 短 管 (机 械 ) 
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表 3-237 жаве (机 械 ) 尺寸 (单位 : mm) 

公称 直径 外 径 管 长 НЕ ы = 
DN D, L T 质量 /ke 
100 118 120 10 18.8 
150 169 120 11 26.5 
200 220 120 12 35.9 
250 271.6 170 13 52.8 
300 322.8 170 14 65.7 
350 374 170 15 80.1 
400 425.6 170 16 88.0 
450 476.8 170 17 115.2 
500 528 170 18 136.2 
600 630.8 250 20 204.0 

Е: 捅 口 各 部 尺寸 ， 根 据 接口 形式 的 不 同 ， 应 符合 图 3- 186c 或 图 3- 1864 和 表 3-234 或 表 
3-235 的 规定 。4 部 尺寸 应 符合 图 3- 160 和 表 3-209。 


30) пі: (机 械 ) 的 形状 、 尺 寸 见 图 3-189 和 表 3-238。 


3-189 可 卸 接 共 (机 械 ) 


表 3-238 НИВА (机械 ) 尺寸 (单位 : mm) 
公称 直径 Жо од 各 部 尺寸 E" 

DN T ア 」 L 质量 /kg 
100 11 85 300 21.8 
150 12 85 300 29.1 
200 13 90 350 40.1 
250 14 90 350 87.2 
300 15 90 350 70.4 


第 三 章 ” 钢 型 材 的 尺寸 和 理论 质量 459 


( 续 ) 
公称 直径 НЕ 厚 各 部 尺寸 
质量 /kg 
DN T Р, L 
350 16 95 400 85.4 
400 17 95 400 105.0 
450 18 95 450 132.5 
500 20 100 550 178.4 
600 22 100 550 241.5 
Е: 1. 承 口 其 余 各 部 尺寸 ， 根 据 接口 形式 的 不 同 ， 应 符合 图 3-186a 或 图 3-186b。 
2. 本 接头 作为 管道 修理 或 可 务 部 分 使 
31) 90" 双 承 弯 管 (УМ) 的 形状 、 尺 寸 见 图 3-190 和 表 3-239。 


В 3-190 ”90° 双 承 弯 管 ( 机械 ) 
表 3-239 90" 双 承 容 管 (МЖ) 尺寸 (単位 : mm) 
公称 直径 外 径 壁 厚 各 部 尺寸 ер 
DN р, T R U 5 
100 118 10 155 219.2 30.6 
150 169 11 200 282.8 46.1 
200 220 12 245 346.5 67.1 
250 271.6 13 290 410.1 99.0 
300 322.8 14 335 473.8 132.0 
350 374 15 380 537.4 169.1 
400 425.6 16 425 601 217.0 
450 476.8 17 470 664.7 271.0 
500 528 18 515 728.3 337.2 
600 630.8 20 605 855.6 494.9 


В: 承 口 各 部 尺寸 ， 根 据 接口 形式 的 不 同 ， 应 符合 图 3-186a 或 图 3-186b 和 表 3-234 或 表 


3-235。 
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32) 90° 单 承 弯 管 


(机 械 ) 的 形状 、 尺 寸 见 图 3- 191 和 表 3-240。 


NN 
° 1 


图 3-191 90" 単 承 寄 管 (机 械 ) 


表 3-240 90° 单 承 弯 管 (机 械 ) 尺寸 (单位 : mm) 
公称 直径 外 径 壁 厚 各 部 尺寸 Б 

DN D, T R U 7 质量 /kg 
100 118 10 250 353.5 180 25.8 
150 169 11 300 424.2 180 43.5 
200 220 12 400 565.6 190 69.8 
250 271.6 13 400 565.6 190 99.7 
300 322.8 14 550 771.8 190 149.9 
350 374 15 550 777.8 200 184.7 
400 425.6 16 600 848.5 200 237.2 
450 476.8 17 600 848.5 200 282.7 
500 528 18 700 989.3 200 366.6 
600 630.8 20 800 1131.3 200 548.4 
Е: 承 、 搬 口 各 部 尺寸 ， 根 据 接口 形式 的 不 同 ， 应 符合 图 3-186 和 表 3-234 或 表 3-235 。 


33) 45° 双 承 弯 管 (机 械 ) 的 形状 、 尺 寸 见 图 3-192 和 表 3-241。 


3-192 45° 双 承 弯 管 ( 机械) 
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表 3-241 45? 双 承 容 管 (ВЖ) 尺寸 (単位 : mm) 
公称 直径 外 径 壁 厚 各 部 尺 十 
质量 /kg 
DN D, T R U 
100 118 10 300 229.6 30.6 
150 169 11 350 267.9 44.5 
200 220 12 400 306.2 63.1 
250 271.6 13 450 344.4 91.3 
300 322.8 14 500 382.7 119.0 
350 374 15 550 421 149.0 
400 425.6 16 600 459.2 187.9 
450 476.8 17 650 497.5 230.8 
500 528 18 700 535.8 283.4 
600 630.8 20 800 612.3 405.9 
注 : 承 口 各 部 尺寸 ， 根 据 接口 形式 的 不 同 ， 应 符合 图 3- 186a 或 图 3-186b 和 表 3-234 或 表 
3-235。 
34) 45° 单 承 弯 管 (机 械 ) 的 形状 、 尺 寸 見 較 3-193 和 表 3-242。 
图 3-193 45? 単 承 容 管 (机 械 ) 
表 3-242 45? 単 承 容 管 (ВЖ) 尺寸 (単位 : mm) 
公称 直径 | ЖЖ ДЕЛ 各部 尺 十 жилы 
DN D, Т R U 1 NIS 
100 118 10 400 306.1 180 25.1 
150 169 11 500 382.6 180 40.4 
200 220 12 600 459.2 190 59.9 
250 271.6 13 600 459.2 190 83.9 
300 322.8 14 700 535.8 190 113.7 
350 374 15 800 612.3 200 149.9 
400 425.6 16 900 688.8 200 194.9 
450 476.8 17 1000 765.4 200 246.1 
500 528 18 1100 841.9 200 307.3 
600 630.8 20 1300 995.0 200 455.7 
注 : 承 、 搬 口 各 部 尺寸 ， 根 据 接口 形式 的 不 同 ， 应 符合 网 3-186 和 表 3-234 或 表 3-235 。 
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35) 2 9Х ЖАУ (ӘЖ) 的 形状 、 尺 寸 見 較 3-194 和 表 3-243。 


И 
J 


图 3-194 22 必 ° 双 承 寄 管 (机 械 ) 


1 
表 3-243 22 "ЖЕЕ (机 械 ) 尺寸 САМ: шт) 


公称 直径 外 径 壁 厚 各 部 尺寸 
质量 /kg 

DN D, T R U 

100 118 10 300 117 27.5 
150 169 11 350 136.6 39.1 
200 220 12 400 156.1 54.2 
250 271.6 13 450 175.6 77.8 
300 322.8 14 500 195.1 99.8 
350 374 15 550 214.6 122.7 
400 425.6 16 600 234.1 152.9 
450 476.8 17 650 253.1 183.6 
500 528 18 700 273.1 226.3 
600 630.8 20 800 312.1 319.1 

Е: 承 口 各 部 尺寸 ， 根 据 接口 形式 的 不 同 ， 应 符合 图 3-186а 或 图 3-186b 和 表 3-234 或 表 
3-235。 


36) 222? 単 承 容 管 ( 机 械 ) 的 形状 、 尺 寸 见 图 3-195 和 表 3-244。 
Z. > 


ウン 


22 テ 


3-195 22? 単 承 容 管 (机 械 ) 
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表 3-244 22%° же (ИЖ) 尺寸 (単位. mm) 

你 直径 外 径 壁 厚 各 部 尺寸 

DN D, T R U 7 ка 
100 118 10 800 312.1 180 23.9 
150 169 11 1000 390.1 180 38.5 
200 220 12 1200 468.2 190 58.1 
250 271.6 13 1200 468.2 190 80.1 
300 322.8 14 1400 546.3 190 109.5 
350 374 15 1600 624.3 200 165.6 
400 425.6 16 1800 702.3 200 213.3 
450 476.8 17 2000 780.4 200 266.8 
500 528 18 2200 858.4 200 329.8 
600 630.8 20 2600 1041.5 200 488.4 
Е: 承 、 插 口 各 部 尺寸 ， 根 据 接口 形式 的 不 同 ， 应 符合 图 3-186 和 表 3-234 或 表 3-233 。 
37) ПИЖ (ОВ) 的 形状 、 尺 寸 见 图 3-196 和 表 3-245。 


A 


リル ンク 


图 3-196 11 外 ? 双 承 保管 (机 械 ) 


表 3-245 11%* 双 承 弯 管 (ВЖ) 尺寸 (单位 : mm) 
公称 直径 外 径 壁 厚 各 部 尺 十 ñ 
DN D, 7 R U 质量 /kg 
100 118 10 300 58.8 26.1 
150 169 11 350 68.6 36.4 
200 220 12 400 78.4 49.8 
250 271.6 13 450 88.2 71.1 
300 322.8 14 500 98 90.2 
350 374 15 550 107.8 109.5 
400 425.6 16 600 117.6 132.7 
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(Ж) 
公称 直径 外 径 壁 厚 各 部 尺寸 
DN D, T R U 质量 /kg 
450 476.8 17 650 127.4 163.1 
500 528 18 700 137.2 197.8 
600 630.8 20 800 156.8 275.7 
Е: 承 口 各 部 尺寸 ， 根 据 接 口 形式 的 不 同 ， 应 符合 图 3-186a 或 图 3-186b 和 表 3-234 和 表 
3-235。 
38) 11 好 ? 単 承 容 管 (机 械 ) 的 形状 、 尺 寸 见 图 3-197 ЯП Ж 3-246。 
РРР 
в 
3-197 П1а-ажеа (机 械 ) 
表 3-246 114° жЕ (ИЖ) 尺寸 (単位 : шт) 
公称 直径 外 径 壁 厚 各 部 尺寸 
质量 /kg 
DN D, T R U 1 
100 118 10 3000 588.1 180 36.9 
150 169 11 3000 588.1 180 52.3 
200 220 12 4000 784.1 190 87.4 
250 271.6 13 4000 784.1 190 117.5 
300 322.8 14 4000 784.1 190 147.8 
350 374 15 4000 980.2 200 208.6 
400 425.6 16 5000 980.2 200 233.9 
450 476.8 17 5000 980.2 200 300.5 
500 528 18 6000 1176.2 200 394.8 
600 630.8 20 6000 1176.2 200 531.8 
Е: 承 、 插 口 各 部 尺寸 ， 根 据 接口 形式 的 不 同 ， 应 符合 图 3- 186 和 表 3-234 或 表 3-233 。 


39) 双 承 丁字 管 (ВЖ) 的 形状 、 尺 寸 见 图 3-198 ЯЖ 3-247。 
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%” 


ия 


ЖЖ >> 


3-198 双 承 丁字 管 (МЛ) 


表 3-247 双 承 丁字 管 (机 械 ) 尺寸 (単位 : mm) 
公称 直径 壁 厚 外 径 各 部 尺寸 质量 
DN 了 t D, d, H 7 R J /kg 
100 100 10 10 118 118 180 160 500 51.1 
150 аи 11 и 169 с 190 190 е 570 109 
150 11 169 77.6 
100 10 118 230 50 510 89.5 
200 150 12 11 220 169 | 225 | 250 60 590 102.2 
200 12 220 250 60 590 111.6 
100 10 118 280 50 570 120.3 
150 11 169 280 60 570 127.7 

250 13 271.6 225 
200 12 220 300 60 600 140.2 
250 13 271.6 300 60 600 154.2 
100 10 118 | 240 | 280 50 570 147.4 
150 11 169 | 240 | 280 60 570 154.4 
300 | 200 14 12 | 322.8 | 220 | 240 | 300 60 600 167.1 
250 13 271.6 | 300 | 300 70 600 186.0 
300 14 322.8 | 300 | 300 70 600 197.9 
200 12 220 | 270 | 310 60 610 201.6 
250 13 271.6 | 360 | 340 70 720 240.7 

350 15 374 

300 14 322.8 | 360 | 340 70 720 252.3 
350 15 374 | 360 | 340 70 720 285.9 
200 12 220 | 290 | 350 70 650 252.5 
250 13 271.6 | 410 | 390 70 780 300.6 
400 | 300 16 14 | 425.6 | 322.8 | 410 | 390 80 780 312.6 
350 15 374 | 410 | 390 80 780 326.3 
400 16 425.6 | 410 | 390 90 780 344.4 
250 13 271.6 | 330 | 380 80 680 312.2 
300 14 322.8 | 440 | 420 80 820 371.1 
450 | 350 17 15 | 476.8 | 374 | 440 | 420 80 820 384.8 
400 16 425.6 | 440 | 420 90 820 402.5 
450 17 476.8 | 440 | 420 90 820 419.2 
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(2%) 
公称 直径 壁 厚 外 径 各 部 尺寸 质量 
DN T t D, d, H I R J /kg 
250 13 271.6 | 340 | 410 80 680 361.1 
300 14 322.8 | 480 | 460 80 850 426.1 
350 15 374 | 480 | 460 80 850 454.6 
500 18 528 
400 16 425.6 | 480 | 460 90 850 471.8 
450 17 476.8 | 480 | 460 90 850 488.6 
500 18 528 480 460 100 850 510.4 
300 14 322.8 | 410 | 490 90 760 519.1 
350 15 374 550 530 90 920 619.2 
400 16 425.6 | 550 | 530 90 920 636.6 
600 20 630.8 
450 17 476.8 550 530 100 920 652.4 
500 18 528 550 530 100 920 673.9 
600 20 630.8 | 550 | 530 100 | 920 720.4 
Е: 承 、 插 口 各 部 尺寸 ， 根 据 接口 形式 的 不 同 ， 应 符合 图 3- 186 НЕК 3-234 或 表 3-235。 
40) 三 承 十 字 管 (机械 ) 的 形状 、 尺 寸 见 图 3-199 和 表 3-248。 


图 3-199 三 承 十 字 管 (机 械 ) 


表 3-248 三 承 十 字 管 (机 械 ) 尺寸 (单位 : mm) 


DN 7 t D, d, H L R /kg 
100 | 100 10 10 118 118 120 620 20 51.8 
150 | 100 Ж 10 Е 118 145 715 э 66.9 

150 11 169 155 725 70.0 
100 10 118 170 680 83.9 
200 | 150 12 11 220 169 180 770 20 97.6 
200 12 220 190 780 112.2 
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( 续 ) 
公称 直径 壁 厚 外 径 各 部 尺寸 质量 
DN 7 1 D, d, H L R /kg 
100 10 118 195 765 114.0 
150 11 169 205 775 125.0 
250 13 271.6 25 
200 12 220 215 815 140.5 
250 13 271.6 | 225 825 159.7 
100 10 118 220 790 143.7 
150 11 169 230 800 154.3 
300 | 200 14 12 322.8 | 220 240 840 30 169.1 
250 13 271.6 | 250 850 187.5 
300 14 322.8 | 260 860 206.6 
200 12 220 265 875 201.6 
25 13 271.6 | 275 5 228.0 
350 x 15 374 99 35 i 
300 14 322.8 | 285 1005 248.6 
350 15 374 295 1015 270.6 
200 12 220 290 940 246.4 
250 13 271.6 | 300 1080 274.2 
400 | 300 16 14 425.6 | 322.8 | 310 1090 35 295.1 
350 15 374 320 1100 318.0 
400 16 425.6 | 330 1110 345.5 
250 13 271.6 | 325 1005 314.2 
300 14 322.8 | 335 1155 345.9 
450 | 350 17 15 476.8 | 374 345 1165 40 368.4 
400 16 425.6 | 355 1175 396.1 
450 17 476.8 | 365 1185 426.0 
250 13 271.6 | 350 1030 372.2 
300 14 322.8 | 360 1210 406.1 
350 15 374 370 1220 428.3 
500 18 528 40 
400 16 425.6 | 380 1230 455.0 
450 17 476.8 | 390 1240 484.6 
500 18 528 400 1250 520.8 
300 14 322.8 | 410 1170 536.6 
350 15 374 420 1340 574.4 
400 16 425.6 | 430 1350 601.4 
600 20 630.8 45 
450 17 476.8 | 440 1360 629.9 
500 18 528 450 1370 665.9 
600 20 630.8 | 470 1390 746.0 


Е: 承 、 插 口 各 部 尺寸 ， 根 据 接口 形式 的 不 同 ， 应 符合 图 3- 186 和 表 3-234 或 表 3-235。 
41) ЯЖ (ДЖ) 的 形状 、 尺 寸 见 图 3-200 和 表 3-249。 
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Da 


7 
{ 
УЙ 


 Ф 


園 3-200 ЖЖ (МЖ) 


Ж 3-249 ЖЖ (ИЖ) 尺寸 (单位 : mm) 
公称 直径 壁 厚 各 部 尺寸 2, 
DN Т L Л ЗА г 原 量 /kg 
100 10 117 = = = 13.4 
150 11 123 = — 一 19.4 
200 12 125 一 一 一 26.4 
250 13 131 = 一 == 37.9 
300 14 133 == == = 48.7 
350 15 139 320 27 17 61.3 
400 16 140 370 29 18 77.1 
450 17 146 410 31 19 94.1 
500 18 147 450 33 20 114.7 
600 20 153 550 35 21 190.4 


Е: 承 口 各 部 尺寸 ， 根 据 接口 形式 的 不 同 ， 应 符合 图 3- 186a 或 图 3-186b 和 表 3-234 sk 


3-235。7r 值 为 铸造 圆 角 。 


42) 承 堵 (机 械 ) 的 形状 、 尺 寸 见 图 3-201 和 表 3-250。 


NN 


Nw 


Ds 


Әсе 


ТЕХ 
\ 
H 


图 3-201 ЖЖ (机 械 ) 
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表 3-250 Жж (МЖ) 尺寸 (单位 : mm) 
АЖНЯ 壁 厚 各 部 尺 才 质量 
DN T D, ПА L ГА f ГА г /kg 
100 10 118 145 105 35 一 — 8.9 
150 11 169 196 110 55 -- -- -- 11.9 
200 12 220 247 110 55 — = — 17.7 
250 13 271.6 299 115 55 == = = 24.8 
300 14 322.8 350 120 55 = = =з 33.2 
350 15 374 404 125 55 27 320 17 49.1 
400 16 425.6 455 125 55 29 370 18 62.2 
450 17 476.8 506 130 55 31 410 19 76.3 
500 18 528 558 130 55 33 450 20 91.0 
600 20 630.8 660 130 55 35 550 21 132.8 


Е: 法 兰 及 孔 眼 尺寸 ， 根 据 接口 形式 的 不 同 ， 应 符合 图 3-186a 或 图 3-186b 和 表 3-234 或 
表 3-235。 其 w 值 : X 型 接口 为 13"; N 型 及 Ni 型 接口 为 10。。r 值 为 铸造 圆 角 。 


43) 插 承 渐 缩 管 ( 机械) 的 形状 、 尺 寸 见 图 3-202 和 表 3-251。 


图 3-202 插 承 渐 缩 管 (机 械 ) 


表 3-251 插 承 渐 缩 管 (ВЖ) 尺寸 (单位 : mm) 
公称 直径 壁 厚 外 径 各 部 尺寸 质量 
DN T t D, d, F w C 1 /kg 
150 100 11 10 169 118 75 300 200 180 30.6 
100 10 118 36.5 

200 12 220 75 300 200 190 
150 11 169 43.3 
100 10 118 75 48.2 
250 150 13 11 271.6 169 79 400 200 190 55.9 
200 12 220 ТТ 62.9 
100 10 118 75 56.5 
150 11 169 75 64.4 

300 14 322.8 400 200 190 
200 12 220 77 74.4 
250 13 271.6 83 88.9 
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(2%) 
公称 直径 厚 外 径 各 部 尺寸 质量 
DN T 1 D, d, F W с 1 /kg 
150 11 169 75 73.6 
200 12 220 77 83.8 
350 15 374 400 200 200 
250 13 271.6 | 83 98.4 
300 14 322.8 | 85 112.3 
150 11 169 75 95.9 
200 12 220 77 107.3 
400 250 16 13 | 425.6 | 271.6 | 83 500 220 200 123.2 
300 14 322.8 | 85 138.5 
350 15 374 87 153.1 
200 12 220 77 121.8 
250 13 271.6 | 83 137.9 
450 300 17 14 | 476.8 | 322.8 | 85 500 230 200 153.4 
350 15 374 87 168.1 
400 16 425.6 | 89 187.8 
250 13 271.6 | 83 151.9 
300 14 322.8 | 85 167.7 
500 350 18 15 528 374 87 s00 | 230 200 182.6 
400 16 425.6 | 89 202.5 
450 17 476.8 | 91 223.7 
300 14 322.8 | 85 199.1 
350 15 374 87 214.4 
600 400 20 16 | 630.8 | 425.6 | 89 500 | 230 200 234.7 
450 17 476.8 | 91 256.3 
500 18 528 97 281.3 
注 : 承 、 搬 口 各 部 尺寸 ， 根 据 接口 形式 的 不 同 ， 应 符合 网 3-186 和 表 3-234 或 表 3-235 。 


44) 乙 字 管 (机 械 ) 的 形状 、 尺 寸 见 图 3-203 和 表 3-252。 


У 
4 


Ж 


5 


— i 


3-203 Z= Ë (机 械 ) 
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表 3-252 乙 字 管 (机 械 ) 尺寸 (单位 : mm) 
公称 直径 У 壁 厚 各 部 尺寸 质量 

DN D, Т R s F L /kg 

100 118 10 200 180 75 346.4 28.6 

150 169 11 250 200 75 433 47.6 

200 220 12 300 250 77 519.6 72.6 

250 271.6 13 300 250 83 519.6 99.6 

300 322.8 14 300 250 85 519.6 126.9 

350 374 15 350 250 87 606.2 168.8 

400 425.6 16 400 250 89 692.8 221.7 
450 476.3 17 450 250 91 779.4 282.7 

500 528 18 500 250 97 866 355.7 

600 630.8 20 600 250 101 1039.2 557.7 

Е: 承 、 插 口 各 部 尺寸 ， 根 据 接口 形式 的 不 同 ， 应 符合 图 3- 186 НК 3-234 或 表 3-235。 

五 、 钢 丝 

. 一 般 用 途 低 碳 钢丝 (ҮВ/Т 5294 一 2009) 

用 途 ” 冷 拉 钢丝 也 称 光 面 钢丝 ， 主 要 用 于 轻 工 和 建筑 行业 ， 如 制 钉 、 制 
作 钢 筋 、 焊 接 上 骨架、 焊接 网 、 水 泥 船 织 网 、 小 五 金 等。 退火 钢丝 又 称 黑 铁 丝 ， 主 要 
用 于 一 般 捆扎 、 牵 拉 、 编 织 以 及 经 镀 锌 制 成 镀 锌 低 左 钢 丝 。 镀 锌 钢丝 也 称 铅 丝 ， 适 
用 于 需要 耐 腐蚀 的 捆绑 、 牵 拉 、 编 织 等 用 途 。 

(2) 分 类 (見 表 3-253) 

表 3-253 一 般 用 途 低 碳 钢 丝 的 分 类 
ПЕШ к в 接 用 途 分 
冷 拉 钢 丝 WCD 普通 用 
退火 钢丝 TA 制 钉 用 
镀 锌 钢丝 SZ 建筑 用 
(з) 捆 重 钢丝 捆 重 及 最 低 质 量 见 表 3-254。 
表 3-254 钢丝 捆 重 及 最 低 质量 
钢丝 直径 标 _ 准 ЕШ ШШ 
21 ШЕ: 每 捆 根 数 单 根 最 低 最 低 质 量 
/kg 不 多 于 质量 /kg /kg 
<0.30 5 6 0.5 0.5 

>0.30~0.50 10 5 1 1 

>0.50~ 1.00 25 4 2 2 

>1.00-1.20 25 3 3 3 

>1.20-3.00 50 3 4 4 

>3.00-4.30 50 3 6 10 

>4.50~ 6.00 50 2 6 12 
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(4) 力学 性 能 (ИЖ 3-255) 
表 3-255 钢丝 的 力学 性 能 


АА Е 
ВЖЕ К „/МРа ща Т) 
公称 直径 (180°/ 次 ) ( 标 距 100mm) 
/mm 冷 拉 钢 丝 退火 | Р 冷 拉 钢丝 冷 拉 建筑 БЕРЕ 
普通 制 釘 建筑 用 钢丝 | 钢丝 "| 普 : 建筑 用 用 钢丝 | 钢丝 
<0.30 980 - - № ҮВ/5294 一 | 一 
2009 >10 
>0.80-1.20 <980 880-1320 | 一 = = 
>1.20~1.80 |<1060 785-1220 | 一 1994. |295- テ 6 一 = 
>1.80-2.50 |<1010 735-1170 = 540 | 540 一 - 
>2.50-3.50 |<960| 685-1120 | 2550 >12 
>3.50-5.00 |<890 590-1030 | 2550 テ 4 テ 4 テ 2 
>5.00-6.00 | ミ <790| 540-930 |>550 
>6.00 < 690 = - = = 


① 对 于 先 镀 后 拉 的 镀 锌 钢丝 的 力学 性 能 按 冷 拉 钢 丝 的 力学 性 能 执行 。 


2. 重要 用 途 低 碳 钢丝 (YB/T 5032—2006) 
(1) Ла ”用 于 机 器 制造 中 重要 零 部 件 的 制作 。 
(2) 钢丝 直径 允许 偏差 (ИЖ 3-256) 


表 3-256 重要 用 途 低 碳 钢丝 的 直径 及 允许 偏差 (単位 : mm) 


ЖЕ ЖЕ 
公称 直径 ВЕЕ 公称 直径 ша 
光 面 钢丝 镀 锌 钢丝 光 面 钢丝 镀 锌 钢丝 
0.30 1.80 
ра 2.00 
.40 +0.04 +0.08 
+0.02 ое 2.30 +0.04 ри 
0.50 у ! 
2.60 
0.60 3.00 
0.80 3.50 
1.00 4.00 
0.06 А 
1.20 +0.03 N 4.50 +0.05 рн 
-0.02 -0.07 
1.40 5.00 
1.60 6.00 
Е. 可 以 供应 本 表 所 列 直 径 之 间 的 其 他 直径 的 钢丝 。 其 允许 偏差 及 性 能 指标 按 本 表 相 邻 


较 大 直径 的 规定 。 
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(3) ЖЕ (每 盘 钢丝 应 由 一 根 钢丝 组 成 ， 见 表 3-257) 


表 3-257 钢丝 的 盘 重 


0.40 


公称 直径 /mm Е 公称 直径 /mm # кы 
0.30-0.40 0.3 >1.00-1.60 5 
>0.40-0.60 0.5 >1.60-3.50 10 
>0.60-1.00 1 >3.50-6.00 20 
(4) 钢丝 的 力学 性 能 ( 见 表 3-258) 
表 3-258 钢丝 的 力学 性 能 
公称 直径 / ДЕПЕН к/р 扭转 次 数 / шй 
不 小 (次 /360°) (次 /180°) 
г ГТ шн > > 
0.30 30 打 结 拉 伸 试 
0.40 30 验 抗 拉 强度 : 
| 30 ыо ж 
0.60 30 Р. 
0.80 30 不 小 于 185 МРа 
1.00 25 22 
1.20 25 18 
1.40 20 14 
1.60 20 12 
1.80 395 365 18 12 
2.00 18 10 
2.30 15 10 
2.60 15 8 
3.00 12 10 
3.50 12 10 
4.00 10 8 
4.50 10 8 
5.00 8 6 
6.00 6 3 
(5) 镀 锌 钢丝 的 锌 层 质量 ( 见 表 3-259) 
表 3-259 镀 锌 钢丝 的 锌 层 质量 
公称 直径 锌 层 质量 / (g/m?) 缠绕 试验 芯 轴 直径 为 钢丝 
/mm = 直径 的 倍数 (缠绕 20 圈 ) 
0.30 
10 5 
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(Ж) 
公称 直径 锌 层 质量 /( gZm2) 缠绕 试验 芯 轴 直 径 为 钢丝 
/mm 三 直径 的 倍数 (缠绕 20 圈 ) 
0.50 
12 
0.60 
0.80 15 
1.00 
1.20 25 
1.40 
1.60 
1.80 45 
2.00 5 
2.30 
65 
2.60 
3.00 
80 
3.50 
4.00 
95 
4.50 
5.00 
110 
6.00 
3. 冷 拔 圆 钢 丝 、 方 钢丝 、 六 角钢 丝 (CB/T 342--1997) 
冷 拔 圆 钢丝 、 方 钢丝 和 六 角钢 丝 的 截面 及 尺寸 规格 见 图 3-204 ПА 3-260。 


a) b) с) 
图 3-24 钢丝 截面 图 
a) 冷 拔 圆 钢丝 b) 冷 拔 方 钢丝 с) 冷 拔 六 角钢 丝 
а 22 {Ж ”a 一 方 钢丝 的 边 长 ”5 一 六 角钢 丝 的 对 边 距离 ”一 角 部 圆 弧 半径 
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表 3-260 冷 拔 钢丝 的 规格 尺寸 
М Й 方 形 六角 形 
公称 尺寸 王 去 = 
уа 截面 面积 理论 质量 截面 面积 理论 质量 截面 面积 理论 质量 
/mm2 /( kg/1000m ) /mm2 /( kg/1000m ) /mm? /(kg/1000m) 

0.050 0.0020 0.016 — — ши ши 
0.055 0.0024 0.019 = а 一 
0.063 0.0031 0.024 = жы т: 
0.070 0.0038 0.030 = == == = 
0.080 0.0050 0.039 == — - = 
0.090 0.0064 0.050 一 == — 一 
0.10 0.0079 0.062 一 = 一 一 
0.11 0.0095 0.075 = === ピン ピー 
0.12 0.0113 0.089 = == == 一 
0.14 0.0154 0.121 == = = ピン 
0.16 0.0201 0.158 一 — — 
0.18 0.0254 0.199 = = 一 = 
0.20 0.0314 0.246 一 = 一 一 
0.22 0.0380 0.298 = 一 一 - 
0.25 0.0491 0.385 s as. — ピン ピー 
0.28 0.0616 0.484 一 — 一 
0.30 * 0.0707 0.555 < 一 та: = 
0.32 0.0804 0.631 а = — ши 
0.35 0.096 0.754 = — = — 
0.40 0.126 0.989 = — == 
0.45 0.159 0.248 一 = - 
0.50 0.196 1.539 0.250 1.962 一 = 
0.55 0.238 1.868 0.302 2.371 — — 
0.60 * 0.283 2,22 0.360 2.826 
0.63 0.312 2.447 0.397 3.116 == == 
0.70 0.385 3.021 0.490 3.846 = = 
0.80 0.503 3.948 0.640 5.024 一 一 
0.90 0.636 4.993 0.810 6.358 一 一 
1.00 0.785 6.162 1.000 7.850 = 一 一 
1.10 0.950 7.458 1.210 9.498 = 一 
1.20 1.131 8.878 1.440 11.30 一 == 
1.40 1.539 12.08 1.960 15.39 == 一 
1.60 2.011 15.79 2.560 20.10 2.217 17.40 
1.80 2.545 19.98 3.240 25.43 2.806 22.03 
2.00 3.142 24.66 4.000 31.40 3.464 27.20 
2.20 3.801 29.84 4.840 37.99 4.192 32.91 
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(Ж) 
公称 尺寸 [й] Ж 方 形 六 角形 
к 截面 面积 理论 质量 截面 面积 理论 质量 截面 面积 理论 质量 
/mm? /(kg/1000m) /mm? /(kg/1000m) /mm? /(kg/1000m) 
2.50 4.909 38.54 6.250 49.06 5.413 42.49 
2.80 6.158 48.34 7.840 61.54 6.790 53.30 
3.00 ° 7.069 55.49 9.000 70.65 7.795 61.19 
3.20 8.042 63.13 10.24 80.38 8.869 69.62 
3.50 9.621 75.52 12.25 96.16 10.61 83.29 
4.00 12.57 98.67 16.00 125.6 13.86 108.8 
4.50 15.90 124.8 20.25 159.0 17.54 137.7 
5.00 19.64 154.2 25.00 196.2 21.65 170.0 
5.50 23.76 186.5 30.25 237.5 26.20 205.7 
6.00“ 28.27 221.9 36.00 282.6 31.18 244.8 
6.30 31.17 244.7 39.69 311.6 34.38 269.9 
7.00 38.48 302.1 49.00 384.6 42.44 333.2 
8.00 50.27 394.6 64.00 502.4 55.43 435.1 
9.00 63.62 499.4 81.00 635.8 70.15 550.7 
10.0 78.54 616.5 100.00 785.0 86.61 679.9 
11.0 95.03 746.0 — = = = 
12.0 113.1 887.8 = = == -- 
14.0 153.9 1208.1 = == == 一 
16.0 201.1 1578.6 一 = 一 — 
注 : 1. 表 中 的 理论 质量 是 按 密度 为 7. 85g/ сш? 计算 的 ， 对 特殊 合金 钢丝 ， 在 计算 理论 质 
量 时 应 采用 相应 牌号 的 密度 。 
2. 表 内 尺寸 一 栏 ， 对 于 圆 钢丝 表示 直径 ;对 于 方 钢丝 表示 边 长 ; 对 于 六 角钢 丝 表示 
对 边 距 离 。 
3. 表 中 的 钢丝 直径 系列 采用 R20 优先 数 系 ， 其 中 “* ”符号 系列 补充 的 R40 优先 数 
系 中 的 优先 数 系 。 
4. 直 条 钢丝 的 通常 长 度 为 2000~4000mm， 人 允许 供应 长 度 不 小 于 1500mm 的 短 尺 钢丝 ， 


日 其 质量 不 得 超过 该 批 质量 的 15%。 
直 条 钢丝 按 定 尺 、 倍 尺 交 货 时 ， 其 长 度 允 许 偏差 为 mm。 


= 


4. 优质 碳 素 结构 钢丝 (YB/T 5303—2010) 
(1) 用 途 ”主要 用 于 制造 各 种 机 器 结构 零件 、 标 准 件 等 。 
(2) 分 类 (見 表 3-261) 


表 3-261 钢丝 的 分 类 


按 力 学 性 能 分 按 截 面 分 按 表面 状态 分 
圆 形 钢丝 :代号 为 d 
方形 钢丝 :代号 为 a 
六 角钢 丝 : 代 号 为 s 


硬 状态 :代号 为 I 
软 状态 :代号 为 R 


冷 拉 :代号 为 WCD 
银 亮 : 代 号 为 ZY 
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(3) 尺寸 规格 (見 表 3-262) 
表 3-262 钢丝 的 尺寸 要 求 


冷 拉 钢 丝 银 亮 钢丝 


, я š қ 应 符合 СВИТ 3207—2008 
应 符合 СВИТ 342—1997( ІН ЕМ . 方 钢 丝 ,六角 钢丝 尺 应 符合 


寸 . 外 形 、 质 量 及 允许 偏差 ) 中 的 规定 


《 银 亮 钢丝 尺寸 .外 形 、 质 量 及 
允许 偏差 ) 中 的 规定 


(4) 盘 重 ( 见 表 3-263) 
表 3-263 钢丝 的 盘 重 


钢丝 直径 /mm 每 盘 质 量 /kg> 钢丝 直径 /mm В ЕЛА НИКЕ >= 
>1.0-3.0 10 
>0.3-1.0 10 >3.0-6.0 12 
>6.0- 10.0 15 


(5) 力学 性 能 
1) 硬 状 态 钢 丝 的 力学 性 能 见 表 3-264。 


表 3-264 硬 状态 优质 碳 素 结构 钢 钢 丝 的 力学 性 能 


抗 拉 强 度 R /MPa 

钢丝 公称 М " — 
直径 /mm 牌号 С 

08 、10 |15 ,20| 25,30,35 | 40,45,50 |55 .60|8~10 (15-2025 ~ 3540- 50| 55-60 
0.3 -0.8 750 | 800 1000 1100 1200 
>0.8-1.0 | 700 | 750 900 1000 1100 | 6 6 6 5 5 
>1.0-3.0 | 650 | 700 800 900 1000 | 6 6 5 4 4 
>3.0-6.0 | 600 | 650 700 800 900 | 5 5 5 4 4 
>6.0-10.0 | 550 | 600 650 750 800 | 5 4 3 2 2 


2) 软 状 态 钢丝 的 力学 性 能 见 表 3-263。 
表 3-265 软 状态 优质 碳 素 结构 钢 钢 丝 的 力学 性 能 


力 学 性 J 学 性 能 
牌号 抗 拉 强度 断后 伸 长 率 断 面 牌号 抗 拉 强度 断后 伸 长 率 断面 收缩 率 
В„/МРа | 4(%) テ R,/MPa | 4(%) テ Z(%) 


10 450-700 8 35 600-850 6.5 35 
15 500-750 8 40 600-850 6 35 
20 550-750 7.5 45 650-900 6 30 
25 550-800 50 650-900 6 30 


30 550-800 
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5. 碳 素 工具 钢丝 (YB/T 5322-2010) 


ра 


j 于 制造 工具 、 针 及 耐 磨 零件 等 。 


(1) ша 2 
(2) 规格 尺寸 (ИЖ 3-266) 
表 3-266 碳 素 工具 钢丝 的 规格 尺寸 
Дан инв 分 类 及 代号 冷 拉 、 退 钢丝 磨 光 钢 丝 
ove 冷 拉 钢丝 :WCD 直径 及 允许 偏差 按 | ”直径 及 允许 偏差 按 CB/T 
差 规 定 磨 光 钢丝 :SP СВИТ 342 一 1997 中 11|3207—2008 中 hll 级 的 
ñi 退火 钢丝 :A 级 的 规定 规定 
短 尺 
公称 直径 /mm 通常 长 度 /m 长 度 /m Р = 
= 数 量 
钢丝 长 度 
1.00-3.00 1-2 0.8 Ав ан шы 
>3.00-6.00 2-3.5 1.2 В шады 
量 15% 
>6. 00- 16. 00 2-4 1.5 
公称 尺寸 /mm ДЕН £ 注 
>1.00-1.50 1.50 钢丝 成 盘 交 货 时 ,每 盘 由 同一 根 钢丝 
组 成 ,其 质量 应 符合 本 表 规 定 
钢丝 盘 重 >1.50-3.00 5.00 人 允许 供应 质量 不 少 于 表 内 规定 盘 重 的 
50% 的 钢丝 ,其 数量 不 得 超过 交 货 质量 
>3.00~ 4.50 8.00 的 10% 
钢丝 采用 СВИТ 1298—2008 破 素 工具 
>4.50 10.00 钢 牌 号 制 成 ,牌号 由 需 方 指定 
(3) 牌号 及 力学 性 能 (ША 3-267) 
表 3-267 钢丝 用 钢 的 牌号 及 力学 性 能 
K 样 %W X 退火 状态 退火 状态 冷 拉 状态 
牌 号 Е 硬度 值 硬度 什 抗 拉 强 度 R,/MPa 
冷却 剂 HRC HBW 
T7( A) 800-820 や , 水 ЕЕ 
Т8(А) 、T8Mn(A) 780~800 て ,水 р 490-685 
T9(A) < 192 
>62 < 1080 
T10(A) < 197 
760-780 ,水 
ТИСА) 、T12(A) <207 540 ~ 735 
ТІЗ(А) “217 
Е: 1. 直径 小 于 5mm 494422, АЕ J ШЕ НОВ O Їй КО › 


2. 检验 退火 硬度 时 ， 不 检验 抗 拉 强 度 。 
6. 合金 结构 钢丝 (YB/T 5301 一 2010 ) 
(1) 分 类 (43-268) 
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(2) 尺寸 规格 和 盘 重 ( 见 表 3-269) 
表 3-269 钢丝 的 尺寸 规格 和 盘 重 


尺寸 外形 允许 偏差 级 别 
分 别 符合 СВИТ 342 的 规定 符合 свит 342 表 3 中 11 级 的 规定 
钢丝 公称 尺寸 /mm 每 盘 质量 /kg 
<3.00 >10 
>3.00 > 15 
马 氏 体 及 半 马 氏 体 钢 テ 10 
Ж. 本 表 适 用 于 直径 不 大 于 10mm 的 合金 结构 钢 冷 拉 圆 钢丝 以 及 2~8mm 的 冷 拉 方 、 六 角 
钢丝 。 
(3) 力学 性 能 (ИЖ 3-270) 
表 3-270 钢丝 交 货 状态 的 力学 性 能 
交 货 状态 ЖАЙМЕН = 5.00mm 公称 尺 寸 , テ 5.00mm 
抗 拉 强度 В, /MPa 硬度 HBW 
冷 拉 < 1080 <302 
退 火 <930 <296 
注 : 钢丝 的 交 货 状态 应 在 合同 中 注 明 ， 未 注 明 时 按 冷 拉 状 态 交 货 。 
7. 合金 工具 钢丝 (YB/T 095—2015) 
(1) 用 途 用 于 制造 工具 和 零件 。 
(2) 规格 要 求 〈 见 表 3-271) 
表 3-271 合金 工具 钢丝 规格 要 求 
项 日 指 标 
1) 钢丝 的 公称 直径 范围 为 1.00~20.0mm， 预 硬化 状态 钢丝 的 公称 
直径 范围 为 3.00~13.0mm。 
2) 退火 或 预 硬化 状态 交 货 的 钢丝 ， 其 直径 允许 偏差 应 符合 СВИТ 
尺寸 及 其 342 一 1997 的 表 3 中 11 级 精度 的 规定 ， 直 径 大 于 16. 0mm 的 钢丝 ， 其 
允许 偏差 直径 允许 偏差 应 由 供需 双方 协商 确定 ， 并 在 合同 中 注 明 。 
3) 磨 光 钢丝 的 直径 应 符合 СВИТ 3207—2008 的 规定 ， 直 径 允 许 偏 
差 应 符合 11 级 精度 的 规定 。 经 供需 双方 协商 ， 并 在 合同 中 注 明 ， 辐 
提供 其 他 尺寸 及 精度 的 钢丝 。 
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(Ж) 

項 目 指 标 

退火 或 预 便 化 钢丝 通常 以 盘 卷 状 交 货 ， 每 盘 应 根 钢丝 组 成 ， 钢 
丝 盘 卷 应 规整 ， 不 得 散乱 、 打 结 ， 不 应 有 明显 的 扭曲 ， 根 据 需 方 要 
外 形 Ж, 井 在 合同 中 注 明 , ШЛЕРІЗ 磨 光 钢 丝 以 АЖЕК 

退火 或 预 硬化 钢丝 外 形 应 符合 СВИТ 342— 1997 的 規定 。 
外 形 应 符合 CB/T 3207 一 2008 的 规定 

钢丝 以 退火 、 预 硬化 或 磨 光 状态 交 货 


КА 


Ë 


(3) 牌号 及 化 学 成 分 

SSiMoV 和 4CrSMoSiVS 钢丝 用 钢 的 化 学 成 分 (熔炼 分 析 ) 应 符合 表 3-272 规定 ， 
牌号 9SiCr、5CrW2Si、5SiMoV 、5Cr3MnSiMolV 、Cr12Mo1V1 、Cr12MoV 、CrSMo1V 、 
CrWMn、9CrWMn 、7CrSiMnMoV 、3Cr2W8V 、4CrSMoSiV 、4CrSMoSiVS 、4CrSMoSiV1 、 
3Cr2Mo、3Cr2MnNiMo 的 化学 成分 СА) 应 符合 СВИТ 1299—2014 的 規定 。 Z 
供需 双方 协商 ， 可 生产 其 他 牌号 钢丝 。 


表 3-272 5SiMoV 和 4Cr5MoSiVS 的 化学 成分 (熔炼 分 析 ) 


序号 | ве 化 学 成 分 (质量 分 数 ,%) 
7/7 Шы С Si Mn P S Cr Mo V 
ЕР 0.40- 0.90- 0.30- 0.30- 0.15- 
1 SSiMoV = 0.030 | < 0.030 -- 
0.55 1.20 0.50 0.60 0.50 
0.33 ~ 0.80- 0.80- 0.08- 4.75- 1.20- 0.30- 
2 4CrSMoSiVS =< 0.030 
0.43 1.25 1.20 0.16 5.50 1.60 0.80 
(4) 力学 性 能 (№5 3-273 和 表 3-274) 


表 3-273 退火 钢丝 的 布 氏 硬度 值 与 试 样 溢 火 后 的 洛 氏 硬度 值 


退火 交 货 状 试 样 淳 火 硬度 
牌 号 钢丝 硬度 
HBW < Е ЗН Е / °С 冷却 剂 ЛЕ НЕС> 
9SiCr 241 820~ 860 油 62 
5CrW2Si 255 860-900 油 55 
SSiMoV 241 840~ 860 盐水 60 
5Cr3MnSiMolV 235 925-955 2х 59 
Cr12Mo1V1 255 980-1040 油 或 (2) 62 (59) 
Cr12MoV 255 1020- 1040 油 或 ( 空 ) 61 (58) 
Сі5Мо1У 255 925-985 = 62 
CrWMn 255 820~ 840 油 62 
9CrWMn 255 820~ 840 油 62 
3Cr2W8V 255 1050-1100 ҮН 52 
4CrSMoSiV 235 1000 - 1030 油 53 
4CrSMoSiVS 235 1000~ 1030 油 53 
4CrSMoSiV1 235 1020~ 1050 油 56 
注 : 直径 小 于 5.0mm 的 钢丝 不 作 退 火 硬度 检验 ， 根 据 需 方 要 求 可 作 拉 伸 或 其 他 检验 ， 合 


格 范围 由 双方 协商 。 
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表 3-274 各 级 别 预 硬 钢丝 的 硬度 和 抗 拉 强 度 


级 别 1 2 3 4 
洛 氏 硬度 HRC 35-40 40-45 45-50 50-55 
抗 拉 强 度 /MPa 1080-1240 1240 - 1450 1450 ~ 1710 1710-2050 
维 氏 硬度 了 HV 330~380 380-440 440-510 510-600 
Е: 1. 硬度 与 抗 拉 强度 按 СВИТ 1172—1999 表 1 "ӘРНЕНІ НО ЛЕ Ж, Н АА, 
2. 钢丝 直径 大 于 3. 0mm 时 检验 硬度 ， 直 径 不 大 于 3. Отт 时 检验 抗 拉 强 


к 


， 其 合格 级 
别 由 双方 协商 确定 。 根 据 需 方 要 求 ， 经 双方 协商 并 在 合同 中 注 明 ， 允 许 以 其 他 性 
能 指标 交 货 。 


① 维 氏 硬度 (HV) 仅 供 参考 ， 不 作 判 断 依据 。 


8. 高 速 工 具 钢 丝 (YB/T 5302—2010) 
(1) 用 途 主要 用 于 麻花 钻头 、 丝 锥 等 切削 工具 。 
(2) 规格 尺寸 ( 见 表 3-275) 


表 3-275 高 速 工具 钢丝 规格 尺寸 (単位 : тт) 
钢 公称 直径 通常 长 度 短 太 长 度 = 
1.00~3.00 1000~2000 800 
>3.00 2000~4000 1200 


(3) ЖЖ (ИЖ 3-276) 
表 3-276 钢丝 的 最 小 盘 重 


钢丝 直径 /mm 盘 重 /kg 
= 
<3.00 а 
23.00 аб 


(4) 热处理 制度 及 硬度 (5 3-277) 
表 3-277 钢丝 试 样 淳 火 - 回 火 硬度 


А э ш 试 样 热处理 制度 及 硬度 值 
牌号 НС | 冷却 剂 回 火 温度 /°C 硬度 值 HRC 

T51841 W18Cr4V 1270 - 1285 550-570 
Т66541 W6MoS5Cr4V2 1210-1230 А 550-570 
T69341 W9Mo3Cr4V 1220-1240 їн 540 - 560 4. 
T64340 W4Mo3Cr4VSi 1170-1190 540 ~ 560 

9. ЖЕ (СВ/Т 4357—2009) 

(1) 用 途 ”用 于 机 械 工业 制作 弹簧 和 其 他 弹性 元 件 。 


(2) 分 类 和 尺寸 规格 ”钢丝 按照 抗 拉 强 度 分 类 为 低 抗 拉 强度 、 中 等 抗 拉 强 度 和 高 
抗 拉 强 度 ， 分 别 用 符号 I、M 和 瑟 人 代表。 按照 弹 得 载荷 特点 分 类 为 静 载 科 和 动 载 敬 ， 分 
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别 用 S 和 D 代表 。 表 3-278 列 出 了 不 同 强度 等 级 和 不 同 载荷 类 型 对 应 的 直径 范围 及 类 别 
代码 ， 表 中 代码 的 首位 是 弹簧 载荷 分 类 代码 ， 第 二 位 是 抗 拉 强 度 等 级 代码 。 
表 3-278 强度 级 别 、 载 荷 类 型 与 直径 范围 


强度 等 级 静 载 荷 公称 直径 范围 /mm 动 载荷 公称 直径 范围 /mm 
低 抗 拉 强 度 SL 型 1.00-10.00 一 — 
中 等 抗 拉 强度 SM 型 0.30-13.00 DM 型 0.08- 13.00 
高 抗 拉 强度 SH 型 0.30~13.00 DH 型 0.05~ 13.00 


(3) 尺寸 及 允许 偏差 (№2 3-279- 表 3-281) 


表 3-279 钢丝 直径 及 允许 偏差 (单位 : mm) 

钢丝 公称 直径 d SH 型 .DM 型 和 DH 型 SL 型 和 SM 型 
0.05 =g<0.09 ェ 0.003 = 

0.09 < 4<0.17 +0.004 

0.17 = 4<0.26 +0.005 

0.26 < 4<0.37 +0.006 

0.37<4<0.65 +0.008 

0.65 <4<0.80 +0.010 

0.80 = 4<1.01 +0.015 

1.01<4<1.78 +0.020 

1.78 < 4<2.78 +0.025 

2.78 =g<4.00 +0.030 

4.00 4<5.45 +0.035 

5.45 <4<7.10 +0.040 

7.10х4<9.00 +0.045 

9.00 <4<10.00 +0.050 

10.00 4< 11.00 +0.060 

11.10= 4< 12.00 +0.060 

12.00 4< 13.00 +0.060 


表 3-280 直 条 定 尺 钢丝 直径 及 允许 偏差 (МЫ: пы) 


钢丝 公称 直径 4 НЕЛИНА 
0.26 < 4<0.37 -0.010 %0.015 
0.37 < 4<0.50 -0.012 %0.018 
0.50 < 4<0.65 -0.012 %0.020 
0.65 < 4<0.70 -0.015 %0.025 
0.70 < 4<0.80 -0.015 +0.030 
0.80 = 4<1.01 -0.020 +0.035 
1.01<4<1.35 -0.025 %0.045 
1.35 < 4<1.78 -0.025 %0.050 
1.78 =4<2.60 -0.030 +0.060 
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( 续 ) 
钢丝 公称 直径 d 直径 允许 偏差 
2.60<4<2.78 -0.030 +0.070 
2.78 <4<3.01 -0.030 +0.075 
3.01 <4<3.35 -0.030 +0.080 
3.35<4<4.01 -0.030 +0.090 
4.01 <4<4.35 -0.035 +0.100 
4.35 < 4<5.00 -0.035 +0.110 
5.00 4<5.45 -0.035 +0.120 
5.45 < 4<6.01 -0.040 +0.130 
6.01<4<7.10 -0.040 +0.150 
7.10<4<7.65 -0.045 +0.160 
7.65 < 4<9.00 -0.045 +0.180 
9.00< 4< 10.00 -0.050 +0.200 
10.00 < 4< 11.10 -0.070 +0.240 
11.10х4< 12.00 -0.080 +0.260 
12.00 4< 13.00 -0.080 +0.300 
表 3-281 定 尺 长 度 人 允许 偏差 单位 : mm) 
петт 长 度 允 许 偏 差 
1 级 2 级 
0</ ミ 300 0 
0 
300</,< 1000 人 ш 
ЕР" +0.0021 
0 
(4) 力学 性 能 (ИЖ 3-282 和 表 3-283) 
表 3-282 抗 拉 强度 要 求 
钢丝 公称 抗 拉 強 度 る /MPa 
直径 ?了 /mm SL 型 SM 型 DM 型 SH 型 DH 型 
0.05 2800-3520 
0.06 - | 2800-3520 
0.07 | 2800-3520 
0.08 2780-3100 | 2800-3480 
0.09 2740-3060 2800-3430 
0.10 2710-3020 | 2800-3380 
0.11 2690-3000 | 2800-3350 
0.12 2660 - 2960 | 2800-3320 — 
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(Ж) 
钢丝 公称 抗 拉 强 度 ”/MPa 
直径 ?了 /mm SL 型 SM 型 DM 型 SH 型 рн? 型 
0.14 2620~ 2910 2800~3250 
0.16 2570~ 2860 2800~3200 
0.18 2530~ 2820 2800~3160 
0.20 = 2500 ~ 2790 == 2800-3110 
0.22 2470-2760 2770-3080 
0.25 2420-2710 2720-3010 
0.28 2390-2670 2680-2970 
0.30 2370-2650 | 2370-2650 | 2660-2940 2660-2940 
0.32 2350-2630 | 2350-2630 | 2640-2920 2640-2920 
0.34 2330-2600 | 2330-2600 | 2610-2890 2610-2890 
0.36 2310-2580 | 2310-2580 | 2590-2890 2590-2890 
0.38 2290-2560 | 2290-2560 | 2570-2850 2570-2850 
0.40 2270-2550 | 2270-2550 | 2560-2830 2570-2830 
0.43 - 2250-2520 | 2250-2520 | 2530-2800 2570-2800 
0.45 2240-2500 | 2240-2500 | 2510-2780 2570-2780 
0.48 2220-2480 | 2240-2500 | 2490-2760 2570-2760 
0.50 2200-2470 | 2200-2470 | 2480-2740 2480-2740 
0.53 2180-2450 | 2180-2450 | 2460-2720 2460-2720 
0.56 2170-2430 | 2170-2430 | 2440-2700 2440-2700 
0.60 2140-2400 | 2140-2400 | 2410-2670 2410-2670 
0.63 2130-2380 | 2130-2380 | 2390-2650 2390-2650 
0.65 2120-2370 | 2120-2370 | 2380-2640 2380-2640 
0.70 2090-2350 | 2090-2350 | 2360-2610 2360-2610 
0.80 2050-2300 | 2050-2300 | 2310-2560 2310-2560 
0.85 2030-2280 | 2030-2280 | 2290-2530 2290-2530 
0.90 2010-2260 | 2010-2260 | 2270-2510 2270-2510 
0.95 2000-2240 | 2000-2240 | 2250-2490 2250-2490 
1.00 1720-1970 | 1980-2220 | 1980-2220 | 2230-2470 2230-2470 
1.05 1710-1950 | 1960-2220 | 1960-2220 | 2210-2450 2210-2450 
1.10 1690-1940 | 1950-2190 | 1950-2190 | 2200-2430 2200-2430 
1.20 1670-1910 | 1920-2160 | 1920-2160 | 2170-2400 2170-2400 
1.25 1660-1900 | 1910-2130 | 1910-2130 | 2140-2380 2140-2380 
1.30 1640-1890 | 1900-2130 | 1900-2130 | 2140-2370 2140-2370 
1.40 1620-1860 | 1870-2100 | 1870-2100 | 2110-2340 2110-2340 
1.50 1600-1840 | 1850-2080 | 1850-2080 | 2090-2310 2090-2310 
1.60 1590-1820 | 1830-2050 | 1830-2050 | 2060-2290 2060-2290 
1.70 1570-1800 | 1810-2030 | 1810-2030 | 2040-2260 2040-2260 
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( 续 ) 

钢丝 公称 抗 拉 强 度 2 /MPa 

£ ¿mm SL 型 SM 型 DM 型 SH 型 DH 型 
1.80 1550-1780 | 1790~2010 | 1790~2010 | 2020-2240 2020-2240 
1.90 1540-1760 | 1770-1990 | 1770-1990 | 2000-2220 2000-2220 
2.00 1520-1750 | 1760-1970 | 1760-1970 | 1980-2200 1980-2200 
210 1510-1730 | 1740-1960 | 1740-1960 | 1970-2180 1970-2180 
2.25 1490-1710 | 1720-1930 | 1720-1930 | 1940-2150 1940-2150 
2.40 1470-1690 | 1700-1910 | 1700-1910 | 1920-2130 1920-2130 
2.50 1460-1680 | 1690-1890 | 1690-1890 | 1900-2110 1900-2110 
2.60 1450-1660 | 1670-1880 | 1670-1880 | 1890-2100 1890-2100 
2.80 1420-1640 | 1650-1850 | 1650-1850 | 1860-2070 1860-2070 
3.00 1410-1620 | 1630-1830 | 1630-1830 | 1840-2040 1840-2040 
3.20 1390-1600 | 1610-1810 | 1610-1810 | 1820-2020 1820-2020 
3.40 1370-1580 | 1590-1780 | 1590-1780 | 1790-1990 1790 - 1990 
3.60 1350-1560 | 1570-1760 | 1570-1760 | 1770-1970 1770 - 1970 
3.80 1340-1540 | 1550-1740 | 1550-1740 | 1750-1950 1750 - 1950 
4.00 1320-1520 | 1530-1730 | 1530-1730 | 1740-1930 1740 - 1930 
4.25 1310-1500 | 1510-1700 | 1510-1700 | 1710-1900 1710 - 1900 
4.50 1290-1490 | 1500-1680 | 1500-1680 | 1690-1880 1690-1880 
4.75 1270-1470 | 1480-1670 | 1480-1670 | 1680-1840 1680 - 1840 
5.00 1260-1450 | 1460-1650 | 1460-1650 | 1660-1830 1660 - 1830 
5.30 1240-1430 | 1440-1630 | 1440-1630 | 1640-1820 1640 - 1820 
5.60 1230-1420 1430-1610 | 1430-1610 | 1620-1800 1620-1800 
6.00 1210-1390 | 1400-1580 | 1400—1580 | 1590—1770 1590-1770 
6.30 1190-1380 | 1390-1560 | 1390-1560 | 1570-1750 1570-1750 
6.50 1180-1370 | 1380-1550 | 1380-1550 | 1560-1740 1560-1740 
7.00 1160-1340 | 1350-1530 | 1350-1530 | 1540-1710 1540-1710 
7.50 1140-1320 | 1330-1500 | 1330-1500 | 1510-1680 1510-1680 
8.00 1120-1300 | 1310-1480 | 1310-1480 | 1490-1660 1490-1660 
8.50 1110-1280 | 1290-1460 | 1290-1460 | 1470-1630 1470-1630 
9.00 1090-1260 | 1270-1440 | 1270-1440 | 1450-1610 1450-1610 
9.50 1070-1250 | 1260-1420 | 1260-1420 | 1430-1590 1430-1590 
10.00 1060-1230 | 1240-1400 | 1240-1400 | 1410-1570 1410-1570 
10.50 1220-1380 | 1220-1380 | 1390-1550 1390-1550 
11.00 1210-1370 | 1210-1370 | 1380-1530 1380-1530 
12.00 ЕЕ 1180-1340 | 1180-1340 | 1350-1500 1350-1500 
12.50 1170-1320 | 1170-1320 | 1330-1480 1330 - 1480 
13.00 1160-1310 | 1160-1310 | 1320-1470 1320-1470 

注 : 直 条 定 尺 钢丝 的 极限 强度 最 多 可 能 低 10%; 校 直 和 切断 作业 也 会 降低 扭转 值 。 

① 中 间 尺 十 钢丝 抗 拉 强度 值 按 表 中 相 邻 较 大 钢丝 的 规定 执行 。 

@ 对 特殊 用 途 的 钢丝 ， 可 商定 其 他 抗 拉 强 度 。 

В) 对 直径 为 0.08~0. 18mm 的 DH 型 钢丝 ， 经 供需 双方 协商 ， 其 抗 拉 强度 波动 值 范围 可 规 


定 为 300MPa。 
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Ж 3-283 扭转 试验 要 求 


Ne ンス 最 少 扭转 次 数 
钢丝 公称 直径 d/mm Е ЕТІ 
0.70 ミ 7 ミ 0.99 40 50 
0.99<4< 1.40 20 23 
1.40<4= 2.00 18 22 
2.00<4< 3.50 16 20 
3.50<4< 4.99 14 18 
4.99<d 6.00 7 9 
6.00<4< 8.00 49 50 
8.00<4= 10.00 3% 40 


@ 该 值 仅 作为 双方 协商 时 的 参考 。 
10. 合金 弾 倫 鋼 稀 (YB/T 5318—2010) 


| 


а 用 


(1) 


于 制造 承受 


(2) 规格 尺寸 要 求 (見 表 3-284) 
表 3-284 合金 弹簧 钢丝 的 规格 尺寸 要 求 


PP 、 高 应 力 的 机 械 合 金 弹 簧 。 


项 目 指 标 
1) 钢丝 的 直径 为 0.50~ 14. 0mm 
尺寸 | 2) 冷 拉 或 热处理 钢丝 直径 及 直径 允许 偏差 应 符合 CB/T 342 一 1997 的 規定 
規格 | 3) 银 亮 钢丝 直径 及 直径 允许 偏差 应 符合 СВИТ 3207—2008 的 規定 
4) 根据 需 方 要 求 ， 经 供需 双方 协商 并 在 合同 中 注 明 ， 可 供应 特殊 要 求 的 钢丝 
1) 钢丝 的 圆 度 不 应 大 于 钢丝 直径 公差 之 半 
外形 2) 钢丝 盘 应 规整 ， 打 开 钢 丝 盘 时 不 得 散乱 或 呈现 “co ”字形 
3) 按 直 条 交 货 的 钢丝 ， 其 长 度 一 般 为 2000~4000mm。 人 允许 有 长 度 不 小 于 1500mm 
的 钢丝 ， 但 其 数量 应 超过 总 重量 的 5% 。 


(3) МЕ (ША 3-285) 


表 3-285 钢丝 盘 重 


钢丝 直径 /mm 最 小 盘 重 /kg 钢丝 直径 /mm 最 小 盘 重 /kg 
0.50-1.00 1.0 >6.00-9.00 15.0 
>1.00-3.00 5.0 >9.00-14.0 30.0 
>3.00-6.00 10.0 


(4) 力学 和 工艺 性 能 (見 表 3-286) 
№ 3-286 钢丝 的 力学 和 工艺 性 能 要 求 


项 目 


也 可 
根 


抗 拉 
强度 


用 布 氏 硬度 代替 抗 
据 需 方 要 求 ， 


公称 


公称 直径 大 于 5. 00mm 的 冷 拉 钢丝 其 抗 拉 强 
和 强度 ， 其 硬度 值 不 大 于 
直径 不 大 于 5.00mm 的 冷 拉 钢 丝 可 检验 抗 拉 强 度 ， 合 格 数值 


供需 双方 协商 。 对 于 以 其 他 状态 交 货 的 钢丝 ， 其 抗 拉 强度 值 由 供需 双方 协商 确定 。 


度 不 大 于 1030MPa。 经 供需 双方 协商 ， 
F 302HBW 
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( 续 ) 

項目 指 标 

公称 直径 不 大 于 5.00mm 的 冷 拉 钢丝 应 做 缠绕 试验 。 钢 丝 在 棒 芯 上 缠绕 6 圈 后 不 得 

缠绕 | 破裂、 折断。 缠绕 棒 忌 直径 规定 如 下 : 

试验 | 钢丝 公称 直径 不 大 于 4.00mm 时 ， 缠 绕 芯 棒 直 径 等 于 钢丝 公称 直径 
(Z АА 


钢丝 公称 直径 大 于 4.00mm 时 ， 缠 绕 芯 棒 直 径 等 于 钢丝 公称 直径 的 2 倍 


Ш: 钢丝 按 交 货 状态 分 为 三 类 ， 其 代号 如 下 : 
冷 拉 : WCD 
热处理 : 退火 一 一 A、 正 火 一 一 N 
银 亮 : ZY 


11. 重要 用 途 碳 素 弹 簧 钢丝 (YB/T 5311—2011) 
(1) ЛЕ 主要 用 于 制造 具有 高 应 力 、 阀 门 弹 簧 等 重要 用 途 的 不 经 热处理 或 
仅 经 低温 回 火 的 弹 壬 。 
(2) 规格 尺寸 ( 见 表 3-287) 
表 3-287 钢丝 的 用 途 和 规格 尺寸 


序 号 组 别 H 途 直径 范围 /mm 
1 ЕЯ 主要 用 于 制造 承受 中 等 应 力 的 动 载荷 的 弹簧 0.10~7.00 
2 Е E 2 Ван JJ BJ 20) #Ú faj Но за. 0.10~7.00 
3 G 组 主要 用 于 制造 承受 振动 载荷 的 阀门 弹 得 1.00~7.00 


СОО. 1 钢丝 公称 直径 的 允许 偏差 , 已 组 和 下 组 应 符合 CB/T 342 一 1997 表 2 10 级 的 规 
定 ，G 组 应 符合 11 级 的 规定 。 经 供需 双方 协议 ， 可 供 其 他 偏差 级 别 钢丝 。 
2. 钢丝 的 圆 度 应 不 大 于 直径 公差 之 半 。 
(3) 钢丝 和 钢坯 的 化 学 成 分 (383-288), 
(4) 钢丝 的 力学 性 能 ( 见 表 3-289) 
(5) 钢丝 盘 重 ( 表 3-290) 


表 3-288 钢丝 和 钢坯 的 化 学 成 分 


ml 
ТШ) 


Pam. ТЕНОР.) 
u C Mn Si p S Cr Ni Cu 
E.F.G (0.60~0.950.30~ 1.00| ミ 0.37 <0.025 | <0.020 <0.15 <0.15 <0.20 


+: 1. 经 供需 双方 协商 ， 可 选用 其 他 牌号 。 
2. 成 品 钢丝 和 钢坯 的 化 学 成 分 允许 偏差 应 符合 СВИТ 222 的 规定 。 


те 


表 3-289 钢丝 的 力学 性 能 


直径 抗 拉 強度 „/МРа 直径 抗 拉 弾 度 „/МРа 

/mm Е ЕН G 组 /mm ЕН ЕН G 组 
0.10 | 2440-2890 | 2900-3380 — 0.18 | 2390-2770 | 2780 - 3160 — 

0.12 | 2440-2860 | 2870 ~ 3320 — 0.20 | 2390-2750 2760-3110 == 

0.14 |2440-2840 | 2850-3250 == 0.22 | 2370-2720 | 2730-3080 一 

0.16 |2440~2840 | 2850-3200 - 0.25 |2340- 2690 | 2700-3050 = 
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(Ж) 

直径 抗 拉 强度 „/МРа 直径 抗 拉 强度 К„/МРа 
/mm ЕЯ Е G 组 /mm ЕШ F 组 G 组 
0.28 |2310-2660 | 2670-3020 一 1.60 | 1820-2140 2150-2450 | 1750-2010 
0.30 | 2290-2640 | 2650-3000 一 1.80 | 1800-2120 2060-2360 | 1700- 1960 
0.32 |2270-2620 | 2630-2980 一 2.00 | 1790~ 2090 | 1970-2250 | 1670-1910 
0.35 |2250-2600 | 2610-2960 一 2.20 | 1700~ 2000 | 1870-2150 | 1620~ 1860 
0.40 | 2250-2580 | 2590-2940 一 2.50 | 1680~ 1960 1830-2110 | 1620-1860 
0.45 |2210-2560 | 2570-2920 一 2.80 | 1630~ 1910 | 1810-2070 | 1570-1810 
0.50 |2190-2540 | 2550-2900 一 3.00 | 1610~ 1890 | 1780-2040 | 1570-1810 
0.55 |2170-2520 | 2530-2880 一 3.20 | 1560~ 1840 | 1760~ 2020 | 1570-1810 
0.60 |2150-2500 | 2510-2850 一 3.50 | 1500~ 1760 | 1710~ 1970 | 1470~ 1710 
0.63 | 2130-2480 | 2490-2830 一 4.00 | 1470~ 1730 | 1680~ 1930 | 1470~ 1710 
0.70 | 2100-2460 | 2470-2800 = 4.50 | 1420-1680 | 1630-1880 | 1470-1710 
0.80 2080-2430 | 2440-2770 一 5.00 | 1400-1650 | 1580-1830 | 1420-1660 
0.90 |2070-2400 | 2410-2740 一 5.50 | 1370~ 1610 | 1550-1800 1400-1640 
1.00 |2020-2350 | 2360-2660 |1850~ 2110|| 6.00 | 1350-1580 | 1520-1770 | 1350~ 1590 
1.20 | 1940~2270 | 2280-2580 |1820~ 2080|| 6.50 | 1320~ 1550 1490-1740 | 1350-1590 
1.40 |1880-2200 | 2210-2510 1780-2040| 7.00 | 1300~ 1530 1460-1710 | 1300-1540 

注 : 中 间 尺 十 钢丝 的 抗 拉 强度 按 相 邻 较 大 尺寸 的 规定 执行 。 根 据 需 方 要 求 ， 并 在 合同 中 


те 


表 3-290 钢丝 盘 重 


主 明 ， 中 间 尺 才 钢 丝 的 抗 拉 强度 亦 可 按 相 邻 较 小 尺寸 的 规定 执行 。 


钢丝 直径 /mm 最 小 盘 重 /kg 钢丝 直径 /mm 最 小 盘 重 /kg 
0.10 0.1 >0.8~1.80 2.0 
>0.10~0.20 0.2 >1.80~3.00 5.0 
>0.20~0.30 0.5 >3.00~7.00 8.0 
>0.30-0.80 1.0 
12. 焊接 用 不 锈 钢 丝 (YB/T 5092—2005) 
(1) 分 类 和 牌号 
1) 钢丝 按 组 织 状态 分 类 及 牌号 列 于 表 3-291。 
表 3-291 分 类 和 牌号 
类 别 牌 号 
HOSCr22Nil 1 Mn6Mo3VN |H12Cr24Nil3 H03Cr19Ni12Mo2Sil 
H10Cr17Ni8Mn8Si4N H03Cr24Ni13Si H03Cr19Ni12Mo2Cu2 
奥 氏 体型 “|H05Cr20Ni6Mn9N H03Cr24Ni13 HO8Cr19Ni14Mo3 
HO0SCr18NiSMn12N H12Cr24Ni13Mo2 HO03Cr19Ni14Mo3 
H10Cr21Ni10Mn6 HO03Cr24Ni13Mo2 HO8Cr19Ni12Mo2Nb 
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( 续 ) 
类 别 a = 
H09Cr21Ni9Mn4Mo HI12Cr24Nil3Sil HO07Cr20Ni34Mo2Cu3Nb 
HO08Cr21Ni10Si H03Cr24Ni13Sil HO02Cr20Ni34Mo2Cu3Nb 
HO8Cr21Ni10 H12Cr26Ni21Si H08Crl9Nil0Ti 
HO06Cr21Ni10 H12Cr26Ni21 H21Cr16Ni35 
HO03Cr21Nil0Si HO8Cr26Ni21 HO08Cr20Ni10Nb 
奥 氏 体型 |HO3Cr21Ni10 HO08Cr19Ni12Mo2Si HO8Cr20Ni10SiNb 
HO8Cr20Nil 1 Mo2 HO08Cr19Ni12Mo2 HO02Cr27Ni32Mo3Cu 
HO04Cr20Nil1Mo2 HO06Cr19Ni12Mo2 HO02Cr20Ni25Mo4Cu 
H08Cr21Nil0Sil H03Cr19Ni12Mo2Si H06Cr19Ni10TiNb 
H03Cr21Ni10Sil H03Cr19Ni12Mo2 H10Cr16Ni8Mo2 
H12Cr24Ni13Si H08Cr19Ni12Mo2Sil1 
я ФЕ 
— H03Cr22Ni8Mo3N H04Cr25Ni5Mo3Cu2N H15Cr30Ni9 
马 氏 体型 H12Cr13 HO6Cr12Ni4Mo H31Cr13 
铁 素 体型 Н06С114 НОС нь H08Cr11Nb 
H10Cr17 Н08Сг11Тї 
沉淀 硬化 型 | H05Cr17Ni4Cu4Nb 
2) 钢丝 按 交 货 状态 分 为 两 类 : 冷 拉 状态 ， 代 号 为 WCD; 软 态 (光亮 处 理 或 热 
处 理 后 酸 洗 ) ， 代 号 为 S。 
(2) 钢丝 直径 及 允许 偏差 ( 表 3-292) 
表 3-292 钢丝 直径 及 允许 偏差 
钢丝 公称 直径 /mm 直径 允许 偏差 /mm 钢丝 公称 直径 /mm 直径 允许 偏差 /mm 
0 0 
0.6~1 >3~6 
-0.070 -0.124 
0 0 
>1-3 >6-10 
-0.100 -0.150 
(3) 各 牌号 钢丝 的 主要 用 途 (ИЖ 3-293) 
表 3-293 各 牌号 钢丝 的 主要 用 途 
序号 ША 号 主要 用 途 
常用 于 焊接 同 牌号 的 不 锈 钢 ,也 可 以 用 于 不 同 种 类 合金 
及 低 碳 钢 与 不 锈 钢 的 焊接 。 用 作 熔 化 极 气 体 保 护 焊丝 可 
1 HOSCr22Nil1Mn6Mo3VN С иа па ыл N 
MM 直接 在 碳 钢 上 进行 堆 焊 , 形 成 具有 较 高 强 梓 性 和 良好 抗 晶 
司 腐蚀 能 力 的 耐 腐 蚀 保护 层 
常用 于 焊接 同 牌号 的 不 锈 钢 ,也 可 以 用 于 低 碳 钢 与 不 锈 钢 
2 | H10Cr17Ni8Mn8Si4N 等 不 同 钢 种 的 焊接 。 与 08Cr19Ni9 Ж НИ, Ж Е 
层 具 有 更 好 的 强 志 性 和 耐 磨 性 ,常用 作 低 碳 钢 的 堆 焊 材料 
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(Ж) 
序 号 牌 号 主要 用 途 
常用 于 焊接 同 牌号 的 不 锈 钢 ,也 可 以 用 于 低 碳 钢 与 不 锈 
| 钢 等 不 同 钢 种 的 焊接 。 该 焊丝 使 用 性 能 与 前 两 种 相似 , Е 
жағы 要 用 作 熔 化 极 气体 保护 焊丝 ,不 适宜 用 作 忽 极 气体 保护 
焊 、 等 离子 弧 焊 和 电子 束 焊 的 充填 焊丝 
常用 于 焊接 同 牌号 的 不 锈 钢 ,用 途 和 使 用 性 能 与 
4 HOSCr18NiSMn12N HO5Cr20Ni6Mn9N НИ, H A yà А БЛІМ ph Ч 2 , W I Е 
能 更 好 点 
138 8] HO0SCr22Nil1Mn6Mo3VN 4%, А. р А А а 8] 
5 H10Cr21Ni10Mn6 性 和 优良 的 抗 磨 性 能 ,主要 用 于 耐 磨 高 锰 钢 的 焊接 和 碳 钢 
的 表面 堆 焊 
| РЖ Н Ве, hn Ba ГЕ ЖЕ 1 pk 8 Е АЕ НЙ 
Шашы НЕЕ, Заден kuni НЕ B ИЕТ ЖЕЕ 
Е HO08Cr21Ni10Si ] T 18-8、18-12 和 20-10 型 奥 氏 体 不 锈 钢 的 焊接 ,是 
HO8Cr21Ni10 08Cr19Ni9( 304) 型 不 锈 钢 最 常用 的 焊接 材料 
除 碳 含量 控制 在 上 限 外 ,其 他 成 分 与 H08Cr21Nil0 ЖА 
8 HO6Cr21Ni10 [i]. Н р, ЕЛЕНЫ fF РА ЕЕЕ BJ u hu wa 
度 和 较 好 的 抗 蠕 变性 能 。 常 用 于 焊接 07Cr19Ni9(304H) 
除 碳 含量 较 低 外 ,其 他 成 分 与 H08Cr21Ni10 相同 。 由 于 
Š H03Cr21Ni10Si 碳 含量 较 低 ,不 至 于 在 唱 间 产生 碳化 物 析 出 ,其 抗 晶 间 腐 
HO03Cr21Ni10 便 能 力 与 含 鋭 或 然 等 稔 定 化 元素 的 御 相 似 , 但 高温 強度 
除 钥 含量 较 高 外 ,其 他 成 分 与 H03Cr21Ni10 基本 相同 。 
ЕТЕРІН 常用 于 焊接 铬 、 镍 、 钼 含量 相近 的 铸件 ;在 希望 焊 颖 中 铁 素 
ник 体 含量 较 高 条 件 下 ,也 可 用 于 07Cr17Ni12Mo2( 316) 锻件 
的 焊接 
除 碳 含量 较 低 外 ,其 他 成 分 与 H08Cr20Nil1Mo2 相同 。 
11 | HO4Cr20Nil1Mo2 常用 于 焊接 馈 Ия qH S ht HR WJ E ИЕН ЕН ЕНЕ 
体 含量 较 高 ,也 可 用 于 03Crl7Nil2Mo2(316L) 锻 件 的 焊接 
除 硅 含量 较 高 外 ,其 他 成 分 与 HO8Cr21Ni10 和 
ЕНЕВ кен: H03Cr21Ni10 相同 。 在 气体 保护 焊接 过 程 中 , 硅 能 改善 焊 
12 Ве 颖 钢水 的 流动 性 和 温润 性 ,使 得 烛 颖 光滑 平整。 如 果 焊 
- 缝 被 母 材 稀释 生成 低 铁 素 体 或 纯 奥 氏 体 组 织 , 则 和 焊 缝 裂纹 
敏感 性 要 比 用 低 硅 焊丝 高 点 
用 于 焊接 成 分 相似 的 锻件 和 铸件 ,也 可 以 用 于 不 同 种 金 
13 | HI2C24Nil3Si 属 的 焊接 , 如 08Crl9Ni9 不 锈 钢 与 碳 钢 的 焊接 ; 常用 于 
H12Cr24Ni13 08Cr19Ni9 复合 钢板 的 复 层 焊接 ,以 及 碳 钢 壳 体 内 衬 不 锈 
钢 薄 板 的 焊接 
从 碳 含量 较 低 外 ,其 他 成 分 与 H12Cr24Ni13Si 和 
д HO03Cr24Ni13Si H12Cr24Ni13 相同 。 由 于 碳 含 量 较 低 ,不 至 于 在 唱 间 产生 
HO03Cr24Ni13 кита, Ru ñ [H] š ph ВЕ JJ 1 ВЕ sk gk Е Ла Е {бс Ж 


的 钢 相 似 ,但 高 温 强度 稍 低 
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(8) 
Ш 号 主要 用 途 


除 含 2.0% ~ 3.0% (质量 分 数 ) 钼 外 ,其 他 成 分 与 
H12Cr24Ni13 相同 。 因 为 钼 能 提高 钢 在 含 击 化 物 气 氛 中 的 
抗 点 腐蚀 的 能 力 ,该 焊丝 主要 用 于 钢材 表面 堆 焊 ,作为 
HO8Cr19Ni12Mo2 或 H08Crl9Nil4Mo3 填充 金属 多 层 堆 焊 的 
第 一 层 堆 焊 ,以 及 在 碳 钢 壳 体 中 含 钼 不 锈 钢 内 衬 的 焊接 、 含 
钼 不 锈 钢 复合 钢板 与 碳 钢 或 08Cr19Ni9 不 锈 钢 的 连接 


H12Cr24Ni13Mo2 


除 碳 含量 较 低 外 ,其 他 成 分 与 H12Cr24Ni13Mo2 相同 ,其 
抗 唱 间 腐蚀 能 力 优 于 H12Cr24Nil13Mo2。 在 表面 多 层 的 堆 
焊 时 ,为 保证 后 续 堆 焊 层 有 较 低 的 含 碳 量 , 第 一 层 通常 采 
用 低 碳 的 H03Cr24Ni13Mo2 焊丝 


HO03Cr24Ni13Mo2 


除 硅 含量 提高 到 0. 65% - 1. 00% (质量 分 数 ) 外 ,其 他 成 
分 与 H12Cr24Ni13Si 和 H03Cr24Ni13Si 相同 。 在 气体 保护 
焊接 过 程 中 , 硅 能 改善 烛 颖 钢水 的 流动 性 和 温润 性 ,使 得 
燈 雑 光 滑 平整 ,如 果 爆 颖 被 母 材 稀释 生成 低 铁 素 体 或 纯 
奥 氏 体 组 织 , 则 焊 缝 裂纹 敏感 性 要 比 用 低 硅 焊丝 高 点 


H12Cr24Ni13Si1 
HO03Cr24Ni13Si1 


H12Cr26Ni21Si 该 牌号 具有 良好 的 耐 热 和 耐 腐蚀 性 能 ,常用 于 焊接 25- 
H12Cr26Ni21 20( 310) 型 不 锈 钢 


牌号 中 含有 2. 0% ~3. 0% (质量 分 数 ) 的 钼 ,因而 钢 具 有 
HO8Cr19Ni12Mo2Si 良好 的 抗 点 腐蚀 能 力 ,在 高 温 下 抗 蠕 变性 能 也 显著 提高 。 
HO8Cr19Ni12Mo2 常用 于 焊接 在 高 温 下 工作 或 在 含有 和 毛 离子 气氛 中 工作 的 
07Cr17Ni12Mo2 不 锈 钢 


除 碳 含量 控制 在 上 限 外 ,其 他 成 分 与 H08Cr19Ni12Mo2 
H06Crl9Nil2Mo2 相同 ,但 其 高 温 抗 拉 强 度 有 所 提高 。 主 要 用 于 焊接 
07Crl7Nil2Mo2(316H) 不 锈 钢 


除 碳 含量 较 低 外 ,其 他 成 分 与 HO08Cr19Nil2Mo2 相同 , 主 
用 于 焊接 超 低 碳 含 钼 奥 氏 体 不 锈 钢 及 合金 。 因 为 碳 含 
К, ТЕ ЖЖ ЛУК ‚Жл ле БЕ ЈАКЕ, ИЕ АЖ В 
СВО Pe па ЇЇ] ph PE ВЕ, ПН те iha Jt Ty wa ВЕ КР @ ЕК, ВВ НО 
ЩЕ 


HO03Cr19Ni12Mo2Si 
HO03Cr19Ni12Mo2 


генен 


除 硅 含量 提高 到 0. 65% ~ 1. 00% (质量 分 数 ) 外 ,其 他 成 
分 与 H08Crl9Nil2Mo2Sil 和 H03Cr19Ni12Mo2Sil 相同 。/ 
座 化 极 气体 保护 焊 中 ,可 改善 充填 金属 的 工艺 性 , 如果 
颖 被 母 材 稀释 生成 低 铁 素 体 或 纯 奥 氏 体 组 织 , 则 爆 缝 裂 
纹 敏 感性 要 比 用 低 硅 焊 丝 高 点 


HO8Cr19Ni12Mo2Si1 
HO03Cr19Ni12Mo2Si1 


п 


Ш 


牌号 中 含有 1.0% ~ 2.5% (质量 分 数 ) 的 銅 , 其 耐 腐 信和 
HO03Cr19Ni12Mo2Cu2 耐 点 蚀 性 能 优 于 H03Crl9Nil2Mo2。 主 要 用 于 焊接 耐 硫酸 
腐蚀 的 容器 .管道 及 结构 件 


该 牌号 耐 点 刨 、 缝 际 腐蚀 和 抗 蠕 变性 能 优 于 
H08Crl9Nil2Mo2。 人 常用 于 焊接 08Cr19Ni13Mo3 不 锈 钢 和 
成 分 相似 的 合金 ,在 点 腐蚀 和 缝隙 腐蚀 的 比较 严重 的 环境 
中 工作 


HO8Cr19Ni14Mo3 
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ж 号 


(8) 


主要 用 途 


HO03Cr19Ni14Mo3 


ТЕ ЖУЙЕЛИ В е ЧЕ а ЛЕ лоза НУ Я В К, ЗЕЕ 


低 碳 含 


量 ,提高 钢 的 抗 唱 间 腐蚀 能 力 


HO8Cr19Ni12Mo2Nb 


用 于 焊接 成 分 相似 的 不 锈 钢 


抗 唱 间 腐蚀 能 力 。 


防止 唱 间 析出 碳化 铬 ,提高 钢 的 


27 


HO07Cr20Ni34Mo2Cu3Nb 


j 于 焊接 成 分 相似 的 合金 , 通 
气氛 或 介质 中 ,如 含 硫酸 、 亚 


常 焊 件 均 用 了 . 
硫酸 及 其 盐 类 的 介质 中 。 


后 可 以 不 进行 热处理 


Ray ny 


该 焊丝 2. д 


28 


HO02Cr20Ni34Mo2Cu3Nb 


该 牌号 的 基本 成 分 与 
ГІЗ 
因而 可 以 在 


但 采用 埋 弧 焊 时 ,4 


ат тъ ЕМЕ, ЖА ЖЕЛП Шш 
不 降 低 抗 晶 同 腐 伸 的 前 提 下 , 大 幅 
氏 体 焊 颖 的 热 裂 纹 和 刀 状 腐蚀 裂纹 。 
的 合金 的 钨 极 气 体 保 护 焊 .熔化 极 气体 保护 焊 及 埋 弧 焊 ， 
жж ық. ЖЕЛ НА ЕН 
用 HO07Cr20Ni34Mo2Cu3Nb 焊接 时 低 


H07Cr20Ni34Mo2Cu3Nb 相同 ,但 
控制 也 比较 严 ， 
焊丝 用 于 成 分 相似 


29 


HO8Cr19Ni10Ti 


通过 添加 钛 来 稳定 碳 ， 


防止 晶 间 析出 碳化 铬 ,提高 钢 的 


Lin НИТЕ НЕ 


于 焊接 成 分 相似 的 不 锈 钢 。 该 


Z Ji ЛЕ 


采用 惰性 气体 保护 焊 ， 
造成 焊 颖 中 钛 的 流失 


不 宜 采 


JH U. 


КҮТТІ 


30 


H21Cr16Ni35 


用 于 焊接 在 980%C 以 


上 工作 


的 耐 热 和 抗 氧化 部 件 , 因 为 


镍 含量 高 ,不 适宜 焊接 在 高 硫 气氛 中 工作 的 部 件 。 
的 用 途 是 焊接 成 分 相似 的 铸件 和 锻件 ,或 用 


陷 的 补 焊 


最 常见 


于 合金 铸件 缺 


31 


HO8Cr20Ni10Nb 


防止 唱 同 析出 磁化 第 , 提 高 鉛 的 


抗 晶 间 腐蚀 能 力 , 用 于 焊接 成 分 相似 的 不 锈 钢 。 如 果 焊 颖 


性 明显 升 高 


母 材 稀 释 生 成 低 铁 素 体 或 纯 奥 氏 体 组 织 


, 则 焊 颖 裂纹 敏 


32 


H08Cr20Nil0SiNb 


除 硅 含量 


提高 到 0. 65% - 1. 
分 H08Cr20Nil0Nb 相同 。 用 于 熔化 极 气体 保护 焊 


00% (质量 分 数 ) 外 ,其 他 成 


中 ,可 


改善 充填 金属 的 工艺 性 ,如 果 焊 颖 被 母 材 稀释 生成 低 铁 素 


体 或 纯 奥 氏 体 组 织 , 则 焊 颖 裂纹 敏感 性 要 比 


用 低 硅 焊丝 


33 


HO02Cr27Ni32Mo3Cu 


用 于 焊接 铁 镍 基 高 温 
硫酸 和 磷酸 


介质 中 使 用 。 
ТЕСТУ 
ив 


合金 和 成 分 相近 的 不 锈 钢 ,通常 在 
为 减少 焊 颖 中 的 热 裂 纹 和 刀 状 


34 


HO02Cr20Ni25Mo4Cu 


在 规定 的 较 低 范 


主要 用 于 焊接 装运 硫酸 或 装运 含有 氯 化 物 介质 
[用 于 03Crl9Nil4Mo3 型 不 锈 钢 的 焊接 。 为 减少 焊 缝 
Pp 的 热 裂 纹 和 刀 状 腐蚀 裂纹 ,应 将 焊丝 中 的 碳 、 硅 、 磷 \ 硫 
国内 


的 容器 ， 
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=> 
чр 


Ji = 


主要 用 途 


( 续 ) 


35 


HO6Cr19Ni10TiNb 


该 焊丝 成 分 与 HO6Cr21Nil0 相似 ,只 是 对 铬 、 钼 含量 加 
以 限制 [Н] БЇ ЙУ Бї К ЯП, Н Ей) ЛЕ} И Е ЖЖ 


含量 ,降低 在 高 温 下 长 


爆 缝 变 脆 。 为 保持 相 习 


ТАЕН 


РЇ o 相 的 析出 ,防止 


Р ,焊接 过 程 中 要 采取 相应 措施 ， 


防止 增 铬 与 铬 的 烧 损 


36 


H10Cr16Ni8Mo2 


08Crl8Nil2Nb(347) 型 高 温 、 高 压 不 锈 钢 管 的 焊接 。 


主要 用 于 08Cr16Ni8Mo2 、 07Cr17Ni12Mo2 (316) 和 


因为 


焊 颖 中 一 般 含有 不 高 于 5% (体积 分 数 ) 的 铁 素 体 , 焊 缝 具 


有 良好 的 热塑性 ,即使 
和 弧 坑 裂纹 , 爆 颖 可 在 


И 中 HI2Crl6Ni8Mo2 J 第 的 
07Cr17Ni12Mo2 ,此 时 应 选 


在 应 力作 
Жї В [| 


F ,也 不 会 产生 热 裂纹 


状态 下 使 用 。 在 某 些 介 


耐 蚀 性 能 更 好 的 ; 


耐 蚀 人 性 能 不 如 
El 
时 


37 


H03Cr22Ni8Mo3N 


主要 用 于 
铬 的 双 相 
具有 抗 拉 
善 等 优点 


氏 体 - 铁 素 体 


4% 03Cr22Ni6Mo3N 等 含有 22%( 原 量 分 数 ) 
КИ, [SOD SE DU Da 
立 强度 高 . 抗 应 力 腐蚀 能 力 强 、 抗 点 蚀 性 能 显著 改 


相 组 织 ， 


38 


H04Cr25Ni5Mo3Cu2N 


主要 


] 于 焊接 含有 25% (质量 分 数 ) 铬 的 双 相 不 锈 钢 。 


焊 颖 具有 奥 氏 体 - 铁 素 体 双 相 不 锈 钢 的 全 部 优点 


39 


H15Cr30Ni9 


常用 于 焊接 成 分 相似 的 铸造 合金 ,也 可 以 用 于 碳 钢 和 不 


ЖЕРГІ ЕЗ” 
ложа пъ, мина 


能 保持 较 高 的 铁 素 体 含量 


钢 ) 的 焊接 。 
金属 被 母 材 ( 


因 焊 丝 的 铁 素 体形 成 
高 镍 ) 稀释 ,焊丝 中 仍 
.有 很 强 的 抗 裂 纹 能 力 
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H12Cr13 


常用 于 焊接 成 分 相似 的 合金 ,也 


焊 , 以 获得 耐 腐蚀 、 抗 点 蚀 的 耐 磨 层 
ма , 焊 后 应 进行 热处理 


可 以 用 于 碳 钢 表面 堆 
。 焊 前 应 对 焊接 进行 


41 


HO6Cr12Ni14Mo 


制 焊 颖 产生 铁 素 体 。 为 防止 显 微 组 


新 硬化 , 焊 后 热处理 温度 不 宜 超 过 620% 


主要 用 于 焊接 08Cr13Ni4Mo 铸件 和 各 种 规格 的 15Cr13 、 
08Cr13 和 08Cr13Al 不 锈 钢 。 该 焊丝 通过 降 铬 和 加 镍 来 限 


织 中 未 回 火 马 氏 体 


Шы) 
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H31Cr13 


12%( 原 量 分 数 ) МЕ 


磨 性 更 好 


除 磁 含量 絞 高 外 , 其 他 成 分 与 H12Cr13 相似 , 主 
КИ, НЕЕ С ЛЕН р, 
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HO6Cr14 


于 焊接 08Cr13 КВ, ЗЕ РЕВ, Ж — я НО 
蚀 性 能 ,焊接 前 后 无 需 预 热 逢 


热处理 
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H10Cr17 


用 于 焊接 12Cr17 型 


不 锈 钢 , 焊 颖 


具有 良好 的 抗 腐蚀 性 


能 ,经 热处理 后 能 保持 足够 的 韧性 。 焊 接 过 程 中 ,通常 要 


求 预 热 和 焊 后 热处理 
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H01Cr26Mo 


该 牌号 为 超 纯 铁 素 体 焊丝 ,主要 


的 惰性 气体 保护 焊 。 焊 接 过 程 中 应 


和 保护 气体 的 有 效 使 


于 超 纯 铁 素 体 不 锈 钢 
充分 注意 焊 件 的 清洁 


,防止 焊 缝 被 氧 和 氮 污 染 
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牌 


号 


( 续 ) 


主要 JH Ж 


HO8Crl1Ti 


ПЕТ 


因 含 有 稳定 化 元 素 钛 ,改善 钢 的 


楼 同类 不 锈 钢 或 不 同 种 类 的 低 碳 钢 材 。 焊 颖 


度 也 有 所 提高 ,目前 主要 


Да Ваши 
| 于 汽车 尾气 排放 部 件 的 焊接 


47 HO8CrllNb 


ща 


ти Ша 
DKI Sa Na) 


К, 


用 途 同 HO8Cr11Ti。 
[以 更 精确 地 控制 焊 缝 成 分 


Ом 96 ТЕ ЩО РИ 
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13. Я 22 (СВИТ 5953. 1 一 2009 ) 


适用 于 制造 钾 钉 、 螺 栓 、 螺 钉 和 螺 柱 等 紧 固件 及 冷 成 型 件 


ра 


(1) 


HOSCr17Ni4Cu4Nb 


用 于 焊 
ян. 
状 铁 素 体 组 织 。 
ж 


ВЕ 07Cr17Ni4Cu4Nb 和 其 他 类 型 的 沉淀 硬化 型 不 
焊丝 成 分 经 调整 后 ,可 以 防止 焊 颖 中 产生 有 害 的 网 


根据 焊 缝 尺寸 和 使 用 条 件 , 焊 件 可 在 焊 


态 . 焊 态 加 沉淀 硬化 态 或 焊 态 加 固 洲 处 理 加 沉淀 硬化 态 


使 用 


j 优 质 


碳 素 结构 钢丝 和 合金 结构 钢丝 〈 以 下 简称 钢丝 ) 。 紧 固件 或 冷 成 形 件 经 冷 铀 或 冷 挤 


压 成 型 后 ， 
(2) 


需要 进行 表面 渗 碳 、 渗 氮 、 
尺寸 钢丝 的 公称 直径 为 1. 00~45. 00mm。 


调 质 等 热处理 。 


1) 公称 直径 不 大 于 16. 00mm 的 钢丝 直径 允许 偏差 应 符合 CB/T 342 一 1997 表 3 
称 直径 大 于 16. 00~25. 00mm 的 钢丝 直径 允许 偏差 应 符合 СВИТ 


中 10 级 的 规定 ; 


公 


905 一 1994 表 2 中 11 级 的 规定 ; 


2) 直径 不 大 于 16.00mm 的 磨 光 钢丝 尺寸 允许 
10 级 的 规定 ;直径 大 于 16.00-25.00mm 的 磨 光 钢丝 尺寸 允许 
3207—2008 的 11 级 的 规定 ; 直径 大 于 25.00mm 的 多 


3) 钢丝 的 圆 度 误差 应 不 大 于 直径 公差 之 半 。 
4) 根据 需 方 要 求 ， 并 在 合同 中 注 明 ， 可 提供 特殊 精度 要 求 的 钢丝 。 


(3) 质量 


1) 每 盘 钢 丝 应 由 一 根 钢丝 组 成 ， 不 允许 任何 


3-294 規定 。 


网 丝 精度 | 


供需 双方 协商 。 


公称 直径 大 于 25.00mm 的 钢丝 精度 由 供需 双方 


扁 差 应 符合 СВИТ 3207—2008 的 
нм Ра СВИТ 


НУВ, иж S 22 


2) 经 供需 双方 商定 ， 并 在 合同 中 注 明 ， 可 提供 额定 盘 重 的 钢丝 ， 盘 重 允许 偏 
差 为 +15% 。 
表 3-294 钢丝 盘 重 
钢丝 公称 直径 d/mm 最 小 盘 重 /kg 钢丝 公称 直径 mm 最 小 盘 重 /kg 
1.00~2.00 10 >4.00~9.00 30 
>2.00-4.00 15 >9.00 50 
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(4) 力学 性 能 (見 = 


е 3- 295 ~ 表 3-298) 


表 3-295 表面 硬化 型 钢丝 力学 性 能 


SALD SA 
га 钢丝 公称 
牌号 直径 / 抗 拉 强度 | 断面 收缩 率 洛 氏 硬 度 | 抗 拉 强 度 断面 收缩 率 | 硬度 
= mm 
Ri/MPa | Z(%) | HRB | К„/МРа | Z(%) | HRB 
<6.00 420-620 >55 - 
ML10 >6.00- 12.00 | 380~560 >55 — | 300-450 テ 60 <75 
>12.00~25.00 | 350~500 >50 ЕЗІ 
ML15 <6.00 440-640 255 = 
ML1SMn 
ML18 >6.00~12.00 | 400~580 =55 — | 350~500 >60 <80 
ML18Mn 
MI20 >12.00-25.00 | 380-530 = 50 <83 
ч 6.00 440-640 55 
<6. - > = 
ML16CrMn 
ML20MnA 
МІ22Мһ | >6.00-12.00 | 420-600 >55 — | 370-520 >60 <82 
ML15Cr 
ME20Cr | >12.00-25.00 | 400-550 >50 < 85 
ML18CrMo 
ML20CrMoA 
i <25.00 480-680 >45 <93 | 420-620 >58 91 
ML20CrNiMc 
注 : 直径 小 于 3.00mm 的 钢丝 断面 收缩 率 仅 供 参 考 。 
① 牌号 的 化 学 成 分 可 参考 CB/T 6478 一 2000。 
表 3-296 调 质 型 碳 素 钢丝 的 力学 性 能 
SALD SA 
А 钢丝 公称 я Е 本 
牌号 直径 /mm 抗 拉 强度 断面 收缩 率 洛 氏 硬度 | 抗 拉 强 度 上 断面 收缩 率 硬度 
ш R /MPa | Z(%) HRB | К„/МРа | Z(%) HRB 
MI25 <6.00 490 - 690 = 55 一 
ML25Mn 
ML30Mn | >6.00-12.00 | 470-650 >55 — | 380-560 >60 <86 
ML30 
ML35 >12.00~25.00 | 450~600 >50 < 89 
<6.00 550-730 >55 - 
М140 
>6.00-12.00 | 500-670 >55 — | 430-580 テ 60 <87 
ML35Mn 
>12.00~25.00 | 450-600 >50 ミ 89 
<6.00 590-760 >55 - 
ML4S 
>6.00-12.00 | 570-720 >55 — | 450-600 >60 <89 
ML42Mn 
>12.00-25.00 | 470-620 >50 <96 


① 牌号 的 化 学 成 分 可 参考 CB/T 6478 一 2000。 
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表 3-297 调 质 型 合金 钢丝 的 力学 性 能 
SALD SA 
А 钢丝 公称 一 一 ーー 
ы” 直径 / 抗 拉 强度 | 硬度 断面 收缩 率 | 抗 拉 强 度 断面 收缩 率 | 硬度 
Ве / шт 
К „/МРа HRB グ ( %) R.A MPa Z(%) HRB 
<6.00 600-750 - 
ML30CrMnSi >6.00 - 12.00 580-730 == =50 460~ 660 =55 <93 
>12.00- 25.00 550-700 <95 
<6.00 530-730 
ML38CrA 
>6.00 - 12.00 500-650 = =50 430~ 600 =55 < 89 
ML40Cr 
>12.00-25.00 480-630 91 
<6.00 580-780 = 三 40 
ML30CrMo 
>6.00 - 12.00 540-700 ені =35 450~ 620 =55 <91 
ML35CrMo 
>12.00~25.00 500~650 <92 =35 
< 6.00 590-790 == 
ML42CrMo 
>6.00 - 12.00 560-760 == =50 480-730 =55 <97 
ML40CrNiMo 
>12.00~25.00 540-690 <95 


注 : 直径 小 于 3.00mm 的 钢丝 断面 收缩 率 仅 供 参 考 。 
① 牌号 的 化 学 成 分 可 参考 CB/T 6478 一 2000。 


表 3-298 含 硼 钢丝 的 力学 性 能 


SALD SA 

牌号 抗 拉 强 度 断面 收缩 率 硬度 | 抗 拉 强度 断面 收缩 率 硬度 
R /MPa | Z(%) HRB К„/МРа | Z(%) HRB 

ML20B <600 >55 < 89 < 550 >65 <85 
ML28B < 620 >55 =< 90 =< 570 =65 =87 
ML35B < 630 >55 <91 < 580 >65 << 88 
ML20MnB =< 630 >55 <91 < 580 =65 <88 
ML30MnB =< 660 255 <93 =< 610 之 65 =< 90 
ML35MnB < 680 >55 94 < 630 >65 =91 
ML40MnB =< 680 255 < 94 < 630 >65 =91 
ML1SMnVB < 660 >55 93 <610 >65 =< 90 
ML20MnVB < 630 >55 <91 < 580 >65 << 88 
ML20MnTiB < 630 >55 <91 < 580 =65 <88 

注 : 直径 小 于 3.00mm 的 钢丝 断面 收缩 率 仅 供 参 考 。 


① 牌号 的 化 学 成 分 可 参考 CB/T 6478 一 2000。 


14. 非 热 处 理 型 冷 向 钢丝 (CB/T 5953.2--2009) 

(1) Ва 适用 于 制造 普通 锦 钉 和 螺钉 、 螺 栓 和 螺 柱 等 紧 固 件 和 其 他 冷 成 形 
件 用 圆 钢丝 ， 紧 固件 和 其 他 冷 成 形 件 冷 丛 、 冷 挤 压 成 形 后 一 般 不 需要 进行 热处理 。 

(2) 尺寸 钢丝 的 公称 直径 为 1.00~45. 00mm。 

1) 公称 直径 不 大 于 16. 00mm 的 钢丝 直径 允许 偏差 应 符合 GB/T 342 一 1997 表 3 
中 10 级 的 规定 ; 公称 直径 大 于 16.00-25.00mm 的 钢丝 直径 允许 偏差 应 符合 СВИТ 


钢 型 材 的 尺 才 
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和 理论 质量 
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905 一 1994 表 2 中 11 级 的 规定 ; 公称 直径 大 于 25. 00mm 的 钢丝 直径 允许 偏差 


需 双方 协商 确定 。 


2) 钢丝 的 不 圆 度 应 不 大 于 直径 公差 之 半 。 


(3) 质量 


3) 根据 需 方 要 求 ， 并 在 合同 中 注 明 ， 可 提供 特殊 精度 要 求 的 钢丝 。 


Т) 每 盘 钢 丝 应 由 一 根 钢丝 组 成 ， 不 允许 人 


3-299 的 规定 。 


2) 经 供需 双方 协商 ， 


在 合同 中 注 明 ， 可 提供 盘 习 


E 何 形式 的 接头 ， 最 小 盘 台 


1 供 


ЕЛ 100 ~ 2500kg 各 档次 的 


额定 盘 重 钢丝 ; 当 双 方 确定 盘 重 时 ， 盘 重 允 许 偏差 为 +15% 。 
表 3-299 钢丝 最 小 盘 重 
钢丝 公称 直径 d/mm 最 小 盘 重 /kg 钢丝 公称 直径 mm 最 小 盘 重 /kg 
1.00~2.00 20 >5.00-6.50 50 
>2.00-5.00 30 >6.50 100 
(4) 力学 性 能 (№2 3-300 和 表 3-301) 
表 3-300 HD 工艺 钢丝 的 力学 性 能 
со | 钢丝 公称 直径 抗 拉 强 度 断面 收缩 率 便 度 ? 
牌号 d/mm R. /MPa Z(%) HRB 
<3.00 テ 460 >50 = 
зи се >3.00-4.00 > 360 > 50 一 
МЇЛӨА1 >4.00-5.00 >330 >50 = 
>5.00-25.00 テ 280 >50 85 
“3.00 >590 >50 = 
MLISAI >3.00-4.00 >490 >50 = 
ML15 >4.00-5.00 >420 >50 - 
>5.00-25.00 >400 >50 <89 
МГ. 18 МпА < 3.00 >850 >35 一 
ML20Al >3.00-4.00 テ 690 >40 = 
ML20 >4.00-5.00 >570 >45 一 
ML22MnA >5.00-25.00 テ 480 >45 <97 
注 : 钢丝 公称 直径 大 于 20mm №}, 断面 収 筑 率 可以 降 低 5% 。 
@ 牌号 的 化 学 成 分 可 参考 СВИТ 6478 一 2000。 
@ 硬度 值 仅 供 参考 。 
表 3-301 SALD 工艺 钢丝 的 力学 性 能 
牌号 ” 抗 拉 强度 К„/МРа 断面 收缩 率 2(%) 硬度 2 HRB 
MLO4AI 
MLO8AI 300-450 >70 “76 
МІЛОАІ 
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(Ж) 
牌号 了 抗 拉 强度 К„/МРа 断面 收缩 率 2(%) 硬度 2 HRB 
4. 340 - 500 > 65 =81 
ML1S 
ML18Mn 
ML20Al 

450-570 =65 =< 90 
ML20 
ML22Mn 


注 : 钢丝 公称 直径 大 了 


Е 20mm 时 ， 断 面 收缩 率 可 以 降低 5% 。 


① 牌号 的 化 学 成 分 可 参考 CB/T 6478 一 2000。 


② 硬度 值 仅 供 参 考 


15. 高 碳 铬 不 锈 钢 丝 (YB/T 096—2015) 


(1) 


ра 用 


| 


于 制造 转动 轴 及 轴承 滚动 体 等 。 
(2) 规格 尺寸 ( 见 表 3-302) 


表 3-302 钢丝 的 规格 尺寸 要 求 


项 目 指 标 
1) 钢丝 直径 范围 
退火 和 轻 拉 钢丝 :; 0.90-8. 50mm 
ЕЯ. 1.00-8. 50 тт 
2) 退火 和 轻 拉 钢丝 直径 应 符合 СВИТ 342 一 1997 规定 ， 其 直径 允许 偏差 应 符合 11 
Rh | i 
规格 级 精度 要 求 
3) 磨 光 钢丝 直径 应 符合 СВИТ 3207-2008 规定 ， 其 直径 允许 偏差 应 符合 11 级 精度 
要 求 
4) 退火 和 轻 拉 钢丝 以 盘 卷 或 直 条 供应 。 磨 光 钢 丝 以 直 条 状 供应 ,其 长 度 及 允许 偏 
差 应 符合 CB/T 3207 规定 
外 形 1) 钢丝 的 圆 度 应 不 大 于 直径 公差 之 半 
2) 直 条 钢丝 的 平 直 度 
公称 直径 状态 平 直 度 / ( mm/m ) 
1.00~8.50 磨 光 钢丝 1 
0. 60~8. 50 直 条 钢丝 =2 
(3) ЖЕ (ИЖ 3-303) 
表 3-303 钢丝 盘 重 
每 盘 质 量 /kg> 
丝 公 称 直径 / 
ea 正常 原 量 вели 
<3.0 1.5 
>3.0-5.0 4 
>5.0 6 


(4) 交 货 状态 和 力学 性 能 ( 


< 3-304) 
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表 3-304 钢丝 的 交 货 状态 和 力学 性 能 
H 1 
状态 | ”钢丝 以 退火 、 轻 拉 或 磨 光 状态 交 货 


1) 退火 状态 钢丝 的 抗 拉 强 度 为 600~ 850MPa 
力学 性 能 | 2) 轻 拉 状 态 钢 丝 的 抗 拉 强 度 为 850~ 1100MPa 
3) 直 条 和 磨 光 状态 钢丝 的 抗 拉 强 度 允 许 有 10% 的 波动 


шу 
> 
Я 


16. ФЛ FJ 22 (СВИТ 4232—2009) 

(1) 用 途 7... 4.227л 

(2) 分 类 ”钢丝 按 组 织 分 为 三 其 类 别 、 牌 号 、 交 货 状态 和 状态 代号 见 表 
3-305。 


表 3-305 钢丝 的 类 别 、 牌 号 、 交 货 状态 和 状态 代号 
类 м 新 牌号 交 货 状态 


MLO4Cr17Mn7Ni5CuN 
MLO4Cr16Mn8Ni2Cu3N 
MLO6Cr19Ni9 
MLO6Cr18Ni9Cu2 

奥 氏 体型 MLO22Cr18Ni9Cu3 
MLO3Cr18Ni12 
MLO6Cr17Ni12Mo2 
MLO022Cr17Ni13Mo3 
MLO3Cr16Ni18 软 态 (S) 


轻 拉 ( LD) 


ML06Crl2Ti 
MLO6Cr12Nb 
鉄 素 体型 ML10Cr15 
MLO04Cr17 
MLO6Cr17Mo 


ML12Cr13 
马 氏 体型 ML22Cr14NiMo 
ML16Cr17Ni2 


(3) 尺寸 、 外 形 及 允许 偏差 

1) 钢丝 的 公称 直径 范围 按 交 货 状态 划分 为 : 软 态 钢丝 ， 其 公称 直径 为 0. 80~ 
11. Отт; 轻 拉 钢 丝 ， 其 公称 直径 为 0.80~20. Отт, 

2) 公称 直径 不 大 于 16.0mm 的 钢丝 允许 偏差 应 符合 СВИТ 342--1997 表 3 中 
hll 级 的 规定 ， 公 称 直 径 大 于 16.0mm 钢丝 直径 允许 偏差 为 .93mm。 经 双方 商定 ， 
并 在 合同 中 注 明 ， 可 提供 其 他 精度 的 钢丝 。 

3) 钢丝 的 圆 度 误 差 应 不 大 于 直径 公差 之 半 。 
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4) 钢丝 以 盘 卷 或 缠 线 轴 交 货 。 盘 卷 应 规整 ， 打 开盘 卷 时 钢丝 不 应 散乱 lil 
қы “о” 字形 。 

5) 直 条 钢丝 的 长 度 及 允许 偏差 应 符合 СВИТ 342 一 1997 中 第 5 章 的 规定 。 磨 光 
钢丝 的 尺寸 、 外 形 及 直径 允许 偏差 应 符合 СВИТ 3207—2008 的 规定 。 

(4) 力学 性 能 (ИЖ 3-306 和 表 3-307) 


表 3-306 软 态 钢丝 的 力学 性 能 


вит 公称 下條 ТИИТ | 所 面 收缩 率 | МАМЕ 
| 2 /mm В„/МРа 29% > А9% > 
Е 0.80-3.00 700-900 65 20 
MLO4Cr17Mn7NiSCuN 
>3.00- 11.0 650-850 65 30 
г 0.80 ~ 3.00 650-850 65 20 
MLO4Cr16Mn8Ni2Cu3N 
>3.00-11.0 620-820 65 30 
.80-3.00 580 - 74 65 3 
MLO6Cr19Ni9 а 0 0 
>3.00-11.0 550-710 65 40 
| 0.80~3.00 560-720 65 30 
MLO6Cr18Ni9Cu2 
>3.00-11.0 520-680 65 40 
| 0.80-3.00 480-640 65 30 
MLO022Cr18Ni9Cu3 
>3.0- 11.0 450-610 65 40 
| 0.80~3.00 480- 640 65 30 
MLO3Cr18Ni12 
>3.00-11.0 450-610 65 40 
.80-3.00 560-72 65 30 
MLO6Cr17Ni12Mo2 050 i 
>3.00- 11.0 500-660 65 40 
0.80--3.00 540-700 65 30 
MLO22Cr17Ni13Mo3 
>3.00-11.0 500 - 660 65 40 
.80-3.00 480-64 65 3 
MLO3Cr16Ni18 050 0 0 
>3.00~ 11.0 440- 600 65 40 
0.80-3.00 440-640 53 == 
ML12Cr13 
>3.00-11.00 400-600 55 15 
| 0.80-3.00 540-780 55 — 
ML22Cr14NiMo 
>3.00-11.0 500--740 55 15 
р 0.80-3.00 560-800 55 一 
ML16Cr17Ni2 
>3.00-11.0 540-780 55 15 
① 直径 不 大 于 3.0mm 497422 ӘНІН W АЙ ЕЛИН КЕ, 不作 章 定 依 据 。 
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表 3-307 轻 拉 钢丝 的 力学 性 能 
ПШР АНЕ ТИИТ | винени | МАМЕ 
| : /mm R, /MPa 29% > А®/% > 
. 0.80-3.00 800~ 1000 55 15 
MLO4Cr17Mn7NiSCuN 
>3.00-20.00 750--950 55 20 
. 0.80~3.00 760~ 960 55 15 
MLO4Cr16Mn8Ni2Cu3N 
>3.00- 20.0 720-920 55 20 
0.80-3. 640 ~ 800 55 2 
MLO6Cr19Ni9 0-3% ° ° 
>3.00- 20.0 590~750 55 25 
Е 0.80-3.00 590-760 55 20 
MLO6Cr18Ni9Cu2 
>3.00- 20.0 550-710 55 25 
) 0.80-3.00 520-680 55 20 
MLO022Cr18Ni9Cu3 
>3.00- 20.0 480-640 55 25 
р 0.80-3.00 520~ 680 55 20 
MLO3Cr18Ni12 
>3.00~20.0 480~ 640 55 25 
| 0.80-3.00 600--760 53 20 
MLO6Cr17Ni12Mo2 
>3.00- 20.0 550- 710 55 25 
| 0.80-3.00 580- 740 55 20 
ML022Cr17Ni13Mo3 
>3.00- 20.0 550- 710 55 25 
MLOSCrleNig 0.80-3.00 520-680 55 20 
ши >3.0-20.0 480-640 55 25 
0.80--3. 55 == 
MLO6Cr12Ti га = 650 
>3.00-20.0 55 10 
0.80-3.00 55 一 
MLO6Cr12Nb = 650 
>3.00- 20.0 55 10 
MILIOCr15 0.80-3.00 dm 55 == 
à >3.00-20.0 Е 55 10 
MLO4Cr17 наки < 700 > ра 
>3.00-20.0 55 10 
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(Ж) 
та ZATEN пра | мии | BUH = 
| i /тт К„/МРа 29% = 4P/% > 

0.80-3.00 55 = 
MLO6Cr17Mo <720 

>3.00- 20.0 55 10 

0.80-3.00 50 = 
MLI12Cr13 < 740 

>3.00-20.0 50 10 

0.80-3.00 50 = 
ML22Cr14NiMo <780 

>3.00-20.0 50 10 

0.80-3.00 50 = 
MLI6Cr17Ni2 <850 

>3.00-20.0 50 10 


Ф 直径 小 于 3.00mm 的 钢丝 断面 收缩 率 和 断后 伸 长 率 仅 供 参 考 ， 不 作 判 定 依据 。 


17. 预 应 力 混凝土 用 钢丝 (CB/T 5223—2014) 
(1) 用 途 用 作 建 筑 构 件 。 
(2) 分 类 与 代号 (№2 3-308) 


表 3-308 钢丝 的 分 类 与 代号 


按 加 工 状 态 分 按 外 形 分 
冷 拉 钢丝 低 松 弛 级 钢丝 光 圆 钢丝 P 
WCD WLR 螺旋 助 钢丝 
刻 痕 钢 丝 І 
(3) 光 圆 钢丝 (見 表 3-309) 


表 3-309 光 圆 钢丝 尺寸 及 允许 偏差 、 每 米 理论 质量 


公称 直径 直径 允许 偏差 АВИА 每 米 理论 质量 
d /mm /mm S./mm2 /( g/m ) 
4.00 12.57 98.6 
4.80 У 18.10 142 
5.00 19. 63 154 
6.00 28.27 222 
6.25 +0. 05 30. 68 241 
7.00 38. 48 302 
7. 50 44. 18 347 
8. 00 50.26 394 
9. 00 63. 62 499 
9. 50 70. 88 556 
10. 00 50% 78.54 616 
11.00 95.03 746 
12.00 113.1 888 
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(4) 螺旋 肋 钢 丝 及 刻 痕 钢丝 外 形 和 尺寸 及 允许 偏差 ( 见 图 3-205 和 图 3-206, 
表 3-310 和 表 3-311) 


图 3-205 螺旋 肋 钢丝 外 形 示 意图 


Ж 3-310 ”螺旋 肋 钢丝 的 尺寸 及 允许 偏差 


КЕ 、 Ей JN SF 外 轮廓 尺 十 单 肋 尺寸 | 
公称 直径 /| 螺旋 肋 T ーーー イム ステ な | ae | 螺旋 肋 导 程 

d mm | 数量 /条 基 圆 直 径 | 允许 偏差 /| 外 轮廓 直径 | 允许 偏差 宽度 бу 

п а/ж mm 
D /mm mm D /mm /mm а/ тт 
4.00 4 3.85 4.25 0.90-1.30 24-30 
4.80 4 4.60 5.10 
1.30-1.70 28-36 
5.00 4 4.80 5.30 +0. 05 
6. 00 4 5.80 6.30 1.60-2.00 30-38 
6.25 4 6.00 6.70 | | 30-40 
7.00 4 6.73 7.46 1.80-2.20 35-45 
7.50 4 7.26 +0. 05 7.96 1. 90 ~ 2. 30 36-46 
8. 00 4 7. 75 8. 45 2.00-2. 40 40-50 
9. 00 4 8. 75 9. 45 6.10 2.10-2.70 42-52 
+0. 

9.50 4 9.30 10. 10 2.20 ~ 2.80 44-53 
10. 00 4 9.75 10. 45 2.50-3.00 45-58 
11. 00 4 10.76 11.47 2.60-3.10 50-64 
12. 00 4 11.78 12. 50 2.70-3.20 55-70 


图 3-206 三 面 刻 痕 钢 丝 外 形 示 意图 
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表 3-311 三 面 刻 痕 钢丝 尺寸 及 允许 偏差 
刻 痕 深度 刻 痕 长 度 节 距 
公称 直径 m 6 . ua 
42 公称 深度 允许 偏差 公称 长 度 允许 偏差 公称 节 距 | 允许 偏差 
mm 
a/mm /mm b/mm /mm L/mm /mm 
<5.00 0.12 3.5 5.5 
+0. 05 +0. 05 +0. 05 
>5.00 0. 15 5.0 8.0 
注 : 公称 直径 指 横 截 面积 等 同 于 光 圆 钢丝 横 截 面积 时 所 对 应 的 直径 。 
(5) 钢丝 力学 性 能 (ИЖ 3-312 和 表 3-313) 
#312 ”压力 管道 用 冷 拉 钢丝 的 力学 性 能 
М | н 应 力 松弛 性 能 
公称 | 公称 抗 最大 力 的 最大 力 的 | 0.2% | 每 210mm| 断面 | 性 能 负载 初始 力 为 最 大 力 
公称 | 公称 抗 = i s = 取 
w ри | 特征 值 | 最 大 值 | ШИЛ | 扭矩 的 扭 收缩 为 70% 最 м» я аа 
| 工 А /又 B 
Р, saa | PuoaZKN | 转 次 数 NIZ(%)| 大 力 时 ，| ，， 
d /mm В „/МРа у 、 | 应 力 松 弛 率 r( % ) 
/kN /kN テ テ > | 断裂 时 间 
th= Б 
4. 00 18. 48 20. 99 13. 86 10 35 
5.00 28.86 32.79 21.65 10 35 
6. 00 1470 41. 56 47. 21 31.17 8 30 
7. 00 56. 57 64. 27 42.42 8 30 
8.00 73. 88 83. 93 55.41 7 30 
4. 00 19. 73 22.24 14, 80 10 35 
5.00 30. 82 34.75 23.1 10 35 
6.00 1570 44,38 50. 03 33.29 8 30 
7.00 60.41 68.11 45.31 8 30 
8. 00 78.91 88. 96 59.18 7 30 75 7: 5 
4. 00 20. 99 23.50 15.74 10 35 
5.00 32. 78 36.71 24,59 10 35 
6.00 1670 47.21 52.86 35.41 8 30 
7.00 64.26 71.96 48.20 8 30 
8.00 83.93 93.99 62.95 6 30 
4.00 22. 25 24.76 16.69 10 35 
5.00 34. 75 38. 68 26. 06 10 35 
1770 
6. 00 50. 04 55.69 37.53 8 30 
7.00 68.11 75.81 51. 08 6 30 
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表 3-313 消除 应 力 光 圆 、 螺 旋 肋 钢丝 及 刻 痕 钢丝 的 力学 性 能 
最 大 力 总 ИЗ | Е Е 

公称 | 公称 抗 | 最 大 力 | 最大 力 0.29 伸長 率 初始 力 相 
直径 | 拉 强 度 | 的 特 | 的 最大 | 服 力 с. 弯曲 次 数 " 4 弯曲 | 当 于 实际 | 1000h 应 

d | R, | 征 值 Е, ии Роо/КА (次 /180* ) | 半径 | 最大 力 的 | 力 松弛 率 
/mm | /MPa 7。/kN| /kN テ 00 > R/mm | 百分数 | 7(%) < 

4.(%) テ с) 
4.00 18.48 | 20.99 16.22 3 10 
4.80 26.61 | 30.23 | 23.35 4 15 
5.00 28.86 | 32.78 | 25.32 4 15 
6.00 41.56 | 47.21 | 36.47 4 15 
6.25 45.10 | 51.24 | 39.58 4 20 
7.00 56.57 64.26 | 49.64 4 20 
7.50 | 1470 | 64.94 | 73.78 | 56.99 4 20 
8.00 73.88 | 83.93 | 64.84 4 20 
9.00 93.52 | 106.25 | 82.07 4 25 
9.50 104.19| 118. 37 | 91.44 4 25 
10.00 115.45 | 131.16 | 101.32 4 25 70 2.5 
11.00 139. 69| 158.70 122.59 一 一 
12. 00 166.26| 188.88 | 145. 90 - - 
4.00 19.73 | 22.24 | 17.37 3 10 
4.80 28.41 | 32.03 | 25.00 4 15 
5.00 30.82 | 34.75 | 27.12 4 15 
6.00 44.38 | 50.03 | 39.06 4 15 
6.25 48.17 | 54.31 | 42.39 4 20 
7.00 60.41 | 68.11 | 53.16 4 20 
7.50 | 1570 | 69.36 | 78.20 | 61.04 4 20 
8.00 78.91 | 88.96 | 69.44 4 20 
9.00 99.88 | 112.60 | 87.89 3.5 4 25 
9.50 111.28| 125.46 | 97.93 4 25 
10.00 123.31| 139.02 | 108. 51 4 25 
11.00 149.20| 168.21 | 131.30 = - 
12. 00 177.57| 200.19 156.26 - = 
4.00 20.99 | 23.50 | 18.47 3 10 
5.00 32.78 | 36.71 | 28.85 4 15 
6.00 47.21 | 52.86 | 41.54 4 15 
6.25 | |670 |51:24| 57.38 | 45.09 4 20 
7.00 64.26 | 71.96 | 56.55 4 20 
7.50 73.78 | 82.62 | 64.93 4 20 O да 
8. 00 83.93 | 93.98 | 73.86 4 20 
9.00 106.25| 118.97 | 93.50 4 25 
4.00 22.25 | 24.76 | 19.58 3 10 
5.00 34.75 | 38.68 | 30.58 4 15 
6.00 1770 | 50.04 | 55.69 | 44.03 4 15 
7.00 68.11 | 75.81 | 59.94 4 20 
7.50 78.20 | 87.04 | 68.81 4 20 
4.00 23.38 | 25.89 | 20.57 3 10 
5.00 | 860 [36.51 40.44 | 32.13 4 15 
6.00 52.58 | 58.23 | 46.27 4 15 
7.00 71.57 | 79.27 | 62.98 4 20 
① 所 有 规格 消除 应 力 刻 痕 钢丝 的 弯曲 数 均 应 不 小 于 3 次 。 
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18. 预 应 力 混凝土 用 低 合 金 钢 丝 (YB/T 038 一 1993 ) 


(1) 分 类 与 用 途 ( 见 表 3-314) 
表 3-314 钢丝 的 分 类 与 用 途 
分 类 说 明 途 
1)YD800 一 抗 拉 强度 为 800MPa 级 的 预 应 力 混凝土 用 光 面 低 合金 
钢丝 
按 强度 2)YD1000 一 抗 拉 强度 为 1000MPa 级 的 预 应 力 混凝土 用 光 面 低 合 
级 别 分 | 金 钢丝 于 中 、 小 
3)YD1200 一 抗 拉 强度 为 1200MPa 级 的 预 应 力 混凝土 用 光 面 低 合 | 预 应 力 混凝土 
金 钢丝 构件 的 主 筋 
ӘР % 
| БИЕ м © 
形状 分 2) 轧 痕 钢 丝 YZD1000 一 抗 拉 强 度 1000MPa 级 预 应 力 混凝土 用 轧 痕 
低 合 金 钢 丝 
注 :“Y” 为 预 应 力 的 “ 预 ” 字 汉语 拼音 字 头 ,“D” 为 低 合 金 的 “ 低 ” 字 汉语 拼音 字 头 。 


“7” на 


字 汉 语 拼音 字 头 。 


(2) 尺寸 规格 (МИ 3-207 和 表 3-315 、 表 3-316) 


b) 


3-207 钢丝 外 形 图 


а) 光 面 钢丝 


b) ЖӘН 


表 3-315 光 面 钢丝 的 尺寸 规格 


公称 直径 /mm 允许 偏差 /mm 公称 横 截 面积 .mm” | 每 米 理论 质量 / (g/m) 
+0.08 
5.0 19.63 154.1 
-0.04 
+0.10 
7.0 38.48 302.1 


-0.10 
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表 3-316 和 轧 痕 钢 丝 的 尺寸 规格 


直径 轧 痕 深度 轧 痕 圆柱 半径 | 轧 痕 间距 每 米 理论 质量 
尺寸 
d h R 1 ( g/m ) 
/mm 
7.0 0.30 8 7.0 302.1 
注 : 1. 钢丝 直径 及 偏差 用 质量 法 测定 ， 计 算 钢 丝 理 论 质量 时 的 密度 为 7.85g/cm* ; 
2. 同一 截面 上 两 个 轧 痕 相对 错位 和 2mm。 


(3) 力学 和 工艺 性 能 
№ 3-317 盘 条 的 力学 性 能 和 工艺 性 能 


(ИЖ 3-317 和 表 3-318) 


公称 直径 抗 拉 强 度 сж 
i ніні 级 别 о,/МРа 1. » 5 
6.5 YD800 = 550 6,223 180° ,d= 5а 
9.0 YD1000 = 750 6, = 15 90° ,d=5a 
10.0 YD1200 テ 900 6,227 90° ,d=5a 
表 3-318 钢丝 的 力学 和 工艺 性 能 
公称 抗 拉 强度 | жк 
直径 | 级 别 о,/МРа B100( %) 弯曲 半径 | 次 数 张 拉 应 力 与 应 力 松弛 
/mm R/mm N 公称 强度 比 率 最 大 值 
5.0 | YD800 800 4 15 4 8% 1000h 
7.0 | YD1000 1000 3.5 20 4 0.70 或 
7.0 | YD1200 1200 3.5 20 4 5% 10h 
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有色 金属 材料 的 化学 成分 
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变形 铝 及 铝 合金 的 新 旧 牌 号 对 照 ( 表 4-8) 
表 4-8 变形 铝 及 铝 合金 的 新 旧 牌 号 对 照 


新 牌号 ІНІН > 旧 牌 号 新 牌号 旧 牌 号 
1A99 LGS 214 SA66 LT66 
1B99 SA70 
1C99 = 5870 == 
1А97 1с4 SA71 
1B97 = 5В71 ши 
1495 一 SA90 
1В95 一 6A01 6N01 
1A93 LG3 6A02 LD2 
1B93 = 6B02 LD2-1 
1A90 LG2 6R05 = 
1B90 = 6A10 
1А85 ІСІ 6А51 651 
1А80 == 6A60 == 

1А80А — 7А01 LB1 
1A60 一 7A03 LC3 
1AS0 LB2 7A04 LC4 
1RS0 — LF21 7B04 == 
1835 — LT1 7С04 — 
1A30 14-1 ІЗІ 7004 — 
1830 == LT13 7А05 705 
2А01 LY1 LT17 7В05 7\01 
2А02 LY2 491 7A09 LC9 
2A04 LY4 2102 、LF15 7A10 LC10 
2A06 LY6 7A12 
2B06 — 7А15 LC15 、157 
2A10 LY10 7A19 919 、LC19 
2A11 ГУ 7A31 183-1 
2В11 LYS LF10 7A33 LB733 
2A12 LY12 LF6 7В50 
2В12 LY9 LF14 7А52 LCS2、5210 
2D12 — LF12 7ASS — 
2E12 — LF13 7А68 
2А13 ІНДЕ = 7B68 
2A14 LD10 2103 、LF16 7D68 7A60 
2A16 LY16 LF33 7А85 
2B16 LY16-1 LT41 7A88 
2A17 LY17 LF43 8A01 
2A20 LY20 = 8А06 16 


Жа ”有 人 色 金 属 型 材 的 尺寸 与 力学 性 能 


一 、 型 材 


1. 一 般 工 业 用 铝 及 铝 合金 挤 压 型 材 (CB/T 6892—2015) 
(1) 型 材 分 类 ( 见 表 5-1) 
表 5-1 型 材 按 成 分 分 类 


定 


义 


典型 牌号 


1 Ж 6xxx 系 及 镁 限量 平 
4% 的 Sxxx 系 合金 型 


НУ 
材 


1060 1350, 1050А 、1100 、1200 、3A21 、3003 、3103 、 


ІххХ Ж Зхххж ,5хххЖ, | 5А02,5А03,5005 , 5005А , 5051А 、5251 、5052 、5154A 、 
Г | 5454 、5754、6A02 、6101A 、6101B、6005 、6005A ‚6106, 


6008, 6351, 6060, 6360, 6061, 6261, 6063 、6063A 、 
6463 |6463 А „6081 |6082 


(2) 化学 


2xxx 系 、7xxx 系 
ПЖ 平均 值 不 小 于 4% 的 


合金 型 材 


及 镁 限量 2A11 2A12 2014 2014A 、2024 2017 、2017A 、 SA05 、 


5xxx 系 | 5406 5019 .5083 、$086 、7A04 、7003 、7005 、7020 、7021 、 


分 (見 表 5-2) 


7022 、7049A „7075 、7178 


表 5-2 5051A. 6008. 6136. 6081. 7178 合金 牌号 的 产品 化 学 成 分 


化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 


牌号 其 他 杂质 ” А 
Е Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn V Ti аи Тар А? 
14- 
5051А| ミ 0.30 <0.45 | <0.05 | ミ 0.23 2 1 和 ミ 0.30| ミ 0.20| 一 <0.101 <0.05 <0. 15 
0. 50 ~ 0. 40 ~ 0. 05 ~ 
6008 <0.35 <0.30 <0.03 <0.30 <0.20 <0.10|<0.05 <0. 15 
0.9 0.7 0.20 
0. 35 ~ |0. 10- 0. 02 -- |0. 25 ~ 
6360 =0. 15 =0. 05| <0. 10) 一 =0. 10| =0. 05| = 0. 15| ん 
0. 8 0. 30 0. 15 | 0.45 Ж 
0.40- 0.15- |0.20- |0.7- 量 
6261 <0. 40 <0.10 <0.20 一 1х0.101<0.05 <0. 15 
0.7 0.40 | 0.35 1.0 
0.7- 0. 10- | 0.6- 
6081 <0.50 <0. 10 <0.10 0.20) 一 <0. 15| <0. 05 <0. 15 
1.1 0.45 1.0 
1.6- 2.4- |0. 18- | 6.3- 
7178 | 0. 40| < 0. 50 <0. 30 -- <0. 20| <0. 05 <0. 15 
2.4 3.1 0.28 7.3 
Е: 其 他 牌号 的 产品 化 学 成 分 应 符合 GB/T 3190 的 規定 。 
① 其 他 杂质 指 表 中 未 列 出 或 未 规定 数值 的 元 素 。 


@ 铝 的 质量 分 数 为 100. 00% 与 所 有 质量 分 数 不 小 于 0.010% 的 元 素质 量 分数 总 和 的 差 值 ， 
求 和 前 各 元 素数 值 要 表示 到 0.0X%。 
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(3) 力学 性 能 (ИЖ 5-3) 
表 5-3 型 材 的 室温 纵向 拉 伸 力学 性 能 
室温 拉 伸 试 验 结果 
элен [кт с) | ВК 
抗 拉 强度 | 例 延伸 強 — 
牌号 状态 壁 厚 /mm МА 参考 
Ы К „/ MPa 度 Ко A Ақаш 值 
/MPa НБ 
> 
0 一 60-95 15 22 20 - 
1060 
Н112 = 60 15 22 20 - 
1350 | Н112 =. 60 一 25 23 20 
1050A | H112 = 60 20 25 23 20 
0 一 75~ 105 20 22 20 
1100 
H112 = 75 20 22 20 = 
1200 | Н112 - 75 25 20 18 23 
0 - “245 一 12 10 - 
< 10.00 335 190 = 10 = 
2A11 
T4 >10.00-20.00 335 200 10 8 == 
>20. 00~50. 00 365 210 10 一 - 
0 - “245 一 12 10 = 
= 5.00 390 295 一 一 
2A12 而 >5. 00-10. 00 410 295 == 8 一 
>10. 00~20. 00 420 305 10 8 - 
>20. 00~ 50. 00 440 315 10 - — 
OH111 - “250 < 135 12 10 45 
T4 <25. 00 370 230 11 10 110 
T4510 
2014 | 14511 >25. 00-75. 00 410 270 10 一 110 
2014A 
T6 “25.00 415 370 7 5 140 
ON 25. 00~75. 00 460 415 7 140 
T6511 А = 
ОНИ! — “250 < 150 12 10 47 
T3 “15.00 395 290 8 6 120 
13510 
2024 | T3511 >15.00-50.00 420 290 8 - 120 
Т8 
18510 “50.00 455 380 5 4 130 
T8511 
0 一 <245 < 125 16 16 - 
2017 я < 12.50 345 215 - 12 = 
>12.50-100.00 345 195 12 一 一 
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(Ж) 
室温 拉 伸 试 验 结 果 
规定 非 比 | 断 后 伸 氏 率 ①②(%) Да 
牌号 状态 壁 厚 /mm — u “з 2. т Я Р 参考 
т^! р0.2 全 50mm 值 
/MPa ИБ 
> 
T4 
2017A | T4510 <30.00 380 260 10 8 105 
T4511 
3A21 |O.H112 一 < 185 一 16 14 - 
3003 | HI12 一 95 35 25 20 30 
3103 | HI112 == 95 35 25 20 28 
5A02 |0,Н112 = <245 == 12 10 ЕА 
SA03 |0,Н112 = 180 80 12 10 == 
5A05 |0,Н112 = 255 130 15 13 = 
SA06 |0,Н112 = 315 160 15 13 = 
5005 ОНИ! <20.00 100- 150 40 20 18 30 
5005А | H112 — 100 40 18 16 30 
5019 | Н112 <30.00 250 110 14 12 65 
5051А | Н112 一 150 60 16 14 40 
5251 | Н112 = 160 60 16 14 45 
5052 | Н112 = 170 70 15 13 47 
5154А | Н112 “25.00 200 85 16 14 55 
5454 | Н112 <25.00 200 85 16 14 60 
5754 | Н112 “25.00 180 80 14 12 47 
5083 | Н112 = 270 125 12 10 70 
5086 | Н112 - 240 95 12 10 65 
T4 = 180 ЕЕ 12 10 — 
6A02 
T6 == 295 230 10 8 == 
6101A T6 “50.00 200 170 10 8 70 
6101В T6 “15.00 215 160 8 6 70 
ті “12.50 170 100 - 11 一 
<6.30 250 200 Ен 7 - 
Е. >6.30- 25.00 250 200 8 7 一 
T4 <25.00 180 90 15 13 50 
6005 ри <5.00 270 225 一 6 90 
型 材 | >5.00~ 10.00 260 215 25 6 85 
Т6 >10.00-25.00 250 200 8 6 85 
空心 <5.00 255 215 = 6 85 
型 材 | >5.00-15.00 250 200 8 6 85 
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(2%) 
室温 拉 伸 试验 结果 
规定 非 比 | 断 后 伸 氏 率 ①②(%) Да 
牌号 状态 壁 厚 /mm — u “з 2. т Я Р 参 ж 
т^“ p0.2 50mm 值 
/МРа тар 
= 
| = 6.30 250 200 一 7 一 
や >6.30~25.00 250 200 8 7 一 
T4 <25.00 180 90 15 13 50 
<5.00 270 225 一 6 90 
6005A 实心 
Т” >5.00-10.00 260 215 一 6 85 
T6 >10.00~25.00 250 200 8 6 85 
еу <5.00 255 215 - 6 85 
型 材 >5.00- 15.00 250 200 8 6 85 
6106 т6 < 10.00 250 200 - 6 75 
T4 < 10.00 180 90 15 13 50 
实心 <5.00 270 225 一 6 90 
6008 А 型 材 | >5.00-10.00 260 215 一 6 85 
Ж у =5.00 255 215 一 6 85 
型 材 | >5.00~ 10.00 250 200 一 6 85 
(0 一 < 160 < 110 14 12 35 
T4 <25.00 205 110 14 12 67 
6351 T5 <5.00 270 230 一 6 90 
| <5.00 290 250 - 6 95 
16 >5.00-25.00 300 255 10 8 95 
T4 <25.00 120 60 16 14 50 
<5.00 160 120 一 6 60 
>5.00~25.00 140 100 8 6 60 
6060 Ри <3.00 190 150 — 6 70 
>3.00-25.00 170 140 8 6 70 
тв68 <3.00 215 160 一 6 75 
>3.00~25.00 195 150 8 6 75 
T4 “25.00 110 50 16 14 40 
НЕ TS <25.00 150 110 8 6 50 
T6 <25.00 185 140 8 6 60 
Т66% 25.00 195 150 8 6 65 
T4 <25.00 180 110 15 13 65 
біш TS < 16.00 240 205 9 7 一 
и? 5.00 260 240 一 7 95 
>5.00~25.00 260 240 10 8 95 
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(Ж) 
室温 拉 伸 试验 结果 
规定 非 比 | 断后 伸 长 率 "'2(%) 
“Жүн НЕ 7 
牌号 状态 壁 厚 /mm — 4 Жың 
/МРа 
= 
0 一 “170 < 120 14 12 
T4 <25.00 180 100 14 12 
<5.00 270 230 一 7 
TS >5.00~25.00 260 220 9 8 
6261 >25.00-50.00 250 210 9 一 
实心 <5.00 290 245 一 7 100 
| 型 材 | >5.00- 10.00 280 235 = 7 100 
16 空心 <5.00 290 245 一 7 100 
型 材 | >5.00~ 10.00 270 230 一 8 100 
T4 “25.00 130 65 14 12 50 
“3.00 175 130 一 6 65 
ы >3.00-25.00 160 110 7 5 65 
6063 | =10.00 215 170 — 6 75 
ч >10.00-25.00 195 160 8 6 75 
< 10.00 245 200 一 6 80 
Т662 
>10.00-25.00 225 180 8 6 80 
T4 <25.00 150 90 12 10 50 
< 10.00 200 160 - 5 75 
6063A や >10.00-25.00 190 150 6 4 75 
< 10.00 230 190 一 5 80 
J. >10.00-25.00 220 180 5 4 80 
T4 “50.00 125 75 14 12 46 
6463 TS <50.00 150 110 8 6 60 
T6 <50.00 195 160 10 8 74 
ТІ “12.00 115 60 一 10 一 
ле Т5 =12.00 150 110 — 6 — 
=3.00 205 170 — 6 — 
"9 >3.00- 12.00 205 170 一 8 一 
6081 T6 <25.00 275 240 8 6 95 
0 、H111 一 < 160 < 110 14 12 35 
T4 <25.00 205 110 14 12 70 
6082 T5 < 5.00 270 230 一 6 90 
Ей “5.00 290 250 一 6 95 
>5.00-25.00 310 260 10 8 95 
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(Ж) 
室温 拉 伸 试验 结果 
атаа во | ЖЕ 

抗 拉 强度 | 例 延 伸 强 за 
牌号 状态 ЖЕЛЕ / пат үя 参考 
аа К„/МРа 度 Ко. А А бот 值 

/MPa 
= 
0 - <245 = 10 8 — 
= 10.00 500 430 - 4 = 
7A04 
T6 >10.00-20.00 530 440 6 4 - 
>20.00-50.00 560 460 6 = = 
TS = 310 260 10 8 = 
7003 ミ 10.00 350 290 ы 8 110 
>10.00-25.00 240 280 10 8 110 
TS ミ 25.00 345 305 10 8 - 
Т6 ミ 40.00 350 290 10 8 110 
7020 T6 ミ 40.00 350 290 10 8 110 
7021 T6 ミ 20.00 410 350 10 8 120 
T6 
7022 | T6510 ミ 30.00 490 420 7 5 133 
T6511 
T6 
7049A | T6510 ミ 30.00 610 530 5 4 170 
T6511 
T6 <25.00 530 460 6 4 150 
T6510 
T6511 >25.00-60.00 540 470 6 一 150 
T73 
7075 | T73510 < 25.00 485 420 7 5 135 
T73511 
T76 <6.00 510 440 и 5 - 
776510 
776511 >6.00- 50.00 515 450 6 5 = 
тё = 1.60 565 525 - 一 
>1.60-6.00 580 525 = 3 == 
76510 
кр >6.00-35.00 600 540 4 3 = 
7178 >35.00-60.00 595 530 4 — — 
T76 >3.00-6.00 525 455 一 5 == 
T76510 
T76511 >6.00~25.00 530 460 6 5 一 
① 如 无 特殊 要 求 或 说 明 ，4 适用 于 壁 厚 大 于 12. Smm 的 型 材 ，4;, ,适用 于 壁 厚 不 大 于 
12. 5mm 的 型 材 。 
② 壁 厚 不 大 于 1. 6mm 的 型 材 不 要 求 伸 长 率 ， 如 有 要 求 ， 可 供需 双方 协商 并 在 订货 单 (或 


合同 ) 中 注 明 。 
@ 固 洲 热处理 后 人 工时 效 ， 通 过 工艺 控制 使 力学 性 能 达到 本 标准 要 求 的 特殊 状态 。 
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(4) 电导 率 (ИЖ 5-4) 
表 5-4 7075 合金 以 T73、T73510、T73511、T76、T76510、 
T76511 状态 及 7178 合金 以 T76、T76510、T76511 状态 
供 货 的 型 材 的 电导 率 


йы ЕЕ ТӨНЕ 合格 

牌号 | 供应 状态 力学 性 能 | 
<22.0 任何 值 不 合格 
| 符合 本 标准 规定 ,上 且 К ,>502MPa 不 合格 
SR 符合 本 标准 规定 ,上 且 Ко № 420-502МРа | 合格 

п 523.1 符合 本 标准 规定 合格 
T76 、T76510 .T76511 к 任 何 信 不 合格 

` テ 22.0 符合 本 标准 规定 合格 

<22.0 +1 ト 合 
7178 |T76 、T76510 „Т76511 に нЕ н 
① 电导 率 指标 22.0MS/m 对 应 于 38. 0%1АС$, 23.1MS/m 对 应 于 39. 9%1ACS 


2. 铝 合 金 建筑 型 材 的 基 材 (CB 5237. 1—2008) 
(1) 牌号 和 供应 状态 (ИЖ 5-5) 


表 5-5 合金 牌号 和 供应 状态 


6005 、6060 、6063 、6063A 、6463 、6463A TS 、T6 
6061 T4 、T6 
Жі. 订购 其 他 牌号 或 状态 时 ， 需 供需 双方 协商 。 
2: 如 果 同 一 建筑 结构 型 材 同 时 选用 6005, 6060, 6061, 6063 等 不同 合金 (或 同一 合金 
不 同 状 态 ) ， 采 用 同一 工艺 进行 阳极 氧化 ， 将 难以 获得 颜色 一 致 的 阳极 氧化 表面 ， 
建议 选用 合金 牌号 和 供应 状态 时 ， 充 分 考虑 颜色 不 一 致 性 对 建筑 结构 的 影响 。 


(2) 化学 成分 ( 见 表 5-6) 
5 


表 5-6 6463、6463A 合金 牌号 的 化 学 成 分 
原 量 分 数 や (%) 
牌号 ; _ N 其 他 杂质 
Si Fe Cu Mn Mg Zn гр. 合计 Al 
0.20- 0.45- = 
6463 =0.15 | <0.20 | <0.05 =0.05 | <0.05 | <0.15 余 量 
0.60 0.90 
0.20- 0.30- а 
6463A <0.15 | <0.25 | <0.05 0.05 | <0.05 | <0.15 余 量 
0.60 0.90 
Е: 其 他 牌号 的 化 学 成 分 应 符合 СВИТ 3190—2008 的 規定 。 
① 含量 有 上 下 限 者 为 合金 元 素 ; 含量 为 单个 数值 者 ， 铝 为 最 低 限 。“ 其 他 杂质 ”一 栏 是 
指 未 列 出 或 未 规定 数值 的 金属 元 素 。 铝 含量 应 由 计算 确定 ， 即 由 100. 00% 减 去 所 有 含 


量 不 小手 0.010% 的 元 素 的 质量 分 数 总 和 的 差 值 而 得 ， 求 和 前 各 元 素数 值 要 表示 到 
0.0x%。 
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(3) 尺寸 及 偏差 
1) 壁 厚 尺 寸 (分 为 A、B、C 三 组 ) 如 图 5-1 所 示 。 


E 
Ив 
@ 
ШЕ. 
中 ノン ン レ ン ン ン ン ン ИА 
2 2 


И И 
Г TT TIT TT 


图 5-1 


翅 壁 壁 厚 ”8B 一 封闭 空 腔 周 壁 壁 厚 
旧 尺 寸 ”E 一 对 开口 部 位 的 五 尺寸 偏差 有 重要 影响 的 基准 尺寸 


A 
五 一 非 壁 


2) 壁 厚 允许 


нема 5-7, 


ел 
一 两 个 封闭 空 腔 间 的 隔断 壁 厚 


表 5-7 型 材 壁 厚 允 许 偏差 


对 应 于 下 列 外 接 圆 直径 的 型 材 壁 厚 尺 寸 允 许 偏 差 /mm® 

级 别 ” 公 称 壁 厚 /mm < 100 >100-250 >250-350 
А B.C 4 B.C A B.C 
<1.50 0.15 0.23 0.20 0.30 0.38 0.45 
>1.50-3.00 0.15 0.25 0.23 0.38 0.54 0.57 
普 | >3.00-6.00 0.18 0.30 0.27 0.45 0.57 0.60 
| >6.00- 10.00 0.20 0.60 0.30 0.90 0.62 1.20 
Я Г 10.00-15.00 0.20 — 0.30 - 0.62 - 
级 | >15.00-20.00 0.23 0.35 一 0.65 一 
>20.00~30.00 0.25 - 0.38 =5 0.69 - 
>30.00-40.00 0.30 - 0.45 - 0.72 - 
< 1.50 0.13 0.21 0.15 0.23 0.30 0.35 
>1.50-3.00 0.13 0.21 0.15 0.25 0.36 0.38 
高 | >3.00-6.00 0.15 0.26 0.18 0.30 0.38 0.45 
>6.00-10.00 0.17 0.51 0.20 0.60 0.41 0.90 
hi >10.00-15.00 0.17 - 0.20 - 0.41 - 
级 | >15.00-20.00 0.20 0.23 0.43 一 
>20.00~30.00 0.21 - 0.25 - 0.46 - 
>30.00-40.00 0.26 нн 0.30 = 0.48 一 
< 1.50 0.09 0.10 0.10 0.12 0.15 0.25 
Ж >1.50-3.00 0.09 0.13 0.10 0.15 0.15 0.25 
Г >3.00-6.00 0.10 0.21 0.12 0.25 0.18 0.35 
>6.00-10.00 0.11 0.34 0.13 0.40 0.20 0.70 
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对 应 于 下 列 外接 圆 直径 的 型 材 壁 


厚 尺 寸 允许 偏差 /mm .2 


公称 壁 厚 /mm = 100 


>100-250 >250-350 


A 


BC 4 BC 4 


BC 


жш 


>10.00- 15.00 0.12 


= 0.14 = 0.22 


>15.00~20.00 0.13 


== 0.15 к=з 0.23 


>20.00-30.00 0.15 


== 0.17 — 0.25 


зе 


>30.00-40.00 0.17 


29 


+ 
含 封闭 空 腔 的 空 


P 无 数值 处 表示 偏差 不 要 


ЭЛИ (ИИ 5-2- М 5-4 所 示 型 材 ) ， 


一 0.20 一 0.30 
Ж. 


ӘЛЕ РИ Pt d e 


Я, 


28 


其 任 一 边 壁 


尺寸 平方 的 2 倍 的 空心 型 材 (如 图 5-5, 


5 三 2H1) ， 当 空 腔 某 一 边 的 壁 厚 大 于 或 等 于 其 对 边 壁 厚 的 3 倍 时 ， 
供需 双方 协商 ; 当空 腔 对 边 壁 厚 不 相等 ， 且 厚 边 壁 厚 小 于 其 对 边 


图 5-5、 图 5-6 所 示 的 型 材 ， 


厚 的 允许 偏差 均 应 采用 两 对 边 平均 壁 厚 对 应 的 B 组 允许 偏 


或 合 不 完全 封闭 空 腔 、 但 所 


图 5-6 所 示 型 

其 壁 厚 允许 偏 
НЕЛЕПО 3 倍 时 ， 
差 值 。 


当 型 材 所 包 图 


于 等 于 积 口 尺寸 (и) 平方 
许 偏差 采用 B 组 壁 厚 允 许 偏差 。 

含 封闭 空 腔 的 空心 型 材 (如 图 5-2~ 图 5-4 
于 70mm? 时 ， 其 空 腔 周 壁 壁 


非 壁 厚 尺 寸 (图 示 、 标 注 


A 


=Z 2 
Z Z 
2 


上 
ВЕ 
2 

5-2 非 壁 厚 尺寸 一 


ss 
ИХ 


5-6 非 壁 厚 尺 寸 五 


4 空 腔 截 面积 (5) 不 小 


厚 允 许 偏 差 采用 А 组 壁 厚 允 许 偏差 。 
符号 ) 如 图 5-2~ 图 5-13。 


ñ 
的 2 倍 时 (ШІІ6, 5>-2Н2), ЖЕНУ 


F 70mm2 „В 大 
ІІІ 


所 示 型 材 ) ， 所 包围 的 空 腔 截面 积 (5) 小 


Л 


Zzzz 


x レノ 


ン ン ン ン ルン 4 


E 


图 5-5 非 壁 厚 尺寸 四 


图 5-7 非 壁 厚 尺 寸 六 
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32 Е 


園 5-9 非 壁 厚 尺寸 八 


H 
|53) 
4 
== 
图 图 5-11 非 壁 厚 尺寸 十 
Е Е 
// 
ФИР 
图 5-12 非 壁 厚 尺 寸 十 一 图 5-13 非 壁 厚 尺 寸 十 二 


4) 非 壁 厚 尺寸 (H) 允许 偏差 (普通 级 ) 见 表 5-8. 


表 5-8 非 壁 厚 尺 寸 (H) 允许 偏差 (普通 级 ) 
(单位 : mm) 


КЕ 实体 金属 部 分 小 于 75% 的 妃 尺 寸 对 应 于 下 列 
实体 金属 部 分 不 小 „0.0 © 
| 7 E Кәр Иа 2. 
外 接 нА 于 75% 的 五 尺寸 的 К 
圆 直 允许 偏差 2 .9 
径 с >6 >15 >30 >60 >100 | >150 
~15 | -30 | ~60 | -100 | ~150 | -200 
1 栏 2 Ë ЗЕ | 4 栏 | 5%“ | 6 栏 | 7 栏 | 8 栏 
<3.00 0.15 0.25 | 0.30 
>3.00-10.00 0.18 0.30 | 0.36 | 0.41 — — 
>10.00 - 15.00 0.20 0.36 | 0.41 | 0.46 | 0.51 — 
= 
поо | >15:00-30.00 0.23 0.41 | 0.46 | 0.51 | 0.56 一 
>30.00~45.00 0.30 0.53 | 0.58 | 0.66 | 0.76 一 
>45.00~60.00 0.36 0.61 | 0.66 | 0.79 | 0.91 一 
>60.00- 100.00 0.61 0.86 | 0.97 | 1.22 | 1.45 - 
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(5) 
о 实体 金属 部 分 小 于 
实体 金属 部 分 不 小 
Е Ен 1. 
外 接 нА T 75% H МГМ É 
АН 允许 偏差 9 - 
£ + >6 >15 >30 >60 >100 | >150 
~15 | -30 | -60 | -100 | -150 | -200 
1 Ë 2% ЗЕ | 4 栏 | 5 栏 | 6 栏 | 7 栏 | 8 栏 
<3.00 0.23 0.33 | 0.38 
>3.00- 10.00 0.27 0.39 | 0.45 | 0.51 一 一 一 
>10.00-15.00 0.30 0.47 | 0.51 | 0.58 | 0.61 一 一 
>15.00~30.00 0.35 0.53 | 0.58 | 0.64 | 0.67 一 一 
>100 | >30.00~45.00 0.45 0.69 | 0.73 | 0.83 | 0.91 | 1.00 | 一 
~ >45.00-60.00 0.54 0.79 | 0.83 | 0.99 | 1.10 | 1.20 | 1.40 
250 | >60.00-90.00 0.92 1.10 | 1.20 | 1.50 | 1.70 | 2.00 | 2.30 
>90.00- 120.00 0.92 1.10 | 1.20 | 1.50 | 1.70 | 2.00 | 2.30 
>120.00- 150.00 1.30 1.50 | 1.60 | 2.00 | 2.40 | 2.80 3.20 
>150.00-200.00 1.70 1.80 | 2.00 | 2.60 | 3.00 | 3.60 | 4.10 
>200.00-250.00 2.10 2.10 | 2.40 | 3.20 370 | 4.30 4.90 
<3.00 0.54 0.64 | 0.69 
>3.00- 10.00 0.57 0.67 | 0.76 | 0.89 — — 一 
>10.00- 15.00 0.62 0.71 | 0.82 | 0.95 | 1.50 — — 
>15.00-30.00 0.65 0.78 | 0.93 | 1.30 | 1.70 | 一 — 
>30.00-45.00 0.72 0.85 | 1.20 | 1.90 | 2.30 | 3.00 
>250| >45.00-60.00 0.92 1.20 | 1.50 | 2.20 | 2.60 | 3.30 | 4.60 
Я >60.00- 90.00 1.30 1.60 | 1.80 | 2.50 | 2.90 | 3.60 | 4.90 
350 | >90.00- 120.00 1.30 1.60 | 1.80 | 2.50 | 2.90 | 3.60 | 4.90 
>120.00- 150.00 1.70 1.90 | 2.20 | 2.90 | 3.20 | 3.80 | 5.20 
>150.00-200.00 2.10 2.30 | 2.50 | 3.20 | 3.50 | 4.10 | 5.40 
>200.00-250.00 2.40 2.60 | 2.90 | 3.50 | 3.80 4.40 | 5.70 
>250.00-300.00 2.80 3.00 | 3.20 | 3.80 | 4.10 | 4.70 | 6.00 
>300.00-350.00 3.20 3.30 | 3.60 | 4.10 | 4.40 | 5.00 | 6.20 
① 当 偏差 不 采用 对 称 的 “+ 上 ”偏差 时 ， 则 正 、 负 偏差 的 绝对 值 之 和 应 为 表 中 对 应 数值 的 两 倍 。 
@ 表 中 无 数值 处 表示 偏差 不 要 求 。 
@ 图 5-7~ 图 5- 13 所 示 型 材 , 尺 寸 H( 或 HH 或 本,) 采 用 其 对 应 E 尺寸 的 允许 偏差 (3 栏 ~8 栏 )。 
@ 图 5-5、 图 5-6 所 示 型 材 . 尺 寸 万 , 采用 以 尺寸 ,作为 HH 尺寸 ， 对 应 EE 尺寸 的 允许 偏 
差 值 (3 栏 ~8 栏 )。 
© 图 5-2 所 示 型 材 ,， 甩 尺寸 的 实体 金属 部 分 小 于 如 的 75% 时 ,采用 其 对 应 3 栏 的 允许 偏差 值 。 
© 图 5-3、 图 5-4 М, МУН, ЖАУА, 对 应 3 栏 的 允许 偏差 值 ， 若 此 偏差 值 
о RC 
(0 图 5-2 所 示 型 材 ， 有 尺寸 的 实体 金属 部 分 不 小 于 及 的 75% 时 ,采用 其 对 应 2 栏 的 允许 
局 差 值 。 
Ө 图 5-7、 图 5-9 所 示 型 材 ， 即 使 尺寸 万 ,、 万 。 包含 的 实体 金属 部 分 不 小 于 75% ， 也 不 采 
用 其 对 应 2 栏 的 允许 偏差 ， 而 是 采用 其 对 应 E 尺寸 的 允许 偏差 (3 栏 ~8 ЖҰ), 


5) 非 壁 厚 尺 寸 (H) 允许 偏差 (高 精 级 ) 見 


| 


表 5-9。 


“ 


第 五 章 ”有 色 金 属 型 材 的 尺寸 与 力学 


性 能 


561 


表 5-9 非 壁 厚 尺 寸 (H) 允许 偏差 (高 精 级 ) (単位 : mm) 
27] == Аз сүз 
实体 金属 部 分 不 小  З ВТ ав Ла тя 
外 接 Ей T 75% H J SF 00 Аы 
ща үз 多 许 偏差 .8 3 
# А >6 >15 >30 | >60 | >100 | >150 
~15 | -30 | -60 | ~100 | ~150 | -200 
Ге 2 Ë 3 程 | а | 5 程 6 | те | в1е 
<3.00 0.13 0.21 | 0.25 
>3.00-10.00 0.15 0.26 | 0.31 [0.35 | 一 - = 
>10. 00~ 15. 00 0. 17 0.31 | 0.35 | 039 | 0.43 | 一 - 
ミ 100| >15. 00-30. 00 0.21 0.35 0.59 | 0.43 | 0.48 | 一 - 
>30. 00-45. 00 0.26 0.45 | 0.49 | 0.56 0.65 | 一 = 
>45. 00~ 60. 00 0.31 0.52 | 0.56 | 0.67 | 0.77 | 一 - 
>60. 00- 100. 00 0. 52 0.73 | 0.82 |104 11.23 | 一 = 
<3.00 0.15 0.25 | 0.30 
>3. 00- 10. 00 0. 18 0.30 | 0.36 | 0.41 | 一 一 - 
>10.00-15.00 0.20 0.36 0.41 0.46 0.51 | 一 = 
>15.00-30. 00 0.23 0.41 | 0.46 | 0.51 | 0.56 | 一 一 
、100| >30.00-45.00 0.30 0.53 | 0.58 0.66 | 0.76 | 0.89 | 一 
2 950 1245: 00-60. 00 0.36 0.61 | 0.66 | 0.79 | 0.91 | 1.07 | 1.27 
>60. 00-90. 00 0.61 0.86 | 0.97 11.22 | 1.45 | 1.73 | 2.03 
>90. 00-120. 00 0.61 0.86 | 0.97 11.22 | 1.45 | 1.73 | 2.03 
>120. 00-150. 00 0.86 1.12 | 1.27 | 1.63 | 1.98 | 2.39 2.79 
>150. 00-200. 00 1.12 1.37 | 1.57 | 2.08 2.51 | 3.05 | 3.56 
>200. 00-250. 00 1.37 1.63 | 1.88 | 2.54 | 3.05 | 3.68 | 4.32 
<3.00 0. 36 0.46 | 0.51 
>3.00-10. 00 0.38 0.48 | 0.56 0.71 — = - 
>10.00-15.00 0.41 0.51 | 0.61 0.76 1.27 | 一 - 
>15.00-30. 00 0.43 0.56 | 0.69 | 1.02 1152 | 一 == 
>30. 00-45. 00 0. 48 0.61 | 0.86 152 1203 1254 | 一 
>45. 00-60. 00 0. 61 0.86 | 1.12 11.78 2.29 | 2.79 | 4.32 
Е. >60.00-90.00 0. 86 1.12 | 1.37 1203 1234 | 3.05 | 4.37 
22° | >90.00-120.00 0.86 1.12 | 1.37 | 2.03 | 2.54 | 3.05 | 4.57 
>120. 00- 150. 00 1.12 1.37 | 1.63 | 2.29 | 2.79 | 3.30 | 4.83 
>150. 00-200. 00 1.37 1.63 | 1.88 | 2.54 | 3.05 3.56 5.08 
>200. 00-250. 00 1. 63 1.88 | 2.13 | 2.79 | 3.30 | 3.81 5.33 
>250. 00-300. 00 1. 88 2.13 | 2.39 | 3.05 | 3.56 | 4.06 5.59 
>300. 00-350. 00 2. Ей 2.39 | 2.64 | 3.30 | 3.81 | 4.32 | 5.84 
@ 当 偏差 不 采用 对 称 的 “+ 上 ”偏差 时 ， 则 正 、 负 偏差 的 绝对 值 之 和 应 为 表 中 对 应 数值 的 两 倍 。 
② 表 中 无 数值 处 表示 偏差 不 要 求 
@ É | Ji 5-13 所 示 型 材 , кї H (жи, #ЁН,) 采用 其 对 应 E 尺寸 的 允许 偏差 (3 
@ 22- т 2115 尺 寸 万 ， 采 用 以 尺寸 到 作为 五 尺寸 ， 对 应 一 尺寸 的 允许 偏 
© 图 5-2 所 示 型 材 ，H 尺寸 的 实体 金属 部 分 小 于 五 的 75% 时 ， 采 采用 其 对 应 3 栏 的 允许 偏差 值 。 
© 图 5-3、 图 5-4 所 示 型 材 . Қ ТН, ЖАХУ Н, 对 应 3 栏 的 允许 偏差 : 值 ， 若 此 偏差 值 
ЖЕН, 对 应 2 栏 的 偏差 值 时 ， 则 采 用 万, 对 应 2 栏 的 允许 偏差 值 。 
ФЕ то 万 尺 寸 的 笑 体 金 最 部 分 不 小 于 НИ 75%}, ЖИ ЖА ЛУ 2 栏 的 允许 
Е. 
Ө И 5-7, É 5-9 所 示 型 材 , 即 使 尺 寸 万 ,、 刀 。 包含 的 实体 金属 部 分 不 小 于 75%, ЖЖ 
用 其 对 应 2 栏 的 允许 偏差 ， 而 是 采用 其 对 应 巨 尺寸 的 允许 偏差 (3 栏 ~8 栏 ) 。 
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6) 非 壁 厚 尺 寸 (H) 允许 偏差 ( 超 高 精 级 ) 见 表 5- 10。 
%5-10 非 壁 厚 尺 寸 (H) 允许 偏差 ( 超 高 精 级 ) 
(单位 : mm) 


实体 金属 部 分 不 小 | 实体 金属 部 分 小 于 75% 前 
| нА 75% НАМ, 下 列 妃 尺寸 的 允许 偏 着 290000 
外 接 圆 直径 允许 偏差 8 + 
= >6-15 >15-60 >60-120 
1 栏 2% 3 栏 4 栏 5 栏 
<3. 00 0.11 0.14 0.14 = 
>3.00-10.00 0.11 0.14 0.14 - 
>10.00-15. 00 0.14 0. 18 0. 18 - 
< 100 >15. 00-30. 00 0. 15 0. 22 0.22 — 
>30. 00-45. 00 0. 18 0.27 0.27 0. 41 
>45. 00 ~ 60. 00 0.27 0. 36 0. 36 0. 50 
>60. 00 ~ 100. 00 0. 37 0.41 0.41 0. 59 
<3. 00 0.12 0. 15 0. 15 БЕ 
>3. 00 - 10. 00 0. 12 0. 15 0. 15 — 
>10. 00- 15. 00 0. 15 0. 20 0.20 一 
>15. 00-30. 00 0. 17 0. 25 0. 25 — 
>30. 00-45. 00 0.20 0. 30 0. 30 0. 45 
>45. 00-60. 00 0. 30 0. 40 0. 40 0. 55 
деи >60.00-90.00 0.41 0.45 0.45 0. 65 
>90. 00 ~ 120. 00 0. 45 0. 60 0. 60 0. 80 
>120. 00 ~ 150. 00 0. 57 0. 80 0. 80 1. 00 
>150. 00-200. 00 0. 75 1. 00 1.00 1.30 
>200. 00 - 250. 00 0.91 1.20 1.20 1. 50 
>250. 00 ~ 300. 00 1.30 1. 50 1.50 1. 80 
>300. 00 ~ 350. 00 1. 56 1. 73 1. 73 2. 16 
① 当 偏差 不 采用 对 称 的 “+ 上 ”偏差 时 ， 则 正 、 负 偏差 的 绝对 值 之 和 应 为 表 中 对 应 数值 的 两 倍 。 


@ 表 中 无 数值 处 表示 偏差 不 要 求 。 

Я 5-7- Я 5-14 所 示 型 材 , МТН (或 Hl、 或 H,) 采用 其 对 应 五 尺 才 的 允许 偏差 (3 
栏 ~5 栏 )。 

8 5-5, [95-6 所 示 型 材 ， 尺 寸 有 |， 采用 以 尺寸 HH, 作为 有 尺寸 ， 对 应 尺寸 的 允许 偏 
差 值 (3-5 №). 

Ж 5-2 所 示 型 材 ，H 尺寸 的 实体 金属 部 分 小 于 五 的 75% 时 ,采用 其 对 应 3 栏 的 允许 偏 
差 值 。 

到 5-3、 图 5-4 КМ, МУН, ЖАМУ А, 对 应 3 栏 的 允许 偏差 值 ， 若 此 偏差 值 
T H, 对 应 2 栏 的 偏差 值 时 ， 则 采用 H, 对 应 2 栏 的 允许 偏差 值 。 

Ж 5-2 所 示 型 材 ，H 尺寸 的 实体 金属 部 分 不 小 于 五 的 75% 时 ,采用 其 对 应 2 栏 的 允许 
% 5-7、 图 5-8 所 示 型 材 ， 即 使 尺寸 万 Н, 包含 的 实体 金属 部 分 不 小 于 75% ， 也 不 采 
用 其 对 应 2 栏 的 允许 偏差 ， 而 是 采用 其 对 应 E 尺寸 的 允许 偏差 (3 栏 ~5 Ж), 


Өө © Ө 


ө © 


@ 
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(4) 力学 性 能 ( 见 表 5-11) 
表 5-11 室温 力学 性 能 
拉 伸 性 能 硬 Ж” 
за 規定 非 比 КЖ 6 
抗 拉 强 度 试 样 
合金 例 延 伸 强 (%) 硬度 | 硬度 
供应 状态 壁 厚 R а 
牌号 供应 状 壁 厚 /mm (R.) ИГЕ 厚度 ү Н 
/МРа А Азот | /mm 
/MPa 
不 小 于 
TS <6.3 260 240 一 8 - = = 
м. =5 270 225 = 6 — =. Е 
实心 
5-10 260 215 == 6 ЕЕ = = 
6005 型 材 > 
T6 >10~25 250 200 8 6 - - == 
空心 <5 255 215 = 6 - = = 
型 材 >5-15 250 200 8 6 一 一 - 
<5 160 120 == 6 == Е — 
Т5 
>5-25 140 100 8 6 — — = 
6060 
<3 190 150 = 6 БЕ — ЖЕ 
Т6 
>3-25 170 140 8 6 == == 一 
T4 所 有 180 110 16 16 = 一 = 
6061 
T6 所 有 265 245 8 8 == — == 
56 TS 所 有 160 110 8 8 0.8 | 58 8 
T6 所 有 205 180 8 8 = _ — 
ЕЕ <10 200 160 一 5 0.8 | 65 10 
>10 190 150 5 5 0.8 | 65 40 
6063A 
<10 230 190 = 5 = - = 
T6 
>10 220 180 4 4 = = — 
TS <50 150 110 8 6 = == == 
6463 
T6 <50 195 160 10 8 一 一 - 
TS <12 150 110 = 6 一 = 
6463A <3 205 170 一 6 一 一 一 
T6 
>3-12 205 170 НЕ 8 - - — 
① 硬度 仅 作 参考 。 
3. 铝 合金 建筑 型 材 的 阳极 氧化 型 材 (CB 5237. 2 一 2008 ) 
(1) 阳极 氧化 膜 膜 厚 级 别 、 典 型 用 途 及 表面 处 理 方式 ( 见 表 5-12) 
表 5-12 型 材 阳 极 氧 化 膜 膜 厚 级 、 典 型 用 途 及 表面 处 理 方式 
膜 厚 级 别 典型 用 途 表面 处 理 方式 
AA10 室内 、 外 建筑 或 车 辆 部 件 
阳极 氧化 
5 建筑 或 车 ФК ХА 
пт ы» 阳极 氧化 加 电解 着 色 
A 室外 昔 刻 束 境 下 使用 的 建 筑 部 件 阳极 氧化 加 有 机 着 色 


5 
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(2) 化 学 成 分 、 力 学 性 能 、 尺 寸 偏差 (ИЖ 5-13) 
表 5-13 型 材 的 化 学 成 分 、 力 学 性 能 和 尺寸 偏差 要 求 


要 


化 学 成 分 仲裁 分 析 按 СВИТ 20975.1- СВИТ 20975. 25 规定 的 方法 进行 


力学 性 能 力学 性 能 仲裁 试验 按 СВИТ 228 一 2002 规定 的 方法 进行 ,断后 伸 长 率 按 СВИТ 


228 一 2002 中 11. 1 仲裁 


尺寸 偏差 按 GB 5237. 1 一 2008 规定 的 方法 测量 


4. 铝 合 金 建筑 型 材 的 电泳 涂 漆 型 材 (CB 5237. 3 一 2008 ) 


(1) 阳极 氧化 复合 膜 膜 厚 级 别 、 漆 膜 类 型 及 典型 


1Ж (Аж 5-14) 


表 5-14 型 材 阳极 氧化 复合 膜 膜 厚 级 别 、 漆 膜 类 型 及 典型 用 途 


ИГИ ЕЕ ЕТЕ 
А 这 外 苛刻 环境 下 使 用 的 建筑 部 件 
光 或 平光 透明 漆 
в жч жЕ 室外 建筑 或 车 辆 部 件 
5 П 室外 建筑 或 车 辆 部 件 
注 : 合同 中 未 注 明 膜 厚 级 别 时 ， 按 B 级 供 货 。 


(2) 化学 成分 、 力 学 性 能 、 尺 寸 備 差 ТЕ GB 5237. 1 一 2008 的 規定 。 
5. 铝 合金 建筑 型 材 的 粉末 喷涂 型 材 (CB 5237. 4 一 2008) 
按 GB 5237. 1 一 2008 的 规定 。 

(2) 尺寸 偏差 按 GB 5237. 1 一 2008 的 規定 。 


(1) 化 学 成 分 、 力 学 性 能 


(3) 其 他 技术 要 求 按 GB 5237. 4 一 2008 的 规定 。 


6. 铝 合 金 建筑 型 材 的 毛 碳 漆 涂 型 材 (CB 5237. 5 一 2008 ) 


(1) 牌号 、 状 态 、 规 格 和 涂 层 种 类 


2008 规定 ， 涂 层 种 类 见 表 5-15, 


表 5-15 涂 层 种 类 


型 材 的 牌号 、 状 态 和 规格 按 CB 5237. 1 一 


三 涂 层 


四 涂 层 


ЖҮЙЕЛІГІН ЕЕ 


底 漆 、 面 漆 加 清漆 


底 漆 阻挡 漆 、 面 漆 加 清漆 


(2) ЖЕНА ( 见 表 5-16) 


表 5-16 装饰 面 上 涂 层 厚度 


平均 膜 厚 /pm 最 小 局 部 膜 厚 /pm 
= テ 30 テ 25 
Е テ 40 > 34 
四 涂 >65 > 55 


F 挤 压 型 材 横 截 面 形 状 的 复杂 性 ， 在 型 材 某 些 表 面 (ШИЯ, 
度 允 许 低 于 本 表 的 规定 值 ， 但 不 允许 出 现 露 底 现 象 。 


横光 等 ) МЫ 
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二 、 板 材 


1. 一 般 用 途 加 工 銅 及 銅 合金 板 帯 材 (GB/T 17793 一 2010 ) 
(1) На 用 于 供 一 般 用 途 的 加 工 铜 及 铜 合金 板 带 材 。 
(2) 牌号 和 规格 (№35 5-17) 

表 5-17 一 般 用 途 加 工 铜 及 铜 合金 板 带 材 的 牌号 和 规格 


号 状态 规格 /mm 
厚度 宽度 长 度 
T2.T3 、TP1 „ТР? ТОТ TU2、H96 、H90、H85、| зд 4.0-60.0 
H80 、H70 、H68 „Н65 、H63 、H62 、HS9 、 ミ 3000 = 6000 
HPbS9- 1、HPb60-2、HSn62-1、HMnS8-2 | ФЯ. |0.20-12.00 
НМп55-3-1,НМп57-3-1 
HAI60- 1-1 .HA167-2. 5 ЗАҢ, | 4.0~40.0 < 1000 < 2000 
HAI66-6-3-2、HNi6S- 5 
QSn6. 5-0. 1 .QSn6. 5-0.4、0Sn4-3 、 ЗАҢ, | 9.0~50.0 
и В - ミ 600 < 2000 
QSn4-0. 3 、QSn7-0.2 、0Sn8-0.3 冷 轧 10.20-12.00 
板 | QAIS、0AI7 、QAI9-2、0A19-4 ЖЖ, | 0.40-12. 00 < 1000 < 2000 
M| оса 冷 轧 0.50-10.00| 200-300 | 800-1500 
0С:0.5,0С:0.5-0.2-0.1 ЖА, | 0.50-15.00| 100-600 テ 300 
ОМп1.5,ОМп5 冷 轧 | 0.50-5.00 | 100-600 < 1500 
0513-1 А, | 0.50-10.00| 100-1000 >500 
0514-4-2. 5 ,05һ4-4-4 冷 轧 | 0.80~5.00 | 200-600 | 800-2000 
В5,В19,ВҒе10-1-1,ВЕе30-1-1, 热 轧 | 7.0- 60.0 < 2000 < 4000 
BZn15- 20 、BZn18- 17 冷 轧 10. 50-10. 00 ミ 600 < 1500 
BAI6-1.5、BAI13-3 冷 轧 | 0.50~ 12. 00 ミ 600 < 1500 
BMn3- 12 „ВМп40- 1. 5 冷 轧 0.50-10.00| 100-600 | 800- 1500 
牌 号 厚度 /mm 宽度 /mm 
T2、T3 、TU1 、TU2 、 >0.15-<0.5 “600 
TP1 、TP2 、H96 、H90 、H85 、H80 、 
H70 、H68 、H65 、H63 、H62 、H59 0.5-3 < 1200 
>0.15-0.2 “300 
НРЬ59- 1 、HSn62- 1 、HMnS8- 2 
>0.2-2 550 
0415 .QA17 、0AI9- 2 、0AI9-4 >0.15-1.2 ミ 300 
| 9817-0. 2.0516. 5-0.4, ТҮРІ кер 
材 | QSn6.3-0.1、QSn4-3、QSn4-0.3 
QSn8-0. 3 >0.15-2.6 <610 
084-4-4.08п4-4-2.5 0.8-1.2 ミ 200 
0С41 .QMn1. 5 .QMn5 、QSi3- 1 >0. 15-1.2 ミ 300 
BZn18- 17 >0. 15-1.2 <610 
BS 、B19 、BZn15- 20 、BFe10- 1- 1 、 
BFe30-1-1、BMn40-1.5 、BMn3- 12 、 >0.15-1.2 ミ 400 
BA113-3_BA16- 1. 5 
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2. 铜 及 铜 合金 板材 (GB/T 2040-2008) 


(1) 牌号 、 状 态 、 规 格 (05385-18) 
表 5-18 铜 及 铜 合金 板材 的 牌号 、 状 态 、 规 格 


牌 га ЖЖ 规格 尺寸 /mm 
T "жу. 13; == > 
厚 № ж № K JE 
R 4-60 < 3000 < 6000 
Т2 、T3 、TP1 
я н р ñ M.Y, Үз. 
TP2 TU1 、TU2 зи 0.2-12 < 3000 < 6000 
H96 、H80 M.Y 
Н90,Н85 M 、Y。、Y 
ТС. 0.2-10 
Н65 ры 
Ү.Т.ТҮ 
R 4-60 
H70 、H68 MY 0 
а 0.2-10 
R 4-60 
H63 、H62 
0.2-10 < 3000 < 6000 
ра R 4-60 
M.Y 0.2-10 
R 4-60 
НРЬ59-1 
М.Ү, 、Y 0.2~10 
HPb60-2 УТ 0.5-10 
HMnS8-2 М.Ү, У 0.2-10 
R 4-60 
HSn62- 1 
M 、Y。、Y 0.2-10 
HMnS5- 3- 1 、 
НМп57-3-1 
НА160-1-1, 
а В 4-40 <1000 <2000 
HA166- 6- 3-2、 
HNi65-5 
R 9~50 
QSn6. 5-0.1 М. У, У, <600 < 2000 
иа 0.2-12 
0516. 5-0.4、0Sn4- 3 
08n420.3.08m7-0.2 MT 0.2~12 <600 < 2000 
5п4-0.3,05л7-0. 
М.Ү, У, 
5пё- 0. .2- < < 
QSn8-0. 3 0.2-5 600 2000 
зиз ВА 0.5-12 <600 < 1500 
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( 续 ) 
规格 尺寸 /mm 
牌 号 Ж А ーー 
厚 度 宽 度 长 度 
BZn1S-20 M 、Y。、Y 、T 0.5-10 ミ 600 < 1500 
BZn18-17 М.У,.У 0.5-5 <600 < 1500 
В5 、B19 R 7-60 < 2000 < 4000 
BFe10-1-1、 
Bfe30-1-1 M.Y 0.5-10 <600 < 1500 
0415 M.Y 
QAI7 ү,.Ү 
0.4-12 < 1000 < 2000 
0Al9- 2 M.Y 
QA19-4 Y 
оса! Y 0.5-10 200-300 800-1500 
0С10. 5, 
Y 0.5-15 100 - 600 > 300 
QCr0. 5-0.2-0.1 
QMnl. 5 M 
0.5-5 100 - 600 < 1500 
ОМп5 M.Y 
QSi3-1 M.Y.T 0.5-10 100-1000 >500 
Sn4-4-2. 5 
Qn M.Y,.Y,.Y 0.8-5 200-600 800-2000 
0Sn4-4-4 
BMn40-1.5 M.Y 
0.5-10 100-600 800-1500 
BMn3- 12 M 
注 : 经 供需 双方 协商 ， 可 以 供应 其 他 规格 的 板材 。 
(2) 化学 成分 ( 见 表 5-19) 
表 5-19 BZn18-17 的 化 学 成 分 
化学 成分 ( 原 量 分 数 ,%) 
“ 7 Си Ni( 含 Co) Fe Mn Pb Zn 
BZn18-17 |62.0-66.0 |16.5-19.5| <0.25 <0. 50 <0. 03 余 量 


ЇЕ: BZn18-17 牌号 的 化 学 成 分 应 符合 本 表 的 规定 ， 其 他 牌号 的 化 学 成 分 应 符合 СВИТ 
5231 一 2001 中 相应 牌号 的 规定 。 


(3) 板材 室温 横向 力学 性 能 ( 见 表 5-20) 
表 5-20 板材 的 力学 性 能 


拉 伸 试验 硬度 试验 
J: 号 状态 抗 拉 强度 断后 伸 长 率 度 度 
| 7 厚度 /mm 伸 长 率 厚度 /mm 硬度 重度 
К„/МРа | А,,:(%) НУ HRB 
R 4~14 >195 >30 一 = = 
7 M テ 205 テ 30 <70 一 
Т2 ТЗ Y Е > Е 
TP1、TP2 215-275 >25 60-90 
ТИ. ТҮ? Ү, | 0.3-10 | 245-345 テ 8 テ 0.3 80-110 = 
Ў Y 295-380 一 90-120 
T >350 = テ 110 ニラ 
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(Ж) 
拉 伸 试验 硬度 试验 
牌 号 状态 抗 拉 强度 断后 伸 长 率 硬度 硬度 
' Ш 厚 度 /mm š 2 厚 度 /mm Mz ща 
К„/МРа |4,3(%) HV HRB 
M >215 >30 
H96 0.3-1 - - - 
с Y ° テ 320 テ 3 
M 三 245 三 35 
H90 Y, | 0.3-10 | 330-440 >5 一 一 一 
Y テ 390 テ 3 
M 三 260 >35 <85 
Н85 Y, | 0.3-10 | 305-380 テ 15 テ 0.3 80-115 - 
Y >350 >3 > 105 
> > 
H80 М 0.3-10 265 У — — — 
Y テ 390 テ 3 
H70 、H68 R 4-14 2290 240 一 一 一 
M 三 290 三 40 <90 — 
ae Y, 325-410 >35 85-115 - 
Y, 355-440 >25 100 - 130 一 
H68 0.3-10 テ 0.3 
os Y 410-540 テ 10 120-160 一 
T 520-620 テ 3 150-190 - 
Тү >570 -- > 180 一 
R 4-14 2290 230 一 一 一 
ma | ЛЕ БЕЛЕ 
~ т - 13 = 
H62 2 | 0.3-10 ` テ 0.3 
Y 410-630 テ 10 125-165 - 
T 三 585 >2.5 > 155 一 
R 4-14 2290 25 = = = 
H59 M テ 290 テ 10 - - 
.3~ テ 0.3 
Y 9.310 テ 410 >5 9 テ 130 一 
R 4-14 2370 テ 18 — — — 
站 M テ 340 テ 25 
Y, | 0.3-10 | 390-490 テ 12 — — — 
Y テ 440 
0.5-2.5 | 165-190 - 
НРЬ60-2 2.6-10 一 75-92 
T 一 一 一 0.5~1.0 テ 180 一 
M 三 380 三 30 
HMn58-2 Y。 | 0.3~10 | 440~610 >25 一 一 一 
Y 2585 テ 3 
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(Ж) 
拉 伸 试验 硬度 试验 
牌 号 状态 抗 拉 强 度 断后 伸 长 率 硬度 硬度 
豆 县 ЕТ 
厚度 /mm К„/МРа | 4」。(%) 厚度 /mm HV HRB 
R 4~14 テ 340 テ 20 - =-= = 
Me M =295 >35 
У, | 0.3-10 | 350-400 テ 15 = = = 
ү テ 390 >5 
НМп57-3-1 R 4-8 >440 >10 = - - 
НМп55-3-1 R 4-15 >490 >15 - 一 一 
НА160- 1-1 R 4-15 >440 >15 = — == 
НА167-2. 5 R 4-15 >390 >15 - = БЕ 
HAI66-6-3-2 | R 4-8 > 685 >3 - 一 一 
HNi65-5 R 4-15 テ 290 >35 - Е= = 
M =275 テ 33 
ши | ее 2585 22.5 ЕЕ ЕЕ Е 
Y, 585 - 740 >10 
АП 0.4-12 = 一 一 
9 Y > 635 =5 
M テ 440 >18 
QAI9-2 ү 0.4-12 ща. 2. = — 一 
0Al9-4 Y | 0.4-12 2585 = = 一 一 
R 9-14 テ 290 >38 = 一 一 
M | 0.2-12 2315 >40 ミ 120 - 
>0.2 
Y, | 0.2-12 | 390-510 >35 110-155 一 
Y, | 0.2-12 | 490-610 テ 8 150-190 - 
QSn6. 5-0. 1 
Е 0.2-3 | 590-690 >5 180-230 
>3-12 | 540-690 =5 テ 0.2 | 180-230 
T 635 - 720 =1 200-240 а 
0.2-5 
TY テ 690 == テ 210 一 
M =295 >40 
— 12 Y | 0.2-12 | 540-690 >8 = = = 
прелет. T >665 >2 
М テ 290 テ 40 
2. ү | 0.2-12 | 540-690 テ 3 - - 
QSn4-0.3 T テ 635 >2 
M 三 345 テ 40 < 120 一 
У, 390-510 >35 100 - 160 一 
QSn8-0. 3 Y, 0.2-5 | 490-610 テ 20 テ 0.2 | 150-205 
Y 590-. 705 >5 180-235 - 
т テ 685 = テ 210 一 
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拉 伸 试验 硬度 试验 
牌 号 状态 抗 拉 强度 断后 伸 长 率 硬度 
Er НЕ Et j 
厚 度 /mm К, /MPa 4 。(%) 厚 度 /mm HV 
QCd1 Y 0.5-10 > 390 - - 一 
Шы Y = = = 0.5-15 >110 
QCr0. 5-0.2-0.1 
QMn1.5 M 0.5~5 テ 205 テ 30 = == 
M >290 >30 
MnS 0.5-5 = = 
Ома Y テ 440 >3 
M 三 340 三 40 
QSi3-1 Y 0.5-10 | 585- 735 >3 =. ЕЕ 
T > 685 テ 1 
M 三 290 >35 
Sn4- 4- 2. Y 390- т 
QSn4-4-2. 5 3 аа 90-490 10 Е ー 
0Sn4-4-4 Y。 420~ 510 テ 9 
Y >510 >5 
M テ 340 テ 35 
BZn15-20 Үз | 0.5-10 | 402570 =з = 一 
з Y Да 540-690 | 21.5 
T テ 640 テ 1 
M 三 375 三 20 一 
BZn18-17 Y, 0.5~5 | 440~570 >5 >0.5 120-180 
Y 2540 テ 3 >150 
R 7-14 テ 215 テ 20 ЕЕ 
В5 > テ 3 
ML өзін 215 30 _ _ 
Y テ 370 テ 10 
R 7-14 2295 >20 = == 
B19 > > 
M | 03-10 290 25 Б ー 
Y テ 390 テ 3 
R 7-14 テ 275 テ 20 一 一 
BFel0-1-1 ШІ кылыб テ 275 テ 28 
Y ый テ 370 >3 = = 
R 7-14 > 345 > 15 = = 
ВЕе30- 1-1 ТІ” テ 370 >20 
Y | >530 >3 ЕЕ ー 
ВАІ6-1. 5 ү > 535 >3 一 
0.5~12 
BA113-3 CYS >635 >5 一 一 
M 390~ 590 实测 
BMn40-1. 5 x 0.5-10 се 实测 = = 
BMn3-12 M | 0.5~10 テ 350 >25 = = 


厚度 超出 规定 范围 的 板材 ， 其 性 能 由 供需 双方 商定 。 


材 进行 


з. 一 般 工 业 铝 及 铝 合金 轧 制 板 、 带 材 (GB/T 3880.1. 2—2012) 


性 能 试验 。 板 材 的 电 性 能 应 符合 本 表 的 规定 。 
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(4) 板材 的 电 性 能 (ИЖ 5-21) 
表 5-21 板材 的 电 性 能 

ш e 电阻 率 o (20% +1%C ) / 电阻 温度 系数 a 与 铜 的 热电 动 势 率 

| ” (О · mm’/m) (0-100 や )/(1/%) 0(0-100 や で )/(pV/ や ) 
BMn3-12 0.42-0. 52 +*6x10 <1 
BMn40-1. 5 0.43-0.53 一 一 

ОМп1. 5 <0. 087 <0. 9х103 == 

注 : 需 方 如 有 要求 , 井 在 合同 中 注 明 時 , 可 対 BMn3-12 、BMn40-1.5 QMnl.5 牌号 的 板 


(1) 牌号 和 规格 (№5 5-22) 
表 5-22 牌号 、 铝 或 铝 合 金 类 别 、 状 态 及 厚度 
牌号 ош 状 态 板材 厚度 /mm 带 材 厚度 /mm 
-大 
1A97 、1A93 、 F >4. 50 ~ 150. 00 一 
1A90 „1А85 H112 >4. 50 - 80. 00 -- 
0、H111 >0.20-12.50 - 
H12 、H22 、H14 、H24 >0.20-6. 00 — 
H16 、H26 >0.20-4.00 >0.20-4.00 
1080А А 
Н18 >0. 20-3. 00 >0. 20-3. 00 
H112 >6.00-25. 00 - 
Е >2.50-6.00 一 
O >0.20--50. 00 >0.20-6. 00 
H12 、H22 、H14 、H24 >0.20-6. 00 >0.20-6. 00 
H16 、H26 >0. 20-4. 00 >0. 20 ~ 4. 00 
1070 A 
Н18 >0.20-3.00 >0.20-3.00 
Н112 >4. 50 - 75. 00 一 
F >4.50-150.00 | >2.50-8.00 
О 、H111 >0.20--25. 00 = 
H12 、H22 、H14 、H24 >0.20-6. 00 = 
H16 、H26 >0. 20-4. 00 一 
ае А H18 >0.20-3. 00 一 
H112 >6.00-25. 00 一 
F >4.50-150.00 | >2.50-8.00 
о >0. 20 - 80. 00 >0. 20 - 6. 00 
H12 、H22 >0.50-6.00 >0. 50 - 6. 00 
H14 、H24 >0.20-6. 00 >0. 20 ~ 6. 00 
1060 A H16 、H26 >0.20-4.00 >0.20-4.00 
Н18 >0.20-3.00 >0.20-3.00 
Н112 >4. 50 - 80. 00 — 
Е >4.50-150.00 | >2. 50-8. 00 
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牌号 状 态 板材 厚度 /mm /mm 
0 >0.20~50. 00 00 
H12 、H22 、H14 、H24 >0.20-6. 00 00 
1050 H16 、H26 >0. 20-4. 00 00 
Н18 >0.20-3.00 00 
H112 >4.50--75.00 
Е >4.50-150.00 00 
0 >0.20-80.00 00 
ніп >0.20-80. 00 
H12 、H22 、H14 、H24 >0.20-6. 00 00 
1050А Н16,Н26 >0. 20-4. 00 00 
H18 、H28 、H19 >0.20-3.00 00 
H112 >6. 00 ~ 80. 00 
Е >4. 50 ~ 150. 00 00 
0 >0.20-10.00 00 
H12 、H22 、H14 、H24 、H16 、 
145 H26 、H18 >0.20-4.50 50 
Н112 >4.50--25.00 
Е >4. 50 - 150. 00 00 
0 >0.20-1.00 00 
H12 、H22 >0.20-4.50 50 
1235 H14 、H24 >0.20-3.00 00 
Н16,Н26 >0. 20-4. 00 00 
Н18 >0.20-3.00 00 
0 >0.20-80.00 00 
H12 、H22 、H14 、H24 >0.20-6. 00 00 
11060 H16 、H26 >0.20-4.00 00 
H18 、H28 >0.20-3.20 20 
Н112 >6. 00 - 80. 00 
Е >4. 50 - 150. 00 00 
0 >0.20-80.00 00 
H111 >0. 20 - 80. 00 
H12 、H22 、H14 、H24 >0.20-6. 00 00 
1200 Н16,Н26 >0. 20-4. 00 00 
HI18 、H19 >0.20-3.00 00 
Н112 >6.00-80.00 
Е >4. 50 - 150. 00 . 00 
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( 续 ) 
牌号 š ы 状 态 板材 厚度 /mm 带 材 厚度 /mm 
类 
0 >0.50~10.00 | >0.50~6.00 
2A11 、 ТІ >4.50-80.00 = 
包 铝 2A11 T3 、T4 >0.50-10. 00 一 
F >4. 50 - 150. 00 — 
>0. 50 - 10. 00 — 
2A12 、 ТІ >4.50-80. 00 жн 
包 铝 2A12 T3 、T4 >0. 50 - 10. 00 — 
Е >4. 50 - 150. 00 一 
0 0.50-10. 00 一 
за ті >4.50-40.00 一 
T6 0.50-10.00 一 
F >4.50- 150. 00 一 
2Е12 、 包 铝 2E12 T3 0.80-6.00 一 
0 >0. 40~25. 00 一 
T3 >0.40-6.00 - 
2014 T4 >0.40-100.00 一 
T6 >0. 40 - 160. 00 — 
Е >4. 50 - 150. 00 一 
0 >0.50-25.00 一 
T3 >0.50-6.30 一 
包 铝 2014 T4 >0. 50~6.30 一 
T6 >0.50-6.30 - 
Е >4.50-150.00 一 
0 >0.20-6.00 - 
А т4 >0.20-80.00 一 
包 铝 2014A 
T6 >0.20-140.00 一 
0 >0.40-25.00 | >0.50-6.00 
T3 >0. 40 - 150. 00 一 
2024 T4 >0.40-6.00 一 
T8 >0.40-40.00 一 
F >4.50-80.00 一 
0 >0.20-45.50 一 
T3 >0.20-6.00 一 
包 铝 2024 T4 >0.20-3.20 一 
F >4.50-80.00 一 
0 >0.40-25.00 | >0.50-6.00 
2017,444Ң 2017 T3 、T4 >0.40-6.00 - 
Е >4.50-150. 00 - 
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(Ж) 
牌号 ш ы 状 态 板材 厚度 /mm 带 材 厚度 /mm 
类 
2017A 、 0 0.40-25. 00 一 
包 铝 2017A В T4 0. 40-200. 00 一 
0 >0.50-50. 00 一 
2219 „6444 2219 B T81 >0.50-6.30 一 
T87 >1.00~12.50 一 
0 >0.20-10.00 一 
H14 >0.80-4.50 一 
3A21 A H24 、H18 >0.20-4.50 - 
Н112 >4.50-80.00 一 
F >4.50-150.00 一 
3102 A Н18 >0.20-3.00 >0.20-3.00 
0 >0.20-50.00 | >0.20-6.00 
НИ! >0. 20-50. 00 一 
H12 、H22 、H14 、H24 >0.20-6.00 >0.20-6.00 
3003 А H16 、H26 >0.20-4.00 >0.20-4.00 
Н18,Н28,Н19 >0.20-3.00 >0.20-3.00 
Н112 >4.50-80.00 - 
Е >4.50-150.00 | >2.50-8.00 
OHI111 >0.20-50. 00 一 
H12 、H22 、H14 、H24 、H16 >0.20-6.00 - 
Н26 >0.20-4.00 一 
3103 A 
H18 、H28 、H19 >0.20-3.00 一 
H112 >4.50-80.00 一 
F >20. 00-80. 00 - 
0 >0.20-50.00 | >0.20-6.00 
НІП >0.20-50. 00 一 
H12 、H22 、H32 、H14 >0.20-6.00 >0.20-6.00 
H24 、H34 、H26 、H36 、H18 >0.20-3.00 >0.20-3.00 
3004 B 
Н16 >0.20-4.00 >0.20-4.00 
H28 、H38 、H19 >0.20-1.50 >0.20-1.50 
H112 >4.50-80.00 一 
F >6.00-80.00 | >2.50-8.00 
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( 续 ) 
панаа | 
牌号 k € 板材 厚度 /mm | 带 材 厚度 /mm 
ラミ カ 
0 >0.20-3.00 >0.20-3.00 
H111 >0.20-3.00 -- 
H12 、H22 、H32 >0. 50-3. 00 >0. 50-3. 00 
H14 、H24 、H34 、H16 、 
3104 B >0. 20-3. 00 >0. 20-3. 00 
H26 、H36 
H18 、H28 、H38 、H19 、 
>0.20-0.50 >0.20-0.50 
Н29 、H39 
F >6. 00-80. 00 >2.50-8.00 
0 >0.20-6. 00 >0.20-6. 00 
H111 >0.20-6. 00 == 
H12 、H22 、H14 >0.20-6. 00 >0.20-6. 00 
Н24 >0.20-3.00 >0.20-3.00 
3005 А 
Н16 >0.20-4.00 >0.20-4.00 
H26 、H18 、H28 >0. 20-3. 00 >0. 20-3. 00 
H19 >0.20-1.50 >0.20-1.50 
Е >6. 00-80. 00 >2.50-8.00 
0 、H12 、H22 、H14 、H24 、 
>0. 20-3. 00 >0. 20-3. 00 
H16 、H26 、H18 
3105 A H111 >0.20-3.00 = 
Н28 、H19 >0. 20-1. 50 >0. 20 -- 1. 50 
Е >6. 00 ~ 80. 00 >2. 50-8. 00 
о >0.20-6. 00 — 
4006 А H12 、H14 >0. 20-3. 00 一 
F 2.50-6. 00 — 
О,Н111 >0.20-12.50 — 
4007 А H12 >0.20-3.00 — 
F 2.50-6. 00 — 
О,Н111 >0.20-3.00 -- 
4015 B 
H12 、H14 、H16 、H18 >0. 20-3. 00 — 
0 >0.50-10. 00 -- 
H14 、H24 、H34 、H18 >0.50-4. 50 — 
5A02 B 
H112 >4. 50 - 80. 00 一 
F >4.50-150. 00 - 
O 、H14 、H24 、H34 >0. 50-4. 50 >0. 50 - 4. 50 
5А03 В H112 >4.50- 50. 00 一 
F >4. 50~150. 00 一 
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Е: 
牌号 状 态 板材 厚度 /mm 材 厚 度 /mm 
0 >0. 50-4. 50 >0. 50 - 4. 50 
5А05 Н112 >4. 50 -50. 00 — 
F >4.50-150. 00 
о 0.50-4.50 50-4.50 
5А06 Н112 >4. 50 ~ 50. 00 
Е >4. 50 ~ 150. 00 
0 >0. 20 ~ 50. 00 20-6. 00 
H111 >0.20-50.00 
H12 、H22 、H32 、H14 、 
>0.20-6. 00 20-6. 00 
H24 、H34 
5005 ,5005А 
H16 、H26 、H36 >0. 20-4. 00 . 20-4. 00 
H18 、H28 、H38 、H19 >0.20-3.00 .20~3. 00 
H112 >6. 00 ~ 80. 00 
Е 4. 50 - 150. 00 50-8. 00 
Н24 、H34 0. 80-1. 80 
5040 
H26 、H36 1. 00--2. 00 = 
O 、H111 >0. 20 ~ 100. 00 
H12 、H22 、H32 、H14 、H24 、 
>0.20-6. 00 
5049 H34 、H16 、H26 、H36 
H18 、H28 、H38 >0.20-3.00 
H112 6.00-80.00 
5449 О 、H111 、H22 .H24 、H26 、H28 >0.50-3. 00 
0 、H111 >0.20-50.00 
H12 >0.20-3.00 
Н22 、H32 、H14 、H24 、H34 >0.20-6. 00 — 
5050 H16 、H26 、H36 >0. 20-4. 00 
H18 、H28 、H38 >0. 20-3. 00 
H112 6.00-80.00 
F 2.50-80.00 
О 、H111 >0.20-50.00 
H12 、H22 、H32 、H14 、 
>0.20-6. 00 
Н24 、H34 
5251 
H16 、H26 、H36 >0. 20-4. 00 
H18 、H28 、H38 >0.20-3.00 — 
F 2.50-80. 00 
0 >0. 20 - 80. 00 >0. 20 - 6. 00 
5052 
H111 >0. 20 - 80. 00 
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( 续 ) 
铝 或 铝 合金 
牌号 па 状 态 板材 厚度 /mm | 带 材 厚度 /mm 
> 
H12 、H22 、H32 、H14 、H24 、 0.20-6.00 0.20-6.00 
НЗ4 .H16 、H26 、H36 плато ақы; 
5052 H18 、H28 、H38 >0.20-3.00 >0.20-3.00 
Н112 >6. 00-80. 00 — 
F >2.50-150. 00 >2.50-8.00 
O 、H111 >0.20-50. 00 -- 
H12 、H22 、H32 、H14 、 
>0.20-6. 00 >0.20-6. 00 
Н24 、H34 、H26 、H36 
5154A H18 、H28 、H38 >0. 20-3. 00 >0. 20-3. 00 
H19 >0.20-1.50 >0.20-1.50 
Н112 6. 00--80. 00 -- 
F >2.50-80. 00 -- 
O 、H111 >0. 20 - 80. 00 一 
H12 、H22 、H32 、H14 、 
>0.20-6. 00 一 
H24 、H34 、H26 、H36 
5454 
H28 、H38 >0.20-3. 00 = 
Н112 6. 00 ~ 120. 00 一 
下 >4.50-150. 00 == 
O 、H111 >0.20-100. 00 == 
H12 、H22 、H32 、H14 、H24 、 
>0.20-6. 00 ーー 
H34 、H16 、H26 、H36 
5754 
H18 、H28 .H38 >0.20-3.00 -- 
Н112 6. 00-80. 00 -- 
F >4.50-150. 00 = 
5082 H18 、H38 、H19 、H39 >0.20-0.50 >0.20-0.50 
F >4.50-150. 00 -- 
о >0.20-3.00 >0.20-3.00 
5182 H111 >0.20-3.00 -- 
Н19 >0.20-1.50 >0.20-1.50 
0 >0. 20-200. 00 >0. 20 - 4. 00 
H111 >0.20--200. 00 ーー 
H12 、H22 、H32 、H14 、 
>0.20-6. 00 >0.20-6. 00 
5083 Н24 、H34 
H16 、H26 、H36 >0.20-4.00 
H116 、H321 >1.50-80. 00 — 
H112 >6. 00-120. 00 -- 
F >4.50-150. 00 -- 
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ЗЕГЕ | 
牌号 Жж 板材 厚度 /mm | 带 材 厚度 /mm 
2 ミカ 
O 、H111 >0.20-150. 00 — 
H22 、H32 、H24 、H34 >0.20-6. 00 — 
5383 B 
H116 、H321 >1.50-80. 00 — 
H112 >6.00-80.00 ピン 
0 、H111 >0. 20~150. 00 == 
Н12 、H22 、H32 、H14 、 
>0.20-6. 00 — 
Н24 、H34 
H16 、H26 、H36 >0.20-4.00 一 
5086 B 
H18 >0.20-3. 00 -- 
Н116,Н321 >1.50-50. 00 -- 
Н112 >6. 00 - 80. 00 — 
F >4. 50 ~ 150. 00 —= 
О 、T4 Тб >0. 50 -- 10. 00 = 
6A02 B ТІ >4. 50 - 80. 00 — 
Е >4. 50 ~ 150. 00 — 
0 0.40-25.00 0. 40 - 6. 00 
T4 0.40-80.00 一 
6061 B 
T6 0. 40~ 100. 00 = 
Е >4. 50 ~ 150. 00 >2. 50 - 8. 00 
6016 В Т4 Тб 0. 40-3. 00 一 
о 0. 50--20. 00 一 
6063 B 
T4 Тб 0.50-10.00 — 
о 0. 40--25. 00 — 
T4 0.40-80.00 一 
6082 B 
T6 0.40-12.50 — 
F >4. 50 ~ 150. 00 — 
мн О Тб >0. 50 -- 10. 00 — 
7A04 7A04 
i B ті >4.50-40.00 - 
7А09 „6141 7А09 
Е >4.50-150. 00 — 
0 、T4 0.40-12.50 一 
7020 B 
T6 0. 40 ~ 200. 00 ーー 
7021 B T6 1.50-6.00 == 
7022 B T6 3. 00 ~ 200. 00 == 
о >0.40--75. 00 — 
T6 >0. 40 ~ 60. 00 — 
7075 B T76 >1.50~12.50 — 
T73 >1.50-100. 00 = 
F >6. 00 ~ 50. 00 一 
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(Ж) 
铝 或 铝 合 金 
牌号 мож 板材 厚度 /mm | 带 材 厚度 /mm 
类 别 
0 >0.39-50. 00 ЖЕН 
Т6 >0.39-6.30 - 
4148 7075 В 
Т76 >3.10-6.30 ии 
Е >6. 00 ~ 100. 00 = 
T6 >0.35~6.00 = 
7475 B 
T76 、T761 1.00-6.50 = 
包 铝 7475 B О 、T761 1.00-6. 50 一 
0 >0.20-10.00 ЕЕ 
H14 、H24 、H18 >0.20-4.50 - 
8A06 A 
H112 >4.50-80.00 и 
Е >4.50-150.00 | >2. 50-8. 00 
Жр H14 、H24 、H16 、H26 >0.20-0.50 >0.20-0.50 
Н18 0.20-0.50 0.20-0.50 
0 >0.20~12.50 | >0.20-6.00 
H111 >0.20-12.50 一 
H22 >0.20-3.00 >0.20-3.00 
8011A A 
H14 、H24 >0.20-6.00 >0.20-6.00 
H16 、H26 >0.20-4.00 >0.20-4.00 
Н18 >0.20-3.00 >0. 20-3. 00 
8079 А H14 >0.20-0.50 >0.20-0.50 
(2) 厚度 对 应 的 宽度 及 长 度 规格 ( 见 表 5-23) 
表 5-23 板 、 带 材 厚 度 对 应 的 宽度 、 长 度 及 内 径 
(М: mm) 
ИЧ 板材 的 宽度 和 长 度 带 材 的 宽度 和 内 径 
板 带 材 厚度 та - i А 
板材 的 宽度 板材 的 长 度 带 材 的 宽度 带 材 的 内 径 
>0.20-0.50 500. 0-1660. 0 500-4000 < 1800. 0 
>0. 50-0. 80 500. 0--2000. 0 500- 10000 < 2400 975,0150, 200, 
>0.80-1.20 500. 0 — 2200. 0 1000 ~ 10000 < 2400 $300. ф405, ф505 、 
>1.20-3.00 500.0- 2500. 0 1000- 15000 2400 ф605 、 ゆ 650 ,ф750 
>3.00-8.00 500. 0-2400. 0 1000- 15000 = 
>8.00-15.00 500. 0- 3500. 0 1000-20000 == == 
15.00-250.00 | 500.0-3500. 0 1000-20000 ニー = 
Е: 1. 带 材 是 否 带 套 简 及 套 简 材质 ， 由 供需 双方 商定 后 在 合同 中 注 明 。 


2. A 类 合 
(3) авинждан 


金 最 大 宽度 为 2000.0mm。 


戻 厚 度 (見 表 5-24) 
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表 5-24 ЫЫ МЕ Ем 


每 面包 落 层 厚度 占 


а. 类 йе БУ УЫ = у НЕ 
牌 号 包 铝 类 别 包 履 材料 牌号 板材 厚度 /mm 板材 厚度 的 百分比 
2A11 、2A12 工艺 包 铝 所 有 <1.5% 
包 铝 2A11、 0.50~1.60 テ 4% 
I. ТЕ Ж Н 
包 铝 2А12 其 他 >2% 
2A14 工艺 包 铝 1230 或 1A50 所 有 <1.5% 
2E12 工艺 包 铝 所 有 <1.5% 
сб 正常 包 铝 0.80-1.60 >4% 
а 2E1 
正常 包 铝 其 他 =2% 
2014 、2014A Е 
5017 ашса 工艺 包 铝 所 有 <1.5% 
1148 2014. 6003 或 <0.63 テ 8% 
包 铝 2014A 1230 、1AS0 >0.63-1. 00 >6% 
г 正常 包 铝 
4148 2017, >1.00-2.50 テ 4% 
包 铝 2017A >2.50 テ 2% 
2024 工艺 包 铝 所 有 <1.5% 
1230 或 1A50 < 1.60 テ 4% 
包 铝 2024 正常 包 铝 
>1.60 =2% 
2219 тама 所 有 <1.5% 
| < 1.00 > 896 
5 7072 或 1A50 
包 铝 2219 正常 包 铝 >1. 00~2. 50 テ 4% 
>2. 50 =2% 
5А06 тама 1230 或 1A50 所 有 <1.5% 
7A04.7A09 工艺 包 铝 所 有 <1.5% 
4148 7A04、 ЕН 7202 或 7A01 0.50-1. 60 >4% 
ЛЕ 已 
包 铝 7A09 >1.60 テ 2% 
7072 或 7A01 < 1.60 <1.5% 
7075 工艺 包 铝 
7008 或 7A01 >1.60 <1.5% 
7072 或 7A01 0.50-1. 60 テ 4% 
4148 7075 正常 包 铝 
7008 或 7A01 >1. 60 テ 2% 
7475 工艺 包 铝 所 有 <1.5% 
| <1. 60 24% 
Й кенге 7072 或 7A01 P 
包 铝 7475 正常 包 铝 >1.60-4.80 テ 2.5% 
テ 4.80 テ 1.5% 
(4) 力学 性 能 (ИЖ 5-25) 
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表 5-25 板 、 带 材 室温 力学 性 能 


室温 拉 伸 试验 结果 Рт 
а | дана l! ЖЕ ЧЕ НИЯ НИН ЖФ я 
мару өлік ФЕН „шо 
ЕЕ š 3 5- mm 正 НЕ с 
”7 | 分 类 | 状态 | 状态 з К „/МРа е р с) 
а 
р0.2 А боты А 909 |180° 
> 
1497 H112 | H112 | >4. 50- 80. 00 附 实测 值 | 
1A93 F — | >4.50~150.00 一 一 | 一 
>4. 50- 12. 50 я 21 一 == == 
1A90 Н112 | H112 | >12. 50-20. 00 — 19 = = 
1485 >20. 00 - 80. 00 附 实测 值 | 
F -- >4. 50-150. 00 —= -- -- 
>0.20-0.50 26 ши Ot Ot 
>0.50-1.50 28 ши Ot Ot 
0 0 
>1.50-3.00 60-90 15 31 -- 07 07 
H111 | НИТ 
>3. 00 - 6. 00 35 一 |0. 5110. 51 
>6. 00~ 12. 50 35 — |0. 5110. 51 
>0. 20-0. 50 5 ーー Ot |0. 51 
>0. 50 -- 1. 50 6 -- Ot |0. 51 
H12 | H12 8- 120 55 
>1.50-3.00 7 — |0. 51 |0. 51 
>3. 00 - 6. 00 9 — 11.0 一 
>0. 20 ~0. 50 8 = Ot |0. 51 
>0. 50 -- 1. 50 9 一 Ot |0. 51 
H22 | H22 80-120 50 
>1. 50-3. 00 11 — |0. 51 |0. 51 
>3. 00 - 6. 00 13 — 1.0 | 一 
>0. 20 -- 0. 50 4 - Ot |0. 51 
ба е >0.50-1.50 4 — |0.5:|0. 5: 
H14 | H14 100~ 140 70 
>1. 50-3. 00 5 — 1.0411. 0 
>3. 00 - 6. 00 6 == 11.54 = 
>0.20-0.50 5 — Ot |0. 51 
>0. 50 -- 1. 50 6 一 |0. 5110. 51 
Н24 | Н24 100-140 60 
>1. 50-3. 00 7 -一 1. 02 |1. Ог 
>3. 00 - 6. 00 9 — 11.54 一 
>0. 20 -- 0. 50 2 一 10.5: 1.0: 
H16 | HI16 >0.50-1.50 110-150 90 2 = 1.0411. Ог 
>1. 50-4. 00 3 一 1.0411. Ог 
>0.20-0.50 3 — |0,5 一 
H26 | H26 | >0.50-1.50 | 110~150 80 3 | 一 |10 | 一 
>1.50-4.00 4 一 |10 一 
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(2%) 
室温 拉 伸 试验 结果 
5. | жал ЛЕ JE 川 断 = 4 - 
шн | 98 | 供应 | | Ша, өк | at | | ат 
PF = š 3 5- mm 正 НЕ с 
”7 | 分 类 | 状态 | 状态 R, /MPa 7 Me а 
а 
рО. 2 А боты А 90° |180° 
= 
>0.20-0.50 2 — |1.0| 一 
HI8 | H18 >0.50-1.50 125 105 2 — 2: 一 
>1.50-3.00 2 = St | — 
1080A 
>6.00-12.50 70 == 20 = — | == 
Н112 | H112 
>12.50-25.00 70 一 = 20 一 | 一 
F - 2.50-25.00 
>0.20-0.30 15 - Ot == 
>0.30-0.50 = 20 = 0! = 
>0.50-0.80 25 一 Ot = 
о о >0.80-1.50 55-95 30 一 Ot | 一 
>1.50-6.00 ë 35 == Ot | 一 
>6.00-12.50 35 - == | = 
>12.50-50.00 - 30 я |== 
>0.20-0.30 2 一 Ot — 
>0.30-0.50 == 3 = 0! == 
>0. 50 ~ 0. 80 4 - 0! = 
H12 | НІ2 70-100 
>0.80-1.50 6 — Ot == 
>1. 50-3. 00 55 8 一 Ot | 一 
>3. 00 - 6. 00 9 -- Ot -- 
>0.20-0.30 2 ши Ot = 
1070 | 一 >0.30-0.50 = 3 | 一 То — 
>0.50-0.80 4 一 0! == 
H22 | H22 70 
>0.80-1.50 6 — 0! == 
>1. 50-3. 00 55 8 一 Ot | 一 
>3. 00 - 6. 00 9 - Ot = 
>0. 20-0. 30 1 — |0. 51| 一 
>0. 30 ~ 0. 50 = 一 2 — 10.54 一 
>0.50-0. 80 3 — 10.54 -- 
H14 | НІ4 85-120 
>0.80-1.50 4 = | АН == 
>1.50-3.00 65 5 — |108 — 
>3. 00 - 6. 00 6 一 01.06 一 
>0.20-0.30 1 — 10.54 -- 
H24 | H24 >0.30-0.50 85 一 2 — |05 一 
>0.50-0.80 3 — 054 一 
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(Ж) 
室温 拉 伸 试验 结果 
见 定 非 比例 断后 伸 长 率 开 я 
марту паза ФЕН | ат 
F = й 3 コー mm ІС Е の 
” | 分 类 | 状态 | 状态 R. /MPa 7 үне (%) 
а 
р0.2 А боты А 909 |180° 
> 
>0. 80 -- 1. 50 4 一 11.0 一 
Н24 | Н24 >1. 50-3. 00 85 65 5 - 1.07| 一 
>3. 00 - 6. 00 6 一 1120 一 
>0.20-0.50 1 — 1. 02| 一 
>0. 50 ~0. 80 2 一 11.0 一 
H16 | H16 100--135 
>0.80-1.50 25 3 =. 9 | == 
>1.50-4.00 4 = 1. 51| 一 
>0. 20-0. 50 1 == 1. 02| 一 
>0. 50 ~ 0. 80 2 — 1.08 一 
Н26 | Н26 100 
>0.80-1.50 3 —= Шз 一 
1070 -- 75 
>1.50-4. 00 4 — 1. 51| 一 
>0. 20-0. 50 1 — — — 
>0.50-0.80 2 — == | - 
Н18 | H18 120 
>0.80-1.50 3 一 -|- 
>1.50-3.00 4 = = == 
>4. 50 - 6. 00 Та 35 13 - — — 
>6. 00- 12. 50 70 35 15 = == 
H112 | H112 
>12.50-25.00 60 25 一 20 一 | 一 
>25. 00 - 75. 00 55 15 — 25 — 一 
F == >2.50- 150.00 -- — — 
>0.20-0.50 23 — Ot Ot 
>0.50-1.50 25 — 0! Ot 
0 0 >1.50-3.00 29 = Ог Ot 
60~90 15 
НІ! | HI11 >3.00-6.00 32 — 10.54 |0. 51 
>6.00-12.50 35 — |0. 5110. 51 
>12. 50-25. 00 一 32 = | = 
>0. 20-0. 50 5 - Ot |0. 51 
И == >0. 50-1. 50 6 — | 0: |0. 5: 
H12 | H12 80-120 55 
>1. 50-3. 00 7 — |0. 51 |0. 51 
>3. 00 - 6. 00 9 — 11.0 一 
>0. 20 ~0. 50 7 -- Ot |0. 51 
>0. 50 -- 1. 50 8 — Ot |0. 51 
Н22 | H22 80-120 50 
>1.50-3.00 10 — |0. 51 |0. 51 
>3. 00 - 6. 00 12 一 |1.0:| 一 
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室温 拉 伸 试 验 结果 
SS 见 定 非 川 断 后 伸長 率 ① 
тн 包 铝 供应 试 样 гу 抗 拉 强 度 | 
F = й 3 コー mm Е tr の 
”| 分 类 | 状态 | 状态 ы к./умға | 延伸 强度 | (%) 
Ro 2/MPa Asomm 4 
= 
>0.20-0.50 4 - 
>0.50-1.50 4 - 
H14 | H14 100-140 70 
>1.50-3.00 5 - 
>3.00-6.00 6 = 
>0.20-0.50 5 - 
>0.50-1.50 6 = 
H24 | H24 100~ 140 60 
>1.50-3.00 7 - 
>3.00-6.00 9 - 
>0.20-0.50 2 - 
НІ6 | HI6 | >0.50-1.50 | 110-150 90 2 - 
1070A| 一 
>1.50-4.00 3 二 
>0.20-0.50 3 - 
Н26 | H26 | >0.50-1.50 | 110-150 80 3 = 
>1. 50-4. 00 4 - 
>0.20-0.50 2 - 
НІ8 | HI8 | >0.50-1.50 125 105 2 - 
>1.50-3.00 2 - 
>6.00-12.50 20 20 | 一 
Н112 | HI12 70 
>12. 50~25. 00 = 一 | 20 
Е = 2. 50~ 150. 00 = 
>0.20-0.30 15 | 一 
>0.30-0.50 18 | 一 
0 0 >0.50-1.50 60-100 15 оа == 
>1. 50-6. 00 25 | 一 
>6.00-80.00 25 | 22 
>0.50-1.50 6 — 
H12 | H12 80-120 60 
>1.50-6.00 12 | 一 
1060 一 >0.50-1.50 6 - 
H22 | H22 80 60 
>1.50-6.00 12 | 一 
>0.20-0.30 1 = 
>0.30-0.50 2 - 
на | Ha | >0.50~0.80 95-135 70 2 一 
>0.80-1.50 4 == 
>1. 50-3. 00 6 = 
>3. 00 - 6. 00 10 | 一 
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包 钻 
分 类 


试 样 
状态 


厚度 /mm 


室温 拉 伸 试 


人 


ТШ 


抗 拉 强度 
Е „/МРа 


规定 非 比 例 
延伸 强度 
Ra/ZMPa 


p0.2 


断后 伸 长 率 9 


(%) 


А 


50mm 4 


= 


= 


1060 


H24 


H24 


>0.20-0.30 


>0.30-0.50 


>0.50-0.80 


>0.80-1.50 


>1.50-3.00 


>3.00-6.00 


95 


70 


во = 


- 
с 


H16 


H16 


>0.20-0.30 


>0.30-0.50 


>0.50-0.80 


>0.80-1.50 


>1.50-4.00 


110-155 


75 


лоор nl юре 


H26 


H26 


>0.20-0.30 


>0.30-0.50 


>0.50-0.80 


>0.80-1.50 


>1.50-4.00 


110 


75 


мы = 


Н18 


Н18 


>0.20-0.30 


>0.30-0.50 


>0.50-1.50 


>1.50-3.00 


125 


85 


Н112 


Н112 


>4.50-6.00 


75 


>6.00-12.50 


75 


>12.50-40. 00 


70 


>40. 00 - 80. 00 


60 


18 


22 


>2. 50- 150. 00 


1050 


>0. 20-0. 50 


>0. 50 - 0. 80 


>0. 50 - 1. 50 


>1. 50 - 6. 00 


>6. 00 - 50. 00 


60-100 


20 


H12 


H12 


>0.20-0.30 


>0.30-0.50 


>0.50-0.80 


>0.80-1.50 


>1.50-3.00 


>3. 00 - 6. 00 


80 - 120 


65 


0. 51 


0. 51 


0. 51 
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ЕТЕГІНЕ ЕЕ 
包 铝 | 供应 | 试 样 а 抗 拉 强 度 规定 非 比例 断后 伸 长 率 " 


牌号 分 类 | 状态 | 状态 В /МРа 延伸 强度 (%) 


っ /MPa Asomm A 


= 


= 


>0.20-0.30 


>0.30-0.50 == 


>0.50-0.80 
H22 | H22 80 


>0.80-1.50 


>1.50-3.00 65 


>3. 00 - 6. 00 


>0. 20-0. 30 


>0. 30-0. 50 = 


>0. 50 ~ 0. 80 
H14 | НІ4 95-130 


>0.80-1.50 


>1.50-3.00 75 


m = e eee ° 


の | た wo Rl xp юое + wl to 


>3.00-6.00 


ка 


>0.20-0.30 


>0.30-0.50 = 


>0.50-0.80 
Н24 | Н24 95 


>0.80-1.50 


>1.50-3.00 75 


1050 | 一 >3.00-6.00 


= | °S CA [шм = 
| 


>0.20-0.50 == 


>0.50-0.80 
H16 | H16 120-150 


>0.80-1.50 85 


>1.50-4.00 


>0.20-0.50 — 


>0. 50 - 0. 80 
H26 | H26 120 


>0.80-1.50 85 


>1.50-4.00 


Sis юрю [sS pplr = = e° е 


>0.20-0.50 


>0.50-0.80 
Н18 | НІ8 130 


>0.80-1.50 


ыы ыыы 


>1. 50-3. 00 


>4. 50 - 6. 00 85 45 


-|- 
есе 


>6. 00- 12. 50 80 45 


H112 | H112 | >12. 50-25. 00 70 


し っ 
л 
| 
- 
е 


>25.00-50. 00 65 30 


| 
ә 
кә 


>50.00-75.00 65 30 


| 


F = >2.50-150. 00 = 
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(Ж) 
室温 拉 伸 试验 结果 я 
ЗЕ 见 定 非 比例 断后 伸 长 率 ? 
шн | 98 | 供应 | | Ша, өлік ЕКА | иде 
F = й 4 £h コー mm ІС Е の 
“7 | 分 类 | 状态 | 状态 S R. /MPa 7 МР, (%) 
20.2 а А 
рО. 2 50mm 4 909 |180° 
= 
>0.20-0.50 20 -一 Ог Ot 
>0.50-1.50 22 - Ot Ot 
0 0 >1.50-3.00 26 = 0! Ot 
>65-95 20 
НІ! | HI11 >3.00-6.00 29 — 10.505 
>6. 00- 12. 50 35 — 1.0411. 0: 
>12. 50 - 80. 00 — 32 — | = 
>0. 20 -- 0. 50 2 == Ot |0. 51 
>0. 50 ~ 1. 50 4 = Ot |0. 51 
H12 | H12 >85-125 65 
>1.50-3.00 5 — |0. 5: |0. 51 
>3. 00 - 6. 00 7 一 |1. 0211. Ог 
>0. 20 ~0. 50 4 -- Ot |0. 51 
>0. 50 -- 1. 50 3 -- Ot |0. 51 
H22 | H22 >85-125 55 
>1. 50-3. 00 6 一 |0. 5110. 51 
>3. 00 - 6. 00 11 -- 1.0411. 0% 
>0.20-0.50 2 = Ot 1.0: 
>0.50-1.50 2 — |0. 51 |1. 0 
H14 | H14 >105-145 85 
>1.50-3.00 4 一 1.0411. 02 
1050A| 一 >3.00-6.00 5 — [15 一 
>0.20-0.50 3 -- Ot 1.0: 
>0.50-1.50 4 — |0.51|1.0! 
Н24 | Н24 >105-145 75 
>1.50-3. 00 3 -- 1.0411. O£ 
>3. 00 - 6. 00 8 一 11.36 1.5: 
>0.20-0.50 1 = |405 | == 
H16 | H16 >0.50-1.50 >120~ 160 100 2 — 108 一 
>1.50-4. 00 3 — 1.51| 一 
>0.20-0.50 2 — |0. 51| — 
Н26 | H26 >0. 50 -- 1. 50 >120- 160 90 3 — 11.0| 一 
>1.50-4. 00 4 -- 1.54 — 
>0.20-0.50 135 1 — 1. 02| 一 
Н18 | НІ8 >0. 50 ~ 1. 50 140 120 2 = |2. O| 一 
>1.50-3.00 2 = 13.06 = 
>0.20-0.50 2 — 11.0 一 
H28 | H28 >0.50-1.50 140 110 2 — |2. — 
>1.50-3.00 3 — |3.0| 一 


588 


实用 五 金 手 册 第 3 版 


(Ж) 
室温 拉 伸 试验 结果 
ЭС 见 定 非 比 例 断 后 伸 长 率 ? 
шн | 98 | 供应 | | Ша, өлік | at t | ku 
PF = š 3 5- mm 正 НЕ с 
”| 分 类 | 状态 | 状态 ы к„/МРа | ЁРЙ (%) 
р0.2 a А боты А 909 |180° 
> 
>0. 20 ~0. 50 155 140 — == == 
H19 | H19 >0.50-1.50 1 — = == 
150 130 
>1. 50-3. 00 - == = 
1050А 
>6. 00~ 12. 50 75 30 20 == | 
H112 | H112 
>12. 50 - 80. 00 70 25 — 20 — | 一 
F ーー 2.50- 150. 00 — == — 
>0.20-0.50 15 = - = 
>0.50-0.80 20 = ==. |== 
о о >0.80-1.50 60-100 25 一 == |= 
>1.50-6. 00 20 30 - | 
>6. 00~ 10. 00 28 == — | == 
>0.20-0.30 2 — — | 一 
>0.30-0.50 š = | 
>0. 50 ~0. 80 4 па j= r= 
H12 | H12 80- 120 
>0.80-1.50 6 == — | 
>1. 50-3. 00 65 8 = - - 
>3.00-4.50 9 一 | 
>0. 20 ~ 0. 30 2 = ==: 
>0.30-0.50 3 一 一 | 一 
Бас: | Маз >0.50-0. 80 80 4 == = | — 
1145 | 一 >0.80-1.50 6 = s. | = 
>1. 50-3. 00 8 — = = 
>3. 00~4. 50 9 一 = = 
>0.20-0.30 1 — = || == 
>0. 30 ~ 0. 50 = 2 - == Бекі 
>0.50-0. 80 3 — 一 | 一 
H14 | H14 95-125 
>0.80-1.50 4 — | 
>1. 50-3. 00 75 5 — — — 
>3. 00-4. 50 6 == =— [== 
>0.20-0.30 1 == == 
>0. 30 ~ 0. 50 2 = — | ーー 
H24 | H24 | >0.50~0.80 = 3 一 | 一 | 一 
>0.80-1.50 4 — 一 | — 
>1.50-3.00 5 = 一 一 — 
>3. 00~4. 50 6 — == | = 
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(Ж) 
室温 拉 伸 试验 结果 т 
5. | жал ЛЕ JE 川 断 = 4 - 
шн | 98 | 供应 | | Ша, кыл at | | ат 
F = й 3 コー mm Е tr の 
“7 | 分 类 | 状态 | 状态 S R. /MPa 7 МР, (%) 
а 
р0.2 45omm 4 90。 180° 
= 
>0.20-0. 50 1 一 -| 一 | 一 
>0.50-0.80 ЖЕСЕ ЕЕЕ 
H16 | H16 120-145 
>0.80-1.50 3 = = |e 
85 
>1. 50~4. 50 下 站- 二 | 二 
>0.20-0. 50 1 ере езе 
>0. 50-0. 80 s ЕЙ КЕРІ = 
H26 | H26 120 
>0.80-1.50 3 = ЕСЕН ЕЕЕ 
>1.50-4.50 4 | —= |— | — 
1145 
>0.20-0.50 1 ー | 一 | 一 
>0.50-0.80 2 ЕЕЕ КЕНГЕ 
H18 | His 125 
>0.80-1.50 3 ЛЕД НЕЗ ЕЗ 
>1. 50-4. 50 sa == si pani 
>4.5-6.50 85 45 10 | 一 | 一 | 一 
Н112 | H112| >6.50-12.50 80 45 10 | 一 | 一 | 一 
>12. 50~25. 00 70 35 = | 16 [= | — 
F | 一 | >2.50-150.00 - — = 
0 0 >0.20-1.00 | 65-105 一 I | — | 
>0.20-0.30 2 | 一 | 一 | 一 
>0.30-0.50 3 кел БЕЗБЕН 
HI12 | H12 | >0.50-1.50 | 95-130 一 6 | 一 | 一 | 一 
>1.50-3.00 8 上 
>3.00-4.50 gl — l= 
>0.20-0.30 д | = у «= | 
>0.30-0. 50 3 Б 一 | 一 
H22 | H22 | >0.50-1.50 95 = 6 - 1-1 
1235 | 一 >1.50~3.00 8 ma 
>3.00-4.50 9 | 一 | 一 | 一 
>0.20-0.30 1 == БЕН 
>0.30-0.50 ЖІ ТЕЗ ЕЕЕ ЕЕ 
H14 | H14 115-150 
>0.50-1.50 3 = | 一 | 一 
>1.50~3.00 4 トー リー トー 
>0.20-0.30 1 = ЕРЕН ЕТІН 
H24 | H24 | >030~0.50 115 2 ーー トー | 
>0.50-1.50 3 а= 
>1. 50-3. 00 а 
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室温 拉 伸 试验 结果 
ЗЕ 见 定 非 比例 断后 伸 长 率 开 
шн | 98 供应 | Ша, оса i dg 
FT ту 3 = mm ІС ЕҢ の 
”| 分 类 | 状态 | 状态 ы к./умға | 延伸 强度 | (%) 
Rs 2/MPa Asomm 4 
= 
>0.20-0.50 1 - 
H16 | НІ6 >0.50-1.50 130-165 — 2 — 
>1. 50 - 4. 00 3 = 
>0.20-0.50 1 = 
1235 — H26 | H26 >0.50-1.50 130 —5 2 — 
>1. 50 - 4. 00 3 -- 
>0.20-0.50 1 一 
H18 | H18 >0.50-1.50 145 = 2 - 
>1.50-3.00 3 一 
>0.20-0.50 19 — 
>0. 50 - 1. 50 21 = 
0 0 >1. 50~3. 00 24 = 
75-105 25 
НІП | H111 >3.00-6.00 28 = 
>6.00-12.50 33 一 
>12.50-80. 00 一 30 
>0.20-0.50 2 一 0. 
>0.50-1.50 4 -一 0. 
H12 | НІ2 95-135 15 
>1.50-3.00 3 = 0. 
>3.00-6.00 6 一 1. 
>0.20-0.50 4 一 0. 
>0.50-1.50 5 = 0. 
H22 | H22 95-135 65 
1200! 一 >1.50-3.00 6 一 0. 
>3.00-6.00 10 = 1. 
>0.20-0.50 105-155 1 - 
>0.50-1.50 3 — 
H14 | НІ4 95 
>1.50-3.00 115-155 4 — 
>3. 00 - 6. 00 5 == 
>0. 20-0. 50 3 == 
>0. 50-1. 50 4 ーー 
H24 | H24 115-155 90 
>1.50-3.00 > - 
>3.00-6.00 7 一 
>0.20-0.50 120-170 110 1 — 
H16 | H16 >0.50-1.50 2 一 
130~ 170 115 
>1.50-4.00 3 一 
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(Ж) 
室温 拉 伸 试 验 结果 т 
5. | жал ЛЕ JE 川 断 = 4 - 
кя 6 | 供应 ще) у, кыл шд | ат 
F = й 3 コー mm Е tr の 
” | 分 类 | 状态 | 状态 S R. /MPa т 2 (9%) 
Кро. 2/МРа 45omm 4 90 180° 
= 
>0.20-0.50 2 — |05|- 
H26 | H26 | >0.50-1.50 | 130-170 105 3 = LO: 一 
>1.50-4.00 4 = |1.5| 一 
>0.20-0. 50 1 ー 1.04 一 
H18 | H18 | >0.50-1.50 150 130 2 一 120 一 
>1.50-3.00 2 一 13.08 一 
1200 
>0.20-0. 50 1 = = | = 
H19 | Н19 | >0.50-1.50 160 140 1 = | 一 | 一 
>1.50~3.00 1 ー | 一 | 一 
>6. 00~ 12. 50 85 35 16 | 一 | 一 | 一 
H112 | Н112 
>12. 50-80. 00 80 30 ー [16 | 一 | 一 
F — | >2.50-150.00 - = = 
қ >0.50-3.00 ミ 225 - 12 | 一 | 一 | 一 
С >3.00- 10.00 < 235 т ИЯ реа 
。| >0.50~3.00 350 185 15 | 一 | 一 | 一 
1429 
>3. 00- 10. 00 355 195 15 | 一 | 一 | 一 
>4.50-10.00 355 195 15 | 一 -| 一 | 一 
>10.00-12.50 370 215 п | 一 | 一 | 一 
>12. 50~25. 00 370 215 ー | 11 一 | 一 
Tl | T42 
>25. 00~40. 00 330 195 = 8 | 一 | 一 
>40. 00-70. 00 310 195 — 6 | 一 | 一 
正常 >70.00-80.00 285 195 二 4 |— | — 
包 铝 mn >0. 50~1.50 15 一 | 一 | 一 
2А11| 或 | тз | тз >1.50-3.00 375 215 7 トー 一 | 一 
ЗАЩ са >3.00- 10. 00 is | 一 | 一 | 一 
ы >0.50-3.00 360 185 П И и 
T4 | T4 
>3.00-10.00 370 195 15 | 一 | 一 | 一 
F — | >4.50-150.00 - = Тез 
Б >0.50-4.50 ミ 215 Же 14 | 一 | 一 | 一 
5 >4. 50~ 10. 00 <235 = 12 |= | 一 | 一 
„| >0.50~3.00 390 245 15 | -一 | — | 一 
1429 
>3. 00- 10. 00 410 265 1: = | トー 
>4. 50~ 10. 00 410 265 ҮЛ ЕСЕ ЕЕЕ 
ті | T42 | >10.00-12.50 420 275 7 кет КМК 
>12.50-25.00 420 275 кан Т [кее = 
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室温 拉 伸 试 验 结 果 
yy PEB N py 规定 非 比例 断后 伸 长 率 了 
во | 包 铝 | 供应 | ЯН) 。 厚度 /mm | 抗 拉 强 度 
PF у ト Е 0) 
分 类 | 状态 | 状态 R. /MPa да сй (%) 
Ro 2/MPa Asomm 4 
= 
>25. 00 - 40. 00 390 255 — 5 
ТЕ | T42 | >40. 00-70. 00 370 245 нЕ 4 
正常 >70. 00-80. 00 345 245 - 3 
包 铝 ма тз ба >0.50-1.60 405 270 15 — 
2А12| 或 >1. 60~ 10.00 420 275 15 — 
2A12 | TZ >0. 50~3. 00 405 270 13 一 
包 铝 | Ta | т4 | >3.00-4.50 425 275 12 
>4.50-10. 00 425 275 12 - 
Е — | >4.50-150. 00 - 
0.50-10.00 < 245 = 10 一 
T6 T6 0.50-10.00 430 340 5 = 
2A14 工艺 4. 50- 12. 50 430 340 5 
>4. ~ = 
包 铝 | Т1 | T62 
>12.50-40. 00 430 340 = 5 
F — | >4.50-150. 00 一 
аш | 正常 0.80~1. 50 405 270 — | 15 
Цин 
2E12 に T3 T3 >1.50-3.00 テ 420 275 Е 15 
2E12 1 к >3. 00-6. 00 425 275 一 | 15 
>0. 40~1.50 12 и 
>1.50-3.00 13 = 
>3. 00-6. 00 16 = 
0 0 <220 < 140 
>6. 00-9. 00 16 = 
>9.00-12.50 16 - 
>12. 50 ~ 25. 00 = 10 
тз кі >0.40-1.50 395 245 14 - 
工业 >1.50-6.00 400 245 14 НЕ 
2014 ГЕ" >0.40-1.50 395 240 14 | 一 
Хам >1. 50 - 6. 00 395 240 14 一 
T4 T4 >6. 00~ 12. 50 400 250 14 = 
>12. 50 - 40. 00 400 250 10 
>40. 00 - 100. 00 395 250 7 
>0. 40 - 1. 50 440 390 6 = 
>1.50-6.00 440 390 7 а 
T6 T6 
>6. 00~ 12. 50 450 395 7 一 
>12. 50 - 40. 00 460 400 6 
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(Ж) 
室温 拉 伸 试 验 结 果 
公介 | 供应 | 试 样 抗 拉 强 度 山 定 非 比例 断后 伸 长 率 "| こん る 
本 厚度 /mm ーー | 延伸 强度 (%) Е 
分 类 | 状态 | 状态 R. /MPa 
Ro 2/MPa Asomm 4 909 |180° 
= 
>40. 00 - 60. 00 450 390 5 17.0: 
>60. 00 - 80. 00 435 380 4 110.0 
ти, 
T6 Т6 | >80.00-100.00 420 360 4 
2014 Е 100. 00 ~ 125. 00 410 350 4 
үзү РА 
> 125. 00 - 160. 00 390 340 2 
Е 一 | >4. 50- 150. 00 一 = 二 | 二 
>0. 50~0. 63 < 205 = | 一 | 一 
>0.63-1.00 220 ==, |= |*= 
<95 16 
0 0 >1.00~2. 50 <205 - | 一 トー 
>2. 50- 12. 50 < 205 9 一 | 一 
>12.50-25.00 | <220® 一 一 5 |= 
>0. 50-0. 63 370 230 14 = |= |= 
>0.63-1.00 380 235 14 = | | 
T3 T3 
>1.00~2. 50 395 240 15 =. | — | — 
яң | 正常 >2.50-6.30 395 240 15 = トー 
2014 | Па >0. 50~0. 63 370 215 14 一 | 一 | 一 
>0.63-1.00 380 220 14 一 | 一 | 一 
T4 T4 
>1.00-2.50 395 235 15 ー | 一 | 一 
>2.50-6.30 395 235 15 = |— | = 
>0.50-0. 63 425 370 7 — | 三 | 一 
>0.63-1.00 435 380 7 — | — | — 
T6 T6 
>1. 00~2.50 440 395 8 = a= = 
>2.50-6.30 440 395 8 == | 
F — | >4.50~150.00 и = = 
>0.20-0.50 -- 10: 一 
б Š >0.50-1.50 Е ти 14 一 1204 一 
< < 
>1.50~3. 00 16 — |2.0z| 一 
正常 >3.00-6. 00 16 — |2.0t — 
包 铝 | 包 铝 >0.20-0.50 3. 0! 
2014A| 工艺 >0.50-1.50 225 13 — 30 一 
2014A 包 铝 或 >1.50-6.00 ре 14 — | 5.0z| 一 
不 包 铝 | T4 T4 >6. 00~ 12. 50 14 -- 一 
>12. 50~25. 00 = 12 = 
250 
>25. 00-40. 00 — 10 — 
>40. 00-80. 00 395 = 7 一 
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室温 拉 伸 试验 结果 
warna э ン 2. 0 
RM 
分 类 | 状态 | 状态 R, /MPa еи я ш 
р0.2 50mm 4 
テ 
>0.20-0. 50 
>0. 50~1.50 6 | 一 
>1.50-3. 00 р - の А 
正 党 >3.00-6.00 8 | 一 
包 锅 вв. >6. 00~ 12. 50 460 410 8 | 一 
2014A| 工艺 | Te | Te | >12.50-25.00 460 410 一 | 6 
2014A | 包 铝 或 >25.00-40.00 450 400 - 5 
Бай >40. 00-60. 00 430 390 = [5 
>60.00-90.00 430 390 ー | 4 
>90.00-115.00 | 420 370 — | 4 
>115.00-140.00| 410 350 ー | 4 
>0.40-1.50 12 
>1.50-3.00 
>3.00-6.00 ミ 140 = 
0 | о = 220 13 
>6.00-9.00 
>9.00-12.50 
>12.50-25.00 一 一 | in 
>0.40-1.50 435 290 12 | 1 
>1.50-3.00 435 290 14 
>3.00-6.00 440 290 14 | 一 
>6. 00- 12. 50 440 290 13 
т» | 18 | 13 | >12.50-40.00 430 290 11 
2024 | 包 馈 或 >40. 00 ~ 80. 00 420 290 8 
Atun >80. 00 ~ 100. 00 400 285 Т 
>100.00-120.00| 380 270 5 
>120.00-150.00 360 250 5 
>0.40-1.50 425 275 12 | 一 
T4 | T4 
>1.50-6.00 425 275 14 | 一 
>0.40-1.50 460 400 $ | 一 
>1.50-6.00 460 400 6 | 一 
Tg | T8 | >6.00- 12.50 460 400 я = 
>12. 50-25. 00 455 400 — 
>25. 00-40. 00 455 395 一 
F | 一 | >4.50-80.00 = 
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( 续 ) 
室温 拉 伸 试验 结果 т 
公介 | 供应 | 试 样 抗 拉 强 度 山 定 非 比例 断后 伸 长 率 "| こん る 
акен ем рн 厚度 /mm | 延伸 强度 (%) E 
分 类 | 状态 | 状态 К„/МРа 
Ro 2/MPa 45omm 4 90 180° 
= 
>0.20-0.25 <205 <95 10 | 一 | 一 | 一 
6 5 >0.25-1. 60 <205 <95 12 | — 小 一 .| = 
>1.60-12.50 <220 <95 12 | 一 | 一 | 一 
>12.50-45.50 | «2209 - 一 10 | 一 | 一 
>0.20-0.25 400 270 10 | 一 | 一 | 一 
я >0. 25 ~0. 50 405 270 12 | 一 | 一 | 一 
包 铝 | 正常 | . 
„| ТЗ T3 >0.50-1.60 405 270 15 = [= | 
2024 ВИА 
>1.60-3.20 420 275 15 | 
>3.20-6.00 420 275 15 = u= = 
>0.20-0.50 400 245 12 аа .| 
T4 | T4 >0.50-1.60 400 245 15 = | Ға = 
>1.60-3.20 420 260 15 
Е - >4.50-80. 00 - — | — 
>0.40-1.60 一 0. 和 | 一 
>1.60-2.90 1.0,| 一 
0 <215 12 
>2.90-6. 00 <110 1.5t| 一 
>6.00-25. 00 = = 
0 >0. 40~0.50 = 12 | 一 | 一 | 一 
>0.50-1.60 15 = |== |= 
Т429| >1.60-2.90 355 195 17 一 | 一 | 一 
е 
正 党 >2.90-6.50 Im р si [<= 
=a] јај 
ай Єй. >6. 50-25. 00 185 12 | 一 一 | 一 
Mr Т 0.40-0.50 12 1.5 
2017 ра ааш 一 — | 二 | 一 
>0.50-1.60 15 ー 12.64 — 
不 包 钢 13 | тз 375 
>1.60-2.90 215 17 | 一 (з | 一 
>2. 90~6. 00 15 一 |3.5|-- 
>0. 40~0.50 一 12 | — 11.51 一 
>0. 50-1. 60 15 一 [2.5 一 
T4 | T4 355 
>1.60-2.90 195 17 | 一 (з | 一 
>2. 90 ~ 6. 00 15 一 13.54 一 
F — | >4.50-150.00 == = | == 
正 党 0.40-1.50 12 51 10. 51 
ра >1. 50-3. 00 14 1.0: 1.0: 
А 0 0 орден < 225 < 145 к= s 
=: >6. 00-9. 00 Е Б 13 2.511 一 
ее 59. 00- 12. 50 4.0: | 一 
Бал >12.50-25. 00 一 12 | 一 | 一 
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室温 拉 伸 试 验 结果 
包 馈 | 供应 | 试 样 搞 拉 强度 雪 定 非 比例 断后 伸 长 率 % 
АТАКА та МА < а 
牌号 分 类 | 状态 | 状态 厚度 /mm ND 延伸 强度 (%) 
“. Ro 2/MPa А боты А 
> 
0. 40-1. 50 245 14 | 一 
>1.50-6.00 245 15 | 一 
390 
>6. 00~ 12. 50 260 13 | 一 
ац» 
正 党 >12.50-40.00 250 — | 12 
18) 18) 
ЕЕ Ев >40.00-60.00 385 245 ー | 12 
мы 60. 00 ~ 80. 00 370 7 
2017А К Ей — ышт 一 
хай >80. 00 — 120. 00 360 240 一 6 
>120.00~150.00| 350 一 4 
>150.00~180.00| 330 220 - 2 
>180.00-200.00| 300 200 - 2 
5 Е >0. 50- 12. 50 ミ 220 ミ 110 12 | 一 
>12. 50-50.00 | «2209 | <110® | 一 10 
正常 >0.50-1.00 340 255 6 == 
1 口 
Е в, T81 | T81 | >1.00-2.50 380 285 7 | 一 
е та 2.50-6.30 400 295 7 
2219 和 包 铝 或 йазы (а — 
Хам >1.00-2.50 395 315 6 -- 
187 | T87 | >2.50-6.30 415 330 6 - 
>6.30-12.50 415 330 7 - 
>0.20-0. 80 19 | 一 
0 0 >0.80-4.50 | 100~150 - ГИ з 
>4. 50~ 10. 00 21 | 一 
>0.80-1.30 6 - 
Н14 | H14 145-215 
>1.30-4. 50 6 — 
>0.20-1.30 6 — 
H24 | H24 145 
>1.30-4. 50 6 — 
>0.20-0. 50 1 — 
3A21| 一 
>0.50-0. 80 2 - 
HI8 | нз 185 
>0.80-1.30 3 - 
>1.30-4.50 4 == 
>4. 50- 10.00 110 16 | 一 
>10.00-12.50 120 16 | 一 
HI112 | H112 
>12. 50~25. 00 120 一 16 
>25. 00~80. 00 110 一 16 
F 一 | >4.50~150.00 > 
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(Ж) 
室温 拉 伸 试验 结果 
ЗЕ 见 定 非 比例 断后 伸 长 率 ? 
кя @ | 供应 ще) aw; өлік ИНК | као 
PF = š 3 5- mm 正 НЕ с 
”| 分 类 | 状态 | 状态 ы к./умға | 延伸 强度 | (%) 
Ro 2/MPa А боты А 90° |180° 
= 
>0.20-0.50 3 - — | 一 
3102 -- Н18 | H18 160 
>0.50-3.00 2 一 = -一 
>0.20-0.50 15 一 Ог Ot 
>0.50-1.50 17 сені Ot Ot 
0 0 >1.50-3.00 20 一 07 Ог 
95-135 35 
Hlll | H111 >3. 00 ~ 6. 00 23 -- 1.07 |1.07 
>6. 00~ 12. 50 24 一 1.57| 一 
>12.50-50. 00 一 23 — | 一 
>0.20-0.50 3 — Ot |1. 51 
>0. 50 -- 1. 50 4 — |0. 51 |1. 51 
H12 | НІ2 120-160 90 
>1.50-3.00 5 = 1.07 |1.37 
>3. 00 - 6. 00 6 一 1.08 一 
>0.20-0.50 6 -- Ot 1.0: 
>0.50-1.50 7 — |0.5411. 0 
H22 | H22 120-1060 80 
>1.50-3.00 8 - 1.0411. Ог 
>3. 00 - 6. 00 9 — 11.0 一 
>0. 20 ~0. 50 2 — |0.54|2. Ог 
>0.50-1.50 2 — 11.01 2. 0: 
3003 | 一 | Нм | нм 145-195 125 
>1.50-3. 00 3 -- 1. 04 |2. Ог 
>3. 00 - 6. 00 4 = 12.04 一 
>0. 20 ~0. 50 4 一 |0. 5111. 51 
>0. 50-1. 50 4 sss, 1.07 |1.37 
H24 | H24 145 ~ 195 115 
>1. 50-3. 00 š -- 1.07 |1.37 
>3.00-6.00 6 — 2 = 
>0. 20 ~ 0. 50 1 一 [1.04 2.51 
H16 | HI16 >0.50-1.50 170-210 150 2 一 1. 5t |2. 51 
>1. 50-4. 00 2 一 1202. 51 
>0.20-0.50 2 — | 1.0 2. Ог 
Н26 | Н26 >0. 50 -- 1. 50 170-210 140 3 = 1. 51 |2. Ot 
>1.50-4. 00 Е 一 | 2.0 2. Ог 
>0. 20-0. 50 1 一 |1.5:| 一 
H18 | НІ8 >0.50-1.50 190 170 2 — [2.51 一 
>1. 50-3. 00 2 — 304 = 
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(2%) 
室温 拉 伸 试验 结果 
见 定 非 比例 断后 伸 长 率 开 я 
шн | 98 | 供应 | Ша, кыл шд ЕТ 
F = й 3 コー mm ІС Е の 
”7 | 分 类 | 状态 | 状态 R, /MPa 7 Me а 
а 
рО. 2 А боты А 909 11802 
> 
>0.20-0.50 2 =. SE | 
H28 | H28 >0.50-1.50 190 160 2 — |25 一 
>1.50-3.00 3 = 13.06 == 
>0.20-0.50 1 — == — 
3003 | 一 Н19 | H19 >0.50-1.50 210 180 2 一 一 | 一 
>1. 50-3. 00 2 — 一 一 
>4.50-12.50 115 70 10 == = = 
H112 | Н112 
>12.50-80.00 100 40 - 18 = | 一 
F — >2. 50~ 150. 00 一 = = 
>0. 20-0. 50 17 -- Ог Ot 
>0.50-1.50 19 -- Ot Ot 
0 0 >1.50-3.00 21 一 07 0! 
90-130 35 
Hlll | HI11 >3.00-6.00 24 — |l.0: 1.0: 
>6.00-12.50 28 - 1.8 一 
>12.50--50. 00 == 25 = == 
>0. 20-0. 50 3 — Ot |1. 51 
>0. 50 -- 1. 50 4 — |0. 51 |1. 51 
H12 | H12 115-155 85 
>1. 50-3. 00 5 一 1.0 |1. 52 
>3. 00 - 6. 00 6 一 11.0 一 
>0. 20 ~0. 50 6 -- Ot 1.0: 
>0.50-1.50 7 — |0.51|1.0! 
H22 | H22 115-155 75 
3103 ши >1.50-3.00 8 — 1. 02 |1. 02 
>3. 00 - 6. 00 9 — 11.0 一 
>0. 20 -- 0. 50 2 一 |0. 5112. Ог 
>0. 50 -- 1. 50 2 - 1. 04 |2. Ог 
H14 | H14 140- 180 120 
>1. 50-3. 00 3 — |1. 012. Ог 
>3.00-6.00 4 — |2.0t| 一 
>0.20-0.50 4 — 10.5: 1.5: 
>0. 50 -- 1. 50 4 — 1. 02 |1. 52 
Н24 | Н24 140-180 110 
>1. 50-3. 00 5 = 1.0 11. 52 
>3. 00~6. 00 6 — 2 一 
>0.20-0.50 1 — |1.0%|2.5і 
H16 | нів 20:507150 | 160-200 145 人 
>1.50-4.00 7 2 — |2.0t 2.51 
>4. 00 - 6. 00 2 一 |1. 5112. Ог 
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( 续 ) 
室温 拉 伸 试验 结果 x 
ez JE и = > = 0) 
на ВВ еи 
分 类 | 状态 | 状态 R, /MPa еи я (% 
р0.2 4 50mm 4 909 |180° 
ЕЗ 

>0.20-0.50 2 一 11.04 2.0 
H26 | Н26 >0.50-1.50 160-200 135 3 - 1. 51 |2. Ot 
>1.50-4.00 3 一 |2.0; 2. 0: 

>0.20-0.50 1 -- 1.57| 一 

Н18 | H18 >0.50-1.50 185 165 2 — |254|-- 
>1.50-3.00 2 — зш 一 

>0.20-0.50 2 — 1.9 == 

3103 == H28 | H28 >0.50-1.50 185 155 2 = 294 一 
>1.50-3.00 3 一 13.0| 一 

>0.20-0.50 1 -- 一 | 一 

H19 | H19 >0.50-1.50 200 175 2 -- — | 一 
>1.50-3.00 2 -- к | 

H112 | 112 >4. 50- 12. 50 110 70 10 -- — | — 
>12.50-80. 00 95 40 — 18 一 | 一 

F = >20. 00 - 80. 00 = == К 
>0.20-0.50 13 一 Ог Ot 

>0.50-1.50 14 一 Ог Ot 
0 0 >1.50-3.00 15 == Ot |0. 51 
H111 НИ1 >3.00-6. 00 159200 ш 16 -- 1.07 |1.07 
>6.00-12.50 16 — |20|- 

>12. 50 - 50. 00 -- 14 - | 一 
>0.20-0.50 2 一 Ot 1.5: 
>0.50-1.50 3 — |0. 51 |1. 54 
H12 | H12 >1.50-3.00 190-240 155 4 = 1. O: 2. 0: 
>3.00-6.00 5 — 13 -- 
ӘНЕ 25 >0.20-0. 50 а | Го LO 
H22 | H22 >0.50-1.50 5 — |0. 51 |1. Ог 
нз2 | нз2 | >1.50-3.00 | 1207240 з 6 — [1.0 1. 5: 
>3. 00 - 6. 00 7 — || 1:58 == 
>0. 20-0. 50 1 一 |0,51 2.51 
>0. 50 - 1. 50 2 一 11.08 2.51 
Н14 | НМ 51 50-3 00 220-265 180 5 一 15125 
>3.00-6.00 3 — 128 一 
24 | H24 >0.20-0.50 3 一 |0.5: 2.0: 
H34 | H34 >0.50-1.50 220-265 170 4 -- 1. 04 |2. Ог 
>1.50-3. 00 4 -- 1. 51 |2. Ог 
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(2%) 
室温 拉 伸 试验 结果 
见 定 非 比例 断后 伸 长 率 开 я 
ma 6 | 供应 ще) у, өлік шд | као 
F = й 3 コー mm ІС Е の 
” | 分 类 | 状态 | 状态 S R, /MPa т 2 (9%) 
Коо 2/МРа А боты А 909 |180° 
= 
>0.20-0.50 1 一 |120|9./5% 
H16 | HI16 >0.50-1.50 240-285 200 1 - 1. 51 3. 51 
>1.50-4. 00 2 100,97 == 
>0. 20-0. 50 3 — |1. 0113. Ог 
H26 | H26 
>0.50-1.50 240-285 190 3 -- 1. 51 3. Ог 
H36 | H36 
>1.50-3. 00 3 — 2034 == 
>0.20-0.50 1 = 1. 51| 一 
Н18 | НІ8 >0. 50 ~ 1. 50 260 230 1 — |2.5#| 一 
3004 | 一 >1. 50-3. 00 2 一 一 | 一 
H28 | H28 >0.20-0.50 2 一 (1.5: 一 
260 220 
H38 | H38 >0.50-1.50 3 = 0294 -- 
>0.20-0.50 1 = — = 
H19 | H19 270 240 
>0.50-1.50 1 — == == 
>4. 50- 12. 50 7 一 = 一 
H112 | H112 | >12. 50-40. 00 160 60 = 6 == == 
>40. 00 ~ 80. 00 一 6 一 | 一 
F -- >2. 50 ~ 80. 00 一 == == 
>0. 20-0. 50 10 =з Ot Ot 
0 0 >0.50-0. 80 14 一 07 0! 
155-195 
H111 | НИТ >0. 80~1. 30 60 16 — |0. 5110. 51 
>1. 30-3. 00 18 — |0. 51 10. 51 
>0. 50 ~ 0. 80 == 3 — |0. 5110. 51 
H12 | H12 
>0.80-1.30 195-245 4 == 1. 02 1. Ог 
H32 | H32 145 
>1.30-3.00 5 — 1.0: |1. 02 
>0. 50 ~ 0. 80 3 — |0. 5110. 51 
3104 ШЕ Н22 | Н22 >0.80-1.30 195 = 4 -- 1.07 |1.07 
>1.30-3.00 5 -- 1.0411. 0% 
>0.20-0.50 1 -- 1.0411. 0 
H14 | H14 >0.50-0. 80 3 -- 1. 51 |1. 51 
225-265 
H34 | H34 >0.80-1.30 Е 3 一 11.54 1. 51 
>1.30-3.00 4 一 |1:54|1;5% 
>0.20-0.50 1 = 1.0411. 0% 
Нод | H24 >0.50-0. 80 225 3 — [1.5 1.51 
>0. 80 -- 1. 30 3 — |l1.5: 1.5: 
>1. 30-3. 00 4 一 |l. 5: 1.5: 
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(Ж) 
室温 拉 伸 试验 结果 
见 定 非 比例 断后 伸 长 率 开 я 
шн | 98 | 供应 | Ша, өлік | at | ku 
F = й 3 コー mm ІС Е の 
”7 | 分 类 | 状态 | 状态 R, /MPa 7 Me ща 
а 
рО. 2 А боты А 90° |180° 
= 
>0.20-0.50 1 — |2.0; 2. 0 
НІ6 | НІ6 >0. 50-0. 80 2 一 |2.0 2. (и 
245-285 
H36 | H36 >0.80-1.30 (ва 3 — |2. 5112. 51 
>1. 30-3. 00 4 — |2. 5112. 51 
>0. 20-0. 50 1 一 |2. 0112. Ог 
>0. 50-0. 80 2 一 |2. 0112. Ог 
Н26 | H26 245 
>0.80-1.30 3 — |2. 5112. 51 
3104 | 一 >1.30-3.00 4 -- 129: 2.51 
Н18 | Н18 
>0.20-0.50 265 215 — 1 — 一 
H38 | H38 
H28 | H28 >0.20-0.50 265 == 1 == -- | = 
H19 | H19 
H29 | H29 >0.20-0.50 275 -- 1 — а == 
H39 | H39 
F 一 >2. 50~ 80. 00 一 一 | 一 
>0.20-0.50 12 一 Ot | Ot 
0 0 >0.50-1.50 14 一 Ot | Ot 
115-165 45 
H111 | НИТ >1. 50-3. 00 16 — |0. 51 |1. Ог 
>3. 00 - 6. 00 19 — 11.0 一 
>0. 20 ~0. 50 3 -- Ot |1. 51 
>0. 50 -- 1. 50 4 — |0.5#11.5 
H12 | H12 145-195 125 
>1.50-3.00 4 — |1. 012. Ог 
>3. 00 - 6. 00 5 == | E Sg == 
>0.20-0.50 5 — Ot 1.0: 
>0.50-1.50 5 — |0. 51 |1. 0 
3005 | 一 | H22 | H22 145-195 110 
>1. 50-3. 00 6 — 1.0 |1. 51 
>3. 00 - 6. 00 て Ше ы 
>0.20-0.50 1 一 10.5 2.51 
>0. 50 -- 1. 50 2 一 | 1.0: 2.51 
H14 | H14 170-215 150 
>1. 50-3. 00 2 = 1.51| 一 
>3. 00 -- 6. 00 3 — |2.0t| 一 
>0.20-0.50 4 — |0. 5111. 51 
Н24 | Н24 >0. 50 -- 1. 50 170-215 130 4 -- 1. 02 |1. 52 
>1.50-3.00 4 一 11.5| 一 
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(Ж) 
室温 拉 伸 试验 结果 :由 
5. | жал у 52 JE I| I = 4 - 
шн | 98 | 供应 | | Ша, өлік | at | | ат 
F = й 3 コー mm ІС tr の 
” | 分 类 | 状态 | 状态 S R. /MPa т 2 (9%) 
Коо 2/МРа А боты А 909 |180° 
> 
>0.20-0.50 1 — 1. O#| 一 
H16 | H16 >0.50-1.50 195 ~ 240 175 2 == 1. 54| 一 
>1. 50-4. 00 2 == |1 2..5 |= 
>0. 20-0. 50 3 — 1:06 一 
H26 | H26 >0.50-1.50 195 ~ 240 160 3 -- 1.51| 一 
>1.50-3. 00 3 == 1127961 — 
>0.20-0.50 1 = 1. S£ | 一 
3005 = Н18 | НІ8 >0.50-1.50 220 200 2 — 1254 一 
>1. 50-3. 00 2 一 = == 
>0.20-0.50 2 — 1.84 一 
Н28 | Н28 >0.50-1.50 220 190 2 — |254|-- 
>1.50-3.00 3 = — — 
>0.20-0.50 235 210 1 = = | == 
H19 | H19 
>0.50-1.50 235 210 1 -- 一 一 
F = >2. 50 ~ 80. 00 = == == 
>0. 20-0. 50 ーー — | — 
H12 | H12 >0.50-1.50 140 -. 180 110 -一 一 一 
4007 
>1. 50-3. 00 一 == == 
Е — 2.50-6.00 110 
0 0 
>0.20-3.00 < 150 45 20 = = = 
H111 | НИТ 
>0.20-0.50 4 ーー — | = 
H12 | H12 120-175 90 
>0.50-3.00 4 ーー — | 一 
4015 = >0. 20-0. 50 2 ーー — | 一 
H14 | H14 150-200 120 
>0.50-3.00 З. ーー — | — 
>0.20-0.50 1 -- -- -- 
H16 | H16 170-220 150 
>0.50-3.00 2 — =: | - 
Н18 | Н18 >0.20-3.00 200-250 180 1 — 一 | 一 
>0. 50 - 1. 00 17 — == — 
0 0 165-225 
>1. 00--10. 00 19 = -一 = 
HI4 | HI4 | >0.50~1.00 ШІ ЕЙ = = 
5А02 = H24 | H24 235 
>0. 50- 1. 00 жең БЕЛ | 
Н18 | HI18 265 
>1.00-4.50 а ә 
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(2%) 
室温 拉 伸 试验 结果 я 
a 见 定 非 比例 断后 伸 长 率 开 я 
марту өлік ФЕН „шо 
РЕ = й 3 コー mm ІС Е の 
”7 | 分 类 | 状态 | 状态 ы R, /MPa 7 Me а 
а 
рО. 2 Asomm 4 90° 180° 
= 
>4. 50- 12. 50 175 7 一 == == 
H112 | H112 | >12. 50-25. 00 175 = == 7 == == 
5402 | 一 
>25. 00 - 80. 00 155 一 6 - | а= 
Е -- >4.50- 150. 00 = -- -- — 
0 0 >0.50-4.50 195 100 16 -- ==. | == 
H14 | H14 
H24 | H24 >0.50-4.50 225 195 8 - == = 
H34 | H34 
SA03 == >4.50--10. 00 185 80 16 = 一 - 
>10.00-12.50 175 70 13 —= — = 
H112 | H112 
>12. 50 - 25. 00 175 70 -- 13 -- == 
>25.00--50. 00 165 60 一 12 — | 一 
F = >4.50- 150. 00 — -- — — 
0 0. 50-4.50 275 145 16 -- 一 一 
>4.50--10. 00 275 125 16 = == == 
>10. 00 ~ 12. 50 265 115 14 - == 
5A05 == H112 | H112 
>12. 50 ~ 25. 00 265 115 一 14 == = 
>25. 00 ~ 50. 00 255 105 一 13 == = 
Е == >4.50- 150.00 -- -- -- -- 
>0.20-0.50 14 ши == Ot 
о о 
>0.50-1.50 100-155 40 15 — -- Ог 
H111 | НИТ 
>1.50-3.00 17 -一 -- |0.5і 
>0.20-0.50 3 一 — 11.51 
H12 | H12 >0.50-1.50 130-180 105 4 - — |1,% 
>1. 50-3. 00 4 - -- 11. 5: 
>0.20-0.50 6 — — | 一 
3150 H22 | H22 >0.50-1.50 130-180 105 6 ии - ба 
>1.50-3.00 7 -- -- -- 
>0.20-0.50 2 -- — |2. 51 
H14 | H14 >0.50-1.50 150-200 130 2 = -- |2. 51 
>1. 50-3. 00 2 = — |2. 51 
>0. 20-0. 50 4 — 一 |2. 51 
Н24 | Н24 >0. 50 ~ 1. 50 150-200 120 4 — 一 |2. 51 
>1. 50-3. 00 5 一 | 一 |25 
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(Ж) 
室温 拉 伸 试验 结果 
жий | 供应 | 试 样 抗 拉 强 度 开 定 非 比例 断后 伸 长 率 ” „> 
牌号 е 厚 度 /mm СА 延伸 强度 %) + 
分 类 | 状态 | 状态 R, /MPa MD; (% 
а 
р0.2 Asomm 4 909 |180° 
テ 
>0.20-0.50 1 -- 一 一 
H16 | НІ6 >0.50-1.50 175-225 160 2 — — == 
>1. 50-3. 00 2 — — — 
>0.20-0.50 3 == = — 
3105 ーー H26 H26 >0.50-1.50 175-225 150 3 -- -- -- 
>1.50-3.00 3 -- = 一 -- 
Н18 | Н18 >0.20-3.00 195 180 1 == == == 
Н28 | Н28 >0. 20 -- 1. 50 195 170 2 一 — | 一 
H19 H19 >0.20-1.50 215 190 1 == — = 一 
F —& >2.50-80.00 — — — 
>0.20-0.50 17 -- 一 07 
>0.50-1.50 19 == -- 07 
0 0 95-130 40 
>1. 50-3. 00 22 — — Ot 
>3.00-6. 00 25 = — |1.07 
>0. 20-0. 50 4 一 — |1. 51 
4006 -- H12 | H12 >0.50-1.50 120-160 90 4 — |1. 51 
>1. 50-3. 00 5 — -- 11.5 
>0.20-0.50 3 ーー -- 12. Ог 
H14 | НІ4 >0.50-1.50 140-180 120 3 — -- |2. 01 
>1. 50-3. 00 3 ーー -- 12. 01 
Е ーー 2.50-6. 00 
>0.20-0.50 15 一 一 == 
0 0 >0.50-1.50 16 -- - -- 
4007 一 ніп ни >1.50-3.00 110-150 45 19 -< -一 -一 
>3.00-6.00 21 一 — | 一 
>6.00--12.50 25 -- — | 一 
0 0 0. 50 - 4. 50 315 155 16 — = = 
++ >4. 50~ 10. 00 315 155 16 == — — 
та 10. 00—12. 50 305 145 12 
қ > А ~ Ў жата) т=н бърдо. 
5А06 пах Н112 | H112 
-- > [2. 50 --25. 00 305 145 一 12 — | 一 
>25.00-50. 00 295 135 - 6 | 一 | 一 
F ーー >4. 50~ 150.00 -一 == — 
>0.20-0.50 15 — Ot Ot 
>0.50-1.50 19 — 07 07 
5005 0 0 >1. 50-3. 00 100—145 35 20 一 Ot |0. 51 
5005A| [|H HII | >3. 00-6. 00 5 22 一 [1.01 1.0: 
>6.00--12.50 24 == 1.5t| 一 
>12.50-50.00 一 20 — | 一 
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( 续 ) 
室温 拉 伸 试验 结果 И 
И КЕ ЧЕ ЕЙ = {н 4 220 я 
шн | 98 | 供应 | Ша, өлік шд | иде 
F = й 3 コー mm ІС Е の 
“7 | 分 类 | 状态 | 状态 S R. /MPa т 2 (9%) 
К ро.2/ МРа Asomm 4 909 |180° 
= 
>0.20-0.50 2 = Ot 1.0: 
>0.50-1.50 2 — 10.54 11. 0 
H12 | H12 125-165 95 
>1.50-3.00 4 - 1.0 1. 52 
>3. 00 - 6. 00 5 一 1.06 一 
>0.20-0.50 4 -- Ot |1. 0: 
Н22 | H22 >0. 50 -- 1. 50 е] — |0. 51 |1. Ог 
125 - 165 80 
H32 | H32 >1.50-3.00 6 - 1.0 1. 52 
>3. 00 - 6. 00 8 = 1.06 — 
>0.20-0.50 2 — 10. 5112. Ог 
>0.50-1.50 2 — |1. 012. Ог 
H14 | H14 145-185 120 
>1.50-3.00 3 — |1.0%|2.5і 
>3. 00 - 6. 00 4 — 12. | 一 
>0.20-0.50 3 — |0. 5111. 51 
Н24 | H24 >0. 50-1. 50 ТТЕ те 4 — 11.01. 54 
H34 | H34 | >1.50-3.00 7 5 — 11.04 2. 0: 
>3. 00 - 6. 00 6 — 12. и 一 
>0. 20-0. 50 1 一 1:06 一 
5005 | _ А 6 >0.50-1.50 А I 2 — |1.sz| 一 
3005A „д. >1.50-3.00 103205 ыз 3 一 |2.0| 一 
>3.00-4.00 3 — |2.5#| — 
>0. 20 ~0. 50 2 一 |1.0| 一 
H26 | H26 | >0.50-1.50 |, әй РР 3 - [15| 
H36 | H36 >1.50-3.00 ій 4 ー [2.0:| — 
>3. 00~4. 00 4 — |2.5#| 一 
>0. 20-0. 50 1 — 1544 一 
Н18 | H18 >0.50-1.50 185 165 2 — |2.3z| 一 
>1.50-3.00 2 — 13.06 — 
>0.20-0.50 1 一 1.54 一 
H28 | H28 
>0.50-1.50 185 160 2 — 1254 — 
H38 | H38 
>1.50-3.00 3 — 19:01 == 
>0.20-0.50 1 == 一 == 
H19 | H19 >0.50-1.50 205 185 2 = =: || = 
>1. 50-3. 00 2 -- -- -- 
>6.00--12.50 115 8 -一 = — 
H112 | H112 | >12.50~40.00 105 —= == 10 = = 
>40. 00 - 80. 00 100 一 16 一 | 一 
F -- >2.5-150. 00 -- -- — 
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(Ж) 
室温 拉 伸 试验 结果 
ы | деца 见 定 非 川 断 后 伸長 率 ① Е 
мару өлік ФЕН ka 
РЕ = й 3 コー mm ІС tr の 
”7 了 | 分 类 | 状态 | 状态 R. /MPa = 7 (%) 
Кро 2/МРа А somm А 90° |180° 
= 
та по 0.80 -- 1.80 220-260 170 6 | 一 | 一 | 一 
5040 Наз T: 
ДЕГЕ 1.00-2.00 240-280 | 205 Ба ЕП 2 
H36 | H36 : А 
>0. 20-0. 50 12 — 0 |0.3 ヵ 
>0.50-1.50 14 | 一 0.5: 0.5: 
о о >1.50-3.00 16 一 1.0 | 1.07 
Hlll | HI11 >3.00 -6.00 8 18 | 一 1.0 1.0: 
>6.00- 12.50 18 | 一 12.04 — 
>12,50- 100.00 = п | 一 | 一 
>0.20-0.50 4 а о [= 
>0.50- 1.50 5 == |= [= 
н12 | H12 ЭТ 300 220-270 170 x 一 一 一 一 一 
>3.00 -6.00 7 = == = 
>0.20-0.50 7 -- 0.51 | 1.5 
H22 | H22 >0.50-1.50 8 一 [1.0 [1.5 
H32 | H32 >1.50-3.00 220=270 Ди 10 — 11.56 2.0: 
>3.00 -6.00 11 一 |15 | 一 
>0.20-0.50 3 = | :|e 
>0.50~1.50 3 == es: es 
H14 | H14 ра 240-280 190 т — 
>3.00 -6.00 4 — i= = 
>0.20-0.50 6 一 1.07 | 2.54 
H24 | H24 © = 
5049 _ >0.50 - 1.50 240-280 160 6 1.51 | 2.51 
H34 | H34 >1.50-3.00 7 一 2.0: 2.5 
>3.00-6.00 8 — 12. | 一 
>0.20-0.50 2 Баа орана = 
>0.50- 1.50 3 ЕЕЕ 
H16 | H16 Вирт 265-305 220 з 一 一 一 一 一 
>3.00 -6.00 3 — | == 
>0.20-0.50 4 -- 1.5t | 一 
H26 | H26 >0.50-1.50 4 一 12.06 — 
H36 | H36 >1.50-3.00 оре а 190 5 一 |3.0| 一 
>3.00 -6.00 6 ー |3.5t | 一 
>0.20-0.50 1 = [= |= 
НІ8 | нз >0.50-1.50 290 250 2 == = == 
>1.50 -3.00 2 — | 
тти ОН >0.20-0.50 3 - [k= = 
варак >0.50-1.50 290 230 3 — | = 
изв Н 51.50-23.00 4 | 一 | 一 | 一 
6.00~ 12.50 210 100 В 二 
H112 нир [ >12.50~25.00 200 90 一 10 | 一 | 一 
>25.00 - 40.00 190 80 = р | 一 | 一 
>40.00 ~ 80.00 190 80 - а | 一 | 一 
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( 续 ) 
室温 拉 伸 试验 结果 жй 
а, леда 见 定 非 ДГ л ЕЕ АШ АР 
тә М bu | 试 样 | ощ, ялған Dura | ово 
= z 4 Ë= mm Е НЕ ХА 
“| 分 类 | 状态 | 状态 R Mp で So (%) 
Ro.2/MPa Asomm 4 90° |180° 
= 
о 0 >0.50-1.50 14 == Е == 
190-240 80 
НІ {НІ >1.50- 3.00 16 — I 2 = = 
>0.50-1.50 8 = == == 
Н22 | H22 220-270 130 
>1.50 - 3.00 10 - = = 
>0.50-1.50 6 — == == 
5449 | 一 H24 | H24 240-280 160 
>1.50-3.00 7 — — == 
>0. 50-1. 50 4 — [== кет 
H26 | H26 265-305 190 
>1.50-3.00 5 — — == 
>0.50-1.50 3 -一 一 一 
H28 | H28 290 230 
>1.50 - 3.00 4 -- == = 
>0.20- 0.50 16 — 0! Ot 
>0.50-1.50 17 ーー Ot Ot 
о 0 >1.50-3.00 19 == Ot | 0.51 
130 -. 170 45 
НІНІ >3.00 - 6.00 21 一 | 1.0 | 一 
>6.00- 12.50 20 — 12.06. 一 
>12.50 ~ 50.00 — 20 — 一 
>0.20~0.50 2 = 0! == 
H12 | H12 >0.50-1.50 155 ~ 195 130 2 = 0.57 | 一 
>1.50-3.00 4 一 1.07 | 一 
>0.20-0.50 4 一 Ot 1.01 
H22 | H22 >0.50-1.50 5 — |0.5t 1.0: 
155-195 100 
H32 | H32 >1.50-3.00 7 -- 1.04 | 1.37 
5050 == >3.00 - 6.00 10 — 1.57 | 一 
>0.20 - 0.50 2 — 10.54 一 
>0.50- 1.50 2 一 1.07 | 一 
H14 | H14 175-215 150 
>1.50-3.00 3 - 152 — 
>3.00 - 6.00 4 -- |2.0t | 一 
>0.20- 0.50 3 — | 0.51 | 1.51 
Н24 | Н24 >0.50-~ 1.50 4 — 11.06 1.5: 
175-215 135 
H34 | H34 >1.50 - 3.00 5 一 | 1.51 | 2.0 
>3.00 - 6.00 8 一 |250 一 
>0.20 - 0.50 1 - 1.0 | 一 
Hi16 | H16 | 2930-1350 | 195.35 170 < el es 
>1.50~3.00 2 ーー 1244 == 
>3.00~4.00 3 一 | 3.0 | 一 
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室温 拉 伸 试验 结果 
фин пее JE || HI 29 < O 
тә em 供应 | 试 样 | за, 抗 拉 强 度 | и 
7 е А ЕЗ. тт 正 ВЕ pp 
“| 分 类 | 状态 | 状态 R Mp で Se (%) 
Ro.2/MPa Asomm 4 
= 
>0.20-0.50 2 | 一 
H26 | H26 | >050-150 | о. 23; т” з | 一 
H36 | H36 | >150-3.00 й 4 | 一 
>3.00-4.00 6 | 一 
>0.20-0.50 ШИЕ 
H18 | нів | >0.50-1.50 220 190 ие 
>1.50-3.00 2 | — 
5050 
>0.20-0.50 1 | 一 
H28 | H28 
>0.50-1.50 220 180 2 | 一 
H38 | H38 
>1.50-3.00 3 | 三 
6.00- 12.50 12 | 一 
HI12 | HI112 | >12.50-40.00 140 55 — | 10 
>40.00-80.00 — | 10 
F | — 2.50~ 80.00 == = 
>0.20-0.50 3 | = 
>0.50 1.50 14 | 一 
0 | о >1.50 - 3.00 ie | 一 
160-200 60 
ніт (ніт | >3.00-6.00 18 | 一 
>6.00- 12.50 18 | 一 
>12.50-50.00 — | 18 
>0.20-0.50 СӘЛ ЕР 
>0.50- 1.50 Дине 
H12 | H12 190-230 150 
>1.50-3.00 5 | 一 
>3.00-6.00 8 | 一 
>0.20-0.50 + - 
5251 | 一 
H22 | H22 | >0.50-1.50 бе = 
190-230 120 
H32 | H32 | >1.50-3.00 8 | 一 
>3.00-6.00 10 | 一 
>0.20-0.50 2 | 一 
>0.50- 1.50 2 | = 
H14 | H14 210-250 170 
>1.50-3.00 3 | = 
>3.00-6.00 4 | 一 
>0.20-0.50 | = 
H24 | H24 | >0.50-1.50 5 | 一 
210-250 140 
H34 | H34 >1.50 -3.00 6 = 
>3.00-6.00 8 | 一 
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( 续 ) 
室温 拉 伸 试验 结果 жй 
а, леда 见 定 非 ДГ л ЕЕ АШ АР 
тә М bu | 试 样 | за, 抗 拉 强 度 | ш ШЕ, 
= z 4 Ë= mm Е НЕ ХА 
7 分 类 | 状态 | 状态 г. R Mp で Se (%) 
Ro.2/MPa А боты А 90° |180° 
= 
>0.20~0.50 1 = 1.04 | 3.51 
>0.50-1.50 2 1.54 | 3.37 
НІ6 | НІ6 230-270 200 
>1.50-3.00 3 一 | 2.01 13.51 
>3.00 - 4.00 3 — |308 一 
>0.20 - 0.50 3 -- 1.04 | 3.04 
Н26 Н26 >0.50-1.50 4 == 1.51 | 3.07 
230-270 170 
H36 | H36 >1.50-3.00 5 — |2.0t 3.0: 
5251 一 >3.00-4.00 7 — |3.0t = 
>0.20- 0.50 1 — — = 
Н18 | H18 >0.50 - 1.50 255 230 2 — — — 
>1.50-3.00 2 — = -- 
>0.20 - 0.50 2 - — | - 
Н28 | Н28 
>0.50-1.50 255 200 3 一 — | 一 
H38 | H38 
>1.50-3.00 3 一 — — 
F 一 2.50~80.00 一 — | = 
>0.20-0.50 12 — Ot Ot 
>0.50-1.50 14 == Ot Ot 
170-215 
0 0 >1.50 - 3.00 РА 16 0.54 | 0.5 
НІП | H111 >3.00 - 6.00 18 一 14: 一 
>6.00- 12.50 19 = 2.07 | 一 
165-215 
>12.50-80.00 — 18 一 一 
>0.20~0.50 4 — а е 
>0.50- 1.50 5 -- — = 
H12 | H12 210-260 160 
5052 | 一 >1.50~3.00 6 | 一 | 一 | 一 
>3.00-6.00 8 一 «=> - 
>0.20-0.50 5 — |0. 51 11. 5 
Н22 | Н22 >0.50 - 1.50 6 一 |1. 0 1.5% 
210-260 130 
H32 | H32 >1.50 - 3.00 7 — 1. 51 |1.37 
>3.00 ~ 6.00 10 — 1.54 — 
>0.20 - 0.50 3 一 — | 一 
>0.50- 1.50 3 == — — 
H14 | НІ4 230-280 180 
>1.50-3.00 4 = | [= 
>3.00-6.00 4 -一 =: уа 
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а 供应 | В кет 规定 非 比例 断后 伸 长 率 
Е Т Е 7 НЕ 
包 铝 | 供应 | 试 样 厚度 /mmm 抗 拉 强度 us но 


+ 
«о 


分 类 | 状态 | 状态 R, /MPa 
К о.2/ MPa Asomm 4 


= 


= 


>0.20~0.50 


H24 | H24 >0.50-1.50 
230-280 150 


H34 | Н34 >1.50-3.00 


>3.00-6.00 


>0.20-0.50 


>0.50 - 1.50 


H16 | НІ6 250-300 210 
>1.50-3.00 


>3.00-6.00 


>0.20-0.50 


Н26 | Н26 >0.50-1.50 
250-300 180 


H36 | H36 >1.50-3.00 
5052 | 一 


га оо оо ю земе + 


>3.00 ~ 6.00 


>0.20-0.50 


Н18 | НІ8 >0.50-1.50 270 240 


>1.50-3.00 


>0.20-0.50 


шей Басы >0.50-1.50 270 210 


H38 | Н38 
>1.50-3.00 


| [шошо 
| 


>6.00~ 12.50 190 80 


H112 | H112 | >12.50-40.00 170 70 


| 
= 
о 


>40.00 ~ 80.00 170 70 = 14 


F == >2.50~ 150.00 — 


>0.20-0.50 12 一 


>0.50-1.50 13 -- 


0 0 >1.50-3.00 15 — 
215-275 85 


НИТ | НТ >3.00 - 6.00 17 — 


>6.00- 12.50 18 = 一 


>12.50-50.00 = 16 


>0.20-0.50 
5154А| 一 


>0.50-1.50 
H12 | H12 250-305 190 


>1.50-3.00 


>3.00-6.00 


>0.20-0.50 


Н22 | Н22 >0.50-1.50 


250-305 180 
Н32 | Н32 >1.50-3.00 


оле ие тъ оо» 
| 


>3.00-6.00 
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(Ж) 
室温 拉 伸 试验 结果 жй 
NE 见 定 非 川 断 后 伸長 率 や У 
тә em 供应 | 试 样 | за, 抗 拉 强 度 | и жө? 
= z 4 Ë= mm Е НЕ ХА 
7 分 类 | 状态 | 状态 R Mp で Se (%) 
Ro.2/ MPa БЕТІ А 90° 1802 
= 
>0.20~0.50 2 ーー| 一 
>0.50-1.50 3 == 
H14 | H14 270-325 220 
>1.50- 3.00 3 === = 
>3.00 -6.00 4 - реа 
>0.20-0.50 4 一 1.07 | 2.51 
H24 | H24 >0.50-1.50 5 — 12.04 2.51 
270-325 200 
H34 | Н34 >1.50-3.00 6 一 12.54: |3.04 
>3.00-6.00 7 一 |3.0 — 
>0.20~0.50 3 = | | 
H26 | H26 >0.50 - 1.50 3 — | саса = 
290~345 230 
H36 | H36 >1.50~3.00 4 | 
>3.00 ~6.00 5 i = 
ЯТА = >0.20-0.50 ї [= [= 
НІ8 | нз >0.50-1.50 310 270 1 - |. = 
>1.50-3.00 1 – 1 
>0.20- 0.50 3 Е = 
әбей Hee >0.50-1.50 310 250 3 == | е 
H38 | H38 
>1.50 -3.00 3 |= |= 
>0.20- 0.50 1 - | | 
H19 | H19 330 285 
>0.50-1.50 1 | > 
6.00 - 12.50 220 125 8 = |= сп 
H112 | H112 | >12.50-40.00 215 90 一 9 | 一 | 一 
>40.00 ~ 80.00 215 90 一 13 | 一 | 一 
F - 2.50 -80.00 = = 
>0.20- 0.50 12 -- 0.51 | 0.5 
>0.50-1.50 13 | 一 0.5: 0.5: 
0 0 >1.50 -3.00 15 | 一 11.06 1.0: 
215-275 85 
ни | HI11 >3.00-6.00 17 | 一 [1.5.1 一 
>6.00- 12.50 18 | 一 |25 | 一 
5454 | 一 
>12.50~80.00 == 16 | 一 | 一 
>0.20~0.50 3 | ГЕ 
>0.50-1.50 4 = |= 
H12 | H12 250-305 190 
>1.50- 3.00 5 | 
>3.00-6.00 6 == 
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室温 拉 伸 试验 结果 
КЕ Jl +E ЧЕ FK (BJ ню жФ 
тә em 供应 | 试 样 | за, 抗 拉 强 度 | и 
7 е А ЕЗ. тт 正 ВЕ pp 
“| 分 类 | 状态 | 状态 R Mp で Se (%) 
Ro.2/MPa Asomm 4 
= 
>0.20-0.50 5 | 三 
H22 | H22 | >050-150 |, т є = 
H32 | H32 | >1.50-3.00 Е 7 | 一 
>3.00-6.00 8 | 一 
>0.20-0.50 ЖЕ 
>0.50-1.50 ЕЧ к= 
ны | H14 270-325 220 
>1.50-3.00 3 | — 
>3.00-6.00 4 = 
>0.20~0.50 4 | 一 
н24 | H24 | >0.50-1.50 5 
270-325 200 
5454 | 一 | H34 | H34 | 5150-3000 6 | 一 
>3.00-6.00 л [= 
>0.20-1.50 3 | — 
H26 | H26 
>1.50-3.00 | 290-345 230 4 | 一 
H36 | H36 
>3.00-6.00 5 | 一 
H28 | H28 
>0.20-3.00 310 250 4 | 一 
H38 | H38 
6.00- 12.50 220 125 8 | 一 
HI12 | H112 | >12.50-40.00 — | 5 
215 90 
>40.00- 120.00 一 | 13 
F | — | >450-150.00 = 
>0.20~0.50 12 | 一 
>0.50-1.50 14 | 一 
оо >1.50-3.00 16 | 一 
190-240 80 
ний НИТЕ >3.00-6.00 18 | 一 
>6.00- 12.50 18 | 一 
>12.50- 100.00 — | 17 
>0.20 - 0.50 4 = 
5754 | 一 
>0.50- 1.50 5 | 三 
H12 | H12 220-270 170 
>1.50-3.00 6 | 一 
>3.00-6.00 т -- 
>0.20-0.50 7 = 
H22 | H22 | >0.50-1.50 ¢ | 二 
220-270 130 
H32 | H32 | >150-3.00 10 | 一 
>3.00-6.00 11. = 
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( 续 ) 
室温 拉 伸 试验 结果 а 
NE 见 定 非 川 断 后 伸長 率 や У 
тә em 供应 | 试 样 | за, о КЖ | кво 
= z 4 Ë= mm Е НЕ ХА 
7 分 类 | 状态 | 状态 R Mp で Se (%) 
Ro 2/MPa Asomm 4 90° |180° 
= 
>0.20 -0.50 3 = ЕН Еее 
>0.50 - 1.50 3 = |l =: Те 
H14 | H14 240-280 190 
>1.50-3.00 4 = |== | 
>3.00--6.00 4 = | | 
>0.20-0.50 6 一 1.04 |2. 51 
Н24 | Н24 >0.50- 1.50 6 — |1.5 12. 51 
240-280 160 
H34 | Н34 >1.50-3.00 7 — |2.04 (2.51 
>3.00--6.00 8 — | | oe 
>0.20~0.50 2 — (к= | ен 
>0.50~1.50 3 = | | 
H16 | H16 265~305 220 
>1.50~3.00 3 === |= 
>3.00--6.00 3 =; es k = 
>0.20~0.50 4 — 1.57| 一 
5754 | 一 | H26 | H26 >0.50-1.50 4 一 |2.0| 一 
265-305 190 
H36 | H36 >1.50 ~ 3.00 5 — |3.0 | 一 
>3.00~6.00 6 一 |3.5 | 一 
>0.20~0.50 1 = 
H18 | HI8 >0.50 - 1.50 290 250 2 = |== 
>1.50--3.00 2 — | 一 
>0.20 -0.50 3 — || === 
мы M >0.50- 1.50 290 290 3 — | и 
H38 | H38 
>1.50 ~ 3.00 4 = 
6.00-12.50 100 12 | 一 | 一 | 一 
>12.50-25.00 90 == 10 | 一 | 一 
Н112 | HI12 190 
>25.00- 40.00 м ШЕ 12: 1 一 | == 
>40.00 ~ 80.00 一 а | 一 | 一 
F — | >4.50-150.00 一 =: 
HI8 HI8 
>0.20-0.50 335 = 1 = || р 
H38 | H38 
— Гн | Н19 
0 >0. 20-0. 50 355 = ї› |\ = у 
H39 | H39 
F — | >4.50-150.00 = = | == 
>0.2-0. 50 11 一 | 一 110 
0 0 
>0.50-1.50 255-315 110 12 | — | — [1.0 
5182 | 一 іні НЫ 
>1.50 - 3.00 13 - — |1. 0 
H19 | H19 >0.20~1.50 380 320 1 == |= | = 
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ЕЛ АШ АН Я 


а 供应 | В кет 规定 非 比例 断后 伸 长 率 
Е Т Е 7 НЕ 
包 铝 | 供应 | 试 样 厚度 /mmm 抗 拉 强度 us но 


+ 
«о 


分 类 | 状态 | 状态 R, /MPa 
Ro 2/MPa Asomm 4 


= 


= 


>0.20~0.50 11 = 


>0.50-1.50 12 — 
275-350 125 


>1.50-3.00 13 — 


>3.00 - 6.30 15 一 


>6.30- 12.50 16 — 
НИТ | НТ 


> 12.50 ~ 50.00 270-345 115 - 15 


>50.00 ~ 80.00 ши 14 


>80.00- 120.00 260 110 12 


> 120.00 ~ 200.00 255 105 12 


>0.20-0.50 


>0.50-1.50 


H12 | H12 315-375 250 
>1.50-3.00 


>3.00-6.00 


>0.20-0.50 


Н22 | H22 >0.50 -- 1.50 
305-380 215 


H32 | H32 >1.50-3.00 


5083 | 一 >3.00-6.00 


>0.20-0.50 


>0.50-1.50 
H14 | НІ4 340-400 280 


>1.50-3.00 


>3.00-6.00 


>0.20-0.50 


Н24 | Н24 >0.50-1.50 
340-400 250 


H34 | Н34 >1.50-3.00 


Я миф шо | шо | әгә |o зе CA | ос) CA | | の 


>3.00-6.00 


>0.20-0.50 


- 


>0.50-1.50 
H16 | НІ6 360-420 300 


>1.50-3.00 


>3.00-4.00 


>0.20-0.50 


Н26 | Н26 >0.50-1.50 


360-420 280 
H36 | H36 >1.50-3.00 


ыыы 
| 


>3.00 -4.00 
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( 续 ) 
室温 拉 伸 试验 结果 =й 
а, леда 见 定 非 ДГ л ЕЕ АШ АР 
тә em 供应 | 试 样 | 4, 所 
= z 4 Ë= mm Е НЕ ХА 
7 分 类 | 状态 | 状态 г R. /MPa 2 и с) 
р0.2 с, А боты А 90° 1802 
> 
1.50 - 3.00 8 — |2.0t| 一 
>3.00-6.00 10 — 12.94 = 
H116 | H116 305 215 
>6.00- 12.50 12 一 а! 一 
H321 | H321 
>12.50-40.00 一 10 = = 
50831 一 >40.00 ~ 80.00 285 200 一 10 — | 一 
>6.00~ 12.50 275 125 12 — — — 
>12.50-40.00 275 125 -- 10 -- -- 
Н112 | Н112 
>40.00 ~ 80.00 270 115 - 10 = - 
>40.00- 120.00 260 110 - 10 — | 一 
F 一 >4.50-150.00 一 = = 
>0.20~0.50 11 — |0.5t 1.0: 
>0.50- 1.50 12 -- 1.04 | 1.0: 
>1.50-3.00 13 -- 1.04 | 1.37 
290-360 145 
>3.00 ~ 6.00 15 — 1.57 | 一 
0 0 
>6.00- 12.50 16 — 1246 一 
H111 | НИТ 
>12.50-50.00 == 15 = == 
>50.00 ~ 80.00 285-355 135 一 14 一 = 
> 80.00 ~ 120.00 275 130 一 12 一 | 一 
>120.00~ 150.00 270 125 -- 12 — = 
>0.20 - 0.50 5 一 | 0.54 2.0: 
H22 | H22 >0.50-1.50 6 — | 1.5 2.0: 
305-380 220 
H32 | H32 >1.50 - 3.00 7 — | 2.0 | 3.0: 
3383 | 一 >3.00 - 6.00 8 -- |25%| 一 
>0.20~0.50 4 一 1.07 | 一 
H24 | H24 >0.50-1.50 2 — |2.0 | 一 
340-400 270 
H34 | H34 >1.50 - 3.00 6 — 2.5 ヵ | -- 
>3.00-6.00 7 - |955: | == 
1.50 ~ 3.00 8 一 | 2.05 3,0 
>3.00 ~ 6.00 305 зар 10 к=: |Р == 
H116 | H116 
>6.00- 12.50 12 一 |4.0t | 一 
H321 | H321 
>12.50-40.00 == 10 = == 
>40.00 ~ 80.00 285 205 一 10 一 | 一 
6.00~ 12.50 12 — == == 
290 145 
H112 | H112 >12.50-40.00 -- 10 -- — 
>40.00 ~ 80.00 285 135 一 10 — | 一 
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ZH 


ЕЛ АШ АН Я 


а | у | В ры 规定 非 比例 断后 伸 长 率 
Е Т Е 7 НЕ 
包 铝 | 供应 | 试 样 厚度 /mmm 抗 拉 强度 us но 


= 
«о 


分 类 | 状态 | 状态 R, /MPa 
Ro 2/MPa Asomm 4 


= 


= 


>0.20~0.50 11 = 


>0.50-1.50 12 — 


0 0 >1.50-3.00 13 -- 
240-310 100 


НИЕ | H111 >3.00-6.00 15 = 


>6.00- 12.50 17 — 


>12.50- 150.00 - 16 


>0.20-0.50 


>0.50-1.50 


H12 | НІ2 275-335 200 
>1.50-3.00 


>3.00-6.00 


>0.20-0.50 


Н22 | H22 >0.50-1.50 


275-335 185 
Н32 | Н32 >1.50-3.00 


>3.00-6.00 


5086 | 一 >0.20-0.50 


>0.50-1.50 
H14 | НІ4 300-360 240 


>1.50-3.00 


>3.00 ~ 6.00 


>0.20-0.50 


Н24 | Н24 >0.50- 1.50 
300-360 220 


H34 | Н34 >1.50-3.00 


со + ооо» в о) зе еее |+ の 


>3.00 - 6.00 


>0.20-0.50 


>0.50 - 1.50 
H16 | НІ6 325-385 270 


>1.50-3.00 


>3.00-4.00 


>0.20-0.50 


Н26 | Н26 >0.50-1.50 
325-385 250 


H36 | H36 >1.50-3.00 


>3.00-4.00 


= の | の | の | мю | | ко 
| 


>0.20 ~ 0.50 


Н18 | НІ8 >0.50-1.50 345 290 


>1.50-3.00 1 = 
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( 续 ) 
室温 拉 伸 试验 结果 а 
NE 见 定 非 川 断 后 伸長 率 や У 
тә em 供应 | 试 样 | 4, о КЖ | кво 
у В 4 子 mm ПЯ Eg ХА 
7 分 类 | 状态 | 状态 г R. /MPa 2 и с) 
p0.2 а БЕТІ А 90° 11809 
= 
1.50 -3.00 8 — |2.0: 2.0: 
H116 | H116 >3.00-6.00 9 — |2.55| 一 
275 195 
H321 | H321 | >6.00-12.50 10 一 13.54 | 一 
>12.50~ 50.00 一 9 一 | 一 
5086 
>6.00-12.50 250 105 8 一 | 一 | 一 
H112 | H112 | >12.50-40.00 240 105 一 9 一 | 一 
>40.00~80.00 240 100 == 12 | 一 | 一 
F ==: >4.50- 150.00 
>0.50 -4.50 21 — |: 一 | 一 
0 <145 
5 >4.50- 10.00 16 = || [з 
2 >0.50-4.50 11 sd ЕЕ 
T62® 295 
>4.50~ 10.00 8 一 | 一 | 一 
>0.50~0.80 19 一 | 一 | 一 
>0.80~2.90 195 21 = |. = = 
T4 T4 
>2.90-4.50 19 — 
>4.50- 10.00 175 17 ーー リー トー 
>0.50 -4.50 11 == | 一. | 一 
T6 T6 
6A02 | 一 >4.50~ 10.00 8 = | 一 | 一 
295 
>4.50~ 12.50 8 к БЕР БЕР 
>12.50-25.00 = 7 一 | 一 
т62® 
>25.00 ~ 40.00 285 = 6 下 一 
п >40.00-80.00 275 = 6 = | = 
>4.50~ 12.50 17 — | = |= 
175 
。 | >12.50~25.00 == 14 == = 
T42° 
>25.00- 40.00 == 12 | 一 | 一 
165 
>40.00 ~ 80.00 一 10 | 一 | 一 
F = >4.50- 150.00 
0.40-1.50 14 — |0. 5:11. 02 
>1.50-3.00 16 — |1.0z|1.07 
0 0 >3.00-6.00 < 150 < 85 19 — 11.04 一 
| >6.00- 12.50 16 — 12.01 一 
>12.50- 25.00 ни 16 | 一 | 一 
0.40-1.50 12 — 11.04 1. 5 
Т4 Т4 >1.50-3.00 205 110 14 一 |1l.5t 2.0 
>3.00-6.00 16 一 13.01 一 
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室温 拉 伸 试验 结果 
供应 | 试 样 抗 拉 强 度 规定 非 比 例 断 后 伸 长 率 ? 
牌号 А 3 厚度 /mm Л.т. R 延伸 強度 %) 
状态 | 状态 R, /MPa Шы 
ро.2/ МРа Asomm 4 
= 
>6.00~ 12.50 18 ピン 
T4 T4 >12.50-40.00 205 110 15 
>40.00 ~ 80.00 = 14 
0.40 ~ 1.50 6 == 
> 1.50 ~ 3.00 7 -- 
6061 >3.00-6.00 10 
T6 T6 >6.00- 12.50 290 240 9 — 
>12.50 - 40.00 — 8 
>40.00- 80.00 一 6 
>80.00~ 100.00 == 5 
F -- >2.50-150.0 
“с T4 T4 0.40-3.00 170-250 | 80-140 24 一 
T6 T6 0.40 -3.00 260-300 | 180-260 10 = 
0.50--5.00 20 -- 
0 >5.00- 12.50 < 130 -- 15 -- 
о > 12.50 ~ 20.00 = 15 
0.50 ~ 5.00 230 180 = 8 
T62° >5.00-12.50 220 170 一 6 
6063 
>12.50-20.00 220 170 6 — 
0.50 -5.00 150 10 — 
T4 T4 
5.00 ~ 10.00 130 10 — 
0.50-5.00 240 190 8 == 
T6 T6 
>5.00~ 10.00 230 180 8 — 
0. 40 - 1. 50 14 = 
>1.50~3.00 16 - 
= 150 < 85 
0 0 >3.00-6.00 18 == 
>6. 00- 12. 50 17 == 
>12. 50 - 25. 00 = 155 — -一 16 
6082 0.40-1.50 12 — 
>1.50-3.00 14 -- 
>3.00-6.00 15 — 
T4 T4 205 110 
>6.00-12.50 14 = 
> 12. 50-40. 00 ши 13 
>40. 00 - 80. 00 = 12 
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(Ж) 
室温 拉 伸 试验 结果 та 
NE 见 定 非 J r J: не за 2 ща 
тә em | 供应 | 试 样 | за, 抗 拉 强 度 | и 半径 2 
= е 3 Бе mm 正 НЕ ХА 
7 分 类 | 状态 | 状态 R, /MPa c) 
p0.2 а БЕТІ А 90° 1802 
= 
0.40-1.50 6 = 35 — 
>1.50-3.00 310 260 7 | 一 [3.5 一 
T6 | T6 
6082 | 一 >3.00-6.00 10 | 一 14.5| 一 
>6. 00~ 12. 50 300 255 9 | 一 160| 一 
F | 一 | >4.50-150.00 一 一 | 一 
0 0.50-10.00 < 245 = п | 一 | 一 | 一 
0 。 | 0.50-2. 90 470 390 ー | 一 | 一 
2.90-10.00 490 410 
包 铝 | 。 — It 
正常 0.50-2.90 480 400 7 == s=. |== 
7^04 || тє T6 
өй та >2. 90- 10. 00 490 410 = | = 
7A09 >4. 50~ 10. 00 490 410 = 
„2м 
7А04 © >10. 00- 12. 50 = aspas СЕН 
7A09 包 铝 | т | T62 4 
>12. 50~25. 00 490 410 = 人 = 
>25. 50 ~40. 00 3 == рана 
Е | 一 | >4.50-150.00 = = | = 
0.40-1.50 12 | 一 [2.0 一 
>1.50-3.00 13 | 一 12.5| 一 
0 0 <220 < 140 
>3.00-6. 00 15 — |3.5#| 一 
>6. 00- 12. 50 12 | 一 15.0 一 
0.40-1.50 КЕРИ ==. = 
қ _ | >1.50-3.00 СА = ==; = 
ТА? | та? 320 210 
>3.00-6.00 їз | ри кен 
>6. 00~ 12. 50 14 | 一 | 一 | 一 
7020 | 一 0.40-1.50 7 ー |3. 5:1 = 
>1.50-3.00 8 = |4. 01| 一 
>3.00-6.00 350 280 10 | = |55| — 
>6. 00~ 12. 50 10 | 一 [во — 
T6 | T6 | >12.50-40.00 - 9 | 一 | 一 
>40.00-100.00 340 270 - 8 | 一 | 一 
>100. 00-150. 00 - 7 | 一 | 一 
>150.00-175.00| 330 260 - 6 | 一 | 一 
>175. 00-200. 00 - 5 | 一 | 一 
1. 50-3. 00 7 — | 一 | 一 
7021| 一 | Te | 16 400 350 
>3.00-6.00 6 | 一 | 一 | 一 
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( 续 ) 
室温 拉 伸 试验 结果 жй 
“жд "ү 2 9 Q 

иӊ ®®|®ш ме) „л, [шй бл) ео 

分 类 | 状态 | 状态 R, /MPa ниў а 
Б Ко. ›/МРа Аны 4 оре |1808 

三 
3.00-12.50 8 = | 一 | 一 
>12. 50~25. 00 450 370 - 8 | 一 | 一 
7022 | 一 | Te | Te | >25.00-50.00 - Т L= | 二 
>50. 00~ 100. 00 430 350 = 5 | 一 | 一 
>100.00-200.00| 410 330 - з | 一 | 一 
0.40-0.80 一 [0.5 1.0: 
>0.80-1.50 1.0: |2.07 
е >1.50-3.00 РЕР < 145 10 | 一 11.06 3.0 
>3.00-6. 00 — |254|-- 
>6.00--12.50 = |4. (| — 
>12. 50-75. 00 — БЕ 9 | 一 | 一 
0.40-0.80 525 460 6 | 一 | 一 | 一 
0 >0.80~1.50 540 460 6 | 一 | 一 | 一 
>1.50-3.00 540 470 7 | 一 | 一 | 一 
>3.00-6.00 545 475 8 ー | 一 | 一 
Т629| >6.00-12.50 540 460 8 一 | 一 | 一 
>12.50~25.00 540 470 - 6 | 一 | 一 
>25.00 ~ 50.00 530 460 5 | 一 | 一 
エタ >50.00 - 60.00 525 440 = | 4 1 一 | 一 
7075 | 8 >60.00~75.00 495 420 ー | 4 | 一 | 一 
或 不 0.40 -0.80 525 460 6 一 | 4.5 一 
Üm >0.80- 1.50 540 460 6 | — [55] — 
>1.50-3.00 540 470 7 | 一 [65 一 
>3.00-6.00 545 475 8 — |8.0 一 
T6 | T6 

>6.00~ 12.50 540 460 8 | 12.00 一 
>12.50-25.00 540 470 - 6 | 一 | 一 
>25.00-50.00 530 460 = 5 | 一 | 一 
>50.00 - 60.00 525 440 = | 4 1 一 | 一 
>1.50~3.00 500 425 7 | 一 | 一 | 一 
т76 | T76 >3.00-6.00 500 425 8 = | 
>6.00~ 12.50 490 415 7 НЕСЕ as; = 
>1.50-3.00 460 385 7 | 一 | 一 | 一 
бере >3.00-6.00 460 385 в = 
>6.00- 12.50 475 390 7 | 一 | 一 | 一 
>12.50- 25.00 475 390 - 6 | 一 | 一 
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(2%) 
室温 拉 伟 试验 结果 жүр 
ва 8 | 供应 WB они за ОГИН ео 
分 类 | 状态 | 状态 R, /MPa а 
Б Ко. ›/МРа Аст А оре |1808 
> 
>25.00- 50.00 475 390 ー | 5 | 一 | 一 
上 を >50.00-60.00 455 360 — | 8 Път 
са | T73 | T73 
7075 | 或 不 >60.00~80.00 440 340 | | = 
өн >80.00- 100.00 430 340 = s= [= 
к | 一 | >6.00~50.00 一 二 | 一 
>0.39~1.60 к=, к к 
>1.60-4.00 < 145 10 | 一 一 | 一 
0 <275 
>4.00-12.50 == = 
>12.50-50.00 ЕЕ = | 9 | 一 | 一 
>0.39 - 1.00 505 435 т И = 
>1.00-1.60 515 445 g i= == = 
0 >1.60-3.20 515 445 ЕТЕНЕ 
>3.20-4.00 515 445 НЕ = = 
Т62® | >4.00-6.30 525 455 8 — | 一 | 一 
Не >6.30- 12.50 525 455 9 | 一 | 一 | 一 
sani >12.50-25.00 540 470 ЕН ЕСЕГЕ == 
>25.00-50.00 530 460 — {5 | ет 
>50.00 ~ 60.00 525 440 = |а = 
>0.39 - 1.00 505 435 таа = 
>1.00 - 1.60 515 445 Вана ран 
T6 | тб >1.60-3.20 515 445 IE срив 
>3.20-4.00 515 445 ドー [== [к= 
>4.00-6.30 525 455 ЕСЕ ЕНЕР 
>3.10 -4.00 470 390 s | 一 | 一 | 一 
T76 | T76 
>4.00- 6.30 485 405 в | = |= |= 
F | 一 | >600-100.00 一 一 :| 一 
1.00-1.60 < 250 <140 | 10 | | 一 | 一 2o 
МЕ >1.60-3.20 < 260 <140 | 10 | 一 | 一 3.o 
>3.20 -4.80 ミ 260 <140 | 10 | 一 | 一 4o 
ша apak >4.80-6.50 ミ 270 <145 10 | Г ао 
2475. i li 1.00-1.60 455 379 9 | 一 | 一 160 
>1.60~2.30 469 393 9 | — | — [70% 
T1618 176191 >2.30-3.20 469 393 9 | — |— во 
>3.20 -4.80 469 393 9 | — | — 9.0 
>4.80-6.50 483 414 9 | 一 | 一 |9.0 
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( 续 ) 
室温 拉 伸 试 验 结果 тр 
е 见 定 非 川 断 后 伸長 率 や aya 
Бе ва | 供应 | 试 样 жеу 抗 拉 强 度 ны ж? 
РЕ У 分 类 | 状态 | 状态 学 度 /mm R. /MPa о (%) 
р0.2 В А опа А 90° 1802 
> 
T6 T6 >0.35 ~ 6.00 515 440 9 -- — — 
Ур 490 420 9 
1.00 -1.60 6.0: 
Rin 490 415 9 
>1.60- | АР 490 420 9 Зи 
та, 2.30 横 店 490 415 9 “ 
ү! 
7475 T76 | T76 | >2.30- |% 490 420 9 Т 
或 不 ра .0t 
N 9т 8 
(J n Т761“ IT761 3.20 ҖЕ [п 490 415 9 
>3.20- 3 490 420 9 
9.01 
4.80 ҖЕ [п 490 415 9 
>4.80- | 490 420 9 
9.0! 
6.50 НЕ 490 415 9 
>0.20-0.30 16 — | — 
>0.30 - 0.50 21 = = 
0 0 < 110 
>0.50 ~ 0.80 26 — | 一 
>0.80~ 10.00 30 — — == 
>0.20-0.30 1 一 | 一 
>0.30~0.50 3 — | 一 
H14 | H14 
>0.50 - 0.80 100 -- 4 — | — 
H24 | H24 
>0.80 ~ 1.00 5 == == 
8A06 | 一 >1.00~4.50 6 — | — 
>0.20 -. 0.30 1 一 | 一 
Н18 | Н18 >0.30-0.80 135 -- 2 — ー | 一 
>0.80-4.50 3 一 | 一 
>4.50- 10.00 70 19 — — 
>10.00~ 12.50 80 19 — | 一 
H112 | H112 
>12.50-25.00 80 = 19 == == 
>25.00 ~ 80.00 65 — 16 = | = 
F 一 >2.50-150 一 == = 
H14 | H14 >0.20-0.50 125 - 165 == 2 == == 
Н24 | Н24 >0.20- 0.50 125 - 165 一 3 一 | 一 
8011 -一 H16 | H16 >0.20-0.50 130 - 185 -- 1 -一 = 
H26 | H26 >0.20 - 0.50 130-185 = 2 = 一 = | テー 
Н18 | Н18 0.20--0.50 165 -- 1 -- -- 
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(Ж) 
室温 拉 伸 试验 结果 = 
== JE и l. эу 0) 
до | 包 铝 | 供应 | М |, 抗 拉 强 度 МАРЕК | 半径 
“| 分 类 | 状态 | 状态 Шан R_ZMPa | 延伸 强度 (%) 
К ро.2/ МРа Asomm 4 909 |180° 
= 
>0.20 - 0.50 19 — | 一 | 一 
б б >0.50-1.50 21 = =>; [== 
НЫ >1.50-3.00 85-130 30 24 == = N= 
>3.00-6.00 25 к=} |= 
>6.00- 12.50 30 | 一 | 一 | 一 
>0.20 -0.50 4 == | 
H22 | H22 >0.50-1.50 105-145 90 5 — | 一 | 一 
>1.50~3.00 6 Vv ee | 
>0.20~0.50 120~170 1 | [== 
>0.50-1.50 3 一 :| 二 | 二 
Ha HB >1.50 -3.00 125-165 ий 3 == =; 
>3.00-6.00 4 к= [== ドー 
8011А| — >0.20 -0.50 3 ーー リー トー 
>0.50-1.50 4 = ТЕ ооа 
H24 | H24 O O 125~ 165 100 = — 
>3.00-6.00 6 — ғи [== 
>0.20 -0.50 140-190 1 — | | 
H16 | H16 >0.50~1.50 130 の = | — | == 
> 1.50 -4.00 RY 3 ГІЗ == 
>0.20 -0.50 2 = = 
H26 | H26 >0.50 - 1.50 145-185 120 3 =-= L: 
>1.50-4.00 4 == тн ке 
>0.20-0.50 160 1 ИЕН ТЕ 
H18 | НІЗ >0.50-1.50 ЄЗ 145 2 = = 
>1.50~3.00 2 = 
8079| 一 | н14 | H14 >0.20 -0.50 125-175 ап 2 =з. (рее: ЕЕ 
(D ЧА, 和 4 两 栏 均 有 数值 时 ，Aso0,, 适 用 于 厚度 < 12. 5mm 的 板材 ，4 适用 于 厚度 > 
12. 5mm 的 板材 。 
@ 弯曲 半径 中 的 1 表示 板材 的 厚度 ， 对 表 中 既 有 90° 弯 曲 也 有 180° 弯 曲 的 产品 ， 当 需 方 未 
指定 采用 90? 弯 曲 或 180* 弯 曲 时 ， 弯 曲 半径 由 供 方 任 选 一 种 。 
@ 对 于 2A11、2A12 2017 合金 的 0 状态 板材 ， 需 要 142 状态 的 性 能 值 时 ， 应 在 订货 单 
(或 合同 ) 中 注 明 ， 未 注 明 时 ， 不 检测 该 性 能 。 
@ 厚度 为 >12.5~25. 00тш 的 2014. 2024, 2219 合金 0 状态 的 板材 ， 其 拉 伸 试 样 由 芯 材 


机 加 工 得 到 ， 不 得 有 包 铝 层 。 
© 对 于 6A02、6063 、7A04 7А09 和 7075 合金 的 0 状态 板材 ， 需 要 T62 状态 的 性 能 值 
时 ， 应 在 订货 单 (或 合同 ) 中 注 明 , ЖЕН, 不 检测 该 性 能 。 
© 对 于 6A02 合金 T1 状态 的 板材 ， 当 需 方 未 注 明 需要 T62 或 T42 状态 的 性 能 时 ， 由 供 方 
任 选 一 
@ 应 尽量 避免 订购 7020 合金 T4 状态 的 产品 。T4 状态 产品 的 性 能 是 在 室温 下 自然 时 效 3 
个 月 后 才能 达到 规定 的 稳定 的 力学 性 能 ， 将 淳 火 后 的 试 样 在 60~65% 的 条 件 下 持续 
60h 后 也 可 以 得 到 近似 的 自然 时 效 性 能 值 。 
T761 状态 专用 于 7475 合金 薄板 和 带 材 ， 与 T76 状态 的 定义 相同 ， 是 在 固 溶 热处理 后 
进行 人 工 过 时 效 以 获得 良好 的 抗 剥 落 腐 蚀 性 能 的 状态 。 
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4. 铝 及 铝 合金 波纹 板 (CB/T 4438—2006) 
(1) 产品 合金 牌号 、 供 应 状态 、 波 型 代号 及 规格 (ИЖ 5-26) 


表 5-26 合金 牌号 、 供 应 状态 、 波 型 代号 及 规格 


规格 尺寸 /mm 
牌 号 状态 波 型 代号 坯料 | ー | 
厚度 长 度 宽度 波 高 波 距 
| 波 20-106 1115 20 106 
1050A 、1050 、 ( 波 型 见 图 5-14) 
0.60- | 2000~ 
1060 、1070A 、 | НІЗ 
1.00 | 10000 
1100 、1200 、3003 jk 33-131 ра РЕ а 
( 波 型 见 图 5-15) 
Е: 需 方 需要 其 他 波 型 时 ， 可 供需 双方 协商 并 在 合同 中 注 明 。 


(2) 波纹 形状 与 规格 ( 见 图 5-14 和 图 5-15) 
1115 


106 


— — 


图 5-14 ”波纹 形状 一 


1008 


131 


5-15 波纹 形状 二 


(з) 尺寸 及 允许 偏差 
1) 波纹 板 坯 料 的 厚度 偏差 应 符合 СВИТ 3880—2006 的 规定 。 


2) 波纹 板 长 度 允 许 偏差 为 : mm, 
3) 波纹 板 宽度 及 波 型 偏差 见 表 5-27。 
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№ 5-27 波纹 板 宽度 及 波 型 偏差 


宽度 及 允许 偏差 波 高 及 允许 偏差 波 距 及 允许 偏差 
波 型 代号 ҮЛ ТЕЗ Е ЕЛГЕН 
宽度 /mm 允许 偏差 波高 /mm 允许 偏差 波 距 /mm 允许 偏差 
/mm /mm /mm 
、 +25 
波 20-106 1115 _10 20 +2 106 +2 
š +25 
波 33-131 1008 Ще 25 +2.5 131 +3 


注 : 波 高 和 波 距 偏差 为 5 个 波 的 平均 尺寸 与 其 公称 尺寸 的 差 。 


(4) 新 、 旧 牌号 与 状态 对 照 ( 见 表 5-28 和 表 5-29) 
表 5-28 新 、 旧 牌号 对 照 


新 牌号 旧 牌 号 新 牌号 旧 牌 号 
1050A L3 1100 L5-1 
1060 L2 1200 15 

1070A Ll 


表 5-29 新 、 旧 状态 代号 对 照 


新 状态 代号 旧 状 态 代号 


H18 Y 


5. 铝 及 铝 合金 花纹 板 (СВИТ 3618—2006) 
(1) 产品 的 花纹 代号 、 花 纹 图 案 、 牌 号 、 状 态 、 规 格 (見 表 5-30 和 图 5-16- 
图 5-24) 。 


Ж 5-30 花纹 板 的 花纹 代号 、 花 纹 图 案 名 称 、 牌 号 、 状 态 、 规 格 


花纹 | 花纹 图 m. РА 底板 厚度 | 筋 高 | КЕ 
ү 牌 号 状 态 
代号 | 案 名 称 пан 
15 | 方 格 形 2A12 T4 1.0-3.0 | 1.0 
ЖЕСІ 2А11 ,5А02 5052 H234 
2 号 | ны 2.0~4.0 | 1.0 
3105 „3003 H194 
1ххх „3003 H194 
3 号 | 五条 形 5A02 ‚5052 .3105 、 1.5-4.5 | 1.0 1000-2000 ~ 
3A43 、3003 ` 1600 | 10000 
ーー > 1ххх „3003 H194 
4 号 | 三条 形 1.5-4.5 | 1.0 
2A11 、5A02 ‚5052 H234 
1ххх Н194 
5 号 | 指針 形 1.5-4.5 | 1.0 
тону. 5A02 ‚5052 .5A43 0、HI14 


626 实用 五 金 手册 第 3 版 
(Ж) 
花纹 | 花纹 图 底板 厚度 | 筋 高 | 宽度 КЖ 
ча 牌 号 状 态 
代号 | 案 名 称 mm 
6 号 | JÉ 2A11 H234 3.0-8.0 | 0.9 
7 号 | 四条 形 2.0-4.0 | 1.0 
7 ЫХ SA02 5052 0、H234 55 ` 1000 - | 2000 - 
1xxx H114 、H234 、H194 1600 | 10000 
8 号 | 三条 形 3003 H114 、H194 1.0-4.5 | 0.3 
SA02 ‚5052 0 、H114 、H194 
1xxx H114 、H234 、H194 
1.0-4.0 
2A11 H194 
9 号 | 星 月 形 2A12 T4 1.0-3.0 | 0.7 
3003 H114 、H234 、H194 
1.0-4.0 
5A02. 5052 H114 、H234 、H194 
注 : 1. 要 求 其 他 合金 、 状 态 及 规格 时 ， 应 由 供需 双方 协商 并 在 合同 中 注 明 。 
2. 2А11, 2A12 合金 花纹 板 双 面 可 带 有 1A50 АЖ, НН Е УУ) Е М 


不 小 于 底板 公称 厚度 的 4%。 


100000 


000000] — 
mamam | ч 


ロロ ロロ ロロ 
ロロ ロロ ロロ 
ロロ ロロ ロロ 


图 5-16 1 号 花纹 板 


图 5-17 2 号 花纹 板 
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图 5-18 3 号 花纹 板 


4 一 4 


——<%——F 
4 一 4 


图 5-21 6 号 花纹 板 
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4 一 4 


图 5-24 9 号 花纹 板 
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(2) 尺寸 允许 偏差 ( 见 表 5-31~ 表 5-34) 


表 5-31 底板 厚度 、 切 边 供 应 的 花纹 板 的 宽度 及 花纹 板 长 度 的 尺寸 偏差 
(单位 : mm) 
底板 厚度 底板 厚度 允许 偏差 宽度 允许 偏差 长 度 允 许 偏差 
0 
1.00~1.20 к” 
0 
>1.20-1.60 гін 
0 
>1.60-2.00 суар 
7 +5 
>2. 00-2. 50 0.30 
0 7 
>2.50-3.20 ЗЕ 
>3.20-4.00 п 
-0.42 
>4.00-5.00 п 
-0.47 
0 
>5.00-8.00 Ери 
注 : 1. 要 求 底 板 厚度 偏差 为 正 值 时 ， 需 供需 双方 协商 并 在 合同 中 注 明 。 
2. 厚度 >4.5~8. 0mm 的 花纹 板 不 切 边 供 货 。 但 经 双方 协商 并 在 合同 中 注 明 ， 也 可 切 
边 供 货 。 
表 5-32 供 方 应 以 工艺 保证 花纹 板 的 肋 高 偏差 
花纹 板 代号 筋 高 允许 偏差 /mm 
1 号 2 号 .3 号 4 号 .5 号 .6 号 =0. 4 
7 号 +0.5 
8 号 .9 号 +0.1 
表 5-33 花纹 板 的 平面 度 
状 ж 平面 度 /mm 
长 度 方向 宽度 方向 
O 、H114 、H234 、H194 < 15 <20 
T4 <20 <25 
表 5-34 当 需 方 对 切 边 供应 的 花纹 板 对 角 线 
偏差 有 要 求 时 的 对 角 线 偏差 (单位 : mm) 
公称 长 度 两 对 角 线 长 度 差 
<4000 <10 
>4000 - 6000 ミ 11 
>6000 ミ 12 
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(3) 力学 性 能 ( 表 5-35) 


表 5-35 花纹 板 的 力学 性 能 


М 规定 非 比例 断 后 
抗 拉 强度 | 六 Ме 弯曲 
В MP: 延伸 强度 伸 长 率 系数 
花纹 代号 牌号 状态 Rios/MPa | As(%) 2 
= 
1 号 、9 号 2A12 T4 405 255 10 一 
2 号 4 号 、 H234 、 
Қа 2A11 215 一 3 一 
6 号 .9 号 H194 
H114 
120 一 4 4 
4 号 8 号 .9 号 3003 H234 
H194 140 一 3 8 
3 号 4 号 H114 80 = 4 2 
ГІ, ІІ, га 1ххх 
5 号 8 号 .9 号 H194 100 一 3 6 
3 号 7 号 0 < 150 一 14 3 
2 号 3 号 5A02 、 H114 180 一 3 3 
2 号 4 号 5052 
пали H194 195 一 3 8 
7 号 8 号 、9 号 
0 < 100 一 15 
3 号 5A43 
H114 120 — 4 
7 号 6061 0 < 150 一 12 一 
Е: 1. 计算 截面 积 所 用 的 厚度 为 底板 厚度 。 
2. 1 号 花纹 板 的 室温 拉 伸 试验 结果 应 符合 本 表 的 规定 ， 当 需 方 对 其 他 代号 的 花纹 板 
的 室温 拉 伸 试验 性 能 或 任意 代号 的 花纹 板 的 弯曲 系数 有 要 求 时 ,供需 双方 应 参考 


本 表 中 的 规定 具体 协商 ， 并 在 合同 中 注 明 。 


(4) 新 、 旧 牌号 对 照 及 新 状态 代号 说 明 ( 见 表 5-36 和 表 5-37) 


表 5-36 新 、 旧 牌号 对 照 


新 牌号 旧 牌 号 新 牌号 旧 牌 号 
1070A Ка ЗА21 原 LF21 
1060 代 L2 3105 一 
1050A (513 3003 一 
1100 (Қ 1,5-1 5А02 原 LF2 
1200 代 15 5A43 原 LF43 
1AS0 代 LB2 6061 原 LD30 
2A11 原 LY11 8A06 代 16 
2A12 原 LY12 一 


第 五 章 有色 金属 型 材 的 尺 寸 与 力学 性 能 


631 


表 5-37 新 状态 代号 说 明 


新 状态 代号 状态 代号 含义 
T4 ДЕЗЕ К Н 
0 花纹 板 成 品 完全 退火 
H114 用 完全 退 火 (0) 状态 的 平板 ,经 过 一 个 道 次 的 冷 轧 得 到 的 花纹 板材 
H234 са 经 过 一 个 道 次 的 冷 轧 得 到 的 花纹 板材 
H194 用 硬 状态 (H18) 的 平板 ,经 过 道 次 的 冷 轧 得 到 的 花纹 板材 
(5) 花纹 板 单位 面积 的 理论 质量 
1) 2All 合金 花纹 板 单位 面积 的 理论 质量 见 表 5-38, 
表 5-38 2A11 合金 花纹 板 单位 面积 的 理论 质量 
底板 厚度 单位 面积 的 理论 ) 
КҮШ 花纹 代号 
2 号 35 4 号 6 号 7 号 
1. 80 6. 340 5.719 5. 500 — 5. 668 
2. 00 6. 900 6. 279 6. 060 — 6. 228 
2. 50 8. 300 7. 679 7. 460 — 7. 628 
3. 00 9. 700 9. 079 8. 860 — 9. 028 
3. 50 11. 100 10. 479 10. 260 = 10. 428 
4.00 12.500 11. 879 11.660 12. 343 11. 828 
4. 50 Е 一 一 13. 743 一 
5. 00 — == == 15. 143 — 
6. 00 -- -- -- 17.943 -- 
7.00 - м ы 20. 743 - 
2) 2A12 合金 1 号 花纹 板 单位 面积 的 理论 质量 见 表 5-39, 
表 5-39 2A12 合金 1 号 花纹 板 单位 面积 的 理论 质量 
板 厚 度 |1 号 花纹 板 单位 面积 的 理论 质量 || 底板 厚度 | 1 号 花纹 板 单位 面积 的 理论 质量 
/mm /(kg/m’) /mm /(kg/m’) 
1.00 3.452 2.00 6.232 
1.20 4. 008 2.50 7.622 
1.50 4.842 3.00 9.012 
1.80 5. 676 
3) 当 花 纹 板 花 型 不 变 ， 只 改变 牌号 时 ， 按 该 牌号 的 密度 及 密度 换算 系数 (見 
表 5-40) ， 换 算 该 牌号 花纹 板 单 位 面积 的 理论 质量 。 
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表 5-40 密度 换算 系数 


J = 密度 /( g/cm’) 密度 换算 系数 
2А11 2.80 1. 000 
纯 铝 2.71 0.968 
2A12 2.78 0.993 
3A21 2.73 0.975 
3105 2:72 0.971 
5A02 .5A43 ‚5052 2.68 0.957 
6061 2.70 0.964 


6. 铝 及 铝 合 金 压 型 板 (CB/T 6891—2006) 
(1) 产品 型 号 、 牌 号 、 状 态 及 规格 (見 表 5-41)。 


表 5-41 压 型 板 产 品 型 号 、 上 牌号、 状态 及 规格 


规格 尺寸 /mm 


935 


5-26 V25-150 || 型 庄 型 板 


型 “号 牌 号 Ж 态 === aus 
Pi Е 波高 | 波 距 | 坯料 厚度 | 宽度 | ”长 度 
V25-150 1 635 
V25-150 I 935 
HI8 25 | 150 | 0.6-1.0 1700-6200 
V25-150 亚 970 
V25-150IV 1170 
V60-187. 5 1050A 、1050 、 H16 、H18 60 |187. 5 0.9-1.2 826 | 1700-6200 
V25-300 | 1060,1070А, H16 25 | 300 | 0.6-1.0 | 985 1700-5000 
а А H16 、H18 35 115 | 07-12 1720 1700 
ーーーーーーーーーーー] 27-1. = 
V35-115 1 3003.5005 ` 710 
У35-125 H16 .H18 35 | 125 | 0.7-1.2 | 807 テ 1700 
V130-550 H16.H18 130 | 550 1.0-1.2 | 625 > 6000 
V173 H16.H18 173 | 一 0.9-1.2 | 387 テ 1700 
7295 НІЗ р 0.6-1.0 | 295 | 1200-2500 
注 : 需 方 需要 其 他 规格 或 板 型 的 压 型 板 时 ， 供 需 双 方 协商 。 
(2) 板 型 ”图 示 及 尺寸 如 图 5-25~ 图 5-36 所 示 。 
а 
635 
5-25 725-150 | 型 压 型 板 
20 130 ,15 
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970 


5-27 \25-150 11 #1 Е #15 


1170 


5-28 V25-150IV 型 庄 型 板 


143.75 43.75 


826 


图 5-29 V60-187.5 型 压 型 板 


25 300 の 


985 


图 5-30 V25-300 型 压 型 板 


5-31 V35-150 | 型 压 型 板 


677 


5-32 М35-115 || #1 Е #15 
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807 


5-33 \35-125 型 压 型 板 


5-34 V130-550 型 压 型 板 


5-35 


Y173 型 压 型 板 


5-36 Z295 型 庄 型 板 


(3) 新 旧 牌 号 对 照 及 新 旧 状 态 代 号 对 照 (ИЖ 5-42 ЯП Ж 5-43) 


表 5-42 新 、 旧 牌号 对 照 


新 牌号 旧 牌 号 新 牌号 旧 牌 号 
1050 к= 1100 15-1 
1050А 13 1200 15 
1060 12 3003 LF21 

1070A LI 5005 — 


表 5-43 新 、 旧 状态 代号 对 照 


新 状态 代号 旧 状 态 代号 
H16 Y, 
Н18 Y 
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т. 钙 焊 用 铝 合金 复合 板 (YS/T 69 一 2012) 
(1) 用 途 ”用 于 制造 板式 换 热 器 及 其 他 工业 钙 焊 。 
(2) 牌号 和 规格 ( 见 表 5-44) 


表 5-44 ААБ. КЕ. АБЫ 


| 


НИ НК / папа 49 
厚度 | 宽度 к | *(%) 


复合 板 牌 


二 


状态 


4004/3003 、4004/3005 、4004/3003/4004 、4004/ 
3A11/4004 、 4004/3003/7072 、 4004/6063 、 4004/ 
6060 、 4004/6A02 、 4104/3003 、 4104/3003/4104 、 
4104/7A11/4104 、4104/6063 、4104/6063/4104 、 
4104/6060 、4104/6A02 、4A13/3003 、4A13/3003/ 0 
4A13 、 4A13/3A11/4A13 、 4A13/7A11/4A13 、 H12 
4A17/3003/4A17 、 4A17/3A11/4A17 、 4A17/ H22 
7A11/4A17 、4343/3003 、4343/7A11 、4343/7A11/ H14 |0.21- 
4343, 4343/3003/7072 、 4343/3003/4343 4343/ H24 5.00 
3003/1100, 4343/3A11/4343 、 4343/7A11/7072 、 H16 
4343/7A11/1100 、4343/6951/4343 、 4A43/3003 、 H26 
4A43/3003/7072 、4A43/3003/4A43 、4A43/3A11/ H18 
4A43 、4045/3003 、 4045/3003/7072, 4045/7А11/ 
4045/3003/4045 , 4045/7А11/7072, 4045/3A11/ 
4045 4045 /6951/4045 , 4А45/3А11/4А45 ,4А45/ 
3003/4А45 4047/3003 


<1600 |< 10000 5-18 


(3) 厚度 偏差 (ИЖ 5-45) 


表 5-45 厚度 偏差 (单位 : mm) 
宽度 
厚 度 < 1000 >1000 - 1320 >1320 - 1600 
厚度 允许 偏差 

>0.21~0.40 +0. 03 +0. 04 +0. 05 
>0.40-0.70 +0. 04 +0. 04 +0. 05 
>0. 70-1. 10 +0. 08 +0. 09 +0. 10 
>1. 10-2. 40 =0. 10 +0. 13 +0. 15 
>2. 40-3. 60 +0. 13 +0. 13 +0. 18 
>3.60-5.00 +0.20 +0. 20 +0. 23 


(4) 室温 拉 伸 力学 性 能 (ИЖ 5-46) 
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表 5-46 室温 拉 伸 力学 性 能 


复合 板 牌 号 状态 厚度 / 抗 拉 强度 | 断后 伸 长 率 
mm К„/МРа | Азыа(%)> 
>0.20-1.30 18 
0 95-150 
>1.30-5.00 20 
4A13/3003 、 4A13/3003/4A13 、 4A13/ | {о >0.20-1.30 120-2170 4 
3A11/4A13 、4A13/7A11/4A13 4А17/3003/ >1.30-5.00 5 
4A17、4A17/3A11/4A17 、4A17/7A11/4A17、 >0.20-1.30 6 
4343/3003, 4343/7А11/4343, 4343/3003/ | H22 ===] 170-179 т 
7072, 4343/7А11, 4343/3003/4343, 4343/ ЕТЕТ. 5 
7A11/7072 4343/3003/1100, 4343/7А11/ | Н14 ーーーーー] 150-200 5 
>1. #2. 
1100, 4343/3A11/4343 、 4A43/3003 、 4A43/ 
3003/7072 、 4A43/3003/4A43 、 4A43/3A11/ | H24 |?9-20- 30 150_200 4 
4A43 、 4045/3003, 4045/3003/7072, 4045/ >1.30-5. 00 5 
7А11, 4045/3003/4045, 4045/3А11/4045 、 ЕЕ >0.20-1.30 7299 1 
4045/7A11/7072 、 4A45/3A11/4A45 、 4А45/ >1.30-5.00 2 
3003/4A45 、4047/3003 >0.20-1.30 2 
H26 170-230 
>1.30-5.00 3 
Н18 | >0.20-5.00 =200 1 
>0.20-1.30 18 
0 95 -- 165 
>1.30-5.00 20 
>0.20-1.30 3 
н12 125-205 
>1.30-5.00 6 
4004/3003 、4004/3005 、4004/3003/4004 、 АЛКО Т з 
4004/3A11/4004 、 4004/3003/7072 4104/ | H22 の 125-205 
3003 、4104/3003/4104 、4104/7A11/4A04 сд Ш 
>0.20- 1.30 2 
H14 145-225 
>1.30-5.00 4 
>0.20-1.30 3 
н24 145-225 
>1.30-5.00 5 
4004/6063 、4004/6060 、4004/6A02 、4104/ 
6063 、4104/6063/4104 、4104/6060 、4104/ | O | 0.20-5.00 < 140 16 


6A02 、4343/6951/4343 ,4045/6951/4045 


=. Tr 


1. 一 般 工 业 铝 及 铝 合 金 轧 制 带 材 (GB/T 3880.1. 2-2012) 


(1) 牌号 和 规格 ” 见 表 5-22。 
(2) 力学 性 能 ” 见 表 5-25。 


2. 銅 及 銅 合金 帯 材 (GB/T 2059—2008) 
(1) 带 材 的 牌号 、 状 态 和 规格 (見 表 5-47) 
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表 5-47 牌号、 状态 和 规格 


牌 号 状 Ж 厚 度 /mm 宽度 /mm 
перат: ЖОМ) 、14 ВСУ.) >0.15- <0.50 ミ 600 
TU2 ТР1 TP2 半 硬 (Y,) 、 便 (Y) 、 

Ы ` 特 硬 (T) 0.50-3.0 = 1200 
H96、H80.H39 软 (M) 、 硬 (Y) >0.15-<0.50 = 600 
2 I ыды 0.50-3.0 =< 1200 
(М) 、 半 便 ( Y。) 、 >0.15~ <0.50 <600 

Н85 、H90 Е 

(У) 0.50-3.0 <1200 
软 (M) 、1/4 便 (Y。) 、 >0.15- <0.50 <600 
H70 、H68 .H65 半 硬 ( Y。) (У), 
特 硬 (T) 、 弾 硬 (TY) ШӘЛІ = 1209 
软 (M) 、 半 便 ( Y.) >0.15~ <0.50 “600 
Н63 ,Н62 
便 ( Y) (Т) 0.50-3.0 <1200 

НРЬ59-1, 软 (M) 、 半 人 硬 ( Y。) 、 >0.15-0.20 “300 

НМп58-2 Ш(Ү) >0.20-2.0 <550 

НРЬ59-1 ЖЕШ (Т) 0.32-1.5 = 200 

>0.15-0.20 “300 

HSn62-1 便 (Y) 

>0.20- 2.0 < 550 
QA15 软 (M) 、 硬 (Y) 
QAI7 半 硬 ( Y。) 、 硬 (Y) 
(М) (У). >0.15~ 1.2 < 300 
QA19-2 БЕШ (Т) 
QA19-4 (У) 
软 (M) 、1/4 硬 (Y。) 、 
08п6.5-0.1 半 硬 (Y。) (У), >0.15-2.0 <610 
特 便 (T) 、 弾 便 (TY) 
0Sn7-0.2 、 
QSn6.5-0.4 、 КОМ) 硬 (Y) 、 
0Sn4-3、 SRE (т) >0.15-2.0 <610 
0Sn4-0.3 
KO(M).1⁄4 硬 (Y。) 、 
05п8-0.3 半 硬 (Y。) (У), >0.15-2.6 <610 
ЖЕ (Т) 
05п4-4-4, ОМ) 、1/3 硬 (YY,)、 mi 28 
0Sn4-4-2.3 半 硬 ( Y。) (У) кс = 
оса (У) >0.15- 1.2 
Мһ1.5 (М < 300 
ома м) >0.15- 1.2 


0MnS 


ЖОМ) 、 硬 (Y) 
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(2%) 
牌 号 状 = 厚 度 /mm 宽度 /mm 
ЖОМ) 、 硬 (Y) 、 
QSi3-1 特 硬 (T) >0.15~ 1.2 < 300 
р ОМ) 、 半 便 (Y。 ) 、 
BZn18-17 >0.15 - 1.2 <610 
便 (Y) 
- ОМ) 、 半 硬 (Y。) 
BZn15-20 
(У) ЖЕШ(Т) 
BS 、B19 、 
BFe10-1-1 、 >0.15-1.2 <400 
BFe30-1-1 、 软 (M) 、 硬 (Y) 
BMn40-1.3 、 
BMn3-12 
К+. 
ВА113-3 Жие 
人 工时 效 (CYS) >0.15~1.2 <300 
ВА16-1.5 便 (Y) 
注 : 经 供需 双方 协商 ， 也 可 供应 其 他 规格 的 带 材 。 
(2) 化学 成分 (ИЖ 5-48) 
表 5-48 BZn18-17 牌号 的 化 学 成 分 
= 化 学 成 分 (质量 分 数 ,%) 
A Cu Ni( 含 Со) Fe Mn Pb Zn 
BZn18-17 62.0-66.0 | 16.5-19.5 < 0.25 <0.50 =0.03 余 量 
注 : 其 他 牌号 的 化 学 成 分 应 符合 СВИТ 5231—2001 的 相应 规定 。 
(3) 帯 材 室温 力学 性 能 (見 表 5-49) 
表 5-49 铜 及 铜 合金 带 材 的 室温 力学 性 能 
拉 伸 试验 硬度 试验 
牌 号 | 状态 | ни | 抗 拉 强度 | 断后 伸 长 率 | ”硬度 硬度 
/mm К,/МРа Al13( %) HV HRB 
M > 195 =30 =70 
Т2 ТЗ Y; 215-275 >25 60-90 
TU1 、TU2 Y; >0.2 245 -345 三 8 80~110 = 
TP1 、TP2 Y 295-380 >3 90-120 
Т = 350 = 2110 
M = 215 =30 
H96 テ 0.2 一 
Y = 320 三 3 
M 三 245 三 35 
H90 Y; 三 0.2 330~ 440 >5 = 
Y > 390 >3 
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(=) 
拉 伸 试验 硬度 试验 
№ 号 状态 厚度 抗 拉 强 度 | 断后 伸 长 率 硬度 硬度 
/mm К,/МРа А43(%) HV HRB 
M > 260 >40 < 85 
H85 Y, テ 0.2 305-380 > 15 80-115 - 
Y > 350 = >105 
M テ 265 >50 
H80 >0.2 == 
Y > 390 >3 
M > 200 >40 ミ 90 
Y, 325~410 =35 85-115 
H70 Y。 355-460 >25 100-130 
H68 テ 0.2 
Y 410-540 >13 120-160 
Т 520-620 >4 150-190 
ТҮ = 570 = >180 
М =290 =35 ミ 95 
Y, 350-470 >20 90-130 
H63 、H62 テ 0.2 
Y 410-630 >10 125-165 
т = 585 =2.5 =155 
M > 290 > 10 = 
H59 >0.2 
Y >410 >5 > 130 
м > 340 > 25 
ново | >0.2 390-490 212 
I Y テ 440 >5 
T >0.32 > 590 >3 
M > 380 >30 
HMn58-2 | Ү, テ 0.2 440-610 >25 = = 
Y = 585 >3 
HSn62-1 Y >0.2 390 >5 = = 
M =275 >33 
QAI5 >0.2 = 
Y > 585 >2.5 
Y, 585-740 >10 
0AI7 テ 0.2 — 
Y >635 >5 
M > 440 > 18 
QAI9-2 Y テ 0.2 > 585 >5 ЕН — 
T > 880 = 
QAI9-4 Y >0.2 > 635 = == = 
ы M > 290 >40 
Sn4- 
ñ оз Ү >0.15 540-690 = = 
Pe 412 内 
T >635 =2 
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(2%) 
拉 伸 试验 硬度 试验 
Ж 号 状态 厚度 抗 拉 强 度 | 断后 伸 长 率 硬度 硬度 
/mm К,/МРа А43(%) HV HRB 
M 三 315 三 40 < 120 
У, 390-510 =35 110-155 
У, 490-610 >10 150-190 
05п6.5-0.1 >0.15 
Y 590-690 テ 8 180-230 
Т 635-720 =5 200-240 
ТҮ > 690 三 210 
M > 295 >40 
0Sn7-0.2 
и Y >0.15 540-690 == - 
05п6.5-0.4 
T > 665 三 2 
M 三 345 >45 < 120 
У, 390-510 三 40 100~ 160 
0Sn8-0.3 Y 三 0.2 490-610 三 30 150-205 == 
Ү 590-705 >12 180-235 
Т 三 685 >5 2210 
M = 290 >35 = 一 一 
О5п4-4-4 Үз 8 390-490 210 一 65-85 
=0. 
QSn4-4-2.5 У, 420-510 =9 == 70-90 
Y = 490 = = 一 
оса Y =0.2 = 390 一 一 
0Mn1.5 M 20.2 2205 30 一 一 
M =0.2 = 290 =30 ши ши 
ОМп5 
Y 三 0.2 三 440 三 3 一 一 
M =0.15 = 370 >45 
QSi3-1 Y =0.15 635-785 >5 - — 
T =0.15 735 =2 
М > 340 = 35 
У, 440-570 =5 
BZn15-20 三 0.2 一 
Y 540-690 3-1,5 
Т > 640 三 1 
M 2375 220 一 
BZn18-17 У, =0.2 440-570 =5 120- 180 = 
Y = 540 =3 >150 
M 三 215 三 32 
B5 三 0.2 一 
Y 三 370 三 10 


第 五 章 有色 金属 型 材 的 尺 寸 与 力学 性 能 641 


(Ж) 
拉 伸 试验 硬度 试验 
№ 号 状态 厚度 抗 拉 强度 | 断后 伸 长 率 硬度 硬度 
тт R /MPa 4A,,3(%) HV HRB 
M テ 290 テ 25 
B19 >0.2 = 
Y > 390 >3 
M > 275 >28 
BFe10-1-1 テ 0.2 一 
Y テ 370 >3 
M テ 370 >23 
BFe30-1-1 テ 0.2 一 
Y > 540 >3 
BMn3-12 M テ 0.2 >350 テ 25 一 一 
M 390~590 实测 
BMn40-1.5 テ 0.2 М = 一 
Y 三 635 数据 
BAI13-3 CYS 供 实测 值 一 = 
20.2 
BAI6-1.5 Y テ 600 >5 == = 


注 : ЛЕЛЕ АЕ За О 


(4) 电 性 能 (ИЖ 5-50) 


电阻 率 p(20%C+1C ) 


М, ， 其 性 能 由 供需 双方 商定 。 


电阻 温度 系数 


表 5-50 BMn3-12、BMn40-1.5、QMn1. 5 牌号 带 材 的 电 性 能 


与 铜 的 热电 动 势 率 


/10 "(0・m) e(0 で -100 や )/(1/ や ) |0(0% ~ 100% )/(kV/ や ) 
BMn3-12 0.42-0.52 +6x10 つ <1 
BMn40-1.5 0.43-0.53 - - 
QMn1.5 <0.087 <0.9х103 = 


3. 散热 器 冷却 管 专用 黄 铜 带 (GB/T 11087—2012) 
(1) 用 途 用 于 农业 机 械 和 汽车 等 工业 制造 散热 器 冷却 管 。 
(2) 牌号 和 规格 ( 见 表 5-51) 


表 5-51 


带 材 的 牌号 、 状 态 和 规格 


в в 


规格 尺寸 /mm 


H90,H85,H70,HAs 
70-0.05 ,H68 ,HAs68-0.4 


1/4 (НОТ) ,1/2 № 
( H02) , 硬 (HO04) 


0.01-0.20 20-100 


Ё 


E: 1. 经 供需 双方 协商 ， 可 以 供应 其 他 牌号 M04609 5 
2. 带 材 的 化 学 成 分 应 符合 СВИТ 5231—2001 Я 


(3) 尺寸 及 偏差 ( 见 表 5-52) 


P 相 应 牌号 的 规定 。 
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表 5-52 带 材 的 厚度 、 宽 度 及 允许 偏差 (单位 ， шт) 
| ЕРАНИ 
厚度 厚度 允许 偏差 宽度 he 

т, Е <4 宽度 三 45 

0.10~0.15 +0. 005 
20-100 +0. 08 +0. 13 

>0. 15-0. 20 +0. 008 

注 ; Г 当 需 方 要 求 单 向 偏差 时 ， 应 在 合同 (或 订货 单 ， 中 注 明 ， 其 允许 偏差 值 为 表 中 数 

值 的 2 倍 。 


(4) 力学 性 能 (ШЖ 5-53) 


Ж 5-53 帯 材 的 力学 性 能 


2. 经 供需 双方 协议 ， 可 提供 其 他 允许 偏差 的 带 材 。 


е а 抗 拉 强 度 R. ЖА. ева нус 
/MPa (%) テ 

нот 285 - 365 10 90-125 
H90 но? 345-435 5 110-145 
H04 415-515 - 130-165 
нот 305-370 18 85-115 
H85 H02 350-420 8 105-135 
H04 410-490 = 125-155 
ет нот 340-405 12 95-125 
н02 400-470 10 120-165 
AA H04 450-560 - 140-180 
пе Нот 340-400 16 95-125 
HO02 380-460 10 120-165 
НАНЫМ H04 440-550 - 140-180 


注 : 经 供需 双方 协议 ， 可 提供 本 表 以 外 的 其 他 性 能 的 带 材 。 
① 表示 最小 負荷 テ 0.98N。 


4. 散热 器 散热 片 专用 铜 及 铜 合金 箔 材 (GB/T 2061—2013) 
(1) 带 稍 材 的 牌号 、 状 态 ЖЖ (見 表 5-54) 


表 5-54 牌号 、 状 态 和 规格 


规格 /mm 
牌 号 代号 状态 
7 й АНЕ 宽度 
TSn0. 08-0. 01 T14405 
Sn0. 特 硬 (HO06 
TSn0.12 С14415 特 їй ( ) бінде 
TSn0. 1-0. 03 С14420 弾性 (HO8) 
TTe0.02-0.02 С14530 
Н90 Т22000 便 (H04) , 特 硬 ( Н06) 15-200 
Н70 T26100 1⁄2 硬 (HO2) 
H66 T26800 0.04-0.15 
_ 硬 ( Н04) 
Н65 Т27000 БЕР (Н06 
Н62 Т27600 『 保 ( ) 


ПЕ: 经 供需 双方 协议 ， 可 供应 其 他 牌号 、 


状态 或 规格 的 销 材 。 
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(2) 销 材 的 厚度 、 宽 度 及 允许 偏差 (ИЖ 5-55) 
№ 5-55 箔 材 的 厚度 、 宽 度 及 允许 偏差 (单位 : mm) 


厚度 及 允许 偏差 宽度 及 允许 偏差 
厚度 允许 偏差 宽度 允许 偏差 
0.03-0.05 +0. 003 
>0.05-0.10 +0. 005 15~200 +0. 08 
>0.10-0.15 +0. 008 
注 : 1 当 需 方 要 求 单 向 偏差 时 ， 应 在 合同 (或 订货 单 ) 中 注 明 ， 其 允许 偏差 值 为 表 中 数 
值 的 2 倍 。 


2. 经 供需 双方 协议 ， 可 提供 其 他 允许 偏差 的 销 材 。 


(3) 化学 成分 (L 5-56) 
TSn0. 08-0. 01 、TSn0. 12 、TSn0. 1-0. 03 、TTe0. 02-0.02 的 化 学 成 分 应 符合 
表 5-56 的 规定 ， 其 他 牌号 化 学 成 分 应 符合 СВИТ 5231 的 规定 。 


表 5-56 TSn0.08-0.01、TSn0. 12、TSn0. 1-0. 03、TTe0. 02-0. 02 的 化学 成分 


化学 成分 ( 原 量 分 数 ,% ) 
Е 
Си Sn Te P 
TSn0. 08-0.01 テ 99. 907 0.04-0.10 = 0. 003-0. 015 
TSn0. 12 299. 967 0. 10-0. 15 = - 
TSn0. 1-0. 03 >99.902 0.04-0.15 0.005-0. 05 = 
TTe0. 02-0. 02 2-99. 90% 0. 003 ~ 0. 023 0. 003 ~ 0. 023 0. 001-0. 010 


① 该 值 包括 (Cu+Ag+Sn) 。 
② 该 值 包括 (Cu+Sn+Te) 。 
③ 该 值 包括 (Cu+Ag+Sn+Te+Se) о 


(4) 稍 材 的 室温 力学 性 能 (見 表 5-57) 
Ж 5-57 箱 材 的 室温 力学 性 能 


牌 号 状 ж 抗 拉 强 度 В,/МРа 维 氏 硬度 HV 
TSn0. 08-0. 01 .TSn0. 12, H06 350~ 420 100-130 
Т5п0. 1-0. 03 ,ТТе0. 02-0. 02 Н08 380-480 110-140 
га HO04 360-430 110-145 
Н06 440-500 130-160 
H02 380-460 115-160 
H70 、H66 、H65 、H62 H04 440-540 135-185 
нов > 560 > 180 
四 、 管 材 


1 铝 及 铝 合 金管 材 (GB/T 4436—2012) 
1) 挤 压 圆 管 的 截面 及 截面 典型 规格 见 图 5-37 和 表 5-58, 
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图 5-37 挤 压 圆 管 截面 图 


表 5-58 挤 压 圆 管 的 截面 典型 规格 (单位 : mm) 


外 Ж ГЕШ: 

25.00 5.00 

28.00 5. 00 .6. 00 

30. 00,32. 00 5. 00 ,6.00,7.00,7. 50,8. 00 

34. 00 、36. 00,38. 00 5. 00 ,6.00,7. 00,7. 50,8. 00,9. 00,10. 00 

40. 00,42. 00 5.00 ,6.00,7. 00,7. 50,8. 00,9. 00,10. 00,12. 50 


45. 00, 48. 00, 50. 00, 52. 00, 


5.00 ,6.00,7. 00,7. 50,8. 00,9. 00,10. 00,12. 50,15. 00 


55. 00,58. 00 
60. 00.62. 00 5.00. 6.00. 7.00. 7.50. 8.00. 9.00. 10.00. 12.50. 
15.00.17.50 
5.00.6.00.7.00.7.50.8.00.9.00.10.00.12.50.15.00. 
65. 00,70. 00 
17.50,20. 00 
75. 00.80. 00 5.00.6.00.7.00.7.50.8.00.9.00.10.00.12.50.15.00. 
С 17,30,20. 00.22. 50 
5.00. 7.50. 10.00. 12.50. 15.00. 17.50. 20.00. 
85. 00 ,90. 00 
22.50,25. 00 
95.00 5.00, 7.50, 10.00, 12,50. 15, 00, 17. 50 、20. 00 、22. 30, 
: 25. 00 、27. 50 
100.00 5.00.7.50.10.00.12.50.15.00.17.50.20.00.22.50. 
: 25. 00,27. 50,30. 00.32. 50 
5.00, 7. 50, 10.00, 12. 50, 15. 00,17. 50, 20. 00, 22. 50, 
105. 00,110. 00,115. 00 
25. 00 27. 50,30. 00,32.50 
7. 50, 10. 00, 12. 50, 15. 00,17. 50,20. 00,22. 50, 25. 00, 
120. 00,125. 00,130. 00 
27. 50,30. 00 32. 50 
10. 00,12. 50,15. 00,17. 50,20. 00,22. 50, 25. 00 ‚27. 50, 


135. 00,140. 00,145. 00 


30. 00,32.50 


У 
H 
r 
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外 径 


(8) 
r 


150. 00,155. 00 


10. 00,12. 50,15. 00,17. 50,20. 00,22. 50,25. 00 、27. 50 、 
30. 00,32.50,35. 00 


160. 00, 165.00, 170.00, 


175. 00,180. 00,185. 00,190. 00, 
195. 00,200. 00 


10.00,12. 50,15. 00,17. 50,20. 00,22. 50,25. 00,27. 50, 
30. 00 ,32.50,35. 00,37. 00,40. 00 


205.00, 210.00, 215.00, 


220. 00,225. 00,230. 00,235. 00, 
240. 00,245. 00,250. 00,260. 00 


15.00,17. 50,20. 00,22. 50,25. 00,27. 50,30. 00,32. 50, 
35.00,37. 50,40. 00,42. 50,45. 00,47. 00,50. 00 


270.00, 280.00, 290.00, 


300. 00,310. 00,320. 00,330. 00, 
340. 00,350. 00,360. 00,370. 00, 
380. 00,390. 00,400. 00,450. 00 


5.00,6.00,7.00,7.50,8.00,9.00,10.00,12.50,15.00, 
17.50 、20.00 、22.50 、25.00 、27.50 、30.00 、32.50 、35.00 、37.30 、 
40.00 、42.50 ,45.00,47.50 .50.00 


2) 冷 拉 、 冷 轧 圆 管 的 截面 及 截面 典型 规格 见 图 5-37 和 表 5-59, 


表 5-59 冷 拉 、 冷 轧 圆 管 的 截面 典型 规格 (単位 . mm) 
外 f Е м 

6. 00 0.50.0. 75 1. 00 

8. 00 0. 50.0. 75 、1. 00.1. 502. 00 

10. 00 0.50,0.75,1.00,1.50,2.00,2.50 

12. 00,14. 00,15. 00 0. 50,0.75,1.00,1.50,2. 00,2. 50,3. 00 

16. 00,18. 00 0. 50.0. 73 、1.00 、1. 50,2. 00,2. 50,3. 00,3. 50 

20.00 0.50 、0. 75 、1.00 、1. 50 、2. 00 、2. 30 、3. 00 、3. 50,4. 00 


22.00 、24. 00,25. 00 


0.50,0.75,1.00,1.50,2.00,2.50, 3.00, 3.50, 4. 00, 
4.50,5. 00 


26. 00, 28. 00, 30. 00, 32. 00, 


34.00, 35.00, 36.00, 38.00, 
40.00, 42.00, 45.00, 48.00, 
50.00, 52.00, 55.00, 58.00, 
60. 00 


0.75. 1,00. 1.50. 2,00. 2,30, 3,00. 3.50. 4.00. 
4.50,5. 00 


65. 00,70. 00,75. 00 


1.50,2.00,2.50,3. 00,3. 50,4. 00,4. 50,5. 00 


80. 00,85. 00,90. 00,95. 00 


2.00,2.50,3.00,3.50,4. 00,4. 50,5. 00 


100. 00,105. 00,110. 00 


2.50,3.00,3.50,4.00,4. 50,5. 00 


115. 00 


3.00,3.50,4.00,4. 50,5. 00 


120. 00 


3.50,4.00,4. 50,5. 00 


3) 冷 拉 正方 形 管 的 截面 及 截面 典型 规格 见 图 5-38 和 表 5-60, 
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р = тт эт жтт ш шт. ар а” Р Р шг. 
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图 5-58 冷 拉 正方 形 管 截面 图 


表 5-60 冷 拉 正 方形 管 的 截面 典型 规格 。 (单位 : mm) 


公称 边 长 a ЕЯ 厚 

10. 00,12. 00 1.00,1.50 
14. 00,16. 00 1.00,1.50,2.00 
18. 00,20. 00 1.00,1.50,2.00,2.50 
22. 00,25. 00 1.50,2.00,2.50,3. 00 
28. 00,32. 00,36. 00,40. 00 1.50,2.00,2.50,3. 00 、4. 50 
42. 00,45. 00,50. 00 1.50,2.00,2.50,3.00,4.50,5. 00 
55. 00,60. 00,65. 00,70. 00 2.50,3.00,4.50,5. 00 

4) СИЕ ЖАЛА DL НМ 5-39 和 表 5-61, 


图 5-59 НЕЕ 


表 5-61 冷 拉 和 矩形 管 的 截面 典型 规格 (単位 : тт) 


АХАУ (ахь) ЕЯ 厚 
14. 00х10. 00,16. 00х12. 00,18. 00х10. 00 1. 00,1. 50,2. 00 
18. 00х14. 00,20. 00х12. 00,22. 00х14. 00 1. 00,1. 50,2.00,2.50 
25. 00х15. 00,28. 00х16. 00 1. 00,1.50,2. 00,2. 50,3. 00 
28. 00х22. 00,32. 00х18. 00 1.00,1.50,2.00,2. 50,3. 00,4. 00 
32. 00х25. 00,36. 00х20. 00,36. 00х28. 00 1. 00,1. 50,2. 00,2. 50,3. 00,4. 50,5. 00 
40. 00 х 25. 00, 40. 00 х 30.00, 45.00 х 
1.50,2.00,2.50,3.00,4. 50,5. 00 
30. 00,50. 00х30. 00,55. 00х40. 00 
60. 00х40. 00,70. 00х50. 00 2. 00,2. 50,3. 00,4. 50,5. 00 
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5) 冷 拉 椭 圆 形 管 的 截面 及 截面 典型 规格 见 图 5-40 和 表 5-62。 


图 5-40 冷 拉 椭圆 形 管 截面 图 


长 轴 a 短 轴 6 МЕЈ 长 轴 a 短 轴 6 壁 厚 
27. 00 11.50 1. 00 67.50 28.50 2.00 
33.50 14. 50 1. 00 74. 00 31.50 1.50 
40.50 17. 00 1. 00 74. 00 31.50 2.00 
40.50 17. 00 1.50 81. 00 34.00 2.00 
47.00 20.00 1.00 81. 00 34.00 2.50 
47.00 20. 00 1.50 87.50 37. 00 2.00 
54. 00 23.00 1.50 87.50 40.00 2.50 
54.00 23.00 2.00 94. 50 40.00 2.50 
60. 50 25.50 1.50 101.00 43. 00 2.50 
60. 50 25.50 2.00 108. 00 45.50 2.50 
67. 50 28. 50 1.50 114.50 48.50 2.50 


2. 铝 及 铝 合金 拉 (Я) 制 无 缝 管 (GB/T 6893—2010) 
(1) Ла 适用 于 一 般 工 业 用 。 
(2) 牌号 和 状态 (ИЖ 5-63) 


表 5-63 管材 的 牌号 和 状态 


1035 ,1050,1050А „1060 、1070 、1070A 、1100 、1200 、8A06 0 、H14 
2017 、2024 2A11 2A12 0 、T4 
2A14 T4 
3003 0 、H14 
3A21 O 、H14 、H18 、H24 
5052 、5A02 0 、H14 
5А03 0 、H34 
5А05,5056,5083 0 、H32 
5А06,5754 0 
6061 ,6А02 О 、T4 Тб 
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(Ж) 
牌 5 пе 
6063 0,76 
7А04 0 
7020 T6 
Е: 1. 表 中 未 列 和 的 合金 、 状 态 可 由 供需 双方 协商 后 在 合同 中 注 明 。 
2. 管材 的 化 学 成 分 应 符合 CB/T 3190 一 2008 之 规定 。 
з. 管材 的 外 形 尺寸 及 允许 偏差 应 符合 СВИТ 4436—1995 中 普通 级 的 规定 。 需 要 高 精 
级 时 ， 应 在 合同 中 注 明 。 
(3) 力学 性 能 (ИЖ 5-64) 
表 5-64 管材 的 力学 性 能 
室温 纵向 拉 伸 力学 性 能 
2 | 断 后 伸 代 率 (%) 
抗 拉 强 度 | 规定 非 比例 | ニーー Е 7 
EV [H + 
牌号 | 状态 壁 厚 /mm R, 延伸 強度 R っ 试 梯 ети 
/MPa /MPa 
4 50mm 4 50mm A L 
= 
1035 | 0 所 有 60-95 = == 22 25 
1050А 
1050 | H14 所 有 100 ~ 135 70 一 5 6 
1060 | о 所 有 60-95 = == 
1070А 
1070 | H14 所 有 85 70 一 
1100 | 0 所 有 70~ 105 一 16 20 
1200 | H14 所 有 110-145 80 - 4 5 
0 所 有 < 245 10 
<1.5 13 
外 径 
>1.5~2.0 375 195 14 
<22 
2A11 | T4 >2.0-5.0 = 
外 径 <1.5 12 
390 225 
>22-50 |>1.5-5.0 13 
>50 所 有 390 225 11 
таи 0 所 有 < 245 < 125 17 16 16 
T4 所 有 375 215 13 12 12 
0 所 有 < 245 一 10 
外 径 <2.0 13 
410 225 
<22 |>2.0~5.0 та 
2A12 тА ПЕР 
径 
Г 420 275 12 
>22-50 所 有 
>50 所 有 420 275 10 


第 五 章 有色 金属 型 材 的 尺 寸 与 力学 性 能 649 


(Ж) 
室温 纵向 拉 伸 力学 性 能 
、 断 后 伸 代 率 (%) 
抗 拉 强 度 规定 非 比 例 хан пат 
牌号 | 状态 ВЕ ЕЕ / папа R. 延伸 强度 Ro 2 КҮ ея 
/MPa /MPa 
Asomm А somm A І 
2 
外 径 1.0~2.0 360 205 10 
<22 |>2.0~5.0 360 205 — 
2A14 | Т4 - 
外 径 
所 有 360 205 10 
>22 
0 所 有 < 240 < 140 10 12 
2024 та 0. 63-1.2 440 290 12 10 — 
>1.2-5.0 440 290 14 10 一 
0 所 有 95-130 35 一 20 25 
3003 
H14 所 有 130-165 110 一 4 6 
0 所 有 < 135 - - 
H14 所 有 135 一 一 
外 径 <60, 壁 厚 0.5~5.0 185 一 一 
3A21 | НІЗ - 一 
Ae =60 ‚НЕЙ 2.0-5.0 175 — — 
нед 外 径 <60, 壁 厚 0.5~5.0 145 一 8 
БМ =60 ‚НЕ 2.0-5.0 135 — 8 
0 所 有 <225 — 一 
5A02 за У «55, НЕ < 2.5 225 一 一 
其 他 所 有 195 一 一 
0 所 有 175 80 15 
5A03 
H34 所 有 215 125 8 
0 所 有 215 90 15 
5A05 
H32 所 有 245 145 8 
SA06| О 所 有 315 145 15 
0 所 有 170-230 65 一 17 20 
5052 
H14 所 有 230-270 180 4 5 
0 所 有 < 315 100 16 
5056 
H32 所 有 305 — — 
0 所 有 270~350 110 一 14 16 
5083 
H32 所 有 280 200 一 4 6 
5754 | 0 所 有 180~250 80 14 16 
0 所 有 < 155 — 14 
6A02 | T4 所 有 205 一 14 
T6 所 有 305 一 8 


① 4 表示 原始 标 距 (7。) 24 5. 65 /5, 的 断 后 伸長 率 。 


з. 铝 及 铝 合 金 热 挤 压 无 缝 圆 管 (GB/T 4437. 1 一 2015 ) 


I; 
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(Ж) 
室温 纵向 拉 伸 力学 性 能 
抗 拉 强度 | 规定 非 比 例 ami кез 
牌号 | 状态 ЕН / пат R. 延伸 强度 Rio っ кҮн бін 
/МРа /МРа 
Asomm Asomm A т 
= 
0 所 有 < 150 < 110 - 14 16 
6061 | T4 所 有 205 110 一 14 16 
T6 所 有 290 240 一 8 10 
без 0 所 有 < 130 - - 15 20 
т6 所 有 220 190 一 8 10 
7A04 | 0 所 有 <265 — 8 
7020 | Тб 所 有 350 280 一 8 10 
ЖҮР 0 所 有 <120 — 20 
H14 所 有 100 一 5 
Е: 管材 的 抗 拉 强度 、 断 后 伸 长 率 应 符合 表 中 的 规定 。5A03 5А05, 5А06 管材 的 规定 非 
比例 延伸 强度 参见 本 表 ， 其 他 管材 的 规定 非 比 例 延 伸 强度 应 符合 本 表 的 规定 。 


(1) 用 途 适用 于 一 般 工 业 用 。 
(2) 牌号 和 供应 状态 (ИЖ 5-65) 
表 5-65 上 牌号 及 供应 状态 
№ 号 供 应 Ж 态 

1100 、1200 0、H112 Е 
1035 0 
1050A 0 、H111 、H112 Е 
1060 、1070A 0、H112 
2014 0 、T1 、T4 ,Т4510 .T4511 、T6 、T6510 、T6S11 
2017 、2A12 0 、T1 、T4 
2024 0 、T1 、T3 、T3510 、T3511 、T4 、T81 、T8510 、T8511 
2219 0 、T1 、T3 、T3510 、T3511 、T81 、T8510 .T8511 
2A11 о,т1 
2A14 2450 T6 
3003 、 包 铝 3003 0 、H112 Е 
3A21 H112 


5051А „5083 ‚5086 


0 、H111 、H112 下 


5052 


0 、H112 下 
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(2%) 
牌 号 供 应 状 态 
5154,5А06 0、H112 
5454 .5456 0 、H111 、H112 
SA02 、5A03 、5A05 H112 
6005 、6105 TI .TS 
6005A TI 、TS „1614 
6041 TS 、T6511 
6042 TS „1551 
6061 0 、T1 、T4 、T4510 、T4511 、TS1 、T6 、T6510 、T6511 下 
6351 、6082 0,Н111,74,76 
6162 TS „15510 、TSS11 、T6 、T6510 、T6511 
6262 、6064 Тб .T6511 
6063 0 、T1 、T4 、TS 、TS2 、T6 .T662 下 
6066 0 、T1 、T4 、T4510 、T4511 、T6 、T6510 、T6511 
6A02 0 、T1 、T4 、T6 
7050 T6510 、T73511 、T74511 
7075 0 、H111 、T1 、T6 .T6510 .T6511 、T73 、T73510 、T73511 
7178 0 、T1 、T6 、T6510 、T6511 
7A04 、7A09 、7A15 TI 、T6 
7B05 0、T4、T6 
8A06 H112 
注 : 需 方 需要 其 他 牌号 、 供 应 状态 时 ， 由 供需 双方 商定 后 在 订货 单 ( 或 合 同 ) 中 注 明 。 
① 固 溶 热 处 理 后 进行 欠 时 效 以 提高 变形 性 能 的 状态 。 
@ 固 溶 热 处 理 后 人 工时 效 ， 通 过 工艺 控制 使 力学 性 能 达到 本 部 分 要 求 的 特殊 状态 。 


(3) 化 学 成 分 
部 分 牌号 的 化 学 成 分 见 表 5-66 的 规定 ， 其 他 牌号 的 化 学 成 分 应 符合 СВИТ 3190 
的 规定 。 


表 5-66 部 分 牌号 的 化 学 成 分 


化 学 成 分 (质量 分 数 ,%) 
牌号 . ' . | 其 他 杂质 ” @ 
Si Fe Cu Mn Me Cr Zn = Ti 单个 | 合计 Al 
1.4- 
5051А | =0. 30| < 0. 45| =0. 05| =0. 25 Т <0. 30| <0.20] 一 |=<0. 10 =0. 05| 0. 15| 余 量 
0. 30- 
0. 50- |0. 15- |0. 15- |0. 05- | 0.8- |0. 05- 0.9Bi 
6041 =0.25 =0.15\< 0. 05\< 0. 15 жи 
0.9 0:7 0.6 | 0.20 | 1.2 | 0.15 0. 35 - 
1. 25п 
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(Ж) 
化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
牌号 其 他 杂质 ” г 
Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn = Ti 单个 1 合计 Al® 
0.20- 
0.5- 0.20- 0.7- |0.04- 0.8Bi Е 
6042 <0.7 <0. 40 <0. 25 <0.15<0.05<0.15 余 量 
1.2 0.6 1.2 | 0.35 0.15- 
0.40Pb 
0.40- 0.7- В 
6162 | 0 |0. 50] <0.20| <0.10 | |<0.10|<0.25| 一 «0.100.050. 15 余 量 
0.50- 
0.40- 0.15- 0.8- |0.05- 0.7Bi Е 
6064 <0.7 <0. 15 <0. 25 <0.15<0.05<0.15 ЖЕ 
0.8 0.40 1.2 | 0.14 0.20- 
0.40Pb 
6066 | “~ <o. 777 | 0.6~ | 0.8~ <o 40|<0.25 <0.20<0.05<0.154 余 量 
18 C | 1.2 11 1141) 1 қалан Бы ы 
7178 |<0. 40| «о. 50| 67 <о.з0 2:47 |018-| 6.3- <0.20=0. 05| =<0. 15 余 量 
| | 0.28 | 7.3 |= 
① 其 他 杂质 指 表 中 未 列 出 或 未 规定 数值 的 元 素 。 


© 铝 的 质量 分 数 为 100. 00% 与 所 有 质量 分 数 不 小 于 0.010% 的 元 素质 量 分数 总 和 的 差 值 ， 
求 和 前 各 元 素数 值 要 表示 到 0. 0X% 。 


(4) 室温 拉 伸 性 能 (2 5-67) 
表 5-67 管材 的 室温 拉 伸 力学 性 能 


室温 拉 伸 试验 结果 
ИЕ Е НИЯ ШЕ ме = 2. за 
нә) 供应 | жн | юш, Әк, . 断后 伸 长 率 ( %) 
БЕ 状态 状态 mm /MPa сее 4 
/MPa 50mm 4 
= 
0 0 所 有 75-105 20 25 22 
1100 
Н112 Н112 ў 75 25 25 22 
1200 所 有 
F 一 所 有 = == == == 
1035 0 0 所 有 60-100 一 25 23 
о,ниг | О,Н111 所 有 60-100 20 25 23 
1050А H112 H112 所 有 60 20 25 23 
F 一 所 有 = == = = 
0 0 所 有 60-95 15 25 22 
1060 
H112 H112 所 有 60 一 25 22 
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(Ж) 
室温 拉 伸 试验 结果 
规定 非 比例 延 | зегі i == 
но | 供应 | ци | шш, BORDE R, 1. че 断后 伸 长 率 (%) 
ша 状态 状态 mm /MPa па 4 
/MPa $0mm 4 
= 
0 0 所 有 60-95 一 25 22 
1070A 
H112 H112 所 有 60 20 25 22 
0 0 所 有 < 205 < 125 12 10 
T4 、T4510 、|T4 、T4510、| 所 有 345 240 12 10 
T4511 T4511 所 有 345 240 12 10 
T42 所 有 345 200 12 10 
ті” < 18. 00 415 365 7 6 
2014 T62 
>18 415 365 = 6 
<12. 50 415 365 7 6 
Т6 、T6S10 、|T6 、T6510 、| 12.50- 
440 400 一 6 
T6511 T6511 18. 00 
>18. 00 470 400 一 6 
0 0 所 有 < 245 < 125 16 16 
2017 T4 T4 所 有 345 215 12 12 
T1 T42 所 有 335 195 12 
0 0 全部 < 240 < 130 12 10 
<6. 30 395 290 10 一 
>6.30- 
415 305 10 9 
тз 、T3S10 、|T3 、T3510、| 18.00 
T3511 T3511 >18.00~ 
450 315 一 9 
35. 00 
>35. 00 470 330 一 7 
< 18.00 395 260 12 10 
T4 T4 
>18.00 395 260 一 9 
2024 
< 18.00 395 260 12 10 
>18.00- 
Т1 T42 395 260 一 9 
35. 00 
>35. 00 395 260 一 7 
>1.20- 
440 385 4 - 
T81 、 T81 、 6.30 
Т8510, T8510、 | >6.30- А К 5 
Т8511 T8S11 35. 00 3ə 50 3 
>35. 00 455 400 — 4 
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(Ж) 
室温 拉 伸 试验 结果 
2-Е 2 
нә) 供应 | жн | шыу Әк, . 断后 伸 长 率 (% ) 
状态 状态 mm /MPa MD | Азы 4 
= 
0 0 所 有 <220 = 125 12 10 
ТЗІ, T31 、 = 12.50 290 180 14 12 
T3510、 T3510、 | >12. 50~ 
T3511 T3511 80. 00 ш ки Е 
2219 Е тб = 25.00 370 250 6 5 
>25. 00 370 250 一 5 
Т81, Т81, 
Т8510, Т8510, | <80. 00 440 290 6 5 
Т8511 Т8511 
0 0 所 有 <245 一 一 10 
2A11 
Т1 T1 所 有 350 195 一 10 
0 0 所 有 <245 一 一 10 
2A12 Ті T42 所 有 390 255 一 10 
T4 T4 所 有 390 255 一 10 
2A14 T6 T6 所 有 430 350 6 一 
2A50 T6 T6 所 有 380 250 一 10 
0 0 所 有 95-130 35 25 22 
3003 HI12 HI12 Ре 2 ци = за 
>1. 60 95 35 25 22 
Е Е 所 有 = == = - 
gs 0 0 所 有 90~ 125 30 25 22 
жый, H112 H112 所 有 90 30 25 22 
F F 所 有 == = = == 
ЗА21 H112 H112 所 有 <165 一 一 一 
они | они! 所 有 150-200 60 16 18 
5051А H112 H112 所 有 150 60 14 16 
F 一 所 有 = — — и 
0 0 所 有 170-240 70 15 17 
5052 H112 H112 所 有 170 70 13 15 
F 一 所 有 一 一 一 
0 0 所 有 270-350 110 14 12 
НІП ни! 所 有 275 165 12 10 
5083 
H112 H112 所 有 270 110 12 10 
F 一 所 有 = = 一 = 


第 五 章 有色 金属 型 材 的 尺 寸 与 力学 性 能 


655 


(Ж) 
室温 拉 伸 试验 结果 
š ЗИТ 规定 非 比例 延 | е ре == 
ва | 供应 | мн | mu, вк и | НСА) 
Ша 状态 状态 mm /MPa Шеш А 
/MPa 50mm 4 
= 
0 0 所 有 205-285 75 — 一 
5154 
H112 H112 所 有 205 75 — — 
0 0 所 有 215-285 85 14 12 
5454 Hlll ни 所 有 230 130 12 10 
H112 H112 所 有 215 85 12 10 
0 0 所 有 285-365 130 14 12 
5456 H111 H111 所 有 290 180 12 10 
H112 H112 所 有 285 130 12 10 
0 0 所 有 240-315 95 14 12 
„сае H111 H111 所 有 250 145 12 10 
H112 H112 所 有 240 95 12 10 
F — 所 有 == == — == 
5А02 H112 H112 所 有 225 一 Нн - 
5А03 H112 H112 所 有 175 70 一 15 
5А05 H112 H112 所 有 225 110 一 15 
5А06 | HI112、0 | H112.0 所 有 315 145 一 15 
T1 ті <12. 50 170 105 16 14 
<3.20 260 240 8 一 
6005 
79 т а 260 240 10 9 
25.00 
Ті Ті <6. 30 170 100 15 一 
<6.30 260 215 7 — 
ы ш 97 260 215 9 8 
6005А 25.00 
<6. 30 260 240 8 一 
T61 T61 6.30- 
260 240 10 9 
25. 00 
ТІ ТІ <12. 50 170 105 16 14 
6105 
TS TS <12. 50 260 240 8 7 
10. 00 ~ 
6041 | 7576511 | TS Т6511 310 275 10 9 
50. 00 
10-12.50 260 240 10 一 
6042 | Т5,75511 | TS 、TS511 12.50- 
290 240 一 9 
50. 00 
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(Ж) 
室温 拉 伸 试验 结果 
° НИЕ 规定 非 比 例 延 | kr = #h я 
в | 供应 | мн | mu, вк и | МЕЖ 
ша 状态 状态 mm /MPa Шеш А 
/МРа 30mm 4 
= 
0 0 所 有 < 150 < 110 16 14 
TI < 16.00 180 95 16 14 
m: T42 所 有 180 85 16 14 
ті? 
ミ 6.30 260 240 8 一 
T62 
>6.30 260 240 10 9 
6061 |T4、T4510 、|T4 、T4510 
` | | 所 180 110 16 14 
14511 14511 所 有 
TS1 TS1 < 16.00 240 205 8 7 
76 、T6510 、|T6 T6510 | =6. 30 260 240 8 == 
T6511 T6511 >6.30 260 240 10 9 
F 二 所 有 - - ー = 
о.ни | ОНИ! | <25.00 < 160 < 110 12 14 
T4 T4 <19. 00 220 130 16 14 
6351 <3.20 290 255 8 = 
T6 T6 >3.20- 
290 255 10 9 
25. 00 
T5 .T5510 .|T5 .T5510、 
<25. 00 255 235 7 6 
T5511 T5511 
6162 一 
T6 、T6510 、|T6 .T6510、 020 260 240 š 
T6511 төп | > 260 240 10 9 
12. 50 
6262 | T6、T6511 | T6 、T6511 | ”所 有 260 240 10 9 
0 0 所 有 < 130 一 18 16 
<12. 50 115 60 12 10 
ті >12.50- 
110 55 - 10 
| 25. 00 
ТІ? 
<12. 50 130 70 14 12 
T42 >12.50- 5 2 А 
6063 25.00 Е | - ! 
<12. 50 130 70 14 12 
T4 T4 >12.50- 
125 60 = 12 
25.00 
TS TS <25. 00 175 130 6 
152 152 <25.00 | 150-205 110-170 8 
T6 T6 所 有 205 170 10 
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(Ж) 
室温 拉 伸 试验 结果 
НИВ 規定 非 比例 延 | е руне ж 
но | 供应 | йт | шш, | 抗 拉 强度 及。 1. че 断后 伸 长 挛 (% ) 
Ша 状态 状态 mm /MPa Шеш А 
/MPa 50mm 4 
= 
T66 T66 25.00 245 200 8 10 
6063 
Е - 所 有 = = = = 
= р 10. 00 ~ 
6064 | T6、T6511 | T6、T6511 260 240 10 9 
50. 00 
0 0 所 有 <200 < 125 16 14 
Т4 、T4510 、|T4 、T4510 
` SS ` 所 275 170 14 12 
T4511 T4511 所 有 
6066 T42 所 有 275 165 14 12 
т1® 
T62 所 有 345 290 8 7 
Т6 、T6510 、 T6 .T6510 
I Дем i ў 345 310 8 7 
T6511 T6511 所 有 
О.н | О.н | «25.00 < 160 < 110 12 14 
T4 T4 <25. 00 205 110 12 14 
6082 <5. 00 290 250 6 8 
Тб Тб >5.00- 
310 260 8 10 
25. 00 
0 0 所 有 <145 БЕ = 17 
T4 T4 所 有 205 一 一 14 
6A02 
ті Т62 所 有 295 一 一 8 
T6 T6 所 有 295 一 БЕН 8 
Т76510 Т76510 所 有 545 475 7 一 
7050 T73511 T73511 所 有 485 415 8 7 
Т74511 Т74511 所 有 505 435 7 一 
0、H111 | 0、HI11 | <10.00 <275 < 165 10 10 
<6.30 540 485 7 = 
>6.30- 
560 505 7 6 
Т1 T62 12. 0 
>12.50- 
560 495 一 6 
7075 70. 00 
<6.30 540 485 7 一 
>6.30- 
T6、T6510、T6、T6510、| 1 50 560 505 7 6 
T6511 T6511 ` 
Крета 560 495 6 
70. 00 
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(Ж) 
室温 拉 伸 试验 结果 
Ще 规定 非 比例 延 | иен 
но | 供应 | ци шыу (ШЕН, . 断后 伸 长 率 (%) 
ша 状态 状态 mm /MPa Шеш А 
/MPa 30mm 4 
= 
1.60-6.30 470 400 5 7 
г 6.30- 
Т?З. Ts |” 485 420 6 8 
7075 | T73510、| T73510、| 35.00 
T73511 | 173511 | >35 00- 
475 405 8 
70.00 
0 0 所 有 <275 < 165 10 9 
< 1.60 565 525 一 
>1.60- 
580 525 5 = 
6.30 
боз 600 540 5 4 
Te6、T6510、|T6、T6510、| з 00 
T65111 | T65111 
>35.00- 
580 515 二 4 
60. 00 
>60.00- 
565 490 4 
тізе 80. 00 
ミ 1.60 545 505 = 
>1.60- 
565 510 5 = 
6.30 
>6.30- 
595 530 5 4 
ТІ Те? 35. 00 
>35.00- 
580 515 = 4 
60. 00 
>60.00- 
565 490 = 4 
80. 00 
7A04 Т1 T62 <80 530 400 5 
7A09 T6 T6 ミ 80 530 400 = 5 
m 0 ミ 12.00 245 145 12 = 
T4 T4 < 12.00 305 195 11 == 
7B05 < 6.00 325 235 10 — 
T6 T6 >6.00- 
335 225 10 ЕЕ 
12. 00 
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(Ж) 
室温 拉 伸 试验 结果 
79 規定 非 比例 延 | 断后 伸 长 率 (% 
有 牌号 供应 试 样 壁 厚 / | 抗 拉 强 度 尺 伸 強 度 R л» MM 
пт 状态 状态 mm /МРа реи Да 4 
= 
ТІ T62 <80 470 420 = 6 
7А15 
Т6 Т6 <80 470 420 == 6 
8A06 H112 H112 所 有 < 120 - 一 20 
① TI 状态 供 货 的 管材 ， 由 供需 双方 商定 提供 T42 或 T62 试 样 状态 的 性 能 ， 并 在 订货 单 
(或 合同 ) 中 注 明 , ЖЕ け 提 供 742 试 样 状态 的 性 能 
@ T1 状态 供 货 的 管材 ， 由 供需 双方 商定 提供 T1 或 T42、 T62 试 样 状态 的 性 能 ， 并 在 订货 
в (或 合同 ) 中 注 明 ， 未 注 明 时 提供 T1 试 样 状态 的 性 能 。 
@ Tl 状态 供 货 的 管材 ， 由 供需 双方 商定 提供 T1 或 T42 试 样 状态 的 性 能 ， 并 在 订货 单 
(或 合同 ) 中 注 明 ， 未 注 明 时 提供 Tl 试 样 状态 的 性 能 。 


4. 铝 及 铝 合 
(1) 
(2) 


ра 


金 有 缝 管 (GB/T 4437. 2—2003) 
适用 于 各 工业 部 门 。 
牌号 和 状态 (見 表 5-68) 


表 5-68 管材 的 牌号 和 状态 


牌 号 状 态 牌 号 状 态 
1070А 1060 、1050A 、 
0 、H112 、F SA06 ‚5083 、5454 、5086 0 、H112 下 
1035 、1100 、1200 
0 、H112 、T4 、 
2A11 、2017 2A12 ‚2024 O 、H112 、T4 „Е 6A02 
T6 下 
3003 0 、H112 、F 6005А ,6005 TS 、F 
SA02 H112 下 6061 Т4 、T6 下 
5052 О.Е 6063 Т4 、TS 、T6 下 
5А03,5А05 HI112 下 6063A TS 、T6 下 
Е: 1. 用 户 如 果 需 要 其 他 合金 或 状态 ， 可 经 双方 协商 确定 。 
2. 牌号 的 化 学 成 分 应 符合 СВИТ 3190 的 规定 


扁 差 见 表 5-69~ 表 5-72. 
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表 5-69 圆 管 的 直径 (ЛЕЩИ) 允许 偏差 (单位 : mm) 
直径 允许 偏差 
任 一 点 直径 与 公称 直径 间 的 偏差 
直径 (外 径 或 内 径 ) | 平均 直径 与 公称 
i 径 间 的 偏差 T4 、TS Тб 、T64 | 0、H111 、TxS10 
直径 间 的 偏差 F、H112 状态 ee с 
三 8.00~ 18.00 +0.25 =0.40 =0.60 +1.50 
>18.00 - 30.00 =0.30 =0.50 =0.70 =1.80 
>30.00 - 50.00 =0.35 =0.60 =0.90 =2.20 
>50.00 ~ 80.00 =0.40 =0.70 =1.10 =2.60 
>80.00- 120.00 +0.60 =0.90 =1.40 ェ 3.60 
>120.00- 200.00 +0.90 +1.40 +2.00 +5.00 
>200.00 ~ 350.00 +1.40 +1.90 +3.00 +7.60 
注 : 1. 平均 直径 是 指 在 管材 横 截 面 上 测量 任意 两 个 互 为 直角 的 直径 所 得 的 平均 值 。 
2. ХЕ, Н112 状态 的 管材 和 直径 不 大 于 18.00mm 的 管材 ， 表 中 数值 只 适用 于 管材 外 


径 的 允许 偏差 。 
3. 表 中 偏差 值 不 适 


用 于 壁 厚 / 


按 下 列 方法 确定 : 


ат 


ж 


ШЕ K T AF46 2. 0% - 2. 5% f: 


ЕЕНЕ 


厚 大 于 外 径 的 1.5%~2.0% 时 : 
厚 大 于 外 径 的 1.0%~1.5% 时 : 
厚 大 于 外 径 的 0.5%~1.0% 时 : 


` 


表 中 偏差 
表 中 偏差 
表 中 偏差 
表 中 偏差 


于 外 径 2. 5% 的 管材 。 壁 厚 咱 


值 x1. 5; 
值 x2. 0; 
值 x3. 0; 
值 x4. 0。 


表 5-70 圆 管 的 壁 厚 允 许 偏 差 


\ 于 外 径 2. 5% 管 材 的 偏差 


级 别 任意 点 壁 厚 允 许 偏差 

普通 级 名 义 壁 厚 的 +15% 

高 精 级 名 义 壁 厚 的 +10% 

超 高 精 级 名 义 壁 厚 的 7% 

表 5-71 正方形、 矩形 、 正 多 边 形 的 边 长 或 面 间距 的 允许 偏差 
(单位 :mm ) 
外 接 圆 直径 为 下 列 各 栏 数值 时 , 边 长 或 面 间距 的 允许 偏差 
边 长 或 面 间距 <100.00 >100.00~200.00 | >200.00~300.00 | >300.00~350.00 
1 栏 2 栏 1 栏 2 栏 1 栏 2 栏 1 栏 2 栏 

= 10.00 +0.25 +0.40 +0.30 +0.50 +0.35 +0.55 +0.40 +0.60 
>10.00- 25.00 +0.30 +0.50 +0.40 +0.70 +0.50 +0.80 +0.60 +0.90 
> 25.00 ~ 50.00 +0.50 +0.80 +0.60 +0.90 +0.80 + 1.00 +0.90 +1.20 


第 五 章 有色 金属 型 材 的 尺 寸 与 力学 性 能 661 


(Ж) 
外 接 圆 直径 为 下 列 各 栏 数值 时 , 边 长 或 面 间距 的 允许 偏差 
边 长 或 面 间 距 <100.00 >100.00~200.00 | >200.00~300.00 | >300.00~350.00 
1 栏 2 栏 1 栏 2 栏 1 栏 2 栏 1 栏 2 栏 
>50.00 - 100.00 =0.70 =1.00 +0.90 +1.20 +1.10 +1.30 +1.30 +1.60 
>100.00-- 150.00 -- -- +1.10 +1.50 +1.30 +1.70 +1.50 +1.80 
>150.00--200.00 -- ーー +1.30 +1.90 +1.50 +2.20 +1.80 +2.40 
>200.00-300.00 +170 | ょ 2.50 | ょ =2.10 | +2.80 
>300.00- 350.00 +2.80 | +3.5 | +280 | +3.50 
注 : 1. 本 表 偏 差 值 不 适用 于 0 和 Tx510 状态 ， 这 些 状 态 的 管材 尺寸 偏差 由 供需 双方 


2. 1 栏 适 用 于 1xxx、3xxx 系 列 牌号 和 6005. 6005A. 6063, 6063А 牌号 的 管材 ，2 
栏 适用 于 2xxx、5xxx、7xxx 系 列 牌号 及 6005. 6005A. 6063. 6063A 之 外 的 其 
他 6xxx 牌 号 的 管材 。 

з. 本 表 人 允许 偏差 不 适用 于 壁 厚 小 于 面 间距 2. 5% 的 管材 。 壁 厚 小 于 边 长 或 面 间 距 的 
2. 5% 的 管材 的 偏差 按 下 述 给 定 : 

厚 大 于 外 径 的 2.0%~2.5% 时 : 表 中 偏差 值 x1. 5; 

厚 大 于 外 径 的 1.5%~2.0% 时 : 表 中 偏差 值 x2. 0; 

厚 大 于 外 径 的 1.0%~1.5% 时 : 表 中 偏差 值 x3. 0; 

厚 大 于 外 径 的 0.5% ~1.0% 时 : 表 中 偏差 值 x4. 0。 


ЕНЕ 


Ж 5-72 正方形、 矩形 、 正 多 边 形 管 的 壁 厚 允许 偏差 


外 接 圆 直径 为 下 列 各 栏 数值 时 , 壁 厚 的 允许 偏差 

名 义 壁 厚 < 100.00 >100.00-300.00 >300.00-330.00 

1 栏 2 栏 1 栏 2 栏 1 栏 2 栏 
>0.50-1.50 +0.20 +0.30 +0.30 +0.40 = = 
>1.50-3.00 +0.25 +0.35 +0.40 +0.50 +0.60 +0.70 
>3.00-6.00 +0.40 +0.55 +0.60 +0.70 +0.80 +0.90 
>6.00- 10.00 +0.60 +0.75 +0.80 +1.00 +1.00 +1.20 
>10.00- 15.00 +0.80 +1.00 +1.00 +1.30 +1.20 +1.50 
>15.00-20.00 +1.20 +1.50 +1.50 +1.80 +1.70 +2.00 
>20.00 ~ 30.00 +1.50 +1.80 +1.80 +2.20 +2.00 +2.50 
>30.00- 40.00 a == +2.00 +2.50 +2.00 +3.00 


注 : 1. 1 栏 适用 于 1xxx、3xxx 系 列 牌号 和 6005, 6005А 6063, 6063А 牌号 的 管材 。 
2. 2 栏 适 用 于 2xxx、5xxx 系 列 牌号 及 6005、6005A 、6063 6063А 之 外 的 其 他 6xxx 
牌号 的 管材 。 


2) 长 度 允 许 偏 差 见 表 5-73, 
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№ 5-73 定 尺 管材 的 长 度 允许 偏差 (单位 : mm) 


长 度 允 许 偏 差 
— Fi < 2000 >2000 ~ 5000 > 5000 ~ 10000 > 10000 ~ 15000 
普通 级 | 高 精 级 | 普通 级 | 高 精 级 | 普通 级 | 高 精 级 | 普通 级 | 高 精 级 
三 8.00~ 100.00 +9 +5 +10 +7 +12 +10 + 16 = 
>100.00-200.00 +11 +7 +12 +9 +14 +12 +18 — 
>200.00--350.00 +12 +8 +14 +11 +16 +14 +20 == 
(4) 力学 性 能 ( 见 表 5-74) 


表 5-74 管材 的 室温 纵向 力学 性 能 


нша 规定 非 比例 断后 伸 长 率 
オデ ІН 
抗 拉 强度 R. 延伸 強度 (%) 
牌号 | 供应 状态 | 试 样 状态 辟 厚 /mm /МРа R о2/МРа 
Це 标 距 50mm| А, 
> 
1070А, 0 0 所 有 60-95 == 25 22 
1060 н112 н112 所 有 60 == 25 22 
1050A、 0 0 所 有 60-100 - 25 23 
1035 Н112 Н112 所 有 60 е 25 23 
1100. 0 0 所 有 75-105 一 25 22 
1200 H112 H112 所 有 75 一 25 22 
0 0 所 有 < 245 — 一 10 
2A11 
H112 、T4 T4 所 有 350 195 — 10 
0 0 所 有 < 245 <125 一 16 
2017 
H112 、T4 T4 所 有 345 215 一 12 
0 0 所 有 < 245 一 一 10 
2A12 
H112 、T4 T4 所 有 390 255 一 10 
0 0 所 有 < 245 < 130 12 10 
2024 < 18 395 260 12 10 
H112 、T4 T4 
>18 395 260 一 9 
0 0 所 有 95-130 一 25 22 
3003 
H112 H112 所 有 95 一 25 22 
5A02 H112 H112 所 有 ж225 - - 一 
5052 0 0 所 有 170-240 70 一 一 
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(Ж) 
ннат 规定 非 比例 断后 伸 长 率 
гу [Н 
К. | 延伸 强度 (%) 
ке 标 距 50mm A, 
三 
5A03 H112 H112 所 有 175 70 一 15 
5A05 H112 H112 所 有 225 一 一 15 
SA06 | 0、HI12 | 0、H112 所 有 315 145 — 15 
0 0 所 有 270-350 110 14 12 
5083 
H112 H112 所 有 270 110 12 10 
0 0 所 有 215-285 85 14 12 
5454 
H112 H112 所 有 215 85 12 10 
0 0 所 有 240-315 95 14 12 
5086 
Н112 H112 所 有 240 95 12 10 
0 0 所 有 < 145 一 一 17 
6A02 T4 T4 所 有 205 一 一 14 
H112 、T6 T6 所 有 295 一 一 8 
<6.30 260 215 7 一 
6005A TS TS 
>6.30 260 215 9 8 
<3.20 260 240 8 一 
6005 TS TS 
>3.21-25.00 260 240 10 9 
T4 T4 所 有 180 110 16 14 
6061 <6.30 265 245 8 — 
T6 T6 
>6.30 265 245 10 9 
< 12.50 130 70 14 12 
T4 T4 
>12.50- 25.00 125 60 一 12 
6063 
T6 T6 所 有 205 180 10 8 
TS TS 所 有 160 110 一 8 
< 10.00 200 160 一 5 
TS TS 
>10.00 190 150 — 5 
6063A 
< 10.00 230 190 一 5 
T6 T6 
>10.00 220 180 一 4 


НЕ. 超出 表 中 范围 的 管材 ， 性 能 指标 双方 协商 或 提供 性 能 指标 实测 值 的 范围 。 
5. 铜 及 铜 合金 无 缝 管材 外 形 尺 寸 及 允许 偏差 (CB/T 16866-2006) 
(1) 管材 的 规格 

Т) 挤 制 铜 及 铜 合金 圆 形 管 的 规格 见 表 5-75。 

2) 拉 制 铜 及 铜 合金 圆 形 管 规格 见 表 5-76. 
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(2) 圆 形 管材 外 径 允 许 偏差 


1) 挤 制 圆 形 管材 的 外 径 允 许 偏 差 见 表 5-77。 
表 5-77 挤 制 圆 形 管材 的 外 径 允 许 偏差 (单位 : mm) 
公称 外 径 外 径 允 许 偏差 ( +) | АИ 外 径 人 允许 偏差 (+) 
纯 铜 管 .青铜 管 黄 铜 管 纯 铜 管 .青铜 管 黄 铜 管 
20-22 0.22 0.25 101-120 12 1.3 
23-26 0.25 0.25 121-130 1.3 1.5 
27-29 0.25 0.25 131-140 1.4 1.6 
30-33 0.30 0.30 141-150 1.5 1.7 
34-37 0.30 0.35 151-160 1.6 1.9 
38-44 0.35 0.40 161-170 1.7 2.0 
45-49 0.35 0.45 171-180 1.8 24 
50-55 0.45 0.50 181-190 1.9 2.2 
56-60 0.60 0.60 191-200 2.0 22 
61-70 0.70 0.70 201-220 22 2.3 
71-80 0.80 0.82 221-250 2.5 2.5 
81-90 0.90 0.92 251-280 2.8 2.8 
91-100 1.0 1.1 281-300 3.0 — 
Е: 1. 当 要 求 外 径 偏差 全 为 正 (+) 或 全 为 负 (-) 时 ， 其 允许 偏差 为 表 中 对 应 数值 的 
2 倍 。 
2. 当 外 径 和 壁 厚 之 比 不 小 于 10 时 ， 挤 制 黄 铜 管 的 短 轴 尺 二 不 应 小 于 公称 外 径 的 
95% 。 此 时 ， 外 径 允 许 偏差 应 为 平均 外 径 允 许 偏差 。 
3. 当 外 径 和 壁 厚 之 比 不 小 于 15 时 ， 挤 制 纯 铜 管 和 青铜 管 的 短 轴 尺寸 不 应 小 于 公称 外 
径 的 95%。 此 时 ， 外 径 允 许 偏差 应 为 平均 外 径 允 许 偏差 。 
2) 拉 制 圆 形 管材 的 平均 外 径 允 许 偏差 见 表 5-78, 
表 5-78 拉 制 圆 形 管材 的 平均 外 径 允 许 偏差 (単位 : mm) 
АМЕ 平均 外 径 允 许 偏差 (+) < уа 平均 外 径 允 许 偏差 (+) < 
普通 级 高 精 级 普通 级 高 精 级 
3~15 0.06 0.05 >100~125 0.28 0.15 
>15~25 0.08 0.06 >125~150 0.35 0.18 
>25~50 0.12 0.08 >150~200 0.50 一 
>50-75 0.15 0.10 >200-250 0.65 - 
>75-100 0.20 0.13 >250-360 0.40 - 


注 : 当 要 求 外 径 偏差 全 为 正 (+) 或 全 为 负 (-) 时 ， 其 允许 偏差 为 表 中 对 应 数值 的 
2 倍 。 
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(3) 拉 制 矩 (方 ) 形 管材 两 平行 外 表面 间距 允许 偏差 ( 児 表 5-79) 
表 5-79 拉 制 知 (Jr) 形 管材 的 两 平行 外 表面 间距 允许 偏差 


(单位 : mm) 


允许 偏差 (+) < m: 
Ка ь 普通 级 БҮТҮП 示 意 图 
<3.0 0.12 0.08 
>3.0-16 0.15 0.10 
>16-25 0.18 0.12 
>25-50 0.25 0.15 
>50-100 0.35 0.20 
注 : 1. 当 两 平行 外 表面 间距 的 允许 偏差 要 求全 为 正 或 全 为 负 时 ， 其 允许 偏差 为 表 中 对 应 
数值 的 2 倍 。 
2. 公称 尺寸 a 对 应 的 公差 也 适用 a'， 公 称 尺 寸 5 对 应 的 公差 也 适用 57, 


(4) 壁 厚 允 许 偏差 ( 见 表 5-80~ 表 5-82) 
表 5-80 挤 制 圆 形 管材 的 壁 厚 允许 偏差 (单位 : mm) 


材料 名 称 | 公称 外 径 | 1.5 | 2.0 | 2.5 | 3.0 | 3.5 | 4.0 | 4.5 | 5.0 | 6.0 7.5 | 9.0 |10.0| 12.5 


纯 铜 管 20~300 0.5 | 0.6 075 0.9 | 1.0 | 1.2 
黄 青铜 管 | 20~280 |0.25|0.30|0.40 0.45| 0.5 | 0.5 | 0.6 | 0.6 | 0.7 0.75 0.9 | 1.0 | 1.3 
公称 壁 厚 


材料 名 称 | 公称 外 径 15.0 17.5 20.0 22.5 25.0 27.5 30.0 32.5 35.0 37.5 40.0|42.5 45.0 50.0 


纯 铜 管 | 20-300 1.4 | 1.6 | 1.8 | 1.8 | 2.0 2.2 2.4 


黄 青铜 管 | 20-280 | 1.5 | 1.8 | 2.0 2.3 | 2.5 | 2.8 | 3.0 3.3 | 3.5 3.8 | 4.0 4.3 | 4.4 | 4.5 
注 : 当 要 求 壁 厚 偏差 全 为 正 (+) 或 全 为 负 (-) 时 ， 其 允许 偏差 为 表 中 对 应 数值 的 
2 倍 。 
表 5-81 拉 制 圆 形 管材 的 壁 厚 允 许 偏差 (单位 : mm) 
公称 壁 厚 
0.20~0.40 >0.40~0.60 >0.60~0.90 >0.90~1.5 >1.5~2.0 
公称 外 径 壁 厚 允 许 偏 差 (% ) 
(*) 
普通 级 | 高 精 级 | 普通 级 | 高 精 级 | 普通 级 | 高 精 级 | 普通 级 | 高 精 级 | 普通 级 | 高 精 级 
3-15 12 10 12 10 12 9 12 7 10 5 
>15-25 - 12 10 12 9 12 7 10 6 
>25-50 = 12 10 12 10 12 8 10 6 
>50~ 100 12 10 12 9 10 8 
>100~ 175 11 10 
>175-250 


>250-360 供需 双方 协商 


668 实用 五 金 手 册 第 3 版 


(2%) 
公称 壁 厚 
>2.0~3.0 >3.0~4.0 >4.0~5.5 >5.5~7.0 >7.0~10.0 >10.0 
公称 外 径 壁 厚 允 许 偏 差 (%) 
(+) 
3-15 10 5 
>15-25 10 5 10 5 10 3 
>25-50 10 6 10 9, 10 5 10 5 
>50 - 100 10 8 10 6 10 5 10 5 10 5 10 3 
>100-175 11 9 10 7 10 Т 10 6 10 10 5 
>175-250 12 10 11 9 10 8 10 7 10 6 10 6 
>250-360 供需 双方 协商 
注 : 当 要 求 壁 厚 偏差 全 为 正 (+) 或 全 为 负 (-) 时 ， 其 允许 偏差 为 表 中 对 应 数值 的 
2 倍 。 
表 5-82 Ж (方) 形 管 材 的 壁 厚 允许 偏差 (単位 : mm) 
两 平行 外 表面 间 的 距离 
нн 0.80-3.0 >3.0-16 >16-25 >25-50 >50-100 


壁 厚 允 许 偏差 (+) 
普通 级 | 高 精 级 | 普通 级 | 高 精 级 | 普通 级 | 高 精 级 | 普通 级 | 高 精 级 | 普通 级 | 高 精 级 


<0.4 0.06 0.05 0.08 0.05 0.11 0.06 0.12 0.08 = = 


>0.4-0.6 0.10 0.08 0.10 0.06 0.12 0.08 0.15 0.09 = = 


>0.6-0.9 0.11 0.09 0.13 0.09 0.15 0.09 0.18 0.10 0.20 0.15 


>0.9-1.5 0.12 0.10 0.15 0.10 0.18 0.12 0.25 0.12 0.28 0.20 


>1.5-2.0 = == 0.18 0.12 0.23 0.15 0.28 0.20 0.30 0.20 
>2.0-3.0 — — 0.25 0.20 0.30 0.20 0.35 0.25 0.40 0.25 
>3.0-4.0 = = 0.30 0.25 0.35 0.25 0.40 0.28 0.45 0.30 
>4.0~5.5 一 一 0.50 0.28 0.55 0.30 0.60 0.33 0.65 0.38 


>5.5-7.0 0.65 0.38 0.75 0.40 0.85 0.45 
Е: 1. 当 壁 厚 偏 差 要 求全 为 正 或 全 为 负 时 ， 应 将 此 值 加 倍 。 
2. 对 于 矩形 管 ， 由 较 大 尺寸 来 确定 壁 厚 允 许 偏差 ， 适 用 于 所 有 管 壁 。 
(5) 长 度 允许 偏差 ( 见 表 5-83~ 表 5-85) 
表 5-83 拉 制 直 管 的 长 度 允 许 偏差 (单位 : mm) 


пе 


5 5 长 度 允 许 偏差 
2 24% <25 >25 -100 外 径 >100 
< 600 2 3 4 
>600 - 2000 4 4 6 
>2000--4000 6 6 6 
>4000 12 12 12 
Е. 1. 表 中 偏差 为 正 偏差 。 如 果 要 求 负 偏差 ， 可 采用 相同 的 值 ， 如 果 要 求 正和 负 偏 差 ， 
则 应 为 所 列 值 的 一 半 。 
2. 倍 尺 长 度 应 加 入 锯 切 分 段 时 的 锯 切 量 。 每 一 饮 切 量 为 5mm。 
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表 5-84 盘 管 的 长 度 允许 偏差 (单位 : mm) 
长 度 长 度 允 许 偏 差 < 
<12000 300 
>12000 ~ 30000 600 
>30000 长 度 的 3% 
Е: 表 中 偏差 为 正 偏差 。 如 果 要 求 负 偏差 ， 可 采用 相同 的 值 ; 如 果 要 求 正 和 负 偏 差 ， 则 
应 为 所 列 值 的 一 半 。 
表 5-85 Ж (7) 形 管材 的 长 度 允许 偏差 (М: шш) 
最 大 对 边 距 最 大 对 边 距 
长 度 <25 >25~100 长 度 <25 >25~ 100 
长 度 允 许 偏差 < 长 度 允 许 偏差 < 
<150 0.8 1.5 >2000-4000 6.0 6.0 
>150-600 1.5 2.5 >4000 - 12000 12 12 
>600-2000 2.5 3.0 >12000 盘 状 供 货 ,+0.2% 
Е: 1. 表 中 的 偏差 全 为 正 ;， 如 果 要 求 偏 差 全 为 负 ， 可 采用 相同 的 值 ， 如 果 偏 差 采 用 正和 
负 ， 则 应 为 表 中 值 的 一 半 。 
2. 长 度 在 12000mm 以 下 的 管材 ， 一 般 采 用 直 条 状 供 货 。 
3. 倍 尺 长 度 应 加 入 锯 切 分 段 时 的 锯 切 量 ， 每 一 锯 切 量 为 Smm。 
6. 铜 及 铜 合金 拉 制 管 (GB/T 1527-2006) 
(1) 牌号 、 状 态 和 规格 (ИЖ 5-86) 
表 5-86 管材 的 牌号 、 状 态 和 规格 
规格 尺寸 /mm 
J = 状 态 圆 形 年 (方 ) 形 
外 径 壁 厚 | 対辺 距 | 壁 厚 
(М) 、 轻 软 (M，) үз 
T2 、T3 、TU1、TU2 、TP1 、TP2 (У) (Т) 0.5-15 1-10 
半 硬 (Y。) 3-100 
Н96 、H90 
H85 、H80 、H85A 052) ео 
Ы Е (М) 、 轻 软 (M,) РРР РР 
ие 半 硬 (Y。) 、 硬 (Y) зло 192° „ды 
HSn62- 1 、HSn70- 1 、H70A 、H68A 
H65 、H63 、H62 、HPb66-0.5 .H65A 3-200 
орет 半 便 (Y。) 18-31 | 6.5-13 
2 1/3 硬 ( Y。) 8-31 |3.0- 13 
В7һ15-20 (У) 、 半 便 (Y。) 、 秩 (M) | 4-40 
BFe10-1-1 便 ( Y) 、 半 便 (Y。) 、 秋 (M)| 8-160 | 0.5-8 Бен 
BFe30-1-1 半 硬 ( Y。) СМ) 8-80 
Е: 1. 外 径 <100mm 的 圆 形 直 管 ， 供 应 长 度 为 1000~7000mm; 其 他 规格 的 圆 形 直 管 供应 
长 度 为 500-6000mm 。 


2. Ж (Jr) 形 直 管 的 供应 长 度 为 1000-5000mm。 


3. ОМ % <30тт 


、 璧 厚 <3mm 的 圆 形 管材 和 圆周 长 < 100mm 或 圆周 长 与 辟 


ЮЖ (Jr) 形 管材 ， 可 供应 长 度 =>=6000mm 的 盘 管 。 


ЕЕЕ < 15 
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(2) 力学 性 能 ( 


见 表 5-87 和 表 5-88) 


№ 5-87 纯 铜 圆 形 管材 的 室温 纵向 力学 性 能 


拉 伸 试验 硬度 试验 
牌号 状态 壁 厚 /mm | 抗 拉 强 度 R,，| 伸 长 率 4(%) | 硬度 2 硬度 ? 
/MPa > テ HV HB 
软 (M) 所 有 200 40 40-65 35-60 
轻 软 (M,) 所 有 220 40 45~75 40~70 
T2.T3、| 半 硬 (Y,)| 所 有 250 20 70~ 100 65~95 
TU1、TU2 、 <6 290 一 95~ 120 90-115 
TPI、TP2 | 硬 (Y) >6-10 265 一 75~ 110 70-105 
>10-15 250 一 70~ 100 65-95 
特 硬 や (T) 所 有 360 一 >110 > 150 
Е: Ж (方 ) 形 管材 的 室温 力学 性 能 由 供需 双方 商定 。 
① 特 硬 (T) 状态 的 抗 拉 强度 仅 适用 于 壁 厚 <3mm 的 管材 : 壁 厚 >3mm 的 管材 ， 其 性 能 
供需 双方 协商 确定 。 
© 维 氏 硬度 试验 负荷 由 供需 双方 协商 确定 。 软 (М) 状态 的 维 氏 硬度 试验 仅 适用 于 壁 厚 
三 1mm 的 管材 。 
@ 布 氏 硬度 试验 仅 适 用 于 壁 厚 >=3mm 的 管材 。 


表 5-88 黄 铜 、 白 铜 管材 的 室温 纵向 力学 性 能 


拉 伸 试验 硬度 试验 
牌 号 状态 抗 拉 强 度 R. /MPa | 伸 长 率 4(%) О 硬度 
> > HV HBW 
M 205 42 45-70 40-65 
М, 220 35 50-75 45-70 
Н96 
Y, 260 18 75-105 70-100 
Y 320 一 >95 >90 
M 220 42 45-75 40-70 
М, 240 35 50-80 45-75 
H90 
Y; 300 18 75-105 70-100 
Y 360 一 テ 100 >95 
м 240 43 45-75 40-70 
М, 260 35 50-80 45-75 
Н85,Н85А 
Y, 310 18 80-110 75-105 
Y 370 一 テ 105 テ 100 
M 240 43 45-75 40-70 
М, 260 40 55-85 50-80 
H80 
X; 320 25 85-120 80-115 
Y 390 一 テ 115 テ 110 
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(2%) 
拉 伸 试验 硬度 试验 
牌 号 状态 抗 拉 强度 R,/MPa | 伸長 率 4(%)| ”硬度 ? 硬度 う 
テ テ HV HBW 
M 280 43 55~85 50~80 
H70 、H68 、H70A 、 M, 350 25 85-120 80-115 
H68A Ys 370 18 95-125 90-120 
Y 420 一 テ 115 テ 110 
M 290 43 55-85 50-80 
Н65 ,НРЬ66-0.5, M, 360 25 80-115 75-110 
Н65А У, 370 18 90- 120 85-115 
Y 430 一 テ 110 テ 105 
M 300 43 60-90 55-85 
ене» М, 360 25 75-110 70-105 
Y; 370 18 85-120 80-115 
Y 440 一 テ 115 テ 110 
M 340 35 75~ 105 70-100 
ES M, 370 20 85-115 80~110 
Y, 410 15 100~ 130 95-125 
Y 470 一 > 125 >120 
м 295 40 60-90 55-85 
M, 320 35 70~ 100 65-95 
HSn70- 1 
Y, 370 20 85~110 80 - 105 
Y 455 一 テ 110 テ 105 
M 295 35 60-90 55-85 
M, 335 30 75~ 105 70-100 
HSn62-1 
У, 370 20 85-110 80 - 105 
Y 455 一 テ 110 テ 105 
半 便 (Y。) 353 20 一 110-165 
НРЬ63-0.1 
1/3 硬 ( Y。) == 一 70-125 
软 (M) 295 35 == == 
В7п15-20 半 便 (Y。) 390 20 一 一 
硬 (Y) 490 8 一 一 
软 (M) 290 30 75~110 70~105 
ВҒе10-1-1 半 便 (Y。) 310 12 105 100 
硬 ( Y) 480 8 150 145 
软 ( M 370 35 135 130 
еп T на 480 12 85-120 80-115 


С 维 氏 硬度 试验 负荷 


20. 5mm 的 管材 。 


@ 布 氏 硬度 试验 仅 适 


于 壁 厚 三 3mm 的 管材 。 


供需 双方 协商 确定 。 软 (М) 状态 的 维 氏 硬度 试验 仅 适 用 于 壁 厚 
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7. 铜 及 铜 合金 挤 制 管 (YB/T 622 一 2007 ) 


(1) 用 途 用 于 各 工业 。 
(2) 牌号 、 状 态 和 规格 (ПА 5-89) 
表 5-89 牌号 、 状 态 和 规格 
规格 /mm 
ж 号 Жж - _ 
外 径 壁 厚 长 度 
TU1 TUR Ta ТЗ 、TP1 、TP2 30-300 5-65 
H96 、H62 „НРЬ59-1 、HFe59- 1-1 20-300 1.5-42.5 
300 ~ 6000 
HS80 、H6S 、H68 、HSn62- 1 、HSi80- 3 、 
60-220 7.5-30 
HMnS8- 2 、HMn37- 3- 1 
А19-2,0А19-4 ОАПО-3-1.5, м 

9 9 9 挤 制 (R) 20~250 3-50 
ОАПО-4-4 500 ~ 6000 

(0513. 5-3-1.5 80-200 10-30 
QCr0. 5 100-220 17.5-37.5 500 ~ 3000 

ВЕе10- 1-1 70-250 10-25 
300--3000 

BFe30- 1- 1 80-120 10-25 


注 : 1. 


2. 管材 的 尺寸 及 其 允许 偏差 应 符合 
( 见 表 5-90) 
表 5-90 管材 的 纵向 室温 力学 性 能 


(3) 力学 性 能 


管材 的 化 学 成 分 应 符合 GB/T 5231 H 


PP 相应 牌号 的 规定 。 
GB/T 16866 的 規定 。 


牌 = 壁 厚 /mm ФОКА К„/МРа | 断后 伸 长 率 4A(%)| 布 氏 硬度 НВУ 
T2 、T3 、TU1 、TU2 、TP1 .TP2 <65 > 185 >42 一 
H96 <42.5 > 185 >42 == 
H80 <30 > 275 >40 一 
H68 <30 三 295 三 45 = 
Н65 、H62 <42.5 三 295 三 43 = 
HPb59-1 <42.5 テ 390 テ 24 ЖЕН 
HFeS9- 1- 1 <42.5 テ 430 231 一 
HSn62-1 <30 三 320 三 25 ЕЕ 
HSi80-3 <30 三 295 三 28 == 
НМп58-2 <30 三 395 三 29 = 
HMn57-3-1 <30 > 490 > 16 = 
0Al9-2 <50 テ 470 テ 16 пия 
0Al9-4 <50 三 450 テ 17 一 
<16 > 590 > 14 140-200 
АП0-3-1.5 
9 >16 テ 540 テ 15 135-200 
ОА10-4-4 <50 > 635 >6 170-230 
0813. 5-3-1.5 <30 > 360 > 35 一 
QCr0. 5 “37.5 テ 220 テ 35 
BFe10-1-1 <25 テ 280 テ 28 = 
ВЕе30- 1-1 <25 > 345 テ 25 
注 : 需 方 有 要 求 并 在 合同 中 注 明 时 ， 可 选择 进行 拉 伸 试 验 或 布 氏 硬 度 试 验 。 外 径 大 于 


200mm 的 管材 ， 


可 不 做 拉 伸 试验 ， 但 必须 保证 。 
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8. 铜 及 铜 合金 毛细 管 (GB/T 1531—2009) 
(1) 牌号 、 状 态 和 规格 (ПА 5-91) 
表 5-91 管材 牌号 、 状 态 和 规格 
规格 尺寸 长 度 /mm 
ШІ 号 供应 状态 
| ри ( 外 径 x 内 径 )/mm| ВЕ N 
T2 、TP1 、TP2 、H85 、H80 、H70 、 硬 (Y) 、 半 便 
H68 、H65 、H63 、H62 (Y。) (М) | ( ぁ 0.5- ゅ 6.10) x 
ЕТ агары テ 3000 50~ 6000 
QSn4-0.3 .QSn6.5-0.1 硬 (Y) 、 软 (M) 
注 : 根据 用 户 需 要 ， 可 供应 其 他 有 牌号、 状态 和 规格 的 管材 。 
(2) 尺寸 及 允许 偏差 
1) 高 精 级 管材 的 外 径 、 内 径 及 其 允许 偏差 见 表 5-92。 
表 5-92 高 精 级 管材 的 外 径 、 内 径 及 其 允许 偏差 
(单位 : mm) 
外 径 内 径 
公称 尺寸 允许 偏差 公称 尺寸 允许 偏差 
<1.60 +0.02 <0.604 ェ 0.015Y 
テ 1.60 +0.03 >0.60 +0.02 
① 内 径 小 于 0. 60mm 的 毛细 管 ， 内 径 及 其 允许 偏差 可 以 不 测 ， 但 必须 用 流量 或 压力 差 试 
验 来 保证 。 
2) 普通 级 管材 的 外 径 、 内 径 及 其 允许 偏差 见 表 5-93, 
表 5-93 普通 级 管材 外 径 、 内 径 及 其 允许 偏差 (单位 : mm) 
外 径 内 径 
公称 尺寸 允许 偏差 允许 偏差 
<3.0 +0.03 
+0.05 
>3.0 +0.05 
3) 直 管 长 度 允 许 偏差 见 表 5-94, 
表 5-94 直 管 长 度 允 许 偏差 (单位 : mm) 
长 度 允许 偏差 长 度 允许 偏差 
50~150 +1.0 
>1000 - 2000 +5.0 
>150-~ 500 +2.0 
>500- 1000 +3.0 >2000 ~ 6000 +7.0 
4) 定 尺 墩 台 ( 限 位 ) 毛细 管 ( 见 图 5-41) 长 度 允 许 偏 差 见 表 5-93, 
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表 5-95 ЖЛЕ (у) 毛细 管 尺寸 允许 偏差 ”( 单 位 : mm) 
外 径 0D 内 径 ID ІМ D, Г fi pa ВЕ D. 


+0.05 +0.03 (OD+0.3-0.8)=0.4 (1.5-3.0) £0.5 


Е: 墩 台 外 径 、 宽 度 值 可 根据 用 户 要 求 具 体 确 定 。 
(3) 力学 性 能 ( 见 表 5-96) 
表 5-96 室温 纵向 力学 性 能 


拉 伸 试验 硬度 试验 
' й Е 抗 拉 强度 R 7МРа | 断后 伸 长 这 4(%) 硬度 HV 
M 2205 240 — 
TP2 T2 、TP1 У, 245-370 — — 
Y >345 一 一 
M 三 205 三 42 45~70 
пер Y 三 320 — = 90 
M 三 220 >42 40-70 
най Y 三 360 == = 95 
M 三 240 >43 40-70 
Н85 Y; 三 310 三 18 75-105 
У 2370 — = 100 
M 三 240 >43 40-70 
H80 Y; = 320 = 25 80-115 
Y = 390 = 2110 
M 三 280 >43 50-80 
H70 、H68 Y; 三 370 三 18 90~ 120 
Y 三 420 — 三 110 
M 三 290 >43 50-80 
Н65 Y; =370 > 18 85-115 
Y 三 430 — > 105 
М 三 300 >43 55-85 
H63 、H62 Y; >370 > 18 70-105 
У 三 440 -- 2110 
0Sn4-0.3 M 2325 三 30 三 90 
05п6.5-0.1 Y 三 490 = 一 > 120 
注 ， 外 径 与 内 径 之 差 小 于 0.30mm 的 毛细 管 不 作 拉 伸 试验 。 有 特殊 要 求 者 ， 由 供需 双方 协商 
解决 。 


9. 无 缝 铜 水 管 和 铜 气管 (СВ/Т 18033 一 2007) 
(1) 牌号 、 状 态 和 规格 ( 见 表 5-97) 
表 5-97 管材 的 牌号 、 状 态 和 规格 


н па ай. 规格 尺寸 /mm 
не 状态 种 ЖЖ Гү КЕ 
(У) 6-325 
ТР2 半 便 (Y。) 自 管 6-159 ТР" < 6000 
TU2 软 (M) 6~108 
软 (M) ма <28 215000 


(2) 尺寸 及 允许 偏差 (ИЖ 5-98 和 表 5-99) 


Б ЧИ ВЗ Н P M ШУЛЕН вв СЄ 
РИИ ЫН На) “шоо 8 Ну Ж ЖЕРЩ ГЇ て 
сваист» IK [r (JA 

(W) сум 'teaWo0çs АИ (°A) Зук ‘ваме SC [C (Ar (A) Sm ново А33 НЕЕ ‘Ч [C(L TNS ст íH 

оге | 955 | 9ге |6856 | TST8S recT/| S'S S 9 0'8 cc 006 
сет | 9I< | ts'e |09916 |ТЕСЕР | себ се| O's 85 © cZ 一 

ct て | ty9Z | ісе |08Гсе | 665'0Ф |<zIrtc| СР се 071. 195 065 

зв ee て | ебе | єсє |осгус | сс006 | 868'SE | 07 0< 079 61 00 
н 一 一 一 LZT | bee | 965 | 091 | све | єсє |0088 (18С<1 |(<ІРЛ( ос сЕ 0 ヤ 651 051 
ЕШ 一 一 一 ャ IT | 161 | 99% | £i | OPZ | 866 | ovs's | 2916 |тис СІ て S сет сет 
В 9ГІ | bol UZ | ОРТ | 960 | «се | LLT | 6с | бт |1877 | ЗОРИ | СОТ СТ て сЕ 801 001 
bP ТУТ зе с 96 て と 71 6 て LS と ST て 88°С (9% 96976 | 7887 | 7/09 ет 0 て s 68 08 
6971 89°С 08 て 00 5 69% 8 と と CS て 8 と と 9с ОРГЕ | ¿STT | 1916 ет ос sc 9/ == 
= 881 | sO'E | LI Ltt | 90% | све | 182 | све | sgr | 665 | ссос | 669% | СТ 0 て сс 19 c9 
Pl 981 | РГ | 96 осс | ше | 189» | 985 | 187 | 909 | 0871 |1066 | 9196 | ст 0 て て ус 06 
ІК тис | çO £ | 80% | <6Z | 896 | 96% | 896 | gg? | <09 | сет | 9071 | Zhe る | ст SI 0 て Zh 0? 
и 06 て 69: с6 CS と ヤヤ ヤ 86 5 ャ ヤヤ 756 үс ОРГ ПТТ ヤル SS8「[ СТ ет ос SE СЕ 
{р ZZ て | <9 |197 | 066 | РРР | 096 | СОУ | 696 | 601 | 5890 | <060 | ӨТГІ | 60 СІ ст 8с сс 
sr | OLt | 819 | zzy | 026 | 121 | сес | 6Г1 | 806 | SeçO | 1010 | 2980 | 60 СІ ст сс ос 
| 086 | 61% | 086 | 197 | 186 | РОД | 186 | ІСІ | 188 | 98570 | ¿ro | 9960 | во 01 СІ 81 一 
ч 666 | 08< | 707 | 58% | %02 | сев | 119 | 18% | 601 |1820 | ce6c'0 | 900 | /70 01 СІ SI SI 
6< ヤ | 085$ | 968 |106 | yoL | 181 | 599 | 18% | /9°Є1 | с6то | сесо | ъ9со | 90 80 СІ а 01 
бре 7071. с6 8 05 9 6678 1801 7671. 0/01 | OC ET 86Г0 | 1060 | ЕССО 90 80 ОТ 01 8 
159 | 668 | #1 | 864 | 601 | 6861 | 007 | одет | ост | ССГО | zoro | [610 | 90 80 от 8 9 
с68 | са | 861 | 601 | бт | zer| ПЕТ | 0881 | 0072 | 1600 | ГО | ОРГО | 90 870 ol 9 r 

о пе 9 пе V о пе 9 пе V о Із 9 у в р шш/ шш/ 

ЕСУ? Е тъст ко | ШЯ | ШУ | О | ШЯ | МУ же | ка 

adNZd ИТУ (ш 83) 30 W 1 шш /&| Жү Му | ММ 


МАМАНЫ) 86-9 % 
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表 5-99 管材 的 外 径 允 许 偏差 (单位 : mm) 
外 径 允 许 偏差 
жо ж 适用 于 平均 外 径 适用 任意 外 径 ? 
所 有 状态 2 硬 态 (Y) 半 硬 态 (YY, ) 
6~18 +0.04 +0.04 +0.09 
>18~28 +0.05 +0.06 +0.10 
>28~54 +0.06 +0.07 +0.11 
>54~76 +0.07 +0.10 +0.15 
>76~89 +0.07 +0.15 +0.20 
>89 - 108 +0.07 +0.20 +0.30 
>108-133 +0.20 +0.70 +0.40 
>133 - 159 +0.20 +0.70 +0.40 
>159 -219 +0.40 +1.50 == 
>219~325 +0.60 +1.50 一 
① 包括 圆 度 偏差 。 
@ 软 态 管材 外 径 公 差 仅 适用 平均 外 径 公 差 。 
(3) 力学 性 能 (ИЖ $-100) 
表 5-100 管材 的 室温 纵向 力学 性 能 
抗 拉 强 度 伸 长 率 4 
公称 外 径 Ве 
ве | 状态 АМ В „/МРа (%) Е. 
/mm НУ5 
= 
=< 100 315 
Y >100 
>100 295 
TP2 
<67 250 30 
TU2 Y, 75-100 
>67-159 250 20 
М <108 205 40 40-75 
注 : 维 氏 硬度 仅 供 选 择 性 试验 。 


10. 铜 及 铜 合金 散热 管 (CB/T 8891—2013) 


(1 


) 


(2) 牌号 、 状 态 和 规格 (ИЖ 5-101) 。 


于 坦克 、 汽 车 、 机 和 车、 拖拉机 等 动力 机 械 的 散热 器 。 


表 5-101 管材 的 牌号 、 状 态 和 规格 
规格 /mm 
2. 選管 ЖР 
м 号 状态 岡 管 
M 1 * =ë ара 。 | 宽度 4x 高 度 Bx| 长 边 4x 短 边 вх 长 度 
ша ква 壁 厚 5 BE JEE S 
ыш (4-25)х 250- 
тоо T10130 (H80) 、 = 
в (0.20-2.00) 4000 
轻 拉 (H55) 
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(Ж) 
规格 /mm 
牌号 | 代号 状态 ГТК тасы; I 
直径 Dx 壁 厚 ç 宽度 4x 高 度 Bx| 长 边 4x 短 辺 Bx| КЕ 
S 壁 厚 5 壁 厚 5 
T2 Т11050 拉 抜 便 
H95 T21000 (H80) 
H90 T22000 
H85 T23000 | 轻 拉 (H55) 
H80 T24000 
(15~25) x (15~25)x 
(10=30)Х 1.9-6.0)x (5-12) x 250- 
H68 T26300 (0.20 -0.80) з=. 7 4000 
HAs68-0.04| T26330 | 轻 软 退 火 (0.20<0.80) | (0.20-0.80) 
Н65 727000 (050) 
H63 T27300 
лы; 
HSn70-1 | T45000 软化 退火 
( 060) 
注 : 1. 经 供需 双方 协商 可 供应 其 他 牌号 或 规格 的 管材 。 
2. 管材 的 化 学 成 分 应 符合 CB/T 5231 一 2012 中 相应 牌号 的 规定 。 
(3) 尺寸 规格 ( 见 图 5-42 和 表 5-102~ 表 5-104) 


A R=B/2 
{ Й (Әккі ‚ や の 
ん ジテ グ 
ーー キー А 
| 
а) b) с) 
Е 5-42 管材 的 截面 示意 图 
a) ИВ b) 知 形 管 с) ме 
表 5-102 圆 管 的 尺寸 允许 偏差 
允许 偏差 允许 偏差 
外 径 D ーー ーー 壁 厚 
普通 级 高 精 级 普通 级 高 精 级 
0.20-0.30 +0.03 +0.02 
>0.30 - 0.50 +0.04 +0.02 
>0.50-0.70 %0.05 +0.03 
4-15 +0.06 +0.05 
>0.70 - 0.90 +0.06 +0.04 
>0.90 ~ 1.50 +0.07 +0.05 
>1.50 2.00 +0.08 +0.06 
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(Ж) 
允许 偏差 允许 偏差 
Жер - ーー 壁 厚 | = _ 
0.20-0.30 +0.05 +0.03 
>0.30-0.50 +0.06 +0.04 
>0.50-0.70 +0.08 +0.06 
>15-25 +0.08 +0.06 
>0.70-0.90 +0.09 +0.07 
>0.90 ~ 1.50 +0.10 +0.08 
>1.50- 2.00 +0.12 +0.10 
0.20-~ 0.30 +0.06 +0.04 
>0.30 - 0.50 +0.08 +0.06 
>25 ~ 50 +0.12 +0.08 
>0.50 -. 0.70 %0.09 +0.07 
>0.70-0.80 +0.10 +0.08 
+: 1. 按 高 精 级 订货 时 应 在 合同 中 注 明 ， 未 注 明 时 按 普 通 级 供 货 。 
2. 外 径 允 许 偏差 包括 圆 度 允 许 偏差 。 
表 5-103 扁 管 的 尺寸 允许 偏差 
允许 偏差 允许 偏差 允许 偏差 
宽度 4 ーー = 高度 8 ーー — 壁 厚 5 | ーー 
普通 级 | 高 精 级 普通 级 | 高 精 级 普通 级 | 高 精 级 
0.20-0.30 | +0.03 +0.02 
>0.30-0.50 +0.04 +0.02 
15-25 +0.12 +0.08 1.9-6.0 +0.12 +0.08 
>0.50-0.70 +0.05 +0.03 
>0.70-0.80 +0.06 +0.04 
注 : 按 高 精 级 订货 时 应 在 合同 中 注 明 ， 未 注 明 时 按 普通 级 供 货 。 
表 5-104 矩形 管 的 尺寸 允许 偏差 
允许 偏差 允许 偏差 允许 偏差 
长 边 4 一 一 = жив [全 ән 上 т^ 
普通 级 | 高 精 级 普通 级 | 高 精 级 普通 级 | 高 精 级 
0.20-0.30| +0.03 +0.02 
>0.30-0.50 +0.04 +0.02 
15-25 +0.12 +0.08 5-12 +0.12 +0.08 
>0.50-0.70 +0.05 +0.03 
>0.70-0.80 +0.06 +0.04 
注 : 按 高 精 级 订货 时 应 在 合同 中 注 明 ， 未 注 明 时 按 普 通 级 供 货 。 
(4) 力学 性 能 (DL 5-105) 
表 5-105 管材 的 室温 力学 性 能 
抗 拉 强度 R. 断 后 伸長 率 4 
ж = ж & р се 
MPa > (%) 
T2 拉 拔 硬 ( Н80) 295 == 
轻 拉 (H55) 250 20 
TUO А 
拉 抜 硬 (H80) 295 一 
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( 续 ) 
т 号 状 Р 抗 拉 强度 R. 断后 伸 长 率 4 
MPa > (%) 

Н95 拉 抜 便 (H80) 320 一 
H90 轻 拉 (H55) 300 18 
Н85 轻 拉 (H55) 310 18 
H80 轻 拉 (H55) 320 25 
H68 、HAs68-0.01 .H65 、H63 轻 软 退火 (050) 350 25 
HSn70- 1 软化 退火 (060) 295 40 


11. 热 交 换 器 用 铜 合金 无 缝 管 (GB/T 8890—2015) 


(1) Ва ”适用 于 火力 发 电 、 舰 艇 船舶 、 海 上 石油 、 机 械 、 化 工 等 工业 部 门 
制造 热 交 换 器 及 冷凝 器 。 
(2) 有 牌号、 状态 和 规格 (ПА 5-106) 
表 5-106 管材 牌号 、 状 态 和 规格 
规格 /mm 
牌 号 代号 供应 状态 种 类 
外 径 壁 厚 长 度 
BFe10-1- ДИЈЕ 
е10-1-1 770590 软化 退火 (060) в в аа _ 
BFe10-1.4-1 C70600 便 (H80) 
人 БЕТТ 软化 退火 (060) ща 4-160 | 0.5-4.5 | <6000 
Masa Ех 1⁄2 硬 (082) (но) ^^ | 6-76 | 05-45 | <18000 
BFe30-0.7 C71500 软化 退火 (060) фи 
# 6-76 0.5-4.5 | <18000 
BFe30-1-1 |Т71510| ”退火 至 1/2 硬 (082) É Е 
HAI77- 2 C68700 
HSn72- 1 C44300 
HSn70- 1 Т45000 
HSn70- 1-0.01 | T45010 软化 退火 (060) 
HSn70- 1-0.01-0.04 T45020 | 退 火 至 1/2 硬 (082) ЕН) 6-76 | 0.5~4.5 | <18000 
HAs68-0.04 | T26330 
HAs70-0.05 C26130 
HAs85-0.05 T23030 
(3) 化学 成分 (ИЖ 5-107) 
表 5-107 BFe10-1.4-1 (C70600) 牌号 的 化 学 成 分 
牌号 (质量 分 数 ,% ) 
ти Cu+Ag Ni+Co Fe Zn Pb Mn 
BFe10-1.4-1 余 量 9.0~ 11.0 1.0- 1.8 < 1.0 <0.05 < 1.0 
注 : 1. Cu+ 所 列 元 素 99. 5%. 


2. 其 他 牌号 的 化 学 成 分 见 СВИТ 5231 !| 


P 相 应 规定 。 
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(4) 尺寸 及 允许 偏差 ” 见 GB/T 8890—2015 中 3.3 节 的 规定 。 
(5) 力学 性 能 (ШЖ 5-108) 
表 5-108 管材 的 室温 力学 性 能 


во в жа | ИЖЕ Е /МРа 断 后 伸 氏 率 4(%) 
= 
060 370 30 
ВЕе30- 1- 1 、BFe30-0.7 082 290 10 
060 290 30 
BEFe10-1-1、BFe10-1.4-1 082 345 10 
H80 480 一 
060 345 50 
HAL77-2 
082 370 45 
HSn72- 1 、HSn70- 1 、HSn70- 060 295 42 
1-0.01 、HSn70- 1- 0.01- 0.04 082 320 38 
HAs68-0.04 、 060 295 42 
HAs70-0.05 082 320 38 
060 245 28 
НАв85-0.05 
082 295 22 


12. 铜 及 铜 合 金波 导管 (СВИТ 8894—2014) 

(1) Ва 用 于 制造 无 线 电 设备 及 电信 器 材 。 

(2) 牌号 、 状 态 和 规格 ( 见 表 5-109) 
表 5-109 牌号 、 状 态 和 规格 


= 
Е 


规格 /mm 
ее 
牌号 | 代号 | 供应 状态 - АТИ 
同形 Яв ТН мее 方形 长 度 
d а/Ь==2 a/b=4 a/b= 8 a/b=1 
TU00 | C10100 
TUO | C10130 
ТО! | T10150 拉 披 (Hs0) 3.581 2.540x 22.85x 22.86x 15.00x 
T2 T11050 1.270- 5.00- 5.00- 15.00 ~ 
н96 ーー 149 165.10х 195.58х 109.22х 50.00х 500. 
пате 82.55 48.90 13.10 50.00 4000 
Н62 | Т27600 қ 
(НВ50) 
BMn40- 22.86x10.16 
а 771660 拉 抜 (HS0) — = — 一 = 
40.40x20.20 


注 : 经 双方 协商 ， 可 供 其 他 规格 的 管材 ， 具 体 要 求 应 在 合同 中 注 明 。 

(3) 化 学 成 分 

H96 牌号 管材 的 化 学 成 分 应 符合 表 5-110 的 规定 ， 其 他 牌号 管材 的 化 学 成 分 应 
符合 CB/T 5231 的 規定 。 
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Ж 5-110 H96 牌号 管材 的 化 学 成 分 
化 学 成 分 ( 质量 分 数 ,% ) 


牌号 Cu Fe Pb Zn 杂质 总 和 
H96 95.0- 97.0 0.10 0.03 余 量 0.2 
(4) 圆 形 波 导管 的 尺寸 及 允许 偏差 ( 见 图 5-43 和 表 5- 111) 


5-43 圆 形 波 导管 截面 示意 图 
表 5-111 圆 形 波导 管 截面 尺寸 及 其 允许 偏差 (单位 : mm) 
内 径 尺 寸 外 径 尺寸 

型 号 Р 人 允许 偏差 (+) 名 义 壁 厚 S 允许 偏差 (+) 

1% П 24 I 级 П 2 
C580 3.581 0.008 0.020 0.510 4.601 0.050 0.060 
C495 4.369 0.008 0.020 0.510 5.389 0.050 0.060 
C430 4.775 0.008 0.020 0.510 5.795 0.050 0.060 
C380 5.563 0.008 0.020 0.510 6.583 0.050 0.060 
C330 6.350 0.008 0.020 0.510 7.370 0.050 0.060 
C290 7.137 0.008 0.030 0.760 8.657 0.050 0.070 
C255 8.331 0.008 0.030 0.760 9.851 0.050 0.070 
C220 9.525 0.010 0.030 0.760 11.045 0.050 0.070 
C190 11.13 0.010 0.04 1.015 13.16 0.050 0.08 
C165 12.70 0.013 0.04 1.015 14.73 0.055 0.08 
C140 15.09 0.015 0.05 1.015 17.12 0.055 0.08 
C120 17.48 0.017 0.05 1.270 20.02 0.065 0.09 
C104 20.24 0.020 0.05 1.270 22.78 0.065 0.09 
C89 23.83 0.024 0.06 1.650 27.13 0.065 0.10 
C76 27.79 0.028 0.06 1.650 31.09 0.065 0.10 
C65 32.54 0.033 0.07 2.030 36.60 0.080 0.12 
C56 38.10 0.038 0.07 2.030 42.16 0.080 0.12 
C48 44.45 0.044 0.08 2.540 49.53 0.080 0.14 
C40 51.99 0.050 0.08 2.540 57.07 0.095 0.15 
C35 61.04 0.06 0.09 3.30 67.64 0.095 0.16 
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(8) 
内 径 尺寸 外 径 尺 十 

型 号 人 允许 偏差 (+) 名 义 壁 厚 5 允许 偏差 (十) 
1% 1% 1% 1% 
C30 71.42 0.07 0.11 3.30 78.02 0.095 0.16 
C25 83.62 0.08 0.14 3.30 90.22 0.11 0.18 
C22 97.87 0.10 0.16 3.30 104.47 0.11 0.18 
С18 114.58 0.11 0.18 3.30 121.18 0.13 0.20 
С16 134.11 0.11 0.21 3.30 140.71 0.15 0.23 
32.00 0.033 0.07 2.00 36.00 0.080 0.12 
35.50 0.038 0.07 2.00 39.50 0.080 0.12 
41.00 0.044 0.09 2.00 45.00 0.080 0.16 
54.00 0.050 0.10 2.00 58.00 0.095 0.16 
— 65.00 0.06 0.12 2.50 70.00 0.095 0.17 
69.00 0.06 0.12 2.50 74.00 0.095 0.17 
73.00 0.07 0.13 2.50 78.00 0.095 0.17 
100.00 0.10 0.16 3.00 106.00 0.11 0.18 
149.00 0.16 0.26 4.00 157.00 0.18 0.30 

(5) Ж (77) 形 波导 管 的 尺寸 及 允许 偏差 


1) 和 矩形 波导 管 的 截面 、 尺 寸 及 允许 偏差 见 图 5-44 和 表 5-112~ 表 5-114。 


| 
| 
? 


——sn 
zz”) 


) № 
ンジ ンジ ンジ ググ 


5-44 ET B S ëk II z ЖЕ 


表 5-112 和 矩形 波导 管 截面 尺寸 及 其 允许 偏差 (单位 : mm) 
тА МУ 外 缘 尺 寸 
壁 厚 я 
型 号 基本 尺寸 | 允许 偏差 | п 基本 尺寸 人 允许 偏差 (+) г 
а b + < A B 1% П > < 
R900 2.540 1.270) 0.013 | 0.15 1.15 4.57 | 3.30 | 0.05 一 0.5 | 1.0 
R740 |3.099|1.549| 0.013 | 0.15 [1.015 | 5.13 | 3.58 | 0.05 - 0.5 | 1.0 
R620 |3.759 1.880) 0.020 0.2 |1.015| 5.79 | 3.91 | 0.05 三 0.5 | 1.0 
RS00 |4.775 | 2.388 | 0.020 0.3 |1.015 | 6.81 | 4.42 | 0.05 0.08 | 0.5 | 1.0 
R400 |5.690 | 2.845) 0.020 0.3 |1.015 7.72 | 4.88 | 0.05 0.08 | 0.5 | 1.0 
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(Ж) 
内 和 孔 尺 寸 外 缘 尺 寸 
壁 厚 
型 号 | 基本 尺寸 | 允许 偏差 | п 基本 尺寸 | 允许 偏差 (+) А 
а b + < А В 1% ПЕ74 > < 
R320 | 7.112 | 3.556 0.020 0.4 |1.015 9.14 | 5.59 0.05 0.08 0.5 1.0 
R260 |8.636 4.318 0.020 0.4 |1.015 | 10.67 | 6.35 0.05 0.08 0.5 1.0 
R220 10.67 | 4.318 0.021 0.4 [1.015 | 12.70 | 6.35 0.05 0.08 0.5 1.0 
R180 12.95 | 6.477 0.026 0.4 |1.015 | 14.99 | 8.51 0.05 0.08 0.5 1.0 
R140 15.80 | 7.899 0.031 0.4 |1.015 | 17.83 | 9.93 0.05 0.08 0.5 1.0 
R120 19.05 | 9.526 0.038 0.6 |1.270 | 21.59 | 12.07 0.05 0.08 0.65 | 1.15 
R100 22.86 10.16 0.046 0.6 |1.270 25.40 | 12.70 0.05 0.08 0.65 | 1.15 
R84 28.50 | 12.62 0.057 0.6 |1.625 | 31.75 | 15.87 0.05 0.10 0.8 1.3 
В70 34.85 | 15.80 0.070 0.6 |1.625 | 38.10 | 19.05 0.08 0.14 0.8 1.3 
R58 40.39 | 20.19 0.081 0.6 |1.625 | 43.64 | 23.44 0.08 0.14 0.8 1.3 
R48 47.55 | 22.15 0.09 0.6 |1.625 50.80 | 25.40 0.10 0.15 0.8 1:3 
R40 58.17 | 29.08 0.12 1.2 | 1.623 | 61.42 | 32.33 0.12 0.18 0.8 1.3 
R32 72.14 | 34.04 0.14 1.2 | 2.030 | 76.20 | 38.10 0.14 0.20 1.0 1.5 
К26 86.36 | 43.18 0.17 1.2 |2.030 | 90.42 | 47.24 0.17 0.25 1.0 1.5 
R22 1109.22 54.61 0.22 1.2 |2.030 |113.28| 58.67 0.20 0.32 1.0 1.5 
R16 129.54 64.77 0.26 1.2 |2.030 | 133.6 | 68.83 0.20 0.35 1.0 1.5 
R14 165.10] 82.55 0.33 1.2 | 2.030 |169.16| 86.61 0.20 0.40 1.0 1.5 
R40-1 | 58.00 | 25.00 0.12 0.8 |2.000 | 62.00 | 29.00 0.12 0.18 1.0 1.5 
R100-1 | 22.86 | 10.16 0.046 0.4 [1.000 | 24.86 | 12.16 0.05 0.08 0.5 1.0 
Һ84-1 |28.50 | 12.60 0.057 0.6 |1.500 | 31.50 | 15.60 0.08 0.10 0.75 | 1.25 
RS8-1 | 40.40 | 20.20 0.081 0.6 |1.500 | 46.40 | 26.40 0.08 0.14 0.75 | 1.25 
R32-1 |72.14 | 34.04 0.14 1:2 3.00 | 78.14 | 40.04 0.15 0.20 1.5 2.0 
R32-2 |72.14 | 34.04 0.14 1.2 4.00 | 80.14 | 42.04 0.16 0.20 2.0 2.0 
R32-3 |72.14 | 34.04 0.14 1.5 5.00 | 82.14 | 44,04 0.17 0.20 2:5 2:5 
R32-4 |72.14 | 34.04 0.14 1.5 6.00 | 84.14 | 46.04 0.18 0.20 3.0 2:5 
表 5-113 中 等 扁 矩 形 波导 管 截面 尺寸 及 其 允许 偏差 
(单位 : mm) 
内 和 孔 尺 寸 F 外 缘 尺 寸 
型 号 | 基本 尺寸 | 允许 偏差 (+) 7 К 基本 尺寸 | 允许 偏差 (+) А 
а b 148 18 < А В I 级 І% т < 
M100 |22.85 | 5.00 0.0230.0301 0.8 1.270 25.39 | 7.54 0.050 0.08 0.65 | 1.15 
M84 28.50 | 5.00 0.0280.040 0.8 |1.625 |31.75 | 8.25 0.057 0.10 0.8 1.3 
М70 34.85 | 8.70 0.0350.060 0.8 |1.625 | 38.10 | 11.95 0.07 0.14 0.8 1.3 
М58 40.39 | 10.10 0.04 | 0.06| 0.8 |1.625 | 43.64 | 13.35 0.08 0.14 0.8 1:3 
М48 47.55 | 11.90 0.048 0.07! 0.8 |1.625 | 50.80 | 15.15 0.10 0.15 0.8 1.3 
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(Ж) 
内 孔 尺 二 ще 外 缘 尺 十 

型 号 基本 尺寸 лите г, 基本 尺寸 人 允许 偏差 (+) го 
а b ІЗДІ < A B 1% П > < 
M40 58.17 | 14.50 0.058 0.09 | 1.2 |1.625 | 61.42 | 17.75 0.12 0.18 0.8 1.3 
M32 | 72.14 | 18.00 |0.072| 0.11| 1.2 |2.030 76.20 |22.06 | 0.14 0.20 | 1.0 | 1.5 
M26 86.36 | 21.60 |0.086| 0.12 1.2 |2.030 90.42 |25.66| 0.17 0.25 | 1.0 | 1.5 
M22 |109.22 27.30 | 0.11 |0.17| 1.2 |2.030 113.28131.36 0.22 033 | 1.0 | 1.5 
MI8 129.54 32.40 | 0.13 | 0.20| 1.2 |2.030 |133.60|36.46 | 0.26 038 | 10 | 1.5 
M14 65.10 41.30 | 0.17 | 0.26| 1.2 | 2.030 |169.16| 45.36 | 0.34 047 | 10 | 1.5 
M12 1195.58| 48.90 0.18 0.30 1.2 3.20 |201.98| 55.30 0.38 0.52 1.6 2.1 

表 5- 114 扁 矩 形 波导 管 截面 尺寸 及 其 允许 偏差 (単位 . mm) 

内 孔 尺 十 те 外 缘 尺 二 

型 号 基本 尺寸 “| 人 允许 偏差 (+)| т 74. 基本 尺寸 人 允许 偏差 (+) 7 っ 
a b I 级 | 级 | = A B I 级 П 伯 => < 
F100 |22.86| 5.00 0.02 | 0.04 0.8 |1.000 | 24.86 | 7.00 | 0.05 0.10 | 0.65 | 1.15 
F84 28.50 5.00 0.03 0.06 0.8 |1.500 | 31.50 | 8.00 0.06 0.12 0.8 1.3 
F70 34.85 | 5.00 0.035 0.06 0.8 |1.625 38.10| 8.25 0.07 014 | 0.8 | 13 
Е58 |40.39| 5.00 |0.04|0.06| 0.8 |1.625 43.64 | 8.25 | 0.08 0.14 | 0.8 | 13 
F48 47.55 | 5.70 0.05 0.08 0.8 |1.625 | 50.80 | 8.95 0.10 0.15 0.8 1.3 
F40 58.17 | 7.00 | 0.06 0.09 1.2 |1.625 | 61.42 | 10.95 0.12 0.18 0.8 1:3 
F32 |72.14| 8.60 |0.07|0.11| 1.2 |2.030 76.20 |12.66| 0.14 0.20 | 1.0 | 1.5 
F26 86.36 10.40 |0.09 | 0.14 1.2 |2.030 90.42 |14.46| 0.17 0.25 | 10 | 1.5 
F22 109.22 13.10 0.11 | 0.16 1.2 |2.030 |113.28| 17.16| 0.22 033 | 10 | 1.5 
F40-1 |58.00 10.00 0.06 0.09 1.2 |2.000 | 62.00 | 14.00 | 0.12 0.18 1.0 | 1.5 

2) 方形 波导 管 的 尺寸 及 其 允许 偏差 见 图 5-45 和 表 5-115, 


图 5-45 方形 波导 管 


截面 示意 图 
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表 5-115 方形 波导 管 截面 尺寸 及 其 允许 偏差 (ЖУ. mm) 
内 孔 尺寸 не 外 缘 尺寸 
型 号 | 基本 尺寸 | 允许 偏差 (+) г, 基本 尺寸 | 人 允许 偏差 (+) А 
а ІЗІ = А I 级 ПЖ т < 
0130 15.00 0.030 0.05 | 0.4 [1.270 17.54 0.050 0.08 0.5 1.0 
0115 17.00 0.034 0.06| 0.4 |1.270 19.54 0.050 0.08 0.65 | 1.15 
0100 19.50 0.039 0.06 | 0.8 |1.625 22.75 0.050 0.08 0.8 1.3 
023 23.00 0.046 0.07| 0.8 |1.625 26.25 0.050 0.08 0.8 1.3 
070 26.00 0.052 0.08| 0.8 |1.625 29.25 0.050 0.08 0.8 1.3 
070 28.00 0.056 0.08| 0.8 |1.625 31.25 0.056 0.09 0.8 1.3 
065 30.00 0.060 0.09| 0.8 |2.030 34.06 0.060 0.09 1.0 1.5 
061 32.00 0.0641 0.10| 0.8 |2.030 36.06 0.064 0.10 1.0 1:5 
054 36.00 0.072 0.11| 0.8 |2.030 40.06 0.072 0.10 1.0 1.5 
049 40.00 0.080|0.12| 0.8 |2.030 44.06 0.080 0.12 1.0 1.5 
041 48.00 0.096|0.15 | 0.8 |2.030 52.06 0.096 0.15 1.0 1.5 
040 50.00 0.1010.15 0.8 |2.030 54.06 0.10 0.15 1.0 1.5 
五 、 消 材 
1 铝 及 铝 合 金箔 (СВИТ 3198—2010) 
(1) ШЕ 适用 于 卷烟 、 食 品 、 啤 酒 、 饮 料 、 装 饰 、 医 药 、 电 容器 、 电 声 元 
件 、 电 暧 、 电 缆 等 行业 。 
(2) 状态 和 规格 ( 见 表 5-116) 
表 5-116 铝箔 的 牌号 、 状 态 及 规格 
в в кож oo 
厚度 (7) 宽度 管 世 内径 | 卷 外 径 
о 0.0045 ~ 0.2000 
H22 >0.0045 - 0.2000 
. H14 、H24 0.0045 ~ 0.0060 Р 
1145 、1200 、1235 H16 、H26 0.0045 - 0.2000 
Н18 0.0045 ~ 0.2000 
Н19 >0.0060- 0.2000 75.0.76.2. 
2А11,2А12 0,Н18 0.0030- 0.2000 раци А 
1820.0 |300. 0,400. 0, 
0 0.0090 ~ 0.0200 406.0 
H22 0.0200 ~ 0.2000 
5009 H14 、H24 0.0300 ~ 0.2000 100 ~ 1500 
H16 、H26 0.1000- 0.2000 
Н18 0.0100-- 0.2000 
Н19 0.0180--0.1000 
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(Ж) 
ж = ж 态 и 
厚 度 (7) 宽度 内 径 | 卷 外 径 
0 0.0300~ 0.0400 
н22 >0.0400 - 0.2000 
3A21 
H24 0.1000-0.2000 
HI8 0.0300-0.2000 
4A13 0、H18 0.0300-0.2000 
0 0.0300- 0.2000 
5А02 HI16 、H26 0.1000- 0.2000 
100-1500 
НІ8 0.0200 ~ 0.2000 
0 0.0300-0.2000 
H14 、H24 0.0500~ 0.2000 
5052 H16 、H26 0.1000-0.2000 75.0 .76. 2、 
HI8 0.0500-0.2000 50.0- 1150.0,152.4, 
H19 >0.1000-0.2000 | 1820.0 B00.0、400.0、 
5082 、5083 0 、H18 、H38 0.1000- 0.2000 406.0 
0 0.0060-0.2000 
H22 0.0350-0.2000 
8006 H24 0.0350~ 0.2000 
H26 0.0350-0.2000 
HI8 0.0180-0.2000 ебе 
0 0.0060-0.2000 3 
H22 0.0350-0.2000 
H24 0.0350-0.2000 
шамы B079 H26 0.0350~ 0.2000 
H18 0.0180-0.2000 
H19 0.0350~ 0.2000 
(3) 尺寸 偏差 
1) 2A11. 2A12. 5A02. 5052 合金 稍 的 局 部 厚度 允许 偏差 为 + 上 10%7， 其 他 铝 
销 的 局 部 厚度 偏差 应 符合 表 5-117 的 规定 。 需 要 高 精 级 时 ， 应 在 合同 (或 订货 单 ) 
中 注 明 ， 未 注 明 时 按 普通 级 供 货 。 
表 5-117 铝箔 的 局 部 厚度 偏差 单位 : mm ) 
厚度 了 高 精 级 普通 级 
0.0045 ~ 0.0090 +5%Т +6%Т 
>0.0090-0.2000 +4%Т +5%Т 


2) НИ 


нЕ 41,42 5- 118。 


3) 铝 钉 的 宽度 偏差 见 表 5-119。 
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№ 5-118 铝箔 的 平均 厚度 允许 偏差 
卷 批量 人 平均 厚度 允许 偏差 /mm 
<3 +5%Т 
>3- 10 +4%Т 
>10 %3%Т 
表 5-119 铝箔 的 宽度 偏差 (单位 : mm) 
= 200.0 =0.5 +1.0 
>200.0-1200.0 .0 
>1200.0 +2.0 
注 : 如 合同 规定 为 单项 偏差 时 ， 偏 差 为 表 中 数值 的 2 倍 。 
4) 非 定 尺 交 货 的 铝 箱 长 度 (L) 或 卷 外 径 的 偏差 见 表 5-120。 其 他 铝 销 要 求 定 
尺 交 货 时 长 度 ， 偏 差 由 供需 双方 协商 ， 并 在 合同 中 注 明 。 
表 5-120 非 定 尺 交 货 的 铝箔 长 度 (L) 或 卷 外 径 的 偏差 
(单位 : mm) 
卷 外 径 /mm 每 批 中 个 数 不 少 | 每 批 中 个 数 不 超 | 每 批 中 个 数 不 少 | 每 批 中 个 数 不 超 
于 80% 的 稍 卷 过 20% 的 销 卷 于 80% 的 销 卷 | 过 20% 的 销 卷 
<450 +2%L «5901, „= 
>450 == +10 +20 
① чан (或 订货 单 ) 中 要 求 单 向 偏差 时 ， 其 允许 偏差 值 应 为 表 中 对 应 数值 的 2 倍 。 
(4) 力学 性 能 ( 见 表 5-121 和 表 5-122) 
表 5-121 铝箔 的 室温 拉 伸 性 能 
室温 拉 伸 试验 结果 
牌号 状态 厚 度 (7)/mm 抗 拉 强 度 R /MPa 伸 藤 率 (%) = 
Asomm 4 100mm 
0.0045 ~ <0.0060 40-95 -- -- 
0.0060 ~ 0.0090 40-100 - = 
>0.0090 ~ 0.0250 40-105 - 1.5 
0 >0.0250- 0.0400 50-105 - 2.0 
1050 、1060 、 >0.0400- 0.0900 55-105 -- 2.0 
1070 、1100 、 >0.0900- 0.1400 60-115 12 -- 
1145 、1200 、 >0.1400- 0.2000 60-115 15 -- 
1235 0.0045 ~ 0.0250 - = 
>0.0250 ~ 0.0400 90-135 - 2 
Н22 >0.0400- 0.0900 90-135 -一 3 
>0.0900~ 0.1400 90~ 135 4 -- 
>0.1400 ~ 0.2000 90 ~ 135 6 -- 


688 


实用 五 金 手 册 第 3 版 


(Ж) 
室温 拉 伸 试验 结果 
ШЕ 状态 厚 度 (7)/ за に 率 (%) = 
牌号 状 厚度 (7 了 ) /mm 抗 拉 强 度 R,/MPa 伸 代 率 (%) 
Asomm 4 100mm 
0.0045 - 0.0250 一 一 一 
>0.0250~ 0.0400 110-160 — 2 
H14 、H24 >0.0400- 0.0900 110-160 - 3 
>0.0900- 0.1400 110-160 4 == 
1050510695 >0.1400- 0.2000 110-160 6 - 
1070 、1100 、 
0.0045 - 0.0250 БЕН - - 
1145 ‚1200, 
Тане Н 16 、H26 >0.0250- 0.0900 125-180 - 1 
>0.0900- 0.2000 125-180 2 - 
0.0045 ~ 0.0060 2115 一 = 
H18 
>0.0060- 0.2000 >140 == == 
H19 >0.0060- 0.2000 >150 = 
© 0.0300 ~ 0.0490 < 195 1.5 一 
>0.0490~ 0.2000 < 195 3. — 
2A11 
ЕРІ 0.0300 - 0.0490 テ 205 一 
>0.0490~ 0.2000 テ 215 一 一 
б 0.0300 ~ 0.0490 <195 1.5 — 
>0.0490- 0.2000 < 205 3.0 一 
2A12 
0.0300 ~ 0.0490 2225 — 一 
H18 
>0.04900 ~ 0.2000 2245 == == 
б 0.0090- 0.0120 80-135 一 = 
>0.0180- 0.2000 80-140 жн - 
0.0200 ~ 0.0500 90-130 - 3.0 
H22 
>0.0500- 0.2000 90-130 10.0 一 
H14 0.0300 ~ 0.2000 140-170 = = 
3003 
H24 0.0300 ~ 0.2000 140-170 1.0 == 
H16 0.1000- 0.2000 >180 == = 
H26 0.1000- 0.2000 >180 1.0 са 
H18 0.0100- 0.2000 テ 190 1.0 — 
H19 0.0180- 0.1000 テ 200 一 一 
0 0.0300 ~ 0.0400 85 ~ 140 ри 3.0 
РЯ Н22 >0.0400 ~ 0.2000 85 ~ 140 8.0 一 
H24 0.1000~ 0.2000 130-180 1.0 = 
H18 0.0300 ~ 0.2000 2190 0.5 一 
0.0300 ~ 0.0490 < 195 一 一 
0 
5А02 0.0500 ~ 0.2000 < 195 4.0 一 
H16 0.0500 ~ 0.2000 < 195 4.0 一 
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( 续 ) 
室温 拉 伸 试验 结果 
牌号 状态 厚度 (7) /mm 抗 拉 强 度 R /MPa 伸 藤 率 (%) = 
Asomm | Aioomm 
ЗА? H16 、H26 0.1000- 0.2000 =255 — — 
H18 0.0200-- 0.2000 2265 一 一 
0 0.0300 ~ 0.2000 175 ~ 225 4 ии 
H14 、H24 0.0500~ 0.2000 250-300 == == 
5052 H16 、H26 0.1000- 0.2000 三 270 = — 
Н18 0.0500- 0.2000 三 275 一 一 
H19 0.1000- 0.2000 三 285 1 一 
0.0060~ 0.0090 80~ 135 一 1 
>0.0090- 0.0250 85-140 一 2 
б >0.0250 - 0.040 85 - 140 — 3 
>0.040- 0.0900 90-140 = 4 
>0.0900 ~ 0.1400 110 ~ 140 15 -- 
>0.140-0.200 110-140 20 一 
0.0350 ~ 0.0900 120-150 5.0 — 
H22 >0.0900- 0.1400 120~ 150 15 一 
>0.1400~ 0.2000 120-150 20 -- 
8006 
0.0350 ~ 0.0900 125 ~ 150 5.0 = 
H24 >0.0900 ~ 0.1400 125 ~ 155 15 Е 
>0.140~ 0.2000 125 ~ 155 18 -- 
H26 0.0900- 0.1400 130~ 160 10 === 
0.1400 ~ 0.2000 130 - 160 12 — 
0.0060- 0.0250 三 140 一 = 
>0.0250 ~ 0.0400 = 150 = = 
HIS >0.0400- 0.0900 > 160 -- 1 
>0.0900- 0.2000 > 160 0.5 -- 
0.0060 ~ 0.0090 50- 100 — 0.5 
>0.0090 ~ 0.0250 55 ~ 100 -- 1 
>0.0250-- 0.0400 55-110 = 4 
š >0.0400- 0.0900 60-120 一 : 4 
8011 >0.0900~ 0.1400 60-120 13 一 
9011A >0.1400- 0.2000 60-120 15 - 
8079 0.0350- 0.0400 90- 150 一 1.0 
>0.0400~ 0.0900 90-150 -- 2.0 
H22 
>0.0900 ~ 0.1400 90 ~ 150 5 == 
>0.1400 ~ 0.2000 90 ~ 150 6 == 
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(Ж) 
室温 拉 伸 试验 结果 
ШЕ 状态 厚度 (7)/ за に 率 (%) = 
牌号 状 厚 度 (7)/mm 抗 拉 强 度 R. ZMPa 伸 长 率 ( %) 
4 50mm 4 100mm 
0.0350-0.0400 120-170 2 = 
>0.0400 ~ 0.090 120-170 3 = 
H24 
>0.0900- 0.1400 120-170 4 = 
и >0.1400- 0.2000 120-170 5 = 
ОА 0.0350 ~ 0.0090 140-190 1 
8079 H26 一 ー 
>0.0900- 0.2000 140-190 2 一 
НІЗ 0.0350 ~ 0.2000 > 160 - - 
H19 0.0350~ 0.2000 テ 170 - - 
表 5-122 电缆 用 铝箔 的 纵向 室温 力学 性 能 
拉 伸 试验 结果 
牌号 状态 厚度 /mm = = 
抗 拉 强度 R,/MPa| 伸長 率 4(%) テ 
1145 .1235 ‚1060, м 0. 100-0. 150 60-95 15 
1050А „1200 ‚1100 >0. 150—0. 200 70-110 20 
8011 0 >0. 150—0. 200 80-110 23 
(5) 电 人 性 能 见 表 5-123 
表 5-123 1145、1235 牌号 的 直流 电阻 
В 直流 电阻 /( Q/m)( 宽度 直流 电阻 /( Олт) (宽度 
КЕ ЛА НЕ/ ド 定 厚 度 / 
标定 厚度 /mm 10. 0mm) 最大 标定 厚度 /mm 10. 0mm ) 最大 
0.0060 0.55 0.010 0.32 
0.0065 ~ 0.0070 0.51 
0.011 0.28 
0.0080 0.43 
0.0090 0.36 0.016 0.25 


те 


主 : 纯度 越 高 的 纯 铝 ИҢ 


B 阻 信越 小 。 


2. 空调 器 散热 片 用 铝箔 (YS/T 95.1 2015—2015, YS/T 95. 2 一 


2016) 


(1) Яж 素 铝 稍 用 于 


表面 无 涂 层 


覆 有 耐 腐蚀 性 和 亲 水 性 涂 层 的 铝 稍 。 
(2) 牌号 与 规格 ( 见 表 5-124) 。 
(3) 化 学 成 分 
铝 稍 的 化 学 成 分 应 符合 СВИТ 3190 的 規定 。%w(Pb ) ミ 0.1% 、w( Са) ミ 0.01% 、 

ю( Hg) <0.1%, ш(Сі9) <0.1%, 

(4) 力学 性 能 和 杯 突 性 能 ( 见 表 5-125) 


за 


поза r H А, ЖЕЛІЛІ 
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Ж 5-124 铝箔 的 牌号 、 状 态 和 尺寸 规格 


牌号 状态 ЕРЕН шт 25 
厚度 宽度 管 芯 内 径 卷 外 径 
1050 0、HI8 
1100.1200 | 0、H22、H24、HHS | Oo . 
3102 H24 、H26 1300 = 1700. 0 360. 0.4650. 供需 双方 协商 
101° 9sH22 505. 0.605. 0 
8011 0 、H22 、H24 .H26_H18 
注 : 需 方 需要 其 他 牌号 、 状 态 、 尺 十 规格 时 ， 由 供需 双方 协商 确定 后 在 订货 单 (或 合同 ) 
中 具体 注 明 。 
表 5-125 铝箔 的 室温 纵向 拉 伸 力学 性 能 和 杯 突 性 能 
室温 拉 伸 力学 性 能 杯 突 性 能 
见 定 非 ] 
53 л | Ек, 2. инж жк 
/МРа Ro 3/ MPa Asonm( % ) /mm 
0.080-0.100 50-100 - >10 >5.0 
1050 | 9 | >0100-0200 50-100 - >15 25.5 
HI8 | 0.080-0.200 >135 - テ 1 
0.080-0.100 80-110 >40 >18 >6.0 
9 010020200 80-110 テ 40 >20 テ 6.5 
0.080-0.100 100-130 >50 >18 25.5 
1100、| Н22 
а >0.100- 0.200 100-130 >50 >20 テ 6.0 
0.080-0.100 120-145 >60 > >5.0 
4 っ Goo -o200 120-145 >60 >18 >5.5 
HI8 | 0.080-0.200 >160 = テ 1 一 
0.080-0.115 120-145 >100 >10 テ 4.5 
M4 1150.20 120-145 >100 >12 >5.0 
до 0.080-0.115 120-150 >100 >8 >4.0 
Н26 011520200 125-150 >100 >10 テ 4.5 
0.080-0.100 70-100 テ 35 >10 >5.0 
9 | 0100-0200 70-100 テ 35 >12 25.5 
04 0.080-0.100 90-120 >50 >8 >4.5 
H22 っ 6.1oo-0200 90-120 >50 >10 >5.0 
б 0.080-0.100 80-110 >50 >20 >6.0 
>0.100-0.200 80-110 250 220 26.5 
нод 0.080-0.115 100-130 >60 >18 25.5 
>0.115 -0.200 110-135 >60 > 25.5 
8011 | спра | 0.080-0.115 120-145 >80 >15 >5.0 
>0.115 -0.200 120-145 >80 >20 >6.0 
нов | 0:080-0.115 130-160 >100 >6 >4.0 
>0.115-0.200 130-160 >100 >8 >4.5 
ー _ | HI8 | 0.080-0.200 | 2160 | 一 >! | 一 
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3. 电解 电容 器 用 铝箔 (CB/T 3615--2007) 


(1) Е ”适用 于 
(2) 牌号 


电解 电容 器 的 制作 。 
、 状 态 及 规格 (見 表 5-126) 
表 5-126 产品 的 牌号 、 状 态 及 规格 


жен г. Те 规格 尺寸 /mm 
产品 类 别 对 状态 на ЖНЖ | EW 
中 高 压 阳 极 箱 1A99 0.08~0.15 75 
低压 阳极 稍 | 1А85,1А90,1А93,1А95,1А97 |O、H19| 0.05-0.15 | 200-1000 76.2 
阴极 稍 1070A 、3003 0.02~ 0.08 150 
注 : 1. 需要 其 他 牌号 、 状 态 、 规 格 时 ， 供 需 双方 另行 协商 ， 并 在 合同 中 注 明 。 
2. 0 状态 为 空气 气氛 退火 ， 需 方 要 求 采 用 真空 气氛 退火 时 ， 应 在 合同 中 注 明 。 
(3) 铝 稍 的 厚度 及 宽度 偏差 ( 见 表 3- нат 
Ф 5-127 Ы 宽度 偏差 (单位 : mm) 
厚 度 厚度 允许 偏差 宽 度 宽度 允许 偏差 
0.02~0.05 厚 度 的 =8% <500.0 +0.5 
>0.05-0.15 厚度 的 +5% 2 500.0 ~ 1000.0 +1.0 
(4) 阴极 稍 的 力学 性 能 (ШЖ 5-128) 
表 5-128 阴极 箔 的 力学 性 能 
ТГ 供应 及 试 уе 抗 拉 强 度 断后 伸 长 率 
#5 样 状态 айы R, /MPa АО 0%) 
0 0.02-0.04 40-100 >і 
1070А >0.04-0.08 45-100 >4 
Н19 0.02-0.08 >130 = 
0 0.02-0.08 100- 140 テ 10 
3003 H19 0.02-0.08 >185 = 
(D А оли 表示 原始 标 距 (1) 为 100mm 的 断后 伸 长 率 。 
4. 铜 及 铜 合金 箔 (CB/T 5187-2008) 
(1) 用 途 ”适用 电子 、 仪 表 等 工业 。 
(2) 有 牌号、 状态 和 规格 ( 见 表 5-129) 
表 5-129 箔 材 的 牌号 、 状 态 和 规格 
牌 号 状 态 规格 尺寸 (厚度 x 宽度 )/mm 


T1 、T2 、T3 、TU1 、TU2 


K(M).1⁄4 硬 ( Y。) 、 半 人 硬 ( Y。) (У) 


H62 、H6S 、H68 


软 (M) 、1/4 硬 ( Y。) 、 半 人 硬 (Y。) 、 
(У) 、 特 硬 (T) 、 弾 硬 (TY) 


QSn6.5-0.1 、0Sn7- 0.2 


硬 (Y) 、 特 便 (T) 


0Si3- 1 便 ( Y) 
QSn8-0.3 特 便 (T) 、 弹 硬 ( TY) 
BMn40-1.5 СМ) 、 便 (Y) 
BZn15-20 СМ) 、 半 便 ( Y。) (У) 


BZn18- 18 、BZn18- 26 


半 便 (Y。) ВЕСУ) ЯСТ) 


(0.012-<0.025 ) x 300 
(0.025-0.15 ) x 600 
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(2) 类 别 和 规格 ( 见 表 5-132). 


(3) 尺寸 偏差 ( 児 表 5-130) 
表 5-130 ЖМШЕЕ, Е ЛУНЕ 单位 : шт) 
н № кыз 宽度 允许 偏差 (+) 
<0.030 0.003 0.0025 
0.030~ <0.050 0.005 0.004 0.15 0.10 
0.050~0.15 0.007 0.005 
注 : 按 高 精 级 订货 时 应 在 合同 中 注 明 ， 未 注 明 时 按 普 通 级 供 货 。 
(4) 力学 性 能 (DL K 5-131) 
表 5-131 箱 材 的 室温 力学 性 能 
牌号 状态 抗 拉 强度 В „/МРа 伸 长 率 4」。(%) 硬度 HV 
M 2205 230 <70 
T1 、T2 „ТЗ У, 215-275 >25 60~ 90 
TU1 、TU2 Y; 245-345 =8 80-110 
Y >295 — 三 90 
M 三 290 40 =< 90 
Ү, 325-410 >35 85-115 
H68 、H65 、H62 У, 340-460 =25 100- 130 
Ж 400 ~ 530 > 13 120 - 160 
T 450-600 = 150 ~ 190 
ТУ = 500 = > 180 
05п6.5-0.1 Y 540-690 テ 6 170~ 200 
QSn7-0.2 T >650 - > 190 
T 700-780 三 11 210-240 
QSn8-0.3 
TY 735-835 230-270 
0513-1 Y >635 >5 一 
M 三 340 >35 
BZn15- 20 У, 440 ~ 570 三 5 
Y 三 540 >1.5 
Үз >525 三 8 180-210 
BZn18- 18 
BZn18-26 Y 610-720 三 4 190~ 220 
Т =700 = 210~ 240 
BMn40-1.5 И = 
Ү > 635 
ЇЕ: 厚度 不 大 于 0.05mm 的 黄 铜 、 白 铜 稍 材 的 力学 性 能 仅 供 参考 
5. НУ (СВИТ 5230—1995) 
(1) Ла 用 于 印 制 电路 。 
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表 5-132 电解 铜 箔 的 类 别 和 规格 


单位 面积 质量 名 义 厚 度 单位 面积 质量 名 义 厚 度 
/(g/m’) Zum /(g/m’) Zum 

44.6 5.0 610. 0 69.0 
80.3 9.0 916. 0 103.0 
107. 0 12.0 1221.0 137.0 
153. 0 18.0 1526. 0 172.0 
230. 0 25.0 1831.0 206. 0 
305. 0 35.0 

ТЕ: 1. 铜 稍 规格 以 单位 面积 质量 供 货 ， 名 义 厚 度 只 作 规 格 的 代称 。 


2. 铜 稍 的 规格 允许 偏差 精度 须 在 合同 中 注 明 ， 和 否则 按 普通 精度 供 货 。 
3. 经 供需 双方 协议 ， 可 供应 其 他 规格 及 允许 偏差 的 铜 稍 。 单 位 面积 质量 小 于 153g/ms? 
的 铜 稍 可 带 有 载体 。 
(3) 力学 性 能 (ШЖ 5-133) 
表 5-133 箔 材 的 力学 性 能 
单位 面积 质量 и с а — _. 
2 标准 稍 高 延 销 标准 箱 高 延 箱 
/(g/m’) 
三 
<153 Е == = -- 
153 205 103 2 5 
230 235 156 2.5 7.5 
305 275 205 3 10 
テ 610 275 205 15 
(4) 电气 性 能 (表面 未 处 理 铜 稍 ， 见 表 5-134) 
表 5-134 表面 未 处 理 铜 箔 的 电气 性 能 
单位 面积 质量 質量 申 阻 率 /(0・ а/ш?) 单位 面积 质量 质量 电阻 率 /(Q + а/ш?) 
/(g/m’) < /( г/т?) < 
44.6 0. 181 153.0 0. 166 
80.3 0.171 230.0 0. 164 
107.0 0. 170 >305.0 0. 162 


6. #4 (YS/T 522-2010) 


注 : 单位 面积 质量 小 了 


(1) 用 途 


(2) 


Г 153g/m* 的 铜 稍 可 不 作 电 性 能 ， 


用 于 仪表 、 电 子 工业 。 


牌号 、 状 恋 和 規格 (ИЖ 5-135) 


由 供 方 保证 。 


Ж 5-135 稍 材 的 牌号 、 状 态 和 规格 硬度 


规格 尺寸 /mm 

牌号 化 学 成 分 供应 状态 

5 | 厚 度 宽度 HV 
N2 №№ 应 符合 свт 便 (Y) шума = > 150 
NZ 、 Мә, лу 4 > = 

пр 0.002-0.015 | <300 
N6、N7、N8 | 5235—2007 的 規定 я 
软 (M) 0.002~0.15 <300 = 120 
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(3) 箱 材 的 厚度 、 宽 度 及 允许 偏差 (ML 5-136) 


表 5-136 箱 材 的 厚度 、 宽 度 及 允许 偏差 (ММ: mm) 


厚度 允许 偏差 2. = КӨПТЕН 

厚 度 ЕР ЕН 宽度 宽度 允许 偏差 
0.01~ <0.03 +0.003 +0.002 
0.03-0.05 +0.005 +0.003 

=< 300 +0.15 
>0.05-0.07 +0.007 +0.005 
>0.07-0.15 +0.01 +0.007 
注 : 1. 经 双方 协议 ， 可 供应 其 他 规格 和 允许 偏差 的 稍 材 。 


2. 合同 中 未 注 明 精 度 等 级 时 ， 按 普通 级 供 货 。 


1. 銅 及 銅 合 金 拉 制 棒 (GB/T 4423—2007) 
(1) 牌号 、 状 态 和 规格 
1) 牌号 、 状 态 和 规格 见 表 5-137, 

表 5-137 棒 材 的 牌号 、 状 态 和 规格 


直径 (或 对 边 距 离 )/mm 
牌 号 状态 圆 形 棒 方形 
| - к ода | ЖЖЖ 
棱 、 六 角形 棒 
Y( 便 ) 
Т2 ТЗ 、TP2 、H96 、TU1 、TU2 y£ 3-80 3-80 
M( 软 ) 
H90 Y( 便 ) 3-40 = 
Y( 便 ) 
Н80,Н65 і 3-40 = 
M( 软 ) 
Y,( `É l Ж 
за >( 半 便 ) 3-80 ー 
M( K) 13-35 
Н62 Y,。( 半 便 ) 3-80 3-80 
HPb59-1 Y (EBE) 3~80 3~80 
H63 、HPb63-0.1 Y。( 半 便 ) 3-40 = 
НРЬ63-3 ще 3550 3-80 
ии Y。( 半 便 ) 3-60 Ü 
HPb61- 1 Y。( 半 便 ) 3-20 一 
НЕе59- 1- 1 、HFeS8- 1- 1 
и ° Y( 硬 ) 4-60 = 
HSn62- 1 、HMnS8-2 
QSn6.5- 0.1 .QSn6.5- 0.4 、0Sn4- 3 .QSn4- 0.3 .0513- 1. үс) "Те ー 
QAl9- 2 QAl9-4、0AI10- 3- 1.5 .QZr0.2 070.4 
Y( 便 ) 
Sn7-0.2 4-40 - 
си T( 特 硬 ) 
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直径 (或 对 边 距 离 )/mm 
牌 号 状态 圆 形 棒 方形 Ва 
волен | ЖУРЕ 
А Y( 便 ) 
0Cd1 ТЕЗ 4-60 - 
| Y( 便 ) ЕИ 
0С10.5 M( 软 ) 4~40 
0511.8 Y( 便 ) 4-15 - 
В7л15-20 Y( 便 ) 4-40 —= 
M( X) 
T( 特 硬 ) 
BZn15-24- 1.5 ҮС) 3-18 - 
M( X) 
BFe30-1-1 ҮС) 16-50 — 
M( 软 ) 
BMn40-1.5 Y( 便 ) 7- 40 一 
ТЕ: 经 双方 协商 ， 可 供 其 他 规格 棒 材 ， 具 体 要 求 应 在 合同 中 注 明 。 
2) 矩形 棒 截 面 的 宽 高 比 见 表 5- 138。 
表 5-138 ЖЖМ ВЕЕ ЕЕЕ 
高度 /mm 宽度 /高 度 
<10 <2.0 
>10- <20 <3.0 
>20 <3.5 
ТЕ: 经 双方 协商 ， 可 供 其 他 规格 棒 材 ， 有 具体 要 求 应 在 合同 中 注 明 。 
(2) 尺寸 及 允许 偏差 
1) 圆 形 棒 、 方 形 棒 和 六 角形 棒 材 的 尺寸 及 其 允许 偏差 见 表 5- 139。 
表 5-139 圆 形 棒 、 方 形 棒 和 六 角形 棒 材 的 尺寸 及 其 允许 偏差 
(单位 : mm) 
нф АЈ 方形 棒 或 六 角形 棒 
(аман) 纯 铜 黄 铜 类 青 . 白 铜 类 ЖИН 黄 铜 类 青 . 白 铜 类 
高 精 级 | 普通 级 | 高 精 级 | 普通 级 | 高 精 级 | 普通 级 | 高 精 级 | 普通 级 
>3-<6 +0.02 +0.04 +0.03 +0.06 +0.04 +0.07 +0.06 +0.10 
>6- <10 +0.03 +0.05 +0.04 +0.06 +0.04 +0.08 +0.08 +0.11 
>10- < 18 +0.03 +0.06 +0.05 +0.08 +0.05 +0.10 +0.10 +0.13 
>18- <30 +0.04 +0.07 +0.06 +0.10 +0.06 +0.10 +0.10 +0.15 
>30- < 50 +0.08 +0.10 +0.09 +0.10 +0.12 +0.13 +0.13 +0.16 
>50- < 80 +0.10 +0.12 +0.12 +0.15 +0.15 +0.24 +0.24 +0.30 
Е: 1. 单 向 偏差 为 表 中 数值 的 2 倍 。 
2. 棒 材 直径 或 对 边 距 允 许 偏差 等 级 应 在 合同 中 注 明 ， 否 则 按 普通 级 精度 供 货 。 
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2) РМ 


的 尺寸 及 


其 允许 偏差 见 表 5- 140。 


表 5-140 和 矩形 棒 材 的 尺寸 及 其 允许 偏差 (单位 : mm) 


纯 铜 黄 铜 类 青铜 类 

宽度 或 高 度 
高 精 级 普通 级 高 精 级 普通 级 
3 +0.08 +0.10 +0.12 +0.15 
>3- <6 +0.08 +0.10 +0.12 10.15 
>6- <10 +0.08 +0.10 +0.12 +0.15 
>10- < 18 =0.11 =0.14 =0.15 +0.18 
>18- <30 +0.18 +0.21 +0.20 +0.24 
>30- <50 +0.25 +0.30 +0.30 +0.38 
>50- < 80 +0.30 +0.35 +0.40 +0.50 


Е: 1. 单 向 偏差 为 表 中 数值 的 2 倍 。 


2. ЖЕТЕН 


(3) 力学 性 


宽度 或 高 


В (見 表 5-141 和 表 5-142) 


度 允 许 偏 差 等 级 应 在 合同 中 注 明 ， 否 则 按 普通 级 精度 供 货 。 


表 5-141 賠 形 棒 、 方 形 棒 和 大角 形 棒 材 的 力学 性 能 
抗 拉 强 度 R，| 断后 伸 长 率 4 硬度 
| т 直径 、 对 边 距 ü u 
J = 状态 /MPa (%) HBW 
/mm 
三 
3~40 275 10 = 
Y 40-60 245 12 = 
T2 ТЗ 
60-80 210 16 == 
M 3-80 200 40 - 
TU1 TU2 TP2 Y 3-80 = = 一 
3-40 275 8 == 
Y 40-60 245 10 Е 
H96 
60-80 205 14 ЖЕ 
М 3-80 200 40 - 
Н90 Y 3-40 330 ШЕ - 
Y 3-40 390 = = 
H80 
M 3-40 275 50 Ен 
3-12 370 18 са 
Y, 12-40 315 30 一 
H68 
40~80 295 34 一 
M 13~35 295 50 = 
Ү 3-40 390 一 一 
H65 
M 3-40 295 44 - 
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(Ж) 
Е 抗 拉 强 度 К, | 断后 伸 长 率 4 硬度 
Е 直径 、 对 边 距 š — 
я = 状态 /MPa (%) HBW 
/mm 
三 
3~40 370 18 = 
H62 Үз 
40-80 335 24 == 
HPb61-1 У, 3-20 390 11 = 
3-20 420 12 - 
НРЬ59-1 Y, 20-40 390 14 =s 
40~80 370 19 一 
HPb63-0.1 y 3-20 370 18 - 
Н63 е 20-40 340 21 = 
3-15 490 4 二 
HPb63-3 Y 15-20 450 9 = 
20-30 410 12 一 
| 3-20 390 12 - 
НРЬ63-3 Y, 
20-60 360 16 = 
4-12 440 24 - 
HMnS8-2 Y 12-40 410 24 - 
40-60 390 29 - 
4-40 440 11 一 
HFe58-1-1 Y 
40-60 390 13 - 
4-12 490 17 = 
HFe59-1-1 Y 12-40 440 19 - 
40-60 410 22 一 
0Al9-2 Y 4-40 540 16 - 
QA19-4 Y 4-40 580 13 = 
ОАП0-3-1.5 Y 4-40 630 8 БЕ 
4-12 490 13 一 
QSi3-1 Y 
12~40 470 19 = 
QSil.8 Y 3-15 500 15 一 
3-12 470 13 - 
05п6.5-0.1 
Y 12-25 440 15 = 
QSn6.5-0.4 
25-40 410 18 一 
Y 4-40 440 19 130-200 
0Sn7-0.2 
T 4-40 一 = > 180 
4-12 410 10 一 
QSn4-0.3 Y 12~25 390 13 
25-40 355 15 - 
4-12 430 14 一 
12-25 370 21 == 
0514-3 + 25-25 335 23 = 
35-40 315 23 = 


第 五 章 有色 金属 型 材 的 尺 寸 与 力学 性 能 699 


(Ж) 
7 抗 拉 强 度 R，| 断后 伸 长 率 4 硬度 
р Е 直径 、 对 边 距 Е 
牌 号 状态 /МРа (%) HBW 
/mm 
三 
Y 4-60 370 5 >100 
0Cd1 
M 4-60 215 36 < 75 
Y 4-40 390 6 一 
QCr0.5 
M 4-40 230 40 一 
QZr0.2 0710.4 Y 3-40 294 6 1304 
4-12 440 6 = 
В7п15-20 Y 
12-25 390 8 一 
4-40 390 17 一 
HSn62-1 Y 
40-60 360 23 ЕЕ 
Y 25-40 345 13 = 
В7һ15-20 
М 3-40 295 33 一 
T 3~18 590 3 一 
BZn15-24-1.5 Y 3-18 440 5 一 
M 3~18 295 30 一 
Y 16-50 490 一 一 
BFe30-1-1 
M 16~50 345 25 == 
7-20 540 6 == 
BMn40-1.5 Y 20-30 490 8 一 
30-40 440 11 = 
ВЕ: 直径 或 对 边 距离 小 于 10mm 的 棒 材 不 做 硬度 试验 。 
① 此 硬度 值 为 经 湾 火 处 理 及 冷加工 时 效 后 的 性 能 参考 值 。 
表 5-142 知 形 棒 材 的 力学 性 能 
И в 状 ж 高度 抗 拉 强度 R,AMPa | 断 后 伸長 率 4(%) 
/mm = 
3~80 196 36 
T2 
Y 3-80 245 9 
3-20 335 17 
Н62 У, 
20-80 335 23 
5-20 390 12 
HPbS9- 1 Y, 
20-80 375 18 
3-20 380 14 
НРЬ63-3 Y, 
20-80 365 19 


2. 銅 及 銅 合金 抗 制 棒 (YS/T 649--2007) 
(1) 用 途 用 于 圆 形 、 方 形 和 六 角形 铜 及 铜 合金 挤 制 棒 。 
(2) 牌号 和 规格 ( 见 表 5-143) 
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表 5-143 棒 材 的 牌号 、 状 态 、 规 格 


ш в 状态 直径 或 长 边 对 边 距 /mm 
шия EJE É 方 形 、 六 角形 棒 
T2 、T3 30-300 20-120 20-120 
TU1、TU2 、TP2 16-300 - 16-120 
Н96,НЕе58-1-1,НА160-1-1 10-160 — 10-120 
HSn62- 1、HMnS8-2 、HFe59- 1- 1 10-220 - 10-120 
H80 、H68 、HS9 16-120 - 16-120 
Н62,НРЬ59-1 10-220 5-50 10-120 
HSn70- 1、HA177-2 10-160 - 10-120 
НМп55-3-1,НМп57-3-1,НА166-6-3-2, 
10-160 一 10~ 120 
НА167-2.5 
QA19- 2 10-200 - 30-60 
А19-4,0АП0-3-1.5,0А110-4-4, 
° | по 挤 制 | 10-200 
QAII1-6-6 、HSi80- 3 、HNiS6-3 (| 102160 = — 
051-3 20-100 — — 
0813-1 20-160 - - 
О513.5-3-1.5,ВҒе10-1-1,ВЕе30-1-1, 
40-120 - - 
ВА113-3,ВМп40-1.5 
оса 20-120 - — 
QSn4-0.3 60-180 一 一 
0514-3 、QSn7-0.2 40-180 — 40-120 
QSn6.5-0.1 .QSn6.5-0.4 40-180 - 30-120 
QCr0.5 18-160 - - 
BZn15- 20 25-120 = 一 


Е: 1. 直径 (或 对 边 距 ) 为 10~50mm 的 棒 材 ， 供 应 长 度 为 1000-5000mm, 直径 (或 对 


ШЕ) 大 于 50~75mm 的 棒 材 


供应 长 度 为 500 ~ 5000mm; 


З 75-120mm 的 棒 材 ， 供 应 长 度 为 500 ~ 4000тт; 


的 棒 材 ， 供 应 长 度 为 300~4000mm。 
2. 棒 材 的 化 学 成 分 应 符合 СВИТ 5231 中 相应 牌号 的 规定 
① 矩形 棒 的 对 边 距 指 两 短 边 的 距离 。 


(3) 尺寸 及 尺寸 允许 偏差 


1) 棱 材 的 直径 、 对 边 距 的 允许 偏差 应 
表 5-144 棒 材 的 直径 、 对 边 距 允 许 偏差 


符合 表 5- 144 的 規定 。 


直径 (或 对 边 距 ) 大 
直径 ( 或 対辺 距 ) 大 于 120mm 


(単位 : mm) 


= УЕ O 直径 ‚ХР ВВ WJ f; VF 2 
纯 钢 БЕЛЕ Ж ЕЛ +2.0% {Же нї ЭЛ Е 土 1.8% 直 径 或 对 边 中 
普通 黄銅 、 向 黄銅 + 上 1.2% 直 径 或 对 边 距 土 1.0% 直 径 或 对 边 距 
Нин i ( 除 铅 黄 铜 外 ) .青铜 +1.5% Йе nk ЖИЛ В +1.2% 直 径 或 对 边 距 
白銅 +2.2% 直径 或 对 边 距 +2.0% 直 径 或 对 边 距 
注 : 1. 允许 偏差 的 最 小 值 应 不 小 于 +0. 3mm 。 


2. 精度 等 级 应 在 合同 中 注 明 ， 


否则 按 普通 级 供 货 。 
3. 如 要 求 正 偏差 或 负 偏差 ， 其 值 应 为 表 中 数值 的 2 倍 。 
(D 铜 及 铜 合金 牌号 和 种 类 的 定义 见 СВИТ 5231 № СВИТ 11086。 
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2) ЕЕ 


度 误 差 允 许 


3) 棒 材 的 定 


尺 或 倍 尺 长 度 的 允许 
的 锯 切 量 ， 每 一 段 饮 切 量 为 Smm。 


局 差 应 不 超过 表 5- 145 规定 的 直径 、 对 边 距 允 许 偏差 。 
02 为 +20mm。 售 尺 长 度 应 加 入 锯 切 分 段 时 


4) 棒 材 的 端 部 应 锯 切 平整 。 端 部 切口 允许 有 不 大 于 3mm 的 切 斜 度 。 检 验 断 口 


的 端面 允许 保留 。 
5) 直 条 棒 材 的 直 度 应 符合 表 5-145 的 规定 。 全 长 直 度 不 应 超过 每 米 直 度 与 总 
长 度 的 乘积 。 
6) РЁ, АЖ ЖМИ № МН. МЕЖ, пт НЕ Жо 
协商 确定 。 
表 5-145 棒 材 的 直 度 (单位 : mm) 
直径 对 边 距 
类 型 <20 20-40 >40-120 >120 
每 米 直 度 AKT 
lJ Е 7 5 8 15 
У ВЕ УЕ 8 6 10 一 
(4) 力学 性 能 棒 材 的 室温 纵向 力学 性 能 应 符合 表 5- 146 的 规定 。 需 方 有 要 求 
并 在 合同 中 注 明 时 ， 可 选择 布 氏 硬度 试验 。 当 选择 硬度 试验 时 ， 则 不 进行 拉 伸 
试验 。 
表 5-146 棒 材 的 力学 性 能 
牌 号 直径 (对 边 距 )/mm | 抗 拉 强度 R,/MPa | 断后 伸 长 率 4(%) | 硬度 HBW 
T2 、T3 、TU1、TU2 、TP2 < 120 > 186 テ 40 一 
H96 <80 テ 196 >35 - 
H80 < 120 > 275 >45 一 
H68 <80 =295 = 45 — 
H62 < 160 > 295 > 35 - 
HS9 < 120 > 295 テ 30 一 
HPb59-1 < 160 > 340 >17 一 
HSn62- 1 < 120 >365 >22 - 
HSn70- 1 <75 =245 = 45 一 
HMn58-2 < 120 > 395 テ 29 一 
HMn55-3-1 <75 テ 490 テ 17 一 
HMn57-3-1 “70 >490 テ 16 一 
HFe58-1-1 < 120 > 295 >22 一 
HFe59-1-1 < 120 >430 テ 31 一 
HAI60-1- 1 < 120 > 440 >20 一 
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(Ж) 
牌 号 直径 (对 边 距 )/mm 抗 拉 强 度 К „/МРа | 断 后 伸長 率 4( %) | 硬度 HBW 
HA166-6-3-2 <75 2735 >8 = 
НА167-2.5 <75 > 395 >17 一 
НА177-2 “75 2245 245 
HNiS6-3 <75 テ 440 テ 28 一 
HSi80-3 <75 2295 >28 == 
<45 テ 490 テ 18 110-190 
QA19-2 
>45 - 160 テ 470 テ 24 ез 
< 120 > 540 テ 17 
QA19-4 110-190 
>120 2450 >13 
<16 テ 610 テ 9 
QAI10-3-1.5 130- 190 
>16 2590 >13 
<29 テ 690 >5 
пра >29 - 120 > 635 =6 170-260 
ОАНО-5-5 
>120 テ 590 テ 6 
<28 テ 690 テ 4 
ОА11-6-6 
>28-50 > 635 >5 — 
0811-3 <80 テ 490 テ 11 ЕЕ 
0813-1 < 100 > 345 >23 一 
QSi3.5-3-1.5 40~ 120 テ 380 テ 35 Е 
QSn4-0.3 60-120 テ 280 >30 - 
0Sn4- 3 40~ 120 2275 >30 = 
<40 テ 355 255 一 
Cs >40-100 2345 >60 - 
05п6.5-0.4 
>100 >315 > 64 一 
QSn7-0.2 40~ 120 2355 > 64 > 70 
оса 20-120 > 196 > 38 <75 
QCr0.5 20-160 テ 230 > 35 一 
BZn15-20 <80 2295 >33 = 
ВЕе10-1-1 <80 テ 280 >30 - 
BFe30- 1-1 <80 2345 >28 = 
BAI13-3 <80 > 685 =7 ЕЕ 
BMn40- 1.5 <80 2345 >28 = 


注 : 直径 大 于 50mm 的 QAI10-3-1.3 ЕМ, 当 断 后 伸長 率 4>= 16% 时 ， 其 抗 拉 强 度 可 
三 940MPa。 
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3. Е (YS/T 334 一 2009 ) 


ЕВ 
(1) 用 途 
га 


(2) 


用 于 航天 、 航 空 、 


电子 等 工业 。 


牌号 和 规格 ( 见 表 5-147) 


表 5-147 棒 材 的 牌号 和 规格 尺寸 


牌 号 制造 方法 材料 状态 直径 /mm 长 度 /mm 
QBe2 软 (M) 5~10 1500-4000 
>10- 15 1000-4000 
QBel.9 半 便 (Y。) >15 -20 1000-4000 
拉 制 | >20-30 500-3000 
QBel.9-0.1 Ш(Ү) >30-40 500-3000 
软 时 效 (TF00) 
Bel.7 | 5-40 300-2000 
о 硬 时 效 (TH04) 
20~30 500~3000 
Be0. 6-2. 5 Г >30 -50 500-3000 
2. жи 挤 制 (R) 
QBe0. 4-1. 8 >50-80 500~2500 
QBe0. 3-1.5 >80~ 120 500-2500 
фе) 鍛造 (D) テ 35-100 >300 
Е: 1.TF00 一 一 固 洲 热处理 + 沉淀 热处理 ; 
TH04 一 一 固 浴 热处理 + 冷加工 + 沉淀 热处理 。 
2. 定 尺 或 倍 尺 长 度 在 不 定 尺 长 度 范 围 内 ， 订 货 时 ， 应 在 合同 中 注 明 ， 和 否则 按 不 定 尺 
长 度 供 货 。 
3. 经 双方 协商 ， 可 供 其 他 规格 的 棒 材 。 
(3) 力学 性 能 ( 见 表 5-148 和 表 5-149) 
表 5-148 时效 热处理 前 的 力学 性 能 
抗 拉 强度 o, 伸 长 率 5 硬度 テ 
合金 牌号 材料 状态 | 直径 /mm Ж Е 
/MPa > (%) = HRB | HBW 
QBe2 (ЖОМ 5-40 400 30 - 100 
QBel. 9 ( 拉 制 )R | 20-120 400 20 一 一 
QBel. 9-0.1 (锻造 )D | 35-100 500-660 8 78 — 
QBel.7 ( 半 硬 )Y。 5~40 500-600 8 78 一 
QBe2 5-10 660-900 2 
Bel. 9 
be ( 硬 )Y >10-25 620-860 2 = 150 
ОВе1. 9-0.1 
ОВе1.7 >25 590-830 2 
ОВе0. 6-2. 5 (ЖОМ 240 20 “50 - 
QBe0.4-1.0 5-40 
QBe0. 3-1. 5 ( 便 )Y 450 2 60 = 
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4 铅 黄 铜 拉 花 棒 (YS/T 76—2010) 
(1) 用 途 ”适用 于 五 金 器 件 、 建 筑 装 饰 等 用 铅 黄 铜 拉 伸 棒 。 
表 5-149 时效 热处理 后 的 力学 性 能 


会 金牌 号 材料 直径 抗 拉 强 度 | 伸 长 率 8,(%) 硬度 时 效 工业 
状态 | /mm о,/МРа > HRC HRB 
OBe2 | TFOO| 5-40 1000-1380 2 30-40 | 一 (320%5)% x3h 
QBel. 9 5~10 |1200~1500 1 35~45 | 一 (320+5) “С хоп 
QBel. 9-0. 1 ТНО4 | >10-25 | 1150-1450 1 35-44 | 一 (320+5) x3h 
QBel. 7 >25 |1100-1400 1 34-44 | 一 (320+5) x3h 
QBe0.6-2.5| Troo 690-895 6 — |92~100| (480+5) で x3h 
QBe0.4-1.8 5-40 
OBe0.3-1.5 THO4 760-965 3 — |95-102 (4805) “С x2h 
注 : 1. 直径 小 于 16mm 的 棒 材 不 作 便 度 试验 。 


2. 硬度 试验 须 在 合同 中 注 明 方 可 进行 。 
(2) 产品 牌号 、 状 态 及 规格 ( 见 表 5-150) 
表 5-150 产品 牌号 、 状 态 及 规格 


| 直径 长 度 
牌号 状态 = Еа Ж 
/mm /mm 
ғ 1000 - 5000 直 纹 网 纹 
I ( 直 条 供应 ) 
HPb59-1 
HPb59-3 | Z、Y。 
RHPb58- 22 28 =4000 
(可 成 卷 供应 ) 


Е: 经 供需 双方 协议 ， 可 供应 其 他 牌号 和 规格 的 棒 材 。 

① 此 牌号 为 再 生 铜 合金 牌号 。 

(3) 化 学 成 分 

HPb59-1、HPb59-3 拉 花 棒 材 的 化 学 成 分 应 符合 СВИТ 5231 的 規定 : RHPb58-2 


的 化 学 成 分 见 表 5-151, 


表 5-151 棒 材 的 化 学 成 分 


化学 成分 (%) 
ПЕ" 
73 Са РЬ Ав Ке Su Fe+Sn Ni Zn 2. 
КНРЬ58-2 |56. 5 ~ 59.5) 1.0-3.0 -- <0.8 == <1.8 <0. 5 余 量 <1.2 


Ш. 1. 经 供需 双方 协议 ， 可 供应 其 他 牌号 的 棒 材 。 
2. 其 他 杂质 包括 Al、Si、Mn、As、Cr、Cd 等 。 


(4) 棒 材 的 外 形 结构 、 尺 寸 及 其 允许 偏差 ( 见 图 5-46 和 表 5-152) 
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> 


o> 


== 


а) b) c) 


園 5-46 拉 花 棒 材 截面 齿 形 示意 图 
а) 拉 花 棒 材 齿 形 截面 示意 图 b) 直 纹 展开 简 图 с) 网 纹 展开 简 图 


表 5-152 棒 材 齿 形 尺寸 及 其 允许 偏差 
ЖШ п, 


直径 D/mm 齿 数 Z Ват H/mm SE нь 
齿 根 宽 m/mm 
у КЕ ра 公称 允许 公称 V 
公称 尺寸 | О | шы ГЕЛІ! G и 
偏差 尺寸 偏差 尺寸 偏差 
15 、20 、25 、28 、30 、32 、 
3-6 +0.06 | 15-50 0. 20 .0. 30 
35 .38 、40 .45 .50 
20 、25 、28 、30 、32 、35 |0.20,0.30, 
>6-10 | +0.80 | 20-60 0.2.0.3, 
38 、40 、42 、45 .50 .60 0.40 0.4 +0.05 
25.28.30 、32 .38 40,42. 
0. 30 .0. 40、 
>10-18 | +0.10 | 25-90 |45,48,50,52,55,58,60, 
0.50 |005 
62 .65 、70 、80 .90 
45 48 、50 、55 、58 、60 、62 、 
>18-30 | +0.12 | 45-120 | 65,70,75,80,85,90, 
95 、100 、105 、110 、120 |0.30,0.40, 0.2.0.3、| 005 
+0. 
60.62.65 、70 .75 、80 、 0.50 0.4.0.5 
>30-45 | +0.15 | 60-160 | 85.90.95.100.105.110. 
120 、130 、140 、150 、160 
Е: РЕЖ НАНА, И, ИИИЙ, ИН У ХО ИА Е „ 
(5) 力学 性 能 (ИЖ 5-153) 
№ 5-153 棒 材 的 力学 性 能 
牌 号 状 态 抗 拉 强度 R /MPa 宕 伸 氏 率 4(%) テ 
Z 340 8 
HPbS9- 1 
У, 390 12 
7 
HPb59-3 
Y。 360 12 
Z 250 = 
RHPb58-2 
Y。 350 6 
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5. 数 控 机 床 用 銅 合金 棒 (YS 511 一 2009) 
(1) ЛЕ 用 于 各 工业 部 门 高 速 数控 车 床 加 工 用 的 高 精度 圆 形 、 和 矩 (方 ) Ж, 
正六 角形 铜 合金 棒 。 
(2) 牌号 、 状 态 和 规格 (見 表 5-154) 
表 5-154 产品 的 牌号 、 状 态 和 规格 


牌 号 状态 直径 (最 小 平行 面 距离 )/mm 
НРЬ59-1,НРЬ59-3, 半 硬 (Y。) Два 
HPb60-2(C37700) 、 е 

НРЬ62-3( C36000) 、HPb63-3 (Y) Е 
| | 半 便 (Y。) 4-80 
HSb60-0.9 .HSb61-0. 8-0. 5 .HBi60-1.3 
硬 (Y) 4-40 
QTe0. 5( C14500) 、 半 硬 ( Y。) 4-80 
050. 4(С14700) 硬 (Y) 4-40 
半 人 硬 (Y。) 

0Sn4-4-4 4-20 

便 (Y) 


Е. 经 双方 协商 ， 可 供 其 他 规格 的 棒 材 ， 也 可 成 盘 供 货 。 
(3) 化 学 成 分 
В М 牌号 HPb59-1、HPb59-3、HPb60-2、HPb62-3、HPb63-3、QSn4-4-4、 
QTe0.5 的 化 学 成 分 应 符合 CB/T 5231 中 相应 牌号 的 规定 ， 其 余 牌 号 的 化 学 成 分 应 
符合 表 5-155 和 表 5- 156 的 规定 。 
表 5-155 райна неми кто 


(质量 分 数 ,% ) 
Жж Ы, ZL 店 
金牌 号 А 杂质 
шы Са Sb № 、Fe 、B、Sn 等 Si Fe Bi Cd Pb Zn та 
0.05<Ni+Fe+ Ж 
HSb60-0.9 | 58-62 |0.3-1.5 一 一 == 0.01 0.2 | 余 量 | 0.2 
B<0.9 
HSb61-0. 8- 0.05<Ni+Sn+ ы 
59-63 |0.4-1.2 0.3-1.0| 0.2 == 0.01 0.2 | 余 量 | 0.4 
0. 5 B<1.2 
HSi60-1.3 | 58-62 0.05<Sb+B+Ni+Sn<1.2 = 0.1 0.3-2.3|0.01 0.2 余 量 | 0.3 


Е: 1. 元 素 含量 为 上 下 限 者 为 合金 元 素 ， 元 素 含量 为 单个 数值 者 为 杂质 元 素 ， 单 个 数值 
表示 最 高 限量 。 
2. 杂质 总 和 为 表 中 所 列 杂 质 元 素 实 测 值 总 和 。 
3. 表 中 用 “ 余 量 ”表示 的 元 素 含量 为 100% 减 去 表 中 所 列 元 素 实测 值 所 得 。 
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表 5-156 硫 铜 棒 材 化 学 成 分 


та. 人 ЖУ 
合金 牌号 ( 原 量 分 数 ,%) 
Cut+Ag, 2 P S 
050. 4 Е 
(С14700) 99.90 0.002 ~ 0.005 0.20~ 0.50 


注 : 合金 牌号 包括 无 氧 或 不 同 脱氧 程度 的 铜 (脱氧 剂 如 P、B 、Li 等 )。 
① 表 中 “99.90” 包 括 S 和 P。 


(4) 力学 性 能 ( 表 5-157) 
表 5-157 棒 材 的 室温 纵向 力学 性 能 


直径 бе 
ПИ 抗 拉 强度 К„/МРа | 断后 < == 4( % 
牌号 状态 “| (最 小 平行 面 距 离 )/ 一 Ша. 
mm е = 
4-20 420 12 
Y, >20-40 390 14 
НРЬ59-1 >40-80 370 19 
НРЬ60-2 4-12 480 5 
Y >20-25 460 7 
>25-40 440 10 
4-12 400 7 
y >20-25 380 10 
I >25-50 345 15 
НРЬ59-3 
>50-80 310 20 
НРЬ62-3 
4-12 480 4 
Y >20-25 450 6 
>25-40 410 12 
4-20 390 12 
Y, 
>20-80 360 16 
НРЬ63-3 4-15 490 4 
Y >15-20 450 9 
>20-40 410 12 
4-12 390 8 
>12-25 370 10 
Y, 
>25-50 335 16 
HSb60-0.9 >50-80 300 18 
4-12 480 4 
Y >12-25 450 6 
>25-40 420 10 
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(Ж) 
ВЕ 抗 拉 强 度 
‚ Жу шн ЖАЙ R. ZMPa | 断后 伸 长 率 4(% 
牌号 状态 | (最 小 平行 面 距离 )/ Е А 
mm = Е 
4-12 420 7 
s >12-25 400 9 
x >25-50 370 14 
HSb61-0. 8-0. 5 >50~ 80 350 16 
4-12 490 3 
Y >12-25 450 5 
>25-40 410 8 
4-12 400 6 
>12-25 380 8 
Y; 
>25-50 350 13 
HBi60-1.3 >50-80 330 15 
4-12 460 3 
Y >12-25 440 6 
>25-40 410 8 
4-12 430 15 
Y, 
>12-20 400 15 
0Sn4-4-4 
4-12 450 7 
Y 
>12-20 420 7 
QTe0. 5 У, 4-80 260 8 
050. 4 Y 4-40 330 4 
七 、 线 材 


1. 铝 及 铝 合 金 拉 制 圆 线材 (CB/T 3195—2008) 
(1) 牌号 、 状 态 及 规格 (ИЖ 5-158) 


表 5-158 线材 的 牌号 、 状 态 、 直 径 、 典 型 用 途 


牌 号 ① 状 ж? 直径 了 /mm HH. 型 途 
0 0.8-20.0 I 
焊条 用 线材 
0.8-1.6 
1035 H18 >1.6-3.0 焊条 用 线材 . 锦 钉 用 线材 
>3.0~20.0 焊条 用 线材 
H14 3.0-20.0 焊条 用 线材 、 锦 钉 用 线材 
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( 续 ) 
牌 号 Y 状 ж” 直径 2 了/mm 典 型 途 
0 
н12® \H22® 
9.5~25.0 
1350 H14 、H24 | 
导体 用 线材 
H16 、H26 
H19 1.2-6.5 
1AS0 0 、H19 0.8-20.0 
1050А ‚1060, 0、HIS 0.8-20.0 я 
焊条 用 线材 
1070A 、1200 H14 3.0-20.0 
0.8-1.6 焊条 用 线材 
0 >1.6-20.0 焊条 用 线材 、 锦 钉 用 铝 线 
1100 >20.0~25.0 ЖЕТ АН #826 
НІЗ 0.8 20.0 | 
焊条 用 线材 
H14 3.0-20.0 
2А01,2А04,2В11 
` М ` H14 、T4 1.6-20.0 Ша Ряд 
2B12.2A10 иы 
0 、H18 
0.8-20.0 В 
2A14 2A16 2A20 H14 焊条 用 线材 
H12 7.0-20.0 
3003 0 、H14 1.6-25.0 ай Ваш 
0 、H18 0.8-20.0 Г 
焊条 用 线材 
0.8~1.6 
3A21 H14 — — 
>1.6-20.0 焊条 用 线材 . 锦 钉 用 线材 
H12 7.0-20.0 
0 、H18 
0.8-20.0 焊条 用 线材 
4A01 、4043 、4047 H14 
H12 7.0-20.0 
0 、H18 0.8-20.0 
焊条 用 线材 
0.8~1.6 
5A02 H14 — и 
>1.6-20.0 焊条 用 线材 . 锦 钉 用 线材 
H12 7.0-20.0 
0 、H18 
0.8-20.0 焊条 用 线材 
5А03 H14 


H12 7.0~20.0 
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( 续 ) 
Н18 0.8-7.0 焊条 用 线材 、 锦 钉 用 线材 
0.8-1.6 焊条 用 线材 
5А05 0 、H14 >1.6-7.0 焊条 用 线材 、 锦 钉 用 线材 
>7.0~20.0 饮 钉 用 线材 
H12 >7.0-20.0 
ms 0870 кан 
5B05 、5A06 H14 0.8-7.0 
а 1.6-7.0 ІНЕ 
>7.0-20.0 焊条 用 线材 、 锦 钉 用 线材 
5005 .5052 .5056 0 1.6-25.0 ИІН ЖИ 
0 0.8-20.0 
5806 、5A33 、5183 、 HI8 төге 
5356 ,5554,5А56 H14 焊条 用 线材 
H12 >7.0-20.0 
0.8-1.6 
0 >1.6-20.0 焊条 用 线材 、 锦 钉 用 线材 
>20.0~25.0 ЕНЕМ 
6061 К 0.8-1.6 焊条 用 线材 
>1.6~20.0 焊条 用 线材 ГНА 
H14 3.0-20.0 焊条 用 线材 
T6 1.6~20.0 焊条 用 线材 、 锦 钉 用 线材 
6A02 O. ащ 焊条 用 线材 
H14 3.0-20.0 
7А03 H14 、T6 1.6-20.0 ӘНІН ЖМ 
8A06 оше л 焊条 用 线材 
H14 3.0-20.0 
の ① 需要 其 他 合金 、 规 格 、 状 态 的 线材 时 ， 供 需 双 方 协 商 并 在 合同 中 注 明 。 о 


(2) 供 方 可以 1350-H22 线材 蔡 代 需 方 订购 的 1350-H12 线材 ; 或 以 1350-H12 Ж МВА 
方 订购 的 1350-H22 线材 ， 但 同一 份 合同 ， 只 能 供应 同一 个 状态 的 线材 。 


(2) 线材 的 直径 偏差 (ИА 5-159) 


表 5-159 线材 的 直径 偏差 (单位 : mm) 
直径 允许 偏差 
直径 /mm ШИ ЕИ 其 他 线材 
普通 级 高 精 级 普通 级 高 精 级 
=1.0 ーー ょ 0.03 ょ 0.02 
0 0 
>1.0-3.0 +0.04 +0.03 
-0.05 -0.04 
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( 续 ) 
直径 允许 偏差 
直径 /mm ЕТ РЯД 其 他 线材 
普通 级 高 精 级 普通 级 高 精 级 
0 0 
>3.0~6.0 срив ОЩЕ +0.05 +0.04 
>6.0-10.0 0 0 +0.07 +0.05 
К i -0.12 -0.06 =: не 
>10.0- 15.0 0 0 +0.09 +0.07 
Ў ( -0.16 -0.08 а = 
0 0 
>15.0-20.0 —0.20 —0.12 +0.13 =0.11 
>20.0-25.0 0 0 +0.17 +0.15 
| ; -0.24 -0.16 - ЖУ; 
(3) 拉 伸 性 能 (見 表 5-160) 
表 5-160 直径 不 大 于 5.0mm 的 、 号 体 用 1A50 合金 线材 的 拉 伸 性 能 
拉 伸 性 能 
ин Ж 态 直径 /mm 抗 拉 强 度 R. 断后 伸 长 率 Ayoma 
/МРа (%) 
0.8-1.0 >10 
>1.0-1.5 
テ 12 
>1.5-2.0 
0 >2.0-3.0 テ 75 テ 15 
>3.0-4.0 
>4.0-4.5 >18 
>4.5-5.0 
1А50 
0.8-1.0 >160 >1.0 
>1.0-1.5 テ 1.2 
>1.5-2.0 >155 
Н19 >2.0-3.0 >1.5 
>3.0-4.0 
>4.0-4.5 2135 
テ 2.0 
>4.5-5.0 
0 9.5- 12.7 60-100 — 
H12 、H22 80-120 
H14 、H24 9.5- 12.7 100-140 - 
Н16,Н26 115-155 
1350" 1.2-2.0 三 160 テ 1.2 
>2.0-2.5 >175 
>1.5 
H19 >2.5-3.5 > 160 
>3.5-5.3 >160 1.8 
>5.3-6.5 >155 >2.2 
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(8) 
拉 伸 性 能 
牌号 Ж Ж 直径 /mm 抗 拉 强 度 R. БИН Ао 
/МРа (%) 
0 <110 == 
1100 
H14 110-145 一 
1.6~25.0 
0 < 130 = 
3003 
H14 140-180 == 
5052 0 <220 == 
5056 0 1.6~25.0 320 = 
6061 0 <155 — 


Е: 其 他 线材 拉 伸 性 能 或 参考 本 表 ， 或 
① 1350 线材 允许 焊 


处 力学 性 能 不 小 于 75MPa。 


(4) 抗 弯曲 性 能 (ИЖ 5-161) 


表 5- 161 


1 供需 双方 具体 协商 。 


№, (ІН 0 状态 线材 接头 处 力学 性 能 不 小 于 60MPa， 其 他 状态 线材 接头 


直径 不 大 于 5.0mm 的 、 导 体 用 1A50-H19 线材 抗 弯曲 性 能 
а 


牌 号 状 态 直径 /mm 曲 次 数 = 
1.5-4.0 7 
1AS0 H19 
>4.0-5.0 6 
注 . 其 他 线材 要 求 抗 弯曲 性 能 时 ， 由 供需 双方 协商 ， 并 在 合同 中 注 明 。 
(5) 电阻 率 、 体 积 电 导 率 ( 见 表 $-162) 
表 5-162 线材 的 电阻 率 和 体积 电导 率 
20% 时 的 电阻 率 p | 体积 电导 率 | 20% 时 的 电阻 率 p | 体积 电导 率 
/( 0・ /( %IACS о. /( %IACS 
牌号 状态 ( и ( л ) (Qpm) ( қ ) 
普通 级 高 精 级 
1A50 H19 0.0295 58.4 0.0282 61.1 
0 == = 0.027899 61.8 
H12 、H22 — 一 0.028035 61.5 
1350 | H14、H24 一 一 0.028080 61.4 
H16 、H26 = — 0.028126 61.3 
H19 — — 0.028265 61.0 


(6) 抗 剪 强 度 ( 见 表 5-163) 


表 5-163 钾 钉 用 线材 的 抗 剪 强度 
牌 号 状 ж 直径 /mm 抗 剪 强度 r/MPa > 
1035 H14 60 
2A01 T4 所 有 185 
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(Ж) 
№ 号 状 态 直径 /mm 抗 剪 强度 r/MPa > 
<6.0 275 
2A04 
>6.0 265 
T4 
<8.0 245 
2A10 
>8.0 235 
28117 235 
T4 
28129 265 
3A21 80 
H14 
SA02 115 
5A06 H12 所 有 
165 
5A05 H18 
5B05 H12 155 
6061 170 
T6 
7A03 285 
Ф 因为 2B11、2B12 合金 锦 钉 在 变形 时 会 破坏 其 时 效 过 程 ， 所 以 设计 使 用 时 ，2B11 抗 剪 


强度 指标 按 215MPa 计算 ; 2B12 245МРа 计算 。 


(7) 锦 接 性 能 〈 见 表 5- 164 ЧИТ) 


表 5-164 钾 钉 用 线材 的 钾 接 性 能 
по ТЕ ВЕ 
牌号 | ”状态 直径 /mm л = ханға 
试 样 突 出 高 度 与 直径 之 比 饮 接 试验 时 间 
1.6~4.5 1.5 
2A01 T4 或 T6 ў k 96h 以 后 
>4.5-10.0 1.4 
1.6-5.5 1.5 
НІХ = 
>5.5-10.0 1.4 
1.6-5.0 深 火 后 6h 以内 
2A04 1.3 
>5.0-6.0 深 火 后 4h 以内 
Т4 或 T6 
>6.0~ 8.0 1.2 深 火 后 2h 以内 
>8.0-10.0 - - 
1.6-4.5 1.5 
2А10 >4.5-8.0 1.4 хижа 
>8.0-10.0 1.3 
5. 1.6-4.5 1.5 
ові | 145% 16 津 火 后 lh 以 内 
>4.5-10.0 1.4 
1.6~4.5 1.4 
2B12 >4.5-8.0 1.3 深 火 后 20min 以内 
>8.0-10.0 1.2 
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(Ж) 
е КЕС Де BJ Е а 
ШЫН Бі 人 /mm Ктк Ыг» | ЭНЕДЕН 
1.6~8.0 1.4 
HIX — 
>8.0- 10.0 1.3 
7A03 1.6-4.5 1.4 
T4 或 T6 >4.5-8.0 1.3 ЖАТЫ 
>8.0-10.0 1.2 
其他 HIX 1.6~ 10.0 1.5 = 


2. 电工 圆 铝 线 (СВ/Т 3955—2009) 
(1) 型 号 、 代 号 及 名 称 (ИЖ 5-165) 
表 5-165 圆 铝 线 型 号 、 状 态 代号 及 名 称 


型 号 状态 代号 名 你 
LR 0 软 圆 铝 线 
LY4 H4 H4 状态 便 圆 铝 线 
LY6 H6 H6 状态 硬 圆 铝 线 
LY8 Н8 H8 状态 硬 圆 铝 线 
LY9 Ho9 H9 状态 硬 圆 铝 线 
(2) 规格 圆 铝 线 的 规格 用 标 称 直径 表示 ， 其 范围 见 表 5-166, 
(3) 尺寸 偏差 (ИЖ 5-167) 
表 5-166 圆 铝 线 的 直径 范围 表 5-167 圆 铝 线 标 称 直径 的 偏差 
型 号 直径 范围 /mm (单位 : mm) 
LR 0.30~10.00 标 称 直 径 d 偏差 
LY4 0.30~6.00 0.300 ~ 0.900 +0.013 
LY6 0.30- 10.00 0.910 -2.490 +0.025 
LY8 0.30-5.00 2.50 及 以 上 +1%4 
LY9 1.25- 5.00 注 : 1. 标 称 直径 2.50mm 及 以 上 ,计算 时 保 
留 两 位 小 数 ， 标 称 直径 2. 50mm 以 下 ， 
计算 时 保留 三 位 小 数 。 
2. 圆 铝 线 在 垂直 于 轴线 的 同一 截面 上 测 
得 的 最 大 和 最 小 直径 之 差 (/ Ë) 应 
不 超过 标 称 直径 偏差 的 绝对 值 。 
(4) 圆 铝 线 的 力学 性 能 〈 见 表 5-168) 
表 5-168 圆 铝 线 的 力学 性 能 
抗 拉 强度 /MPa 断裂 伸 长 率 | 
型 号 直径 / ж 5 
最小 最大 (最 小 值 ,%) ч 
0.30-1.00 - 98 15 - 
LR 
1.01-10.00 - 98 20 一 
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( 续 ) 
я 抗 拉 强度 /MPa 断裂 伸長 率 | 
型 号 直径 /mm # 2 
си 最小 最大 | (最小 値 ,%) | 卷 # 
LY4 0.30-6.00 95 125 一 ① 
а 0.30-6.00 125 165 一 ① 
6.01-10.00 125 165 3 - 
LY8 0.30~5.00 160 205 一 ① 
1.25 及 以 下 200 
1.26~1.50 195 
1.51-1.75 190 
1.76-2.00 185 
LY9 2.01~2.25 180 一 一 ① 
2.26-2.50 175 
2.51-3.00 170 
3.01-3.50 165 
3.51-5.00 160 
① 卷 绕 试验 依据 CB/T 4909. 7 一 2009 规定 进行 ， 试 样 在 等 于 自身 直径 的 圆 棒 上 紧密 卷 绕 
8 圈 ， 退 绕 6 圈 之 后 重新 紧密 卷 绕 ， 用 正常 目 力 检 查 ， 铝 线 应 不 裂 断 ， 但 允许 铝 线 表 
面 有 轻微 裂纹 。 
(5) Я: ЕВЕ (ИЖ 5-169) 
表 5-169 ЕЖЕН ЕНЕ 
型 号 20°С 时 直流 电阻 率 (最 大 值 )/10“Q - m 
LR 0.02759 
LY4 
LY6 
0.028264 
LY8 
LY9 
注 : 计算 时 ，20% 时 物理 数据 应 取 下 列 数值 : EE 为 2.703g/cm*, 线 膨胀 系数 为 
0.000023% - ;电阻 温度 系数 ，LR 型 为 0.00413% -1 ， 其 余 型 号 为 0.00403% 71, 
3. 铜 及 铜 合金 线材 (СВИТ 21652--2008) 
(1) 用 途 用 于 各 工业 部 门 用 的 圆 形 、 正 方形 、 正 六 角形 的 铜 及 铜 合金 线材 。 
(2) 牌号 、 状 态 和 规格 (ИЖ 5-170) 
表 5-170 产品 的 牌号 、 状 态 、 规 格 尺 十 
类 直径 (对 边 距 ) 
号 状 态 
別 牌 x 状 ыы /mm 
| Т2 ТЗ 软 (M) , 半 硬 (YY,) 、 便 (Y) 0.05-8.0 
ж TU1 TU2 软 (M) , 硬 (Y) 0.05 -8.0 


716 


实用 五 金 手 册 第 3 版 


(Ж) 
Ж 直径 ( 对 边 距 ) 
号 状 态 
別 Ж ы 状 ін /mm 
软 (M),1/8 便 ( Y。) ,1/4 硬 (Y。 ) , 半 КҮЗЕТ! 
H62 、H63 、H65 硬 ( Y。) ,3/4 硬 ( Y ) , 硬 (Y) р. 
特 硬 (T) 0.05 -4.0 
软 (M),1X8 便 (Y。) ,1/4 便 (Y。), 半 ааа 
H68 、H70 便 ( Y。) ,3/4 硬 ( Y」) , 硬 (Y) С 
特 硬 (T) 0.1-6.0 
Е Н80 、H85 、H90 、H96 软 (M) , 半 硬 (YY,) , 便 (Y) 0.05~12.0 
HSn60- 1 .HSn62-1 秋 ( M ) , 便 (Y) 
铜 0.5-6.0 
HPb63- 3 、HPbS9- 1 软 (M) , 半 便 ( Y。) , 便 (Y) 
2 HPb59-3 半 硬 ( Y。) , 硬 (Y) 1.0-8.5 
HPb61- 1 半 便 ( Y。) , 便 (Y) 0.5-8.5 
HPb62-0.8 半 便 ( Y。) , 便 (Y) 0.5-6.0 
HSb60-0.9 、HSb61-0.8-0.3 、 `É 
Ез 半 硬 (Y。) , 便 (Y) 0.8-12.0 
РЕ ОМ), 1/4 硬 (Y。) , 半 人 硬 (Y。) ,3/4 
HMn62-1 硬 (Y。) (ү) 0.5-6. 
QSn6.5-0.1 、0Sn6.5-0.4 软 (M) ,1/4 便 (Y。) , 半 便 (Y。) , 3/4 ілсе 
QSn7-0.2 .QSn5-0.2 、0Si3-1 | 硬 (Y,) , 硬 (Y) кү 
Ж(М),1/4 1% (Ү,), ЕШШ (Y, ) , 3⁄4 
QSn4-3 硬 ( Y」) ышы 
便 (Y) 0.1-6.0 
05п4-4-4 ЕМ (Ү,) , 便 (Y) 0.1-8.5 
青 软 (M) ,174 硬 (Y。) , 半 便 (Y。) ,3/4 
я QSn15-1-1 硬 (Y。) , 硬 (Y) 0.5~6.0 
线 QA17 半 人 硬 (Y。) , 硬 (Y) 1.0-6.0 
QA19-2 硬 (Y) 0.6~6.0 
固 溶 + 冷 加 工 + 时 效 ( CYS), 固 溶 + 时 
QCr1 .QCr1-0.18 效 + 冷加工 (CSY) 1.0~12.0 
软 (M) , 固 溶 + 冷加工 + 时 效 (CYS) , 固 
MA 溶 + 时 效 + 冷加工 (CSY) 0556.0 
QCdl 软 (M) , 便 (Y) 0.1-6.0 
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表示 最 高 限量 。 


2. 杂质 总 和 为 表 中 所 列 杂 质 元 素 实 测 值 总 和 。 
3. 表 中 用 “ 余 量 ”表示 的 元 素 含量 为 100% 减 去 表 中 所 列 元 素 实测 值 所 得 。 


(Ж) 
Ж 直径 (对 边 距 
Т 号 Ж £ 径 ( 对 边 距 ) 
别 /mm 
B19 
软 (M) , 硬 (Y) 0.1-6.0 
BFe10-1-1,BFe30- 1-1 
BMn3-12 
软 (M) , 便 (Y) 0.05-6.0 
ВМп40- 1.5 
1 (М), ив 1 (Ү,),1/4 E ( Y ,) , `É тр 
| BZn9-29,BZn12-26,BZn15-20 硬 (Y。) ,3/4 硬 (Y,) , 硬 (Y) 1-8. 
铜 BZn18-20 
НЕШ (Т) 0.5-4.0 
Ж (М), 1/8 硬 (Y。) ,1/4 硬 (Y。 ) , 半 
0.1~8.0 
BZn22-16,BZn25-18 便 ( Y。) ,3/4 硬 (Y」 ) , 便 (Y) 
特 便 (T) 0.1-4.0 
(М), 1/4 硬 (Y。) , 半 人 硬 (Y。) ,3/4 
BZn40-20 1.0-6.0 
" BE (Y ) , 硬 (Y) 
(3) 化学 成分 (見 表 5-171 - 表 5-176) 
表 5-171 锰 黄 铜 线材 化 学 成 分 
牌号 原 量 分 数 (%) 
пе Си | Mn | №+Со | Тї+А1 | Pb | Ее | Si B Р | Sb | Bi | Zn | 杂质 总 和 
59~ | 10~ | 0.05- | 0.5- 
HMn62- 13 0.03 | 0.05 | 0.05 | 0.01 0.005 0.005 0.005 | ЖЫ | 0.15 
65 | 15 | 05 2.5 
Е: 1. 元 素 含量 为 上 下 限 者 为 合金 元 素 ， 元 素 含量 为 单个 数值 者 为 杂质 元 素 ， 单 个 数值 
表示 最 高 限量 。 
2. 杂质 总 和 为 表 中 所 列 杂 质 元 素 实测 值 总 和 。 
3. 表 中 用 “ 余 量 ”表示 的 元 素 含量 为 100% 减 去 表 中 所 列 元 素 实测 值 所 得 。 
表 5-172 錦 黄 銅 和 徐 黄銅 仁 材 化学 成分 

Те 原 量 分 数 (%) 

ЫН Си | sb B Ni Fe Sn 等 Si | Fe | Bi | Pb | Ca | Zn | 杂质 总 和 
перли 58- | 0.3- 0.05<Ni+Fe+B IT өзімін os 
IN 62 | 1.5 <0.9 i я 

59- |0.4- 0.05<Ni+Sn+B 0.3- ы 
HSb61-0.8-0.5 0.2 | 一 [0.2 0.01% 0.3 
63 | 1.2 <1.2 1.0 

р 58 < р 0.3 ~ ы 
HBi60-1.3 ра 0.05<Sb+B+Ni+Sn<1.2 = [911,102 0.01⁄5 0.3 
Е: 1 元 素 含量 为 上 下 限 者 为 合金 元 素 ， 元 素 含 量 为 单个 数值 者 为 杂质 元 素 ， 单 个 数值 
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表 5-173 青铜 线材 化 学 成 分 


тт 质量 分 数 (%) 
cr | Z | РЬ | ма | Ее | & | Р | 5Ь | Бї [А | В | со | 杂质 总 和 
0.5- |0.05- 
QCrl-0.8 7716, [0.05 0.05 0.10 010 0.0 0.01 | 0.01 | 0.05|0.02 | 余 量 | 03 


Е: 1. 元 素 含量 为 上 下 限 者 为 合金 元 素 ， 元 素 含量 为 单个 数值 者 为 杂质 元 素 ， 单 个 数值 
表示 最 高 限量 。 

2. 杂质 总 和 为 表 中 所 列 杂 质 元 素 实 测 值 总 和 。 
3. 表 中 用 “ 余 量 ”表示 的 元 素 含量 为 100% 减 去 表 中 所 列 元 素 实测 值 所 得 。 


表 5-174 青铜 线材 化 学 成 分 


із 质量 分 数 ( %) 
牌 2 = 
Sn P Pb Fe Zn Cu 
0SnS- 0.2( C51000) 4.2-5.8 0.03-0.35 0.05 0.10 0.30 Жш 


Е: 1. Cu+ 所 列 出 元素 息 和 >99.5%。 
2. 元 素 含量 为 上 下 限 者 为 合金 元 素 ， 元 素 含量 为 单个 数值 者 为 杂质 元 素 ， 单 个 数值 
表示 最 高 限量 。 
з. 表 中 用 “ 余 量 ”表示 的 元 素 含量 为 100% 减 去 表 中 所 列 元 素 实测 值 所 得 。 


表 5-175 青铜 线材 化 学 成 分 


原 量 分 数 (%) 
Sn B Zn Fe Cr Ті | №+Со| Mn P | Cu | 杂质 总 和 


0Sn1S- 1- 1 ` ` 一 |0.002| 一 0.6 | 0.5 | 1.0 


0Cr4.5-2.5-0.6 0.05 | 0.05 | 3-57 137|02- | 9.5 |0.005| 余 量 | on 
Тея | 5.5 35 1102 0 7 | 


Е: 1 元 素 含量 为 上 下 限 者 为 合金 元 素 ， 元 素 含量 为 单个 数值 者 为 杂质 元 素 ， 单 个 数值 
表示 最 高 限量 。 
2. 杂质 总 和 为 表 中 所 列 杂 质 元 素 实 测 值 总 和 。 
3. 表 中 用 “ 余 量 ”表示 的 元 素 含量 为 100% 减 去 表 中 所 列 元 素 实测 值 所 得 。 
表 5-176 和 白 铜 线材 化 学 成 分 
质量 分 数 (% ) 


Cu Ее Mn| РЬ | Si Sn P Al | Ti C S Sb | Bi | Zn 


BZn9- 29 0.3 | 0.5 | 0.03 | 0.15 | 0.08 | 0.005 0.005 0.005 0.03 |0.005| 0.002|0.002| 余 量 | 0.8 


BZn12-26| ~ | ~ |0.3| 0.5 | 0.03 | 015 | 0.08 |0.005 0.005 0.005 0.03 10.005 0.002 | 0.002 2%) 0.8 
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( 续 ) 
质量 分 数 (%) 
#5 ме 杂质 
М? cul ве ма pplsilsnlP А т C | Z | T 
Co 总 和 
60.0|16.5 
BZn18-20| ~ | ~ 103 | 05 0.03 | 015 | 0.08 |0.005 | 0.005 0.005 0.03 0.005|0.002|0.002 余 量 048 
63.0| 19.5 
60.0|20.5 
BZn22-16| ~ | ~ |0.3| 05 0.03 | 015 | 0.08 |0.005|0.005|0.005|0.03 0.005 0.002|0.002 余 量 0.8 
63.0|23.5 
56.0 23.5 
BZn25-18| ~ | ~ |0.3| 0.5 | 0.03 | 0.15 | 0.08 |0.005 |0.005 0.005 0.03 0.005 0.002|0.002 8 0.8 
59.0 26.5 
38.0 38.0 
BZn40-20| ~ | ~ [0.3 0.5 0.03 | 015 | 0.08 |0.005 | 0.005 0.005 0.10 0.005 0.002 | 0.002 余 量 0.8 
42.0 415 
注 : 1. 元 素 含 量 为 上 下 限 者 为 合金 元 素 ， 元 素 含量 为 单个 数值 者 为 杂质 元 素 ， 单 个 数值 
表示 最 高 限量 。 


2. 杂质 总 和 为 表 中 所 列 杂 质 元 素 实测 值 总 和 。 
3. 表 中 用 “ 余 量 ” 表 示 的 元 素 含量 为 100% 减 去 表 中 所 列 元 素 实测 值 所 得 。 
4 不 在 上 述 各 表 中 的 牌号 的 合金 应 符合 СВИТ 5231-2001 的 规定 。 

(4) 尺寸 及 尺寸 多 许 偏差 

1) 圆 形 线材 直径 及 其 允许 偏差 见 表 5-177 


表 5-177 圆 形 线材 的 直径 及 其 允许 偏差 (単位 : mm) 


公称 直径 ЕД _ 

较 高 级 普通 级 
0.05-0.1 +0.003 +0.005 
>0.1-0.2 +0.005 +0.010 
>0.2-0.5 +0.008 +0.015 
>0.5-1.0 +0.010 +0.020 
>1.0-3.0 +0.020 +0.030 
>3.0-6.0 +0.030 +0.040 
>6.0-13.0 +0.040 +0.050 

Е: 1. 经 供需 双方 协商 ， 可 供应 其 他 规格 和 允许 偏差 的 线材 ， 具 体 要 求 应 在 合同 中 注 明 。 

. 线材 偏差 等 级 须 在 订货 合同 中 注 明 ， 否 则 按 普 通 级 供 货 。 


о № м 


. 需 方 要 求 单 向 偏差 时 ， 其 值 为 本 表 中 数值 的 2 售 。 


2) 正方 形 、 正 六 角形 等 异型 线材 的 对 边 距 及 其 允许 偏差 见 表 5- 178。 


720 实用 五 金 手 册 第 3 版 
表 5-178 正方形、 正六 角形 线材 的 对 边 距 及 其 允许 偏差 
(单位 : mm) 
允许 偏差 =< 
対 功 距 РИТА 
ЭЛЕН ва ния 截面 形状 
<3.0 +0.030 +0.040 
>3.0-6.0 +0.040 +0.050 “+ Ж 
>6.0-13.0 +0.050 +0.060 
注 : 1. 经 供需 双方 协商 ， 可 供应 其 他 规格 和 人 允许 偏差 的 线材 ， 具 体 要 求 应 在 合同 中 注 明 。 
2. 线材 偏差 等 级 须 在 订货 合同 中 注 明 ， 否 则 按 普 通 级 供 货 。 
3. 需 方 要 求 单 向 偏差 时 ,其 值 为 本 表 中 数值 的 2 倍 。 
3) 正方 形 、 正 六 角形 等 异型 线材 的 圆 角 半径 > 见 表 5-179。 
表 5-179 正方形、 正六 角形 线材 的 圆 角 半 径 (単位 : mm) 
対辺 距 <2 >2-4 >4-6 >6-10 >10-13 
圆 角 半径 > <0.4 <0.5 <0.6 <0.8 <1.2 
4) 直径 不 大 于 3.0mm 的 线材 ， 其 圆 度 应 不 大 于 直径 允许 偏差 之 半 ; 直径 大 于 
3.0mm 的 线材 ， 其 圆 度 应 不 大 于 直径 允许 偏差 
5) 需 方 有 要 求 时 ， 应 检测 正方 形 、 正 六 角形 线材 的 扭 拧 度 ， 其 要 求 由 供需 双 
方 商定 。 
(5) 线材 卷 ( 轴 ) 质量 ( 见 表 5-180) 
表 5-180 线材 卷 (1) 质量 
N 每 卷 ( 轴 ) 原 量 /kg 
% {е / тт 
人 各/ Гата вен 
0.05-0.5 3 1 
>0.5-1.0 10 8 
>1.0-2.0 22 20 
>2.0-4.0 25 22 
>4.0-6.0 30 25 
>6.0-13.0 70 50 
注 : 1. 每 批 许 可 交付 质量 不 大 于 10% 的 较 轻 线 卷 ( 轴 )。 
2. 用 户 对 线材 卷 (М) 质量 有 特殊 要 求 时 ， 可 协商 进行 
(6) 力学 性 能 线材 的 室温 纵向 力学 性 能 见 表 5- 181。 
表 5-181 线材 的 室温 纵向 力学 性 能 
牌号 状态 直径 ( 对 边 距 ) 抗 拉 强 度 К НК Ан 
/mm /MPa (%) 
M 0.05-8.0 < 255 >25 
TU1 
0.05-4.0 > 345 — 
TU2 Y 
>4.0-8.0 テ 310 テ 10 
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(Ж) 
牌 га 状 直径 ( 对 边 距 ) 抗 拉 强度 R, 伸 长 率 Ajoomm 
СЕ =” /mm /MPa (%) 
0.05~0.3 >195 >15 
>0.3-1.0 >195 >20 
М 
>1.0-2.5 >205 >25 
то. 
>2.5-8.0 >205 >30 
13 
Y。 0.05-8.0 255-365 三 
0.05-2.5 > 380 一 
Y 
>2.5-8.0 > 365 
0.05 -0.25 > 345 > 18 
20.25 ~ 1.0 >335 >22 
>1.0-2.0 >325 >26 
м 
>2.0-4.0 >315 30 
>4.0-6.0 >315 >34 
>6.0- 13.0 > 305 > 36 
0.05 ~0.25 > 360 8 
20.25 - 1.0 > 350 > 12 
I >1.0-2.0 >340 >18 
i >2.0-4.0 > 330 22 
>4.0-6.0 >320 >26 
>6.0- 13.0 >310 > 30 
но 0.05 ~0.25 > 380 5 
H63 
>0.25-1.0 >370 8 
I >1.0-2.0 >360 >10 
: >2.0-4.0 > 350 > 15 
>4.0-6.0 >340 >20 
>6.0- 13.0 > 330 >25 
0.05 0.25 > 430 一 
>0.25-1.0 >410 >4 
>1.0-2.0 > 390 >7 
Y, 
>2.0-4.0 2375 >10 
>4.0-6.0 >355 >12 
>6.0- 13.0 >350 >14 
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(Ж) 
шн. 状态 直径 ( 对 边 距 ) 抗 拉 强 度 R. ТЕЖ А роми 
/mm /MPa (%) 
0.05~0.25 590~785 == 
>0.25 - 1.0 540-735 за. 
ү, >1.0-2.0 490-685 = 
>2.0~4.0 440-635 一 
>4.0-6.0 390-590 Е 
>6.0- 13.0 360 ~ 560 一 
0.05 ~ 0.25 785-980 一 
H62 >0.25 - 1.0 685-885 一 
H63 u >1.0-2.0 635-835 — 
>2.0-4.0 590-785 = 一 
>4.0-6.0 540-735 -- 
>6.0-13.0 490-685 ши 
0.05 ~ 0.25 > 850 -- 
| >0.25 -1.0 >830 - 
ы >1.0-2.0 > 800 — 
>2.0~4.0 三 770 ーー 
0.05 -0.25 > 335 > 18 
>0.25-1.0 > 325 > 24 
M >1.0-2.0 =315 =28 
>2.0-4.0 三 305 三 32 
>4.0-6.0 > 295 >35 
>6.0- 13.0 > 285 >40 
0.05-0.25 >350 三 10 
>0.25~1.0 > 340 > 15 
Y。 >1.0-2.0 > 330 =20 
>2.0-4.0 三 320 >25 
>4.0-6.0 三 310 三 28 
>6.0-13.0 = 300 =32 
H65 0.05 ~ 0.25 > 370 テ 6 
>0.25 1.0 > 360 >10 
Y, >1.0-2.0 >350 三 1 
>2.0-4.0 > 340 > 18 
>4.0-6.0 > 330 =22 
>6.0~ 13.0 = 320 三 28 
0.05-0.25 三 410 一 
>0.25 - 1.0 三 400 三 4 
у, >1.0-2.0 > 390 7 
>2.0-4.0 > 380 三 10 
>4.0~6.0 =375 13 
>6.0- 13.0 > 360 > 15 
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( 续 ) 

牌号 状态 直径 (对 边 距 ) 抗 拉 强 度 R. Е А ыш 
/mm /MPa (%) 
0.05 - 0.25 540~735 二 
>0.25-1.0 490-685 - 
ү >1.0-2.0 440-635 = 
| >2.0-4.0 390-590 一 
>4.0~6.0 375-570 - 
>6.0-13.0 370-550 - 
0.05 -0.25 685-885 - 
Н65 >0.25-1.0 635-835 к= 
>1.0-2.0 590-785 = 
Ы >2.0-4.0 540-735 == 
>4.0~6.0 490-685 = 
>6.0-13.0 440-635 - 
0.05 -0.25 > 830 Е 
6 >0.25-1.0 >810 - 
>1.0-2.0 >800 = 
>2.0~4.0 テ 780 = 
0.05 ~0.25 > 375 > 18 
>0.25 - 1.0 > 355 > 25 
Й >1.0-2.0 > 335 > 30 
| >2.0-4.0 2315 235 
>4.0-6.0 > 295 >40 
>6.0- 8.5 > 275 > 45 
0.05 -0.25 > 385 > 18 
>0.25 - 1.0 > 365 >20 
ў >1.0-2.0 > 350 > 24 
ы >2.0-4.0 > 340 > 28 
>4.0-6.0 > 330 >33 
>6.0- 8.5 > 320 >35 
H68 0.05 - 0.25 テ 400 テ 10 
H70 >0.25 - 1.0 > 380 > 15 
ў >1.0-2.0 テ 370 テ 20 
>2.0-4.0 > 350 テ 25 
>4.0-6.0 >340 >30 
>6.0-8.5 > 330 テ 32 
0.05 - 0.25 テ 410 = 
>0.25-1.0 > 390 >5 
ç >1.0-2.0 > 375 テ 10 
Е >2.0-4.0 > 355 >1 
>4.0-6.0 > 345 > 14 
>6.0- 8.5 > 340 > 16 
0.05 -0.25 540~735 _ 
Y, >0.25 1.0 490-685 — 
>1.0-2.0 440-635 — 
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(Ж) 
牌号 状态 直径 (对 边 距 ) 抗 拉 强度 R. 伸 长 率 4ioomm 
/mm /MPa (%) 
>2.0~4.0 390~590 -- 
Y; >4.0-6.0 345-540 за. 
>6.0- 8.5 340-520 = 
0.05 ~0.25 735-930 -- 
>0.25-1.0 685-885 Е 
>1.0-2.0 635-835 一 
Н68 Ы >2.0-4.0 590-785 
H70 >4.0-6.0 540-735 = 
>6.0-8.5 490-685 — 
0.1-0.25 > 800 一 
>0.25 - 1.0 三 780 -- 
Т >1.0-2.0 = 750 — 
>2.0-4.0 =720 一 
>4.0-6.0 > 690 
М 0.05 ~ 12.0 = 320 三 20 
Н80 У, 0.05 ~ 12.0 = 540 а 
Y 0.05 -12.0 >690 
М 0.05 ~ 12.0 > 280 三 20 
H85 Y, 0.05-12.0 =455 = 
Ү 0.05 ~ 12.0 = 570 
М 0.05 ~ 12.0 > 240 三 20 
H90 Y, 0.05-12.0 =385 = 
Y 0.05 ~ 12.0 > 485 
М 0.05 ~ 12.0 三 220 三 20 
H96 Y; 0.05 ~ 12.0 > 340 = 
Y 0.05-12.0 >420 
0.5-2.0 > 345 25 
М >2.0-4.0 > 335 >28 
>4.0-6.0 > 325 >30 
0.5-2.0 390-590 — 
и y: >2.0-4.0 390-590 аі 
>4.0-6.0 375-570 жек 
0.5-2.0 490-735 -- 
Y >2.0-4.0 490-685 = 
>4.0-6.0 440 - 635 == 
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(Ж) 
牌号 ж 直径 ( 对 边 距 ) 抗 拉 强度 R. 伸 长 率 А оо 
У е /mm /MPa (%) 

1.0-2.0 > 385 - 
>2.0-4.0 > 380 = 
У, 
>4.0-6.0 = 370 = 
>6.0-8.5 > 360 - 
НРЬ59-3 
1.0-2.0 > 480 = 
А >2.0-4.0 >460 - 
>4.0-6.0 > 435 = 
>6.0~8.5 テ 430 - 
0.5-2.0 > 390 > 10 
ү >2.0-4.0 > 380 > 10 
Ë >4.0-6.0 >375 >15 
>6.0-8.5 > 365 > 15 
HPb61-1 
0.5~2.0 > 520 = 
қ >2.0-4.0 テ 490 = 
>4.0~6.0 >465 - 
>6.0-8.5 >440 =. 
X 0.5-6.0 410-540 >12 
HPb62-0.8 
Y 0.5 -6.0 450-560 - 
0.5-2.0 > 305 >32 
м >2.0-4.0 > 295 > 35 
>4.0-6.0 > 285 > 35 
HPb63-3 0.5 -2.0 390-610 >3 
Y, >2.0~4.0 390~600 テ 4 
>4.0-6.0 390-590 >4 
Y 0.5 -6.0 570-735 
0.5-2.0 2315 > 15 
M >2.0-4.0 > 305 テ 20 
HSn60- 1 >4.0-6.0 > 295 テ 25 
HSn62- 1 0.5-2.0 590-835 
Y >2.0-4.0 540 - 785 — 
>4.0-6.0 490-735 - 
Y, 0.8~12.0 > 330 > 10 
HSb60-0.9 
Y 0.8-12.0 > 380 =5 
Y。 0.8-12.0 > 380 >8 
HSb61-0.8-0.5 
Y 0.8-12.0 >400 =5 
Y, 0.8~12.0 > 350 >8 
HBi60-1.3 
Y 0.8-12.0 >400 =5 


726 


实用 五 金 手 册 第 3 版 


(Ж) 
牌号 状态 直径 ( 对 边 距 ) 抗 拉 强 度 R. ТЕЖ А роми 
/mm /MPa (%) 
M 0.5~6.0 400~550 =25 
Y, 0.5-6.0 450-600 >18 
HMn62- 13 Y, 0.5-6.0 500-650 >12 
Y, 0.5-6.0 550-700 - 
Y 0.5-6.0 = 650 = 
0.1-1.0 35 
M > 350 
>1.0-8.5 =45 
0.1-1.0 480-680 - 
>1.0-2.0 450-650 10 
У, >2.0-4.0 420-620 テ 1 
>4.0-6.0 400-600 >20 
>6.0 -8.5 380-580 >22 
0.1- 1.0 540-740 
>1.0-2.0 520-720 
NO Y, >2.0-4.0 500-700 4 
2 >4.0-6.0 480-680 
Е >6.0-8.5 460-660 >10 
0518.1 0.1-1.0 750-950 - 
>1.0-2.0 730-920 = 
у, >2.0-4.0 710-900 - 
>4.0-6.0 690-880 一 
>6.0-8.5 640-860 — 
01-1.0 880-1130 - 
>1.0-2.0 860-1060 — 
Y >2.0 -4.0 830-1030 = 
>4.0-6.0 780-980 == 
>6.0-8.5 690-950 - 
и 0.1- 1.0 Нета > 35 
>1.0-8.5 =45 
0.11.0 460-580 >5 
>1.0-2.0 420-540 =10 
у, >2.0-4.0 400-520 =20 
QSn4-3 >4.0-6.0 380-480 三 25 
>6.0-8.5 360-450 = 
01-1.0 500-700 - 
>1.0-2.0 480-680 - 
Y, >2.0-4.0 450-650 - 
>4.0-6.0 430-630 = 
>6.0-8.5 410-610 一 
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(Ж) 
шы жүт ЕТТТ Е R, ТЕ Aa 

/mm /MPa (%) 

0.1~1.0 620~820 — 

>1.0-2.0 600-800 一 

Y, >2.0-4.0 560-760 = 

>4.0-6.0 540-740 -- 

0Sn4- 3 >6.0-8.5 520-720 == 
0.1-1.0 880-1130 — 

>1.0-2.0 860-- 1060 一 

>2.0~4.0 830~ 1030 — 

>4.0-6.0 780-980 = 
QSn4-4-4 У, 0.1-8.5 > 360 = 12 
У 0.1-8.5 三 420 三 10 
0.5~1.0 > 365 >28 
Р >1.0-2.0 > 360 2 32 
>2.0-4.0 >350 >35 
>4.0-6.0 > 345 =36 
0.5-1.0 630-780 =25 
Y, >1.0-2.0 600-750 三 30 
>2.0~4.0 580-730 =32 
>4.0~6.0 550-700 =35 

0.5-1.0 770-910 =3 

QSn15-1-1 Y; >1.0-2.0 740-880 テ 6 
>2.0-4.0 720-850 テ 8 
>4.0-6.0 680-810 三 10 

0.5-1.0 800-930 =1 

ү, >1.0-2.0 780-910 三 2 

>2.0~4.0 750-880 三 2 

>4.0~6.0 720-850 =3 

0.5-1.0 850-1080 — 

>1.0-2.0 840-980 = 

Y >2.0~4.0 830-960 -= 

>4.0~6.0 820~950 
Y, 1.0-6.0 >550 >8 
Ол 

У 1.0-6.0 > 600 三 4 

0.6~1.0 — 

0Al9-2 у >1.0-2.0 > 580 

>2.0-5.0 三 2 

>5.0-6.0 = 530 =3 
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(Ж) 
牌号 ж 直径 ( 对 边 距 ) 抗 拉 强度 R, 伸 长 率 А оо 
та “е /mm /MPa (%) 

оси, CYS 1.0-6.0 テ 420 >9 
QCr1-0.18 CSY >6.0-12.0 テ 400 >10 
QCr4.5- M 0.5~6.0 400~ 600 >25 
2.5-0.6 | CYS、CSY 0.5-6.0 550-850 = 
M 0.1-6.0 2275 >20 
0.1-0.5 590-880 一 
оса 
Y >0.5-4.0 490-735 一 
>4.0-6.0 470-685 = 
0.1~0.5 20 
M > 295 
>0.5-6.0 >25 
B19 
0.1~0.5 590~880 一 
>0.5-6.0 490-785 = 
р 0.1-1.0 > 450 
i >1.0-6.0 テ 400 18 
BFe10-1-1 
ү 0.1-1.0 >780 
>1.0-6.0 > 650 — 
0.1-0.5 20 
М 三 345 
>0.5-6.0 =25 
BFe30-1-1 
у 0.1-0.5 685-980 
>0.5-6.0 590-880 - 
Ж 0.05-1.0 テ 440 12 
I >1.0~6.0 > 390 >20 
BMn3-12 
а 0.05-1.0 > 785 - 
>1.0-6.0 > 685 一 
0.05 -0.20 15 
M >0.20 -0.50 テ 390 >20 
>0.50-6.0 >25 
ВМп40-1.5 
0.05 -0.20 685-980 == 
Y >0.20 -0.50 685-880 = 
>0.50-6.0 635-835 — 
0.1-0.2 15 
>0.2-0.5 >20 
м >320 
>0.5-2.0 >25 
BZn9-29 >2.0-8.0 >30 
BZn12-26 0.1-0.2 400-570 212 
ў >0.2-0.5 380-550 =16 
I >0.5-2.0 360-540 三 22 
>2.0-8.0 340-520 三 25 
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(Ж) 
牌号 жж 直径 (对 边 距 ) 抗 拉 强度 R. ЖКЖ УК 
/mm /MPa (%) 
0.1~0.2 420-620 >6 
ү, >0.2-0.5 400-600 >8 
>0.5-2.0 280-590 >12 
>2.0-8.0 260-570 >18 
0.1-0.2 480-680 
Ж >0.2-0.5 460-640 
>0.5-2.0 440-630 >9 
>2.0-8.0 420-600 >12 
ЕДИ 0.1-0.2 550-800 一 
BZn12-26 
>0.2-0.5 530-750 = 
>0.5-2.0 510-730 - 
>2.0-8.0 490-630 = 
0.1~0.2 680-880 - 
>0.2-0.5 630-820 一 
>0.5-2.0 600-800 = 
>2.0-8.0 580-700 一 
T 0.5 -4.0 >720 = 
0.1-0.2 >15 
>0.2-0.5 >20 
М > 345 
>0.5-2.0 >25 
>2.0-8.0 >30 
0.1-0.2 450-600 三 12 
Y。 >0.2-0.5 435-570 > 15 
>0.5-2.0 420-550 三 20 
>2.0-8.0 410-520 >24 
0.1-0.2 470-660 >10 
Y, >0.2-0.5 460-620 >12 
ішк >0.5-2.0 440-600 >14 
пее д >2.0-8.0 420-570 >16 
0.1-0.2 510-780 一 
ү, >0.2-0.5 490-735 - 
>0.5-2.0 440-685 == 
>2.0-8.0 440-635 = 
0.1-0.2 620-860 == 
ү, >0.2-0.5 610-810 = 
>0.5-2.0 595-760 一 
>2.0-8.0 580-700 - 
0.1-0.2 735-980 = 
ү 0.2 =0.5 735-930 = 
>0.5-2.0 635-880 = 
>2.0-8.0 540-785 - 
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(2%) 
牌号 状态 直径 ( 对 边 距 ) 抗 拉 强 度 R. 伸長 率 Aloa 
/mm /MPa (%) 
0.5-1.0 2 750 — 
В7л15-20 
BZn18-20 Т 2102 > 140 一 
>2.0-4.0 テ 730 = 
0.1-0.2 =]? 
М 0.2~0.5 р 16 
>0.5-2.0 523 
>2.0-8.0 =28 
0.1-0.2 500-680 >10 
Y。 >0.2-0.5 490-650 三 12 
>0.5~2.0 470-630 >15 
>2.0-8.0 460-600 >18 
0.1-0.2 540-720 
Y, >0.2~0.5 520-690 
>0.5-2.0 500-670 =8 
>0.2-8.0 480-650 >10 
0.1-0.2 640-830 一 
BZn22- 16 
BZn25-18 Y, паша 9 620-800 - 
>0.5-2.0 600-780 И 
>2.0-8.0 580 - 760 = 
0.1-0.2 660-880 = 
у, >0.2 --0.5 640-850 — 
>0.5-2.0 620-830 — 
>2.0-8.0 600-810 s. 
0.1-0.2 750-990 == 
>0.2 -0.5 740-950 == 
Y >0.5-2.0 650-900 — 
>2.0-8.0 630-860 — 
0.1- 1.0 テ 820 — 
T >1.0~2.0 三 810 w. 
>2.0~4.0 三 800 Ша 
M 1.0-6.0 500-650 >20 
Y. 1.0-6.0 550-700 >8 
BZn40- 20 Y, 10-6.0 600--850 
У, 1.0-6.0 750-900 — 
Y 1.0-6.0 800 - 1000 一 
注 ; 1. 伸 长 率 指 标 均 指 拉 伸 试 样 在 标 距 内 断裂 值 。 


2. 经 供需 双方 协商 可 供应 其 余 规格 、 状 态 和 性 能 的 线材 ， 具 体 要 求 应 在 合同 中 注 
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4. 铜 及 铜 合金 扁 线 (GB/T 3114—2010) 


(1) НЕ 用 于 各 工业 。 
(2) 牌号 和 规格 ( 见 表 5-182) 
表 5-182 线材 的 牌号 、 状 态 、 规 格 (单位 : mm) 
牌号 状态 规格 (厚度 x 宽度 )/mm 
T2 、TU1 、TP2 软 (M) , 硬 (Y) (0.5~6.0)x(0.5~15.0) 
H62 „Н65 、H68 、H70 、H80 、H85 、H90B | 软 (M) 、 半 人 硬 (Y。) , 硬 (Y) |(0.5-6.0)х(0.5-15.0) 
HPbS9-3 、HPb62-3 半 人 硬 (Y。) (0.5-6.0)х(0.5-15.0) 
HBi60-1. 3 、HSb60-0.9 、HSb61-0. 8-0. 5 半 便 (Y。) (0.5-6.0)х(0.5-12.0) 
Sn6. 5-0. 1 .QSn6. 5-0. 4 、 з 
ese Оз 软 (M) , 半 硬 (Y,) , 硬 (Y) |(0.5-6.0) x(0.5-12.0) 
QSn7-0. 2 .QSn5-0. 2 
0Sn4-3 ‚0513-1 便 (Y) (0.5-6.0)х(0.5-12.0) 
BZn15-20 、BZn18-20 、BZn22-16 软 (M) , 半 人 硬 (Y。) (0.5-6.0)x(0.5-15.0) 
Сг1-0. 18 、QCrl Ый НҮШ T +B аз 0.5~6.0)x(0.5~15.0) 
-1-0. - .5-6.0)х(0.5-15. 
ане 固 溶 + 时 效 + 冷加工 ( CSY) 
Е: 扁 线 的 厚度 与 宽度 之 比 应 在 1 :1~1 :7 的 范围 ， 其 他 范围 的 扁 线 由 供需 双方 协商 
确定 。 
(3) 化 学 成 分 
H90B 牌号 的 化 学 成 分 应 符合 表 5-183 的 规定 ， 其 他 牌号 的 化 学 成 分 应 
GB/T 5231, СВ/Т 21652 的 規定 。 
表 5-183 H90B 牌号 的 化 学 成 分 
合 全 化学 成分 (%) 
ме 主 成分 杂质 成 分 < 
А Са В Zn Ni Fe Si Pb “| 杂质 总 和 
H90B 89-91 |0.05-0.3 余 量 0.5 0.02 0.5 0.02 0.5 
Е: 1. 杂质 总 和 为 表 中 所 列 杂 质 元 素 实测 值 总 和 。 
2: 家中 用 ‘ 余 量 ” 表 示 的 元 素 含 量 为 100% 减 去 表 中 所 列 元 素 实测 值 所 得 。 
(4) 力学 性 能 ( 见 表 5-184) 
表 5-184 扁 线 的 室温 纵向 力学 性 能 
抗 拉 强 度 R,/MPa ИКА % 
牌号 状态 対辺 距 /mm Ее ー * ШАШ) 
М 0.5-15.0 175 25 
T2 、TU1 、TP2 
Y 0.5-15.0 325 = 
М 0.5-15.0 295 25 
H62 Үз 0.5-15.0 345 10 
Y 0.5-15.0 460 一 
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(Ж) 
牌号 状态 xB E mm 抗 拉 强 度 па Саш): 伸 长 率 A оон 9%) 
不 小 于 
M 0.5~15.0 245 28 
H68 „Н65 Y; 0.5~15.0 340 10 
Y 0.5~15.0 440 = 
= M 0.5~15.0 275 32 
Y, 0.5~15.0 340 15 
M 0.5~15.0 240 28 
H80 、H8S 、H90B Y, 0.5~15.0 330 6 
Y 0.5~15.0 485 一 
HPb59-3 ү; 0.5~15.0 380 15 
HPb62-3 Y, 0.5~15.0 420 8 
PSb60-0.9 Y, 0.5-12.0 330 10 
HSb61-0. 8-0. 5 Y, 0.5-12.0 380 8 
HBi60-1.3 Y, 0.5-12.0 350 8 
QSn6.5-0.1. M 0.5-12.0 370 30 
QSn6. 5-0. 4 、 Y, 0.5~12.0 390 10 
QSn7-0. 2 .QSn5-0. 2 Y 0.5~12.0 540 一 
QSn4-3 、0Si3-1 Y 0.5-12.0 735 - 
BZn15-20 、BZn18-20 、 M 0.5~15.0 345 25 
BZn22-18 Y, 0.5~15.0 550 == 
QCr1-0. 18 .QCrl “°° 0.5~15.0 400 10 
CSY 
注 : 经 双方 协商 可 供 其 他 力学 性 能 的 扁 线 ， 有 具体 要 求 应 在 合同 中 注 明 。 
(5) 线 卷 质量 (ИЖ 5-185) 
表 5-185 成品 的 线 卷 质 量 
м 每 卷 质量 /kg = 
тека ЕЕЕ БӨБ 
0.5-1.0 10+1 8+1 
>1.0-3.0 22+2 20-2 
3.0-5.0 25+3,40+4 22+3,30+3 
>5.0 75+5 50+5 
注 : 每 批 许可 交付 质量 不 大 于 10% 的 较 轻 线 卷 〔 轴 ) 。 
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一 、 轴 承 代号 


1. 滚动 轴承 代号 表示 方法 (CB/T 272 一 1993 ) 
(1) 滚动 轴承 代号 构成 ( 児 表 6-1) 


表 6-1 滚动 轴承 代号 构成 


代号 轴 承 代 号 
构成 | 前 前 代号 基 本 代 号 нике 
表示 方法 | 字母 | 数字 或 字母 | 数 字 数字 | 字母 或 字母 和 数字 
尺寸 系列 一 轴承 在 结构 .形状 .尺寸 、 
| 成 套 轴承 М ws жасты | РС УО 
表示 意义 轴承 类 型 | 直径 和 宽度 | ， ,| 公差 .技术 要 求 等 方面 有 所 
分 部 件 内 径 | ，， 
系列 改变 


(2) 通用 轴承 类 型 代号 表示 法 (ИЖ 6-2) 
表 6-2 通用 轴承 类 型 代号 表示 法 


新 类 型 代号 左边 第 一 数 轴承 类 型 旧 类 型 代号 右边 第 四 数 
0 双 列 角 接触 球 轴承 6 
1 调 心 球 轴承 1 
2 调 心 滚 子 轴承 3 
2 推力 调 心 滚 子 轴承 9 
3 单列 圆锥 滚 子 轴承 7 
35 双 列 圆锥 滚 子 轴 承 7 
37 双 列 圆锥 滚 子 轴 承 7 
38 四 列 圆 锥 滚 子 轴承 7 
4 双 列 深 沟 球 轴承 0 
5 Ë JJ Pk HH K 8 
56 推力 角 接 触 球 轴承 8 
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(2%) 
新 类 型 代号 左边 第 一 数 轴承 类 型 旧 类 型 代号 右边 第 四 数 
6 深 沟 球 轴承 0 
7 角 接 触 球 轴承 6 
8 推力 圆柱 滚 子 轴承 9 
9 推力 圆锥 滚 子 轴 承 
N 单列 圆柱 滚 子 轴承 2 
NN 双 列 或 多 列 圆 柱 滚 子 轴承 2 
U 外 球面 球 轴承 0 
QJ 四 点 接触 球 轴承 6 
注 : 代号 前 、 后 加 字母 或 数字 表示 该 类 轴承 结构 不 同 。 
(3) 向 心 轴承 尺寸 系列 代号 表示 方法 及 新 旧 代 号 对 照 (ИЖ 6-3) 
表 6-3 向 心 轴承 尺寸 系列 代号 表示 方法 及 新 旧 代 号 对 照 
直径 系列 宽度 系列 直径 系列 宽度 系列 
新 | 旧 代 号 新 旧 代 号 新 旧 代 号 
代号 | 名 称 | 代号 | ”代号 йй 了 | 名称 | 代号 | 代号 йж КӘ 
5 超 2 1 正常 2 宽 2 
特 轻 3 特 宽 特 轻 | 7 3.4 特 宽 3.4 
0 ж 5.6 特 宽 5.6 
s ева 1 ЕН 2 8 Ж 8 
2 宽 2 0 ж 0 
34,56 | 特 宽 2 1 正常 1 
轻 、 
0 ж 5 2 宽 0 
1 正常 2 34 Жй 3.4 
9 | 超 轻 | 9 = _ Р Е ー 
3.4.5.6 | 8 Е 8 
0 Жї 3 0 ж 0 
1 正常 中 3 1 正常 1 
0 | 特 轻 | 1 И x š 3 ж ў 
3.4.5.6 (ей 3 3 特 宽 3 
1 | 特 轻 | 7 ° т 重 | 4 9 x И 
1 正常 2 宽 2 
注 : 尺寸 系列 代号 由 宽度 (在 推力 轴承 中 为 高 度 ) 系列 代号 和 直径 系列 代号 组 合 而 成 。 


( 
例 : 19, 02, 其 中 1、0 分 别 为 宽度 系列 代号 ，9、2 分 别 为 直径 系列 代号 。 
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(4) 推力 轴承 尺寸 系列 代号 表示 方法 及 新 旧 代 号 对 照 (ИЖ 6-4) 
表 6-4 推力 轴承 尺寸 系列 代号 表示 方法 及 新 旧 代 号 对 照 


直径 系列 高 度 系列 直径 系列 高 度 系列 
新 | 旧 代 号 新 日 代号 旧 代 号 新 旧 代 号 
代号 | 名 称 | 代号 | 代号 йй) ”代号 名 称 | 代号 | ”代号 йй КБ 
7 特 低 7 特 低 7 
0 | 超 轻 | 0 9 低 9 | 9 低 9 
1 正常 1 1 正常 0 
7 特 低 7 2 正常 0“ 
1 | 特 轻 | 1 9 低 
1 正常 1 7 特 低 7 
9 低 9 
7 特 低 7 重 | 4 еи 
1 Е 0 
9 低 9 Е 
2102 ー 2 正常 0“ 
1 正常 0 
2 正常 0* 特 重 | 5 9 低 9 
注 : 帯 * 符号 的 为 双向 推力 轴承 高 度 系列 。 


(5) 轴承 内 径 代号 表示 方法 ( 児 表 6-5) 


表 6-5 轴承 内 径 代 号 表示 方法 


轴承 公称 内 径 
а 内 径 代 号 表示 方法 及 举例 
0.6-10 用 内 径 mm 数值 直接 表示 ,尺寸 系列 代号 与 内 径 代号 之 间 用 “/” 分 
( 非 整数 ) “| 例 : 深 沟 球 轴承 618/2.5 
内 径 mm 数值 直接 表示 ,对 7.8.9 直径 系列 的 深 沟 球 轴 承 及 角 接触 球 
1-9( 整 数 ) “| 轴承 ,尺寸 系列 代号 与 内 径 代号 之 间 须 用 “/” 分 开 。 例 ; 深 沟 球 轴承 625, 


10 、12 .15 、17 分 列 用 00、01 02 、03 表示 。 例 : 深 沟 球 轴承 6203 
20-480 ー | 1. Ци | 
жүн 5 除 内 径 mm 数值 的 商 数 表示 , 商 数 为 个 位 数 时 , 尚 须 在 商 数 左边 加 
РА “0"”。 例 : 调 心 滚 子 轴承 23208 
| 3 па 
>500, ММ НАЙ mm 数值 直接 表示 ,尺寸 系列 代号 与 内 径 代 号 之 间 用 “/” 分 开 。 
22 、28 、32 例 : 深 沟 球 轴 承 62/22 , 调 心 滚 子 轴承 230/500 


注 : 轴承 内 径 旧 代号 的 表示 方法 与 新 代号 的 表示 方法 相同 。 
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(6) 深 针 轴承 基本 代号 表示 方法 (見 表 6-6) 
表 6-6 滚 针 轴 承 基 本 代号 表示 方法 


轴承 类 型 及 标准 简 图 类 型 | 代号 用 轴承 配合 安 轴承 基本 代号 
类 型 及 标准 号 Ін ~ 
代号 | 装 特 征 的 尺 寸 表示 表示 方 法 
深 针 和 保持 架 组 件 K FvyxEwxBc Ке „ХА, „ХВ С 
(CB/T 20056-2006) (K) (КЕ Ве) (KFwEwBc) 
推力 滚 针 和 保持 架 Da D 
AXK АХКО ас 
组 件 (GBZT 4605 < 尺寸 系列 和 
(889) | (889100) 
— 2003) 内 径 代 号 表示 
ЖЕНШ 22222222 新 旧 代 号 均 用 尺寸 NA4800 
m 54 = = 
К 4 NN NA 系列 代号 (48 .49、 NA4900 
(СВИТ 5801 
2006) (544)| 69) 和 内 径 代 号 ( 按 4544800 
(5) 規定 ) 表示 4544900 
Ф НІН K: уж 
穿孔 型 冲压 外 圈 滚 针 が rg НКЕ, В 
轴承 (GBZT 290 
(HK) (FyDB) (НКЕ DB) 
— 1998) 
= ШІ JE zs 本 
封口 型 冲压 外 圈 滚 针 ВК ГЕ BKF В 
轴承 (GB/T 290 
(BK) (FyDB) (BKFyDB) 
一 1998) 


注 : 1. 各 代号 栏 
2. 表 中 : 


PhP， 括号 内 


Fy 一 一 无 内 图 


針 保持 架 


推力 滚 针 保持 架 组 件 


НЕЯ; 3 一 一 轴承 公称 宽 
内 径 ; 一 一 推 フ 


mm 数值 表示 时 ， 如 是 个 位 数 ， 应 在 其 左边 加 


的 代号 为 相应 的 旧 代号 。 
液 针 轴 承 滚 针 总 体内 径 ， 深 针 保 持 架 组 件 内 径 ; 5 一 一 深 
Е, В НОВА ЕЕ, о 
ЧЕНЕ ЖИН Ый; D 一 一 冲压 外 圈 公 


“0”。 例 如 ， 
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(8) 后 置 代 号 表示 方法 (見 表 6-8) 
表 6-8 轴承 的 后 置 代号 表示 方法 


(7) 前 置 代号 ( 见 表 6-7) 
表 6-7 轴承 的 前 置 代号 
前 置 代号 内 容 说 明 + Я 
L 可 分 离 轴 承 的 可 分 离 内 圈 或 外 圈 LNU 207 
不 带 可 分 离 内 圈 或 外 圈 的 轴承 RNU 207 
R 无 内 圈 滚 针 轴 承 (NK 、NKS、NKH 滚 针 轴承 .冲压 外 圈 滚 RNA 6904 
针 轴 承 , 深 针 组 合 轴承 除外 ) ВИА SRD 
K 滚动 轴承 . 滚 子 和 保持 架 组 件 K 81107 
WS 推力 圆柱 滚 子 轴承 轴 疾 WS 81107 
GS 推力 圆柱 滚 子 轴承 座 轿 GS 81107 
F 凸 缘 外 圈 的 向 心 球 轴承 ( 仅 适 用 于 d< 10mm) F 618/4 
KOW 无 轴 圈 推力 轴承 KOW-51108 
KIW 无 座 圈 推力 轴承 KIW-51108 
LR 带 可 分 离 的 内 圈 或 外 圈 与 滚动 体 组 件 轴承 


代号 表示 意义 及 代号 举例 (括号 内 为 相应 的 旧 代 号 ) 
1) 内 部 结构 组 代号 表示 方法 
叫 表 示 轴 承 内 部 结构 改变 ,@ 表 示 标 准 设 计 轴承 ,其 含义 随 不 同类 型 结构 而 异 。 例 : 
т 7210B( 66210) ,公称 接触 角 a=40° 的 角 接 触 球 轴承 
па 33210B 接触 角 加 大 的 圆锥 滚 子 轴承 
Я 7210C( 36210) ,公称 接触 角 a=15° 的 角 接 触 球 轴承 
23122С(3053722),С 型 调 心 滚 子 轴承 
NU207E( 32207E) ,加 强 型 内 圈 无 挡 边 圆柱 滚 子 轴承 
А 7210AC(46210) ,公称 接触 角 a=25° 的 角 接触 球 轴承 
Е К50х55х20р( KS505520) , 剖 分 式 滚 针 和 保持 架 组 件 
е K20x25x40ZW(KK202540) , 训 分 式 双 列 滚 针 和 保持 架 组 件 
注 : 旧 代 号 中 无 此 项 ,用 轴承 结构 特点 代号 表示 
2) 密封 . 防 尘 与 外 部 形状 变化 组 代号 表示 方法 
圆锥 孔 轴承 , 锥 度 1 : 12( 外 球面 轴承 除外 ) 。 例 :1210K(111210) 
圆锥 孔 轴 承 , 锥 度 1 : 30。 例 :24122K30( 4453722) 
Е 轴承 外 圈 有 止 动 挡 边 ( 凸 缘 外 圈 ) (不 适用 于 内 径 <10mm 向 心 球 轴承 ) 0.303078 
(67307) 
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代号 表示 意义 及 代号 举例 (括号 内 为 相应 的 旧 代 号 ) 


2) 密封 . 防 侍 与 外 部 形状 变化 组 代号 表示 方法 


N 轴承 外 圈 上 有 止 动 柳 。 例 :6210N(50210) 

NR 轴承 外 圈 上 有 止 动 槽 ,并 带 止 动 环 。 例 :6210NR 

-RS 轴承 一 面 带 骨架 式 橡胶 密封 圈 ( 接 触 式 ) 。 例 :6210-RS(160210) 
-2RS 轴承 两 面 带 骨架 式 橡 胶 密 封 圈 ( 接触 式 )。 例 :6210-2RS(180210) 
-RZ 轴承 一 面 带 骨 架 式 橡胶 密封 圈 ( 非 接触 式 ) 。 例 :6210-RZ(160210K) 
-2RZ 轴承 两 面 带 骨 架 式 橡胶 密封 圈 ( 非 接触 式 ) 。 例 :6210-2RZ(180210K) 
-Z 轴承 一 面 带 防 尘 盖 。 例 :6210-Z(60210) 

-2Z 轴承 两 面 带 防 尘 盖 。 例 :6210-2Z(80210) 


骨架 式 橡胶 密封 圈 ( 接触 式 ) ,一 面 带 防 尘 盖 。 例 :6210-RSZ 


带 
-RZZ 轴承 一 面 带 骨架 式 橡胶 密封 圈 ( 非 接触 式 ) ,一 面 带 防 尘 盖 。 例 :6210-RZZ 


-ZN 轴承 一 面 带 防 尘 盖 , 另 一 面 外 图 有 止 动 槽 。 例 :6210-ZN(150210) 


ш. 
-2ZN 轴承 两 面 带 防 尘 盖 , 外 圈 有 止 动 槽 。 例 :6210-2ZN(250210) 


-ZNR 轴承 一 面 带 防 尘 盖 , 另 一 面 外 圈 有 止 动 槽 ,并 带 止 动 环 。 例 :6210-ZNR 


-ZNB 轴承 一 面 带 防 尘 盖 , 同 一 面 外 圈 有 止 动 槽 。 例 :6210-ZNB 


准 力 球 轴承 , 带 球面 座 轿 。 例 :53210U(18210) 
U 注 :1. 密封 圈 代 号 与 防 尘 盖 代 号 同样 可 以 与 止 动 槽 代号 进行 多 种 组 合 
2. 旧 代 号 无 此 项 ,用 轴承 结构 特点 代号 表示 


3) 公差 等 级 组 代号 表示 方法 


л 公差 等 级 符合 标准 规定 的 0 级 ,代号 中 省 略 , 不 表示 出 ; 旧 代 号 为 G 级 (普通 级 ) 。 
例 :6203(203 ) 
/Р6 公差 等 级 符合 标准 规定 的 6 级 , 旧 代 号 为 E 级 (高 级 )。 例 :6203/P6( E203) 
/P6X 公差 等 级 符合 标准 规定 的 6X 级 , 旧 代 号 为 EX 级 。 例 :30210/P6X( EX7210) 
/Р5 公差 等 级 符合 标准 规定 的 5 级, 旧 代 号 为 D 级 (精密 级 ) 。 例 :6203/PS( 0203) 
/ра 公差 等 级 符合 标准 规定 的 4 级 , 旧 代 号 为 C 级 ( 超 精 级 ) 。 例 :6203/P4(C203 ) 
/P2 公差 等 级 符合 标准 规定 的 2 级 , 旧 代 号 为 B 级 ( 超 精 密 ) 。 例 .6203/P2( B203 ) 
4) 游 隙 组 代号 表示 方法 
/C1 游 阶 符合 标准 规定 的 1 组 。 例 :NN3006K/C1(1G3182106) 
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(Ж) 
代 号 表示 意义 及 代号 举例 (括号 内 为 相应 的 旧 代号 ) 
4) 游 隙 组 代号 表示 方法 
/C2 游 际 符合 标准 规定 的 2 组 。 例 :6210/C2(2G210) 
= 游 际 符合 标准 规定 的 0 组 。 例 :6210(210) 


/C3 游 阶 符 合 标准 规定 的 3 组 。 例 :6210/C3(3G210) 


/C4 游 队 符合 标准 规定 的 4 组 。 例 :NN3006K/C4(4G3182106) 


/C5 游 队 符合 标准 规定 的 5 组 。 例 :NNU4920K/C5(5G4382920) 


注 :1. 公差 等 级 代号 与 游 阶 代号 同时 表示 时 ,可 简化 , 取 公 差 等 级 代号 加 上 游 隙 组 
合 号 (0 组 不 表示 ) 组 合 表示 。 例 :/P63 ,/P52 
2. 旧 代 号 无 字母 C ,而 且 代号 位 置 位 于 最 左边 


5) 配置 组 代号 表示 方法 


/DB 成 对 背 对 背 安 装 的 轴承 。 例 :7210CZDB(326210) 


/DF 成 对 面对面 安装 的 轴承 。 例 :7210CZDF(336210) 
成 对 串联 安装 的 轴承 。 例 :7210CZDT(436210) 
注 : 旧 代号 无 此 项 ,用 轴承 结构 特点 代号 表示 
б) 保持 架 的 结构 .材料 (改变 ) 组 .轴承 材料 (改变 ) 组 以 及 其 他 组 (如 在 轴承 振动 .噪声 .摩擦 
力矩 .工作 温度 .润滑 等 方面 有 特殊 要 求 ) 的 代号 , 按 ВИТ 2974—2004 的 规定 ,此 处 从 略 


/DT 


2. 常用 轴承 类 型 、 结 构 、 尺 寸 系列 代号 及 轴承 代号 的 新 旧 对 照 


( 表 6-9) 
表 6-9 常用 轴承 类 型 、 结 构 、 尺 寸 系列 代号 及 轴承 代号 的 新 旧 对 照 
新 代号 旧 代 号 
寸 宽度 | 结构 直径 
轴承 名 称 н m | 类 型 | 人 宽度 | 结构 | 类 型 | 直 和 
代号 | 系列 随 承 代 司 系 列 | 特点 | 代号 | 系列 | 轴承 代号 
“| 代号 代号 | 代号 | “ ”| 代号 
双 列 角 接触 
0 32 3200 3 05 6 2 3056200 
球 轴承 
0 33 3300 3 05 6 3 3056300 
(СВИТ 296— 2015) 
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(2%) 
新 代号 旧 代 号 
寸 宽度 ЫН [ 径 
轴承 名 称 қон | 类 型 | яғын, me | 
кв | Я ИЖ ЖЕ, | 系列 | 轴承 代号 
524 = 
代号 代号 | 代号 代号 
1 39 13940 
1 10 110108 
调 心 球 轴承 1 | 30 | 13030 
(СВИТ 281 一 1 02 1200 0 00 1 2 1200 
2013 ) (1) | 22 | 2200 0 | 00 1 5 1500 
1 | 03 | 1300 | о | 00 | 1 3 1300 
(1) | 23 | 2300 | 0 |00 | 1 6 1600 
2 | 03 | 21300 | 0 | 05 | 3 | 3 53300 
2 | 22 | 22200 | 0 | 05 | 3 5 53500 
1. 2 | 23 | 22300 | 0 | 05 | 3 | 6 53600 
调 心 深 子 轴承 
2 30 23000 3 05 3 1 3053100 
(СВИТ 288— 
2 | 31 | 23100 | 3 | 05 | 3 | 7 | 3053700 
2013 ) 
2 | 32 | 23200 | 3 | 05 | 3 | 2 | 3053200 
2 | до | 24000 | 4 | 05 | 3 1 | 4053100 
2 | 41 | 24100 | 5 | 05 | 3 | 7 | 5053700 
推力 调 心 
и 2 | 92 | 29200 | 9 | оз 2 | 9039200 
滚 子 轴承 
1 | 2 | 93 | 29300 | 9 | оз | 9 | 3 | 9039300 
(СВ/Т 5859- 
2 | 94 | 29400 | 9 | оз | 9 | 4 | 9039400 
2008) 
з | 29 | 32900 | 2 | 00 | 7 | 9 | 2007900 
з | 20 | 32000 | 2 | 00 | 7 1 | 2007100 
з | зо | 33000 | 3 | 00 | 7 1 | 3007100 
з | 31 | 33100 | 3 | 00 | 7 | 7 | 3007700 
ВЕТ к 
Шы з | 02 | 30200 | 0 0 | 7 | 2 7200 
(СВ/Т 297 
з | 22 | 32200 | 0 00| 7 5 7500 
一 2015 ) 
3 | 32 | 33200 | 3 0 | 7 | 2 | 3007200 
з | 23 | 32300 | 0 0 | 7 | 6 7600 
з | 13 | 31300 | 0 0 | 7 | 3 27300 
з | 23 | 32300 | 0 | o0 | 7 | 6 7600 
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(Ж) 
新 代 号 н 代 号 
РУР ка в 宽度 | 结 构 | 直径 
a| Я ЖИ 系列 | 特点 | a, 系列 | 轴承 代号 
”| 代号 代号 | 代号 | “ ”| 代号 


4 |(2)2| 4200 | 0 | sil 0 | 5 810500 
4 |(2)3| 4300 | 0 | sl 106 810600 


双 列 深 沟 球 轴承 


“€ 5 |11 | 51100 | 0 | 00 | s 1 8100 
推力 球 轴承 
5 | 12 | s1200 | 0 | 00 | s 2 8200 
(CB/T 301 一 | 
5 | 13 | 51300 | 0 0 | 8 3 8300 
2015) 
5 | 14 | s1400 | 0 | 00 | s 4 8400 
双向 推力 球 轴承 5 | 22 | 52200 | 0 | 03 | 8 2 38200 
(CB/T 301 一 5 | 23 | 52300 | 0 | 03 | 8 3 38300 
2015) 5 | 24 | 52400 | 0 | 03 | 8 | 4 38400 


5 |12* | 53200 | 0 |02 | s | 2 28200 
5 13" | 53300 | 0 |o2 | s | 3 28300 
5 |14% | 53400 | 0 0 | 8 4 28400 


5 |22* | 54200 0 05 8 2 58200 
5 |23* | 54300 0 05 8 3 58300 


带 球面 座 圈 双 


向 推力 球 轴承 
5 |24* | 54400 | 0 05 | 8 | 4 58400 
6 | 17 | 61700 | 1 | oo | о | 7 | 1000700 
6 | 37 | 63700 | 3 | 00 | 0 | 7 | 3000700 
6 | 18 | 61800 | 1 0 | 0 | 8 | 1000800 
深 沟 球 轴承 н 6 | 19 | el900 | 1 | 00 | 0 9 1000900 
(CB/T 276 一 ルン ノイ 16 | 00 | 16000 | 7 | 00 | 0 1 | 7000100 
2013 ) 6 | 10 | e000 | 0 | 00 | 0 1 100 
6 | 02 | 6200 | 0 0 | 0 | 2 200 
6 | 03 | 60 | 0 0 | 0 | 3 300 
6 | 04 | 6400 | 0 0 | 0 | 4 400 
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(Ж) 
新 代号 н К 号 
че уы 5 尺寸 宽度 | 结构 直径 
轴承 名 称 о | 类 型 ”| 类 型 Е 
ЖЕЛЕ Ж РА У u Siwa 
代号 ка ъй ==} аа 代号 > ра. 
代 代号 | 代 代 
7 | 1 71900 | 1 | 03 | 6 
シン クン 9 9 9 1036900 
角 接 触 球 轴承 H Sy 7 9| 7000 о {оз 6 т {з i 
(CB/T 292 一 % 7 1(0)2 7200 0 | 04 | 6 2 |4——6200 
トー6300 
2007) 7 |(0)3| 7300 0 |06 | 6 з |6 | 6400 
7 |(0)4| 7400 0 6 | 4 
推力 圆柱 滚 子 
轴承 8 | 11 | 8I100 | 0 | 00 | 9 1 9100 
(CB/T 4663 一 | 8 |12 | 8120010 | 00 | 9 2 9200 
1994) 
NU | 10 INU1000| 0 | 03 | 2 1 32100 
内 图 无 挡 边 圈 NU |(0)2| NU200 | 0 | 03 | 2 2 32200 
柱 滚 子 轴承 NU | 22 |NU2200| 0 | 03 | 2 5 32500 
(CB/T 283 一 NU |(0)3| №0300 | 0 | 03 | 2 3 32300 
2007) еи NU | 23 |NU2300| 0 | 03 | 2 6 32600 
NU |(0)4| NU400 | 0 | 03 | 2 | 4 32400 
、 NJ |(0)2| NJ200 | 0 | 04 | 2 2 42200 
"ИДЕ РИ 
柱 N | 22 | NJ2200| 0 | 04 | 2 5 42500 
‚| 柱 滚 子 轴承 
滚 NJ |(0)3| NJ300 | 0 | 04 | 2 3 42300 
(CB/T 283 一 
子 N | 23 | NJ2300| 0 | 04 | 2 6 42600 
2007) 网 
轴 NJ |(0)4| NJ400 | 0 104 | 2 | 4 42400 
承 
内 圈 单 挡 边 并 
та NUP|(0)2|NUP200| 0 | 09 | 2 2 92200 
带 平 挡 圈 圆 
NUP| 22 INUP2200| 0 | 09 | 2 5 92500 
柱 滚 子 轴 承 
NUP|(0)3|NUP300| 0 | 09 | 2 3 92300 
(CB/T 283 一 
МОР | 23 INUP2300| 0 | 09 | 2 6 92600 
2007) 
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(Ж) 
新 代号 н 代 号 
РЕН ы 尺寸 宽度 | 结构 直径 
轴承 名 称 о | 类 型 ”| 类 型 Е 
代号 系列 轴承 代号 系列 | 特点 ња 系列 | 轴承 代号 
“| 代号 代号 | 代号 | “ ”| 代号 
м | 10 | N1000 о | 00 | 2 1 2100 
外 圈 无 挡 边 圆 N |(0)2| N200 0 | 00 | 2 2 2200 
柱 滚 子 轴承 N | 22 | N2200 | 0 | 00 | 2 5 2500 
(CB/T 283 一 м |(0)3| N300 | 0 | 00 | 2 3 2300 
2007) _ N | 23 | N2300 | 0 | 00 | 2 6 2600 
N |(0)4| N400 | о | 00 | 2 | 4 2400 
_ NF |(0)2| NF200 | 0 | 01 | 2 3 12200 
到 外 圈 单 挡 边 圆 
、 к МЕ |(0)3| NF300 | 0 | 01 | 2 3 12300 
Ж 柱 滚 子 轴 承 
ДІ МЕ | 23 |NF2300| 0 | 0O1 | 2 6 12600 
t =: 
+ 
轴 ЖИ ЁТ 
承 轴承 
NN | 30 |NN3000| 3 | 28 | 2 1 3282100 
(CB/T 285 一 
2013) 1 
内 圈 无 挡 边 双 ЕГ 
列 圆柱 滚 子 に ーーー 
= == 
轴承 NNU| 49 INNU4900| 4 | 48 | 2 9 | 4482900 
(CB/T 285 一 
2013) 
帯 項 多 外 球 
и 面 球 轴承 UC | 2 | UC200| о | 09 | 0 5 90500 
М (CB/T 3882 一 UC | 3 | UC300 | о | 09 | 0 6 90600 
球 
1995) 
面 
球 
lI 724% 
ш 4 
带 偏心 у L.L 
ж 偏心 套 外 球 УҢ СЕ.) 2 |UEL200| 0 | 39 | 0 5 390500 
面 球 轴承 UEL| 3 |UEL300| 0 | 39 | 0 6 390600 
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(Ж) 
新 代号 旧 代 号 
ү 宽度 | 结构 直径 
轴承 名 称 йош | 类 型 | 下 | i 
代号 系列 轴承 代号 系列 | 特点 代号 系列 | 轴承 代号 
“| 代号 代号 | 代号 | “ ”| 代号 
圆锥 孔 外 球 UK | 2 |UK200 | 0 19 | 0 5 190500 
外 面 球 轴承 UK | з | UK300| о | 19 | о 6 190600 
pR 
面 
球 
轴 
і 四 点 接触 QJ |(0)2| QJ200 | 0 | 17 | 6 2 176200 
球 轴承 QJ |(0)3| QJ300 | 0 | 17 | 6 3 176300 


48 |NA4800| 4 | 54 | 4 8 4544800 
滚 针 轴承 NA | 49 |NA4900| 4 | 54 | 4 9 4544900 
69 |NAe900| 6 | 24 | 4 9 6244900 


Е: 1. 新 代号 的 类 型 和 尺寸 系列 代号 栏 内 ， 带 括号 的 数字 在 轴承 代号 中 可 省 略 。 
2. 新 代号 中 ,， 带 * 符号 的 尺寸 系列 代号 : 12, 13, 4 在 轴承 代号 中 分 别 写成 32、 
33, 34; 22, 23, 24 在 轴承 代号 中 分 别 写成 42、43 44, 


二 、 滚 动 轴承 
1. 深 沟 球 轴承 (СВИТ 276-2013) 
(1) 用 途 用 于 承受 径 向 负荷 或 径 回 与 轴 向 联合 负荷 ， 也 可 用 于 承受 较 低 的 


轴 向 负荷 。 
(2) 外形 規格 ( 见 图 6-1 和 表 6-10~ 表 6-18) 
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6-1 深 沟 球 轴承 


а) 深 沟 球 轴承 60000 型 b) 外 圈 有 止 动 槽 的 深 沟 球 轴承 60000N 型 с) 外 圈 有 止 动 模 并 
带 止 动 环 的 深 沟 球 轴承 60000NR 型 а) — Ш 


|Р 07 2 та ЖТА БО Ж 60000-Z 型 
е) 两 面 带 防 尘 盖 的 深 沟 球 轴承 60000-27 1) 一 面 带 密封 圈 (接触 式 ) 的 深 泡 球 
轴承 60000-RS 型 =) 两 面 带 密 封 圈 (接触 式 ) 的 深 沟 球 轴承 60000-2RS 型 
h) 一 面 帯 密封 圏 ( 非 接触 式 ) 的 深 沟 球 轴承 60000-RZ 型 ”i) 两 面 带 密封 圈 


( 非 接 触 式 ) 的 深 沟 球 轴承 60000-2RZ 型 
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表 6-10 ” 深 沟 球 轴承 一 一 17 系列 (単位 : mm) 
轴承 型 号 外形 尺 寸 
60000 型 | 60000-Z 型 | 60000-2Z 型 d D B in 
617/0.6 = = 0.6 2 0.8 0.05 
617/1 = == 1 2.5 1 0.05 
617/1.5 = = 1.5 3 1 0.05 
617/2 = == 2 4 1.2 0. 05 
617/2.5 - - 2.5 5 1.5 0. 08 
617/3 617/3-Z 617/3-2Z 3 6 2 0.08 
617/4 617/4-2 617/4-27. 4 7 2 0. 08 
617/5 617/5-7 617/5-27. 5 8 2 0. 08 
617/6 617/6-Z 617/6-2Z 6 10 2.5 0.1 
617/7 617/7-Z 617/7-2Z 7 11 2.5 0.1 
617/8 617/8-Z 617/8-2Z 8 12 2.5 0.1 
617/9 617/9-Z 617/9-2Z 9 14 3 0.1 
61700 61700-Z 61700-2Z 10 15 3 0.1 
① 最 大 倒 角 尺 寸 规定 在 CB/T 274 一 2000 中 。 
表 6-11 深 沟 球 轴承 一 一 37 系列 (单位 : mm) 
轴承 型 号 外形 尺 寸 
60000 型 | 60000-Z 型 | 60000-2Z 型 d D B a 
637/1.5 = = 1.5 3 1.8 0.05 
637/2 = = 2 4 2 0.05 
637/2. 5 == = 2.5 5 2.3 0. 08 
637/3 637/3-Z 637/3-2Z 3 6 3 0.08 
637/4 637/4-Z 637/4-2Z 4 7 3 0.08 
637/5 637/5-2 637/5-27, 5 8 3 0.08 
637/6 637/6-Z 637/6-2Z 6 10 3.5 0.1 
637/7 637/7-Z 637/7-2Z 7 11 3.5 0.1 
637/8 637/8-Z 637/8-2Z 8 12 3.5 0.1 
637/9 637/9-Z 637/9-2Z 9 14 4.5 0.1 
63700 63700-Z 63700-2Z 10 15 4.5 0.1 


① 最 大 倒 角 尺 寸 规定 在 GB/T 274 一 2000 中 。 
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ШИ 


一 


Ж 


ノ 


£0 |Є`0| 01 | 8/ | 09 | 7ЧС-01819 | 24-с1819 | ЗЧСС1819 | SHCISI9 | 76701819 Z- と [SI9 ЯКС1819 КСІ8І9 ©1819 
と 0 |60|6 | | SS 745111819 | 2411819 | 59-11819 | 59-11819 | 76711819 7211819 NIISI9 NIISI9 11819 
60 |60| А | 69 | 0$ | 7ЧС-01819 | 7Ч-01819 | 59-01819 | SHOISI9 | ZCOISI9 7201819 ЯК01819 №01819 01819 
60 |£ 0 / | 85 | сӯ | 29-60819 | 74-60819 | 59-60819 | 59-60819 | 75-60819 7560819 960819 Х60819 60819 
60 Цер / | ©5 | Оў | 782580819 | 74-80819 | 59-80819 | 54-80819 | 75-80819 7780819 HN80819 N80819 80819 
60 |60|4 | | СЕ | 784240819 | 29-40819 | 54С10819 | 59-20819 | 2010819 7240819 せ N/08I9 №0819 [0819 
60 |£ 0 | / | $ | 06 | 782590819 | 74-90819 | 54С90819 | 59-90819 | 75-90819 7790819 ЧМ90819 190819 90819 
E0 |£ 0 | / | [5 | ес | 78250819 | 7Ч-50819 | 59-50819 | 54-60819 | 75-50819 Z-S0819 HNSO8I9 NS0819 50819 
60 |60| / | СЄ | ОС 14070819 | 7470819 | 580270819 | 54-70819 | 7С70819 7770819 ЯК70819 170819 70819 
= сорс ос /1 | 74-0819 | 29-0819 | 59-0819  54-60819 | 75-50819 7260819 = ии 50819 
= сорс | © | 51 | ZdC-CO8I9 | 74500819 | 5асс0819 | 54750819 | 7250819 7200819 - = ©0819 
— сорс |150 | СІ | 745110819 | 78510819 | ЄЧ©-10819 59-10819 | 75-10819 7710819 - == 10819 
== E0| S | 61 | 01 | 7Ч©-00819 | 7Ч-00819 | ЄЧ©-00819 | 59-00819 | 75-00819 7:00819 = == 00819 
— |с0| ӯ |£ | 6 = = =з э = ka — — 6/819 
一 10098 == = — ЕЕ ЕН — тт — 8/819 
一 19110] S€ | bl | L = = == == 一 = 1/819 
一 ДО S£ ЄТ | 9 = == = = си 一 = = 9/819 
- «0 & пре ща = = = = 一 = = 5/819 
= 10 [$5 6 | 7 一 = 一 == = 一 = 一 7/819 
= 170| と ん Е — — = => = = z $/819 
— 1800819 1sC = = 一 на = Б S с/819 
— (8001571) 6 с = == — — — = == — с/819 
— |S00 C Ӯ [61 kasi = = = == = = = 671/819 
— |50041 £ I = = = =: = - = ЕЕ 14819 
|90011 |S%|9 0 一 = == = == = > 970/819 
аи в в в йш йш йш в в в 
7245-00009 | 29-00009 | Sdc-00009 | 59-00009 | 75-00009 2200009 900009 N00009 00009 
ШЕР САГЕ 
(шш “对 更 ) из ЖЕНЫ 21-93: 
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= ТС | 86 |027 | ОС = = = = = өзі == = 89819 
= [て | 86 1007 | ОСЕ - - = 一 = = 79819 
= [て | 86 | 086 | 008 - - С 一 = 一 = = 09819 
= с | ес | 056 | 08С ии = 一 — = = = 一 95819 
— с | вс 058 |095 — = 一 = = = 一 с<819 
- と | % 00$ | ОРС - = 一 — те == == 一 87819 
ми стр УС | 042 | ОСС ии 一 — = —— = 一 — уу819 
一 ST | УС | 055 | 00С = а kani Е = = Е ш 07819 
— SI | re | ОРС | 061 са == т” к= > = == == 85819 
= IT [| CC |6СС| 081 == = == БЕ == са =з = 95819 
= 一 LT | CZ (6с 0А = - = = - - — = ESI9 
со | LT OZ | 002 | 091 == 一 = = = = HNeEST9 ксев19 て ESI9 
со |Т | OZ 0611061 == — == == = = чкоевто коев 19 0е819 
со ТТ | SI | $1 | ОРГ | 24с8свт9 | 74-80819 | 59С-8с819 | 54-86819 | 75-86819 Z-8CS [9 ЧМ8©819 N8c819 80819 
со | ТТ | SI | <91 |061 | 780290819 | 2490819 | SHC-9Z8I9 | 5Ч-90819 | 2090819 779С819 HN9c819 №6819 90819 
570 І 91 |061 |001 | 78Сс7С6819 | 7Ч-70819 | 58С:7С0819 | 58470819 7С-7С819 777819 НМӮС819 кус819 70819 
570 І 91 | ОРІ | ОП | ZHC-CZ8I9 | 2ч-ссв19 | 59с-сс819 | SH-CZ819 70-00819 7:СС819 HNCC8TI9 М©©819 ©©819 
570 I ЕТ | ОСІ | 601 | 49-1819 | ZTC8I9 | SHC-IC8I9 | SETC8I9 | 75-15819 2712819 NICSI9 NICSI9 1819 
570 I ЕТ сет | 001 | 29-0819 | 74-06819 | SdC-0Z8I9 | SHY-0C8I9 | 75-00819 7-0©819 ЯХ00819 №0с819 00819 
570 I ЕТ |001| 66 | 29-61819 | 74-61819 | 59-61819 | 59-61819 | 75-61819 7761819 ЯХ61819 К61І819 61819 
570 I ЄТ |СІТ | 06 | 49-81819 | 74-81819 | 59-81819 | 59-81819 | 75-81819 7781819 ЯХ81819 К81819 81819 
570 І ЕТ оп 58 | ZHC-LISI9 | 29-41819 | 5Чс11819 | 54-11819 7С11819 7511819 HN/ISI9 NISI9 11819 
5:0 1901 01 |001| 08 | 780591819 | 79-91819 | 59-91819 | 54-91819 | 75-91819 7791819 N9ISI9 191819 91819 
5:0 |90 | 01 |66 | 64 | ZHCSISI9 | 79-51819 | SYC-SI8I9 | 54-91819 | 75-91819 2761819 HNSISI9 NSISI9 61819 
5:0 |90 | 01 | 06 | 04 | 7ЧС7І819 | 2471819 | 59С-Ӯ1819 | 568271819 7С%71819 7771819 NISI9 NISI9 у1819 
6:0 190 01 | <8 | $9 | 7ЧСЕІ819 | 2461819 | 59-1819 | 5461819 | 75-81819 7751819 ЯМЕІ819 МЕІ8І9 $1819 
| ЕЕ в в в в в в в в ін 
9 74-00009 | 74-00009 | SdC00009 | 59-00009 | 25-00009 Z-00009 HN00009 N00009 00009 
ГЕР £ B Y HB 


(39) 
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传动 支撑 件 


ШИ 


一 


Ж 


ノ 


“中 000< 一 ZZ 1/99 ЕР ЕИ ҮЗ ① 


= 671 | ОРІ |0©81|00©1 == == -- = = == - = 0061/819 
一 674 | СЕТ 1002110071 == == == 一 一 - = = 0071/819 
== 9 |СС1 |00910 == == == = = = = = 0СЕТ/819 
== 9 |11 100511051 = 一 == р че == == = 051/819 
ы 9 |901 (0271|0811 = = е = = 一 = == 0811/819 
一 9 |90I|O9EIIOZII 一 一 = = == 一 一 kasi 0С11/819 
一 9 |001 |0801|0901 = Е = = — = = 0901/819 
- 9 |001 0ССТ0001 一 = == = т. = == = 0001/819 
= с 06 |0<11| 056 = - — - = = = — 056/819 
= с 58 |0601| 006 = = = 一 一 一 = = 006/819 
= с 08 (ОСОТ 058 == = == 一 “一 == = = 058/819 
== с 08 | 086 | 008 一 = = ж = = = = 008/819 
= с gL | 066 | 052 一 = = == = — = 06//819 
一 r tL | 048 | 014 = = = = = = 一 = 01//819 
= r 69 |008 | 0/9 == = = = = == = == 0/9/819 
== r 69 | 08/ | 059 -- = = == = = = = 059/819 
== Е 09 | OE/ | 009 = == == = == == - = 009/819 
= Е 9¢ | 089 | 095 -- = = = =: == = = 095/819 
= £ 9ç 0S9 | 055 - == == - - = == == 055/819 
== Е 9¢ |009 | 006 = == = = = == = = 005/819 
= Е 96 | 009 | 087 kas = == == = — = = 96819 
== と 9ç | 085 | 097 = == = - = == = == ©6819 
= ТС | 9Р | 075 | 07? == == = = = = == = 88819 
一 1С | 97 |055 |0 = Е = 一 = == 一 == 78819 
== ІС | ӨР | 005 | 007 = - = = == = == = 08819 
да ІС | 9ғ | 087 | 086 = = = = = = == = 91819 
== ІС | 8€ | ОУ |095 аи = — usai -- 一 = — С1819 

аш жө] к Па | 。 йш iw йї іш із із йї iw йш 

% 回 ZdC-00009 | 74-00009 | SHC-00009 | 59-00009 ZC-00009 Z-00009 HN00009 N00009 00009 

ТЕТІ) £ We YE HB 
(4) 
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570 І ЕТ | 08 | SS |7ЧЯСП619 | 7Ч-11619 | БЧС11619 | SHII6I9 20-11619 7511619 HNII6I9 NII6I9 11619 
со |190) (1 | cL | 05 | 7Ч4С01619 | 49-01619 | 5ЧС-01019 | SHOI6I9 29-01619 7701619 HNOI6I9 NOI6I9 01619 
5:0 190 (1 | 89 | 57 | 7Ч©-60619 | 74-60619 | SHC-606I9 | 59-60619 75-60619 7760619 960619 К60619 60619 
со [90 (1 | 09 | 0 | 79-80619 | 79-80619 | SHc-806I9 | 59-80619 ZC-80619 7:80619 HN80619 К80619 80619 
5:0 [90 01 | СЕ | СЕ | 7ЧС-/0619 | ZY-L0619 | SHC-/0619 | SH-L06I9 1010619 7710619 HN/0619 №0619 10619 
と 0 |£ 0| 6 | | 06 | 49-90619 | 74-90619 | 59-90619 | 59-90619 79-90619 7790619 990619 №0619 90619 
0 |Є`0| 6 | 6 | 79-50619 | 74-60619 | 59-50619 | 59-50619 75-50619 7:50619 960619 №0619 $0619 
СО 10| 6 | ДЕ | 0С | 745-0619 | ZH- ヤ 0619 | ©Ч©-#0619 | $4-706Т9 7С-70619 7:70619 *INT0619 КУ0619 70619 
0160) / | 05 11 | 7ЧС-Є0619 | 74-50619 | SHC-EO6I9 | SHEO6I9 79-80619 71-50619 Ч№50619 №0619 60619 
со 150101 | 8Z | SI | 7ЧС-С0619 | 49-0619 | SHC-Z06I9 | SHCO6I9 7С-©0619 7-©0619 HNCO6I9 №0619 ©0619 
со | と 0| 9 | © | с | 7ЧС-10619 | 7Ч-10619 | 59-10619 | 59-10619 ZZ-10619 7:10619 ЧХ10619 NIO6I9 10619 
со |60) 9 | с | 01 | 78000619 | ZH-00619 | SHC-006I9 | 59-00619 70-00619 7700619 HN006I9 N00619 00619 
一 $019 | 0© | 6 | ZHC-6/6I9 | 74-6/619 | SHC-6/6I9 | SH-6/619 7С-6/619 7:6/619 == 一 6/619 
= с019 61 8 |7ЧС8/619 | #Ч-8/619 | 580:8/619 | 5Ч-8/619 ZC-8/619 7:8/619 = == 8/619 
= #0165 KLI L | ZHC-//619 | ZHY-L/619 | 591/619 | SH-//619 ZC-//619 Z-//619 = = 1/619 
—= と 0| S | 9 | ZHC-9/619 | ZH-9/6I9 | SdC-9/619 | SH-9/6I9 799/619 779/619 = = 9/619 
да. СО t €l с | Zucç/619 | 74-5/619 | SHC-6/6I9 | SH-S/619 ZC-S/619 776/619 = а 5/619 
= |610| И Р | АЧСР/619 | ХЧ-Р/619 | SHC- ヤ /619 | $4-7/619 #С7/619 Z ヤ /619 == == 7/619 
一 |SI O| Е 8 と | ИЧС-Е/619 | 7Ч-Є/619 - - ZC- と /619 7:6/619 == = と /619 
一 |SI 0 S 7 А [6% = - жи 一 70-6 с/6191 7-5 ¿/619 - = с ¿/619 
— ISIOIEZ| 9 с = = = = 7©-©/619 7-©/619 та = ©/619 
一 |6170) © S |<7 = == 一 == 7С571/619| #6 `1/619 = = © 1/019 
== 1019111 7 I — = = = 7С1/619 7:1/619 = = 1/619 

© ЛЫ , 79-00009 | 74-00009 | SHC-00009 | 59-00009 75-00009 7700009 HN00009 К00009 00009 
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传动 支撑 件 


ШИ 


一 


Ж 


ノ 


(39) 


一 І7С | 86 | 05$ | ОРС — = 一 一 一 性 = = 87619 
= 176 | SE | 00$ | ОСС == = sdc-t ャ 619 | SH- ャ ャ 619 == == = = 一 ャ ル 619 
= І7С | 86 | 085 | 005 == == Sdc-O ヤ 619 | 54-07619 = = к 07619 
= с $$ | 09С | 061 = as; SHC-85619 | 54-85619 == == ши == 85619 
== с єє | 066 | 081 == = 一 SdC-9E619 | 54-95619 = == = 一 = 96619 
= © 8с | 055 | 0/1 = = SHC-rE619 | 54-75619 == == = = 75619 
- © 8с | 0ZZ | 091 -- == SHC-CE619 | 59-619 = = == = СЄ619 
ши с 8с |016 | 081 - = 59-06619 | 59-0619 ии 一 = = 05619 
S0 |S'T| re |061 | ОР = = 59-80619 | 59-8619 = = HN8Z6I9 180619 80619 
S0 [671 | re | 081 | ОСІ | 782590619 | 78590619 | 54690619 | 59-9с619 ZC-9Z619 Z-9Z619 ЧХ90619 №9619 9619 
570 ТТ | СС |591 |001 | 78С%70619 | 74-75619 | 580-У0619 | 58-70619 7С-%70619 7:7С619 NtC6I9 Мї©б19 70619 
570 ІСІ | 0Z | 057 |ОПІ | ZHC-CZ6I9 | ZH-CC619 | 59с-сс619 | 59-сс619 70-00619 7700619 №0619 NCCZ619 て C619 
570 Г | 06 | РІ |601 | 49-1619 | 74-15619 | SHCIZ6I9 | 68:10619 7©-1©619 7-1©619 HNIZ6I9 №1619 10619 
570 IT | ос | 07Т | 001 | 78200619 | 78500619 | SdHC-0Z6I9 | 54-00619 ZC-0Z619 Z-0Z619 HNO0Z6I9 102619 02619 
570 ІСІ | 81 |OET| 66 | 49-61619 | 49-61619 | SHC-6I6I9 | 59-61619 7С-61619 7761619 HN6I6I9 N61619 61619 
570 ІСТ| 81 |SZI| 06 79-81619 | 74-81619 | 59-81619 | 59-81619 7С-81619 7:81619 HNSI6I9 К81619 81619 
570 ІСІ | 81 |001| 68 | ZHC-/T6I9 | 784-1619 | 59-41619 | 684-1619 7С11619 7711619 HN/T6I9 NLI6I9 11619 
570 І 91 |OII| 08 | 49-91619 | 74-91619 | 59-91619 | 59-91619 79-91619 7791619 HN9I6I9 №1619 91619 
570 І ЭТ |601 | SL | 79-51619 | 74-51619 | 59-51619 | 59-51619 70-61619 7761619 HNSI6I9 NSI619 ©1619 
570 І ЭТ |001 | 0/ | #4С71619 | 74-71619 | 58СУІ619 | 6871619 1271619 7771619 HN ヤ I6IS К71619 71619 
570 І ЕТ | 06 | 69 | 7ЯСЕІ619 | 7Ч-Є1619 | SHC-EI6I9 | SHY-ET6I9 7С-<1619 761619 ЯКЕТ6І9 NEI6I9 61619 
570 І ЕТ | 68 | 09 |7ЯСС1619 | 74-с1619 | SHC-CI6T9 | SH て IT6I9 ZC- て 1619 7-с1619 ЯКС1619 №1619 ©1619 
sets | до е в іне іне іне ме ме ме іне іне ін 
š š 79-00009 | 74-00009 | SHC-00009 | 59-00009 75-00009 7700009 HN00009 К00009 00009 
T. ма тї ік МО HW 
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° ih 000c 一 Zc 1/89 ЗУ ЖОЛМЕН О) 


= 9 |<11 |0901 008 та == = = = == = = 008/619 
= 9 | СТ |0001 052 == = = = = == == = 0</./619 
= 9 1901 | 056 | 01/. - == = 一 — = = 014/619 
一 9 | СОТ | 006 | 0/9 - — — — — = — — 029/619 
- 9 |001 |058 | 059 = = == = == = = == 059/619 
— с 06 | 008 | 009 = = 一 = 一 >= а 一 009/619 
== с S8 | 054 | 096 = = = = - = — - 095/619 
= с CS OIL | 055 = == 一 = = = 二 == 055/619 
= с gL | 0/9 | 005 = - — == = = = == 005/619 
= © 8/ |059 | 087 = == ке = 一 — == = 96619 
一 т |FL | 009 | 097 = те 一 一 一 = = 一 ©6619 
= Р | 71. | 009 | 07? == == == = = = = = 88619 
- 14 59 | 095 | ОСИ - 一 一 一 = 一 一 = 78619 
— r s9 | 075 | 007 = -- = = = = == — 08619 
= r S9 |055 | 086 = = = = = = = 91619 
= £ 9ç | 087 | 095 = = == = = = =з — С1619 
= Е 9ç | 097 | ОРЄ =; = = == == = == == 89619 
ши Е 9ç | 0%? | 055 一 - жи 一 = 一 - = 79619 
== е 9ç | 027 | 00Е — == = = == = = с 09619 
== I て | 9 | 086 | 080 = == 一 一 == = == 一 9ç619 
= ТС | 97 | 09Е | 09С = = == = — жі て S619 
saa wl |o | 。 ін іш Г йш йш [ в в в 
回 ІН 79-00009 | 74-00009 | SHC-00009 | 59-00009 75-00009 7700009 HN00009 К00009 00009 
МЯЧА ЕЛ 
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Ж 6-14 深 沟 球 轴承 一 一 00 系列 (单位 : mm) 
轴承 型 号 外形 尺 寸 
60000 型 60000-Z 型 | 60000-27 型 | 60000-RS 型 |60000-2RS 型 | а D | В т." 
16001 16001-Z 16001-2Z 16001-RS | 16001-2RS | 12 | 28 | 7 | 0.3 
16002 16002-Z 16002-2Z 16002-RS | 16002-2RS | 15 | 32 | 8 0.3 
16003 16003-Z 16003-2Z 16003-RS | 16003-2RS | 17 | 35 | 8 | 0.3 
16004 16004-Z 16004-2Z 16004-RS | 16004-2RS | 20 | 42 | 8 | 0.3 
16005 16005-Z 16005-2Z 16005-RS | 16005-2RS | 25 | 47 | 8 | 0.3 
16006 16006-Z 16006-2Z 16006-RS | 16006-2RS | 30 | 55 | 9 | 0.3 
16007 16007-Z 16007-2Z 16007-RS | 16007-2RS | 35 | 62 | 9 | 0.3 
16008 16008-Z 16008-2Z 16008-RS | 16008-2RS | 40 | 68 | 9 | 0.3 
16009 16009-Z 16009-2Z 16009-RS | 16009-2RS | 45 | 75 | 10 | 0.6 
16010 16010-Z 16010-2Z 16010-RS | 16010-2RS 50 | 80 | 10 | 0.6 
16011 16011-Z 16011-2Z 16011-RS | 16011-2RS | 55 | 90 | 11 | 0.6 
16012 16012-Z 16012-2Z 16012-RS | 16012-2RS | 60 | 95 | 11 | 0.6 
16013 = = - — 65 | 100 Ш | 0.6 
16014 一 一 一 一 70 | 110 13 | 0.6 
16015 一 一 一 一 75 | 115 | 13 | 0.6 
16016 一 一 一 一 80 |125 | 14 | 0.6 
16017 一 一 一 一 85 |130 | 14 | 0.6 
16018 — 一 一 一 90 | 140 | 16 1 
16019 一 一 一 一 95 | 145 | 16 1 
16020 = = 一 三 100 | 150 | 16 1 
16021 == = = 105 160 | 18 1 
16022 一 一 一 一 110 | 170 | 19 1 
16024 一 一 一 一 120 | 180 | 19 1 
16026 一 一 一 一 130 | 200 | 22 | 1.1 
16028 — 一 一 一 140 | 210 | 22 | 1.1 
16030 一 一 一 一 150 | 225 | 24 | 1.1 
16032 一 一 一 一 160 | 240 | 25 | 1.5 
16034 = — 一 = 170 | 260 | 28 | 1.5 
16036 == — 一 == 180 | 280 | 31 2 
16038 一 一 一 一 190 | 290 | 31 2 
16040 == = 一 = 200 | 310 | 34 
16044 == == — — 220 | 340 | 37 1 
16048 == = = = 240 | 360 | 37 1 
16052 一 一 一 一 260 | 400 | 44 3 
16056 一 一 一 一 280 | 420 | 44 3 
16060 一 一 一 一 300 | 460 | 50 4 
16064 一 一 一 一 320 | 480 | 50 4 
16068 一 一 一 一 340 | 520 | 57 4 
16072 一 一 一 一 360 | 540 | 57 4 
16076 一 一 一 一 380 | 560 | 57 4 


① 最 大 倒 角 尺 寸 规定 在 CB/T 274 一 2000 中 。 
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S0 |S'T| 7С ОР | 06 | ZHC-8T09 74-8109 $45-8109 $4-8109 79-8109 778109 ЧЯХ8109 К8109 8109 
570 ІСІ | СС |061 | $8 | 745-2109 74-1109 59-1109 59-1109 2. 1109 7:4109 HN/T09 №2109 1109 
570 ІСІ сс се| 08 | 7809109 74-9109 54с9109 59-9109 79-9109 779109 HN9I09 №109 9109 
570 ІСІ | 0Z |6511] SL | 745-9109 74-6109 59-6109 59-6109 79-6109 776109 HNSI09 №109 5109 
570 ІСІ | OC ОТ | 04 | 7ЧС?І09 7Ч-7109 SC-tL09 $4-7109 71-7109 7-7109 ЧКУТО9 К?109 7109 
570 ГТГ |001| 59 | 7ЧС-<109 74-109 SdC- と I09 59-109 00-109 7-Є109 ЧХЕ109 1Е109 と T09 
S0 |l T SI | 56 | 09 | ZHC-CT09 74-с109 вас с109 54-с109 ZC- て [09 Z- て [09 HNCI09 NCI09 て [09 
60 |l T |81 06 | $5 | 2481109 74-1109 59-1109 59-1109 29-1109 751109 HNII09 NII09 1109 
570 І 91 | 08 | 05 | 7Ч4С0109 74-0109 59-0109 59-0109 29-0109 770109 HNOI09 К0109 0109 
570 І 91 | SL | St | ZHC-6009 74-6009 59с-6009 59-6009 75-6009 Z-6009 HN6009 N6009 6009 
570 І Sl | 89 Or | ZHC-8009 74-8009 вас 8009 $4-8009 79-8009 7-8009 HNS009 N8009 8009 
570 І ТІ | 099 | S£ | 2401009 74-1009 59с-1009 59-1009 79-1009 771009 HN/009 №2009 1009 
570 I ЕТ | 86 | СЕ | 7ЧС СЄ/09 - 一 一 7С-С</09 755/09 HNCE/09 №сє/09 сє/09 
570 І ЕТ | SS | 06 | 2429009 74-9009 59с-9009 59-9009 79-9009 779009 HN9009 N9009 9009 
со |9`0| ©1 | 55 | 8С | ZHC-8Z/09 = = — ZC-8Z/09 7-8с/09 HN8Z/09 №8с/09 8с/09 
550 [90 [сг | | Se | 2426009 74-6009 59с-6009 59-6009 70-6009 776009 NS009 №009 $009 
520 [90 СЕ |27 | СС | ZHC-CZ/09 — — = ZC- て Z/09 Z-C て /09 HNCZ/09 №с/09 сс/09 
60 1901 С | С | 0¢ | 44-7009 74-7009 $45-7009 $4-7009 75-7009 7:7009 Nt009 №7009 7009 
со 1501 0Г | SE | /1 | 745-5009 74-5009 вас 6009 $4-5009 75-5009 7-5009 HNE009 NE009 と 009 
と 0 15016 | СЄ | 61 | 2420009 74-5009 59с-с009 59-с009 7©-©009 7-©009 HNC009 №009 て 009 
== と 0| 8 | 8Z | (1 | 74-1009 7Ч:1009 59-1009 59-1009 79-1009 7-1009 = == 1009 
== と 0| 8 | 9© | 01 | 7Ч©-0009 74-0009 SHC-0009 54-0009 75-0009 7-0009 = = 0009 
= c0| 4 | tc | 6 ZHC-609 74-609 540-609 $4-609 79-609 77609 = = 609 
= と 0| 4 | | 8 #4с 809 74-809 59-809 59-809 79-809 7-809 — = 809 
сей єо 9 61 L ZHC-L09 74-109 59-109 59-109 79-109 7-109 = = L09 
= c0|9 19 = == - == 7С-909 2:909 = - 909 
ии ©0| |+ с 一 - и 一 7С:509 7:509 = = 509 
== СО а? = = - - #С 709 7:У09 = к= 709 
| ін іне іне ШІ ін ін ін ін ін 
© 79-00009 | 74-00009 | SYC-00009 | 59-00009 75-00009 7700009 900009 К00009 00009 
T. ма тї B МО № 
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传动 支撑 件 


ノ 


“中 000< 一 ZZ 1/99 Я M Bg ҮЗ  @ 


= 9 |001 | 024. | 006 == = == = = = == == 005/09 
= 9 |001 004 | 087 — = — Е -- = = = 9609 
= 9 |001 089 | 097 = — == == = == == ст て 609 
— 9 76 | 059 | 07? = =: == == = = —= == 8809 
= с 06 | 009 | ОСИ - = = = == == = 一 7809 
-- 6 06 | 009 | 007 == == = = = = ==: = 0809 
—= с с8 |095 | 086 == = = = = = 一 = 9/09 
=: с cg | 075 | 09Е -- = - = = — = -- ZL09 
= 6 58 |055 | ОРЕ == ーー = = ーー ーー ーー = 8909 
== r РІ | 087 | ОСЕ == = == = == = = = 7909 
= r tL | 097 | 006 = та == — = - =s == 0909 
一 r S9 |027 | 08С ーー -- = = = == ーー — 9509 
== r с9 | 00y | 09С = = == = == 一 = て S09 
= と 965 |095 | Ot == га = — -- << = = 8709 
— と 9ç | 0ҒЕ | ОСС = ーー = = — == ーー ーー 7709 
== ІСС | IS | 01Е | 008 = =: == = = == = = 0r09 
= ІСС | 9ғ | 065 | 061 == = = == = = = == 8509 
к= [て | 9 | 0826 | 081 == = == = == = = 一 = 9609 
= 1`© | су | 095 | 0/1 = = = = = = = = 7609 
с 0 ІСС | 85 0701091 745-5509 7Ч-СЄ09 SdC-C と 09 59-с#09 7С-С<09 7:С<09 ЧКС609 КС<09 て と 09 
570 [て | SE |655 |061 | Zuc-0c09 74-0509 SdC-0 と 09 658-0609 75-0809 7-0$09 HNOE09 NOE09 0509 
570 と ЕЕ | ОТС | ОҒ! | 745-8509 74-8509 SHC-8Z09 Sd-8Z09 ZC-8Z09 7:8С09 HNSZ09 К8009 8009 
570 с се | 00С | ОЕТ | 745-9509 74-9509 SdC-9Z09 SH-9Z09 ZC-9Z09 Z-9Z09 HN9Z09 N9Z09 9с09 
570 て gc | 081 | 0Z[ | 745-7509 74-7009 ЅНС-#С09 568-7009 75-7009 7-7С09 NZ09 NLCZ09 7009 
570 と 8с |011|011 | 745-5509 7ч-сс09 5бчс сс09 5ч-сс09 7С:СС09 7:СС09 H せ NZZ09 №509 て CZ09 
570 с 9с |091 |501) 7ЧС:1(09 74-1509 54 1209 59-1209 79-1809 Z- [CZ09 HNIZ09 №109 1209 
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2. 调 心 球 轴承 (СВИТ 281-2013) 
(1) ЛЖ 可 自动 调 心 的 、 适 应 承受 的 径 向 负荷 。 也 可 承受 径 向 与 较 低 的 轴 


向 负荷 。 
(2) 外形 規格 ( 见 图 6-2 和 表 6-19~ 表 6-25) 
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图 6-2 调 心 球 轴承 
а) 圆柱 孔 调 心 球 轴承 10000 型 b) 圆锥 孔 调 心 球 轴承 10000K 型 с) 带 紧 定 套 的 调 心 球 
轴承 10000K+H 型 а) 两 面 带 密封 圈 的 圆柱 孔 调 心 球 轴承 10000-2RS Ж! 
e) 两 面 带 密封 圈 的 圆锥 孔 调 心 球 轴承 10000K-2RS 型 


表 6-19 调 心 球 轴承 一 一 39 系列 (単位 : mm) 
轴承 型 号 аван Е 
а р В йы 
13940 200 280 60 2.1 
13944 220 300 60 2.1 
13948 240 320 60 2.1 


① 最 大 倒 角 尺 寸 规定 在 CB/T 274 一 2000 中 。 
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表 6-20 调 心 球 轴承 一 一 10 系列 (单位 : mm) 
轴承 型 号 外形 尺 寸 | 
d р В Торт 
108 8 22 7 0.3 


① 最 大 倒 角 尺 寸 规定 在 CB/T 274 一 2000 中 。 


表 6-21 调 心 球 轴承 一 一 30 系列 (单位 : mm) 
轴承 型 号 外 形 尺 寸 
d р В та 
13030 150 225 56 2.1 
13036 180 280 74 2,1. 


① 最 大 倒 角 尺 寸 规定 在 CB/T 274-2000 中 。 


表 6-22 调 心 球 轴 承 一 一 02 系列 (单位 : mm) 


轴承 型 号 外形 尺 寸 

10000 型 |10000K 型 10000K+H 型 d d, D B ға 
126 = 6 - 19 6 0.3 
127 一 7 一 22 7 0.3 
129 一 9 - 26 8 0.3 
1200 = 10 = 30 9 0.6 
1201 == 12 ЕЕ 32 10 0.6 
1202 一 15 一 35 11 0.6 
1203 一 17 = 40 12 0.6 
1204 1204K+H204 20 17 47 14 1 
1205 1205K+H205 25 20 52 15 1 
1206 1206K+H206 30 25 62 16 1 
1207 1207K+H207 35 30 72 17 1.1 
1208 1208K+H208 40 35 80 18 1.1 
1209 1209K+H209 45 40 85 19 1.1 
1210 1210K+H210 50 45 90 20 1.1 
1211 1211K+H211 55 50 100 21 1.5 
1212 1212K+H212 60 55 110 22 1.5 
1213 1213K+H213 65 60 120 23 1.5 
1214 1214K+H214 70 60 125 24 1.5 
1215 1215K+H215 75 65 130 25 1.5 
1216 1216K+H216 80 70 140 26 2 
1217 1217K+H217 85 75 150 28 2 
1218 1218K+H218 90 80 160 30 2 
1219 1219K+H219 95 85 170 32 2.1 
1220 1220K+H220 100 90 180 34 2:1 
1221 1221K+H221 105 95 190 36 2.4 
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( 续 ) 
轴承 型 号 外 形 尺寸 

10000 型 |10000K 型 10000K+H 型 d d, B の 

1222 1222K 1222K+H222 110 100 200 38 2.1 

1224 1224K 1224K+H3024 120 110 215 42 2.1 

1226 一 一 130 - 230 46 3 

1228 - - 140 - 250 50 3 

① 最 大 倒 角 尺寸 规定 在 CB/T 274 一 2000 中 。 

表 6-23 调 心 球 轴承 一 一 22 系列 (单位 : mm) 
轴承 型 号 2 外形 尺 寸 
10000 型 10000-2RS 型 10000K 型 10000K-2RS 型 | 10000K+H 型 d d (т B |ы” 

2200 | 2200-2RS = == == 10 | 一 | 30 | 14 | 0.6 
2201 | 2201-2RS 一 一 一 12 | 一 | 32 | 14 | 0.6 
2202 | 2202-2RS | 2202K ШЕ са 15 | 一 | 35 | 14 | 0.6 
2203 | 2203-2RS | 2203K 一 一 17 |— |40|16|0.6 
2204 | 2204-2RS | 2204K == 2204K+H304 | 20 | 17 | 47 | 18 | 1 
2205 | 2205-2RS | 2205K | 2205K-2RS | 2205K+H305 | 25 | 20 | 52 | 18 | 1 
2206 | 2206-2RS | 2206K | 2206K-2RS | 2206K+H306 | 30 | 25 | 62 | 20 | 1 
2207 | 2207-2RS | 2207K | 2207K-2RS | 2207K+H307 | 35 | 30 | 72 | 23 | 1.1 
2208 | 2208-2RS | 2208K | 2208K-2RS | 2208K+H308 | 40 | 35 | 80 | 23 | 1.1 
2209 | 2209-2RS | 2209K | 2209K-2RS | 2209K+H309 | 45 | 40 | 85 | 23 | 1.1 
2210 | 2210-2RS | 2210K | 2210K-2RS | 2210K+H310 | 50 | 45 | 90 | 23 | 1.1 
2212 | 2212-2RS | 2212K | 2212K-2RS | 2212K+H312 | 60 | 55 110| 28 | 1.5 
2213 | 2213-2RS | 2213K | 2213K-2RS | 2213K+H313 | 65 | 60 |120| 31 | 1.5 
2214 | 2214-2RS | 2214K | 2214K-2RS | 2214K+H314 | 70 | 60 125| 31 | 1.5 
2215 一 2215K 2215К+Н315 | 75 | 65 |130| 31 | 1.5 
2216 一 2216K == 2216K+H316 | 80 | 70 |140| 33 | 2 
2217 一 2217K 一 2217K+H317 | 85 | 75 | 150| 36 | 2 
2218 一 2218K = 2218K+H318 | 90 | 80 | 160 | 40 | 2 
2219 == 2219K == 2219K+H319 | 95 | 85 |170| 43 | 2.1 
2220 一 2220K = 2220K+H320 |100 90 |180| 46 | 2.1 
2221 一 2221K 一 2221K+H321 |105 | 95 |190| 50 | 2.1 
2222 一 2222K 2222K+H322 | 110 | 100 | 200 | 53 | 2.1 


① 类 型 代号 “1” 按 СВИТ 272 一 1993 的 規定 省略 。 
@ 最大 倒 角 尺 寸 規 定 在 CB/T 274-2000 Ч 
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Ж 6-24 调 心 球 轴承 一 一 03 系列 


(单位 : mm) 


轴承 承 号 外 形 尺 寸 

10000 型 |10000K 型 10000K+H 型 d d, р В 
135 一 一 一 19 6 0.3 
1300 1300K 一 10 一 35 11 0.6 
1301 1301K 一 12 一 37 12 1 
1302 1302K 一 15 一 42 13 1 
1303 1303K 一 17 一 47 14 1 
1304 1304K 1304K+H304 20 17 52 15 1.1 
1305 1305К 1305K+H305 25 20 62 17 1.1 
1306 1306K 1306K+H306 30 25 72 19 1.1 
1307 1307K 1307K+H307 35 30 80 21 1.5 
1308 1308K 1308K+H308 40 35 90 23 1.5 
1309 1309K 1309K+H309 45 40 100 25 1.5 
1310 1310K 1310K+H310 50 45 110 27 2 
1311 1311K 1311K+H311 55 50 120 29 
1312 1312K 1312K+H312 60 55 130 31 
1313 1313K 1313K+H313 65 60 140 33 
1314 1314K 1314K+H314 70 60 150 35 
1315 1315K 1315K+H315 75 65 160 37 
1316 1316K 1316K+H316 80 70 170 39 
1317 1317K 1317K+H317 85 75 180 41 3 
1318 1318K 1318K+H318 90 80 190 43 3 
1319 1319K 1319K+H319 95 85 200 45 3 
1320 1320K 1320K+H320 100 90 215 47 3 
1321 1321K 1321K+H321 105 95 225 49 3 
1322 1322K 1322K+H322 110 100 240 50 3 


① 最 大 倒 角 尺 寸 规定 在 CB/T 274—2000 中 。 


Ж 6-25 调 心 球 轴承 一 一 23 系列 


(单位 : mm) 


轴承 型 号 0 外 形 尺寸 
10000 型 |10000-2RS 型 | 10000K 型 | 10000K+H 型 а | d, D B |2 
2300 一 一 一 10 | 一 | 35 | 17 | 0.6 
2301 = = — 12 | 一 | 37 | 17 1 
2302 2302-2RS = = 15 | 一 | 4 | 17 1 
2303 2303-2RS - - 17 | — | 47 | 19 1 
2304 2304-2RS | 2304K 2304K+H2304 20 | 17 | 52 | 21 1.1 
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(2%) 
轴承 型 号 了 外形 尺 寸 

10000 型 |10000-2RS 型 | 10000K 型 10000K+H 型 d d, D B | ran 
2305 2305-2RS 2305K 2305K+H2305 25 | 20 | 62 | 24 1.1 
2306 2306-2RS 2306K 2306K+H2306 30 | 25 | 72 | 27 1.1 
2307 2307-2RS 2307K 2307K+H2307 35 | 30 | so | 31 1.5 
2308 2308-2RS 2308K 2308K+H2308 40 | 35 | 90 | 33 1.5 
2309 2309-2RS 2309K 2309K+H2309 45 | 40 | 100 | 36 1.5 
2310 2310-2RS 2310K 2310K+H2310 50 | 45 | 110 | 40 2 
2311 - 2311K 2311K+H2311 55 | 50 | 120 | 43 2 
2312 一 2312K 2312K+H2312 60 | 55 | 130 | 46 2.1 
2313 一 2313K 2313K+H2313 65 | 60 | 140 | 48 2.1 
2314 ーー 2314K 2314K+H2314 70 | 60 | 150 | 51 2.1 
2315 - 2315К 2315К+Н2315 75 | 65 | 160 | 55 2.1 
2316 一 2316K 2316K+H2316 80 | 70 | 170 | 58 2.1 
2317 一 2317K 2317K+H2317 85 | 75 | 180 | 60 3 
2318 一 2318K 2318K+H2318 90 | 80 | 190 | 64 3 
2319 一 2319K 2319K+H2319 95 85 | 200 | 67 3 
2320 一 2320K 2320K+H2320 100 | 90 | 215 | 73 3 
2321 ーー 2321K 2321K+H2321 105 | 95 | 225 | 77 3 
2322 — 2322K 2322K+H2322 110 | 100 | 240 | 80 3 


① 类 型 代号 “1” 按 GB/T 272 一 1993 的 規定 省略 。 
@ 最 大 倒 角 尺 寸 规定 在 CB/T 274 一 2000 中 。 


3. ЕНЕТІН (СВИТ 297-2015) 
(1) 用 途 用 于 以 径 向 为 主 并 与 轴 向 同时 受 载 荷 的 联 载荷 。 
(2) 外形 及 規格 ( 见 图 6-3 和 表 6-26~ 表 6-34) 
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图 6-3 圆锥 滚 子 轴 承 30000 型 
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表 6-26 圆锥 滚 子 轴 承 一 一 29 系列 (单位 : mm) 
轴承 | Ж ISO 尺 
d Ë T В s min C Родн" а Е 
型 号 寸 系 列 
32904 20 37 12 12 0.3 9 0.2 129 |29.621| 2BD 
329/22 22 40 12 12 0.3 9 0.3 12° |32.665| 2BC 
32905 25 42 12 12 0.3 9 0.3 12° |34.608| 2BD 
329/28 28 45 12 12 0.3 9 0.3 12° |37.639| 2BD 
32906 30 47 12 12 0.3 9 0.3 12° |39.617| 2BD 
329/32 32 52 14 14 0.6 10 0.6 12° |44.261| 2BD 
32907 35 55 14 14 0.6 | 11.5 | 0.6 11° |47.220| 2BD 
32908 40 62 15 15 0.6 12 0.6 |10955” |53.388 2BC 
32909 45 68 15 15 0.6 12 0.6 12° |58.852) 2BC 
32910 50 72 15 15 0.6 12 0.6 |12°50'|62.748| 2BC 
32911 55 80 17 17 1 14 1 11°39' |69.503| 2BC 
32912 60 85 17 17 1 14 1 12°27' |74.185) 2BC 
32913 65 90 17 17 1 14 1 13915” | 78.849) 2BC 
32914 70 100 20 20 1 16 1 11953” | 88. 590) 2BC 
32915 75 105 20 20 1 16 1 12°31' 93.223) 2BC 
32916 80 110 20 20 1 16 1 13°10' 97.974) 2BC 
32917 85 120 23 23 1.5 18 1.5 |12°18' 106. 599) 2BC 
32918 90 125 23 23 1.5 18 1.5 |12°51' 1111.282) 2BC 
32919 95 130 23 23 1.5 18 1.5 |13°25' 1116.082] 2BC 
32920 100 140 25 25 1.5 20 1.5 |12°23' 1125.717) 2CC 
32921 105 145 25 25 1.5 20 1.5 |12°51' 1130.359) 2CC 
32922 110 150 25 25 1.5 20 1.5 |13°20' 135. 182] 2CC 
32924 120 165 29 29 1.5 23 1.5 |13°05' 143.464 2CC 
32926 130 180 32 32 2 25 1.5 |12°45' 161.652) 2СС 
32928 140 190 32 32 2 25 1.5 |13°30' 171.032) 2CC 
32930 150 210 38 38 2.5 30 2 |12920! 187.926) 2DC 
32932 160 220 38 38 2.5 30 2 13° 197.962] 2DC 
32934 170 230 38 38 2.5 30 2 |14920! 206.564) 3DC 
32936 180 250 45 45 2.5 34 2 |17945! 218.571 4DC 
32938 190 260 45 45 2.5 34 2 |17239! 228.578| 4DC 
32940 200 280 51 51 3 39 2.5 |14945” 249.698| 3EC 
32944 220 300 51 51 3 39 2.5 |15950! 267.685 ЗЕС 
32948 240 320 51 51 3 39 2.5 17° 286.852) ДЕС 
32952 260 360 | 63.5 | 63.5 3 48 2.5 |15910” 320. 783) 3EC 
32956 280 380 | 63.5 | 63.5 3 48 2.5 |16205” |339.778 ДЕС 
32960 300 420 76 76 4 57 3 14245” 374.706| ЗЕР 
32964 320 440 76 76 4 57 3 15930” |393.406 ЗЕР 
32968 340 460 76 76 4 57 3 16915! 412. 043 4FD 
32972 360 480 76 76 4 57 3 17° 430.612] 4FD 
① 对 应 的 最 大 倒 角 尺寸 规定 在 GB/T 274 一 2000 中 。 
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表 6-27 圆锥 滚 子 轴承 一 一 20 系列 (单位 : mm) 
轴承 рк ISO 尺 
а р T В вит С Tismin | а Е 
型 号 寸 系 列 
32004 20 42 15 15 0.6 12 0.6 14° |32.781| ЗСС 
320/22 22 44 15 15 0.6 | 11.5 | 0.6 |14250! 134.708) ЗСС 
32005 25 47 15 15 0.6 | 11.5 | 0.6 16° |37.393| 4CC 
320/28 28 52 16 16 1 12 1 16° |41.991| 4CC 
32006 30 55 17 17 1 13 1 16° |44.438| 4CC 
320/32 32 58 17 17 1 13 1 16°50' | 46.708| 4CC 
32007 35 62 18 18 1 14 1 16°50' 50.510| 4CC 
32008 40 68 19 19 1 14.5 1 14°10’ 56. 897) 3CD 
32009 45 75 20 20 1 15.5 1 14°40' | 63.248| ЗСС 
32010 50 80 20 20 1 15.5 1 15°45' 67.841| ЗСС 
32011 55 90 23 23 1.5 | 17.5 | 1.5 |15°10' 76.505 ЗСС 
32012 60 95 23 23 1.5 | 17.5 | 1.5 16° |80.634| 4CC 
32013 65 100 23 23 1.5 | 17.5 | 1.5 17° |85.567| 4CC 
32014 70 110 25 25 1.5 19 1.5 |16°10’|93.633| 4CC 
32015 75 115 25 25 1.5 19 1.5 17° |98.358| 4CC 
32016 80 125 29 29 1.5 22 1.5 |15945” 107.334 ЗСС 
32017 85 130 29 29 1.5 22 1.5 |16925! 111.788 4CC 
32018 90 140 32 32 2 24 1.5 |15945! 119.948) ЗСС 
32019 95 145 32 32 2 24 1.5 |16925! 124.927 4CC 
32020 100 150 32 32 2 24 1.5 17° 129.269] 4CC 
32021 105 160 35 35 2.5 26 2 |16930! 137. 685| 4DC 
32022 110 170 38 38 2.5 29 2 16° 146.290] 4DC 
32024 120 180 38 38 2.5 29 2 17° 155.239] 4DC 
32026 130 200 45 45 2.5 34 2 |16210 172.043) 4EC 
32028 140 210 45 45 2.5 34 2 17° 1180. 720] 4DC 
32030 150 225 48 48 3 36 2.5 17° |193.674| ДЕС 
32032 160 240 51 51 3 38 2.5 17° 207.209] 4EC 
32034 170 260 57 57 3 43 2.5 |16°30'223.031 ДЕС 
32036 180 280 64 64 3 48 2.5 |15945” 239.898) ЗЕР 
32038 190 290 64 64 3 48 2.5 |16925” 249.853) ДЕР 
32040 200 310 70 70 3 53 2.5 16° 266. 039] 4FD 
32044 220 340 76 76 4 57 3 16° 292.464 4FD 
32048 240 360 76 76 4 57 3 17° 310.356 4FD 
32052 260 | 400 87 87 5 65 4 | 1610 344.432) ДЕС 
32056 280 | 420 87 87 5 65 4 17° 361.811 4FC 
32060 300 | 460 100 100 5 74 4 116910! 395.676) 4CD 
32064 320 | 480 100 100 5 74 4 17° 1415.640) 4GD 
① 对 应 的 最 大 倒 角 尺寸 规定 在 СВ/Т 274—2000 中 。 
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表 6-28 圆锥 滚 子 轴 承 一 一 30 系列 (单位 : mm) 
轴承 яи т 150 N 

d Ë T В т С 1 о Е А 
型 号 寸 系 列 
33005 25 47 17 17 0.6 14 0.6 |10955! 138.278| 2CE 
33006 30 55 20 20 1 16 1 11° |45.283| 2CE 
33007 35 62 21 21 1 17 1 11530” 51.320| 2CE 
33008 40 68 22 22 1 18 1 10240” 57.290) 2BE 
33009 45 75 24 24 1 19 1 115057 |63.116| 2CE 
33010 50 80 24 24 1 19 1 11555” | 67.775| 2CE 
33011 55 90 27 27 1.5 21 1.5 |11945! |76. 656 2CE 
33012 60 95 27 27 1.5 21 1.5 |12920” 80.422 2CE 
33013 65 100 27 27 1.5 21 1.5 |13905! 85.257) 2СЕ 
33014 70 110 31 31 1.5 | 25.5 | 1.5 |10°45' 95.021 2CE 
33015 75 115 31 31 1.5 | 25.5 | 1.5 |11°15' 99.400 2CE 
33016 80 125 36 36 1.5 | 29.5 | 1.5 |10°30' 107.750 2CE 
33017 85 130 36 36 1.5 | 29.5 | 1.5 11° II12.838| 2CE 
33018 90 140 39 39 2 32.5 | 1.5 |10°10' 122.363| 2CE 
33019 95 145 39 39 2 32.5 | 1.5 |10230” 126.346 2CE 
33020 100 150 39 39 2 32.5 | 1.5 |10250” 130.323) 2CE 
33021 105 160 43 43 2.5 34 2 |10°40' 139.304) 2DE 
33022 110 170 47 47 2.5 37 2 |10250! 146.265| 2DE 
33024 120 180 48 48 2.5 38 2 |11°30' 154. 777 2DE 
33026 130 200 55 55 2.5 43 2 |12°50' 172.017] 2EE 
33028 140 210 56 56 2.5 44 2 |13930! 180. 353) 2DE 
33030 150 225 59 59 3 46 2.5 |13240” 194.260 2EE 

① 对 应 的 最 大 倒 角 尺寸 规定 在 СВ/Т 274 一 2000 中 。 

表 6-29 圆锥 深 子 轴承 一 一 31 系列 (单位 : mm) 
轴承 т | ISO 尺 
ПА 4 р 7 B а C еми а Е въ 
33108 40 75 26 26 1.5 | 20.5 | 1.5 |139207 61.169 2CE 
33109 45 80 26 26 1.5 | 20.5 | 1.5 |14°20' 65.700 3CE 
33110 50 85 26 26 1.5 20 1.5 |15?20 |70.214) 3СЕ 
33111 55 95 30 30 1.5 23 1.5 14。 |78.893| 3CE 
33112 60 100 30 30 1.5 23 1.5 |14°50’|83.522| 3СЕ 
33113 65 110 34 34 1.5 | 26.5 | 1.5 |14930” 91.653 3DE 
33114 70 120 37 37 2 29 1.5 |14°10’|99.733| 3DE 
33115 75 125 37 37 2 29 1.5 |14950! 104. 358 3DE 
33116 80 130 37 37 2 29 1.5 |15930! 108.970) 3DE 
33117 85 140 41 41 2.5 32 2 |15910! 117.097) 3DE 


але вЫ 769 
(Ж) 
轴承 I "` 150 № 
d D T В тИ C т пт а Е р 
型 号 І 寸 系 列 
33118 90 150 45 45 2.5 35 2 |14250! 125.283 3DE 
33119 95 160 49 49 2.5 38 2 |14°35' 133.240 ЗЕЕ 
33120 100 165 52 52 2.5 40 2 |15910! 137.129 ЗЕЕ 
33121 105 175 56 56 2.5 44 2 |15°05' 144.427 ЗЕЕ 
33122 110 180 56 56 2.5 43 2 |15935! 149.127 ЗЕЕ 
33124 120 | 200 62 62 2.5 48 2 |14°50' 166.144 ЗЕЕ 
① 对 应 的 最 大 倒 角 尺寸 规定 在 CB/T 274 一 2000 中 。 
表 6-30 ”圆锥 深 子 轴承 一 一 02 系列 (单位 : mm) 
轴承 q ISO 尺 
гі а р Т В min | C Tismin | а Е 
型 号 寸 系 列 
30202 15 35 |11.75| 11 0.6 10 | 0.6 
30203 17 40 |13.25| 12 1 11 1 [12°57'10" | 31.408 | 2DB 
30204 20 47 |15.25| 14 1 12 1 | 12°57'10" | 37.304 | 2DB 
30205 25 52 |16.25| 15 l 13 1 | 14e02107 | 41.135 | 3CC 
30206 30 62 |17.25| 16 1 14 1 |14202710” | 49.990 | ЗОВ 
302/32 32 65 |18.25| 17 1 15 1 14° 52.500 | ЗОВ 
30207 35 72 |18.25| 17 1.5 15 1.5 | 14°02'10” | 58.844 | ЗОВ 
30208 40 80 |19.75| 18 1.5 16 1.5 | 14202710” | 65.730 | 3DB 
30209 45 85 |20.75| 19 1.5 16 1.5 | 15°06'34” | 70.440 | 3DB 
30210 50 90 |21.75| 20 5 17 1.5 |15938/32”| 75.078 | ЗОВ 
30211 55 100 |22.75| 21 2 18 1.5 | 1520634” 84.197 | ЗОВ 
30212 60 110 |23.75| 22 2 19 1.5 |152%06/34” | 91.876 | 3EB 
30213 65 120 |24.75| 23 2 20 1.5 | 15°06'34" | 101.934 | ЗЕВ 
30214 70 125 |26.25| 24 2 21 1.5 | 15°38/32" | 105. 748 | ЗЕВ 
30215 75 130 |27.25| 25 2 22 1.5 | 16°10'20" | 110. 408 | 4DB 
30216 80 140 |28.25| 26 | 2.5 | 22 2 | 15°38'32" | 119. 169 | ЗЕВ 
30217 85 150 | 30.5 | 28 | 2.5 | 24 2 | 15°38'32" | 126. 685 | 3EB 
30218 90 160 | 32.5 | 30 | 2.5 | 26 2 | 15°38'32" | 134. 901 | ЗЕВ 
30219 95 170 | 34.5 | 32 3 27 | 2.5 | 15。38'32" | 143.385 | 3FB 
30220 100 | 180 | 37 34 3 29 | 2.5 |15938/32” | 151.310 | 3FB 
30221 105 | 190 | 39 36 3 30 | 2.5 | 15°38/32" | 159. 795 | 3FB 
30222 110 | 200 | 41 38 3 32 | 2.5 | 15938732" | 168. 548 | ЗЕВ 
30224 120 | 215 | 43.5 | 40 3 34 | 2.5 | 16°10'20" | 181.257 | ДЕВ 
30226 130 | 230 43.75| 40 4 34 з [16°10'20" | 196. 420 | 4ЕВ 
30228 140 | 250 45.75| 42 4 36 3 | 16°10'20" | 212. 270 | 4ЕВ 
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(Ж) 
轴承 P Е ISO № 
d D T В Tsmin | C Ei а Е 

型 号 | 寸 系 列 
30230 150 | 270 | 49 45 4 38 з |16%10720” | 227.408 | 4GB 
30232 160 | 290 52 48 4 40 з |16°10'20” | 244.958 | 4GB 
30234 170 | 310 57 52 5 43 4 |16°10'20” | 262. 483 | 4СВ 
30236 180 | 320 57 52 5 43 4 |16°41'57” | 270.928 | 4СВ 
30238 190 | 340 60 55 5 46 4 | 16"10'20" | 291.083 | 4GB 
30240 200 | 360 64 58 5 48 4 | 16"10'20" | 307. 196 | 4СВ 
30244 220 | 400 72 65 5 54 4 |15938/32"2/339.9412| 3GB2 
30248 240 | 440 79 72 5 60 4 |15°38'32”?з74. 9762 | зсв? 
30252 260 | 480 89 80 6 67 5 |[16°25'56”? 410. 444®| 4GB® 
30256 280 | 500 89 80 6 67 5 17°03'2 |423. 8792| 4GB® 

① 对 应 的 最 大 倒 角 尺 寸 规定 在 GBZT 274 一 2000 中 。 

② 参考 尺寸 。 


表 6-31 圆锥 滚 子 轴 承 一 一 22 系列 (单位 : mm) 


轴承 ят I ISO 尺 
型 号 d D T В Ие G биін а Е 寸 系列 
32203 17 40 17:25 16 1 14 1 11945! 31.170 2DD 
32204 20 47 19. 25 18 1 15 1 12928! 35.810 2DD 
32205 25 52 19. 25 18 1 16 1 13930” 41.331 2CD 
32206 30 62 |21.25| 20 1 17 1 14502710” | 48. 982 3DC 


32207 35 72 |24.25| 23 1.5 19 1.5 |14902710”| 57. 087 3DC 


32208 40 80 |24.75| 23 1.5 19 1.5 | 14°02'10” | 64.715 3DC 
32209 45 85 |24.75| 23 1.5 19 1.5 | 15°06'34" | 69.610 3DC 
32210 50 90 |24.75| 23 1,5 19 1.5 | 15°38'32" | 74. 226 3DC 
32211 55 100 |26.75| 25 2 21 1.5 | 15°06'34" | 82.837 3DC 
32212 60 110 |29.75| 28 2 24 1.5 | 15°06'34" | 90. 236 ЗЕС 
32213 65 120 |32.75| 31 2 27 1.5 | 15°06'34" | 99.484 ЗЕС 
32214 70 125 |33.25| 31 2 27 1.5 |15938/32” | 103. 765 | 3EC 
32215 75 130 |33.25| 31 2 27 1.5 | 16°10'20" | 108. 932 | 4DC 
32216 80 140 |35.25| 33 2.5 28 2 15938732” | 117. 466 | ЗЕС 
32217 85 150 | 38.5 36 2.5 30 2 15°38'32” | 124. 970 | ЗЕС 
32218 90 160 | 42.5 40 2.5 34 2 15°38'32” | 132.615 | ЗЕС 
32219 95 170 | 45.5 43 3 37 2.5 |15938/32” | 140.259 | ЗЕС 
32220 100 180 49 46 3 39 2.5 |15938/32” | 148. 184 | ЗЕС 


32221 105 190 53 50 
32222 110 200 56 53 


43 2.5 |15938/32” | 155. 269 | ЗЕС 
46 2.5 |15938/32” | 164. 022 | ЗЕС 


ш ш 


第 六 章 ”传动 支撑 件 771 
(Ж) 
轴承 á К ISO 尺 
d D T b Tsmin | C Тыны. а Е 

型 号 | | ТАЙ 
32224 120 | 215 | 61.5 | 58 3 50 2.5 | 16°10'20" | 174. 825 | 4FD 
32226 130 | 230 |67.75| 64 4 54 3 16910720” | 187. 088 | 4FD 
32228 140 | 250 |71.75| 68 4 58 3 16910720” | 204. 046 | 4FD 
32230 150 | 270 77 73 4 60 3 16910720” | 219. 157 | 4CD 
32232 160 | 290 84 80 4 67 3 16910720” | 234.942 | 4CD 
32234 170 | 310 91 86 5 71 4 116210/20" | 251. 873 | 4GD 
32236 180 | 320 91 86 5 71 4 |16°41'57" | 259.938 | 4GD 
32238 190 | 340 97 92 5 75 4 |16°10'20” | 279. 024 | 4GD 
32240 200 | 360 | 104 98 5 82 4 15°10’ | 294. 880 | 3CD 
32244 220 | 400 114 108 5 90 4 |16°10'20" 326. 455 | 4Ср? 
32248 240 | 440 127 120 5 100 4 |16°10'20" 356. 929° | 4GD2 
32252 260 | 480 | 137 | 130 6 105 5 1652 |393. 025® | 4GD® 
32256 280 | 500 | 137 | 130 6 105 5 16°® |409. 128®| 4GD® 
32260 300 | 540 | 149 | 140 6 115 5 16°10'2 |443. 6592 | 4GD2 

① 对 应 的 最 大 倒 角 尺寸 规定 在 CB/T 274—2000 中 。 

② 参考 尺寸 。 

表 6-32 圆锥 深 子 轴承 一 一 32 系列 (单位 : mm) 

9 р Т gp | С Е ру 
型 号 Tsmin 1smin а 寸 系列 
33205 25 52 22 22 1 18 1 13910: | 40.441 | 2DE 
332/28 23 58 24 24 1 19 1 129457 | 45.846 | 2DE 
33206 30 62 25 25 1 19.5 1 125507 | 49.524 | 2DE 
332/32 32 65 26 26 1 20.5 1 13° 51.791 | 2DE 
33207 35 72 28 28 1.5 22 1.5 139157 | 57.186 | 2DE 
33208 40 80 32 32 1.5 25 1.5 139257 | 63.405 | 2DE 
33209 45 85 32 32 1.5 25 1.5 149257 | 68.075 | 3DE 
33210 50 90 32 32 1.5 | 24.5 | 1.5 159257 | 72.727 | 3DE 
33211 55 100 35 35 2 27 1.5 149557 | 81.240 | 3DE 
33212 60 110 38 38 2 29 1.5 159057 | 89.032 | 3EE 
33213 65 120 41 41 2 32 1.5 149357 | 97.863 | ЗЕЕ 
33214 70 125 41 41 2 32 1.5 159157 | 102. 275 | ЗЕЕ 
33215 75 130 41 41 2 31 1.5 159557 | 106. 675 | ЗЕЕ 
33216 80 140 46 46 2.5 35 2 15°50’ | 114. 582 | ЗЕЕ 
33217 85 150 49 49 2.5 37 2 159357 | 122. 894 | ЗЕЕ 
33218 90 160 55 55 2.5 42 2 15°40’ | 129. 820 | ЗЕЕ 
33219 95 170 58 58 3 44 2.5 159157 | 138.642 | 3FE 
33220 100 | 180 63 63 3 48 2.5 159057 | 145. 949 | 3FE 
33221 105 | 190 68 68 3 52 2.5 15° 153.622 | 3FE 


① 对 应 的 1 


最大 倒 角 尺 寸 規定 在 CB/T 274—2000 Ч 
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表 6-33 圆锥 深 子 轴承 一 一 03 系列 (单位 : mm) 
轴承 К ISO 尺 
d D Т В т ГА Гови” а Е 
型 号 寸 系 列 
30302 15 42 |14.25| 13 1 11 1 10945729”| 33.272 | 2FB 
30303 17 47 |15.25| 14 1 12 1 10°45'29" | 37.420 | 2FB 
30304 20 52 |16.25| 15 1.5 13 1.5 | 11°18'36" | 41.318 | 2FB 
30305 25 62 |18.25| 17 1.5 15 1.5 | 11918/36”| 50.637 | 2FB 
30306 30 72 |20.75| 19 1.5 16 1.5 | 11951735” | 58.287 | 2FB 
30307 35 80 |22.75| 21 2 18 1.5 | 11951735” | 65.769 | 2FB 
30308 40 90 |25.25| 23 2 20 1.5 | 12°57'10" | 72.703 | 2FB 
30309 45 100 |27.25| 25 2 22 1.5 | 12°57'10" | 81.780 | 2FB 
30310 50 110 |29.25| 27 2.5 23 2 |12°57'10"| 90.633 | 2FB 
30311 55 120 | 31.5 | 29 2.5 25 2 |12°57'10"| 99.146 | 2FB 
30312 60 130 | 33.5 | 31 3 26 2.5 |12°57'10”| 107. 769 | ФЕВ 
30313 65 140 36 33 3 28 2.5 | 12°57'10" | 116. 846 | 2GB 
30314 70 150 38 35 3 30 2.5 | 12°57'10" | 125.244 | 2СВ 
30315 75 160 | 40 37 3 31 2.5 |12°57'10” | 134. 097 | 2GB 
30316 80 170 | 42.5 | 39 3 33 2.5 | 12°57'10" | 143. 174 | 2СВ 
30317 85 180 | 44.5 | 41 4 34 3 |12°57'10" | 150.433 | 2СВ 
30318 90 190 | 46.5 | 43 4 36 3 | 12°57'10" | 159.061 | 2СВ 
30319 95 200 | 49.5 | 45 4 38 3 | 12°57'10" | 165.861 | 2СВ 
30320 100 | 215 | 51.5 | 47 4 39 3 | 12°57'10" | 178. 578 | 2СВ 
30321 105 | 225 | 53.5 | 49 4 41 3 | 12°57'10" | 186. 752 | 2СВ 
30322 110 | 240 | 54.5 | 50 4 42 3 |12°57'10" | 199. 925 | 2СВ 
30324 120 | 260 | 59.5 | 55 4 46 3 | 12°57'10" | 214.892 | 2СВ 
30326 130 | 280 |63.75| 58 5 49 4 |12°57/10" | 232. 028 | 2СВ 
30328 140 | 300 |67.75| 62 5 53 4 |12°57/10" | 247.910 | 2СВ 
30330 150 | 320 72 65 5 55 4 |12°57'10” | 265. 955 | 2СВ 
30332 160 | 340 75 68 5 58 4 |12°57/10" | 282.751 | 2СВ 
30334 170 | 360 80 72 5 62 4 |12°57/10" | 299.991 | 2СВ 
30336 180 | 380 83 75 5 64 4 |12°57/10" | 319. 070 | 2СВ 
30338 190 | 400 86 78 6 65 5 112°57/10"® 333. 5072| 2CB? 
30340 200 | 420 89 80 6 67 5 |12257710”2|352. 2098 | 2GB® 
30344 | 220 | 460 | 97 88 6 73 5 [12557'10"® 383. 498® | 2GB® 
30348 240 | 500 | 105 95 6 80 5 |12°57'10”2 |416. 303® | 2CB? 
30352 260 | 540 | 113 | 102 6 85 6 |13°29'32”2 451. 9912 | 2CB? 


① 对 应 的 最 大 倒 角 尺寸 规定 在 GB/T 274—2000 Н 
@ 参考 尺寸 。 
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Ж 6-34 圆锥 滚 子 轴承 一 一 13 系列 (单位 : mm) 
轴承 P б ISO А 
型 号 d D T В быз” C тър“ а Е 寸 系列 
31305 25 62 |18.25| 17 1.5 13 1.5 | 28248739” | 44.130 | 7FB 
31306 30 72 |20.75| 19 1.5 14 1.5 | 28°48'39" | 51.771 | 7FB 
31307 35 80 |22.75| 21 2 15 1.5 | 28°48'39" | 58.861 | 7FB 
31308 40 90 |25.25| 23 2 17 1.5 | 28248739” | 66.984 | 7FB 
31309 45 100 |27.25| 25 2 18 1.5 | 28°48'39" | 75.107 | 7FB 
31310 50 110 |29.25| 27 | 2.5 19 2 |28°48'39" 82.747 | 7FB 
31311 55 120 |31.5 | 29 |25 | 21 2 |28°48'39" 89.563 | 7FB 
31312 60 130 | 33.5 | 31 3 22 | 2.5 | 28?48739" | 93.236 | 7FB 
31313 65 140 | 36 33 3 23 | 2.5 |28248:39” | 106. 359 | 7GB 
31314 70 150 | 38 35 3 25 | 2.5 | 2804839” | 113.449 | 7GB 
31315 75 160 | 40 37 3 26 | 2.5 | 28°48'39" | 122.122 | 7СВ 
31316 80 170 | 42.5 | 39 3 27 | 2.5 | 28°48'39" | 129.213 | 7GB 
31317 85 180 | 44.5 | 41 4 28 з |28°48'39” | 137. 403 | 7СВ 
31318 90 190 | 46.5 | 43 4 30 з |28°48'39” | 145. 527 | ТСВ 
31319 95 | 200 | 49.5 | 45 4 32 з |28°48'39” | 151. 584 | 7СВ 
31320 100 | 215 | 56.5 | 51 4 35 з |28°48'39” | 162. 780 | ТСВ 
31321 105 | 225 | 58 53 4 36 з |28°48'39” | 170. 724 | 7CB 
31322 110 | 240 | 63 57 4 38 з |28°48'39” | 182.914 | ТСВ 
31324 120 | 260 | 68 62 4 42 з |28°48'39” | 197. 022 | 7CB 
31326 130 | 280 | 72 66 5 44 4 |28°48'39" | 211.758 | 7СВ 
31328 140 | 300 | 77 70 5 47 4 |28°48'39" | 227.999 | 7СВ 
31330 150 | 320 | 82 75 5 50 4 |28°48'39" | 244.244 | 7СВ 
① 对 应 的 最 大 倒 角 尺寸 规定 在 СВ/Т 274--2000 中 。 
表 6-35 圆锥 滚 子 轴承 一 一 23 系列 (单位 : mm) 
轴承 à ; ISO 尺 
型 号 d D T В Тал” C Ғы” а Е 寸 系列 
32303 17 47 |20.25| 19 1 16 1 | 10°45'29" | 36.090 | 2FD 
32304 20 52 |22.25| 21 1.5 18 1.5 |11°18'36” 39.518 | 2FD 
32305 25 62 |25.25| 24 1.5 | 20 1.5 | 11218736" | 48.637 | 2FD 
32306 30 72 |28.75| 27 1.5 | 23 1.5 |11951/35”| 55.767 | 2FD 
32307 35 80 |32.75| 31 2 25 1.5 |11951/35” | 62.829 | 2FE 
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(Ж) 

轴承 q ‚ б ISO 尺 
型 号 d D T В иа С Ғы” а Е 寸 系列 
32308 40 90 |35.25| 33 2 27 1.5 | 12°57'10" | 69.253 | 2Ер 
32309 45 100 |38.25| 36 2 30 1.5 | 12957710” | 78.330 | 2FD 
32310 50 110 |42.25| 40 2.5 33 2 |12°57'10" | 86.263 | 2FD 
32311 55 120 | 45.5 | 43 2.5 35 2 |12°57'10” | 94.316 | 2FD 
32312 60 130 | 48.5 | 46 3 37 | 2.5 | 12°57'10" | 102. 939 | 2FD 
32313 65 140 | 51 48 3 39 | 2.5 | 12°57'10" | 111.786 | 2GD 
32314 70 150 | 54 51 3 42 | 2.5 |12°57'10" | 119.724 | 26р 
32315 75 160 | 58 55 3 45 2.5 |12°57'10” | 127.887 | 26р 
32316 80 170 | 61.5 | 58 3 48 | 2.5 | 12°57'10" | 136. 504 | 2GD 
32317 85 180 | 63.5 | 60 4 49 3 |12957110” | 144.223 | 2GD 
32318 90 190 | 67.5 | 64 4 53 3 |12°57'10” | 151.701 | 2GD 
32319 95 200 | 71.5 | 67 4 55 3 |12°57'10”| 160.318 | 2GD 
32320 100 | 215 | 77.5 | 73 4 60 3 | 12557'10" | 171. 650 | 2GD 
32321 105 | 225 | 81.5 | 77 4 63 3 | 12°57'10” | 179. 359 | 2GD 
32322 110 | 240 ! 84.5 | 80 4 65 3 | 12°57'10" | 192. 071 | 260 
32324 120 | 260 | 90.5 | 86 4 69 3 | 12°57'10" | 207. 039 | 2GD 
32326 130 | 280 198.75 | 93 5 78 4 12°57'10" | 223. 692 | 26р 
32328 140 | 300 1107. 75| 102 5 85 4 13508703” | 240. 000 | 26р 
32330 150 | 320 | 114 | 108 5 90 4 13°08'03" | 256. 671 | 26р 
32332 160 | 340 | 121 | 114 5 95 4 

32334 170 | 360 | 127 | 120 5 100 4 13°29'32"2 286. 2222 | 2GD2 
32336 180 | 380 134 126 5 106 4 |13°29'32”2 303. 6932 | 2GD2 
32338 190 | 400 | 140 | 132 6 109 5 |13°29'32”2 321.711® | 2GD® 
32340 200 | 420 | 146 | 138 6 115 5 |13°29'32”2 335. 8212 | 2602 
32344 220 | 460 | 154 | 145 6 122 5 |12°57'10”2 368. 1322 | 2GD2 
32348 240 | 500 | 165 | 155 6 132 5 |12957710”21401. 268® | 2608 


① 对 应 的 最 大 倒 角 尺寸 规定 在 GB/T 274—2000 Н 
@ 参考 尺寸 。 


4. 推力 球 轴 承 (CB/T 301 一 2015) 


(1) 


] > 


ВК 


适用 于 


F 单 向 和 双向 和 


(2) 外形 及 規格 (№ 6-4 和 表 6-36~ 表 6-42) 。 


由 向 负荷 、 转 速 较 低 的 机 件 。 
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= 


is 


a) 


图 6-4 推力 球 轴承 
a) 单 向 推力 球 轴 承 51000 型 b) 双向 推力 球 轴承 52000 型 


表 6-36 单 向 推力 球 轴承 一 一 11 系列 (单位 : mm) 


轴承 型 号 d D T р шіп dismax ғы 
51100 10 24 9 1 24 0.3 
51101 12 26 9 13 26 0.3 
51102 15 28 9 16 28 0.3 
51103 17 30 9 18 30 0.3 
51104 20 35 10 21 35 0.3 
51105 25 42 11 26 42 0.6 
51106 30 47 11 32 47 0.6 
51107 35 52 12 37 52 0.6 
51108 40 60 13 42 60 0.6 
51109 45 65 14 47 65 0.6 
51110 50 70 14 52 70 0.6 
S1111 55 78 16 37 78 0.6 
51112 60 85 17 62 85 1 
31113 65 90 18 67 90 1 
51114 70 95 18 72 95 1 
51115 15 100 19 77 100 1 
51116 80 105 19 82 105 1 
51117 85 110 19 87 110 1 
51118 90 120 22 92 120 1 
51120 100 135 25 102 135 1 
51122 110 145 25 112 145 1 
51124 120 155 25 122 155 1 
51126 130 170 30 132 170 1 
51128 140 180 31 142 178 1 
51130 150 190 31 152 188 1 
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(Ж) 
轴承 型 号 2 р Т Р ах ТТЫ 
51132 160 200 31 162 198 1 
51134 170 215 34 172 213 两 | 
51136 180 225 34 183 222 1.1 
51138 190 240 37 193 237 1.1 
51140 200 250 37 203 247 1.1 
51144 220 270 37 223 267 1.1 
51148 240 300 45 243 297 1.5 
51152 260 320 45 263 317 1.5 
51156 280 350 53 283 347 1.5 
51160 300 380 62 304 376 2 
51164 320 400 63 324 396 2 
51168 340 420 64 344 416 2 
51172 360 440 65 364 436 2 
51176 380 460 65 384 456 2 
51180 400 480 65 404 476 2 
51184 420 500 65 424 495 2 
51188 440 540 80 444 535 2.1 
51192 460 560 80 464 555 2.1 
51196 480 580 80 484 575 2.1 
511/500 500 600 80 504 595 2.1 
511/530 530 640 85 534 635 3 
511/560 560 670 85 564 665 3 
511/600 600 710 85 604 705 3 
511/630 630 750 95 634 745 3 
511/670 670 800 105 674 795 4 
@ 对 应 的 最 大 倒 角 尺 寸 在 GB/T 274 中 規定 。 
表 6-37 单 向 推力 球 轴承 一 一 12 系列 (单位 : mm) 
轴承 型 号 d р T 1smin dismax Tami 
51200 10 26 11 12 26 0.6 
51201 12 28 11 14 28 0.6 
51202 15 32 12 17 32 0.6 
51203 17 35 12 19 35 0.6 
51204 20 40 14 22 40 0.6 
51205 25 47 15 27 47 0.6 
51206 30 52 16 32 52 0.6 
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(Ж) 
轴承 型 号 d р Т Р dismax три 
51207 35 62 18 37 62 1 
51208 40 68 19 42 68 1 
51209 45 73 20 47 73 1 
51210 50 78 22 52 78 1 
51211 55 90 25 57 90 1 
51212 60 95 26 62 95 1 
51213 65 100 27 67 100 1 
51214 70 105 27 72 105 1 
51215 75 110 27 71 110 1 
51216 80 115 28 82 115 1 
S1217 85 125 31 88 125 1 
51218 90 135 35 93 135 1.1 
51220 100 150 38 103 150 1.1 
51222 110 160 38 113 160 ІШ! 
51224 120 170 39 123 170 1.1 
51226 130 190 45 133 187 1.5 
51228 140 200 46 143 197 1.5 
51230 150 215 50 153 212, 1.5 
51232 160 223 51 163 222 1.5 
51234 170 240 55 173 237 1.5 
51236 180 250 56 183 247 1.5 
51238 190 270 62 194 267 2 
51240 200 280 62 204 277 2 
51244 220 300 63 224 297 2 
51248 240 340 78 244 335 2.1 
51252 260 360 79 264 355 2.1 
51256 280 380 80 284 375 2.1 
51260 300 420 95 304 415 3 
51264 320 440 95 325 435 3 
51268 340 460 96 345 455 3 
51272 360 500 110 365 495 4 
51276 380 520 112 385 515 4 


① 对 应 的 最 大 倒 角 尺寸 在 CB/T 274 中 規定 。 
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表 6-38 单 向 推力 球 轴承 一 一 13 系列 (単位 : mm) 
轴承 型 号 d D T ішіп ПЕН ы” 
51304 20 47 18 22 47 1 
51305 25 52 18 27 52 1 
51306 30 60 21 32 60 1 
51307 35 68 24 37 68 1 
51308 40 78 26 42 78 1 
51309 45 85 28 47 85 1 
51310 50 95 31 52 95 1; 
31311 55 105 35 57 105 1.1 
31312 60 110 35 62 110 1.1 
51313 65 115 36 67 115 1.1 
51314 70 125 40 72 125 1.1 
51315 75 135 44 77 135 1.5 
51316 80 140 44 82 140 1:5 
51317 85 150 49 88 150 1.5 
51318 90 155 50 93 155 1.5 
51320 100 170 55 103 170 1.5 
51322 110 190 63 113 187 2 
51324 120 210 70 123 205 2.1 
51326 130 225 75 134 220 2.1 
51328 140 240 80 144 235 2.1 
51330 150 250 80 154 245 2.1 
31332 160 270 87 164 265 3 
51334 170 280 87 174 275 3 
51336 180 300 95 184 295 3 
51338 190 320 105 195 315 4 
51340 200 340 110 205 335 4 
51344 220 360 112 225 355 4 
51348 240 380 112 245 375 4 
@ 对 应 的 最 大 倒 角 尺寸 在 GB/T 274 中 規定 
表 6-39 单 向 推力 球 轴承 一 一 14 系列 (単位 : mm) 
轴承 型 号 4 р 7 lamin dina Wa 
51405 25 60 24 27 60 1 
51406 30 70 28 32 70 1 
51407 35 80 32 37 80 1.1 
51408 40 90 36 42 90 1.1 
51409 45 100 39 47 100 1..1 
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(Ж) 
轴承 型 号 d р Т ЕТІ ақша ТТЫ 
51410 50 110 43 52 110 1.5 
51411 55 120 48 57 120 1.5 
51412 60 130 51 62 130 1.5 
51413 65 140 56 68 140 2 
51414 70 150 60 73 150 2 
51415 75 160 65 78 160 2 
51416 80 170 68 83 170 2.1 
51417 85 180 72 88 177 2.1 
51418 90 190 77 93 187 2.1 
51420 100 210 85 103 205 3 
51422 110 230 95 113 225 3 
51424 120 250 102 123 245 4 
51426 130 270 110 134 265 4 
51428 140 280 112 144 275 4 
51430 150 300 120 154 295 4 
51432 160 320 130 164 315 5 
51434 170 340 135 174 335 5 
51436 180 360 140 184 355 5 

① 对 应 的 最 大 倒 角 尺寸 在 GB/T 274 中 規定 。 

表 6-40 双向 推力 球 轴承 一 一 22 系列 (单位 : mm) 
轴承 型 号 d, р Т, а! В азах Руа Tsmin ° mn 
52202 10 32 22 15 5 32 17 0.6 0.3 
52204 15 40 26 20 6 40 22 0.6 0.3 
52205 20 47 28 25 7 47 27 0.6 0.3 
52206 25 52 29 30 7 52 32 0.6 0.3 
52207 30 62 34 35 8 62 37 1 0.3 
52208 30 68 36 40 9 68 42 1 0.6 
52209 35 73 37 45 9 73 47 1 0.6 
52210 40 78 39 50 9 78 52 1 0.6 
52211 45 90 45 55 0 90 57 1 0.6 
52212 50 95 46 60 0 95 62 1 0.6 
52213 55 100 47 65 10 100 67 1 0.6 
52214 55 105 47 70 10 105 72 1 1 
52215 60 110 47 75 10 110 77 1 1 
52216 65 115 48 80 10 115 82 1 1 
52217 70 125 55 85 12 125 88 1 1 
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(Ж) 
轴承 型 号 の р Т, а? В за | Duss | Тав” ыа 
52218 75 135 62 90 14 135 93 1.1 1 
52220 85 150 67 100 15 150 103 1.1 1 
52222 95 160 67 110 15 160 113 1.1 1 
52224 100 170 68 120 15 170 123 1.1 1.1 
52226 110 190 80 130 18 189. 5 133 1,5 1.1 
52228 120 200 81 140 18 199. 5 143 1,35 1-1 
52230 130 215 89 150 20 214.5 153 1.5 1.1 
52232 140 225 90 160 20 224.5 163 1:9 1.1 
52234 150 240 97 170 21 239.5 173 1,5 1:1 
52236 150 250 98 180 21 249 183 1.5 2 
52238 160 270 109 190 24 269 194 2 2 
52240 170 280 109 200 24 279 204 2 2 
52244 190 300 110 220 24 299 224 2 2 

@ dg 对 应 于 表 6-36 的 单 向 轴承 轴 圈 内 径 。 
@ 对 应 的 最 大 倒 角 尺寸 在 CB/T 274 中 規定 。 

表 6-41 双向 推力 球 轴承 一 一 23 系列 (单位 : mm) 
轴承 型 号 の D T, а В d3smax Din Tsmin ° Грай 
52305 20 52 34 25 8 52 27 1 0.3 
52306 25 60 38 30 9 60 32 1 0.3 
52307 30 68 44 35 10 68 37 1 0.3 
52308 30 78 49 40 12 78 42 1 0.6 
52309 35 85 52 45 12 85 47 1 0.6 
52310 40 95 58 50 14 95 52 1.1 0.6 
52311 45 105 64 92 15 105 57 1.1 0.6 
52312 50 110 64 60 15 110 62 1 4 0.6 
52313 55 115 65 65 15 115 67 1.1 0.6 
52314 55 125 72 70 16 125 72 1 1 1 
52315 60 135 79 75 18 135 77 1.5 1 
52316 65 140 79 80 18 140 82 1.5 1 
52317 70 150 87 85 19 150 88 1,9 1 
52318 75 155 88 90 19 155 93 15 1 
52320 85 170 97 100 21 170 103 1:5 1 
52322 95 190 110 110 24 189. 5 113 2 1 
52324 100 210 123 120 27 209. 5 123 2.1 1.1 
52326 110 225 130 130 30 224 134 2.1 1.1 
52328 120 240 140 140 31 239 144 2.1 1.1 
52330 130 250 140 150 31 249 154 2.1 1-1 
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轴承 型 号 d, р T, а” b зах В шін ыы, 
52332 140 270 153 160 33 269 164 3 1.1 
52334 150 280 153 170 33 279 174 3 1.1 
52336 150 300 165 180 37 299 184 3 2 
52338 160 320 183 190 40 319 195 4 2 
52340 170 340 192 200 42 339 205 4 2 
① d 对 应 于 表 6-37 的 单 向 轴承 轴 圈 内 径 。 
@ 对 应 的 最 大 倒 角 尺寸 在 CB/T 274 中 規定 。 

表 6-42 双向 推力 球 轴承 一 一 24 系列 单位 : mm) 
轴承 型 号 | а, 万 Т, a® B эн | Без | тыы” |Тыв” 
52405 15 60 45 25 11 27 60 1 0.6 
52406 20 70 52 30 12 32 70 1 0.6 
52407 25 80 59 35 14 37 80 1.1 0.6 
52408 30 90 65 40 15 42 90 1.1 0.6 
52409 35 100 72 45 17 47 100 1.1 0.6 
52410 40 110 78 50 18 52 110 13 0.6 
52411 45 120 87 55 20 57 120 1.5 0.6 
52412 50 130 93 60 21 62 130 1.5 0.6 
52413 50 140 101 65 23 68 140 2 1 
52414 35 150 107 70 24 73 150 2 1 
52415 60 160 115 75 26 78 160 2 1 
52416 65 170 120 80 27 83 170 2:1 1 
52417 65 180 128 85 29 88 179. 5 2.1 1.1 
52418 70 190 135 90 30 93 189. 5 2.1 1.1 
52420 80 210 150 100 33 103 209. 5 3 1.1 
52422 90 230 166 110 37 113 229 3 1.1 
52424 95 250 177 120 40 123 249 4 1.5 
52426 100 270 192 130 42 134 269 4 2 
52428 110 280 196 140 44 144 279 4 2 
52430 120 300 209 150 46 154 299 4 2 
52432 130 320 226 160 50 164 319 5 2 
52434 135 340 236 170 50 174 339 5 2.1 
52436 140 360 245 180 52 184 359 5 3 

① d 对 应 于 表 6-38 的 单 向 轴承 轴 圈 内 径 。 
@ 对 应 的 最 大 倒 角 尺寸 在 CB/T 274 中 規定 。 
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1. 普通 V 带 和 窄 V 带 (СВИТ 11544 一 2012 ) 
(1) 用 途 ”用 于 轴 距 短 ， 传 动力 大 ， 振 动力 小 的 V 带 轮 上 。 
(2) 截面 与 规格 (№ 6-5 和 表 6-43) 


| 


图 6-5 V 带 截面 尺寸 
a) V 带 截面 示意 图 b) 露出 高 度 示 意图 


表 6-43 普通 V 带 和 窄 V 带 尺寸 (单位 : mm) 
截面 基本 尺寸 
V 带 截 型 节 宽 ми 高度 ЖЕШ ТРЕ £ 基准 长 度 L. 
b, b h 最大 最小 

Y 5.3 6.0 4.0 +0.8 -0.8 200-500 

7 8.5 10.0 6.0 +1.6 -1.6 406-1540 

Ди А 11.0 13.0 8.0 +1.6 -1.6 630-2700 
г. В 14.0 17.0 11.0 +1.6 -1.6 930~ 6070 
C 19.0 22.0 14.0 +1.5 -2.0 1565 - 10700 
D 27.0 32.0 19.0 40 +1.6 -3.2 | 2740-15200 
E 32.0 38.0 25.0 +1.6 -3.2 | 4660-16800 

SPZ 8.5 10.0 8.0 +1.1 -0.4 630-3550 

Ж 5РА 11.0 13.0 10.0 +1.3 -0.6 800-4500 
V 帯 | SPB 14.0 17.0 14.0 +1.4 -0.7 1250 ~ 8000 
SPC 19.0 22.0 18.0 +1.5 -1.0 | 2000-12500 


Y 型 .200 224 、250 、280 、315 .355 、400 、450 、500 
Z 型 :406 、475 ,530,625 、700 、780 、920 、1080 、1330 、1420 ‚1540 
А 型 :630、700 790, 890, 990, 1100, 1250, 1430, 1550, 1640, 1750, 1940, 
基准 2050 、2200 、2300 、2480 、2700 

В :930 、1000 、1100 、1210 、1370 „1560 、1760 、1930 、2180 、2300 、2500 、2700 、 
2870 、3200 、3600 、4060 、4430 、4820 、5370 、6070 

С 型 .1565 、1760 、1950 、2195 、2420 、2715 、2880 、3080 、3520 、4060 、4600 、 
ы 5380 ,6100,6815 „7600 、9100 、10700 

D 20; 2740, 3100, 3330, 3730, 4080, 4620, 5400, 6100, 6840, 7620, 9140, 
10700 、12200 、13700 、15200 

Е 型 :4660 ,5040 、5420 、6100 、6830 、7650 .9150 、12230 、13750 ‚15280 、16800 


ホホ 
КЕ 
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(8) 
截面 基本 尺寸 
V 带 截 型 节 宽 顶 宽 高 度 露出 高 度 / 基准 长 度 L. 
b, b h 最大 最小 
SPZ: 630 、710 800, 900, 1000, 1120, 、1250 、1400 、1600 、1800 2000, 2240, 
2500 „2800 、3150 ‚3550 
基准 SPA:800 、900 、1000 、1120 、1250 、1400 、1600 、1800 、2000 ‚2240 、2500 ‚2800, 
长 度 ях ү 带 | 3130、3530 4000 „4500 
系列 | "|  ЗРВ: 1250, 1400, 1600, 1800, 2000, 2240, 2500, 2800, 3150, 3550, 4000, 
L. 4500 „5000 ‚5600 „6300 、7100 .8000 
SPC : 2000, 2240, 2500, 2800, 3150, 3550, 4000, 4500, 5000. 5600. 6300, 
7100 „8000 、9000 、10000 、11200 ‚12500 


Й: 型 号 Y、Z、A、B、C、D、E、SPZ、SPA、SPB、SPC 分 别 和 型 号 YX、ZX、AX、 
BX. CX. DX. EX. 、XPZ、XPA 、XPB 、XPC 对 应 露出 高 度 f 相 同 。 


2. 机 用 带 扣 (QB/T 2291—1997) 
(1) ЖЖ ”连接 平 带 。 


(2) 型 式 和 规格 尺寸 (МИ 6-6 和 表 6-44) 


6-6 机 用 带 扣 


注 : 1. 15 号 机 用 带 扣 无 a 18 
2. Хи а w 妨 74? ょ 2?。 


表 6-44 基本 尺寸 


规格 (号 数 ) 15 20 25 27 35 45 55 65 75 


基本 尺寸 /mm| 190 290 290 290 290 290 290 290 290 


н 极限 偏差 /mm | +1.45 | ょ 1.60 | +1.60 | +1.60 | +1.60 | +1.60 | +1.60 | +1.60 | +1.60 
B | 基本 尺寸 /mm| 15 20 22 25 30 34 40 47 60 
А | 基本 尺寸 /mm| 2.30 | 2.60 | 3.30 | 3.30 | 3.90 | 5.00 | 6.70 | 6.90 8.50 
7 | 基本 尺寸 /mm| 5.59 | 6.44 | 8.06 | 8.06 | 9.67 | 12.08 | 16.11 | 16.11 | 20.71 
С | 基本 尺寸 /mm| 3.00 | 3.00 | 3.30 | 3.30 | 4.70 | 5.50 | 6.50 | 720 | 9.00 
基本 尺 寸 /mm| 5 6 7 8 9 10 12 14 18 
K +3.00 | +3.00 | +3.00 | +3.00 | +4.00 | +4.00 | +6.00 | +6.00 | +6.00 


极限 偏差 /mm 
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(Ж) 
規格 ( 号 数 ) 15 20 25 27 35 45 55 65 75 
基本 尺寸/mm| 1.10 | 1.20 | 1.30 | 1.30 | 1.50 | 1.80 | 2.30 | 2.50 3.00 
8 . 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
极限 偏差 /mm 
-0.09 | -0.09 | -0.09 | -0.09 | -0.09 | -0.12 | -0.12 | -0.12 | -0.15 
每 支 齿 数 34 45 36 36 30 24 18 18 14 
КЕЛТЕ 16 10 16 16 8 8 8 8 8 
四 、 传 动 链 
1. 齿 形 链 和 链 轮 (GB/T 10855--2016) 
(1) 链条 


1) 齿 形 链 导 向 型 式 见 图 6-7。 


c) 

图 6-7 齿 形 链 导 向 型 式 
а) 外 导 式 齿 形 链 b) РАЈЕ с) 双 内 导 式 齿 形 链 
注 : 图 示 不 定义 链条 的 实际 结构 和 零件 的 实际 形状 。 
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2) 9.525mm 及 以 上 节 距 链条 链 宽 和 链 轮 齿 廓 尺寸 ( 链 节 参数 ) 见 图 6-8 和 表 
6-45, 


В р 


图 6-8 典型 链 板 结构 


表 6-45 和 链 节 参数 (单位 : mm) 
链 号 TE p 标志 最小 分 叉 口 高度 
SC3 9. 525 SC3 或 3 0. 590 
SC4 12. 70 SC4 或 4 0. 787 
SC5 15. 875 SC5 或 5 0.985 
SC6 19.05 SC6 或 6 1. 181 
SC8 25. 40 SC8 或 8 1.575 
SC10 31.75 SC10 sÉ 10 1. 969 
SC12 38.10 SC12 或 12 2.362 
SC16 50. 80 SC16 或 16 3. 150 

3) 9.525mm 及 以 上 节 距 链条 的 链 宽 和 链 轮 齿 廊 尺寸 见 图 6-9 和 表 6-46。 


Ф 


M` 


a) 


图 6-9 链条 宽度 和 链 轮 齿 廓 尺寸 
а) 外 导 式 ” pb) 内 导 式 с) 双 内 导 式 
① м 等 于 链条 最 大 全 宽 。 
@ 外 导 式 的 导 板 厚度 与 齿 链 板 的 厚度 相同 。 
③ 切 槽 刀 的 端 头 可 以 是 圆 弧 形 或 矩形 а, 值 见 表 6-52。 
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表 6-46 9. 525mm 及 以 上 节 距 链条 链 宽 和 链 轮 齿 廓 尺寸 


(单位 : mm) 

链条 最 大 кимін 导 术 ыы 齿 全 宽 ШШ АШ Жей 
链 号 | 节 距 | 类 型 链 宽 角 高 度 宽度 | 间距 к Лик | 角 半 径 | № 

M C D +3. 18 H R +0. 25 

Р пие 4 | убуз +025 о | +0.08 0.08 | 0 

SC302 9.525 外 导 | 19.81 | 3.38 一 一 1.30 5.08 | 10.41 
SC303 |9. 525 22.99 | 3.38 | 2.54 一 19. 05 一 5.08 一 
SC304 |9. 525 29.46 | 3.38 | 2.54 一 25. 40 5.08 一 
SC305 |9. 525 35.81 | 3.38 | 2.54 一 31.75 一 5.08 一 
SC306 |9. 525 2142.29 | 3.38 | 2.54 - 38.10 5.08 一 
SC307 |9. 525 Ва 48.64 | 3.38 | 2.54 - 44.45 - 5.08 - 
SC308 |9. 525 54.99 | 3.38 | 2.54 一 50. 80 5.08 一 
SC309 |9. 525 61.47 | 3.38 | 2.54 一 57. 15 一 5.08 一 
SC310 |9. 525 67.69 | 3.38 | 2.54 一 63. 50 5.08 一 
SC312 |9. 525 80.39 | 3.38 | 2.54 | 25.40 | 76.20 一 5.08 一 
SC316 |9. 525 105.79| 3.38 | 2.54 | 25.40 | 101.60 5.08 一 
SC320 |9. 525 эт 131.19 | 3.38 | 2.54 | 25.40 |127.00| 一 5.08 — 
SC324 |9.525 156. 59 | 3.38 | 2.54 | 25.40 | 152.40 5.08 一 

SC402 |12.70| 外 导 | 19.81 | 3.38 一 一 一 1.30 | 5.08 | 10.41 
SC403 |12.70 24.13 | 3.38 | 2.54 一 19. 05 5.08 一 
SC404 |12.70 30.23 | 3.38 | 2.54 一 25. 40 一 5.08 一 
SC405 |12.70 36.58 | 3.38 | 2.54 一 31.75 5.08 一 
SC406 |12.70 42.93 | 3.38 | 2.54 一 38. 10 一 5.08 一 
SC407 |12.70 ы | 49.28 | 3.38 | 2.54 一 44. 45 5.08 一 
SC408 |12.70 Бра 55.63 | 3.38 | 2.54 - 50. 80 一 5.08 一 
SC409 |12.70 61.98 | 3.38 | 2.54 一 57. 15 5.08 一 
SC410 |12.70 68.33 | 3.38 | 2.54 一 63. 50 一 5.08 一 
SC411 |12.70 74.68 | 3.38 | 2.54 一 69. 85 5.08 一 
SC414 |12.70 93.98 | 3.38 | 2.54 一 88. 90 一 5.08 一 
SC416 |12.70 106. 68 | 3.38 | 2.54 | 25.40 | 101. 60 5.08 一 
SC420 12.70 132.33 | 3.38 | 2.54 | 25.40 | 127.00 5.08 一 

双 内 导 

SC424 12.70 157.73 | 3.38 | 2.54 | 25.40 | 152.40 5.08 一 
SC428 |12.70 188.13 | 3.38 | 2.54 | 25.40 | 177.80 5.08 一 
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(Ж) 
ч. 最大 | | “ЖШ 导 槽 | 齿 全 宽 | 齿 侧 倒 | 齿 侧 圆 | ии 
链条 ЖӨЙЕЛДЕ на s: Ж 
рия 链 宽 宽度 间距 F 角 宽 度 | 角 半 径 Ww 
链 号 | 节 距 | 类 型 角 高 度 . 
M р с роза и R | 30.25 
р тах +0.13 |=0.25| 0 | +0.08 | +0.08 | 0 
SC504 |15. 875 33.78 | 4.50 | 3.18 | 2540 1635 | 一 
SC505 15.875 37.85 | 4.50 | 3.18 — | 375 7 1635 | 一 
SC506 15.875 46.48 | 4.50 | 3.18 | 一 |380) 1635 | 一 
SC507 15.81 | 50.55 | 450 | 318 | — |4445] 一 635 | 一 
scs08 15.875 — 58.67 | 4.50 | 3.18 1 — 5080 1635 | 一 
SC510 15.875 70.36 | 4.50 | 318 | — 6350 7 1635 | 一 
SC512 15.875 82.80 | 4.50 | 3.18 — |7620| 1635 | 一 
SC516 |15. 875 107.44 | 4.50 |318 | (101.60 — | 635 | 一 
$6520 |15. 875 131.83 | 4.50 | 3.18 | 50.80 | 127.00| — |635| 一 
$6524 |15. 875 157.23 | 4.50 | 3.18 | 50.80 152.40 — | 635 | 一 
$6528 15.875 ЖЕ 182.63 | 4.50 | 3.18 50.80 17780 1635 | 一 
SC532 |15. 875 208. 03| 4.50 | 3.18 | 50.80 203.20 — |635| 一 
$540 |15. 875 257.96 | 4.50 | 3.18 | 50.80 254.00 635 | 一 
SC604 19.05 33.78 | 6.96 | 457 | — |2540] — 914 | 一 
SC605 |19.05 39.12 | 6.96 | 4.57 — | 375 — 9144 | 一 
SC606 19.05 46.48 | 6.96 | 4.57 | 一 |з810| 1914 | 一 
SC608 19.05 58.67 | 6.96 |457| — |5080 — |914 | 一 
5с610 J19.05 2 |757|6%|47| — [65| — 9м 一 
SC612 [19.05 [81.53 696 | 4.57 | 一 |7620| | 914 | 一 
SC614 [19.05 94.23 | 6.96 | 4.57 — (8890 1914 | 一 
SC616 19.05 106.93] 6.96 | 4.57 | — (101.60 — 1914 | 一 
SC620 19.05 132.33| 6.96 | 4.57 | 一 112700 — 19.14 | 一 
SC624 |19.05 159.26] 6.96 | 4.57 | — 115240 一 |914 | 一 
SC628 [19.05 184.66| 6.96 | 4.57 |101.60| 177.80| — | 9.14 | 一 
SC632 [19.05 208. 53| 6.96 | 4.57 |101.60 203.20 — |914|1 一 
SC636 19.05 ЖЕ | 233.93 | 6.96 | 4.57 101.60 228.60 一 | 914 | 一 
SC640 |19. 05 259.33 | 6.96 | 4.57 101.60 254.00 — |914|1 一 
SC648 |19. 05 310.13 | 6.96 | 4.57 |101.60 304.80 — |914|1 一 
Sc808 |25.40| ны | 57.66 | 6.96 | 457 | - |50) — 9м 一 
SC810 |25. 40 “2170101 6.96 | 4.57 | 一 |6з.50| 1914 | 一 
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( 续 ) 

5 最大 эм | Ум ee ШЕ ШЕЕ 齿 宽 

链条 、 | МИ | … а А в 
、 SL 链 宽 ча 宽度 间距 F 角 宽 度 ПЕЙ Ww 
链 号 | 节 距 | 类 型 角 高 度 

M C D +3. 18 H R +0. 25 

š Ша 4 0.13 +025 о | +0.08 0.08 | о 
SC812 |25.40 82.42 | 6.96 | 4.57 — 76. 20 一 9. 14 一 
SC816 |25.40 a |10782| 6.96 | 4.57 — |101.60| 一 9. 14 一 
SC820 |25. 40 に 133.22 | 6.96 | 4.57 — |127.00| 一 9.14 一 
SC824 |25. 40 158.62| 6.96 | 4.57 — |152.40| 一 9.14 一 
SC828 |25. 40 188.98 | 6.96 | 4.57 |101.60 177.80| 一 9. 14 一 
SC832 |25. 40 213.87| 6.96 | 4.57 |101.60 203.20) 一 9.14 一 
SC836 |25. 40 234.95 | 6.96 | 4.57 |101.60 |228.60| 一 9.14 一 
SC840 25.40 双 内 导 | 263.91 | 6.96 | 4.57 | 101.60 254.00! 一 9. 14 一 
SC848 |25. 40 316.23 | 6.96 | 4.57 |101.60|304.80| 一 9.14 一 
SC856 |25. 40 361.95 | 6.96 | 4.57 101.60 | 355.60) 一 9.14 一 
SC864 |25.40 412.75 | 6.96 | 4.57 |101.60 406.40) 一 9. 14 一 
SC1010 |31. 75 71.42 | 6.96 | 4.57 一 63.50 - 9. 14 一 
SC1012 |31.75 84.12 | 6.96 | 4.57 一 76. 20 一 9. 14 一 
SC1016 |31. 75 ы |109.52| 6.96 | 4. 57 — |101.60| 一 9. 14 一 
SC1020 |31.75 Бы 134.92| 6.96 | 4.57 — |127.00| 一 9.14 一 
SC1024 |31. 75 160.32 | 6.96 | 4.57 一 (152.40) 一 9. 14 — 
SC1028 |31. 75 185.72 | 6.96 | 4.57 一 |177.80| 一 9.14 一 
SC1032 |31.75 211.12| 6.96 | 4.57 |101.60 |203.20| 一 9. 14 一 
SC1036 |31.75 236.52 | 6.96 | 4.57 |101.60|228.60| 一 9.14 一 
SC1040 |31.75 261.92 | 6.96 | 4.57 |101.60|254.00| 一 9.14 一 
SC1048 |31. 75 312.72 | 6.96 | 4.57 101.60 304.80) 一 9.14 一 
SC1056 |31.75 хит 363.52| 6.96 | 4.57 |101.60 |355.60| 一 9.14 一 
SC1064 |31.75 414.32 | 6.96 | 4.57 |101.60|406.40| 一 9.14 一 
SC1072 |31.75 465.12| 6.96 | 4.57 |101.601457.20| 一 9.14 一 
SC1080 31.75 515.92| 6.96 | 4.57 |101.60|508.00| 一 9.14 一 
SC1212 |38. 10 85.98 | 6.96 | 4.57 一 76. 20 一 9. 14 一 
SC1216 |38. 10 111.38 | 6.96 | 4.57 一 |101.60| 一 9. 14 一 
SC1220 |38. 10| 内 导 |136.78| 6.96 | 4.57 — |127.00| 一 9.14 一 
SC1224 |38. 10 162.18 | 6.96 | 4.57 — |152.40| 一 9. 14 一 
SC1228 |38.10 187.58 | 6.96 | 4.57 — |177.80| 一 9.14 一 
SC1232 |38. 10 212.98 | 6.96 | 4.57 |101.60 203.20) 一 9. 14 一 
SC1236 |38. 10 238.38 | 6.96 | 4.57 |101.60|228.60| 一 9.14 一 
SC1240 |38. 10| 双 内 导 | 264.92 | 6.96 | 4.57 101.60|254.00| 一 9. 14 一 
SC1248 |38. 10 315.72| 6.96 | 4.57 |101.60|304.80| 一 9.14 一 
SC1256 |38. 10 366.52| 6.96 | 4.57 | 101.60 355.60 一 9.14 一 
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(Е) 

网 最 大 导 权 | Б | 齿 全 宽 | 齿 侧 倒 | 齿 侧 圆 | 齿 宽 

链条 ЕЕЕ! А : 
| “| 链 宽 宽度 | 间距 F 角 宽 度 | 角 半 径 W 
链 号 | 节 距 | 类 型 角 高 度 

М с р +38 H R |+0.25 

P их 4 | убуз +025 о | +008 0.08 | 0 
SC1264 38.10 417.32| 6.96 | 4.57 |101.60|406.40| — |941 一 
SC1272 38.10 468.12| 6.96 | 4.57 |101.601457.20| 一 [914 | 一 
SC1280 38.10 双 内 時 |s18.92| 6.96 | 4.57 |101.60 508.00 一 |ә | 一 
SC1288 38.10 569.72| 6.96 | 4.57 |101.60|558.80| 一 [94| 一 
SC1296 38.10 620.52 | 6.96 | 4.57 |101.60 609.600 一 | 914 | 一 
SC1616 50.80 110.74| 6.96 | 5.54 | 一 [10160 — | 914] 一 
5С1620 50.80] [136.14| 6.96 | 5.54 | 一 [127.00] — [94| 一 
5С1624 50:80) А [161.54] 69% | 554 | с [13240 с | әла | — 
SC1628 50.80 186.94] 6.96 | 5.54 | — 17780 — | 914 | ご 
SC1632 50.80 212.34| 6.96 | 5.54 |101.60 |20320 01 9.14 | 一 
SC1640 50.80 263.14| 6.96 | 5.54 [101.60 | 254.00| 1914 | 一 
SC1648 50.80 313.94 | 6.96 | 5.54 [101.60 304.80 1914 | 一 
SC1656 50.80 双 内 時 |371.09| 6.96 | 5.54 |101.60|355.60| 一 | 914 | 一 
5С1688 50.80 s74.29| 6.96 | 5.54 [101.60 558.80 一 | 94| 一 
SC1696 50.80 571.50| 6.96 | 5.54 [101.60 609.600 一 | 9414 | 一 
SC1620 50.80 571.50| 6.96 | 5.54 [101.60 762.00 一 | 914 | 一 

注 : 选用 链 宽 可 查阅 制造 三 产品 目录 。 
① 外 导 式 的 导 板 厚度 与 具 链 板 的 厚度 相同 。 


4) 4.762mm 节 距 链条 的 链 宽 和 链 轮 具 § 廊 尺寸 见 图 6-10 和 表 6-47。 


MO MO 


a) 
图 6-10 链条 宽度 和 链 轮 齿 廓 尺寸 
а) 外 导 式 b) 内 导 式 
① м 等 于 链条 最 大 全 宽 。 


@ 切 槽 刀 的 端 头 可 以 是 圆 弧 形 或 矩形 ，d,。 值 见 表 6-52。 
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Ж 6-47 4.762mm 节 距 链条 链 宽 和 链 轮 齿 廓 尺寸 


(单位 : mm) 
КӨЗЕ 最 大 链 | 齿 侧 倒 | м мая ИЛЯ | 齿 侧 圆 | ， 
ТЕ 链条 节 距 Еи И оаа ДИЯ 1], 
链 号 类 型 ЖМ | 角 高度 | ЖС F 角 宽 度 | 角 半 径 
p 4 4 
тах А тах тїп Н R 
SC0305 4.762 5.49 1.5 БЕН 三 0.64 2.3 1.91 
SC0307 4.762 外 导 7.06 1.5 一 一 0.64 2.3 3.51 
SC0309 4.762 8.66 1.5 Бий 一 0.64 2.3 5.11 
SC0311Y 4.762 |К ру) 10.24 1.5 1.27 8.48 0.64 2.3 6.71 
SC0313Y 4.762 “| 外 导 / 内 导 | 11.84 1.5 1.27 | 10.06 | 0.64 2.3 8.31 
5С03157 4.762 | 外 导 / 内 导 | 13.41 1.5 1.27 | 11.66 | 0.64 2.3 9.91 
SC0317 4.762 15.01 1.5 1.27 | 13.23 жн 2.3 一 
SC0319 4.762 16.59 1.5 1.27 | 14.83 = 2.3 — 
SC0321 4.762 18.19 1.5 1.27 | 16.41 = 2.3 = 
SC0323 4.762 内 导 19.76 1.5 1.27 | 18.01 = 2.3 一 
SC0325 4.762 21.59 1.5 1.27 | 19.58 = 2.3 一 
SC0327 4.762 22.94 1.5 1.27 | 21.18 = 2.3 = 
SC0329 4.762 24.54 1.5 1.27 | 22.76 2.3 一 
SC0331 4.762 26.11 1.5 1.27 | 24.36 — 2.3 一 
① 应 指明 内 导 还 是 外 导 。 
(2) 链 轮 
1) 9.525mm 及 以 上 节 距 链 轮 的 齿 形 尺寸 见 图 6-11 和 表 6-51, 
。 360° 
っ no 3 リー ピー 
(30-367 =. 
ЕЗ 
о 
Фу 
1 қ. 
> = 
с © 
6-11 链 轮 齿 形 (9. 525mm ММ E EB) 
_ к 180° 
p 一 链条 节 距 “一 具 轮 а ШИРИ, а, С -0. 22) 


аз = СЕТА Н А А] 直径 , а, +. 51521з+ (сы 
Е: 1. 链 轮 齿 顶 可 以 是 圆 弧 


Й 


2. 工作 面 以 下 的 此 根部 


180° 2 
1-1) 

或 者 是 矩形 (Е), 

状 可 随 刀 具 形状 有 所 不同 。 
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2) 4.762mm 节 距 链 轮 的 齿 形 尺寸 及 跨 距 测量 距 分 类 见 图 6-12 41226-52, 


0.528/(min) 
0.597Р(тіп) 


0.16 最 大 直径 
6-12 链 轮 齿 形 (4.762mm # EE) 


了 一 链条 节 距 ”zs 一 齿 数 


3) 9.525mm 及 以 上 节 距 链 轮 的 直径 尺寸 及 测量 尺寸 见 图 6-13 和 表 6-51。 


da 


图 6-13 链 轮 尺寸 (9. 525mm 及 以 上 节 距 ) 
d 一 分 度 圆 直径 ”4d, 一 齿 顶 圆 直径 di 一 距 柱 直径 
и ЕНИ а ВМК 
42—25 dr = 0. 625р М, (偶数 上 从 ) = 4-0. 125рсвс 
z 


0 
М, (Н) = cos 9 


= 


180° 


る 


30°— 


— 


) +0. 625p 


sin 


° ° 


+0. в) 


2 2 


180° 90 
[4-0 125pese[ 30°- ) | %0.625р а, (ИДИ) (со 
а, (ЖАИ) = 2 ХР +12 +2Хреова ЖЧ 


R: Х-Үсово- уу (0. 15р)1- (Үсіпе)? 


d. 
УЕР (0. 500-0. 375веса) coto+0.11 ヵ L=Y— (ds 见 图 6-11) 
360° 


る 


а= 30° 


180° 
d, (max) 区 Е -1-16) 
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4) 9.525mm 及 以 上 节 距 链 轮 的 直径 尺寸 、 跨 柱 测量 距 和 径 向 圆 跳动 公差 见 表 
6-48 和 表 6-51. 
表 6-48 9.525mm 及 以 上 节 距 链 轮 跨 柱 测量 距 公差 


(単位 : mm ) 


и 数 
<15 |16-24|25-35 | 36-48 | 49- 63 |64-80 | 81-99 |100-1201121-143144 以上 
9.525 0.13 0.13 0.13 0.15 0.15 0.18 0.18 0.18 0.20 0.20 
12.70 0.13 0.15 0.15 0.18 0.18 0.20 0.20 0.23 0.23 0.25 
15.875 0.15 0.15 0.18 0.20 0.23 0.25 0.25 0.25 0.28 0.30 
19.05 0.15 0.18 0.20 0.23 0.25 0.28 0.28 0.30 0.33 0.36 
25.40 0.18 0.20 0.23 0.25 0.28 0.30 0.33 0.36 0.38 0.40 
31.75 0.20 0.23 0.25 0.28 0.33 0.36 0.38 0.43 0.46 0.48 
38.10 0.20 0.25 0.28 0.33 0.36 0.40 0.43 0.48 0.51 0.56 
50.80 0.25 0.30 0.36 0.40 0.46 0.51 0.56 0.61 0.66 0.71 


节 距 


5) 4.762mm 节 距 链 轮 的 直径 尺寸 及 测量 尺寸 见 图 6-14 和 表 6-52. 


= = 


== = 


Е 6-14 链 轮 尺寸 (4.762mm 节 距 ) 
аЗ А а НААН а, ВА 
МНЕ “4, 一 导 槽 的 最 大 直径 
dr =0.667p 


o 


180 
М, О) = 4-0. 160pese (35°— ) +0. 667p 


o 


180? 


る 


90 
М, (奇数 齿 ) = cos 


z 


|4-о, 160pese (35°— ) | +0. 667p 


180° 


а, (ими) С -0.032】 


180° 
d, ( 最大 ) - (са -1.20) 


2 
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6) 4.762mm 节 距 链 轮 的 直径 尺寸 、 跨 柱 测 量 距 和 径 向 加 跳动 公差 见 表 6-49 和 
表 6-52。 
表 6-49 4.762mm 节 距 链 轮 跨 柱 测量 距 公差 (単位 : mm) 
жен и 数 
тш =15 [16-24 | 25-35 | 36-48 | 49-63 | 64-80 | 81-99 1100~ 120|121~ 143| 144 以上 
4.762 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.13 0.13 0.13 0.13 0.13 


7) 9.525mm У ЕТЕНЕ Л ШИ, Же 6-50 的 規定 。 
表 6-50 单位 节 距 链 轮 的 最 大 轮 载 直径 


кй 深 刀 加 工 铣 刀 加 工 ет 深 刀 加工 銃刀 加工 
/mm /mm /mm /mm 
17 4.019 4.099 25 6.586 6.666 
18 4.341 4.421 26 6.905 6.985 
19 4.662 4.742 27 7.226 7.306 
20 4.983 5.063 28 7.546 7.626 
21 5.304 5.384 29 7.865 7.945 
22 5.626 5.706 30 8.185 8.265 
23 5.946 6.026 31 8.503 8.583 
24 6.265 6.345 — 一 
注 : 其 他 节 距 (9.525mm 及 以 上 节 距 ) 的 链 轮 为 实际 节 距 乘 以 表 列 值 。 


8) 9.525mm 及 以 上 节 距 链 轮 单位 节 距 链 轮 的 分 度 圆 直径 、 齿 项 圆 直 径 、 跨 柱 
测量 距 和 导 模 最 大 直径 的 数值 应 符合 表 6-51 的 规定 。 


表 6-51 9.525mm 及 以 上 节 距 链 轮 的 单位 节 距 数值 表 


(单位 : mm) 
ТЕ ТІ БИТ ЖЕН ba QI жане 
; P АЛЛАН | Жи 量 距 Y 直径 6 
d, Мұ 4, 
17 5.442 5.429 5.298 5.669 4.189 0.625 
18 5.759 5.751 5.623 6.018 4.511 0.625 
19 6.076 6.072 5.947 6.324 4.832 0.625 
20 6.393 6.393 6.271 6.669 5.153 0.625 
21 6.710 6.714 6.595 6.974 5.474 0.625 
22 7.027 7.036 6.919 7.315 5.796 0.625 
23 7.344 7.356 7.243 7.621 6.116 0.625 
24 7.661 7.675 7.568 7.960 6.435 0.625 
25 7.979 7.996 7.890 8.266 6.756 0.625 
26 8.296 8.315 8.213 8.602 7.075 0.625 
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(2%) 
Яң ЖЕНЕ ЖШ Ее ЕМЕЙ знах БЕНГ 
2 Р АС Т ЯЕ" ШЕШЕ” нё" a 
М, d, 
27 8.614 8.636 8.536 8.909 7.396 0.625 
28 8.932 8.956 8.859 9.244 7.716 0.625 
29 9.249 9.275 9.181 9.551 8.035 0.625 
30 9.567 9.595 9.504 9.884 8.355 0.625 
31 9.885 9.913 9.828 10.192 8.673 0.625 
32 10.202 10.233 10.150 10.524 8.993 0.625 
33 10.520 10.553 10.471 10.833 9.313 0.625 
34 10.838 10.872 10.793 11.164 9.632 0.625 
35 11.156 11.191 11.115 11.472 9.951 0.625 
36 11.474 11.510 11.437 11.803 10.270 0.625 
37 11.792 11.829 11.757 12.112 10.589 0.625 
38 12.110 12.149 12.077 12.442 10.909 0.625 
39 12.428 12.468 12.397 12.751 11.228 0.625 
40 12.746 12.787 12.717 13.080 11.547 0.625 
41 13.064 13.106 13.037 13.390 11.866 0.625 
42 13.382 13.425 13.357 13.718 12.185 0.625 
43 13.700 13.743 13.677 14.028 12.503 0.625 
44 14.018 14.062 13.997 14.356 12.822 0.625 
45 14.336 14.381 14.317 14.667 13.141 0.625 
46 14.654 14.700 14.637 14.994 13.460 0.625 
47 14.972 15.018 14.957 15.305 13.778 0.625 
48 15.290 15.337 15.277 15.632 14.097 0.625 
49 15.608 15.656 15.597 15.943 14.416 0.625 
50 15.926 15.975 15.917 16.270 14.735 0.625 
51 16.244 16.293 16.236 16.581 15.053 0.625 
52 16.562 16.612 16.556 16.907 15.372 0.625 
53 16.880 16.930 16.876 17.218 15.690 0.625 
54 17.198 17.249 17.196 17.544 16.009 0.625 
55 17.517 17.568 17.515 17.857 16.328 0.625 
56 17.835 17.887 17.834 18.183 16.647 0.625 
57 18.153 18.205 18.154 18.494 16.965 0.625 
58 18.471 18.524 18.473 18.820 17.284 0.625 
59 18.789 18.842 18.793 19.131 17.602 0.625 


第 六 章 ”传动 支撑 件 795 
(2%) 
基数 СТЕУ 齿 顶 圆 直径 к тате ТТТ. 
_ р ВИ | РИ“ EE 直径 ~ И 
4, Мұ 4, 

60 19.107 19.161 19.112 19.457 17.921 0.625 
61 19.426 19.480 19.431 19.769 18.240 0.625 
62 19.744 19.799 19.750 20.095 18.559 0.625 
63 20.062 20.117 20.070 20.407 18.877 0.625 
64 20.380 20.435 20.388 20.731 19.195 0.625 
65 20.698 20.754 20.708 21.044 19.514 0.625 
66 21.016 21.072 21.027 21.368 19.832 0.625 
67 21.335 21.391 21.346 21.682 20.151 0.625 
68 21.653 21.710 21.665 22.006 20.470 0.625 
69 21.971 22.028 21.984 22.319 20.788 0.625 
70 22.289 22.347 22.303 22.643 21.107 0.625 
71 22.607 22.665 22.622 22.955 21.425 0.625 
72 22.926 22.984 22.941 23.280 21.744 0.625 
73 23.244 23.302 23.259 23.593 22.062 0.625 
74 23.562 23.621 23.578 23.917 22.381 0.625 
75 23.880 23.939 23.897 24.230 22.699 0.625 
76 24.198 24.257 24.216 24.553 23.017 0.625 
77 24.517 24.577 24.535 24.868 23.337 0.625 
78 24.835 24.895 24.853 25.191 23.655 0.625 
79 25.153 25.213 25.172 25.504 23.973 0.625 
80 25.471 25.531 25.491 25.828 24.291 0.625 
81 25.790 25.851 25.809 26.141 24.611 0.625 
82 26.108 26.169 26.128 26.465 24.929 0.625 
83 26.426 26.487 26.447 26.778 25.247 0.625 
84 26.744 26.805 26.766 27.101 25.565 0.625 
85 27.063 27.125 27.084 27.415 25.885 0.625 
86 27.381 27.443 27.403 27.739 26.203 0.625 
87 27.699 27.761 27.722 28.052 26.521 0.625 
88 28.017 28.079 28.040 28.375 26.839 0.625 
89 28.335 28.397 28.359 28.689 27.157 0.625 
90 28.654 28.716 28.678 29.013 27.476 0.625 
91 28.972 29.035 58.997 29.327 27.795 0.625 
92 29.290 29.353 29.315 29.649 28.113 0.625 
93 29.608 29.671 29.634 29.963 28.431 0.625 
94 29.926 29.989 29.953 30.285 28.749 0.625 
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(8) 
Яң ЖЕНЕ 齿 顶 圆 直径 ЕМЕЙ 导 模 最 大 НЕ 
2 P идиш | ОР И“ И” 直径 a 
М, а, 
95 30.245 30.308 30.271 30.601 29.068 0.625 
96 30.563 30.627 30.900 30.923 29.387 0.625 
97 30.881 30.945 30.909 31.237 29.705 0.625 
98 31.199 31.263 31.228 31.559 30.023 0.625 
99 31.518 31.582 31.546 31.874 30.342 0.625 
100 31.836 31.900 31.865 32.196 30.660 0.625 
101 32.154 32.218 32.183 32.511 30.978 0.625 
102 32.473 32.537 32.502 32.834 31.297 0.265 
103 32.791 32.856 32.820 33.148 31.616 0.625 
104 33.109 33.174 33.139 33.470 31.934 0.625 
105 33.427 33.492 33.457 33.784 32,252 0.625 
106 33.746 33.811 33.776 34.107 32.571 0.625 
107 34.064 34.129 34.094 34.422 32.889 0.625 
108 34.382 34.447 34.413 34.744 33.207 0.625 
109 34.701 34.767 34.731 35.059 33.527 0.625 
110 35.019 35.084 35.050 35.381 33.844 0.625 
111 35.237 35.403 35.368 35.695 34.163 0.625 
112 35.655 35.721 35.687 36.017 34.481 0.625 
113 35.974 36.040 36.005 36.333 34.800 0.625 
114 35.292 36.358 36.324 36.654 35.118 0.625 
115 36.610 36.676 36.642 36.969 35.436 0.625 
116 36.929 36.995 36.961 37.292 35.755 0.625 
117 37.247 37.313 37.279 37.606 36.073 0.625 
118 37.565 37.632 37.598 37.928 36.392 0.625 
119 37.883 37.950 37.916 38.243 36.710 0.625 
120 38.201 38.268 38.235 38.564 37.028 0.625 
121 38.519 38.586 38.553 38.879 37.346 0.625 
122 38.837 38.904 38.872 39.200 37.664 0.625 
123 39.156 39.223 39.190 39.516 37.983 0.625 
124 39.475 39.542 39.508 39.839 38.302 0.625 
125 39.794 39.861 39.827 40.154 38.621 0.625 
126 40.112 40.180 40.145 40.476 38.940 0.625 
127 40.430 40.497 40.464 40.790 39.257 0.625 
128 40.748 40.816 40.782 41.112 39.576 0.625 
129 41.066 41.134 41.100 41.427 39.894 0.625 
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797 


(2%) 
Яң ЖЕНЕ PLA 4 ЕМЕНІ 导 模 最 大 ТТТ. 
_ идиш | 矩形 齿 顶 % мет 直径 4, 
4, Мұ 4, 
130 41.384 41.452 41.419 41.748 40.212 0.625 
131 41.702 41.770 41.738 42.063 40.530 0.625 
132 42.020 42.088 42.056 42.384 40.848 0.625 
133 42.338 42.406 42.374 42.699 41.166 0.625 
134 42.656 42.724 42.693 43.020 41.484 0.625 
135 42.975 43.043 43.011 43.336 41.803 0.625 
136 43.293 43.362 43.329 43.657 42.122 0.625 
137 43.611 43.679 43.647 43.972 42.439 0.625 
138 43.930 43.998 43.966 44.295 42.758 0.625 
139 44.249 44.317 44.284 44.611 43.077 0.625 
140 44.567 44.636 44.603 44.932 43.396 0.625 
141 44.885 44.954 44.922 45.247 43.714 0.625 
142 45.203 45.271 45.240 45.568 44.031 0.625 
143 45.521 45.590 45.558 45.883 44.350 0.625 
144 45.840 45.909 45.877 46.205 44.669 0.625 
145 46.158 46.227 46.195 46.520 44.987 0.625 
146 45.477 46.546 46.514 46.842 45.306 0.625 
147 46.796 46.865 46.832 47.159 45.625 0.625 
148 47.114 47.183 47.151 47.479 45.943 0.625 
149 47.432 47.501 47.469 47.795 46.261 0.625 
150 47.750 47.819 47.787 48.116 46.579 0.625 
① 表 列 均 为 最 大 直径 值 ， 所 有 公差 带 上 偏差 为 0， 下 偏差 为 负 值 ， 相 关公 差 见 表 6-48。 
9) 4.762mm 节 距 链 轮 单位 节 距 链 轮 的 分 度 圆 直径 、 齿 顶 圆 直径 、 跨 柱 测 量 距 


和 导 槽 最 大 直径 的 数值 应 符合 表 6-52 的 規定 。 
表 6-52 4.762mm 节 距 链 轮 数 值 表 (単位 : mm) 
іе 分 度 圆 ЖИВО | 跨 柱 ЭМ | | 分 度 圆 ИШИ 跨 柱 | 99 
BA | | 直径 | 测量 距 | 最 大 直径 || Рони 测量 距 | 最 大 直径 
d 492 мо а, i d мо 3 4” 
11 16.89 16.05 17.55 10.50 16 24.41 25.70 18.23 
12 18.39 17.63 19.33 10.89 17 25.91 27.15 19.76 
13 19.89 19.18 20.85 13.61 18 27.43 28.80 21.29 
14 21.41 20.70 22.56 15.15 19 28.93 30.25 22.82 
15 22.91 22.25 24.03 16.69 20 30.45 31.90 24.35 
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(Ж) 

ың | 分 度 圆 | ИМИ ша сми, иж | РИ ими ви 导 模 

直径 | 直径 | 测量 距 | 最 大 直径 | 違 直径 测量 距 | 最 大 直径 
d а®.® MO'® а! 2 Е ма Ө а? 
21 31.95 31.42 33.32 25.88 56 84.94 86.66 79.10 
22 33.48 32.97 34.98 27.41 57 86.46 88.16 80.59 
23 34.98 34.47 36.40 28.94 58 87.96 89.69 82.12 
24 36.47 35.99 38.02 30.36 59 89.48 91.19 83.64 
25 38.00 37.52 39.47 31.98 60 91.01 92.74 85.17 
26 39.52 39.07 41.07 33.50 61 92.51 92.20 94.21 86.69 
27 41.02 40.56 42.52 35.03 62 94.03 93.73 95.78 88.19 
28 42.54 42.09 44.12 36.55 63 95.55 95.25 97.28 89.71 
29 44.04 43.61 45.59 38.01 64 97.05 96.75 98.81 91.24 
30 45.57 45.14 47.17 39.60 65 98.58 98.27 100.30 92.74 
31 47.07 46.63 48.62 41.12 66 100.10 99.82 101.85 94.26 
32 48.59 48.18 50.22 42.56 67 101.60 | 101.32 | 103.33 95.78 
33 50.11 49.71 51.69 44.17 68 103.12 | 102.84 | 104.88 97.31 
34 51.61 51.21 53.24 45.69 69 104.65 | 104.37 | 106.38 98.81 
35 53.14 52.76 54,74 47.19 70 106.15 | 105.87 | 107.90 100.33 
36 54.64 54.25 56.29 48.72 71 107.67 | 107.39 | 109.40 101.85 
37 56.16 55.78 57.76 50.24 72 109.19 | 108.92 | 110.95 103.38 
38 57.68 57.30 59.33 51.77 73 110.69 | 110.41 112.42 104.88 
39 59.18 58.80 60.81 53.29 74 112.22 | 111.94 | 113.97 106.40 
40 60.71 60.35 62.38 54.81 75 113.74 | 113.46 | 115.47 107.92 
41 62.20 61.85 63.83 56.31 76 115.24 | 114.96 | 116.99 109.42 
42 63.73 63.37 65.40 57.84 77 116.76 | 116.48 | 118.49 110.95 
43 65.25 64.90 66.88 59.36 78 118.29 | 118.01 | 120.04 112.47 
44 66.75 66.40 68.45 60.88 79 119.79 | 119.51 | 121.54 113.97 
45 68.28 67.92 69.93 62.38 80 121.31 | 121.03 | 123.09 115.49 
46 69.80 69.47 71.50 63.91 81 122.83 | 122.56 | 124,59 117.02 
47 71.30 70.97 72.95 65.43 82 124,33 | 124.05 | 126.11 118.54 
48 72.82 72.49 74.52 66.95 83 125.86 | 125.58 | 127.61 120.04 
49 74.32 73.99 76.00 68.48 84 127.38 | 127.10 | 129.16 121.56 
50 75.84 75.51 71:55 69.98 85 128.88 | 128.60 | 130.63 123.09 
51 77.37 77.04 79.02 71.50 86 130.40 | 130.15 | 132.18 124.61 
52 78.87 78.54 80.59 73.03 87 131.93 | 131.67 | 133.68 126.11 
53 80.39 80.06 82.07 74,52 88 133.43 | 133.17 | 135.20 128.14 
54 81.92 81.61 83.64 76.02 89 134,95 | 134,70 | 136.70 129.13 
55 83.41 83.11 85.12 77.57 90 136.47 | 136.22 | 138.25 130.66 
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( 续 ) 

a ЖЕН | жив 跨 柱 өң | 分 度 圆 | им | 跨 柱 | ФМ 
Ий | 直径 | 直径 | 测量 中 НК | 直径 | 直径 | 测量 距 | 最 大 直径 
2 4 402 | уФФ 2 4.2 | и? do 
91 137.97 | 137.72 | 139.73 106 160.73 | 160.48 | 162.51 154.94 
92 139.50 | 139.24 | 141.27 107 162.26 | 162.00 | 164.01 156.44 
93 141.02 | 140.77 | 142.77 108 163.75 | 163.50 | 165.56 157.96 
94 142.52 | 142.27 | 144.30 109 165.30 | 165.05 | 167.03 159.49 
95 144.04 | 143.79 | 145.80 110 166.78 | 166.52 | 168.58 160.99 
96 145.57 | 145.31 | 147.35 111 168.28 | 168.02 | 170.05 162.50 
97 147.07 | 146.81 | 148.82 112 169.80 | 169.54 | 171.58 164.03 
98 148.59 | 148.34 | 150.37 113 171.32 | 171.07 | 173.10 165.56 
99 150.11 | 149.86 | 151.87 114 172.85 | 172.59 | 174.65 167.06 
100 151.61 | 151.36 | 153.39 115 174.40 | 174.14 | 176.15 168.58 
101 153.14 | 152.88 | 154.89 116 175.87 | 175.62 | 177.67 170.10 
102 154.66 | 154.41 | 156.44 117 177.39 | 177.14 | 179.17 171.60 
103 156.15 | 155.91 | 157.91 118 178.92 | 178.66 | 180.70 173.13 
104 157.66 | 157.40 | 159.44 119 180.42 | 180.19 | 182.22 174.65 
105 159.21 | 158.95 | 160.96 120 181.91 | 181.69 | 183.72 176.15 


① 表 列 均 为 最 大 直径 值 ， 所 有 
② 为 圆 弧 顶 齿 。 
З 量 柱 直径 =3. 175mm。 


2. 方 框 链 


公差 带 上 偏差 为 0， 下 偏差 为 负 值 。 


(1) 用 途 用 于 低速 传动 链 轮 ， 结 构 简 单 ， 装 配 便利 。 
(2) 外 形 与 规格 尺寸 ( 见 图 6-15 和 表 6-53) 


s“... 


6-15 НЕБЕ 


a) 标准 链 


b) 加 强 链 
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表 6-53 方 框 链 基 本 尺寸 (单位 : mm) 
ГҮ 节 距 | 每 10m 的 尺 十 

p 近似 内 数 4 B C D E F 
25 22. 911 436 19. 84 10. 32 9.53 -- 3.57 5.16 
32 29.312 314 24.61 14. 68 12.70 = 4.37 6.35 
33 35.408 282 26.19 15.48 12.70 = 4. 37 6. 35 
34 35. 509 282 29. 37 17. 46 12. 70 = 4.76 6.75 
42 34.925 289 32.54 19. 05 15. 88 = 5.56 7.14 
45 41.402 243 33.34 19. 84 17.46 -- 5.56 7.54 
50 35.052 285 34.13 19. 05 15. 88 == 6.75 7.94 
51 29. 337 314 9312735 16. 67 14. 29 == 6.75 9.13 
32 38. 252 262 38.89 20. 64 15. 88 -- 6.75 8.37 
55 41.427 243 35.72 19. 84 17. 46 i= 6.75 9.13 
57 58. 623 171 46. 04 27. 78 17. 46 -- 6.75 10. 32 
62 42.012 239 42. 07 24.61 20. 64 7. 94 10.72 
66 51. 130 197 46. 04 27.78 23.81 -- 7. 94 10.72 
67 58. 623 171 51.59 34.93 17.46 13. 49 7.94 10. 32 
75 66. 269 151 53.18 25.58 23.81 == 9.92 12.30 
77 58. 344 171 56.36 36.51 17.46 15. 48 9.53 9.13 


名 称 


第 七草 м B 件 


紧 固 件 基 础 


1. ЖЕНЯ (27-1) 


表 7-1 紧 固 件 分 类 


说 明 


头 部 和 螺杆 ( 带 有 外 螺纹 的 圆柱 体 ) 两 
部 分 构成 的 一 类 紧 固 件 , 需 与 螺母 配合 ,用 


$ 


接 形 式 称 为 螺栓 连接 


于 紧 固 连接 两 个 带 有 通 孔 的 零件 。 这 种 连 


螺 


柱 


没有 头 部 , 仅 有 两 端 均 带 


带 外 螺纹 的 一 类 紧 


中 ,然后 旋 上 螺母 ,即使 这 两 个 零件 紧 固 连 
接 成 为 一 件 整体 。 这 种 连接 形式 称 为 螺 柱 


连接 ,也 属 可 拆 印 连接 。33 


件 之 一 厚度 较 大 、 要 求 结构 紧凑 ,或 因 拆 印 
频繁 ,不 宜 采用 螺栓 连接 的 场合 


E 要 用 于 被 连接 零 


Ша 


1 头 部 和 螺杆 两 部 分 构 
Te H n] p 分 为 三 类 


УЖИНЕ Л Ж А #] 。 机 器 螺钉 主要 月 НЕ 
个 带 有 内 螺纹 孔 的 零件 ， 与 一 个 带 有 通 孔 的 
零件 之 间 的 紧 固 连接 ,不 需要 螺母 配合 ( 这 
连接 形式 称 为 螺钉 连接 ,也 属 可 拆 务 连 


成 的 一 = 固件 ， 
«Жж 


于 两 个 带 有 通 し 


种 

接 ; 也 可 以 与 螺母 配合 ,用 
的 零件 之 间 的 紧 固 连接 。 
РМ 


固件 。 连 接 时 , 它 的 一 端 须 旋 人 带 有 内 螺纹 
孔 的 零件 中 , 男 一 端 穿 过 带 有 通 孔 的 零件 
NN 


紧 定 螺 钉 主 要 用 


途 螺 钉 有 吊环 螺钉 Е та 


固定 两 个 零件 之 间 的 相 


对 位 置 。 特 殊 用 
ы SE {ЕН 


带 有 内 螺纹 孔 , JÉ ДХ — № ылу ff ЕЁ, 


柱 或 机 器 螺钉 ,用 于 紧 固 连 


接 两 个 零件 ,使 


= вата МОЁ Б ВВ, па їй 


之 成 为 一 件 整体 
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(Ж) 
名 称 в м ий 明 
与 机 器 螺钉 相似 ,但 螺杆 上 的 螺纹 为 专 
的 自 攻 螺钉 用 螺纹 。 用 于 紧 固 连接 两 个 薄 
| 的 金属 构件 ,使 之 成 为 一 件 整体 ,构件 上 需 
Ре NN 要 事先 制 出 小 孔 , 由 于 这 种 螺钉 具有 较 高 的 
x 硬度 ,可 以 直接 旋 入 构件 的 孔 中 ,使 构件 孔 
i 中 形成 相应 的 内 螺纹 。 这 种 连接 形式 也 属 
可 拆 印 连接 
也 与 机 器 螺钉 相似 ,但 螺杆 上 的 螺纹 为 专 
本 的 木 螺 钉 用 螺纹 ,可 以 直接 旋 入 木质 构件 
їй (或 零件 ) 中 ,用 于 把 一 个 带 通 孔 的 金属 (或 
钉 非 金 属 ) 零件 与 一 个 木质 构件 紧 固 连 接 在 
一 起 。 这 种 连接 形式 也 属 可 拆 印 连接 
Ка ЫЕ ЕЁ Їй Е, ЕТІН 
& в .螺钉 或 螺母 的 支承 面 与 被 连接 零件 表面 
+ 之 间 ,起 着 增 大 被 连接 零件 接触 表面 面积 ， 
降低 单位 面积 压力 和 保护 被 连接 零件 表面 
不 被 损坏 的 作用 ; 另 一 类 弹性 垫圈 ,还 起 着 
阻止 螺母 回 松 的 作用 
Я 供 装 在 机 器 .设备 的 轴 模 或 孔 槽 中 ,起 着 
Е 阻止 轴 上 或 孔 中 的 零件 左右 移动 的 作用 
主要 供 零件 定位 用 ,有 的 也 可 供 零 件 连 
销 接 .固定 零件 .传递 动力 或 锁定 其 他 紧 固 件 


Ў 
а 4 


ае: 
ү Н а 


ジグ SN 


във кв 件 803 
(2%) 
名 称 и м 说 м 
1 头 部 和 钉 杆 两 部 分 构成 的 一 类 紧 固件 ， 
] 于 紧 固 连 接 两 个 带 通 孔 的 零件 (或 构 
я 件 ) ,使 之 成 为 一 件 整体 。 这 种 连接 形式 称 
钉 ЭЙЕ ЕЕ, ЇЇ ЖОЙ. ЖАКПЕН ЖЕ}, 
因为 要 使 连接 在 一 起 的 两 个 零件 分 开 ,必须 
破坏 零件 上 的 锦 钉 
组 指 组 合 供应 的 一 类 紧 固 件 ,如 将 机 器 螺钉 
合 (或 自 攻 螺钉 ) 与 平 垫圈 ( 或 弹 得 垫圈 、 锁 紧 
件 垫圈 ) 组 合 供应 


2. 紧 固 件 标 记 (СВИТ 1237—2000) 


(1) 完整 标记 


螺纹 规格 或 公称 尺寸 
的 直径 及 其 公差 ) 


(如 销 


其 他 直 

(必要 
公称 长 
螺纹 长 
产 


性 能 


в 


а 标记 中 的 “ 


”允许 省 略 。 但 省 略 后 不 应 导致 对 标记 的 误解 ， 
3) 当 产 品 标准 中 只 规定 一 种 产品 型 式 、 性 


拧 型 式 及 表面 处 理 


径 或 特性 
时 ， 如 杆 径 公差 
度 ( 规 格 ) (必要 时 ) 
度 或 杆 长 (必要 时 ) 
品 型 式 (必要 时 ) 
等 级 或 硬度 或 材料 
жш 等 级 ( 必要 
扳 拧 型 式 (必要 
В}, 加 十 字 槽 型式 ) 
表面 处 理 ( 必要 时 ) 

(2) 标记 的 简化 原则 

1) 类 别 (名 称 ) 、 
а 
”人 允许 全 部 或 部 分 省 略 ; 标记 中 


4) 


标准 年 代号 


КЖЕ А ИЕ о 


面 的 “-”， 多 许 全 部 或 部 分 省 略 。 省 略 


“其 他 直径 或 特性 ”前 面 的 


般 以 空格 代替 。 


时 ， 人 允许 全 部 或 部 分 省 略 。 


能 等 级 或 硬度 或 材料 、 产 品 等 级 、 
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4) 当 产 品 标准 中 规定 两 种 及 其 以 上 的 产品 型 式 、 性 能 等 级 或 硬度 或 材料 、 产 
品 等 级 、 扳 拧 型 式 及 表面 处 理 时 ， 应 规定 可 以 省 略 其 中 的 一 种 ， 并 在 产品 标准 的 标 
记 示 例 中 给 出 省 略 后 的 简化 标记 。 

(3) 标记 示例 

1) 外 螺纹 件 

а 螺纹 规格 4d=M12、 公 称 长 度 1=80mm、 性 能 等 级 为 10.9 级 、 表 面 氧化 、 产 
品 等 级 为 A 级 的 六 角 头 螺栓 的 标记 。 

完整 标记 : 螺栓 СВИТ 5782--2016-М12х80-10.9-А-0 

简化 标记 : 螺栓 СВИТ 5782 M12x80 

b. 螺纹 规格 4C=M6、 公 称 长 度 1=6mm、 长 度 z=4mm、 人 性 能 等 级 为 33H 级 、 表 
面 氧化 的 开 槽 盘 头 定位 螺钉 的 标记 。 

完整 标记 : 螺钉 GB/T 828 一 1988-M6x6x4-33H-0 
简化 标记 : 螺钉 GB/T 828 M6x6x4 
2) 内 螺纹 件 。 螺 纹 规格 D=M12、 性 能 等 级 为 10 级 、 表 面 氧 化 、 产 品 等 级 为 
A 级 的 1 型 六 角 螺 母 的 标记 。 
完整 标记 : ЩЕ: СВИТ 6170 一 2015-M12-10-A-0 
简化 标记 : 螺母 СВИТ 6170 M12 
3) 垫圈 。 标 准 系列 、 规 格 gmm、 性 能 等 级 为 300HV、 表 面 氧 化 、 产 品 等 级 为 
A 级 的 平 垫圈 的 标记 。 
完整 标记 : 垫圈 GB/T 97. 1 一 2002-8-300HV-A-0 
简化 标记 : 垫圈 СВИТ 97.1 8 

4) 自 攻 螺钉 。 螺 纹 规格 ST3.5、 公 称 长 度 1=16mm、Z 型 模 、 表 面 氧化 的 型 
十 字模 盘 头 自 攻 螺钉 的 标记 。 

完整 标记 : 自 攻 螺钉 СВИТ 845 一 1985-ST3. 5х16-Е-7-0 

简化 标记 : 自 攻 螺钉 СВИТ 845 813. 5х16 

5) 销 。 公 称 直径 а= 6mm、 公 差 为 m6、 公称 长 度 1=30mm、 材 料 为 C1 组 马 氏 
体 不 锈 钢 、 表 面 简单 处 理 的 圆柱 销 的 标记 。 

完整 标记 : #4 СВИТ 119. 2 一 2000-6m6x30-C1- 简 单 处 理 

简化 标记 : 销 СВИТ 119.2 6x30 

6) 4. ХЕ 4=5mm、 公 称 长 度 1= 10mm、 性 能 等 级 为 10 级 的 开口 型 
її [| S H s ЖЕТ ВУ о 

完整 标记 : 抽 芯 锦 钉 СВИТ 12618. 1--1990-5х10-10 

简化 标记 : 抽 芯 锦 钉 GB/T 12618.1 5х10 

7) 挡 圈 。 公 称 直径 4=30mm、 外 径 D=40mm、 材 料 为 35 钢 、 热 处 理 硬 度 25 ~ 
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35HRC、 表 面 氧化 的 轴 肩 挡 圈 的 标记 。 


完整 标记 : JE 
简化 标记 : PE 


二 、 螺 栓 与 螺 柱 


1. 六 角 头 螺栓 
(1) ЯЖ ЖАЗ; 


СВИТ 886--1986-30х40-35 钢 、 热 处 理 25~35HRC-0 
GB/T 886 30x40 


累 栓 使 用 广泛 ， 产 品 等 级 分 为 A、B、C 级 。A 级 最 精确 ，C 


级 最 不 精确 。C 级 螺栓 主要 


栓 主要 用 于 表面 光洁 、 精 度 要 求 高 的 部 位 。 细 牙 螺 栓 


] 二 表面 粗糖 、 精 度 要 求 不 


es 


高 的 连接 处 。A 级 和 B 级 螺 


振动 或 交 变 载 荷 的 部 位 ， 也 可 用 于 微调 机 构 的 调整 。 


(2) 规格 


头 螺 栓 一 全 螺纹 一 A 和 B 级 
头 螺栓 一 细 杆 一 B 级 
( CB/T 5782 5783. 5784— 
2016) 的 外 形 和 主要 尺寸 
见 图 7-1 和 表 7-3; 六 角 头 
螺栓 一 细 牙 一 A 和 B 级 、 六 
角 头 螺栓 一 细 牙 一 全 螺纹 一 
А ЖІВ 级 (СВИТ 5784 一 
2016 CB/T 5785, 5786-- 
2016) 的 外 形 和 主要 尺寸 


je 
7 7\ 


六 角 头 螺栓 一 C 级 、 六 
5781—2016) 的 外 形 和 主要 尺寸 见 图 7-1 和 表 7-2; 六 


锁 性 好 ， 用 于 受 较 大 冲击 、 


头 螺 栓 一 全 螺纹 一 C 级 (CB/T 5780. 


头 螺栓 一 A 和 B 级 、 六 角 


图 7-1 


六 角 头 螺栓 


见 图 7-1 和 表 7-4。 
表 7-2 C 级 六 角 头 螺栓 的 主要 尺寸 (单位 : mm) 
г 螺杆 长 度 / | 螺杆 长 度 / 

жк СВ/Т 5780 СВИТ 5781 ж СВ/Т 5780 СВ/Т 5781 

規格 7 ; | ; 、 規格 2 ” ) И 、 

部 分 螺纹 全 螺纹 部 分 螺纹 全 螺纹 

MS 25-50 10-50 M24 100 - 240 50-240 
М6 30-60 12-60 М30 120-300 60-300 
М8 40-80 16-80 М36 140 ~ 360 70-360 
M10 45 - 100 20-100 M42 180-420 80-420 
М12 55-120 25-120 М48 200-480 100-480 
М16 65 ~ 160 30-160 М56 240 ~ 500 110-500 
M20 80-200 40-200 M64 260 ~ 500 120-500 


7 系列 尺寸 :10 、12 、16 、20 、25 、30 35.40.45 、50 、60 、70 、80 、90 、100 、110 、120 、130 、140 、150 、 
160 、180 、200 、220 、240 、260 、280 、300 、320 、340 、360 、380 、400 、420 、440 、460 、480 、500 
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表 7-3 A 和 B 级 六 角 头 螺栓 的 主要 尺寸 (单位 : mm) 


螺杆 长 Ж 7 
螺纹 规格 
4 СВ/Т 5782 СВ/Т 5783 СВ/Т 5784 
部 分 螺纹 全 螺纹 细 杆 
M1. 6 12-16 2-16 三 
M2 16~20 4~20 _ 
М2. 5 16-30 5-25 - 
М3 20-30 6-30 20-30 
М4 25-40 8-40 20-40 
М5 25-50 10-50 25-50 
М6 30-60 12-60 25-60 
М8 34-80 16-80 30-80 
М10 45-100 20-100 40-100 
M12 50~ 120 25-120 45-120 
М16 65-160 30-150 55-150 
М20 80-200 40-150 65-150 
М24 90-240 50-150 
М30 110-300 60-200 
М36 130-360 70-200 
M42 160-380 80-200 
М48 180-480 100-200 
MS6 220-500 110-200 
М64 260-500 120-200 


注 : /系列 尺寸 见 表 7-2, 


表 7-4 细 牙 六 角 头 螺栓 的 主要 尺寸 (单位 : mm) 
螺杆 长 度 1 B FF K JE I 
螺纹 规格 螺纹 规格 
DxP СВ/Т 5785 СВИТ 5786 DxP СВ/Т 5785 СВИТ 5786 
部 分 螺纹 全 螺纹 部 分 螺纹 全 螺纹 
M8x1 40~80 16~80 M30x2 120~ 300 40-200 
M10x1 45-100 20-100 М36х3 140-360 40-200 
M12x1 50-120 25-120 M42x3 160~ 440 90~ 420 
M16x1. 5 65- 160 35- 160 M48x3 200- 480 100-480 
М20х2 80-200 40-200 М56х4 220-500 120-500 
М24х2 100-240 40-200 M64x4 260 ~ 500 130 ~ 500 


Е: /系列 尺寸 见 表 7-2。 


2. 方 头 螺栓 一 C 级 (GB/T 8 一 1988) 
(1) 用 途 ” 与 六 角 头 螺栓 相同 ， 由 于 方 头 尺寸 更 大 些 ， 扳 手 更 易于 卡 住 。 也 
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жет 


J] T ЖШ рр, тима. Ж ТЖ Н ЗА А F. 
(2) 规格 ”外形 和 主要 尺寸 见 图 7-2 和 表 7-5. 


表 7-5 方 头 螺 栓 一 C 级 的 主要 尺寸 (单位 : mm) 


螺纹 规格 а | УЗ, 螺杆 长 度 1 | 螺纹 规格 4 | 方 头 边 宽 s 螺杆 长 度 1 
М10 16 20-100 М30 46 60-300 
M12 18 25-120 М36 55 80-300 
M16 24 30~160 M42 65 80~300 
M20 30 35~200 M48 75 110-300 
M24 36 55-240 


7 系列 尺寸 :20.25 、30 、35 、40 、45 、50 、60 、70 、80 、90 、100 、110 、120 、130 、140 、150 、160 、180 、200 、 
220 、240 、260 、280 、300 


3. 沉 头 方 颈 螺栓 (CB/T 10 一 2013 ) 
(1) Ла ”多 用 于 零件 表面 要 求 平坦 或 光滑 不 阻 挂 东西 的 地 方 。 
(2) 规格 ”外形 和 主要 尺寸 见 图 7-3 和 表 7-6。 


图 7-3 沉 头 方 颈 螺 栓 


表 7-6 沉 头 方 颈 螺栓 的 主要 尺寸 (单位 : mm) 
螺纹 规格 d M6 М8 М10 М12 M16 M20 M24 
沉 头 直径 d, 11.05 14. 55 17.55 21.65 28. 65 36. 80 一 
方 颈 边 长 V, 6. 36 8.36 10. 36 12. 43 16. 43 20. 52 一 

螺杆 7 GB 10 25-60 | 25-80 | 30-100 | 30-120 | 45-160 | 55-200 一 
1 系列 尺寸 25~65(5 进 级 ) 、70-160(10 Е) 、180、200 


4. 圆 头 螺栓 (CB/T 12. 13, 15-22013) 
(1) На ”多 用 于 结构 受 限制 或 零件 表面 要 求 较 光 滑 的 地 方 ， 多 用 于 金属 零件 。 
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(2) 规格 ”外形 和 主要 尺寸 见 图 7-4 和 表 7-7。 


图 7-4 圆 头 螺栓 


表 7-7 圆 头 螺栓 的 主要 尺寸 (单位 : mm) 

螺纹 规格 d M6 M8 M10 M12 М16 М20 М24 

ге GB/T 12 13.1 17.1 21.3 25.3 33.6 41.6 一 

ба, СВ/Т 13 12.1 15.1 18.1 22.3 29.3 35.6 43.6 

СВ/Т 15 15.1 19.1 24.3 29.3 36.6 45.6 53.9 

ү CB/T 12 6.3 8.36 10.36 | 12.43 | 16.43 | 20.82 一 

" |(GBXMT 13 .15)| 2.7 2:7 3.8 3.8 4.8 4.8 6.3 

螺杆 长 | СВ/Т 12 16-60 | 16-80 | 25-100 | 30~120 | 45-160 | 60-200 一 
ЖІ | СВИТ 13,15 | 20-60 | 20-80 | 30-100 | 35-120 | 50-160 | 60-200 | 80-200 

1 系列 尺寸 20-50(5 2) .60~ 80(10 进 级 ) 、180、200 


5. 六 角 法 兰 面 螺栓 


(1 


(2) 规格 外形 和 ヨ 
15° ~30° 


) ШЖ 六角 螺栓 的 特点 是 防 松 诉 
FE 要 尺寸 见 图 7-5 和 表 7-8。 


E 能 好 , 多用 汽 年 起 』 


机 等 。 


表 7-8 


图 7-5 


六 角 法 兰 面 螺栓 


六 角 法 兰 面 螺栓 的 主要 尺寸 
六 角 法 兰 面 螺栓 小 系列 (СВ/Т 16674. 1 一 2016) 
六 角 法 兰 面 螺栓 一 加 大 系 
六 角 法 兰 面 螺栓 一 加 大 系 


列 一 B 级 (СВИТ 5789—1986) 
列 一 细 杆 一 B 级 (GB/T 5790 一 1986) 


(单位 : mm) 


螺纹 规格 СВ/Т 16674. 1 СВ/Т 5789 „5790 СВИТ 16674. 1 СВИТ 5789 
1 (тт) < (тт) < СВИТ 5790 
s k d. s k d. 1 
М5 7.00 5.6 11.4 8 5.4 11.8 25-50 10-50 
М6 8.00 6.9 13.6 10 6.6 14.2 30-60 12-60 
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(Ж) 
螺纹 规格 СВИТ 16674. 1 СВИТ 5789 „5790 СВИТ 16674. 1 СВИТ 5789 
ү (mm) < (mm) < СВИТ 5790 
s k d. s k d. 1 
М8 10.00 8.5 17 13 8.1 18 35-80 16-80 
М10 13.00 | 9.7 20.8 15 9.2 22.3 40 - 100 20-100 
M12 15.00 | 12.1 24.7 18 10.4 | 26.6 45~ 120 25-120 
(M14) 18.00 | 12.9 | 28.6 21 12.4 | 30.5 50-140 30~ 140 
M16 21.00 | 15.2 | 32.8 24 14. 1 35 55 - 160 35 - 160 
M20 == == == 30 17.7 43 70-200 40~200 
Е, ЕНЕ, аше. 
2. /一 一 公称 长 度 系列 (mm): 10, 12, 16, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50, (55), 
60, (65), 70, 80, 90, 100, 110, 120, 130, 140, 150, 160, 180, 200, 
带 括号 的 螺纹 规格 和 公称 长 度 尽 可 能 不 采用 。 


3. 螺纹 公差 : 6 


go 


де 人 


4. 性 能 等 级 : 钢 8.8、10.9， 不 锈 钢 A2-70。 
5. 表面 处 理 : 钢 一 氧化 、 镀 锌 钝 化 ， 不 锈 钢 一 不 经 处 理 。 
6. T 形 槽 用 螺栓 
(1) 用 途 多 用 于 螺栓 只 能 从 被 连接 件 一 边 进行 连接 的 地 方 ， 也 用 于 结构 要 
求 紧凑 的 地 方 。 
(2) 规格 ”外形 和 主要 尺寸 见 图 7-6 和 表 7-9。 
ак 
NI 
| す | 
图 7-6 T 形 槽 用 螺栓 
表 7-9 T 形 槽 用 螺 栓 的 主要 尺 寸 (单位 : mm) 
螺纹 规格 т Ж 头 部 尺寸 公称 长 度 
d (参考 ) 对 边 宽度 高度 K 直径 也 7 
MS 6 9 4 12 25-50 
М6 8 12 5 16 30-60 
М8 10 14 6 20 35-80 
М10 12 18 7 25 40-100 
М12 14 22 9 30 45-120 
М16 18 28 12 38 55-160 
М20 22 34 14 46 65—200 
M24 28 44 16 58 80-240 
М30 36 57 20 75 90--300 
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螺纹 规格 тения 共 部 А 公称 长 度 
d (2%) 对 边 宽度 s 高度 K 直径 也 7 
M36 42 67 24 85 110-300 
M42 48 76 28 95 130-300 
М48 54 86 32 105 140-300 
Е: 1. 公称 长 度 系列 (тт): 25, 30, 35, 40, 45, 50, (55), 60, (65), 70, 80, 
90, 100, 110, 120, 130, 140, 150, 160, 180, 200, 220, 240, 260, 280, 
300。 带 括号 的 长 度 尽 可 能 不 采用 。 
2. 螺纹 公差 : 6g。 АРА. ВЖ. 
3. 性 能 等 级 : 8.8。 
4 表面 处 理 : 氧化 、 镀 锌 钝 化 。 
т. 地 脚 螺栓 (CB/T 799— 1988) 
(1) 用 途 于 水 泥 基础 中 国定 机 架 。 
(2) 規格 ”外形 和 主要 尺寸 见 图 7-7 和 表 7-10。 
EF 
の l 
图 7-7 地 脚 螺 栓 
表 7-10 地 脚 螺栓 的 主要 尺寸 (单位 : mm) 


螺纹 规格 公称 长 度 螺纹 长 度 螺纹 规格 公称 长 度 螺纹 长 度 
d 1 ヵ d 1 ヵ 
М6 80-160 24-27 M24 300-800 60-68 
М8 120-220 28-31 М30 400- 1000 72-80 
М10 160-300 32-36 М36 500-1000 84-94 
M12 160-400 36-40 M42 600~ 1250 96-106 
M16 220-500 44-50 М48 630-1500 108-118 
М20 300-600 52-58 

1 系列 尺寸 :80 、120 、160 、220 、300 、400 „500 „600 ,800,1000,1250,1500 
8. W E (CB/T 897-900— 1988) 
(1) 用 途 ”多 用 于 被 联接 件 太 厚 而 不 便 使 用 螺栓 连接 或 因 拆 印 频繁 不 宜 使 用 
螺钉 连接 的 地 方 ， 或 使 用 在 结构 复杂 要 求 较 紧凑 的 地 方 。 


(2) 規格 ” 按 螺 柱 的 螺纹 长 度 b,，( 螺 柱 与 被 连接 件 螺纹 孔 相 连接 的 一 端 螺纹 ) 


分 以 下 四 种 。 
① 5,-14, M5~ M48 (СВИТ 897 一 1988) , 
Q =1.254, M5~ M48 (CB/T 898 一 1988) , 


m 


ГА 


于 钢 、 铜 质 被 连接 件 。 
一 般 用 于 铜 质 被 连接 件 。 
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@ Ь,-1.54, М2-М48 (GB/T 899 一 1988 ) ， 一 般 用 于 铸铁 质 被 连接 件 。 


④ 5。 =2d, М2-М48 (CB/T 900—1988), 一般 用 于 铝 质 被 连接 件 。 
其 中 d 一 一 螺纹 规格 。 
累 栓 的 另 一 端 螺纹 长 度 


双 头 螺 柱 的 外 形 和 主要 尺寸 见 图 7-8 和 表 7-11。 


， 按 标准 螺纹 长 度 5 制造 。 


7-8 双 头 螺栓 
表 7-11 双 头 螺栓 的 主要 尺寸 (単位 : mm) 
螺纹 螺纹 长 度 0, = 公称 长 度 /标准 螺纹 长 度 5( mm) ( 表 列 ! 数 值 是 按 品 
规格 ① @ @ @ ЖЗ, = 1. 54 的 规定 ,其 他 品种 的 /数值 与 @ 的 /数值 不 
9 14 |1.254|1.54| 24 | 同时 , 另 在 括号 内 注 明 ) 
M2 一 一 3 4 12-16/6,18-25/10 
М2.5 - 一 | 3.5 5 14~ 18/8 、20 ~ 30/11 
M3 — — | 4.5 6 16-20/6 、22 ~ 40( @)38)/12 
M4 一 一 6 8 16-22/8 、25 -40( (438) /14 
М5 5 6 10 16- 22/10 ,25 ~ 40( @)38)/16 
2 18) ~ 22/10 、25 ~ 30 ( @ 25 ) /14, 32 28) ~ 
МЕ Е 8 10 18 0( Ф18) 6 ((025)/14,32((028) 
75/18 
20((018) -22/12,25-30((025)/16,32-90((028- 
М8 8 10 12 16 (018) (25) (@ 
75)/22 
25 ~ 28( 022 -25)/14 30 ~ 38 ( (428 ~ 30) /16 、40 
M10 10 12 15 20 (@ 1; (@ )/16.40(@ 
32) ~ 120/26 、130/32 
25-30((022-25)/16,32-4 28-35)/20,45 
M12 12 15 18 22 (@ 1215; 0(@@28 )/20.45(@ 
38) - 120/30、130-180(②、④170)/36 
30- 35 (428) /18 ‚38-45 ( (430-38)/25 、50( (440) ~ 
(M14) | 14 18 21 24 (628) (Ф ) ($40) 
120/34 、130-180(④170 )/40 
30-38((028- 30) /20 .40 ~ 55 ( (@)50 (432 ~ 40 ) /30 
M16 16 20 24 32 (@ Мед (@50.0 2% 
60( @55 (445) ~ 120/38 、130 ~ 200/44 
(м18) | 18 22 27 36 35-40/22 45 ~ 60/35 .65~ 120/42 、130-200/48 
35- 40/25 、45 ~ 65 60)/35 、70(②65 ) ~ 120/46, 
M20 20 25 30 40 (260) (@65) 
130-200/52 
(M22) | 22 28 33 44 40- 45/30 、50-70/40 .75~ 120/50 ,130- 200/56 
M24 24 30 36 48 45 ~ 50/30 ,55 ~ 75/45 、80 - 120/54 、130-200/60 


812 实用 五 金 手 册 第 3 版 


( 续 ) 


螺纹 ШӨКЕЕВ, 公称 长 度 /标准 螺纹 长 度 5b(mm)( 表 列 1 数值 是 按 品 
规格 Ф 加 ③ @ ЖЭ) = 1. 54 的 规定 ,其 他 品种 的 1 数值 与 @ 的 1 数值 不 
d 14 |1.254|1.54| 24 | 同时 , 男 在 括号 内 注 明 ) 


50~60( @)55) /35 、65-85(④60-80)/50 、90(④8S) ~ 


(М27) 27 35 40 54 
120/60 、130- 200/66 


60 ~ 65 ( (455 - 60) /40 ‚70 ~ 90 ( (465 ~ 85) /50 „95 ( (4) 


M30 30 38 45 60 
90) -120/66,130-200/72,210-250/85 


65-70((460-65)/45,75-95((070-90)/60,100((% 


( M33 ) 33 41 49 66 
95) -120/72,130-200/78 、210 ~ 300/91 


65-75(④60- 70) /45 、80( (475) ~ 110/60 、120/78 、 
130- 200/84 、210 - 300/97 


M36 36 45 54 72 


70 - 80( (465 -75)/50,85((%80) ~ 110/65 、120/84 、 


( M39 ) 39 49 58 78 
130- 200/90 、210-300/103 


70 - 80( (465 ~ 75)/50 、85( (480) ~ 110/70 、120/90 、 
130-200/96 .210-300/109 


M42 42 52 63 84 


80( (475) ~ 90/60 .95 ~ 110/80 、120/102 、130 ~ 200/ 
108 210~ 300/121 


注 : 1. 公称 长 度 1 (包括 螺纹 长 度 b、 不 包括 螺纹 长 度 b.) 系列 (mm): 12, (14), 16, 
(18). 20. (22). 25. (28). 30. (32). 35. (38). 40. 45. 50. (55). 60. 
(65). 70, (75), 80, (85). 90, (95), 100, 110, 120, 130, 140, 150, 160, 
170, 180, 190, 200, 220, 240, 260, 、280 、300。 带 插 号 的 螺纹 规格 和 公称 长 


M48 48 60 72 96 


度 ， 尽 可 能 不 采用 。 
2. 公差 产品 等 级 : В 级 。 
3. 普通 螺纹 公差 : 6g; 过 渡 配 合 螺纹 代号 : СМ, G2M。 
4. 性 能 等 级 : 钢 4.8、5.8、6.8、8.8、10.9、12. 9; 不 锈 钢 A2-50 А2-70, 
5. 表面 处 理 : 钢 不 经 处 理 、 镀 锌 钝 化 、 氧 化 ; 不 锈 钢 不 经 处 理 。 


9. 等 长 双 头 螺 柱 一 C 级 (GB/T 953 一 1988) 

(1) 用 途 ”用 于 被 连接 的 一 端 不 能 用 带头 螺栓 、 螺 钉 并 要 经 常 拆 印 处 。 其 两 
端 都 配 带 螺母 来 连接 零件 。 

(2) 规格 ”外形 和 主要 尺寸 见 图 7-9 和 表 7-12。 


图 7-9 等 长 双 头 螺 柱 一 C 级 
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表 7-12 等 长 双 头 螺 柱 一 C 级 的 主要 尺寸 (単位 : mm) 
螺纹 规格 螺纹 K J 5 螺杆 长 度 
d 标 准 加 长 7 
М8 22 41 100- 600 
М10 26 45 100 ~ 800 
М12 30 49 150-1200 
М16 38 57 200-1500 
М20 46 65 260-1500 
M24 54 73 300-1800 
M30 66 85 3500-2500 
М36 78 97 3500 ~ 2500 
M42 90 109 500-2500 
М48 102 121 500-2500 
7 系列 尺寸 100~200(10 进位 ) ,220- 320(20 进位 ) .350.380.400.420.450.480. 
500~1000(50 进位 ) 、1100-2500(100 进位 ) 
三 、 螺 釘 


1. УТ (СВИТ 65, 67. 68. 69—2016) 


(1) 用 途 用 于 两 个 构件 的 联接 ， 与 六 角 螺 栓 的 区 别 是 头 部 用 平头 旋 具 拧 动 。 
多 用 较 小 零件 的 联接 。 
(2) 规格 ”外形 和 主要 尺寸 见 图 7-10 和 表 7-13。 
1 
开 槽 圆柱 头 螺钉 ра ген да 
GB/T 65—2016 GB/T 67 一 2016 
开 槽 沉 头 螺钉 ЛА-ЛА ЕТ 
GB/T 68 一 2016 GB/T 69 一 2016 
图 7-10 ЛЯ 
表 7-13 开 槽 螺钉 优选 系列 的 主要 尺寸 ” (单位 : mm) 
螺纹 规格 螺纹 K F b 公称 长 度 
d 圆柱 头 Ж а мож 半 沉 头 7 
M1.6 25 25 25 25 2-16 
М2 25 25 25 25 3-20 
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(8) 
螺纹 规格 螺纹 长度 b 公称 长 度 
9 圆柱 头 й 3; м Ж 半 沉 头 1 
М2. 5 25 25 25 25 4-25 
M3 23 25 25 25 5~30 
M4 38 38 38 38 6-40 
MS 38 38 38 38 8-50 
М6 38 38 38 38 8-60 
М8 38 38 38 38 10-80 
М10 38 38 38 38 12-80 
① 7 系 列 尺 寸 :2、2.5 3 4、5 、6 、8 、10 、12 、16 20,25 30,35 、40 、45 ,50 、60 、70 、80 


Ф 圆柱 头 半 沉 头 无 2.5， 沉 头 无 2。 


2. ЕТ (СВИТ 818 、819 一 2016, СВИТ 820 一 2015 ) 


(1) 


于 两 构件 的 连接 ， 与 六 
其 特点 是 旋 拧 时 对 中 4 


生 好 ， 易 实现 


(2) Я 外] 


SS 


头 螺栓 的 区 别 是 头 部 


j 十 字 旋 具 拧 动 。 


自动 化 装配 。 


和 主要 尺寸 见 图 7-11 和 表 7-14。 


十 字 槽 沉 头 螺钉 十 字 槽 半 沉 头 螺钉 
7-11 +з Я 
Ж 7-14 十 字模 螺钉 的 主要 尺寸 位 : mm) 
螺纹 规格 螺纹 长 度 公称 长 度 螺纹 规格 螺纹 长 度 公称 长 度 
d b 1 а b 1 
М1. 6? 25 3-16 М4 38 5-40 
м2 25 3-20 М5 38 6-50% 
М2.5 25 3-25 М6 38 8-60 
M3 25 4-30 М8 38 10-60 
(М3.5) 38 5-35 М10 38 12-60 
7 系列 尺寸 :3 4、5 、6 、8 、10 、12 、( 14 ) 16 、20 、25 、30 、35 、40 、45 、50 、( 5 ) 60 


ШЕ. 尽 可 能 不 采 


用 括号 内 的 规格 。 


① 半 沉 头 无 此 规格 。 


@ 沉 头 为 6~45。 
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3. 内 六 角 圆 柱头 螺钉 (СВИТ 70. 1 一 2008) 

(1) Ва 钉 头 可 埋 和 人 构件 内 ， 连 接 强 度 大 ， 头 部 用 内 六 角 扳 手 拧 动 。 用 于 
结构 要 求 紧 次、 外 形 平滑 的 连接 处 。 

(2) 規格 外 形 和 主要 尺寸 见 图 7-12 ЖІЗЕ 7-15, 


(単位 : mm ) 
螺纹 规格 кт 内 六 角 尺 十 公称 长 度 
d 直径 а, 高 度 K s 1 
M1.6 3.00 1.60 1:5 2.5-16 
М2 3.80 2. 00 1.5 3-20 
М2.5 4.50 2.50 2 4-25 
МЗ 5. 50 3. 00 2/9 5-30 
М4 7.00 4.00 3 6-40 
M5 8.50 5.00 4 8-50 
М6 10. 00 6.00 5 10-60 
М8 13. 00 8.00 6 12-80 
М10 16. 00 10. 00 8 16-100 
M12 18.00 12.00 10 20-120 
(М14) 21.00 14.00 12 25-140 
М16 24. 00 16. 00 14 25-160 
М20 30. 00 20. 00 17 30-200 
М24 36. 00 24. 00 19 40-200 
М30 45. 00 30. 00 22 45-200 
М36 54. 00 36. 00 27 55-200 
М42 63. 00 42.00 32 55-300 
М48 73.00 48. 00 36 70-300 
М56 84. 00 56. 00 41 80-300 
М64 96. 00 64. 00 46 90-300 


7 系列 尺 寸 :2.5、3 4、$ 、6 、8 、10 、12 、16 、20 、25 、30 、35 、40 、45 、50 、55 、60 、65 、70 、80 、90 、100 、 
110 、120 、130 、140 、150 、160 、180 、200 、220 、240 、260 、280 、300 


Е: 尽量 不 采用 括号 内 规格 。 
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4. ЛЫЖ ZE WR £] 


通过 构件 上 的 螺 孔 拧 入 紧 定 螺钉 来 固定 男 一 构件 的 相对 位 置 ， 头 


(1) 用 途 
部 用 一 字 旋 具 拧 动 。 锥 端 : 一 般 
端 : 可 用 于 顶 紧 人 硬度 大 的 零件 ; Ма: 适用 
调节 位 置 或 固定 装 在 管 轴 上 的 零件 。 


(2) 规格 ”外形 和 主要 尺寸 见 图 7-13 和 表 7-16。 


一 -一 个 


(GB/T 71—1985) 


Е 


Р о А Т 
(GB/T 74—1985) 


0 1 
コ 
Е 


开 槽 平 端 紧 定 螺钉 
(GB/T 73 一 1985) 


7-13 ЖЖЖ ЯТ 


于 安装 后 不 常 拆 秃 处 ,或 项 紧 硬 度 小 的 零件 ; 3 
硬度 较 大 的 零件 ; 长 圆 村 


区 


Е: 用 于 经 常 


(2) 规格 ”外形 和 主要 尺寸 见 图 7-14 和 表 7-17, 


表 7-16 开 槽 紧 定 螺钉 的 主要 尺寸 (単位 : mm) 
螺纹 规格 公 称 长 度 7 
4 м 平 м ш йй 长 圆柱 端 
M1.6 2-8 2-8 2-8 2.5-8 
M2 3-10 2-10 2.5-10 3-10 
М2.5 3-12 2.5-12 3-12 4-12 
М3 4-16 3-16 3-16 5-16 
М4 6-20 4-20 4-20 6-20 
М5 8-25 5-25 5-25 8-25 
Мб 8-30 6-30 6-30 8-30 
М8 10-40 8-40 8-40 10-40 
M10 12-50 10-50 10-50 12-50 
М12 14-60 12-60 12-60 14-60 
1 系列 尺寸 :2. 2.5.3.4.5.6.8 、10 、12 、16 、20 、25 .30 、35 40.45.50 .60 
5. 内 六 角 紧 定 螺钉 
(1) Аа ” 同 开 槽 紧 定 螺钉 ， 头 部 用 六 角 扳 手 拧 动 。 
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内 六 角 平 端 紧 定 螺钉 内 六 角 锥 端 紧 定 螺钉 
(GB/T 77—2007) (GB/T 78—2007) 
内 六 角 圆 柱 端 紧 定 螺钉 НАЛ Я ЕТ 
(GB/T 79—2007) (GB/T 80—2007) 
图 7-14 内 六 角 紧 定 螺钉 

表 7-17 内 六 角 紧 定 螺 钉 的 主要 尺寸 (单位 : mm) 

螺纹 规格 内 六 角 对 公称 长 度 7 
d 边 宽度 s 平 端 锥 Mü 圆柱 端 Ш 端 
M1.6 0.7 2-8 2-8 2-8 2-8 
M2 0.9 2-10 2-10 2.5-10 2.5-10 
М2.5 1.3 2.5- 12 2.5-12 3-12 3-16 
M3 1.5 3~16 3~16 4~16 3~16 
M4 2 4~20 4~20 5~20 4~20 
М5 2,5 5-25 5-25 6-25 5-25 
М6 3 6-30 6-30 8-30 6-30 
М8 4 8-40 8-40 8-40 8-40 
М10 5 10-50 10-50 10-50 10-50 
М12 6 12-60 12-60 12-60 10-60 
М16 8 16-60 16-60 16-60 16-60 
М20 10 20-60 20-60 20-60 20-60 
M24 12 25-60 25-60 25-60 25-60 


7 系列 尺 寸 :22.5、3 4 5 、6 、8 、10 、12 、16 、20 、25 、30 .35 、40 45.50.60 


6. 方 头 紧 定 螺钉 


(1) 用 途 Ужа Кіт АЛЖ, МАЈК, ат, НМУ, 
不 便 埋 人 零件 ， 不 安全 ， 不 宜 用 于 运动 部 位 。 
(2) 规格 外 形 和 主要 尺寸 见 图 7-15 和 表 7-18。 


表 7-18 方 头 紧 定 螺钉 的 主要 尺寸 (单位 : mm) 
公称 | 方 头 共 部 高度 公 称 K Ж 7 
直径 шй GB/T 83 其 他 СВИТ 83 СВИТ 84 Сера СВ/Т 821 
4 5 品种 CB/T 86 
5 5 = 5 一 10~30 12~30 8~30 
6 6 - 6 一 12~30 12~30 8~30 
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(2%) 
公称 | 方 头 头 部 高 度 K 公称 长 Ж 7 
直径 | 边 宽 | . 其 他 CB/T 85 ü 
GB/T 83 |1 GB/T 83 GB/T 84 - СВ/Т 821 
d 5 品种 CB/T 86 
8 8 9 7 16-40 14-40 14-40 10-40 
10 10 11 8 20~ 50 20-50 20-50 12-50 
12 12 13 10 25-60 25-60 25-60 14-60 
16 17 18 14 30-80 30-80 25-80 20-80 
20 | 22 23 18 35-100 40-100 40-100 40-100 


7 系列 尺寸 :8 、10 、12 、16 、20 、25 、30 、35 ,40,45,50,60,70,80,90,100 


方 头 长 圆柱 球面 端 紧 定 螺钉 
(GB/T 83 一 1988) 


方 头 凹 端 紧 定 螺钉 方 头 圆柱 端 紧 定 螺钉 
(GB/T 84 一 1988) (GB/T 86 一 1988) 


方 头 短 圆柱 锥 端 紧 定 螺 钉 方 头 倒 角 端 紧 定 螺钉 
(GB/T 86-1988) (GB/T 821 一 1988) 


Е 7-15 УЖЕ 


т. А Т 

(1) Аж 用 于 蒲 金 属 ( 铝 、 铜 、 低 碳 钢 等 ) 制 件 与 较 厚 金属 制 件 (主体 ) 
之 间 的 螺纹 连接 件 ， 如 汽车 车 厢 的 装配 等 。 

(2) 规格 外 形 和 主要 尺寸 见 图 7-16 和 表 7-19。 


表 7-19 自 攻 螺 钉 的 主要 尺寸 (单位 : mm) 
| 头 部 直径 头 部 高 Ж 
нин | 螺纹 | m Це 对 边 ы” 
钉 用 螺 | 外 径 距 宽度 
«а. из ТЕН 沉 头 
纹 规格 | a< | P y | Ж | 。 ТЕ 
| #Ж | 半 沉 头 * | 十字 本 | ян | 半 沉 头 | の 
ST2. 2 2. 24 0.8 4 3.8 3.2 1.6 1.3 1.1 1.6 
ST2.9 2, 90 1.1 5.6 5.5 5 2.4 1.8 1.7 2.3 
ST3. 5 3. 53 1.3 7 7.3 5.5 2.6 2.1 2.35 2.6 
ST4.2 4.22 1.4 8 8.4 7 3.1 2.4 2.6 3 
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(Ж) 
头 部 直径 头 部 高 Ж 
виж | 螺纹 | № 対辺 ii 
іне | 外 径 | 距 宽度 ーー 
纹 规格 | а= P | ва | МХ |, #2 ШЖ жаз 
半 沉 头 十字 槽 | 开 槽 | 半 沉 头 
ST4.8 4. 80 1.6 9.5 9.3 8 3.7 3 2.8 3.8 
STS. 5 5.46 1.8 11 10.3 8 4 3.2 3 4 
ST6. 3 6.25 1.8 12 11.3 10 4.6 3.6 3.15 4.7 
5Т8 8. 00 2.1 16 15.8 13 6 4.8 4. 65 6 
ST9. 5 9. 65 2.1 20 18.3 16 7.5 6 5.25 7.5 
ー 公称 长 度 7 
эш | 十字 | РИ СН А АСТ 
纹 规格 (参考 ) ЖУ ва ЛЖ на 沉 头 ЖЗ: НЯ] 
半 沉 头 半 沉 头 
ST2. 2 2 0 4.5-16 4.5-16 4.5-16 4.5-16 4.5-16 
ST2.9 4 1 6.5-19 6.5-19 6.5-19 6.5-19 6.5-19 
ЅТ3. 5 6 2 9.5-25 9.5-25 6.5-22 |9.5-25/22 6.5-22 
ST4.2 8 2 9.5-32 9.5-32 9.5-25 |9.5-32/25 9.5-25 
ST4.8 10 ра 9,5-38 9.5- 32 9.5-32 9.5-32 9.5-32 
5Т5. 5 12 3 13-38 13-38 13-32 13-38/32 13-32 
ST6. 3 14 3 13-38 13-38 13-38 13-38 13-38 
5Т8 16 4 16-50 16-50 16-50 16-50 13-50 
ST9. 5 20 4 16-50 16-50 16-50 19-50 16-50 
а 1. Зи А ЗОВЕ ЛИВАН СВИТ 5280—2002 Ве. ИАН РИ ДИНА 
本 尺寸 。 自 攻 螺 钉 机 械 性 能 按 СВ 3098. 5 一 2000 規定 。 


. 公称 长 度 1 系 列 (mm): 4.5, 6.5, 9.5, 13, 16, 19, 22, 25, 32, 38, 45, 50, 


分 数 的 分 子 为 沉 头 螺钉 长 度 ， 分 母 为 半 沉 头 螺钉 长 度 。 


. 公差 产品 等 级 : A 级 。 表 面 处 理 : ЖЕМЕ. 
. 表面 硬度 应 不 小 于 45HRC 或 450HV ， 芯 部 硬度 应 为 26~40HRC 或 270~390HV。 


h 】 w 
нат WA 1% 
|. КУЗЫ? 


六 角 头 自 攻 螺 钉 (GB/T 5285—1985) 


KAWAWA 
АА 
` б 


$Y 


十 字模 盘 头 自 攻 螺钉 (GB/T 845-1985) 
7-16 自 攻 螺钉 
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P. 


м NN М. 
š җн» 
Ик | 


ЕЛ НОТ 
十 字 槽 沉 头 自 攻 螺钉 = 
(GB/T 846—1985) (ОВАН 


NS 
W: WNW UN {~ 


НЯ ААТ 
(ОВ/Т 5282—1985) 


We. 


Му 
开 槽 沉 头 自 攻 螺钉 开 槽 半 沉 头 自 攻 螺 钉 
(GB/T 5283 一 1985) (СВ/Т 5284 一 1985) 


7-16 自 攻 螺钉 (Ж) 
8. 吊环 螺钉 (СВИТ 825—1988) 
(1) 用 途 ”安装 和 运输 时 起 重用 。 
(2) 规格 ”外形 和 主要 尺寸 见 图 7-17 和 表 7-20。 


单 螺钉 起 吊 双 螺 钉 起 吊 
7-17 吊环 螺钉 


表 7-20 吊环 螺钉 的 主要 尺寸 


螺纹 规格 d М8 М10 М12 М16 М20 М24 М30 | М36 
公称 长 度 /mm 16 20 22 28 35 40 45 55 
环 顶 直径 d /mm 8.4 10.4 12.4 14.4 16.5 20.5 24.6 28.8 
环 孔 内 径 D,/mm 20 24 28 34 40 48 56 67 
环 中 心 距 h/mm 18 22 26 31 36 44 53 63 
起 吊 重量 单 螺钉 起 吊 | 0.16 | 0.25 | 0.4 | 0.63 1 1.6 25 4 
/is 双 螺 钉 起 吊 | 0.08 0.125 | 0.2 | 0.32 | 0.5 0.8 | 1.25 2 
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(2%) 
螺纹 规格 d M42 | M48 | M56 | M64 | M72x6 M80x6 М100х6 
АЖКЕ 1/mm 65 70 80 90 100 115 140 
环 顶 直径 dj /mm 32.8 | 38.9 | 42.9 | 49.2 61.3 69.3 76.4 
环 孔 内 径 D,/mm 80 95 | 112 | 125 140 160 200 
环 中 心 距 h/mm 74 87 | 100 | 115 130 150 175 

起 吊 重 量 单 螺 钉 起 吊 | 6.3 8 10 16 20 25 40 
/is Е | 3.2 4 5 8 10 12.5 20 


注 : 1. M8-M36 螺钉 为 商品 规格 ， 其 余 为 通用 规格 。 
2. 螺钉 采用 20 或 25 钢 ， 经 整体 锻造 ， 并 进行 正 火 处 理 。 成 品 的 晶 粒 度 不 低 于 5 级 。 


硬度 为 67-95HRB。 
3. 螺纹 公差 : 8g。 


四 、 螺 母 


1. 六角 螺 母 
(1) 用 途 与 螺栓 、 螺 柱 、 螺 钉 配 合 使 用 ， 连 接 紧 固 构件 。 


C 级 用 于 表面 粗糙 、 对 精度 要 求 不 高 的 连接 。 

A 级 用 于 螺纹 直径 <16mm; B 级 用 于 螺纹 直径 >16mm， 表 面 光洁 ， 对 精度 要 
求 较 高 的 连接 。 
开 槽 螺母 用 于 螺杆 末端 带 孔 的 螺栓 ， 用 开口 销 插 入 固定 锁 紧 。 
(2) 規格 ”外形 和 品种 及 主要 尺寸 见 图 7-18 和 表 7-21~ 表 7-23。 


图 7-18 六 角 螺 母 


表 7-21 常见 六 角 螺 母 的 品种 


螺母 品种 国家 标准 螺纹 规格 范围 
六 角 螺 母 一 C 级 СВИТ 41 一 2016 M5~ M60 
1 型 六 角 螺 母 СВИТ 6170—2015 МІ. 6~ M64 
1 型 六 角 螺 母 一 细 牙 СВ/Т 6171--2016 М8х1 ~ М64х4 
2 型 六 角 螺 母 一 A 和 B 级 GB/T 6175 一 2016 М5 ~ M36 
2 型 六 角 螺 母 一 细 牙 СВ/Т 6176 一 2016 M8x1~ M36x3 
六 角 薄 螺母 一 倒 角 GB/T 6172. 1—2016 МІ. 6~ M60 
六 角 薄 螺母 一 无 倒 角 GB/T 6174 一 2016 М1.6-М10 
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(Ж) 
県 母 品种 国家 标准 螺纹 规格 范围 
六 角 薄 螺母 一 细 牙 СВИТ 6173—2015 М8х1 ~ М64х4 
ІК Вр—С 级 CB/T 6179—1986 М5 ~ М36 
1 型 六 角 开 槽 螺母 一 A 和 了 B 级 CB/T 6178 一 1986 M4~M36 
2 型 六 角 开 槽 螺母 一 A 和 B 级 СВ/Т 6180 一 1986 M4~M36 
ХАЛЛЕ —А 和 B 级 СВ/Т 6181 一 1986 М5 ~ M36 


(单位 : mm) 


表 7-22 常见 六 角 螺 母 、 六 角 薄 螺母 的 主要 尺寸 


ща 母 最 度 m 
螺纹 规格 | 对 边 宽度 六 角 ва 六 角 薄 螺母 
D s Im C m 1 型 2 型 В 级 A 和 B 级 
A 和 B 级 无 倒 角 倒 角 
м1.6 3.20 一 1.30 一 1.00 1.00 
M2 4.00 一 1.60 一 1. 20 1.20 
М2.5 5.00 一 2.00 == 1.60 1.60 
M3 5.50 -- 2.40 == 1.80 1.80 
M4 7.00 一 3. 20 == 2.20 2.20 
M5 8.00 5.60 4.70 5.10 2.70 2.70 
М6 10. 00 6.40 5.20 5.70 3.20 3.20 
М8 13.00 7.90 6.80 7.50 4. 00 4. 00 
M10 16.00 9. 50 8.40 9.30 5.00 5.00 
М12 18.00 12.20 10. 80 12.00 - 6.00 
M16 24.00 15. 90 14. 80 16.40 一 8. 00 
M20 30. 00 19. 00 18. 00 20. 30 一 10. 00 
M24 36. 00 22. 30 21.50 23.90 - 12.00 
М30 46.00 26.40 25. 60 28.60 == 15.00 
M36 55.00 31. 90 31. 00 34. 70 = 18. 00 
M42 65. 00 34.90 34. 00 三 == 21. 00 
М48 75. 00 38.90 38.00 三 = 24. 00 
M56 85. 00 45. 90 45. 00 一 = 28.00 
M64 95. 00 52. 40 51. 00 — нЕ 32.00 
表 7-23 常见 六 角 开 槽 螺母 的 主要 尺寸 
ТҰ? 螺 母 最 厚 Ш т 
螺纹 规格 对 边 宽度 ШОШ ЕЛ ЖЕТ 
р s 1 型 C 级 
A 和 B 级 
M4 7 一 一 5 нт 
М5 8 6.7 5.1 6.7 6.9 
М6 10 929 5.7 7:7 8.3 
М8 13 9,8 7.5 9.8 10.0 
M10 16 12.4 9.3 12.4 12.3 
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( 续 ) 
У р Ере PE ША ш; 最 大 厚 度 m 
螺纹 规格 。 | 对 边 宽度 ы =s т 
р 5 1 型 C 级 
A 和 B 级 

M12 18 15.8 12.0 15.8 16.0 
MI16 24 20.8 16.4 20.8 21.1 
M20 30 24.0 20.3 24.0 26.3 
M24 36 29.5 23.9 29.5 31.9 
M30 46 34.6 28.9 34.6 37.6 
M36 55 40 33.1 40 43.7 
2. 方 螺母 一 C 级 (GB/T 39 一 1988) 
(1) а 与 半圆 头 方 颈 螺 栓 配 合 使 用 ， 用 于 简单 、 表 面 粗糙 的 构件 。 


(2) 规格 外 形 和 主要 尺寸 见 图 7-19 和 表 7-24。 


7-19 方 螺母 一 C 级 


表 7-24 方 螺母 一 C 级 的 主要 尺寸 (单位 : mm) 


螺纹 规格 D 对 边 宽度 s 高度 m 
M10 8 
M12 10 
M16 13 
M20 16 
M24 19 


3. 圆 螺 母 

(1) 用 途 成 对 地 用 于 轴 类 件 上 ， 防 止 轴 向 位 移 ， 也 配合 止 动 垫圈 锁 紧 轴承 
内 圈 。 常 与 滚动 轴承 配套 使 用 。 

(2) 規格 有 圆 螺 母 (CB/T 812—1988) 和 小 圆 螺母 (СВИТ 810 一 1988) 两 
种 。 外 形 和 主要 尺寸 见 图 7-20 和 表 7-25。 


7-20 АЕ 
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表 7-25 圆 螺母 的 主要 尺寸 (単位 : тт) 
螺纹 规格 外 径 а, = 度 ヵ 
DxP 普 通 小 型 普 通 小 型 
M10x1 22 20 
M12x1. 25 25 22 
M14x1.5 28 25 
8 6 
М16х1. 5 30 28 
М18х1. 5 32 30 
M20x1. 5 35 32 
M22x1. 5 38 35 
M24x1. 5 42 38 
М25х1.5“ 42 
М27х1.5 45 42 
M30x1. 5 48 45 
М33х1.5 52 48 
10 8 
М35х1.5“ 52 == 
М36х1. 5 55 52 
М39х1. 5 58 55 
М40х1. 5 * 58 = 
M42x1. 5 62 58 
M45x1. 5 68 62 
M48x1. 5 72 68 
М50х1.5“ 72 = ТЕ 
М52х1. 5 78 72 
М55х2* 78 = 
M56x2 85 78 12 
M60x2 90 80 
M64x2 95 85 18 
М65х2* 95 тен 
M68x2 100 90 
M72x2 105 95 
М75х2* 105 -- 
М76х2 110 100 15 
М80х2 115 105 12 
М85х2 120 110 
M90x2 125 115 
M95x2 130 120 18 
M100x2 135 125 


же кв 件 825 
(Ж) 
螺纹 规格 外 а, т Е р 
DxP ка 小 型 ка 小 型 
М105х2 140 130 8 
М110х2 150 135 
М115х2 155 140 ші 
М120х2 160 145 
22 
М125х2 165 150 
М130х2 170 160 
М140х2 180 170 
М150х2 200 180 
26 18 
М160х3 210 195 
М170х3 220 205 
М180х3 230 220 
М190х3 240 230 30 22 
М200х3 250 240 
注 : 带 * 符 号 的 圆 螺 母 ， 仅 用 于 滚动 轴承 锁 紧 装置 。 
4. ЕЩЕ (СВИТ 62. 1 一 2004) 
(1) На 用 于 连接 强度 不 高 ， 可 用 手 拧 动 螺母 的 紧 固 。 
(2) 規格 ”外形 和 主要 尺寸 见 图 7-21 和 表 7-26。 
АМ 
图 7-21 ШЕЕ 
表 7-26 蝶 形 螺母 的 主要 尺寸 (单位 : mm) 
螺纹 规格 р L K m а, 
М3 16 8 3 3 
М4 20 10 4 А 
М5 28 12 5 
M6 32 16 6 3 
MS 40 20 8 6 
M10 50 25 10 7 
M12 60 30 12 8 
M16 70 35 14 10 
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5. 环形 螺母 (CB/T 63 一 1988 ) 


(1) ВЖ 用 于 需 经 常 拆 开 和 受 力 不 大 的 场合 。 


(2) 规格 外形 和 主 要 尺 十 


螺纹 规格 р 


风 图 7-22 和 表 7-27。 


Е 
Ы, 


7-22 环形 螺母 


表 7-27 环形 螺母 的 主要 尺寸 


K 


( 单 


位 : mm ) 


每 1000 个 铜 


螺母 的 重量 /kg 
M12 10 66 52 15 111.9 
M16 12 76 60 18 193.9 
M20 13 86 72 22 281.3 
M24 14 98 84 26 443.8 


Е: 材料 : ZHMnS8-2。 


6. 滚 花 螺 母 (GB/T 806, 807-1988) 


(1) 用 途 


用 于 Г Е, 


(2) 規格 ”外形 和 主要 尺寸 见 图 7-23 和 表 7-28。 


滚 花 高 螺母 
(СВИТ 806-1988) 


7-23 滚 花 螺母 


滚 花 薄 螺母 


(СВ/Т 807 一 1988) 


表 7-28 滚 花 螺 母 的 主要 尺寸 (单位 : mm) 
螺纹 规格 D M1.4|M1.6| M2 |М2.5| M3 | М4 | MS | M6 | М8 | M10 
а мах ФЛЕШ) 6 7 8 9 11 12 1e | 20 | 24 | 30 
ас 3.5 | 4 | 4.5 | 5 6 8 10 | 12 | 16 | 20 
СВИТ 806-198 | 一 | 47 | 5 |551 7 8 10 | 12 | 16 | 20 
”| Св/т 807-198 | 2 |2.5|2.5|2.5| 3 3 4 | 5 6 | 8 


第 七 章 紧 固 件 827 


7. ЕЕ (СВИТ 923--2009) 
(1) 用 途 ”用 在 端 部 螺 扣 需要 单 盖 的 地 方 。 
(2) 规格 ”外形 和 主要 尺寸 见 图 7-24 和 表 7-29。 


m 


15-30) 


í. 
で 
һа | | 
па 
а) 
7-24 盖 形 螺母 
a) D<10mm Ъ) カテ 12mm (其 余 尺寸 见 图 a) 
表 7-29 盖 形 螺母 的 主要 尺寸 (单位 : mm) 
шат 第 1 系列 M4 MS М6 М8 М10 M12 
“ч 第 2 系列 м8х1 M10x1 M12x1.5 
第 3 系列 一 M10x1.25 M12x1.25 
Р? 0.7 0.8 1 1.25 1.5 1.75 
d max 4.6 5:15 6.75 8.75 10.8 13 
6 тіп 4 5 6 8 10 12 
d, max 6.5 7.5 9.5 12.5 15 17 
а, min 5.9 6.9 8.9 11.6 14.6 16.6 
P min 7.66 8.79 11.05 14.38 17.77 20.03 
第 1 ЖО 1.4 1.6 2 2.5 3 一 
xa | 第 2 系 殉 2 2 - 
第 3 ЖЛ! 一 2.5 一 
ЕЕЕ 一 一 6.4 
GP | 第 2 系列 三 == 5.6 
第 3 系列 一 - 4.9 
р max= 公 称 8 10 12 15 18 22 
i min 7.64 9.64 11.57 14.57 17.57 21.48 
max 3.2 4 5 6.5 8 10 
Ш шіп 2.9 3.7 4.7 6.14 7.64 9.64 
т, тіп 2.32 2.96 3.76 4.91 6.11 7.71 
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(Ж) 
жане а 1 系列 M4 MS M6 М8 М10 М12 
ü 第 2 系列 M8x1 M10x1 M12x1.5 
第 3 系 列 一 M10x1.25 M12x1.25 
SR = 3.25 3.75 4.75 6.25 7.5 8.5 
公称 7 8 10 13 16 18 
i min 6.78 7.78 9.78 12.73 15.73 17.73 
max 5.74 7.79 8.29 11.35 13.35 16.35 
| min 5.26 7.21 7.71 10.65 12.65 15.65 
ш тїп 2 2 2 2 2 3 
Р? 2 2 2.5 2.5 2.5 3 
4 max 15.1 17.3 19.5 21.6 23.7 25.9 
i min 14 16 18 20 22 24 
а, max 20 23 26 28 33 34 
4, min 19.6 22.5 24.9 27.7 31.4 33.3 
e min 23.35 26.75 29.56 32.95 37.29 39.55 
第 1 ЖО == = 一 
^^ ”| 第 2 系列 = 
第 3 系列 一 
第 1 系 列 7.3 7.3 9.3 9.3 9.3 10.7 
с | 第 2 系列 5.6 5.6 5.6 7.3 5.6 7.3 
第 3 ЖО 7.3 5.6 7.3 一 
max= 公 称 | 25 28 32 34 39 42 
I min 24.48 27.48 31 33 38 41 
max 11 13 15 16 18 19 
Ú min 10.3 12.3 14.3 14.9 16.9 17.7 
m min 8.24 9.84 11.44 11.92 13.52 14.16 
SR = 10 11.5 13 14 16.5 17 
公称 21 24 27 30 34 36 
x min 20.67 23.67 26.16 29.16 33 35 
max 18.35 21.42 25.42 26.42 29.42 31.5 
1 min 17.65 20.58 24.58 25.58 28.58 30.5 
ш min 4 4 5 5 5 6 
Е: 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 ; 按 螺纹 规格 第 1~3 系列 ， 依 次 优先 选 
① P 一 粗 牙 螺纹 螺 距 ， 按 СВИТ 197。 


@ 内 螺纹 的 收尾 
ВАЗЕ 


ез 
> 


Ж, 22Р, ЗЕЙ 


max 


Ж сы. № 


F / ミ M10。 
T >M10。 


第 七 章 Ж 固 件 829 


五 、 垫 圈 


1. 3% 
(1) ВЖ ” 置 于 螺母 与 构件 之 间 ， 保护 构件 表面 避免 在 紧 固 时 被 螺母 擦 伤 。 
(2) 规格 ”外 形 和 常见 平 垫圈 的 品种 及 主要 尺寸 见 图 7-25 和 表 7-30、 表 7-31。 


7-25 平 垫圈 


表 7-30 常见 平 垫圈 的 品种 


垫圈 名 称 国家 标准 规格 范围 /mm 
小 垫圈 一 A 级 GB/T 848 一 2002 1.6-36 
平 垫圈 一 A 级 GB/T 97. 1 一 2002 1.6-64 
平 垫 圈 一 倒 角 型 一 A 级 СВИТ 97. 2 一 2002 5-64 
平 垫圈 一 C 级 GB/T 95—2002 5~36 
大 垫圈 一 A 和 C 级 СВ/Т 96. 1 一 2002 A 级 :3~36 
СВИТ 96. 2 一 2002 C 级 :3~36 
特大 垫圈 一 C 级 GB/T 5287—2002 5~36 


表 7-31 平 垫圈 的 规格 及 主要 尺寸 (单位 : mm) 


公称 尺寸 | Иа 外 í の 厚 度 ヵ 
хуру ロ же 

7. е == 小 垫圈 | 平 垫圈 | ХК 小 垫圈 | 平 垫圈 | 大 垫圈 
1.6 1.7 ーー 3.5 4 ーー 一 0. 3 0. 3 一 一 
2 22 -- 4.5 5 一 一 0.3 0.3 — — 
2.5 2.7 一 6 6 一 一 0.5 0.5 一 一 
3 3.2 一 $ у 9 一 0.3 0.5 0.8 — 
4 4.3 一 8 12 -一 0.5 0.8 1 一 
$ 5.3 5.5 9 10 15 18 1 1 1.2 2 
6 6.4 6.6 11 12 18 22 1.6 1.6 1.6 2 
8 8.4 9 15 16 24 28 1.6 1.6 2 3 
10 10.5 11 18 20 30 34 1.6 2 2.5 3 
12 13 13.5 20 24 37 44 2 2.5 3 4 
14 15 15.5 24 28 44 50 2.5 2.5 3 4 
16 17 17.5 28 30 50 56 2.5 3 3 5 
20 21 22 34 37 60 72 3 3 4 6 
24 25 26 39 44 72 85 4 4 5 6 
30 31 33 50 56 92 105 4 4 6 6 
36 37 39 60 66 110 125 5 5 8 8 
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2. 弹簧 垫圈 

(1) На ” 装 在 螺母 和 构件 之 间 ， 防 止 螺母 松动 。 

(2) 规格 有 标准 型 弹 得 垫圈 (СВИТ 93 一 1987) 、 轻 型 弹簧 垫圈 (CB/T 859 一 
1987) 和 重型 弹 得 垫圈 (СВИТ 7244 一 1987) ， 外 形 和 主要 尺寸 见 图 7-26 НЕК 7-32。 


7-26 нЕЗВ 


表 7-32 жЕ ЕЕ Л (単位 : mm) 
規格 内 径 d я 度 5 и 度 5 ヵ 
(螺纹 大 径 )| 最 小 标准 轻型 重型 标准 轻型 重型 
2 2.1 0.5 一 == 0.5 = -- 
2.5 2.6 0. 65 == = 0.65 = = 
3 Кей 0.8 0.6 = 0.8 1 -- 
4 4.1 1.1 0. 8 = 1. 1 1.2 == 
5 5.1 1.3 1.1 = 1.3 1.5 — 
6 6. 1 1.6 1.3 1.8 1.6 2 2.6 
8 8.1 2.1 1.6 2.4 2.1 2.5 3.2 
10 10.2 2.6 2 3 2.6 3 3.8 
12 12.2 3.1 2.5 3.3 3.1 3.5 4.3 
16 16.2 4.1 3.2 4,8 4.1 4,5 5.3 
20 20.2 5 4 6 5 5.5 6.4 
24 24.5 6 5 7.1 6 7 7.5 
30 30. 5 7.5 6 9 7.5 9 9.3 
36 36. 5 9 == 10.8 9 -- 11 
42 42.5 10.5 — = 10. 5 = -- 
48 48. 5 12 == = 12 — = 
3. 止 动 垫圈 


(1) 用 途 用 于 对 螺母 的 锁定 。 
(2) 规格 外 形 和 主要 尺寸 见 图 7-27 和 表 7-33。 
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A H 33 El 


(СВИТ 854-1988) 


双 耳 止 动 垫圈 
(СВИТ 855 一 1988) 


图 7-27 止 动 垫圈 


外 舌 止 动 垫 图 
(CB/T 856-1988) 


表 7-33 止 动 垫圈 的 主要 尺寸 (单位 : mm) 
规格 
уу Б 2.53 4 5 6 8 |101121161201241301 36 | 42 | 48 
(螺纹 大 径 ) 
а, 2.7|3.214.2|5.3|6.41|8.410.5| 13 | 17 |21 | 25 |31 | 37 | 43 |50 
1, 10 | 12 | 14 | 16 | 18 | 20 | 22 | 28 | 32 | 36 | 42 | 52 | 62 | 70 |80 
І, 4 5 7 8 9 11 | 13 | 16 | 20 | 22 | 25 | 32 | 38 | 44 | 50 
L, 3.54.55.5 7 |7. 5 |8.5| 10 | 12 | 15 | 18 | 20 | 25 |31 | 36 |40 
В 3 4 5 6 7 8 10 [12 ! 15 ! 18 | 20 26 30135 40 
В, 6 7 9 11 |12 | 16 | 19 |21 | 32 |38 |42 | 55 |65 | 78 |90 
5 2 2.5 3.5 4.5 5.56 7 8 13 
5 0.4 0.5 1,5 
СВИТ 854— 1988 | 8 |10 |14 |17 | 19 | 22 | 26 | 32 | 40 | 45 |50 |63 |75 | 88 |100 
шах | СВИТ 855 一 1988| 5 | 5 | 8 | 9 | 11 | 14 (17 [22 | 27 |32 |36 |46 | 55 |65 | 75 
СВИТ 856— 1988 | 10 | 12 | 14 17 | 19 | 22 | 26 | 32 | 40 | 45 | 50 | 63 | 75 | 88 |100 
4. 圆 螺 母 用 止 动 垫圈 (GB/T 8585—1988) 
(1) 用 途 ”主要 用 于 滚动 轴承 的 固定 。 
(2) 规格 ”外形 和 主要 尺寸 见 图 7-28 和 表 7-34。 
а 
5 


Е 7-28 


圆 螺 母 用 止 动 垫 圈 
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表 7-34 圆 螺 母 用 止 动 垫圈 的 主要 尺寸 (单位 : mm) 
规格 (螺纹 直径 ) 10 12 14 16 18 20 22 24 
d 10.5 | 12.5 | 14.5 | 16.5 | 18.5 | 20.5 | 22.5 | 24.5 
(D) 25 28 32 34 35 38 42 45 
D. 16 19 20 22 24 27 30 34 
5 1 
b 3.8 4.8 
规格 (螺纹 直径 ) 25“ 27 30 33 35“ 36 39 40“ 
4 25.5 | 27.5 | 30.5 | 33.5 | 35.5 | 36.5 | 39.5 | 40.5 
(D) 45 48 52 56 60 62 
D. 34 37 40 43 46 49 
5 1 1.5 
b 4.8 521 
规格 (螺纹 直径 ) 42 45 48 50 * 52 55 * 56 60 
а 42.5 | 45.5 | 48.5 | 50.5 | 52.5 56 57 61 
(D) 66 72 76 82 90 94 
D. 53 59 61 67 74 79 
5 1.5 
b 5.7 7.7 
规格 (螺纹 直径 ) 64 65 * 68 72 75“ 76 80 85 
4 65 66 69 73 76 77 81 86 
(D) 100 105 110 115 120 | 125 
D, 84 88 93 98 103 108 
5 1.5 
5 7.7 9.6 
规格 (螺纹 直径 ) 90 95 100 105 110 115 120 125 
d 91 96 101 106 111 116 121 126 
(D) 130 135 140 145 156 160 166 | 170 
р, 112 117 122 127 135 140 145 150 
5 2 
5 11.6 13.5 
规格 (螺纹 直径 ) 130 140 150 160 170 180 190 | 200 
d 131 141 151 161 171 181 191 | 201 
(D) 176 186 206 216 | 226 |236 | 246 | 256 
D, 155 165 180 190 | 200 | 210 | 220 | 230 
5 2 2.5 
b 13.5 15.5 
Е: + 仅 用 于 滚动 轴承 装置 。 
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六 、 挡 圈 

1. 孔 用 弹性 挡 圈 

(1) ЛЖ 固定 装 在 孔 内 的 零件 ， 以 防止 零件 退出 孔 外 。A 型 用 板材 冲压 制 
成 ，B 型 用 线材 冲 切 制 成 。 

(2) 規格 有 了 和 孔 用 弹性 挡 圈 一 A 型 (GB/T 893.1 一 1986) 和 了 和 孔 用 弹性 挡 圈 一 B 
型 (СВИТ 893. 2 一 1986) 两 种 ， 外 形 和 主要 尺寸 见 图 7-29 ЯП 7-35。 


图 7-29 孔 用 弹性 挡 圈 
表 7-35 和 孔 用 弹性 挡 圈 的 主要 尺寸 (单位 : mm) 
孔径 do F£ p | 内径 d | 厚度 S Ната 外 径 D | ра | 厚度 S| HHL d, 

8 8.7 7 0.6 1 31 33.4 | 28.6 1.2 2.5 
9 9.8 8 0.6 1 32 34.4 | 29.6 1.2 2.5 
10 10.8 8.3 0.8 1.5 34 36.5 | 31.1 1.5 2.5 
11 11.8 9.2 0.8 1.5 35 37.8 | 32.4 1.5 2.5 
12 13 10.4 0.8 1.5 36 38.8 | 33.4 1.5 2.5 
13 14.1 1.5 0.8 1.7 37 39.8 | 34.4 1.5 2.5 
14 15.1 11.9 1 1.7 38 40.8 | 35.4 1.5 2.5 
15 16.2 13 1 1.7 40 43.5 | 37.3 1.5 2.5 
16 17.3 | 14.1 1 1.7 42 45.5 | 39.3 1.5 3 
17 18.3 | 15.1 1 1.7 45 48.5 | 41.5 1.5 3 
18 19.5 | 16.3 1 1.7 ||(47)® | 50.5 | 43.5 1.5 3 
19 20.5 | 16.7 1 2 48 51.5 | 44.5 1.5 3 
20 21.5 | 17.7 1 2 50 54.2 | 47.5 2 3 
21 22.5 | 18.7 1 2 52 56.2 | 49.5 2 3 
22 а : ^ 55 59.2 | 52.2 2 3 
24 25.9 | 21.7 1.2 2 

25 26.9 22.1 1.2 2 "° 0.2 А i 1 
26 27.9 | 23.7 1.2 2 ОАЕ ана 2 
28 30.1 | 25.7 | 1.2 2 60 64.2 | 56.4 2 3 
30 32.1 27.3 1.2 2 62 66.2 58.4 2 3 
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(Ж) 
孔径 d, | 外 径 D | ёа | 厚度 5S | 钳 孔 qj 省 孔径 d, | 外 径 D | 内 径 d | 厚度 S| Ча 
63 67.2 59.4 2 3 112 119 105.1 3 4 
65 69.2 61.4 2.5 3 115 122 108 3 4 
68 72,5 63.9 2.5 3 120 127 113 3 4 
70 74.5 65.9 2/5 3 125 132 117 3 4 
72 76.5 67.9 2.5 3 130 137 121 3 4 
75 79.5 70.1 2.5 3 5 142 126 3 у 

78 82.5 73.1 2.5 3 

140 147 131 3 4 
80 85.5 75.3 2.5 3 

145 152 135.7 3 4 
82 87.5 77.3 2.5 3 

150 158 141.2 3 4 
85 90.5 80.3 2.5 3 
Ки а Р Е қ 155 164 146.6 3 4 
90 95.5 84.5 2.5 3 160 169 151.6 3 4 
92 97.5 86.0 2.5 3 165 174.5 | 156.8 3 4 
95 100.5 | 88.9 2.5 3 170 179.5 161 3 4 
98 103.5 92 2.5 3 175 184.5 165.5 3 4 
100 105.5 | 93.9 2.5 3 180 189.5 | 170.2 3 4 
102 108 95.9 3 4 185 194.5 | 175.3 3 4 
105 112 99.6 3 4 190 199.5 180 3 4 
108 115 101.8 3 4 195 204.5 | 184.9 3 4 
110 117 103.8 3 4 200 209.5 | 189.7 3 4 


注 : A 型 孔径 4, 为 8~200mm; В 型 孔径 d, 为 20-200mm。 

① 尽量 不 选用 。 

2. АЖЕН 

(1) Ла 用 于 固定 安装 在 轴 上 的 零件 的 位 置 ， 防 止 零 件 退 出 轴 外 。A 型 用 
板材 冲压 制造 ，B 型 用 线材 冲 切 制造 。 

(2) 规格 有 轴 用 弹性 挡 圈 一 A (СВИТ 894. 1—1986) 和 轴 用 弹性 挡 圈 一 B 
型 (GB/T 894. 2 一 1986) 两 种 外 形 和 主要 尺寸 见 图 7-30 和 表 7-36, 


7-30 轴 用 弹性 挡 圈 


във Ж в 


件 
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表 7-36 轴 用 弹性 挡 圈 的 主要 尺寸 


(单位 : mm) 


径 do Wd | 外 径 D | 厚度 $ | ЇЇ, а, | йй а, | а | 外 径 D | 厚度 S| а, 
3 2.7 3.9 0.4 1 56 51.8 61 2 3 
4 3.7 5 0.4 1 58 53.8 63 2 3 
5 4.7 6.4 0.6 1 60 55.8 65 2 3 
6 5.6 7.6 0.6 1.2 62 57.8 67 2 3 
7 6.5 8.48 0.6 1.2 63 58.8 68 5 и 
8 7.4 9. 38 0.8 1.2 БВ та 70 пр и 
9 8.4 10. 56 0.8 1.2 

10 9.3 11.5 1 1.5 5% 0388 13 9 ° 
11 10.2 12.5 1 1.5 10 9855 73 вы 3 
12 11 13 6 1 15 72 67.5 77 2.5 3 
13 11.9 | 14.7 1 1.7 75 70.5 80 2.5 3 
14 12.9 15.7 1 1.7 78 73.5 83 2.5 3 
15 13.8 16.8 1 1.7 80 74.5 85 2.5 3 
16 14.7 18.2 1 1.7 82 76.5 87 2.5 3 
17 15.7 19.4 1 1.7 85 79.5 90 2.5 3 
18 16.5 20.2 1 1.7 88 82.5 93 2.5 3 
19 17.5 21.2 1 2 90 84.5 96 2.5 3 
20 18.5 22.5 1 2 95 89.5 103.3 2.5 3 
21 19.5 23.5 1 2 100 94.5 108. 5 2.5 3 
22 20.5 24.5 1 2 105 98 114 3 3 
24 22.2 27.2 1.2 2 10 103 120 3 4 
25 23.2 28.2 1.2 2 115 108 126 3 4 
26 24. 2 29. 2 1.2 2 120 113 131 3 4 
28 25.9 31.3 1.2 2 125 118 137 3 4 
29 26.9 32.5 1.2 2 130 123 142 3 4 
30 27.9 33.5 1.2 2 135 128 148 3 4 
32 29.6 35.5 1.2 2:45 140 133 153 3 4 
34 31.5 38 1.5 2:5 145 138 158 3 4 
35 32.2 39 1.5 2.5 150 142 162 3 4 
36 33.2 40 1.5 2.5 155 146 167 3 4 
37 34.2 41 1.5 2.5 160 151 172 3 4 
38 35.2 42.7 1.5 2.5 165 155.5 | 177.1 3 4 
40 36. 5 44 1.5 2.5 170 160.5 182 3 4 
42 38.5 46 1.5 3 175 165.5 | 187.5 3 4 
45 41.5 49 1.5 3 180 170.5 193 3 4 
48 44. 5 52 1.5 3 185 175.5 | 198.3 3 4 
50 45.8 54 2 3 190 180.5 | 203.3 3 4 
52 47.8 56 2 3 195 185.5 209 3 4 
55 50.8 59 2 3 200 190. 5 214 3 4 
Е: А 型 轴 径 do 为 3~200mm; В 型 轴 径 do 为 20~200mm。 
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3. АНЕ 


(1) 用 途 用 于 在 轴 上 
(2) 规格 ”外形 和 主要 


ЖИН ЖТ 
СВ/Т 883—1986 


国定 螺钉 和 销 钉 。 


尺寸 见 图 7-31 和 


Т 


в 


螺钉 锁 紧 挡 圈 

GB/T 884 一 1986 
園 7-31 МЕНЕ 

表 7-37 锁 紧 挡 圈 的 主要 尺寸 


带 锁 圈 的 螺钉 锁 紧 挡 圈 
CB/T 885 一 1986 


(单位 : mm) 


公称 直径 d |8 10 12114 15 16 1718 20 22 45 |50|55 160 70 
万 10 12 18 20 
D 2022 25|28 30 32 135 38 70 80|85 90 100 
d, Е: 4 8 10 
do MS М6 М10 
з 1314 4 415 66| 8 10 
圆锥 销 尺 寸 
x x x x x x 
GB/T 117 一 2000 
22 |25|28 32 35140 70 80| 90 100 
螺钉 尺寸 
TLS M5x8 M6x10 16 M10x 
СВ/Т 71—1985 
Аң Ұр 
ида: 15 17|20|23| 25 27 130 32 62 |71 |76181 91 
СВ/Т 921—1986 
公称 直径 d |75 |80 85 90 95 100105110115120 180) 190 200 
H 22 25 
D 110115120125130135]140[150[|155]160 230| 240 250 
d, 10 12 
do 
10 10| 10 12 
圆锥 销 尺 寸 
x x x x 
GB/T 117 一 2000 
120 130| 140 | 150 |160 
螺钉 尺寸 
Тм М12х25 M12x30 
СВИТ 71 一 1985 
ИЕК + 1001051110/115120/12411291136|142|147 186 196206216| 226 236 
СВИТ 921 一 1986 
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七 、 销 
1. 圆柱 销 (CB/T 119.1、2 一 2000) 
(1) 用 途 用 于 轴 上 固定 零件 ， 传 递 力 。 用 于 工 模具 定位 。 


(2) 规格 外 形 和 主要 尺寸 见 图 7-32 和 表 7-38。 


圆柱 销 
(қа 
l Хо 
B 型 
内 螺纹 圆柱 销 
7-32 圆柱 销 
表 7-38 圆柱 销 的 主要 尺寸 (单位 : mm) 
1) 圆柱 销 商 品 规格 (GB/T 119. 1~119. 2 一 2000) 
公称 直径 а“ ки: 公称 直径 4° ке: 公称 直径 а? ке: 
0.6 2-6 3 8-28 16 26-180 
0.8 2-8 4 8-40 20 35-200 
1 4-10 5 10-15 25 50-200 
1.2 4-12 6 12-60 30 60-200 
1.5 4-16 8 14-80 40 80-200 
2 6-20 10 18-95 50 95-200 
2.5 6-24 12 22-140 
2) 内 螺纹 圆柱 销 商品 规格 (GBZT 120. 1~ 120. 2 一 2000) 
公称 | 螺纹 | 螺纹 | 螺 孔 公称 | 螺纹 | 螺纹 | 螺 孔 
не | 规格 | 长 度 | 深度 | К^ | 度 | на | 规格 | кк | 深度 É 度 
а? а, іт ц 42 d, іт t| 
6 M4 6 10 16-60 20 M10 18 28 40-200 
8 М5 8 12 18-80 25 М16 24 35 50-200 
10 М6 10 16 22-100 30 М20 30 40 60-200 
12 М6 12 20 26-120 40 М20 30 40 80-200 
16 М8 16 25 32-160 50 М24 36 50 100-200 


注 : 长 度 系 列 (mm): 2, 3, 4, 5, 6, 8, 10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 24, 26, 28, 
30, 32, 35, 40, 45, 50, 55, 60, 65, 70, 75, 80, 85, 90, 95, 100, 120, 140, 
160, 180, 200, 

① 不 淳 硬 钢 和 奥 氏 体 不 锈 钢 4=0.6~50mm; НИЯЗ ЖЖ 4-1-50тш,; 

@ ЖИЕН И ҚАЖЫ, 、 深 硬 钢 和 马 氏 体 不 锈 钢 7=6-50mm。 
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2. 弹性 圆柱 销 (СВИТ 879. 1-5--2000) 
(1) 用 途 ” 装 入 销 孔 后 不 易 松 动 ， 用 于 冲击 、 振 动 场合 ， 精 度 不 高 。 
(2) 规格 外 形 和 主要 尺寸 及 最 小 剪 切 载荷 见 图 7-33 和 表 7-39。 


7-33 弹性 圆柱 销 


表 7-39 弹性 圆柱 销 的 主要 尺寸 及 最 小 剪 切 载荷 


(单位 : шт) 


公称 直 壁 厚 “| 最 小 剪 切 载荷 | К 公称 直 ЖБ “| 最 小 剪 切 载荷 | КЖ 
18 а S ( 双 剪 ) 《kN 7 % а $ (2494) /kN 7 
1 0.2 0.70 4-20 14 3 144.7 10-200 
1.5 0.3 1.58 4-20 16 3 171.0 10-200 
2 0.4 2.80 4-30 18 3.5 222.5 10-200 
2.5 0.5 4.38 4-30 20 4 280.6 10-200 
3 0.5 6.32 4-40 21 4 298.2 14-200 
3.5 0.75 9.06 4-40 25 5 438.5 14-200 
4 0.8 11.24 4-50 28 5.5 542.6 14-200 
4.5 1 15.36 5-80 30 6 631.4 14-200 
5 1 17. 54 5-80 32 6 684 20-200 
6 1.2 26. 04 10-100 35 7 859 20-200 
8 1.5 42.7 10-120 38 7.5 1003 20-200 
10 2 70. 16 10-160 40 7.5 1068 20-200 
12 2.5 104.1 10-180 45 8.5 1360 20-200 
13 2.5 115. 1 10-180 50 9.5 1685 20-200 
7 系列 尺寸 :4.5.6.8 、10 、12 、14 、16 、18 、20 、22 、24 26 、28 、30 、32 、35 、40 、45 、50 、55 、60 、65 、70 、 


75,80,85 、90 、95 、100 、120 、140 、160 、180 、200 


3. 圆锥 销 (СВИТ 117, 118-2000) 


(1) 用 途 用 于 定位 ， 固 定 零件 ， 传 递 动力 ， 销 与 销 孔 之 间 连 接 紧 密 ， 容 易 


对 准 ， 可 自 锁 。 
(2) 规格 ”外形 和 主要 尺寸 见 图 7-34 和 表 7-40, 


第 七 章 к 固 件 839 
1:50 
で 
1 
圆锥 销 内 螺纹 圆锥 销 
(CB/T 117 一 2000) (СВИТ 118 一 2000) 
7-34 圆锥 销 
表 7-40 圆锥 销 的 主要 尺寸 (单位 : mm) 
1) 圆锥 销 商品 规格 (GBZT 117—2000) 
公称 直径 d 长 度 1 公称 直径 d ке: 公称 直径 d ке: 
0.6 2-8 3 12~45 16 40~200 
0.8 5-12 4 14-55 20 45--200 
1 6-16 5 18-60 25 50-200 
1.2 6-20 6 22-90 30 55-200 
1.5 8-24 8 22-120 40 60-200 
2 10-35 10 26-160 50 65-200 
2.5 10-35 12 32-180 
2) 内 螺纹 圆锥 销 商品 规格 (GBZT 118-2000) 
公称 | 螺纹 | 螺纹 ВА 长 J 公称 | 螺纹 | 螺纹 ВА 长 度 
直径 | 规格 | 长 度 | 深度 直径 | 规格 | 长 度 | 深度 
d d, 1 а 4 d, 1 れ 
6 M4 6 10 16-60 20 М12 18 28 40-200 
8 М5 8 12 18-80 25 М16 24 35 50-200 
10 М6 10 16 22-100 30 М20 30 40 60-200 
12 M8 12 20 24-120 40 M20 30 40 80-200 
16 М10 16 25 32-160 50 М24 36 50 100-200 


Е. 长 度 系列 (mm): 2, 3, 4, 5, 6, 8, 10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 24, 26, 28, 
30, 32, 35, 40, 45, 50, 55, 60, 65, 70, 75, 80, 85, 90, 95, 100, 120, 140, 
160, 180, 200. 


4. 开口 销 (CB/T 91 一 2000 ) 

(1) 用 途 ”用 于 经 常 拆 纯 的 轴 或 螺杆 带 孔 的 螺栓 上 ， 使 轴 或 螺栓 上 的 机 件 不 转动 。 

(2) 规格 外 形 和 主要 尺寸 见 图 7-35 和 表 7-41。 
b £ 


a 


允许 制造 的 型 式 


ーー 


Е 


7-35 开口 销 
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表 7-41 开口 销 的 主要 尺寸 (单位 : mm) 
开口 销 公 销 伸 出 长 销 身长 销 公 | 开口 销 伸 出 长 销 身长 
称 直径 d | неа № а< №1 称 直 径 do | 直径 4 Шах ви 

0.6 0.5 1.6 4-12 4 3.7 4 18-80 
0.8 0.7 1.6 5-16 5 4.6 4 22-100 
1 0.9 1.6 6-20 6.3 5.9 4 30-120 
1.2 1 2:9 8-26 8 1.5 4 40-160 
1.6 1.4 2.5 8-32 10 9.5 6.3 45-200 
2 8 2.5 10-40 13 12.4 6.3 71-250 
2.5 2.3 2.5 12-50 16 15.4 6.3 112-280 
3.2 2.9 3.2 14-65 20 19.3 6.3 160-280 
1 系列 尺寸 :4.5.6.8 、10 、12 、14 、16 、18 、20 、22 、24 、26 、28 、30 、32 、36 、40 、45 、50 、55 、60 、65 、70 、 
75 、80 、85 、90 ,95 、100 、120 、140 、160 、180 、200 
Е: 开口 销 公 称 直径 d, 指 被 销 零件 ОШ, ВВ) 上 的 销 孔 直径 。 


5. 销 轴 (СВИТ 882--2008) 

(1) 用 途 ”用 于 铁路 和 开口 销 承受 交 变 横向 力 的 场合 ， 推 荐 采用 表 7-42 规定 
的 下 一 档 较 大 的 开口 销 及 相应 的 孔径 。 

(2) 规格 ”型 式 和 尺寸 见 图 7-36 ПЯ 7-42。 


A 型 B 型 ①② 
(无 开口 销 孔 ) ( 带 开口 销 孔 ) 


允许 倒 贺 允许 倒 圆 


倒 锐 边 


图 7-36 销 轴 型 式 
① 其 余 尺 寸 、 角 度 和 表面 粗糙 度 值 见 A 型 。 
② 某 些 情况 下 ， 不 能 按 一 /。 计算 证 尺寸 ， 所 需要 的 尺 二 
应 在 标记 中 注 明 ， 但 不 允许 1, 尺寸 小 于 表 7-39 规定 的 数值 。 


表 7-42 销 轴 的 尺寸 (单位 : mm) 

d һ1% 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 
d. h14 5 6 8 10 14 18 20 22 25 28 
а, НІЗ? 0.8 1 1.2 | 1.6 2 3.2 | 3.2 4 4 5 
па 1 1 2 2 2 2 3 3 3 3 
е = 0.5 | 0.5 1 1 1 1 1.6 | 1.6 | 1.6 1.6 


863.1 一 1986) 两 种 ， 外 形 和 主要 尺寸 见 图 7-37 和 表 7-43。 


第 七 章 ка 件 841 
(2%) 
k js14 1 1 1.6 2 3 4 4 4 4.5 5 
е 1.6 | 22 | 29 | 32 | 3.5 | 45 | 5.5 6 6 7 
r 0.6 | 06 | 0.6 06 | 0.6 06 | 0.6 | 0.6 | 06 1 
Е 2. a во поне лева | um 
d ъп? 20 22 24 27 30 33 36 40 
d. h14 30 33 36 40 44 47 50 55 
а, НІЗ? 5 5 6.3 6.3 8 8 8 8 
Сая 4 4 4 4 4 4 4 4 
е = 2 2 2 2 2 2 2 2 
k js14 5 5.5 6 6 8 8 8 8 
Leia 8 8 9 9 10 10 10 10 
r 1 1 1 1 1 1 1 1 
о qp py il が 
d 1? 45 50 55 60 70 80 90 100 
d. h14 60 66 72 78 90 100 110 120 
4 H132 10 10 10 10 13 13 13 13 
ии 4 4 6 6 6 6 6 6 
е = 2 2 3 3 3 3 3 3 
k js14 9 9 11 12 13 13 13 13 
заа 12 12 14 14 16 16 16 16 
г 1 1 1 1 1 1 1 1 
ши а 
① 其他 公差 , шап, сп, В 应 由 供需 双方 协议 。 
② 孔径 di Š 46 (見 СВИТ 91) 。 
③ 6-32mm, # 2mm 递增 ; 35~100mm, # Smm 递增 ; 100mm 以 上 按 20mm 递增 。 
А, #07 
1. 半圆 头 锣 和 钉 
(1) На 用 于 锅炉 、 桥 梁 、 容 器 等 钢 结构 上 钾 接 用 。 
(2) 规格 有 半圆 头 锦 钉 (СВИТ 867 一 1986) З Е ( 粗 制 ) (CB/T 
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表 7-43 半圆 头 钾 钉 的 主要 尺寸 (单位 : mm) 

公称 头 部 尺寸 公称 长 度 1 | АЖ 头 部 尺寸 公称 长 度 1 
直径 直径 

d 直径 d, 高度 精制 а (Жа ВЕК 精制 粗 制 
0.6 1.1 0.4 1-6 6 11 3.6 8-60 —* 
0.8 1.4 0.5 1.5-8 8 14 4,8 16-65 == 

1 1.8 0.6 2-8 10 17 6 16-85 
1.4 2.9 0.8 3-12 12 21 8 20-90 20-90 

2 9:5 1.2 3-16 16 29 10 26-110 26-110 
2.5 4.6 1.6 5-20 20 35 14 == 32-150 

3 22 1.8 5-26 24 43 17 - 52-180 

4 7.1 2.4 7-50 30 53 21 = 55 ~ 180 

5 8.8 3 7-55 36 62 25 = 58-200 


7 系列 尺 寸 :1、1.52.2.5、3 3.5、4、5、6 、7、8 、9 、10 、11 、12 、13 、14 、15 、16 、17 、18 、19 、20 、22 、24 、 
26 、28 、30 、32 、34 、36 、38 、40 、42 、44 、46 、48 、50 .52 、54 、56 、58 、60 、62 、65 、68 、70 .75 、80 .85 、90 .95 、 
100 、110 、120 、130 、140 、150 、160 、170 、180 、190 、200 


2. ДУ 

(1) 用 途 用 于 表面 不 允许 露出 头 部 的 钾 接 。 

(2) 规格 有 沉 头 锦 钉 (СВИТ 869—1986) 和 沉 头 锦 钉 ( 粗 制 ) 两 种 。 外 形 
和 主要 尺寸 见 图 7-38 和 表 7-44。 


图 7-37 半圆 头 钾 钉 图 7-38 латя 


表 7-44 沉 头 钢 钉 的 主要 尺寸 


公称 头 部 尺寸 公称 长 度 1 | АЖ 头 部 尺寸 公称 长 度 / 
直径 直径 
d 直径 d. | 高度 精制 а | 直径 d НЕК ЖИН 粗 制 
1 1.9 0.5 2~8 8 14 3.2 12~60 一 
1.4 227 0.7 3-12 10 | 17.6 4 16-75 一 
2 3.9 1 3.5-16 12 | 18.6 6 18-75 | 20-75 
2:5 4.6 1.1 5-18 16 | 24.7 8 24-100 | 24-100 
3 5.2 1.2 5-22 20 32 11 一 30-150 
4 7 1.6 6-30 24 39 13 — 50-180 
5 8.8 2 6-50 30 50 17 一 60-200 
6 10.4 2.4 6-50 36 58 19 — 65-200 


注 : 1 系列 尺寸 见 表 7-40。 
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3. 平 共犯 釘 (CB/T 109 一 1986 ) 


(1) ШЖ 


TA 0 У Л А 25 а 10 


(2) 规格 ”外形 和 主要 尺寸 见 图 7-39 和 表 7-45. 


ЖЕЛ 


7-39 Е38ІФІ 


表 7-45 ЖЕНЕ АЗ? (单位 : mm) 
公称 直径 d 2.5 3 4 5 6 8 10 
头 部 直径 4, 4 5 6 8 10 12 16 20 
共 部 高度 1 1.2 1.4 1.8 2 2.4 2.8 3.2 
公称 長 度 / 4-8 5-10 | 6-14 | 8-22 | 10-26 | 12-30 | 16-30 | 20-30 


1 系列 尺寸 


4 5、6 7 、8 、9 、10 、11 、12 、13 、14 、15 、16 、17 、18 、19 、20 、22 、24 、26 、28 、30 


% M 料 


焊接 材料 分 类 


焊丝 )+ 保 护 气体 (活性 气体 .惰性 气体 混合 气体 ) 


Ти 


г 
焊条 ) 


焊接 材料 与 设备 


围 ( 表 8-2) 


常用 焊接 方法 的 适用 范围 


药 


2 


242 
35 
е 


表 8-1 


的 
表 8-2 


> 
5 
7 


焊丝 + 焊剂 (熔炼 焊剂 ЗЕЕ) 
針 剤 、 針 料 


焊条 (普通 焊条 、 专 
常用 焊接 方 


焊丝 (实心 焊 


第 八草 


Нн 
+ 


焊接 材料 分 类 (28-1) 


一 、 焊 接 基础 
ІНІН 

Ша 

2. 


1. 


焊条 电弧 烛 
气体 保护 烛 


焊接 工艺 
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二 、 焊 条 
1. 焊条 分 类 ( 表 8-3) 
表 8-3 焊条 分 类 
焊 条 型 号 焊 条 J 号 
226 焊条 分 类 代号 
字号  ” 爆 条 分 类 号 ЕЗІ 字号 ; Е 
ЕАМ K 2 ñu 
С т ШЕ 结构 钢 焊 条 结 
1 检 钢 焊条 Е | GB/T5117 一 2012 | 1 | 结构 钢 焊 条 结 (J) 
2 热 强 钢 焊条 E | GB/T5118 一 2012 | 2 | 钼 及 铬 钥 耐 热 钢 焊 条 # (R) 
3 低温 钢 焊 条 їй (W) 
不 锈 钢 焊 条 
3 不 锈 钢 焊条 Е | CB/T 983 一 2012 | 4 | 四 铬 不 锈 钢 焊条 第 (G) 
@) 铬 钊 不 锈 钢 焊条 奥 (A) 
4 堆 焊 焊条 ED| CB/T 984 一 2001 | 5 | 堆 焊 焊条 Ж (D) 
5 铸铁 焊条 EZ | СВИТ 10044 一 2006 | 6 | 铸铁 焊条 É (Z) 
6 镍 及 镍 合金 焊条 ЕМ CB/T13814 一 2008 | 7 | 镍 及 镍 合金 焊条 б (Ni) 
7 铜 及 铜 合金 焊条 IECu| СВИТ 3670—1995 | 8 | 铜 及 铜 合金 焊条 铜 (T) 
8 铝 及 铝 合金 焊条 | E | СВИТ 3669—2001 | 9 | 铝 及 铝 合金 焊条 А (L) 
== 一 10 | 特殊 用 途 焊 条 特 (TS) 
2. 焊条 牌号 
(1) 焊条 牌号 表示 形式 
代号 1 2 3 补充 代号 
牌号 中 各 单元 表示 方法 : 
代号 | 一 一 用 字母 〈 旧 用 汉字 ) 表示 焊条 的 大 类 (主要 用 途 ) 
第 1、2 位 用 数学 表示 焊条 的 强度 等 级 、 具 体 用 途 或 焊 缝 金属 主要 化 学 成 
分 组 成 等 级 。 
第 3 位 用 数字 表示 焊条 的 药 皮 类 型 和 适用 电源 。 
补充 代号 用 字母 〈 旧 用 汉字 ) 和 数字 表示 焊条 的 性 能 补充 说 明 。 
注 : 在 各 种 焊条 的 国家 标准 中 ， 规 定 了 焊条 的 型 号 。 但 焊条 行业 在 焊条 产品 样 
本 、 目 录 或 说 明 书 中 ， 仍 习惯 采用 牌号 表示 ， 另 用 “符合 国标 型 号 xxxx” 表 示 。 


【 例 】 


1422 低 碳 钢 焊 


ра 


жұ 
£, 符合 


国标 型 号 E4303。 


(2) 焊条 牌号 中 代号 表示 意义 ( 见 表 8-4) 
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表 8-4 焊条 牌号 中 代号 表示 


代号 焊条 大 类 名 称 代号 焊条 大 类 名 称 
ШЕНІ) 结构 钢 焊 条 Z( 铸 ) 铸铁 焊条 

R( 热 ) 钼 和 铬 钼 耐 热 钢 焊条 Ni( 镍 ) 镍 及 镍 合金 焊条 

G( 铬 ) 铬 不 锈 钢 焊条 T 或 Cu( 铜 ) | 铜 及 铜 合金 焊条 

A( 奥 ) 奥 氏 体 不 锈 钢 焊条 工 或 AL( 铝 ) | 铝 及 铝 合 金 焊 条 
W( 温 ) 低温 钢 焊条 TS( 特殊 ) | 特殊 用 途 焊 条 

(№) 堆 焊 焊条 

注 : 括号 内 是 旧 牌 号 用 的 汉字 代号 ， 以 下 同 。 


(3) 焊条 牌号 中 第 1. 
表 8-5 焊条 牌 


2 位 数字 表示 意义 ( 表 8-5) 


号 中 第 1、2 位 数字 表示 意义 


焊条 大 类 第 1.2 位 数字 表示 意义 
表示 焊 颖 金属 抗 拉 强度 等 级 ,各 牌号 表示 的 抗 拉 强 度 等 级 / 届 服 强度 等 级 如 
下 ,单位 为 MPa 
J42 一 420/330 175--740/640 
结构 钢 焊条 |J50 一 490/410 J80 一 780/ 一 
155--540/440 185--830/740 
J60 一 590/530 J10 一 980/ 一 
170--690/590 
第 1 位 数字 表示 焊 颖 金属 主要 化 学 成 分 组 成 等 级 ,第 2 位 数字 表示 同一 焊 缝 金 
属 主 要 化 学 成 分 组 成 ,各 牌号 表示 意义 如 下 ,单位 为 %( 质 量 分 数 ): 
НЯНИ |R1x 一 Mo 二 0.5 RSx 一 Cr 5 Мо» 0.5 
热 钢 焊 条 |В2х—Сг=0. 5 Мо=0. 5 R6x—Cr=7.Mo=1 
В3х—(Сг=1.2 Мо=0.5-1.0 В7х—Сг=9 Мо=1 
В4х—Сг=2. 5 Мо=1 В8х— Сг= 11 Мо=1 
表示 方法 与 耐 热 钢 焊 条 相同 ,各 牌号 表示 意义 如 下 ,单位 为 % (质量 分 数 ) : 
G2x—Cr=13 A4x—Cr=26 Ni~21 
G3x—Cr=17 A5x—Cr=16.Ni= 25 
不 锈 钢 焊条 |A0x 一 C ミ 0.04 A6x—Cr=16.Ni= 35 
А1х—Ст= 19 №=10 А7Х— Сь= 15 №=2 
A2x—Cr= 18 № = 12 А8х- Ст= 19 № 18 
A3x—Cr=23_Ni= 13 A9x 一 待 发 展 
表示 焊条 工作 温度 等 级 ,各 有 牌号 表示 的 工作 温度 如 下 : 
低温 钢 焊条 | 牌号 W70 W90 W10 W19 W25 
工作 温度 / で -70 -90 -100 -190 -250 
前 2 位 数字 表示 焊条 的 用 途 .组 织 或 焊 缝 金属 主要 化 学 成 分 组 成 等 级 ,各 牌号 
表示 意义 如 下 : 
D00x~09x 一 不 规定 D50x 一 阀门 用 
堆 焊 焊条 |D10x 一 常温 不 同 硬度 月 D60x 一 合金 铸铁 型 
D25x 一 常温 高 锰 钢 用 D70x 一 碳化 钨 型 
D30x 一 刀具 及 工具 用 D80x 一 销 基 合金 型 
D90x 一 待 发 展 
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(Ж) 
焊条 大 类 第 1、2 位 数字 表示 意义 
表示 方法 与 耐 热 钢 焊条 相同 ,各 牌号 表示 意义 如 下 : 
Z1x 一 碳 钢 或 高 钒 钢 型 Z5x 一 镍 铜 型 
铸铁 焊条 “|Z2x 一 铸铁 (包括 球墨 铸铁 ) 型 ” Z6x 一 铜 铁 型 
Z3x 一 纯 镍 型 Z7x 一 待 发 展 
Z4x 一 镍 铁 型 
шегі 表示 方法 与 耐 热 钢 烛 条 相同 ,各 牌号 表示 意义 如 下 : 
ИГУ Ni2x 一 镍 铜 型 
На №3х— И Ni4x 一 待 发 展 
焊条 Ша. T3x— 138 
但 及 铝 合 全 |?2x 一 青铜 型 T4x 一 待 发 展 
ах ш 13х— ОШ 
А рох 1L4x 一 铝 镁 型 
第 1 位 数字 表示 焊条 的 用 途 , 第 2 位 数字 表示 同一 用 途中 的 不 同 牌号 ,各 牌号 
表示 意义 如 下 
特殊 用 途 |TS2x 一 水 2! 3 TS6x 一 铁 锰 铝 焊条 
焊条 TS3x 一 水 下 切割 用 TSXx 一 特 细 焊 条 


TS4x 一 铸铁 件 补 焊 ж 前 开 坡 


TS5x 一 电 洼 焊 用 管状 焊条 


(4) 焊条 牌号 中 第 3 位 数字 表示 意义 ( 表 8-6) 


表 8-6 焊条 牌号 


中 第 3 位 数字 表示 意义 


序号 | 药 皮 类 型 | 电源 种 类 药 皮 性 能 及 用 途 
о | 不 属 已 规 | сы 在 某 些 焊条 中 采用 氧化 钳 、 金 红 石 碱 性 型 等 ,这 些 新 酒 系 目 
定 的 类 型 МЕРЕЗ ЕЗІ 


DC( 直流 ) 


AC( 交 流 ) 


别 美观 ,可 全 


含 多 量 氧化 钛 ,焊条 工艺 性 能 良好 ,电弧 稳定 ,再 引 弧 方便 ， 
飞溅 很 小 , 熔 深 较 浅 , 熔 渣 覆盖 性 良好 , 脱 酒 容易 , 爆 颖 波纹 特 
位 置 烛 接 , 尤 宜 于 薄板 焊接 。 但 烛 缝 塑性 和 抗 裂 
性 稍 差 。 随 药 皮 中 钾 、 钠 及 铁 粉 等 用 量 的 变化 ,分 为 高 
型 .高 钛 钠 型 及 铁 粉 钛 型 等 


кй 


2 КБ Д0 РС, АС 


比 类 型 ,是 目 


前 碳 钢 焊 条 中 使 用 最 广泛 的 一 种 焊条 


药 皮 中 含 氧化 钛 30%( 质 量 分 数 ) 以 上 , 钙 、 镁 的 碳酸 盐 20%( 质 
量 分 数 ) 以 下 ,焊条 Вы, М 
稳定 , 焊 缝 成 形 美观 , 脱 渣 方便 ,适用 于 全 位 置 焊 接 , 如 J422 即 属 


流动 性 好 , 熔 深 一 般 , 电 弧 


3 | 钛 铁 矿 型 | DC,AC | 熔 渣 流动 性 好 , 熔 深 较 深 , 脱 酒 容易 , 焊 波 整齐 ,上 


药 皮 中 含 


ni 


钛 铁 矿 不 小 于 30% (质量 分 数 ) ,焊条 熔化 速度 快 ， 


ЕТІ 


- 艺 性 能 较 好 , 立 焊 稍 差 , 焊 颖 有 较 好 的 抗 裂 性 


电弧 稳定 ЗЕ 


药 皮 中 含 


由 于 电弧 吹 


力 大 , 适 于 野外 操作 。 若 药 皮 中 加 入 一 


粉 , 则 为 铁 粉 氧化 铁 型 


多 量 氧化 詹 和 较 多 的 锰 铁 脱氧 剂 , 熔 深 大 ,熔化 速 
度 快 ,焊接 生产 率 较 高 ,电弧 稳定 ,再 引 弧 方 便 , 立 焊 、 仰 焊 较 
4 | 氧化 铁 型 | DC,AC | 困难 ,飞溅 稍 大 , 焊 缝 抗 热 裂 性 能 较 好 ,适用 于 中 厚 板 焊 接 。 
定量 的 铁 
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(Ж) 
序号 | 药 皮 类 型 | 电源 种 类 药 皮 性 能 及 用 途 


药 皮 中 含 15%( 质量 分 数 ) 以 上 的 有 机 物 ,30% (质量 分 数 ) 
左右 的 氧化 多 ， 焊接 工艺 性 能 良好 ,电弧 稳定 ,电弧 吹 力 大 , 熔 
深 大 , 燃 渣 少 , 脱 潭 容易。 可 作 立 向 下 焊 、. 深 熔 焊 或 单 面 焊 双 
面 成 形 焊 接 。 立 、 仰 焊工 艺 性 好 ,适用 于 薄板 结构 油箱 、 管 
道 .车 辆 壳 体 等 焊接 。 随 药 皮 中 稳 弧 剂 、 粘 合剂 含量 变化 ,分 
为 高 纤维 素 钠 型 (采用 直流 反 接 ) 、 高 纤维 素 钾 型 两 类 


5 | 纤维 素 型 ОС, АС 


ЖЕНА k à ЕЖ МЕ. № 2& E HH W 2 300 ~ 
400% 烘焙 。 短 弧 操 作 ,焊接 工艺 性 一 般 , 可 全 位 置 焊接 。 焊 


6 | Кайт DC,AC 


颖 有 良好 的 抗 橡 性 和 综合 力学 性 能 。 适 用 于 焊接 重要 的 焊接 
本 结构 。 按 照 药 皮 中 稳 弧 剂量 . 铁 粉 量 和 粘 合剂 不 同 ,分 为 低 氢 

7 型 DC | ji | 
Ван 钠 型 、 低 氢 钾 型 和 铁 粉 低 氢 型 等 


药 皮 中 会 аа 于 铸铁 或 堆 焊 焊条 。 采 用 低 
碳 钢 焊 芯 时 ,焊接 工艺 性 能 较 差 ,飞溅 较 多 ,烟雾 较 大 , 熔 渣 


ТҮ | 55222 0 

ЖЕ. DC,AC | 少 ,适用 于 平 焊 。 采 
但 电流 不 宜 过 大 

药 皮 中 含 多 量 氧化 物 和 氟 化 物 ,主要 用 于 铅 及 铅 合 金 焊条 。 

二 DC [ЖЫШ ӨТ. АРЕНА, ИНЕШ НЕШ. ЖИЙ 

ЗЕ шй, ве T 22 ЕЭ НЕ, КЕИП blh: „Нала ДЕЛИ 


水 清 洗 


з. 常用 非 合 金 及 细 晶 粒 钢 焊条 牌号 与 用 途 ( 表 8-7) 
表 8-7 常用 非 合金 及 细 晶 粒 钢 焊条 牌号 与 用 途 


序 相当 于 
№ 号 型 号 AWS F 征 和 用 途 
77 в 号 


s s нац, E 好 ,再 引 弧 容 
1 | 』421 E4313 | E4013 | 易 .用 于 焊接 低 碳 钢 结构 , 尤 适 于 薄板 小 件 及 短 烛 甸 
12... 


立 向 下 专用 焊条 , 交 直 流 两 用 ,工艺 性 能 好 、 焊 颖 成 
2 | J421X E4313 E4013 | 形 美观 . 易 脱 渣 , 引 弧 和 再 引 弧 容易 。 用 于 一 般 船 用 
碳 钢 及 镀 锌 钢板 焊接 , 尤 适 于 薄板 及 间断 焊 


高 效 铁 粉 焊条 , 交 直 流 两 用 ,可 全 位 置 焊 , 工 艺 性 能 
好 ,飞溅 小 , 焊 颖 成 形 美 观 ,再 引 弧 容易 。 焊 接 一 般 船 
用 碳 钢 结构 , 尤 适 于 薄板 及 短 爆 颖 的 间断 焊 和 要 求 表 
面 光洁 的 盖 面 焊 


3 J421Fe E4313 E4013 


熔 甫 效率 125% ~ 135% 的 铁 粉 焊条 , 交 直 流 两 用 ， 
适 于 平 焊 .平角 焊 , 再 引 弧 容易 ,工艺 性 能 好 ,飞溅 小 ， 
焊 颖 成 形 美观 。 焊 接 一 般 低 碳 钢 结构 , 尤 适 于 薄板 及 
短 焊 颖 的 间断 焊 和 要 求 表面 光洁 的 盖 面 焊 


4 | J421Fe13 E4324 ーー 
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= 


чо 


= 
«о 


өл 


J421Fe16 


E4324 


_ ЖЮ Ж 155% ~ 165%% 的 钛 型 药 皮 铁 粉 焊条 ， = 


成 形 


ат 


, 适 于 


F 烛 .平角 


- 地 


观 。 


焊 ,有 


чц 


и. СКЛУ ЛЕ 


于 一 般 低 碳 钢 结构 和 要 求 表 面 光洁 的 


J421Fe18 


E4324 


能 好 ， 


弧 性 能 好 ,焊接 速度 快 , 烟 


钢 和 


相应 等 级 的 普通 低 碳 钢 的 平 焊 .平角 焊 


= 


ЖОЕ 180% 的 钛 型 药 皮 高 效 铁 粉 烛 条 ,工艺 性 
电弧 稳定 ,飞溅 小 ， 


脱 渣 容易 , 焊 颖 成 形 美观 , 引 
人 尘 小 。 适 于 船体 结构 低 碳 


J421Z 


Е4324 


Қ 
道 厚 


控制 


型 铁 粉 药 皮 的 重力 焊 碳 钢 焊 条 , 交 直 流 两 用 , 焊 


度 可 通过 选择 焊条 的 直径 和 改变 烛 颖 的 长 度 来 


J422 


E4303 


钛 钙 型 药 皮 的 碳 钢 焊 


条 ,焊接 工艺 性 能 好 ,电弧 稳 


定 , 焊 颖 成 形 美观 ,飞溅 小 , 交 直 流 两 用 ,可 全 位 置 焊 。 


金 钢 


用 于 焊接 较 习 


要 的 低 碳 钢 结构 和 强度 等 级 低 的 低 合 


J422Y 


E4303 


Ж 


电源 ， 


钙 型 
Ж] 


药 皮 的 碳 钢 焊 条 , 主要 用 于 空 载 电压 36V 


直流 两 用 ， 8% 


低 碳 钢 薄板 和 强度 等 级 


[ 艺 性 好 。 在 低 电 压 下 焊接 
低 的 低 合 金 钢 薄板 


10 


J422GM 


E4303 


КЕЛЕ ТШ 


能 和 
直流 


21% 


性 能 , 


再 引 弧 


专用 焊条 ,良好 的 焊接 工艺 性 


` 脱 渣 容易 , 焊 颖 表面 光洁 , 交 


两 上 


,可 全 位 置 焊 。 


适用 于 海上 平台 、 船 舶 、 车 


辆 .工程 机 械 等 盖 面 焊 颖 的 焊接 


11 


J422Fe 


E4303 


Ж 


СЕЕ 


适用 


的 铁 粉 焊 


于 较 重 要 的 低 碳 钢 结 


条 , 交 直 流 两 用 ,可 全 位 置 焊 。 
构 的 焊接 


12 


J424 


E4320 


E4020 


氧化 铁 型 药 皮 的 碳 钢 焊 条 , 28 а WJ H] АЯ, 16 


化 速度 快 , 由 于 焊条 中 含 锰 量 较 高 , 抗 热 裂 性 能 较 好 。 


适 于 习 


у. 煙 和 平 


ИШЕСЕ з ае 


13 


J424Fe14 


E4327 


E4027 


鉄 粉 気化 鉄 
140% 左 右 , 交 


型 药 皮 的 


低 碳 钢 高 效 焊 条 , 熔 甫 效率 为 


直流 两 


H 条 中 


"Ж 


,电弧 稳定 , 熔 深 大 ,熔化 速度 


含 鳃 量 较 高 , 抗 热 裂 性 能 较 好 , 适 于 平 


я. 


可 焊接 较 


重要 的 碳 钢 结构 


14 


J424Fe16 


Е4327 


Е4027 


粉 氧化 铁 
, 交 直 流 


型 药 皮 高 


两 用 ,电弧 吹 力 大 , 熔 深 大 ,熔化 速度 
h 含 锰 量 较 高 , 抗 热 烈性 能 较 好 , 适 于 平 
焊 。 可 焊接 较 


效 焊 条 , 熔 甫 效率 为 155% ~ 


重要 的 碳 钢 结构 
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(Ж) 
序 相当 于 
я 号 型 号 AWS 特征 和 用 途 
я в 号 


铁 粉 氧化 铁 型 药 皮 高 效 焊 条 , 熔 甫 效率 达 180%, 
交 直 流 两 用 ,电弧 稳定 , 熔 深 大 ,熔化 速度 快 ,由 于 焊 
条 中 含 锰 量 较 高 , 抗 热 裂 性 能 较 好 , 适 于 平 焊 和 平角 
焊 。 可 焊接 较 重 要 的 碳 钢 结构 


15 | 1424Ее18 E4327 E4027 


纤维 素 钾 型 药 皮 的 向 下 立 焊 专用 碳 钢 焊条 , 交 直 流 
两 用 ,向 下 立 焊 时 焊 缝 成 形 美 观 , 焊 接 效 率 高 ,焊条 摆 
16 J425 E4311 E4311 动 不 宜 过 宽 ,电弧 长 度 要 适宜 。 适 用 于 薄板 结构 的 对 
В 角 接 及 搭 接 焊 ,如 电站 烟 道 、 风 道 .变压器 的 油箱 、 
肉体 和 车 辆 外 板 的 低 碳 钢 结构 


纤维 素 钠 型 药 皮 的 向 下 立 焊 条 ,适用 于 管线 现场 
颖 全 位 置 向 下 立 焊 接 ,采用 直流 反 极 性 ,底层 焊 
面 焊 双 面 成 形 ,焊接 速度 快 。 用 于 各 种 碳 钢 钢 


17 J425G E4310 E4010 


低 氢 钾 型 碱 性 药 皮 的 碳 钢 焊条 ,具有 良好 的 力学 怕 

目 ЕНЕ, [ 流 两 用 ,可 全 位 置 焊 , 交 流 施 ) 
18 | J426 | B4316 | — | 时 ,在 性 能 稳定 性 方面 稍 次 于 直流 焊接 。 用 于 烛 接 
要 的 低 碳 钢 和 低 合金 钢 的 结构 ,如 Q295(09Mn2) 等 


Ht 


Ж 


іші 
Пет) 


& җҖ #1! ЖЕФ pz 35 PL WL DN В а F sr ЕЗІН 
焊条 ,具有 良好 的 焊接 工艺 性 能 ,在 施 焊 过 程 中 从 上 
向 下 进行 焊接 ,波纹 均匀 , 焊 缝 成形 美观 。 用 于 碳 钢 
和 低 合金 钢 结构 的 向 下 立 角 焊 颖 的 焊接 


19 J426X E4316 一 


氏 氧 钾 型 碱 性 药 皮 的 碳 钢 焊条 ,扩散 氧 含量 极 低 ， 
20 | J426H E4316 一 塑性 Ka PE . 抗 裂 性 良好 , 交 直 流 两 用 ,可 全 位 置 
焊 。 用 于 重要 的 碳 钢 和 低 合 金 钢 结构 的 焊接 


氏 氧 钾 型 碱 性 药 皮 的 低 侍 碳 钢 焊条 ,具有 良好 的 力 
学 性 能 和 抗 裂 性 能 , 交 直 流 两 用 ,可 全 位 置 焊 ,焊接 时 
21 | 』426DF E4316 一 的 烟尘 发 生 量 及 烟尘 中 可 溶性 氢化 物 含量 较 低 。 用 
于 密闭 容器 及 通风 不 良 工 作 场 地 的 焊接 ;焊接 重要 的 
低 碳 钢 和 低 合金 钢 ,如 0295( 09Mn2) 等 


铁 粉 低 氧 钾 型 药 皮 的 碳 钢 焊条 , 熔 甫 效率 130% 左 
22 | 1426Ее13 | Е4328 - 右 , 交 直流 两 用 ,可 全 位 置 焊 , 药 皮 含有 铁 粉 。 焊 接 重 
要 的 低 碳 钢 和 低 合金 钢 ,如 Q295(09Mn2 ) 等 


id 


低 氧 钠 型 碱 性 药 皮 的 碳 钢 焊条 ,采用 直流 反 接 ,可 
23 J427 Е4315 - 全 位 置 焊 ,具有 优良 的 塑性 、 ТӘЛІП 生 能 。 焊 接 


重要 的 低 碳 钢 和 低 合金 钢 , 如 Q295(09Mn2) 等 


Еле ”焊接 材料 与 设备 
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5 
«о 


F 征 和 


J427X 


Е4315 


IK UN Е 25 BZ sr КЛ 


好 的 焊接 工艺 性 能 ,在 施 焊 过 程 


2. МАИ 
合金 钢 结构 的 


Ну бу ДЕЖ 


焊条 ,具有 良 


PF 从 上 向 下 进行 焊 


i 用 于 碳 钢 和 低 


ШКУ 8 28 00; 


25 


J427Ni 


Е4315 


低 氨 钠 型 碱 


емел РЕФ 


于 低 碳 钢 的 焊 


性 药 皮 的 碳 钢 焊 条 ,采用 直 ; 
属 具有 优良 的 低温 冲击 万 度 。 
类, 如 船舶 用 钢 、 锅 炉 、 桥 梁 、 压 力 容器 
及 其 他 低温 下 承受 动 载荷 


的 结构 等 


Ше 
= 
я 
Ў 
Й-1 


26 


]501Ее 


Е5014 


Е4914 


铁 粉 氧化 钛 型 药 皮 焊条 ， 


110% ,可 进行 全 位 置 焊 。 
0345 (16Мһ) 等 船舶 、 


交 直 流 两 


] , 熔 甫 效率 为 


] T ik Ж 
F 辆 及 机 械 结构 的 焊接 


低 合金 钢 , 如 


27 


]501Ее15 


Е5024 


E4924 


铁 粉 钛 型 药 皮 


右 , 交 直流 两 


于 平 焊 、 平 角 ) 


H 
T 


焊接 


的 高 效 焊条 ,熔融 效率 为 150% 左 
日, 电弧 稳定 ,飞溅 小 , 焊 缝 成形 美 观 , 适 
。 用 于 机 车 车 辆 .船舶 .锅炉 等 结构 的 


28 


Ј501Ее18 


Е5024 


Е4924 


氧化 钛 型 高 效率 铁 粉 碳 钢 焊条 , 熔 甫 效率 达 


180% ,适合 于 平 焊 ,平角 焊 位 置 的 焊接 。 适 用 于 低 碳 


钢 以 及 普通 般 


ТА X .D 级 钢 的 焊接 


29 


15017 


Е5024 


Е4924 


钛 型 药 皮 铁 粉 重力 焊 碳 钢 焊 条 ,性 能 与 J501Fe 一 


样 ,熔融 效率 达 150% 
选择 焊条 直径 和 改变 焊 颖 的 长 
钢 和 某 些 低 合 金 钢 的 平角 焊 


ДЕ, №) 


旱 时 焊 道 厚度 可 通过 
度 来 控制 。 适 用 于 碳 


30 


1502 


Е5003 


комин BJ k P| А, ЗС ЙІ) 
主要 用 于 16Mn 等 低 合金 钢 结构 的 


,可 全 位 置 焊 。 


тш 


31 


J502Fe 


ES003 


钛 钙 型 药 皮 的 铁 粉 碳 钢 焊 
置 焊 。 适 用 于 碳 多 


錠 Z 


=, < 


由 及 相应 强度 等 级 名 


[ 流 两 用 ,可 全 位 
由 结构 的 焊条 


32 


Ј502Ее16 


Е5023 


钛 钙 型 药 皮 的 高 效 铁 粉 碳 钢 焊 


用 于 平 焊 和 平角 焊 
工艺 性 能 好 。 适 用 


条 , 交 直 流 两 用 , 适 
, 熔 甫 效率 达 160% 左右, 效率 高 ， 
F 碳 钢 等 相应 强度 等 级 钢 的 焊接 


33 


Ј504Ее 


Е5027 


氧化 铁 型 药 皮 铁 粉 碳 钢 焊 条 , 交 直 流 两 用 ,电弧 稳 
定 ,飞溅 小 , 焊 缝 成 形 美观 , 适 


于 低 碳 钢 及 低 合 金 钢 ,如 船 


0345( 16Mn ) 等 


焊 和 平角 焊 。 适 
144 ZC1、ZCH 及 
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(Ж) 
序 相当 于 
牌 号 | 型 号 AWS 途 
号 но 号 
氧化 铁 型 药 皮 高 效 铁 粉 碳 钢 焊 条 , 交 直 流 两 用 , 熔 
МО 2. ния 熔 深 大 ,熔化 速度 
34 | ]504Ее14 | ES027 E4927 1 性 较 好 ,是 平 焊 和 
2 в. 条 。 2.2... 
维 素 钾 型 药 皮 向 下 立 焊 专用 焊条 , 交 直 流 两 
时 , 钢 液 及 熔 潭 不 下 消 , 电 弧 吹 力 大 , 熔 深 
35| 1505 ES011 一 大 ,底层 焊 可 单 面 焊 双 面 成 形 , 焊接 效率 高 。 用 于 碳 
m 低 合金 高 强度 钢 Q345( 16Mn) .Q420( 15MnVN ) 
条 , 交 直 流 两 用 ,具有 电 
可 等 焊接 缺陷 ,不宜 多 
36 | J505MoD | Е5011 一 1. = 
F 厚 壁 容 器 及 管道 的 底层 打 底 焊接 ,提高 
0 改善 焊工 工作 条 件 
и ы 
Но ЕЛЛА, Е Т. 
37 1506 Е5016 Е4916 НИЕ. 2 
4 焊接 ,如 Q345(16Mn) 等 
低 氧 钾 型 碱 性 药 皮 交 直流 两 用 向 下 立 角 焊 缝 专 
А 艺 性 能 ,在 施 焊 过 程 中 从 上 
38 | 1506Х ES016 E4916 兄 。 活 用 于 船体 结 
条 , が 散 気 含量 概 
39 | 1506Н ES016- 1 一 性 良好 , 交 下流 本 ,可 全 位 
氏 合 金 钢 结构 的 焊接 
直流 两 用 ,可 全 位 
电弧 稳定 , 烛 缝 成 形 
40 | J506D E5016 E4916 инак Т.Т. 
的 低 尘 焊条 , 交 直 流 两 用 ,可 全 
能 和 抗 裂 性 能 x 
41 | J506DF E5016 一 ЕЖЕ А ЖШ 低 。 适 用 


于 密闭 容器 及 通风 


7 


恨 工 作 场 所 的 焊接 ,用 ае 


Еле ”焊接 材料 与 设备 


853 


5 
«о 


J506GM 


ES016 


E4916 


低 氧 钾 型 碱 性 药 皮 的 盖 


面 焊条 , 交 直 流 两 


,具有 


良好 的 焊接 工艺 性 和 力学 1 


往 能 , 脱 渣 容易 , 焊 颖 成形 


观 。 用 于 碳 钢 、 低 合金 钢 
肌 等 盖 面 焊 颖 的 焊接 


的 压力 容器 .石油 管道 . 造 


43 


15061МА 


ES018 


Е4918 


Мн, КЖ, ЕЖ, 
良好 。 药 皮具 有 耐 吸 潮 性 能 


内 药 皮 含水 量 仍 满足 使 用 


低 氧 钾 型 碱 性 药 皮 低 吸 潮 焊条 , 交 直 流 两 用 ,可 全 


4. 工艺 性 能 
早 条 使 用 前 经 3509 x 


2h 52... 的 环境 中 使 用 ,8h 


要 求 , 焊 颖 的 抗 裂 性 能 较 


好 , 熔 甫 效率 为 120% 左 イ 


1。 用 于 焊接 较 重要 的 碳 


М 、 低 合金 钢 及 刚性 较 大 的 船舶 结构 


44 


Ј506Ее 


Е5018 


Е4918 


氏 氧 钾 型 碱 性 


药 皮 铁 粉 焊条 , 交 直 流 两 用 , 


ің 四 


E: ,如 Q345( 16Mn) 等 


全 位 


焊 , 药 皮 含 有 铁 粉 。 用 于 碳 钢 及 低 合金 高 强度 钢 的 


45 


1506Ғе-1 


Е5018-1 


氏 氧 钾 型 碱 性 — 
置 焊 , 药 皮 含 有 铁 粉 ,了 

和 韧性 。 
Q345(16Mn) 等 


1 于 碳 钢 及 低 合金 高 强度 的 焊接 ,如 


时 条 , 交 


性 能 良好 ,具有 良好 的 塑性 


46 


Ј506Ее16 


Е5028 


Е4928 


(16Mn) 等 


氏 氧 钾 型 碱 性 药 皮 铁 粉 焊条 , 交 直 流 两 用 ， 
平 焊 和 平角 焊 ИЖ ПОА 160% 左 右 。 用 于 碳 钢 
及 低 合 金 高 强度 钢 的 平 焊 和 


64 
= 
| 


кани, 


47 


Ј506Ее18 


Е5028 


Е4928 


氏 氧 钾 型 高 效 铁 粉 焊条 ， 
180% 左 右 。 用 于 碳 钢 及 低 合 


ЖЕЙМІН, ІК 
合金 钢 的 平 焊 和 平角 焊接 


БЫ 


48 


1507 


Е5015 


Е4915 


氏 氧 钠 型 碱 性 


药 皮 焊 条 , 采 


用 直流 反 接 ,可 全 位 置 


焊 , 具 有 良好 的 塑性 J PE Л Е ВЕ. nf pj rh Ж 
钢 和 某 些 低 合金 高 强度 钢 , 如 0345 ( 16Mn ) 、0295 


(09Mn2V) 等 


49 


1507Н 


Е5015 


Е4915 


低 氧 钠 型 碱 性 药 皮 的 超 


性 .韧性 及 抗 裂 性 能 ,扩散 氧 含 
潭 容易 ,飞溅 小 ， 爆 颖 成 形 良好 , 采 


2. ,具有 良好 的 塑 
КИ, ,电弧 稳定 , 脱 


пил та 


位 置 焊 。 


于 重要 的 低 合金 高 强度 钢 焊 接 结 构 


50 


1507Х 


Е5015 


Е4915 


湾 好 ,可 提高 焊接 效率 , 焊 
动 。 用 于 造船 .建筑 .车辆 
Ea ae 


低 氧 钠 型 碱 性 药 皮 的 向 下 立 焊 专 月 
КЕ, в Ем КУКЕР ЕТ, 


т АМ 


НК ,采用 直流 
早 缝 成 形 美 观 , 脱 
条 直 拖 而 下 ,一般 不 要 摆 
95 ЖІ 


各 等 
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5 
«о 


特 


征 和 


J507D 


Е5015 


Е4915 


低 氧 钠 型 碱 性 药 皮 的 底 


专用 焊条 , 采 


Бия 


接 , 可 全 位 置 焊 ， 


作 ,可 避免 产生 气孔 和 夹 渣 等 缺陷 。 专 用 


壁 容器 的 打 底 焊 


单 面 焊 双 面 成 形 ,采用 适 


52 


J507DF 


Е5015 


Е4915 


ками 
Са, FRA R 


| 全量 < 10р/к;, ЕН 
比 一 般 低 氧 焊条 低 , 适 于 密闭 容器 及 通 
接 。 可 焊接 中 碳 钢 和 


Q295(09Mn2V) 等 


碱 性 药 皮 的 低 尘 焊条 ,采用 


直流 反 接 ,可 


好 的 力学 性 外 


EE 和 抗 裂 性 能 
Ph 可 溶性 气 化 物 含量 < 10%, 


能 ,焊接 时 


风 不 良 场所 焊 


氏 合 金 钢 ,如 0345( 16Mn ) 、 


53 


1507хс 


Е5015 


Ка нож РЕ 20 НОВИ КЕ Ж, Ж) 


直流 反 


=, 具有 良好 的 力学 性 


J ミ 9mm 管道 向 


я: 


度 >9mm 管 管 


相应 强度 等 级 的 低 合金 钢 等 


ЕНИ АРЕ НЕ 
下 立 焊 及 向 下 立 
道 向 下 立 打 底 焊 。 


,焊接 效率 高 ， 


可 焊接 中 碳 钢 和 


适 


r fü J +B nf 


54 


J507Fe 


ES018 


Е4918 


位 置 焊 ,4 


0345( 16Mn) 等 


低 氧 钠 型 碱 性 药 皮 铁 粉 
АЕ КЛ ЭЕ, КЙ 
重要 的 低 碳 钢 和 相应 强度 等 级 的 低 合 


] 直流 反 接 , 可 全 
适中 。 用 于 焊接 


金 钢 结构 ,如 


55 


чо 


Ј507Ее16 


4. НЯ 


ES028 


Е4928 


载 
适用 于 碳 钢 
(16Mn ) 等 


氏 氧 钠 型 碱 性 药 皮 铁 粉 ; 
或 电压 大 于 70V 时 ,也 可 采 
达 160% ,具有 和 良好 的 塑性 ， 
及 低 合 金 钢 结 


三 

N 
е: 
= 
г 
Е 


用 直流 反 接 ,当空 
电源 施 焊 , 熔 数 效 


Хр. 


凡 强 钢 焊条 牌号 与 用 途 ( 表 8-8) 


表 8-8 常用 耐 热 强 钢 焊条 牌号 与 用 途 


相当 于 
AWS 
牌 号 


特 


ДЕ 和 


焊 和 平角 焊 。 


Уж, 如 0345 


R106Fe 


Е50хх-А1 


低 氧 型 仿 


钥 0.5% 


的 珠光 体 耐 热 钢 铁 粉 焊条 , 交 直 流 两 


用 ,全 位 置 焊 , 焊 前 预 热 至 90~ 10%. J 


510% 以 下 的 锅炉 管道 


道 ,也 用 于 


般 的 低 合 金 钢 


于 工作 温度 在 


R107 


ES0xx- Al 


кама 
位 置 烛 ,类 


#H 0. 5% 


的 珠光 体 耐 热 钢 焊条 


,直流 反 接 , 和 4 


以 下 的 锅炉 管道 


道 ,也 


Р 


是 前 预 热 至 90-110C 。 用 于 工作 温度 在 510C 
般 的 低 合 金 钢 高 强度 钢 


Еле ”焊接 材料 与 设备 855 


= 


в 
ц 


R200 


ES540-CM 


特殊 型 含 铬 、 钼 分 别 为 0. 5% 的 珠光 体 耐 热 钢 焊 
条 , 交 直 流 两 用 ,全 位 置 焊 ,具有 良好 的 抗 气 孔 及 冷 弯 
塑性 ,可 满足 高 压 管道 焊接 的 各 种 技术 要 求 , 焊 前 预 
热 至 160~ 200% 。 用 于 工作 温度 在 510C 以下 的 珠 
光 体 耐 热 钢 和 蒸汽 及 过 热 顺 管道 等 


R202 


Е5503-СМ 


钛 钙 型 含 铬 、 铀 分 别 为 0.5% 的 珠光 体 耐 热 钢 焊 
条 , 交 直 流 两 用 ,全 位 置 焊 , 焊 前 预 热 至 160~200% 。 
用 于 工作 温度 在 510% 以 下 的 珠光 体 耐 热 钢 和 燕 汽 
及 过 热 器 管道 等 


R207 


Е5515-СМ 


Е8015-ВІ 


зщ 


а @ т, ӨН ЖОО 0. 5% КОС I) ЗА.) 
条 ,直流 反 接 ,全 位 置 焊 , 焊 前 预 热 至 90~ 110% 
于 工作 温度 在 510% 以 下 的 铬 钼 珠光 体 耐 热 钢 和 高 
温 ,高压 管 道 化工 容器 等 相应 的 钢 种 


R302 


ES503-CM 


кара 1. 0% 、 钼 0. 5% 的 珠光 体 耐 热 钢 焊 条 ， 
交 直 流 两 用 ,全 位 置 焊 , 焊 缝 成 形 美观 , 焊 前 预 热 至 
150 ~ 250% 。 用 于 工作 温度 在 520C 以 下 的 含 铬 
1.0%,48 0. 5% 的 珠光 体 耐 热 钢 的 锅炉 受热 而 管子 所 
ЖЛ Л Л ПЁ] т ТИ А 


R306Fe 


Е5518-1СМ 


E8018- B2 


低 氨 钾 型 含 铬 1.2% ЧН 0. 5% 的 珠光 体 耐 热 钢铁 
粉 焊条 , 交 直 流 两 用 , 短 弧 操作 ,全 位 置 焊 ,焊接 时 预 
热 和 层 间 温度 为 160~250% 。 用 于 铬 1% ЯН 0. 5% 的 
珠光 体 耐 热 钢 ,如 工作 温度 在 550% 以 下 的 锅炉 受热 
面 管子 和 工作 温度 在 520C 以下 的 蒸 汽 管 道 、 高 計 容 


R307 


Е5515-1СМ 


低 氨 钾 型 含 铬 1.2% ЧН 0.5% 的 珠光 体 耐 热 钢 焊 
条 ,直流 反 接 ,全 位 置 焊 , 焊 前 预 热 温度 为 160 ~ 
250% 。 用 于 工作 温度 在 520% 以 下 的 铬 1% ЯН 
0. 5% 的 珠光 体 耐 热 钢 (如 15CrMo) ,如 锅炉 管道 .高 
压 容 器 .石化 设备 等 ,也 用 于 30CrMnSi 铸 钢 件 的 焊接 


R307H 


E5515- 1CM 


超 低 毛 低 合金 耐 热 钢 焊 条 , 熔 数 金属 具有 高 蔬 性 、 
优异 抗 裂 性 等 特点 ,直流 反 接 , 短 弧 操作 ,全 位 置 焊 ， 
工艺 性 好 。 用 于 工作 温度 在 520% 以 下 的 低 合金 耐 
热 钢 ,如 加 氧 反应 器 、 换 热 器 等 高 压 容 器 及 锅炉 管道 
的 焊接 
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(Ж) 
序 相当 于 
№ 号 型 号 AWS 特 征 和 途 
У в 号 
特殊 型 含 铬 196 8 0. 5% ЖА ВУ Fk ЖК # 8 да 
条 , 交 直 流 两 用 ,全 位 置 焊 ,具有 良好 的 抗 气 孔 及 冷 弯 
10| R310 |Е5500-ІСМУ — 塑性 , 焊 前 预 热 至 250~ 300%C 。 用 于 工作 温度 在 
540% 以 下 的 珠光 体 耐 热 钢 , 如 高 温 高 压 锅炉 管道 、 石 
油 裂化 设备 高温 合 成 化 工 机 械 设备 等 
低 氢 钠 型 含 铬 1% 0. 5% . 钒 的 珠光 体 耐 热 钢 焊 
іш! дік Е5515- ー 条 ,直流 反 接 ,全 位 置 焊 , 焊 前 预 热 至 250~ 300% 。 
1CMV 于 工作 温度 在 510Y 以 下 的 珠光 体 耐 热 钢 ,如 高 温 高 
压 锅炉 管道 .石油 裂化 设备 ,高温 合成 化 工 机 械 等 
пера, 低 氧 钠 型 含 铬 、 钼 、 钒 的 珠光 体 耐 热 钢 焊条 ,直流 反 
12 | R327 ее 一 Ве ,全 位 置 烛 , 焊 前 预 热 至 250~ 300% 。 用 于 工作 温 
度 在 570% 以 下 的 珠光 体 耐 热 钢 
РР ЕС ЕЛЕСТЕТЕР З А 2, Er 
13 | R337 I NANI 一 流 反 接 ,全 位 置 焊 , 焊 前 预 热 至 220-300C 。 用 于 工 
| 作 温度 在 570 で 以 下 的 珠光 体 耐 热 钢 
oo 特殊 型 含 铬 、 钼 . 钒 . 钨 、 硼 的 珠光 体 耐 热 钢 焊 条 , 直 
14 | R340 MW VB 一 流 反 接 ,全 位 置 焊 , 焊 前 预 热 至 230~ 300% 。 用 于 工 
作 温度 在 570% 以 下 的 珠光 体 耐 热 钢 
低 毛 钠 型 含 铬 、 钼 、 钒 . 钨 \ 硼 的 珠光 体 耐 热 钢 焊条 ， 
ӛн! не Е5515- ー 直流 反 接 ,全 位 置 焊 , 焊 前 预 热 至 320-360 や ШТ 
2CMWVB 工作 温度 在 6209 以 下 的 珠光 体 耐 热 钢 结构 ,如 高 温 
高 压 汽 轮 发 电机 组 .锅炉 管道 等 
特殊 型 含 铬 2. 5% „ЗА 1% 的 珠光 体 耐 热 钢 焊 条 , 交 直 
流 两 用 ,全 位 置 焊 , 焊 前 预 热 至 160-200 や 。 用 于 珠光 
а ыы 体 耐 热 钢 结构 ,如 5505 以 下 工作 的 高 温 高 压 管道 . 厂 
油 裂 化 设备 .合成 化 工 机 械 设备 等 
钛 钙 型 含 铬 2. 5% „А 1% 的 珠光 体 耐 热 钢 焊条 , 交 直 
ü 流 两 用 ,全 位 置 焊 , 焊 前 预 热 至 160~ 200% 。 用 于 工作 
а 温度 在 550% ОА ES JE 22 ба TT Jš зе 
面 焊 
低 氢 钾 型 含 铬 2. 5% А 1% 的 珠光 体 耐 热 钢铁 粉 焊 
N 条 , 交 直 流 两 用 ,全 位 置 焊 , 焊 前 预 热 至 160 ~ 200% 。 
18 | R406Pe Е6218-2С1М| F6218-B3 | 用 于 珠光 体 而 热 钢 结构 ,如 550 以 下 工作 的 高 温 高 压 
管道 .石油 裂化 设备 .合成 化 工 机 械 设 备 等 
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400% 
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氧 钠 型 耐 热 钢 焊条 ,直流 反 接 ,全 位 置 焊 , 焊 前 焊 
件 须 预 热 至 350 ~ 400% 。 用 于 工作 温度 在 565С 以 
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氧 钠 型 耐 热 钢 
件 须 预 热 至 350 ~ 4 


5. 常用 不 锈 钢 焊条 牌号 与 用 途 ( 表 8-9) 
表 8-9 常用 不 锈 钢 焊条 牌号 与 用 途 ? 


牌号 


Е 
«р 


T 


相当 于 


特征 和 J 


в 


焊条 ,直流 反 接 ,全 位 置 焊 , 焊 前 焊 
00% 。 用 于 工作 温度 在 565% 以 
下 的 热 强 钢 结构 ,如 过 热 器 及 蒸汽 管道 .高 压 汽 轮机 
的 变速 级 叶片 等 


G202 


E410-16 


Е410-16 


面 堆 焊 


用 


钛 钙 型 药 皮 的 Cr13 不 锈 钢 焊 条 , 交 直 流 两 用 


于 06Cr13 及 12Cr13 不 锈 钢 ,也 用 于 耐 蚀 、 耐 磨 的 表 


G207 


E410- 15 


E410- 15 


耐 磨 的 表面 堆 


氏 気 型 的 Cr13 不 锈 钢 焊 条 ,采用 直流 反 接 ， 
置 焊 。 用 于 06Cr13 及 12Cr13 Ж% 


可 全 位 


< 
24 
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于 耐 蚀 、 
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于 焊接 06C 
- 片 的 补 焊 及 


£ x 


,可 全 位 置 焊 , 焊 前 4 
经 680~760% 去 应 力 退 火 处 理 , 爆 颖 金 


氏 気 型 的 Cr13 不 锈 钢 焊条 ,采用 直流 反 接 , 短 弧 操 
旱 件 需 预 热 至 300 ~ 350 , 焊 
属 退 火 温 


温度 以 下 也 能 得 到 良好 的 力学 性 能 。 
r13 、12Cr13 、20Cr13 不 锈 钢 , 如 汽轮机 
对 接 ,也 用 于 耐 蚀 、 耐 磨 的 表面 堆 焊 


G302 


E430- 16 


Е430- 16 


钛 钙 型 的 Cr17 不 锈 钢 焊 条 , 交 直 流 两 用 。 
硝酸 腐蚀 . 耐 热 的 10Cr17 等 不 锈 钢 结构 


G307 


E430- 16 


Е430- 16 


低 気 型 的 Cr17 不 锈 钢 焊条 , 交 直 流 
硝酸 腐蚀 、 耐 热 的 10Cr17 等 不 锈 钢 结构 


м 


A001G1S 


Е3081.- 15 
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氧化 钛 耐 发 


[高 效率 不 锈 钢 焊 条 , 熔 表 效率 为 


150%, 


具有 КУ, ВИА Ко НН JE ЭЛ Р ЖОН 


点 ,直流 反 接 。 


j 于 同类 型 不 锈 钢 平 焊 或 平角 人 焊 


焊接 材料 与 设备 
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E308L- 16 


E308L- 16 


钛 钙 型 的 超人 
属 含 碳 量 < 0. 04% ,有 很 女 


可 交 直 流 两 用 ， 


Еж 022Cr19Ni10 Ж) 


F を 性 能 好 。 


间 腐 蚀 性 能 ， 
гж 


子 的 抗 唱 


022Cr19Ni10 不 锈 钢 和 工作 温度 低 于 300%C 耐 
的 不 锈 钢 ,主要 用 于 合成 纤维 .化 肥 111 


焊接 


腐蚀 


等 设备 的 


А002А 
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锈 钢 ,焊条 直 
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可 全 位 置 爆 ,其 他 规格 仅 


于 平 焊 
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钛 钙 型 超 低 碳 不 锈 钢 焊 条 


,有 很 好 的 抗 浓 硝 酸 蚀 


性 能 ,可 交 直 流 两 用 ,工艺 拆 
腐蚀 的 超 低 碳 不 锈 钢 


E 能 好 。 用 于 抗 浓 硝酸 


A002Mo 


E308Mo- 16 


E308Mo- 16 


钛 钙 型 超 低 碳 不 锈 钢 焊 条 
bL E ,可 交 直 流 两 
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j ,工艺 性 能 好 。| 
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,复合 钢 和 异种 钢 等 
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具有 良好 的 抗 应 力 
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蚀 和 点 腐蚀 性 ,可 交 直 流 两 
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接 冶金 设备 中 的 衬 板 或 管材 
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E316L- 16 


E316L- 16 
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的 耐 热 、 耐 


їй . 抗 裂 性 ,工艺 性 能 好 ,可 交 直 流 两 用 。 


全 一 级 铬 镍 奥 氏 体 不 锈 钢管 
合成 纤维 等 设备 和 焊 后 不 热 


j 于 核 安 
道 和 容器 构件 及 尿素 、 
处 理 的 铬 不 锈 钢 、 异 种 


A032 
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钛 钙 型 超 低 碳 不 锈 钢 焊条 , 交 直 流 两 上 


含有 钼 和 铜 , 在 硫酸 介质 中 


用 于 在 稀 、 中 浓度 硫酸 介质 
不 锈 钢 ,如 合成 纤维 等 设备 
酸 钢 


; 焊 缝 中 
具有 较 高 的 抗 腐蚀 性 。 
Pp 工作 的 同类 型 超 低 碳 
,也 可 焊接 Cr13Si3 耐 
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高 效率 的 不 锈 钢 烛 条, ЖЖ Ж п] ЈА 130% ~ 


150% ,具有 良好 的 力学 性 能 
流 两 


性 能 优异 , 交 直 


j ,交流 稳 


ЕЛШІ 


间 腐 蚀 性 ， 


弧 性 好 , 药 皮 无 发 红 


裂 现 象 , 适 于 


平坦 和 平角 焊 。 


用 于 工作 温度 低 于 


300°С 耐 腐蚀 的 不 锈 钢 焊接 及 表面 层 堆 焊 
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A107 


Е308- 15 


E308- 15 


ПЕ ЕИ 


早 条 ,具有 良 妇 


子 的 了 


放学 性 能 及 


间 腐 蚀 性 ,采用 


直流 反 接 ,可 


温度 低 于 
Hon 


300% 


可 全 位 置 焊 。 


奎 腐蚀 的 不 锈 钢 焊 接 及 表 


= 

на 
Б. 
ЯП тї =m 
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А112 


钛 钙 型 不 锈 钢 焊 条 


Ж 


腐蚀 敏感 性 大 , 焊 后 经 
得 较 好 的 抗 晶 间 腐 蚀 性 , 交 直 流 两 


1 于 焊 缝 含 碳 量 较 高 , 晶 间 
с 1050-11009 ЖЕЛЕ Н] АЕ 


[ 艺 性 能 优 


异 , 特 别 适 于 薄板 
不 高 的 不 锈 钢 


пън. 


j 于 焊接 


般 耐 蚀 性 要 求 
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A117 


低 氧 型 不 锈 钢 焊 条 ,由 于 焊 缝 合 碳 量 较 高 , 唱 间 


腐蚀 敏感 性 大 , 焊 后 经 1050 
获得 较 好 的 抗 晶 间 腐 创 性 , 采 ) 


~ 1100 C 7 


РК Ab H, пу 


置 焊 。 


] 于 焊接 


直流 正 接 ， 


可 全 位 


般 耐 蚀 性 要 求 不 高 的 不 锈 钢 
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A122 


ТЕЕ: 


不 锈 钢 焊条 , 交 


中 含有 较 多 的 铁 素 体 , 故 具有 全 


间 腐 蚀 性 。 


及 耐 蚀 性 较 高 的 不 锈 钢 


直流 两 
С а ПУ ӘЛЕ ДІ 
用 于 工作 温度 低 于 300C 、 要 求 抗 裂 性 


1, H T a 38 
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A132 


E347- 16 


E347- 16 


K ph M ВЕ Л Я Ж, ВОН ВО BJ pu nn ЇН] ph 


性 , 交 直 流 两 


j ,工艺 性 能 优异 。 用 


蚀 含 钛 稳定 化 元 素 的 不 锈 钢 


于 重要 的 耐 腐 
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(Ж) 
. 相当 于 
В ив 型 号 AWS 特 征 和 用 ж 
牌 号 
Ж Ж ДЕ Их АО Ж, НЕ ІЛ НЫ НІ Е 
| авв. Ерт арР 性 , 药 皮 耐 发 红 ,熔化 速度 快 , 交 直流 两 用 ,工艺 性 
能 优异 。 用 于 焊接 重要 的 耐 腐蚀 含 钛 稳定 化 元 素 
的 不 锈 钢 
氏 氧 型 含 妮 不 锈 钢 焊条 ,具有 优良 的 抗 唱 间 腐蚀 
32| А137 E347-15 E347-16 | 性 ,采用 直流 反 接 ,可 全 位 置 焊 。 用 于 焊接 重要 的 
耐 腐蚀 含 钛 稳定 化 元 素 的 不 锈 钢 
氏 氧 型 不 锈 钢 焊条 , 交 直 流 两 用 ,可 全 位 置 焊 , 熔 
33| 4146 一 一 甫 金属 具有 和 良好 的 力学 性 能 。 用 于 焊接 重要 的 不 
锈 钢 
钛 钙 型 不 锈 钢 焊 条 , 交 直 流 两 用 ,具有 优良 的 抗 
a ЕЕ ЕИ 裂 性。 用 于 ASTM307 钢 及 其 他 异种 钢 焊接 ,也 用 
于 耐 冲 击 腐蚀 钢 和 过 渡 层 的 堆 焊 ,如 高 锰 钢 、 深 
硬 钢 
钛 型 不 锈 钢 焊条 , 施 焊 时 药 皮 不 发 红 不 开裂 ， 
于 焊 颖 金属 添加 钼 ,具有 良好 的 耐 蚀 、 耐 热 及 抗 裂 
性 ,特别 对 抗 氯 离子 点 蚀 有 好 处 ,可 交 直 流 两 用 , 工 
35| A201 E316- 16 E316-16 、 
艺 性 能 优异 ,适宜 薄板 的 平 焊 和 角 焊 。 用 于 在 有 机 
酸 和 无 机 酸 介 质 中 工作 的 不 锈 钢 ,也 用 于 焊 后 不 能 
热处理 的 高 铬 钢 或 异种 钢 焊 接 
① 表 中 表示 元 素 含量 的 百分数 (%) 均 为 质量 分 数 。 
三 、 焊 丝 
1. 焊丝 分 
нд tB q ya 
惰性 气体 保护 焊 (TIG. МІС) 
实心 焊丝 4 气体 保护 焊 ! 活性 气体 保护 焊 (МАС) 
(CO。、CO。+0。 、CO。+Ar) 
焊丝 保护 焊 
HB У 
药 芯 焊丝 \ 气体 保护 焊 (CO, 焊 、Ar+C0, 焊 ) 


自 保护 ; 


时 
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2. 实心 焊丝 
(1) 实心 焊丝 牌号 表示 形式 ”牌号 第 一 


个 字母 “H” 表 示 爆 接 用 实心 焊丝 。H 


后 面 的 一 位 或 二 位 数字 表示 含 左 量 。 接 下 来 的 化 学 元 素 符 号 及 其 后 面 的 数字 表示 该 
元 素 大 致 含量 的 百分数 值 。 合 金 元 素 含 量 小 于 1% (质量 分 数 ) 时 ， 该 合金 元 素 化 
学 符号 后 面 的 数字 省 略 。 ева н “А” sk “Е” Н], А 表示 
硫 、 磷 含量 要 求 低 的 高 级 优质 钢 。E 为 硫 、 磷 含量 要 求 特别 低 的 焊丝 。 
举例 : 
H 08 Mn2 Si А 
| 
ю(8.Р) < 0. 030% 
(Si) < 1% 
ю( Ма) = 2% 
(С) = 0. 08% 
焊接 用 实心 焊丝 
(2) 实心 焊丝 的 型 号 与 牌号 对 照 ( 表 8-10) 
表 8-10 实心 焊丝 的 型 号 与 牌号 对 照 
2. 符合 (相当 ) 标 准 的 焊丝 型 号 
类 型 牌 号 - 
CB AWS JIS 
MG49-1 ER49-1 
со, 
ыы MC49-Ni 
MC49-C ER49-G ER70S-G YGW-11 
i MS ER50-3 ER70S-3 
人 МС50-4 ER50-4 ER70S-4 
А МС50-6 ER50-6 ER70S-6 
— м650-6 ER50-G ЕВ705-С YGW-16 
ы MGS9-C 
ERS0-4 ER70S-4 
аи. ТС50Ве 
弧 TCS0 
焊 TGR50M 
填 TCRS0ML РРР 
充 TCRSSCM ERSS BOE: 
ра ы Ре 
焊 TGR55CML ER55B2MnV 
丝 TCRSSV 
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(2%) 
ғ” т” 符合 (相当 ) 标准 的 焊丝 型 号 
CB AWS JIS 
я TCRSSVL 
弧 TCR55WB 
т TCRSSWBL 
ү TCRS9C2M ER62-B3 
充 TCRS9C2ML ER62-B3L 
т 
% 
НОВА 、HO8E НОВА „НОВЕ EL8 W11 
> HO8MnA HO8MnA EM12 W21 
焊 H10Mn2 H10Mn2 EH14 W41 
丝 H10MnSi H10MnSi ЕМІЗК 
(3) CO, № Ма ЕЕ r (3 8-11) 
表 8-11 СО, J М 508350824 
焊丝 牌号 直径 /mm Боқ 和 用 я 
采用 HO8Mn2SiA 盘 条 钢丝 拉 拔 和 表面 镀 铜 处 理 而 成 ,用 做 
MC49-1 0.8-3.2 |CO, 气体 保护 焊丝 ,飞溅 较 少 ,具有 良好 的 抗 气 孔 性 能 ;用 于 焊 
接 低 碳 钢 及 某 些 低 合 金 结构 钢 
可 用 于 抗 拉 强度 500MPa 级 高 强度 钢 、 耐 热 钢 的 焊接 。 用 СО, 
МВА 10-16 | ИЯ, Тв, іі алг. ТЕЛІ ВЕЛЕ ЕЕ ЖҚ 
金属 具有 良好 的 低温 冲击 韧 度 和 耐 大 气 腐蚀 性 能 。 用 于 焊接 耐 
热 钢 和 某 些 低 合 金 钢 
со, 气体 保护 焊丝 ,含有 适量 的 Ti, 具 有 细 化 熔 滴 、 稳 弧 作 用 ， 
MG49-G 1.2、1.6 | 同时 可 细 化 唱 粒 ,提高 熔 甫 金属 的 低温 冲击 韧 度 。 适 用 于 大 电 
流 厚 板 焊接 ,如 船舶 .桥梁 等 钢 结构 的 焊接 
со, 气体 保护 焊丝 ,具有 优良 的 焊接 工艺 性 能 ,适用 于 碳 素 钢 
MG50-3 0.8-0.6 
和 低 合金 钢 的 焊接 
采用 СО, 或 Ar+5% ~20%CO;( 体 积分 数 ) 作为 保护 气体 ,焊接 
时 电弧 稳定 ,飞溅 较 少 ,可 用 于 薄板 的 高 速 焊接 。 在 小 电流 规范 
MG50-4 0.8~1.6 | 下 ,电流 仍 很 稳定 ,并 可 进行 立 向 下 焊 , 采 用 混合 气体 保护 焊 , 焊 
颖 金属 强度 略 有 提高 。 适 用 于 碳 素 钢 的 焊接 ,也 可 用 于 薄板 、 钢 
管 的 高 速 焊 接 
焊丝 熔化 速度 快 , 熔 甫 效率 高 ,电弧 稳定 ,焊接 飞溅 极 小 , 焊 缝 
成 形 美观 ,并 且 耐 氧化 锈蚀 能 力 强 , 焊 颖 金属 气孔 敏感 性 小 ,全 
MG50-6 = 位 置 焊工 艺 性 好 ,保护 气体 采用 СО, 或 Ar+5% ~ 20% СО, (КВ: 
分 数 ) 。 适 用 于 碳 钢 及 抗 拉 强度 500МРа 级 高 强度 钢 的 车 辆 、 建 
筑 .造船 .桥梁 等 结构 钢 的 焊接 ,也 可 用 于 薄板 、 管 的 高速 糧 接 
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焊丝 牌号 


直径 /mm 


( 续 ) 


MG50-G 


0.8~1.6 


F 点 和 用 Ж 
Ar+CO。 气体 保护 焊丝 ,焊接 时 , 烽 甫 金属 
溅 小 , 熔 渣 少 且 易 剥落 ;用 于 高 速 焊 接 , 尤 其 


流动 性 及 抗 裂 性 优异 , 飞 
:适用 于 薄板 焊接 


MGS9-G 


采用 HO05MnSiNiMo Ж 


条 经 


拉 拔 加 工 和 表 


镀 铜 除 锈 处 理 而 


回 


成 ,用 做 Co, 气体 保 护 焊 焊 丝 , 焊 缝 成形 良好 ,飞溅 小 , 送 丝 稳 


定 ,适用 于 抗 拉 强 
HQ60H 等 焊接 结构 


,如 大 型 液 


№ 590МРа 级 低 合金 高 强度 钢 , 如 ново, 
压 起 重 机 .工程 机 械 和 桥梁 的 焊接 


ТС50Ке 


УЖ 


‚ BJ PE ЖЛ РЕ, H T ЖИЕН) 


ЖТ M UO Ea TJ ЛЕ Ж, [Ж 
些 低 合金 钢 ,如 9Mn2Si、16 


Mn 


了 焊 


、09Mn2V 等 


E: 0235 、20g 之 外 ,还 可 焊接 某 


TGRS0M 


含 w( Mo)0. 596 IJ ЗЕТІН ЗАҚ 43 8 a ОЛ 22, ЗЕ T AE 


温度 为 S10% 以 下 的 锅 ， 
也 可 用 来 焊接 一 般 的 低 


所 受 热 面 管 子 及 450 て 以下 的 蒸 汽 管 道 , 
合金 高 强度 钢 


TCR55CM 


Ж 
H| Ev J 


Е 


于 30CrMnSi ИЯ 


含 ш( С) 1. 296-0( Mo)0.5% 的 珠光 体 耐 热 钢 忽 极 握 弧 焊 丝 ， 
E 能 良好 ,用 于 焊接 工 


FE 温度 为 550%C 以 下 的 锅炉 受热 


F 及 520 て 以 下 的 蒸汽 管道 ,高压 容器 .石油 精炼 设备 ,也 可 
的 修补 和 打 底 焊 


TGRSSV 


@ ш( Сг) 1.2%-w( Мо) 0. 5%-V 的 珠光 体 耐 热 钢 钨 极 毛 弧 焊 


丝 ,用 于 焊接 工作 温度 为 580% 以 下 的 锅炉 受热 面 管子 及 540% 
以下 的 蒸 汽 管 道 .石油 裂化 设备 高温 合成 化 工 机 械 的 打 底 焊 


TCR55WB 


含 CrMoVWB 的 耐 热 外 


网 钨 极 握 弧 烛 丝 , 全 位 置 焊 性 能 良好 ,用 
于 焊接 工作 温度 为 620C 以 下 的 ( 钢 102) 耐 热 钢 结构 ,如 高 温 高 
压 锅炉 中 的 蒸汽 管道 ,过 热 器 管 的 手工 钨 极 毛 弧 焊 打 底 焊 


TCR59C2M 


1% w( Cr) 2.25%-w( M 
位 置 焊 性 能 J 


o)1% 的 珠光 体 耐 热 钢 钨 极 毛 弧 焊 丝 ,全 
良好 ,用 于 焊接 Cr2.5-MoS 类 珠光 体 耐 热 钢 结构 。 
如 工作 温度 为 580% 以 下 的 锅炉 受热 面 管子 及 550%C 以 下 的 蒸汽 


管道 .石油 裂化 设备 高温 合成 化 工 机 械 等 


(4) 埋 弧 焊 实心 焊丝 ( 表 8-12) 


直径 /mm 


表 8-12 


埋 弧 焊 实 心 焊丝 


F 点 和 用 Ж 


2.0-5.0 


低 碳 结构 钢 焊 丝 ,在 埋 弧 焊 中 用 量 最 大 ,配合 焊剂 HJ430、 
33 等 焊接 低 碳 钢 及 某 些 低 合金 钢 , 如 0345( 16Mn ) 


HJ431 、HJ4 
结构 


HO8MnA 


2.0-5.8 


碳 素 钢 焊丝 ,配合 焊剂 进 
性 能 。 用 于 碳 钢 和 相应 强 


锅炉 、 压 力 


容器 的 埋 弧 焊 


度 级 另 


行 坦 弧 焊 , 焊 颖 金属 具有 优良 的 力学 


的 低 合 金 钢 ,如 Q345(16Mn) 等 


H10Mn2 


2.0-5.8 


B Hi) НУ 


金属 具有 佐良 的 力学 性 # 


弧 焊 焊丝 ,配合 ; 


14 


Л! 


HJ130 .HJ330 „Н1350 414%, ЕЕ 


(16Mn) 等 


ВЕН НО НИ ОД 


бо 


т 


于 碳 钢 及 低 合 金 钢 , 如 0345 
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(Ж) 
焊丝 牌号 直径 /mm 特 点 和 ] Ж 
镀 铜 焊丝 , 配 用 相应 的 焊剂 可 获得 力学 性 能 良好 的 焊 颖 金属 ， 
H10MnSi 2.0-5.0 | 焊接 效率 高 ,焊接 质量 稳定 可 靠 。 用 于 焊接 重要 的 低 碳 钢 和 低 
合金 钢 结构 
配 用 焊剂 HJ107 的 堆 焊 焊丝 , 熔 甫 金属 具有 良好 的 抗 挤 压 磨 
人 NN 粒 磨损 能 力 , 抗 裂 性 能 优良 , 冷 焊 无 裂纹 。 焊 丝 表面 无 颖 ,可 镀 
у | 铜 处 理 ,焊接 操作 简单 ,电弧 稳定 , 抗 电 网 电压 波动 能 力 强 .工艺 
性 能 良好 ,常用 于 辊 压 机 挤 压 辊 表面 的 堆 焊 
3. 药 芯 焊丝 


(1) 药 芯 焊 丝 牌 号 表示 形式 ”牌号 第 一 个 字母 “Y” 表 示 药 必 焊 丝 ， 第 二 个 字 


母 及 第 


义 见 表 8-13。 


、 二 、 三 位 数字 与 焊条 编制 方法 相同 。 药 蕊 焊丝 牌号 “-” 后 面 数字 的 含 


表 8-13 药 芯 焊丝 牌号 “-” 后 面 数字 的 含义 


牌 号 焊接 时 保护 方法 牌 号 焊接 时 保护 方法 
YJxxx-1 气体 保护 YJxxx-3 气体 保护 、 自 保护 两 用 
YJxxx-2 自 保护 YJxxx-4 其 他 保护 形式 
药 芯 焊丝 牌号 举例 : 
并 
表示 焊接 时 采用 气体 保护 
表示 钛 钙 型 ， 交 、 直 流 两 用 
表示 燈 敷 金属 抗 拉 強度 420MPa 
表示 适用 于 焊接 结构 钢 
表示 药 芯 焊丝 
(2) 国产 药 芯 焊 丝 的 型 号 与 牌号 对 照 (Ж 8-14) 
表 8-14 国产 药 芯 焊丝 的 型 号 与 牌号 对 照 
ке dB 符合 (相当 ) 标准 的 焊丝 型 号 
= GB AWS JIS 
YJ501-1 Е71Т-1 YFW24 
YJS01Ni-1 Е71Т-5 YFW24 
YJS02-1 EF01-5020 ET70-1 
YJ502R-1 EF01-5005 
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(Ж) 
к? 符合 (相当 ) 标准 的 焊丝 型 号 
0 GB AWS JIS 
YJS07-2 ЕҒ04-5020 E70T-4 YFW13 
YJ507C-2 EF04-5042 E70T-8 
YJS07R-2 E71T-8 YFW14 
YJS07D-2 EF0GS-5000 E70T-GS 
YJ707-1 E80T5-Nil 
YR307-1 E80T5-B2 
YG207-2 
YG317-1 
YA002-2 E308LT-3 
YA102-1 E308T-1 
YA107-1 ER62-B3 E308T-1 
YA132-1 ER62-B3L E347T-1 
YJ502R-2 EF01-5005 
YJ507-1 EF03-5040 E70T-5 
YJ507Ni-1 EF03-5004 
YJ507TiB-1 EF03-5005 E70T-5 
YD176Mn-2 НОВА 、HO8E 
YD212-1 HO8MnA 
YD247-1 H10Mn2 
YD256Ni-2 H10MnSi 
YD337-1 
YD386-2 
YD397-1 
YD502-2 
YD507-2 
YD517-2 
YD616-2 
YD646Mo-2 


(3) 常用 药 芯 焊 丝 ( 表 8-15) 
表 8-15 常用 药 芯 焊丝 


牌 号 直径 /mm № 征 和 用 途 
еба при со, 气体 保护 焊 用 , 钛 钙 型 洁 系 ,可 焊接 较 重 要 的 低 碳 钢 和 普 
低 钢 结构 ,如 船舶 .压力 容器 等 
со, 气体 保护 焊 用 , 低 毛 型 汀 系 ,可 焊接 较 重要 的 低 碳 钢 和 普 
YJS07 1.6-3.8 ーー с 
低 钢 结构 ,如 船舶 .压力 容器 等 
ерта 1.6 со, = О Ж, п К АЕ, 
2.0 如 15MnV 、1SMnVN 钢 结构 
Е 1.6 со, = О А, n] J J ЕЕ 
2.0 构 ,如 大 型 起 重 机 .推土机 等 
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( 续 ) 
Мо 直径 /mm 特征 和 用 ж 
Ce 1.6 со, 气体 保护 焊 用 , 钛 钙 型 汀 系 ,用 于 焊接 耐 大 气 腐蚀 的 低 合 
2.0 金 结构 钢 ,如 铁轨 车辆、 集装箱 等 
人 1.6 со, 气体 保护 焊 用 , 低 氧 型 渣 系 , 用 于 焊接 %(Cr) 1%-w( Мо) 
2.0 0. 5% 耐 热 钢 , 如 锅炉 管道 .石油 精炼 设备 
yD 1.6 со, 气体 保护 焊 用 , 低 氧 型 河 系 ,用 于 焊接 低 碳 钢 及 普 低 钢 结 
2.0 构 ,如 油 负 .冶金 炉 等 
YJS06 Н КУЛИ, А Е Ж, ЛТА ӘМ ЖЕН ӘЛЕК РЕ 
24 工 ,焊接 低 碳 钢 .普通 低 碳 钢 等 
еее 1.6 自 保护 焊 用 , 低 氢 型 泻 系 , 用 于 焊接 低 碳 钢 及 普通 低 碳 钢 结 
2.0 构 ,特别 适 于 多 道 焊 及 盖 面 焊 
se 1.6 自 保 护 焊 用 , 低 氢 型 渣 系 , 用 于 自动 焊接 06Cr13 、12Cr13 不 锈 
2.0 钢 结构 ,也 可 用 于 耐 磨 堆 焊 
ОВ 1.6 焊接 工作 温度 低 于 300 的 0Cr19Ni9 、0Cr19Nil1Ti 不 锈 钢 结 
2.0 构 ,也 可 堆 焊 不 锈 钢 表面 
YB107 со, 气体 保护 焊 用 , 低 所 型 河 系 ,其 用 途 和 特征 同 YB102 
二 1.6 со, 气体 保护 焊丝 , 钛 钙 型 汀 系 , 用 于 焊接 重要 的 耐 腐蚀 含 钛 
2.0 不 锈 钢 结 构 
WBI 1.6 Еа Ж НО 22 ,配合 相应 焊剂 使 ,用 
2.0 途 同 YB102 
ҮМ:БЇЗЎ 1.6 8) АИЛ НАИ ,配合 相应 焊剂 使 用 ,用 途 
2.0 同 YB132 
в а со, 气体 焊 用 堆 焊 焊丝 „ЗЕЕ Ж, H] T ME Ju BS Jb ПО BL 46 
ВТ, И 、. 铲 斗 等 
YDCr2W8 1.6-3.8 堆 焊 焊丝 И] ЕТЕР И НИНИ БЕЛЫЕ, ола тыш Я ИЯ 
YDSCr8Si3 1.6-3.8 堆 焊 焊丝 ,用 于 单 层 或 多 层 堆 焊 磨损 的 机 件 表面 
YD5Cr6MnMo | 1.6-3.8 堆 焊 焊丝 ,用 于 制造 或 修复 冷 轧 辊 冷 锻 模 等 高 硬度 高 耐 磨 部 件 
ета 1.6 со, А, эу a В КИЕ £ НЕЕ 
2.0 ШЖ WH NE НО ЕЕ ТЕГ лу Ха з 
YL-J607 特征 和 用 途 同 YL-J507, 但 烛 颖 强度 更 高 


4. 有 色 金 属 及 铸铁 焊丝 


有 人 色 金 属 及 铸铁 焊丝 牌号 表示 形式 ”牌号 前 两 个 字母 “HS” 表 示 有 
牌号 中 第 一 位 数字 表示 焊丝 的 化 学 组 成 类 型 ， 牌 号 中 第 二 、 三 位 数字 表 
属 及 铸铁 焊丝 的 类 六 


铸铁 焊丝 ; 


示 同 一 类 型 焊丝 的 不 同 牌 号 。 有 人 色 金 


表 8-16~ 表 8-20。 


金属 及 


昌 及 化 学 成 分 与 ) 


ра л 
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表 8-16 有 色 金 属 及 铸铁 焊丝 的 类 型 


牌 ”号 м 丝 类 型 牌 в 爆 丝 类 型 
HS 1xx 堆 焊 人 硬 质 合金 焊丝 HS 3xx 铝 及 铝 合 金 焊丝 
HS 2xx 铜 及 铜 合金 焊丝 HS 4xx 铸铁 焊丝 
表 8-17 常用 硬 质 合金 堆 焊 焊丝 的 化 学 成 分 与 用 途 
牌号 名 称 化 学 成 分 (%) (质量 分 数 ) 用 ë 
2. j 于 堆 焊 要 求 耐 磨 损 、 耐 氧化 或 
高 名 Pk ME 糧 ў Or 14 、Si3. e 
HS101 ше с жар ымы яғ вани, пети Ж, 
за т 油 机 的 气门 . 排 气 叶片 等 
ie | j 于 要 求 强烈 耐 磨 损 的 场合 ,如 
НЕЕ Қы 4 - ВЛ 煤 孔 挖掘 机 .破碎 机 
ци “ы в ЖЕН ІН 
要 求 高 温 工作 时 能 保持 良好 的 而 
Cl、C129、W5、Sil. 0、Co| 磨 性 及 耐 蚀 性 的 场合 ,例如 堆 焊 高 
< дига | с : тел а Бары 
| ПЕТА ШЕЛЛ T YD 
冲击 和 加 热 交 错 的 地 方 
Š КТ ЕА Б 于 高 温 高 压 阀 门 、 内 燃 机 阀 、 化 
HS112 | 销 基 堆 烛 焊丝 2 77 纤 剪 刀刃 口 ИО 3 25 ЖА И 
77 пе ЗАДЫ 26 Mb 8 
| j 于 牙 轮 钻头 轴承 .锅炉 的 旋转 
HS113 | 销 基 堆 焊 焊丝 22 叶片 ,粉碎 机 刃 口 .螺旋 送料 机 等 麻 
иа 损 部 件 的 堆 焊 
C0.8、 C128 、 №20, УІ, Со 于 高 温 工 作 的 燃气 轮机 ,飞机 
基 堆 焊 焊丝 
ааа” 发 动机 涡轮 叶片 堆 焊 
表 8-18 常用 铜 及 铜 合金 焊丝 的 化 学 成 分 与 用 途 
牌号 名 称 | 化学 成分 (%) ( 原 量 分 数 ) | 熔点 /SC 途 
特制 纯 Sn1.1、Si0.4、Mn0.4、 РАЯ о P РЕС Z H P IJ TE 
HS201 | 铜 焊丝 уси 1050 | 为 填充 材料 
кая 、 БЕЛЕ ТАРАТ 
HS202 焊丝 P0.3、 余 妨 Cu 1060 为 填充 材料 
ж Н С Е 
HS220| ши о Cus9 、Sn1 КОМ Zn 860 “| 体 保 护 焊 时 作 填 充 材料 ЕЛІ 
= 焊 铜 、 铜 合金 . 铜 镍 合金 
黄 铜 氧 乙 燃 爆 及 碳 弧 爆 时 作 填 充 
ти 锡 黄 铜 Cu60 、 Sn1 、 Si0.3、 余 860 M EL, АШ) УЛУН РЕЛ А, 9, 
I 焊丝 为 Zn пое ЖИК АИИЙ Ж А Л 
片 等 
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(2%) 
牌号 名 称 化学 成分 (%)( 原 量 分 数 ) | 熔点 /SC 用 途 
тй 44 Z, kk t МВА Н ТЕ Ж ЖЛ 
Я u Sn0. Si0. 
Hs22 | | ааа | 860 | 材料 。 виятяня. m MWB 
= и 金 . 灰 铸铁 以 及 镶嵌 硬 质 合金 刀片 等 
Еж ЗН АС, kh Rut МВА Ea BJ ТЕ В Ж 
Н$224 б Сиб2 ‚510. 5,215 Zn 905 МЖ. ШАН РАГА Hd ge JK P 
表 8-19 常用 铝 及 铝 合金 焊丝 的 化 学 成 分 与 用 途 
牌号 化学 成分 (%) (质量 分 数 ) 熔点 /SC J 途 
HS301 " 焊接 纯 铝 及 对 焊接 性 要 求 不 高 的 铝 
(#2 301) А1>99.5 51<0. 3 Ее<0. 3 660 合金 
HS311 | z: ЖЕНА ФАН G < , ЖЕЛІ 
(апу 544:5-6.0.Ее50.6.А1Ж4ӘЖ 580-610 | 是 易 产生 热 裂 纹 的 热处理 强化 铝 合 爹 
HS321 | Mn 1.0-1.6、Sis0.6、Fes КҮМ "үа 
отли 643 ~ 654 [ейн Л НВА ТТ < 
Mg 4.7-5.7,Мп0.2-0.6,51 = Та Р 
HS331 А . 焊接 铝 镁 合金 和 铝 锌 镁 合金 , 补 焊 铝 
( # 331) тыны 0. 05 ~ 0. 2, | 638-660 АР 
Al 余 量 
表 8-20 ”常用 铸铁 填充 焊丝 的 化 学 成 分 与 用 途 
牌号 型 号 化 学 成 分 (%) (质量 分 数 ) ] 途 
жеті | Ras C3.0 ~ 4.5、Si3.0 ~ 3.8. 焊 补 灰 铸 铁 铸件 ,如 某 些 灰 铸 铁 机 件 的 
Mn0. 30- 0. 80 修复 和 农机 具 的 补 焊 、 堆 焊 , 价 格 低廉 
C3.5 ~ 4.2、Si3.5 ~ 4.2、 ИИ 十 
HS402 | RZCQ-2 В 球墨 铸铁 件 补 焊 及 堆 焊 
м, Ем 
1. 焊剂 牌号 编制 
我 国 埋 弧 焊 和 电 渣 焊 用 焊剂 主要 分 为 熔炼 焊剂 和 烧结 焊剂 两 大 类 。 
(1) 熔炼 焊剂 ”牌号 前 “HJ” 表 示 埋 弧 焊 及 电 渣 焊 用 熔炼 焊剂 。 牌 号 第 一 、 


二 位 数字 表示 的 含义 见 表 8-21 和 表 8-22。 


表 8-21 


牌号 第 一 位 数字 表示 的 含义 


J 号 ЖОЙ 类 型 氧化 鳃 含量 (质量 分 数 )(%) 
НИхх 无 镭 <2 
HJ2xx ки 2-15 
HJ3xx rR ü 15-30 
HJ4xx 高 第 >30 
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表 8-22 上 牌号 第 二 位 数字 表示 的 含义 


牌 号 Дм 类 型 二 氧化 硅 及 氟 化 钙 含 量 (质量 分 数 ) (%) 
HJx 1x 低 硅 低 氟 <10 <10 
HJx2x 中 硅 低 气 10~30 <10 
HJx3x 高 硅 低 氟 >30 <10 
HJx4x 低 硅 中 气 <10 10~30 
HJxSx ФЕР 10-30 10-30 
HJx 6x 高 硅 中 气 >30 10~30 
HJx7x 低 硅 高 氟 <10 >30 
HJx 8x 中 硅 高 氟 10~30 >30 
HJx 9x 其 他 
牌号 第 三 位 数字 表示 同一 类 型 焊剂 的 不 同 牌号 ， 按 0、1、2、…9 順序 排列 。 
对 同一 牌号 焊剂 生产 两 种 颗粒 度 时 ， 在 细 上 颗粒 焊剂 牌号 后 面 加 “X” 字 。 


H 」 4 3 1 X 


БЕТТЕР 60 ~ 14 Н(0.28 ~ 1.55mm) 
牌号 编号 为 1 

剂 为 高 硅 低 氟 型 

剂 为 高 锰 型 
под Ж ЕВ, и АНК АЛ 
(2) 烧结 焊剂 ”牌号 前 “SJ” 表 示 埋 弧 焊 用 烧结 焊剂 。 牌 号 第 一 位 数字 表示 


"š 


МНЕ А, НАУ 8-23 МЕ ЖЕ. МУЖИ, ВЗУЖеКАН- И 
系 类 型 焊剂 中 的 不 同 牌 号 的 焊剂 。 按 01, 02, ---09 顺序 编排 。 


表 8-23 ”焊剂 熔 渣 渣 系 


焊剂 牌号 | Жа ЖО 主要 组 分 范围 (质量 分 数 ) 
SJ1xx ЕЕ Са, > 15% ,Ca0+Mg0 + МпО+ Са, > 50% , $10, < 2096 
SJ2xx 高 铝 型 Al。0。 テ 20% , Al,0,+Ca0+Mg0>45% 
SJ3xx 硅 钙 型 Ca0+Mg0+Si0。 テ 60% 
SJ4xx Гү Mn0+Si0。 テ 50% 
SJSxx 铅 钛 型 А1,0,%Т10,2>45% 
SJ6xx 其他 型 


举例 : 


牌号 编号 为 01 
пие веки 
埋 弧 焊 用 烧结 焊剂 
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ръба ВИЕ Ы т 208 910 W911D0H .. Г 
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тї ЯН рае: Н и Н ° 8k Yk yk ТУ 215) мМ S 
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5 ñ эй = NL > 
£ (ит) у те Т У S ум жу 
при syeO Ш ЕЛАДА ЕЕ МЕШ 22 ЕТ ЖСН) С, МУР] /УЧИЗОН ПН | осан | 8 
у 883 Е コ Éy ZZ u F ү ° AK Hh Rr 2 ЕТ ы Ба my 
БЕЕК ЕЕ Е Е В тъ еек" | 3 
мух 
и Е H [u Th ЛЕ HC би е ЕТ (ЕТШИ) М и Г Hó 27) 9ICN9ITO0H 
+ nM Ш ° E А Y Ч ВУ ХЕ D “BO Y е 77 тр DH ыы 
ии тийн y АСУ Г Н ЗЫ то hipa В Шер 
ШЕТТЕ ТҮЛЕТІП АЙ Т С т жш ван | оин | 7 
эш Бу Бр ПО АН Ка ВЕ ТЕ (ТУ М туем J Y Ш 5489 Е да 
наета [£u P HI Супа МУНЕЗУ HLI y ИК ЗЕ ЯГ ЗЕ 2 
тү ЕН ` %13 3⁄4 МИЕ SH Hi Е TH БА Ж ЧУК TH WH B( g) БИЛА 
9659 И [W iy Bir ЗЕ ВС“ ¿u /86 `0 ВАН Е ° Ak YG Yk Е Ж 
рова г: 
uz га ЗЕ [a тр ЛО АСТ II ° b Br АТЫН r ИН ВЕ [i 2 жы 
5,007 МЕ ВЕ ВЫ ° ВУ Y s ЯШ ЗЕ By W ° Z€ $ ПОЗА, ЫШ ШЫ 8Z 0 Wk Hi #1 жуу) иин | 9 
CE + HI Ф 4 ыны $ HY И ун Ы WW ж е | ~0 | щн по тү 
ЕЕН ЛЮ БІН ЕСУ Ма ЗӨ ЖЫШ ҮЗ М 5 ҰНЫ i; 
Ча Z uy пеене жак ЗЕ Як М = Н 
ЕЕЕ 
Чс | оятын ЕН Ia J€ Д РН 10 ач IO 988s9 | 6`0 мн У шү | есин | с 
05058 | ~ 56 0 АЕ МО ТА БАТЕ P ЕН [а ЯВА МГН -0 |“ хина е 
кс КЕ ЯГ 3 y ° АН Z ГЕРИ ВИА oH "ЛҮК НЕ u) X M 
ва 
% ы шш/ ШИ 三 | 各 | 各 
= ЖЕ | Е Е ЕДИ 
+W ши ад. пана ИН |ы | шы |Д 
(38) 
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с | ЯВА ЕН Бнр 9 9 о ВУ УЗ вто ИОН жш 
Я о у) свет | мы ж | ocer | ol 
ос | ЖУ ЕЖЕ ЖЕРИСЕ ДШ Ы БП б ИТПИ СВ Серо |`ж п 
Яо жщ FH ZF by ат 0 ~ вт "ЄЛ FH ЕШ ZZ ШЕ ДЕ Це Н ус “ç AuINST т 
“mugsp 0~S ШЖ ТИНИ Ц Ы СІ ҮК Br 36 ЫГЫ 30 436 9) 154 /V9NZVNOIH 
ый енер に И НЕЕ 9ZuMAOIH 
че ЖЕН ЕСЕН [u T] З МТЗ ` HB UB IE ҰҒЫМ) cz 0 мн ж 
поре SseqLS (BL УС М0 Ы "Л Л 2. очкон пе | ТЄЄЇН | 91 
ЕС 30 368 4 TH АЛЕ ҮЕГЕ Ж ОР Br 6 38 ames Фен 
т 
ue Вари ше ме $ç ( AuWSI ITLUNST)0650 (чот )суєО МУЗ со | wn Зу !SuWOIH у 
А а て “ивсшивон BE | OggrH | I 
| у “ЯВ АВЕ BU този ° J 4 BB: МИ ТЕА W ТМ < “VuW80H Жан 
ик пазите ЕЕ АКЕ УАК ar в ъф 1239 
їй У Ж а Ж 
ҚИТ Dua ШИИНИН зева | озсо |, ИЕКТЕН 
ин о а зае пон “ ЧУ ZZ bY ЖЕСТ У ж ре за: Б ・ я 7 а. 
шама ли ЕЕЕ 0 て NNN эў 
зан 
ТЕЙ на шш/ к 21226 ін SK = 各 
J ЕН РИ 27 10 
Е Ы е а НЧИ ЕТЕ 
(Ж) 
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ЕТЕ а иш by MTH ІН Ін ы 
т [f *H ` HI UB f b тр“ BR Së (ЛЕЙСІ 706607 (чит )<Ед 45 ISuWOIH у 
че | ш 6 Ç 3 МИР н Ia 2; H ДҮН УШЫ °A09 ЈМ | сро мА ту БЫН: 
90SZ| ТИ о и И зе 3 ГАН ТА ЛУ лан ЗИ Ж Вама | < て | `% uW91/VuW80H ы 
аа ОВ ЕН 7 ВК ОЄРЇН Е °С АС“ ЛИМАН, ә 
ЫЗ hf Fi y m Н ° 1538 Yk Br 36 2) мр 8: т) 24 112 V80H 
ШЕШ ЕТ Hit АЛДАШ ЕЕ Hz ° Br дар АҒАТ % !SuWu0[H 
“БИС власи Е IH САЧИСТ ) 060) ` (091 ) е0 №3 Ç 3) ara е 
ЗЫР ЗР Р АВИ Е ВЕРЫ © ЛИ АНИ ЗАРАА ЧИА | 8r0 шыны к 
че | ща т ЧУ БЫ И ЛЕ ЖИЫ ЭОЕ НӘЛЕТ 0E- | -в1т | “H | a 
да ири А рб М 9HILATM ヤ 1/ НИ | OgrIH | 0с 
05055 | -05- АС ЕЗ 3k: ЗИ" УЗ В НИЙ НТ 4`$ ССР ра Мамыр ты 
МК ЧЕ а В ВЫ ЗОНЕ ОСН | -ст и = 
Лан ТУНЦА е ЕН [ií t ЛО ЕА, УЗН Н ч ЧИСТ /У8ОН 
Мао ° Ж U МИ Е сг pH) Ж Е) 4, uA9I/Y80H 
ЖЫНЫ М/С !N-u W ВНЕ TH ІН АЧИ ЧЧ 5 0 Е 
(ЯС лен) арен VINUWOTH S M РМ ЛЯВА | 600 | | 
PS 8 те веле вон ВЫЗВАНА шире | зот | ы 2227. 
-с тартар зимни ври МЕЛ 519) ЗИЛ ЖЫ) 172% Kë 
ЖЫ Wë y е у^ 41947 ° (qNOWuW8S1I Я ASWuNWFI`AuNSI ) яць 
та 0650` (пот) сусо "Вос сес ШЧ ҮМ $ S ar МЕ 0 | мн ` е Жар 
っ pcg | 091277 000 ейін о ыны | 52 |55 Делен рим одегн | вт 
мъ КҮКЕ ЗЕКИ Fr ҮҮ ЕЕ Го иЗ НЕ та“ ЗН = КОЛИ жар 
ВВ АЫ ГИН А S Yk fB ЕБ) ОН 5) 12394 А 
ЗЕ 
93 s шш/ к 21226 © т 
хи ) £ ЕГІ; Ч Er ІЗ 
ци m я т + кина ит ВИНЫ | 
(3) 
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ЖЕ S М ta i т 4 9 S Y 
UN SS HE ZC Б Я е Н М) 


Шат озу А, 
жи ТА а 


шы 
СЕТА ЕДА НА НИЕ Oe aW ағы U | буо |, % шу. | ж 15 
КОЮШ улы ЕМ ЕЛ ШЕЕ С сее | VoJNIDEINZUN8OH жү 
SLR E цы шу Жн РУК аре мие БЕГ ЫС y 8) Оәл ñH ОВ Ë 
До И) ду ~ % Ве rh [f ЛЖ Yk ДЫ Үн ЕЛИ Е 88 
ШУМ 1 жы 
иа: “Mr Sik 2 0-3 НЫНЕ IH In ау = "t 
ー | вагина РАА WXYZ УЕ В НІ _ Е ван жу | р. | 
ПЫ °\/ 09Z[H 2115 П ағ НІН МЕ УІ g uy ПО АН G w W түс 
ЫЗ В и У ОАА ЕЛА ИЕ — В зер н“ Чи МУЗА В | 
ШЕ ЙИШ $ 1 РЕН Гы Th ІН = Ж КК МГ Нун ҮК ТУ ЖЕЕ АЕ меу 
че | Merle ЗИ Е а 8536380323 C H НОУ SS | суо |МЫ Вени ти | укын | ес 
200 | Зу ат 7 М 0 М р“ 7235 УЗОН Ду МО НӨЛГЕ | -5S7 | `2 VrW80H Ne 
“ИМЯ З аа гг ар На ТАСЫ Ға аре V80H Т 
ПЕРУ, M` ШИ. Ж Ж Е uy АГ АЛЕ 
АМ 3/6 вамосе М М0 Е H (4 Ти th t бу М ПО УНС Y M ЗЕ ISuWOIH тезі) 
чс | вби И $ Ç ИЯ МОЛИВИ -Е В 38 А Р (Be ПМ 9 2 со | WH ЕТ! Ени те 
2509 | ана ВРАЩЕНИЯ ми ии 49 ШЫ Ы ИЗЕН | -9 | `ç а 
атаката St bd нар Ek l БЕ ТАЛЕ С Z ЕК ВО V80H ú 
ше назован СА ЕГЕТТЕ сас ФУ) у 
ва 
338 иа шш/ ы 21222 ТЕЗА = 各 
Йй } А ЕГІ; Ч Ем" 
Е Ы е Тс кама 8 МН | шш | wa | # 


с ВНИЗУ НУ 
доор 1 077 Я УТЫ ТЕО ЛИЗ БЪГ Е осо ын АЗБА соңы: | 
же | ЕНЕН АЕК ЕКИ КЕКЕ ҮГИ ҮЕ | -о02 | 1 12 СА i 
въ въийн АСМ 9) 4 а W by“ Z АГА ЫЫТ 
Е а бо oW1-1DSZ Z EH 953% 
Чс | (3001/TuO тв ЕРЕ ОРУ ГУ АБУ ГЕШ Ф ЕН № | 6170 мн гарна Ый ав 
Du00y | °IW1-19SZ `Z МЕ ШЫР lu за в упойессовон в 4 -о02 | утойес совон ` 
БАТЫР ҮЛ Th еи PH 2k АЕ ВНЗ az Or тр í 35 ° ТЕТІ КІ 
КЕШЕ АПЕТ 
че | ойи-06@ с Hf °З БОН ЕИ ВГУ ЕЩ ЯНА | 510 |, ЖШ йе |< 
x 2,066 | °IW1-19SZ "Z [H 82 78 24 ШЕЕ РІН [u 77 f YoNI-IDSZ с ОВ | -07 | фу VOWI-49SZ с 
の ше гита Ы нож О АЕМ вий ле о) мак“ [6 04 ЕЕ 
[4 
ИДЕМ 0W-19 ZY ir Y Il F" 
束 асап тала ааа та тата ықы 
и дос | ЭНН ИЗ" BIOS ЗО БВА ВА Уа ТВОИ | асо | yq кәр 
(а Сорос ОН PCH ЧУП КИШЕН НИЗ “БМ | -оч | Ee 
Е КИЕ АРА ЕА Ey a h АННЫ гр ° ЕЕ ҮТҮЕ Ө 
/ u 
Ж а уе е ДО ç `£ Ба ИЛЕ Г 2. MM 
WW (H ЕЕ сее kuu ХА АУ Е ЕА VoNZuUN8OH 
че | ТОН БИН М ИИИ ИЗД B 9 НЕЗНАНИЕ ht Bl ll selis 
посе | ЖЖ БЕЛ ИЕ ФИК ВИНИ У 94 ЖЫНЫН ЕТЕ | 800 ММ учичивон е | 
Е лана алка | -от Б; га i 
ЗВ мое ДЕЛЕ ЗЕ З Ц P СЕ SW 6 ЕН “уобст ЧЇ и ЗН 
Үш ОИ Ж ИГЕРИП Н АСВ) Мв `1 CH) SI ° E by УІ) VuW80H 
+ = В ша WH МЕ ай | 各 
Я оо й 0 
438 и МА Ж. N | Hm Шыда шш | 
со ШЕВ НЫ 95-8 55 
~ 一 
65 (SZ-8 №) ЕВИЯ ЗА H = 
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ПЕГЕН ТИЕ ТІГЕ WO 
ИДЕТ ТЕРДЕГІ ТА LELE 
0 Жш V И СЫ ЕТ ДЫ ЛЕ TOETS J Hi ИЮНЯ | 8Z 0 | WH VulN80H бее: |9 
ое | ЭНА °З ШУЫ Н ғыш ОЕ ГЕ БЕСЕ ИВЕ: i 
тое М ЕК ЕЕЕ у Th ° P£ АНИ Ганы WW H X 
ГЕККЕ ЯСЫ А Ост КЫШ lv a Hh Bae 156 ga aY ҚАРИ 
ИВ РОМ ТТТ КЕТТИ ТЕТЕ ЖЕК И" уоичизон 
Mc ТА MB. ЗЫ ҮНӨ ГЕНИШ К ЧЕН БЕ ayway, И 
зове | ЖЕНЯ НИНУ ВИН ЮНЕ ШОО а яни в, caOIH | 中 0 | ИМ VuW80H rOefs | оп 
-00E | SOM °З А М ЗУ З ПИЕ Ti уоост чаи вузга | 70 | * 
оиа Ие ате ea: ЕЛ е Y80H 
ue | ти (ML Mk УЧИ СЕН °ЭЧНСе МЖ ЫН пе 
посо | WW ЗУЗААН НОВ агу дг ВАЙ ТЕ ДИВИЯ НОВО ВИ АВ оо | WH ШО EIOTH 50515 | 6 
ЕЗГІ ЯСЫ) Мет) ЕЛУ Ест све S[%0 31 ° [A ty hu ЕНИ H 054 ЗИ 
кн Бал ТРИ ТЕ рева 
Ose ЧЕ арша А СОРИ НОВ 2,009 ЕЗІНІН ЗЕ | 80 | . | 
00e Wr ECOM ° ЗА И ВИЗУ НИВИ нағашы НАСИ | КАНЫ ат 
зе t ЗЕ ДЕ ЫТ АН НЫ завита мо“ [W Ayh ни 
че Et UE EN - Моем п Жау 35 уоисчизон 
A Vui Ol алани 
x ka; скри: “ ни 26 ВЕР кр ты ы ж ° 
S00E ЖБ ФУ Зем ТҮЙ ҒА СРЕ ЛЕТИЕ АПАН А Y00L И | 0 て 
КЕЛЕЕ ДЕЛЕ ИЕЛ Үн ДӨ КРЕК КД ЗВ 5 ZuWOIH 
ді СЕТЕ СТТ ВЕ Е НЫ ТЕТЕ 5, VOWZuWS0H 
посе | Наз ны нет олынан ғы Ны Әти “иялын | ово |Ы уоичивон ГЕ 
| ИР вон в ЕВЕ В ЗЕ АРЕНЕ ЗАЗ" ВАЗА: "VO08 | -05 73 ШШ! i 
St Ju ПОЗЕ ЕЕ АЛГ К АСМ) М“ завие ik у ZuWOIH 
ТЕ | | шш/ | 部 ЕНЕ аш | 各 
т жота и — ТТЫ т" ү 
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ҒЫЗ таи WOZ Ја З р СР | (вето 
ui | ЖИ ЖУЙ А Н АА “Ны ЗУ НИ е уа Кет 
ое М ЕМІН ‘781 V80H SM ° И 9,001 ЕМ у‘ Fuu2u0/ | #0515 ) “ж V80H zocrs |“! 
ЕЯ Мы ом аи имаща | всо | 
КЕГЕГЕКЕТЕКІКЕШЕІ ПЕРЕСЕЛЕН ЖК 
ТЕЗПГЕНЕТГЕ ТЕТЕ ЕТТЕ ДЕТІ papa 
чс | SOME SSC чи ШЕ ВИР АООТ (WN91) РЕОНИ Г | | и 
240c | МӨ УН Аа зи ИЗ З войн ГАТР Р | フン 10816 |91 
КЗЕПТГЕТТЕТБЕЕГЕТЕ Е TH t ТИЛЕК | 70 < узон 
КЕЛЛЕ ° 5k 809) #8 0-5 0 ДСЗ" ley Г 
ИНДЕРЕП ТЕ ДЕ ТЕГТЕР ти ° 938 3 ` див еба ЫЫ 
Occ ананы ір (стал ай “FB ИЛГЕНИ Е Кар 
дене | ЗИ ТЕО aru a АЯ" ЖОПЫ | -о% |75 си : 
ПЕК ЕЕЕ ГЕ Or) о SH BI Е 
ина Е Боуи На 
ча | жй V8OH 920 ТЕГ CYCY ЗИ h aS мы 
әлек UE V80H сомв |+ 
ТЕППЕ УИ БЕБЕК Ж ДЕ ТУЗАК МОЕ А еди 
Маву и ЗАВ ШЕ КОО 70 АС ЗИ ИЕ We 31 
НЕ ОТТ КҮҮ ЗЗА | Г" 
ыс | ЖУЗ МЗ узла. °С ЗО ТЕЗ ЛЫГЫНЫН ААН Т | 52 | x узон rofs | er 
ТЕТЕ ЖЫ БИШЛЕ ° ШК ЯСЫ 9 |£ 2) ЕЕ т 
т | ーー | Е 2 wanana? 
Бер Ш Фу живачни Е нова“ Оре Г“ 96800 030%) и“ ОЖ | 800 мн ОВО сбеге: е 
Қ осу) инв ЕГУ БЕ банера Аы ЫМ | от | で て т 
00 | м<лозурдуд уштн аут КЕЗИ [ШЕШ ИЛИШЕТ ДЕЕ б Шаа 
ТЕ? | КЕЛШЕ шш/ | WT ЕНІ аш [а 
ГЕУ я Ж 1} р ТІГІ” = ZZ ui nM nl шы | 
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МТ 2061 ЗА 
ЧЕ [ТАН е анын тет керімен 
ШЕЛ Еи ЗИМЕН © ЯВ ЛУ ЗВУ АВ ЕТТЕН КЕТЕ ЕТ { КҮР 
БИКЕ ЕК ЫЗАТ ЛОГИ Л Т | Зиноикоообон | s G 
ЗЕ АСЗ ы ЕЦЕ Н ш2е 91 УЕ TH ° УЕ БН КЕК УЕЗІНДЕ 
“Жей опмхосооон + nl ° [W t E BJ DU uy 9 Шейн 26» ВЕ & МУ yp a -+ [Н 
БЕЙИ КЕ S УМ ЕУ у L H ° 28 мн sul eo 
= МВ БЕН ЗЕ ДРМ 36 By ° J УКИ 25 У Е tH ° 0ch[H ШУ ТЕРІН 一 с ийн eccfS | 1с 
ҚОНСА а У) 974 И — Чу ° С y ВЯ БЫ ер Ç МИНЕ ЕЛЕ bo yp Е Е 
ФУ ДЛ за ЕЕ У ЛО Н ЗЕР 
“AH00t 1 [u З if) И ° FH 9) 1 2009 ~ 005 рыз “ауаға En (С 
ч Ми) 8k 1k S: А 00LT МОИ Е СВ ви И 4 Z 5uH29 -0S БИЕ [u 77 
йер ü A8ACOE V mM: (УН У ) М су ШЕМ)“ ЕГЕН lé ОНУ ~ ОЕ И | = 35 A8AG@OE йе | gz 
~00e | 18 ЧАВОН ум ° (yq ВИ Ы qk Wp 6 ОЧНО ~ ОЕ ҮЙ V80H 
М (( aB Ç Фан Yi ir ВОН [2 y HU yal Ше те 812 tr ЗЕ ЯГ ТЫ 
° ЯН 1⁄4 ЛЕН 14 3 ВОН ХЕ Н Ya ba 26391 yd Ч 105 05008 ~ 055 
нм л УЕ ну) Мы Е УЖ WJ А Ча Е ТА Ва 
ЕЛИС f E! II ° iy ЧИ ul 
_ | Вагини ШС у БИ 05009 ЕЕ Г ЕН ° ИС ВН Е _ ee 二 | 局 
ас ONH29 ~ 0S БУ [u Th) ° ЕЗ УІ ҰЗ МІМЕН < ИК ЗЕ ЯСЛИ ` | 
КЕЗЕ ЕЛЖ а И TH ° ВЕНЕ Ya B] СЫ FH BY 9 ША l 38.22360 K — в 
ИШЕ a` н Е Sr y£ qr 
ти Өш И ПОЗА ОА ЗДС HB ug -Е H МОНИ ` M$ Ы ЗЕКИЙ ЕН и 2% 5 V80H 
ee МЫ о ПЕ НЕМИ ЛОВ НЫН а 510616 ЕЕ $O | 800 | ИН еее за 
бе j E ЕН пламенен ЗВ МУ 3445) НСІ | -00 | `2 
ЕГО АН, 4 ИК ЗЕ АС Зу“ АСОВЕ тн < Ч Ва ТОНЕ Ү0021 а VuW80H 
Wa TH ZF y Ү ЖЧ ж ВАНЯ ааа ТҮСІНЕН [I£ А gM ée Y iu 
3 . шш/ тъ — ан | 各 
138 я Я у Eg ТЕТЕ ZA: ай мак | 
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ШЕЕ КТ КГ ТЕКЕГЕ АДЕЛ NH 
%00ў | В кенесі в гін Фа МҮНЫ ЗИЯ УЫ 2% К реч МЕ S09[S | 8с 
-осе | 34° зоните кил нож зов LLC ç сє сезони САЗИВ ta VoWINUNOTH 
БН °“ мн 

— | Нани еу чичо за [i ЯҒ Зе е ЗУ) ВСВ ЛИНК ДМ “YK ru Ж 45 УЧИЗОН` V80H #0915 | Lz 

Е OO) ниво mq Ы 9 

БГ АВ БВВ Ш ВЕН ЫШ ЗИ бу 0.009 二 | 
ша не Ен ами зет Онноо-05 IC slm yku “ИШ -9 | 一 ISuN1D05 8 №519 60916 | 95 
ЕЕЕ ТЕЕ ° SKY ТЕГТІ 
t ва ва УЗЕ ВИИ УТТУ " | 

Joe SL B a MAR LY huy tp И шш. ОЕ БШ "ЫШ, Ian | “omNozoo | тош lg 
AL ем га застане СЭР АЗИЗ" АГЗА" 278018 ш — 

ПТ М БЫН ЕН ЖЕК ҮЧ НААС be Br Huy q BL войн т 

АВА WI lJ ДЕБ ВУ H € ТЕТ pasapuni 

че | ЕНИН ШЕЕ БИЕ ТАТ ааа көм» 
посе | НАРА Е БИ" Bida ЗЕТ ССАН ИИ ЯН | КО | MH 10918 |+ 
~00 Ухта EE Or ЕУ ЧЫЛ ЕЗЕР ЛУЧ ЗЫ [ШТ а 

ШИШИК В ТСЕ [ЕЕН Е УЕ | 
Е ЭНЕН ЗАЗА тим ние БЕ КУНИС А 14 

woz 寺田 中 АЕ НОФ ВВ ВИ УЛ yy З: 8924 БЕП М 

=: 人 ШЕП 5 

0SE пир W 2 РЗ ЕГЕТТЕ ня аа е 
ШУЛ ҮН ЕКЕ зов“ АУЗУ W ваза 
ТЕ? кари wan шш/ | BH арте ям Та 
ГЕУ = Я ЕЙ ЕД нем = 72 40 а шш | Ж 
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= А EA v| маи 
ка Ну шемвиотн БО КАЛИ ИЕ ас ШЕ Dy у РЕР Г мез ы к 
рр | ЕДЕТТЕ СЕСЕ 1. 
КЕЕ ДЫ 6 
ш | ЕЗИНЕ Н МЕ шшр — 0z СЕН 28 8 88 ЗС аш, 本 
08У сув р Y| YY ДЕ ° СЦ H ) 20017 тшс 10 50 E Н = 選定 жаа q'u, © 11916 
КЕППЕ С б е) J ТЛЕРТИКЕГИТ ЕЛ ГІ 
хищна абе D,0S8 ~ 0S9 ЗУ" АУЗ ba W ВН 
МЕТ 
че | ЗУ ИЗА По h 22 3030 В ТИ ° му ние U ШЕ ЕЛИН БВ БА | ӘЛЕККЕ | 
КОЕР lu И Р ЗА ВАНН мин НЕБО H ҮҮ А 2. 
ШЗЕТТЕТЕТТЕКЕ ЕК Z герба нет УН РН | 
tf MI UH ЗШЕ ЯП ЗЗА АС" [£ By 4 а 
Че іні ОПЕТ ЖЕ _ РЕ š 4 
| ТЕСТТЕ ЕЗШШ И СИ [u ДЕИС ДЕ) БЕГЕТ ° ЯВ ЕР 
раа и аве Мена РИ BI ГА 
2. ZL BB 8 БОНЯ ВЕ МОА ААСО 36 3⁄4 ° неврони Рът Е о 
И ҮҮТ 
MC | ишш шс 38 BA 3 [/ В че 22 SZ вой е [IH In те ° yd T ВН 
05007 | 8, oWuNW0Z $ АЕ Ш ЗН t! Л.Я AW009` АЙ 006-556 ГНА РУ H 288 Дину 16067 1806 90915 
ЗЕКЕТКЕ ТГ ЕТ ЗЕ АОН" МИЕ Н fu 
зор“ ЖЛЕ ТН ЛКЫ) НЕ" [Ar By BU uy J ЛИЕ ЕР ДЕМЕ 56 чии НИЯ Bí 
ТЕ? ат 15 < Ps. аш | & 
ГЕУ = Ж EW 部 ZZ ui ай ТІГЕ 
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1. 气 烛 熔剂 
(1) 牌号 、 性 能 和 用 途 ( 表 8-26) 
表 8-26 气 烛 熔剂 的 牌号 、 性 能 和 用 途 
牌号 | 名称 ЕЕ Ж 
不 锈 钢 j: 8 2 7 ја % 润 湿 HI 26 р 执 
спои но #1 900 , 烛 时 有 良好 的 润 湿 作 用 ,能 防止 熔化 | ЖА 
клен | £ B WU. и 件 气 焊 的 熔剂 
cj201 | 等 铁 气 | #8 6505 , 易 潮解, 能 有 效 地 驱除 铸铁 在 气 焊 过 | ФИ 
焊 熔 剂 。 | 程 中 所 产生 的 硅 酸 盐 和 氧化 物 ,有 加 速 金 局 熔 化 作用 “| 熔剂 
НЕЕ ГИ ТП ТТ н а 
熔剂 。 “| 亚 铜 , 焊 时 旦 液态 熔 法 获 羡 于 爆 终 表面 ,防止 金属 氧化 。 | 焊 的 熔剂 
ЖА] 650°C , 旺 碱 性 反应 ,能 有 效 地 破坏 氧化 锅 腊 
п £= JE ? ? ? 口 п А 1 
смо! 4 ДААТ ТР „ШОН тан 
' УЗЕ А А ЕТТЕ Tra ашу Дои 
(2) 规格 “熔剂 星 粉 来 状 ， 用 密封 瓶装 ， 每 瓶 净重 500g。 


2. 针 焊 熔剂 


(1) 钙 焊 熔剂 牌号 表示 形式 
牌号 第 一 位 数字 表示 针剂 的 用 途 ， 


铬 焊 熔 剂 牌号 前 加 字母 “QJ” 表 示 钙 焊 熔剂 
中 1 为 银 焊料 鲜 焊 用，2 ЖИНА 


ж 


М 


Я; 牌号 第 二 、 三 位 数字 表示 同一 类 型 针剂 的 不 同 牌号 。 钙 剂 牌 号 举例 : 
QJ 2 01 
LE 
А Л 
ЕСЕ 
(2) 牌号 、 性 能 和 用 途 ( 表 8-27) 
表 8-27 ” 钙 焊 熔剂 的 牌号 、 性 能 和 用 途 
牌号 名 称 性 能 途 
银 钙 焊 熔剂 
熔点 约 500 , 吸 潮 性 强 , 能 有 效 
Я ра ”| fE 550 ~ 850% 范围 内 ,配合 银 焊 
опо | 熔剂 т пяна ШАФИ ШЕ 
и (ЛІ 
熔点 约 550%C , 极 易 吸 潮 ,能 有 效 
РЕЛЙ]. Ие Е ТЕ 600 ~ 850% 范围 内 ,配合 银 焊 
оло? | 、 地 清除 各 种 金属 的 氧化 物 ,助长 爆料 | 。 ef 人 全 ala O р EER 
熔剂 的 漫 流 ,活性 极 强 ЖИН ат . 钢 及 不 锈 钢 等 
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(Ж) 
牌号 名 称 性 能 на 
РН 
ің” ШЕ. Е ав ж Ж 
Я темы СОЛТ ВН та Маже 
ҮЛ 熔点 约 600 , 吸 潮 性 极 强 ,能 有 | ТЕ 650 - 850°С 范围 内 ,配合 银 焊 
QJ104 |ң “| 效 地 清除 各 种 金属 的 氧化 物 , 助 长 焊 | 料 炉 中 镍 焊 或 盐 浴 浸 沾 钙 焊 铜 、 铀 
料 的 漫 流 合金 . 钢 及 不 锈 钢 等 
熔点 约 350 , 吸 潮 性 极 强 ,能 有 Е 
- 泪 А 3 A s л Ж Е Етра ЕЕ 
01105 и 效 地 清除 氧化 铜 及 氧化 亚 铜 , 助 长 焊 Ваш ооой АИА 
”| 料 在 铜 合金 上 的 漫 流 я 
熔点 约 为 350% , 极 易 吸 潮 , 活 性 w р 
НТ) : " Е 420 ~ 620 4 р, К) 
02202 т 强 ,能 有 效 地 除去 氧化 铝 膜 , 助长 焊 ыы 
| 料 在 铝 合金 上 的 漫 流 ШАБА 
РЈ 
А) КЕТ ЖЛЕ ИП, д 2J 160% , 极 
И" 易 吸 潮 ,在 270Y 以 上 能 有 效 地 破坏 | ТЕ 270 ~ 380% МАМИ, ИАЖ 
QJ203 а 铝 的 氧化 铝 膜 和 借助 于 重金 属 锡 和 | 铝 合 金 , 也 可 用 于 铜 及 铜 合金 . 钢 
“| 锐 的 沉淀 作用 ,助长 爆料 在 铝 合金 上 | 等 ;常用 于 铝 芯 电线 接头 的 软 针 焊 
的 漫 流 
неге) СОСИАЛ А, ХНА ЛОН 在 180~ 275YC ЖЕТП, ЛІ Ж 
QJ204 лан | 合金 的 腐蚀 性 很 小 ,能 在 180~275C | 铝 合 金 ,也 可 用 于 针 焊 铝 青 铜 、 包 
п | 下 破坏 氧化 铝 膜 ,但 活性 较 差 ЖШ 
-| 3 H TE K $E ЫЙ, 燃点 约 u 
пое на , Е 300 ~ 400% ўр В 秆 焊 铝 
QJ205 | ННІ қус , 极 易 吸 潮 ,能 有 效 地 清除 各 种 |。 在 a N ас ВН ТОНА 
| 金属 的 氧化 物 ,助长 焊料 的 漫 流 о Шыны 
әлін) РОМЕН А Я 540%, 0, тире 
QJ206 |Н СЫ 
| 化 铝 膜 ,助长 焊料 在 铝 合金 上 的 漫 流 |- NG 
(3) 規格 燃 剂 用 密封 瓶装 ， 每 瓶 500g。 
3. 針 料 


(1) 钙 料 牌号 表示 方法 
后 第 一 位 数字 代表 不 同 合金 类 型 ( 见 表 8-28); 第 二 、 三 位 数字 代表 该 类 鲜 


ж, 
料 合金 的 不 同 编号 。 


針 料 俗称 燈 料 , 以 腸 号 “HLxxx” що “ххх” Ж 


表 8-28 針 料 牌 号 第 一 位 数 字 的 信 意 


牌 号 & 金 类 牌 号 合 金 类 型 
нихх (Жахх) CuZn 合金 HLSxx (Ж 5хх) Zn Ж Cd 基 合 金 
HL2xx ( 料 2xx) Cu 合金 HL6xx (Ж 6xx) SnPb 合金 
HL3xx (Ж 3xx) Ag 基 合 金 HL7xx ( 料 7xx) Ni 基 合 金 
HL4xx (Ж 4xx) Al 基 合 金 
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(2) ЖНЖ 牌号 与 用 途 见 表 8-29， 规 格 见 表 8-30。 
表 8-29 ШЕННЕН 5 5 9) 
пи 主要 成分 Y 熔化 温 а 
牌 =š 名 称 (%) 度 / や 性 能 及 用 途 
36% #| 铜 34 ~ 38, FE 性 脆 、 钙 焊接 头 强 度 低 ,塑性 差 ， 
HII01 бды |ж 800-823 | 于 鲜 烛 黄 铜 . 铜 及 其 他 铜 合金 
48% | 铜 46 ~ 50, £ 性 能 与 HL101 НИ, H T £F J S K 
HO |н |ж 860-870 | 受审 击 和 弯曲 的 工件 
强度 及 塑性 比 上 两 种 好 ,用 于 钙 焊 
ËH 所 и Е , 
HL103 | 34% о 52-56, Ë 885-8gs8 | 铜 .青铜 和 钢 等 不 承受 冲击 和 弯曲 的 
FEET E 余 量 工件 
И и 工艺 性 能 良好 ,但 焊 颖 塑性 差 , 处 于 
HL201 кы ж 上 6.8~7.5, 钢 | 710-800 | 冲击 和 弯曲 工作 状态 的 接头 不 宜 采 
= 用 ,广泛 用 于 电机 制造 和 仪表 工业 
2 号 铜 。 АЕ 与 HL201 НЕ ,熔点 稍 高 ,塑性 略 有 
НІ202 н УТТА 710-890 | 改善 。 应 用 范围 与 HL201 相同 
3] №148 | №5.8-6.7,% 、 š 
И ~ 熔点 低 Ж 同 
HL203 өң 15-2.5 铜 余 量 690~ 800 熔点 低 。 用 途 与 HL201 相 
接头 强度 .塑性 .导电 性 是 铜 磷 钙 料 
1 号 银 й 4~6 银 中 最 好 的 一 种 ,适用 于 针 焊 铜 及 铜 合 
HL204 вен 14.5- 15.5， 银 | 640-815 |< ФЕ. ФИЗ QH .振动 
Í 余 量 负荷 较 低 的 工件 ,以 电机 工业 使 
Hx 
2 号 银 | 磯 5.8-6.7., 銀 性 能 比 HL204 稍 差 ,但 比 HL201 有 
НІ205 иен |4.5-5.2, 铜 余 量 | 640-800 | 所 改善 ,用 途 与 HL201 相同 
磷 铜 针 料 中 熔点 最 低 的 一 种 ,具有 
КҮҮ 磷 4.8~5.8, 银 良好 的 流动 性 和 填 满 间隙 的 能 力 , 电 
HL207 |н 4.5~5.5, 锡 9.5~| 560-650 | 阻 率 约 0.390 . m。 广泛 用 于 电器 rB 
Е 10. 5 , 铜 余 量 机 汽车、 仪表 等 行业 火焰 镍 焊 、. 电 阻 
ИЛ ЖЕЛ Н ИИ ЇЙ Ф 
① 成 分 均 为 质量 分 数 ， 后 均 同 。 
表 8-30 銅 基 和 針 料 的 規格 (单位 : mm) 
牌 号 产品 形状 边 长 或 直径 长 度 
HL101 、HL102 ЖЖ 5х20 400-700 
HL201 ~ HL207 ЖЖ 4х5 350 
HL103 ае 3.4.5 25000 
HL207 销 片 0. 02-0. 05x10~20 
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(3) ЖЖ ( 表 8-31) 


表 8-31 ФЕНМНМЕ E 8) 
Трик ЕСІГІ" 
名 称 | 主要 成 分 | 温度 | 抗 拉 强度 z, 性 能 及 用 途 


牌号 (%) 
С 母 材 MPa 
# 10 含 银 最 低 , 价格 也 低 , 但 熔点 高 , 漫 流 性 
10% 银 | ,。 2|815- 2 ,接头 塑 性 也 差 , 电 阻 率 约 0. 0650 - mm, 
1301. рев е ss0 | № | 386 应 用 不 广 ,主要 用 于 铜 . 钢 合 金 . 钢 及 硬 质 
余 量 2. 
合金 
25% 银 # 25, а. 与 L301 相 比 , 含 银 稍 高 ,熔点 降低 , 漫 流 
1302 |ж Я 40, # 77。 ЖЖ 343 | 性 改善 , 钙 骏 表面 较 光 滞 ,电阻 率 约 0.069 
余 量 О. mm; 用 于 针 焊 铜 . 铜 合金 . 钢 及 不 锈 钢 
银 45 一 种 最 常用 的 银 钙 料 ,熔点 较 低 , 漫 流 性 
45% 银 | | 660~ |. ЖИЙ ЕО ДЕ 7) вр ЕЕ, ВЕ 
1393 вр М 30, Н 725 КИМ 396 | 强度 高 和 而 冲击 性 能 好 ,电阻 率 约 0. 097 
А 0・mm Е А 
银 50 种 较 常 用 的 销 片 状 银 钙 料 , 漫 流 性 及 
50% #1 |. 2|690- 填 満 同 隙 能 2. 接头 能 承受 多 次 振动 
1304 | 针 料 (0 34, В ооу М | 376 | 裁 荷 ,电阻 率 约 0.0769 шау ТЕМЕН, 
Ша ШАФИ ,ЕИТЕИ И 
ФЕ, 8 ВЫ, UP Hf, T Ж 
КЕ аа 表面 光洁 ,接头 的 强度 和 塑性 良好 ,电阻 率 
L306 ан Ж 20, # РЕД 不 锈 钢 382 | 约 0.0860 . ша, T £f 5 ЯМ 
余 量 不 锈 钢 等 ,常用 于 食品 用 器 . 带 锯 、 仪 表 及 
波导 等 的 钙 烛 
银 铜 共 晶 型 钙 料 ,在 铜 及 镍 上 的 漫 流 性 
。 良好 ,在 钢 上 则 很 差 ,导电 性 是 银 基 钙 料 中 
L308 银 еу. 72, 779 纯 铜 | 178 | 最 好 的 ,电阻 率 约 0. 0220 + mm; 用 于 真空 
ШАЛ Җ ЛЕ ЕДЙ ЯН, 主要 用 于 电 
子 管 .真空 器 件 及 电子 元 件 等 
银 40 熔点 是 银 基 针 料 中 最 低 的 , 漫 流 性 和 填 
A ене 满 间 隙 能 力 良好 , 针 缝 表面 光洁 ,接头 强度 
L322 ден |1.5 р ЯМ 333 | 高 ,电阻 率 约 0. 0150 + шш; БЕТТЕ 
š қаты 合金 . 钢 及 不 锈 钢 等 ,常用 于 钙 焊 温度 较 低 
的 材料 ,如 调 质 钢 .可 伐 合金 等 
熔点 也 比较 低 , 漫 流 性 和 填 满 间隙 能 力 
银 50, 优良 , 针 缝 表面 光洁 ,接头 强度 较 一 般 银 基 
50% 无 | 铜 21.5, 650~ 针 料 高 ,电阻 率 约 0.0130 . mm; JJ J £f Jt 
1324 нер. тоз, во во “ЛЛ, 392 | 铜 、 наз. М ,不 锈 钢 、 硬 质 合金 、 金 刚 厂 
27, 锡 1 等 ,常用 于 要 求 针 爆 温度 较 低 的 材料 ,如 调 
质 钢 .可 伐 合金 等 


針 料 尺 寸 (mm) :常见 的 ,L301、L302、L303 1307 1308 的 直径 为 1.1.5.2.2.5.3.4.5;L304 为 
0. 08х20 片 状 ;L322 为 直径 2、2.5、3 丝 状 和 40~650 目 /25.4mm 粉 状 ;L324 为 直径 1、2、3 丝 状 


ЖІ 0.08-0.12х20 片 状 。 


Ф 


質量 分 数 。 
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(4) НЕН 牌号 和 用 途 见 表 8-32， 规 格 见 表 8-33。 
表 8-32 ” 铝 基 针 料 牌号 和 用 途 
да 主要 成分 \ 熔化 温度 Ва 
牌号 名 Ж (%) J J 途 
ӨРТІ 2 11-13 HT 3k t K £h НЛ М АЯ 
HL400 | МТЖ Куе" 577 ~ 582 т? 
HE 4-7 
HL401 | ВЯ 铜 25-30 525-535 ПРИМА ы ет КААТ 
НЕ 
硅 9~11 用 于 6A02 ЖОН ОРН МЕ ЕН 
HL402 | ВЯ 铜 3.3-4.7 521-585 ЖЫН aB HJ 1050А 纯 铝 及 3А21,5А03 
铝 余 量 防 锈 铝 的 火焰 钙 焊 
硅 9~11 ] F 6A02 % 45. № 71104 .ZL105A ЖИН 
Е ІҢ 3.3-4.7 合金 的 炉 針 糧 及 基 浴 浸 活 針 糧 , 也 可 用 
HI403 | ғ 9-11 516-560 | 于 1050A .5A03 .3A21 АЕ 
пан £F: 
① 质量 分 数 
表 8-33 铝 基 针 料 的 规格 
牌 号 产品 形状 尺寸 /mm 
HL401 等 条 4х5х350 或 5x20x350 
Ж 条 4х5х350 
HL400 、HL402 、HL403 一 
Ж 片 0. 15x20 
(5) ЕН 
1) 牌号 与 用 途 见 表 8-34, 
表 8-34 ЕЈ ЕЙІН 
ШЕ 
牌号 | 針 料 名 称 主要 化学 成分 \(%) 各 ШЕЛІГІ 
母 材 MPa 
HL501 | ЖЖ PE 58, 锡 40,442 200-350 铝 - 铀 63 
HL505 ТЕ | РЕ 72. 5,1 27.5 430-500 2A12 138 
牌号 性 能 及 用途 
РТУ 于 结晶 间隙 大 вера А Tn Д ФПЖ ЕЕ АН ІНЕН Ш-Н ЛЕЯ #l 
金属 的 針 畑 
ПЕ В УЕ Ж ІНІН a ВЕ JJ БР ТЇ ЇЇ PE ІР, {Н $T ЗЕЕ [H 2 ЖАЛЫНЫ m ЛЕ 
铝 及 铝 合金 的 火焰 钙 焊 
① 质量 分 数 。 


2) 規格 。 針 料 尺 寸 (mm): 


ЖЖ. 


HL501 5 5х20х 350 # £ 


‚ HL505 为 4xSx330 
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(6) ВИР 
1) 牌号 和 用 途 见 表 8-35。 


表 8-35 ЗН Е Н) 


а. В 主要 成 分 了 熔化 温度 、 
牌 了 名 称 (%) ж ) 途 
ЕҢ + 5: ZË HH ЭР {4 天 Ж 
У" 60% 8% 2 лик 5... 
ян mA i ЖАЗАЛЫ (ЖК) ЕЕ. OK 
ама (БЕЗЕР ТЕТ 
锡 29-31 Е Ия 
ЕН дл. 5 ү 2. 
HL602 МЫ #15-20 реа 如 散热 器 .仪表 .无线电 零 件 h 38 
铅 余 量 护 套 及 电动 机 的 扎 线 等 ,应 用 较 ) 
при РА И + ит 
ішін 40% 锡 т #51.5-2.0 183 ~ 件 , 如 散热 器 .无线电 零件 .电器 开 
тн 2. 235 关 设 备 .仪表 Е 
ЗІН 
最 广 
| 锡 89-91 Р K £ ШК ЕЕ: 
9% JL 83 ~ ы 
HL604 Ne ti #8 =0. 15 А 他 金属 ,特别 是 食品 .医疗 器 材 的 
外 余 量 内 部 针 颖 
① 质量 分 数 。 
2) Иж. УЖИН (mm): 3, 4, 5, 


六 、 焊 割 工 具 


1. 射 吸 式 焊 炬 (JB/T 6969—1993) 
(1) 用 途 ”利用 氧气 和 低压 (或 中 压 ) 乙 燃 作 热 源 ， 进 行 焊接 或 预 热 被 焊 
金属 。 


(2) 外 形 和 规格 (图 8-1、 表 8-36) 


ka 
Б 


8-1 BUR zÇ E E 
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表 8-36 射 吸 式 焊 炬 的 规格 


焊接 低 СУ | 可 换 р 焊 炬 
ща и 氧气 工作 压力 | u 焊 嘴 孔 径 
型 号 | 碳 钢 厚 реч 用 圧 焊 嘴 总 长 度 
a 4 mm 
度 /mm /MPa 个 数 /mm 
0.1.0.125.0.15. 0.5.0.6.0.7. 
Н01-2 | 0.5-2 300 
0.2.0. 25 0.8.0.9 
0. 2.0. 25 、0. 3 、 0.9.1.01. 1 、 
Н01-6 2-6 А 400 
0. 35 0.4 0.001- Р 1.2.1.3 
0.4.0. 45 .0.5、 ы 1.4、1.6、1.8、 
Н01-12 | 6-12 500 
0.6,0.7 2.0,2.2 
0.6,0.65,0.7, 2.4,2.6,2.8, 
Н01-20 | 12-20 600 
0.75,0.8 3.0,3.2 


2. 射 吸 式 割 炬 (JB/T 6970—1993) 

(1) 用 途 ”利用 氧气 及 低压 (或 中 压 ) 乙 抉 作 热源 ， 以 高 压 氧 气 作 切 割 气流 ， 
对 低 碳 钢 进 行 切割 。 

(2) 外 形 和 规格 (图 8-2、 表 8-37) 


8-2 МЕДНИ 
Ж 8-37 射 吸 式 割 炬 的 规格 


切 割 低 Z.) 
БИКЕ ЕЕЕ ТТГ. 
ч Б /MP: 用 压力 те 径 / / 
厚度 /mm j /MPa | ке ци 
С01-30 3-30 0.2,0.25,0.3 0.7,0.9,1.1 500 
3 
601-100 | 10-100 | 0.3.0.4.0.5 | 0.001- 1.0、1.3、1.6 550 
0. 100 
0.5,0.65,0.8, 1.8、2.2、2.6、 
С01-300 | 100-300 4 650 
1.0 3.0 
3. 射 吸 式 焊 割 两 用 炬 
(1) ЛЖ ”利用 氧气 及 低压 〈 或 中 压 ) 乙 抉 作 热源 ， 进 行 焊 接 、 预 热 或 切割 


低 碳 钢 ， 适 用 于 使 用 次 数 不 多 ， 但 要 经 常 交 替 焊 接 和 和 气 割 的 场合 。 
(2) 外 形 和 规格 (图 8-3、 表 8-38) 
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图 8-3 射 吸 式 焊 割 两 用 炬 
表 8-38 射 吸 式 焊 割 两 用 炬 的 规格 


应 | 适用 低 气体 压力 /MPa m 。 | МИЯ, 
та” а-ы "ЙН | др АМИ 
= а 方 е Ай I - 嘴 数 /个 кн 長 度 /mm 

式 度 /mm 気 気 г /mm 

ж 0.5 0. 001 0.6 

я 0.2-0.4 5 

з -3 -0. 100 -1.0 

НС01-3/50А 400 

切 3 0.001 0.6 

0.2-0.6 2 

割 -50 -0.100 1.0 

焊 1 0. 001 0. 

Е 0.2-0.4 5 ? 

з ~6 ~0. 100 ~1.3 
НС01-6/60 500 

切 3 0.001 0.7 

0.2-0.4 4 

割 -60 ~0. 100 -1.3 

ж 6 0. 001 1.4 

š 0.4-0.7 5 

з -12 ~0. 100 -2.2 

НС01-12/200 550 

切 10 0.001 1.0 

0.3-0.7 4 

割 ~200 <0.100 ~2.3 
4. 等 压 式 焊 炬 (JB/T 7947—1999) 

(1) НЕ ЖИН ^Ш СЯН, ПВА. 


(2) 外形 和 規 格 ( 較 8-4. Ж 8-39) 


图 8-4 等 压 式 焊 炬 
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表 8-39 等 压 式 焊 炬 的 规格 


ян | mms | “ЖЛЕ | 焊接 厚度 ( 低 碳 钢 ) | “ӨНЛ/Ма | 爆 炬 总 长 度 
/mm /mm 氧气 г /mm 
1* 0.6 0.20 0.02 
2" 1.0 0. 25 0. 03 
Н02-12 3! 1.4 0.5-1.2 0.30 0.04 500 
4 1.8 0. 35 0. 05 
Ж 2:2 0.40 0.06 
1* 0.6 0.20 0.02 
2 1.0 0. 25 0. 03 
3* 1.4 0. 30 0. 04 
H02-20 4% 1.8 0.5-20 0.35 0. 05 600 
5* 2.2 0.40 0.06 
6* 2.6 0. 50 0. 07 
7: 3.0 0.60 0.08 
5. 等 压 式 割 炬 (JB/T 7947—1999) 
(1) 用 途 利用 氧气 和 中 压 乙 岂 作 热源 ， 以 高 压 氧气 作 切 割 气流 切割 低 
(2) 外 形 和 规格 (图 8-5、 表 8-40) 
表 8-40 等 压 式 割 炬 的 规格 
ян | sma МАЯ | 切割 厚度 ( 低 碳 钢 ) | “АНЛ/Ма | 制 炬 总 长 度 
/mm /mm 氧气 Z H. /mm 
1 0.7 0.20 0.04 
2 0.9 0.25 0.04 
С02-100 3 1.1 3-100 0.30 0.05 550 
4 1.3 0.40 0.05 
5 1.6 0.50 0.06 
1 0.7 0.20 0.04 
2 0.9 0.25 0.04 
3 1.1 0.30 0.05 
4 1.3 0.40 0.05 
C02-300 5 1.6 3-300 0.50 0.06 650 
6 1.8 0.50 0.06 
7 2/0 0.65 0.07 
8 2.6 0.80 0.08 
9 3.0 1.00 0.09 
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图 8-5 ”等 压 式 割 炬 
6. 等 压 式 焊 割 两 用 炬 (JB/T 7947—1999) 
(1) 用 途 ”利用 氧气 和 中 压 乙 抉 作 热源 ， 进 行 焊 接 、 预 热 或 切割 低 碳 钢 ， 适 
用 于 焊接 切割 任务 不 多 的 场合 。 
(2) 外 形 和 规格 (图 8-6、 表 8-41) 


жен 
I 


图 8-6 等 压 式 焊 割 两 用 炬 
表 8-41 等 压 式 焊 割 两 用 炬 的 规格 


气体 Р А м рл 
ов | 应 用 | Ям | вая | 适用 低 碳 钢 | て 体 庄 力 /MPa орны 
ü 7 方式 | 嘴 号 1 / пат 厚 度 /mm 氧气 Z bh /mm 
ja 1 0.6 0.2 0.02 
ж 2 1.4 0.5-12 0.3 0. 04 
3 2.2 .4 0.06 
HGC02-12/100 550 
1 0.7 0.2 0.04 
切 
l 2 1.1 3- 100 0.3 0.05 
3 1.6 0.5 0.06 
1 0.6 0.2 0.02 
焊 2 1.4 0.3 0.04 
Ы 0.5-20 
接 3 2.2 0.4 0. 06 
4 3.0 0.6 0.08 
HG02-20/200 | е 0.2 тт 600 
而 2 1.1 0.3 0.05 
= 3 1.6 3-200 0.5 0.06 
" 4 1.8 0.5 0. 06 
5 2.2 0. 65 0. 07 


7. 射 吸 式 和 等 压 式 普 通 割 嘴 
(1) Л ЛІТІМЕЛІН А, Г т ДА Л DLS „ 


| 
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(2) 外 形 和 规格 (图 8-7、 图 8-8、 表 8-42~ ヨ 


21520503 


УМ: mm) 
ІІ ЖІ, L L. ТА D D, 
G01-30 
=55 16 10 16 7 
G03-30 
GO1-100 
й 265 18 11.5 18 8 
С03-100 
С01-300 
ы =75 19 12 19 8 
G03-300 
射 吸 式 普通 割 嘴 切 割 氧 孔径 及 主要 技术 参数 
切 割 気 可 见 切割 
切割 厚度 | 切割 氧 压力 л WI 
мине 孔径 4 а 氧 流 长 度 
/mm /MPa /mm 
/mm /mm 
0.7 4-10 0.2 三 60 1.7 
є01-30 0.9 10-20 0.25 テ 70 <2.3 
G03-30 
1.1 20-30 0.3 三 80 =2.7 
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(Ж) 
切 割 気 Е 可 见 切割 ; 
切割 厚度 切 割 気圧 22 U Ў 
мине инв яға | UPA кь) ипйш 
/mm /MPa /mm 
/mm /mm 
1 1.0 10-25 0.3 三 80 =2.7 
GO1-100 
Қ 2 1.3 25-50 0.4 = 90 <2.9 
С03-100 
3 1.6 50-100 0.5 > 100 <3.9 
1 1.8 100-150 0.5 > 100 4.5 
GO1-300 2 2.2 150-200 0.65 > 120 4.8 
G03-300 3 2.6 200-250 0.8 > 130 <5.3 
4 3.0 250-300 1.0 =150 <5.8 
Ж 8-44 等 压 式 普通 割 嘴 切 割 氧 孔径 及 主要 技术 参数 
切割 氧 j Туа ШЖ ЛЕ ЖЕ 
Е у 切割 厚度 切割 速度 | 切割 氧 压力 Е | 切口 宽度 
规格 号 Да Я 氧 流 长 度 
/mm /( mm/min ) /MPa /mm 
/mm /mm 
00 0.8 5~10 450~600 0.20~0.30 >50 1.2 
0 1.0 10-20 380-480 0.20-0.30 > 60 <1.5 
1 1.2 20-30 320-400 0.25-0.35 > 70 <2.2 
2 1.4 30~50 280~350 0.25~0.35 三 80 <2.6 
3 1.6 50~70 240~300 0.30~0.40 = 90 <3.2 
4 1.8 70-90 200-260 0.30-0.40 > 100 <3.8 
5 2.0 90-120 170-210 0.40-0.46 三 120 <4.2 
6 2.4 120-160 140-180 0.50--0.80 > 130 4.5 
7 2.8 160-200 110-150 0.60--0.90 > 150 4.8 
8 3.2 200-270 90-120 0.60-1.0 > 180 <5.2 


8. 射 吸 式 和 等 压 式 快速 割 嘴 (JB/T 7950—2014) 

(1) 用 途 用 于 火焰 切 制 机 及 普通 手工 制 炬 ， 可 与 CB/T 5108, СВИТ 5110 规 
定 的 割 炬 配套 使 用 。 

(2) 外 形 、 型 号 和 规格 (图 8-9. 8-10, 


< 8-45) 


215 0205 


图 8-9 射 吸 式 快速 割 嘴 
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8-10 等 压 式 快速 割 嘴 


Ж 8-45 ”快速 割 嘴 切 割 氧 孔 径 及 主要 技术 参数 


1 Ж = 
а 2. патта 4: 切口 宽度 
В /mm /( mm/min ) /MPa Уй /mm 

1 0.6 5-10 600-750 = 60 <1 

2 0.8 10-20 450-600 三 70 <1.5 

3 1.0 20-40 380-450 = 80 <2 

4 1.25 40-60 320-380 0.7 = 90 <2 

5 1.5 60-100 250-320 = 100 <3 

6 1.75 100-150 160-250 = 120 < 

7 2.0 150-180 130 - 160 = 130 <45 

ТА 0.6 5-10 450-560 = 60 <1 

2A 0.8 10-20 340-450 三 70 <1.5 

3A 1.0 20-40 250-340 0.5 >80 2 

4А 1/25 40-60 210-250 = 90 <2. 

5A 1.5 60-100 180-210 = 100 

9. 金属 粉末 喷 焊 炬 

(1) НЕ ”用 氧 忆 烘 焰 和 一 特殊 的 送 粉 机 构 ， 将 噶 焊 或 噶 涂 合金 粉末 喷射 在 


工件 表面 ， 以 完成 喷涂 


(2) 外 形 和 规格 ( 


Ше 


图 8-11, 28-46) 


8-11 金属 粉末 喷 焊 炬 
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表 8-46 金属 粉末 喷 焊 炬 的 规格 


型 号 喷 焊 嘴 气体 压力 /MPa 送 粉 量 总 长 度 
өні 号 孔径 /mm 氧 г /( kg/h ) /тт 
1 0.9 0.20 
SPH-1/h 2 1.1 0.25 テ 0.05 0.4-1.0 430 
3 1.3 0.30 
1 1.6 0.3 
SPH-2/h 2 1.9 0.35 >0.5 1.0-2.0 470 
3 2.2 0.40 
1 2.6 0.4 
SPH-4/h 2 2.8 0.45 >0.5 2.0-4.0 630 
3 3.0 0.5 
1 1.5х5 0.5 
SPH-C 2 1.5x7 0.6 >0.5 4.5-6 730 
3 1.5х9 0.7 
1 1x10 0.5 730 
SPH-D 2 1.2x10 0.6 па у 780 
注 : 合金 粉末 粒度 <150 Н 
10. 金属 粉末 喷 焊 喷涂 两 用 炬 
(1) 用 途 利用 氧 乙 抉 焰 和 特殊 的 送 粉 机 构 ， 将 一 种 喷 焊 或 喷涂 用 合金 粉末 
噴射 在 工 件 表面 上 。 
(2) 外 形 和 规格 (图 8-12、 表 8-47) 
8-12 SPH-E 型 金属 粉末 喷 焊 喷涂 两 用 炬 
表 8-47 金属 粉末 喷 焊 喷涂 两 用 炬 的 规格 
ЕТЕ 喷嘴 | 喷嘴 | 预 热 式 孔径 (mm) | 喷 粉 孔径 | 气体 压力 /MPa 送 粉 量 
ーー 号 | 形式 / 孔 数 (人 ) /mm Ж РА /(kg/h) 
1 环形 2.8 0.45 
QT-7/h 2 梅花 0.7/12 3.0 0.50 テ 0.04 5-7 
3 梅花 0.8/12 3.2 0.55 
1 НА 0.6/12 3.0 0.7 
QT-3/h 2 梅花 тата 22 М テ 0.04 3 
Е 1 环形 一 
SPH-E 梅花 Ж” 3.5 0.5-0.6| 20.05 <7 
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1. АЖ 
(1) 用 途 贮存 压缩 氧气 ， 供 气 焊 和 和 气 割 使 用 。 
(2) 外 形 和 规格 (图 8-13、 表 8-48) 


图 8-13 == 


表 8-48 焊 、 割 器 具 及 用 具 的 规格 


容积 /m3 о ТЕ да == 质量 /kg 
40 14.71 219 1370 55 
45 14.71 219 1490 47 
注 : 瓶 外 表 漆 色 为 天 蓝 色 ， 并 标 有 黑色 “ 氧 ” 字 。 
2. 5 + #8 
(1) 用 途 将 电石 (碳化 钙 ) КЛЕ, Ete E Z мА, Ш, 
割 用 。 


(2) 外形 和 規 格 (图 8-14、 表 8-49) 


图 8-14 25 
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表 8-49 СИЕ 


型 号 Q3-0.5 Q3-1 Q3-3 Q4-5 Q4-10 

结 构 移动 中 压 排 水 式 固定 中 压 排水 式 固定 联合 式 
正常 生产 率 /(m’/h) 0.5 1 3 5 10 
СЖ ТЕЖ Л/МРа 0. 045-0. 100 


з. @, 28 Ев 

(1) НЕ ядка пп, ЖЕЛІ МІН а АН ч Ф| Т 
ТЕМЕН, ¿um Еле ВЕНЕ Е НЕ, Ж 2,95 АЯ КЕ, 

(2) 外 形 和 规格 (图 8-15、 表 8-50) 


8-15 =, СЯМЕЯ 


表 8-50 無 、 乙 類 減 店 器 的 規格 


工作 压力 /MPa 压力 表 规 格 /MPa 公称 流 质量 
型 号 输入 | 输出 压力 | ана | ЖЖЖ | 量 /(m? Е 
< 调节 范围 (输入 ) (输出 ) /һ) 
氧气 减 压 器 ( 气 瓶 用 ) 
YQY-1 0.1-2.5 0-4 250 3.0 
YQY-12 0.1~1.6 0~2.5 160 2.0 
YQY-6 0. 02~0. 25 А 0-0. 4 10 1.9 
YOY-352 0.1-1 0-1.6 30 2.0 
2 НЕ (ЗОВ) 
0.01 
YQY-222 2 РЕГ 0-4 0-0.025 6 2.6 
4 喷 灯 
(1) ЛЕ 利用 喷射 火焰 对 工件 进行 加 热 。 


(2) 外 形 和 规格 ( 較 8-16、 表 8-51 ) 


煤油 喷 灯 汽油 喷 灯 
图 8-16 ЖТ 
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表 8-51 喷 灯 的 规格 
El |. ТҮ! 工作 压力 | 火焰 有 效 长 度 | 火焰 温度 | 贮 油 量 耗 油 量 | 灯 浄 重 
品种 型 号 燃料 
/MPa /mm ” /kg /( kg/h ) /kg 
MD-1 60 0.8 0.5 1.20 
Ж MD-1.5 灯 90 1.2 1.0 1. 65 
油 MD-2 0.25- 110 600 1.6 1.5 2.40 
ША MD-2. 5 煤 0.35 110 2.0 1.5 2.45 
灯 MD-3 ў 160 2.5 1.4 3. 75 
мр-3. 5 180 3.0 1.6 4. 00 
01-0. 5 70 0.4 0. 45 1. 10 
қ QD-1 си 85 0.7 0.9 1. 60 
Я 90-1.5 | 、 Щи 100 1.05 0.6 1.45 
Ци 00-2 = ае 150 >900 1.4 2.1 2.38 
и | QD2.5 |; Ы i 170 2.0 2.1 3.20 
QD-3 ' 190 2.5 2.5 3.40 
QD-3. 5 210 3.0 3.0 3.75 
5. МЮ 
(1) Ва 以 压缩 空气 为 动力 ， 将 油漆 等 涂料 喷涂 在 各 种 机 械 、 设 备 、 车 辆 、 
船舶 、 器 具 、 仪 表 等 物体 表面 上 。 
(2) 外 形 和 规格 (图 8-17、 表 8-52) 
PQ-1 型 (小型 ) PQ-2 型 (大 型 ) 
8-17 ВЕК 
表 8-52 喷漆 枪 的 规格 
ян. КЕНЕН | 出 漆 嘴 孔径 | 空气 工作 压力 | 喷涂 有 效 距 离 喷涂 表面 
= ҒАЙ /mm /MPa /mm ВЕК | 直径 或 长 度 /mm 
PQ-1 0.6 1.8 0.25-0.4 50-250 ме > 35 
PQ-1B 0.6 1.8 0.3-0.4 250 ме 38 
岡 形 35 
PQ-2 1 2.1 0.45-0.5 260 2 
ме > 140 
00. 3-0. 4 
PO-2Y 1 3 200-300 8% 150-160 
9 @0. 4-0. 5 Шш 
РО-11 0.15 0.35 0.4-0.5 150 ме 3-30 
1 0. 15 0.8 0.4-0.5 75-200 ме 6-75 
2А 0. 15 0.4 0.4-0.5 75-200 ме 5-40 
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(Ж) 
型 号 店 漆 鐘 容量 НС | 空气 工作 压力 | 喷涂 有 效 距 离 喷涂 表面 
57 ИГ /mm /MPa /mm ЕАК | 直径 或 长 度 /mm 
2B 0.15 1.1 0.5-0.6 50-250 ВР =ч 
ii Š Jü [Bi 长 轴 100 
3 0.9 2 0.5-0.6 50~200 財形 I 
: жу ü ми 长 轴 150 
F75 0.6 1.8 0.3~0.35 150-200 А 33 
| : ` 7 ФЕЙ 120 
注 : PQ-2Y 型 的 工作 压力 : 
① 适用 于 彩色 花纹 涂料 。 
② 适用 于 其 他 涂料 ( 清 洗剤 、 粘 合剂 、 密 封 剂 ) 。 
6. 气 焊 眼镜 
(1) 用 途 保护 气 焊 工人 的 眼睛 ， 不 致 受 强 光 照射 和 避免 熔 渣 沽 和 人 眼 内 。 
(2) 規格 ” 深 绿 色 镜 片 和 深 绿 色 镜 片 。 


(3) 外形 (图 8-18) 


8-18 气 焊 眼镜 


т. ЕРІНЕ (CB/T 3609. 1 一 2008) 


(1) 
灼伤 。 


(2) 外 形 和 


j 途 ”用 于 保护 
规格 (图 8- 


19、 表 8-53 ) 


图 8-19 焊接 面罩 
Ж 8-53 ”焊接 面罩 的 规格 


电焊 工人 的 头 部 及 眼睛 ， 不 受 电 弧 紫 外 线 及 飞溅 熔 漆 的 


а РА 外形 尺 寸 /mm テ 观察 窗 尺寸 质量 
品种 型 = > өзе x 

К 宽度 深度 /mm> /як 

手持 式 НМ-1 320 210 100 40х90 500 

头 戴 式 MH-2-A 340 210 120 40x90 500 


注 : 


通常 不 连 焊接 滤 光 片 供 


应 ， 故 质量 不 含 滤 光 片 。 
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8. 焊接 滤 光 片 (GB/T 3609. 2 一 2009 ) 
(1) 装 在 焊接 面 中 上 以 保护 眼睛 。 
(2) 外形 和 規 格 (图 8-20、 表 8-54) 


Е 


8-20 焊接 滤 光 片 


表 8-54 焊接 滤 光 片 的 规格 
外形 尺 寸 (mm) :长 x 宽 三 180x50, 厚 度 <3.8 


Bi А 不 能 用 单纯 色 ,最 好 为 黄色 .绿色 .茶色 和 灰色 等 混合 色 。 左 右 眼 滤 光 片 
回 的 顔色 差 , 光 密度 (2) №=0.4 

asa 1.2、1.4、1.7、 3 5 7 

Ж йы 22:15 4 6 8 

езе ре 防 側 光 ҚЫ 

适用 电弧 范围 与 杂 散 光 辅助 工 <30A 30~50A 

9.10 12 15 

Е) ЗЕ = i 14 

濾 光 片 遮 光 号 на із ле 

适用 电弧 范围 75~200A 200~ 400A テ 400A 一 


9. 电焊 钳 (QB/T 1518—1992) 


(1) 


ЗЕ 


夹 持 焊条 进行 焊条 


电弧 焊 。 


(2) 外 形 和 规格 (图 8-21、 表 8-55) 


图 8-21 电焊 钳 
表 8-55 电焊 钳 的 规格 
規格 | 额定 焊接 电流 | 负载 持续 率 | 工作 电压 | 适用 焊条 直径 | 能 接 电线 截面 积 | 温井 
/А /А (%) /V = /mm /mm? ^* = 
160 160 60 26 2.0- =25 35 
(150) (150) 4.0 
250 250 60 30 2.5- >35 40 
5.0 
315 315 60 32 3.2- >35 40 
(300) (300) 5.0 
400 400 60 36 3.2- >50 45 
6.0 
500 500 60 40 4.0- 三 70 45 
(8.0) 
注 : 括号 中 的 数值 为 非 推荐 数值 。 
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10. 电焊 手套 及 脚 套 

(1) 用 途 ”保护 电焊 工人 的 手 及 脚 мнении. 

(2) 规格 分 大 、 中 、 小 三 号 ， 由 牛皮 、 猪 皮 及 帆布 制 成 。 
(3) 外形 (И 3-22) 


图 8-22 电焊 手套 及 脚 套 


зли 


一 、 灭 火器 


ің D т M 


1. 手提 式 災 火器 (GB4351. 1 一 2005 ) 


(1) 分 美 
1) 灭火 器 按 充 装 的 灭火 剂 分 类 


① 水 基 型 灭火 器 ( 水 型 包括 清 清 水 或 帯 添加 剤 的 水 , мм, НМ, ВН 


燃 剂 或 发 泡 剂 等 ) 。 


@ 干粉 型 灭火 器 (干粉 有 “BC” 或 “ABC” 型 或 可 以 为 D 类 火 特 别 配制 的 ) 。 


③ 二 氧化 碳 灭 火器 。 
@ 洁净 气体 灭火 器 。 


2) 灭火 絮 按 驱动 灭火 器 的 压力 型 式 分 类 


贮 气 瓶 式 灭火 器 。 
5070 йй 
(2) 规格 与 型 号 


1) 灭火 器 的 规格 ， 按 其 充 装 的 灭火 剂量 来 划分 。 
水 基 型 灭火 器 为 2L、3L、6L、9L。 
干粉 灭火 器 为 lkg、2kg、3kg、4kg、5kg、6kg、8kg、9kg、12kg。 


ュ ン 


a 


b 


м 


с) 二 氧化 碳 灭火 器 为 2kg、3kg、Skg、7kg。 


d 
2 


м 


灭火 器 的 型 号 编制 方法 如 下 


м 


M с 2 


洁净 气体 灭火 器 为 lkg、2kg、4kg、6kg。 


额定 充 装 量 (kg 或 工 ) 


| 一 ws 灭火 剂 特征 代号 ( 见 表 9-4) 


贮 压 式 灭火 器 ( 贮 气 瓶 式 灭火 器 不 写 ) 


4 


车 上 


(C) (不 是 车 


灭火 


(3) 技术 要 求 ( 表 9-1~ 表 9-4) 


灭火 


器 


注 : 如 产品 结构 有 改变 时 ， 其 改进 代号 可 


НХК) 
剂 代号 ( 见 表 9-4) 


[加 在 原型 号 的 尾部 ， 以 示 区 别 。 
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表 9-1 手提 式 灭 火器 的 最 小 有 效 喷 射 时 间 (灭火 器 在 20% HJ ) 
ЖАННА. ГЕЛІ ГУЛ КЕД 
水 基 型 灭火 器 а 15 
>3-6 30 
>6 40 
其他 VA 类 灭火 器 = Š 
三 2A 13 
21B~34B 8 
55B ~ 89B 9 
其 他 DB 类 灭火 器 ШІ 5 
> 1448 15 


① 其 他 是 指 除 水 基 型 灭火 器 外 的 灭火 器 。 
表 9-2 手提 式 灭 火器 的 最 小 有 效 喷射 距离 (灭火 器 在 20% BJ) 


A 类 灭火 器 B 类 灭火 器 
灭火 级 别 最 小 喷射 距离 /m 灭火 器 类 型 灭火 剂量 最 小 喷射 距离 /m 

2L 3.0 
3L 3.0 

1A~2A 3.0 水 基 型 
6L 3.5 
9L 4.0 
1kg 2.0 
2kg 2.0 

3A 3.5 洁净 气体 
4kg 2.5 
6kg 3.0 
2kg 2.0 
За 3kg 2.0 

4A 4.5 二 氧化 碳 
Skg 2.5 
7kg 2.5 
1kg 3.0 
2kg 3.0 
3kg 3.5 
4kg 3.5 

6A 5.0 干粉 

Skg 3.5 
6kg 4.0 
8kg 4.5 
三 9kg 5.0 
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表 9-3 灭 A 类 、B 类 火 的 性 能 


级 别 代号 干粉 /kg 水 基 型 /L 洁净 气体 /kg 二 氧化 碳 /kg 
1A <2 <6 テ 6 
2A 3-4 >6- <9 
ЗА 5-6 >9 
4А >6- <9 
6A >9 
21B 1-2 1-2 2-3 
34B 3 4 5 
55В 4 <6 6 7 
89B 5-6 >6-9 >6 
144В >6 >9 
注 : 1. 灭 A 类 火 的 性 能 不 应 小 于 表 中 规定 。 
2. 灭火 器 20% X B 类 火 的 性 能 不 应 小 于 表 中 规定 。 灭 火器 在 最 低 使 用 温度 时 灭 p 类 


火 的 性 能 可 比 20Y 时 的 性 能 降低 两 个 级 别 。 
表 9-4 灭火 剂 代号 和 特定 的 灭火 剂 特征 代号 


„ | ЖАМ 特定 的 灭火 剂 | 
分 类 代号 灭火 剂 代 ва 特征 代号 特征 代 ва 
清水 或 带 添加 剂 的 水 ,但 不 具 | ”AR (不 具有 | 、 且 有 扑灭 水 
S 有 发 泡 倍数 和 25% 析 液 时 间 此 性 能 不 写 ) 溶性 液体 燃料 
要求 — 火灾 的 能 力 
水 基 型 
灭火 器 泡沫 灭火 剂 ,具有 发 泡 信 3 
и 具有 扑灭 水 
25% 析 液 时 间 要 求 。 包 括 :P、 AR( 不 具有 溶性 液体 燃料 
FP、S、AR、AFFF 和 FFFP 等 灭 | 此 性 能 不 写 ) Скар ще 
火灾 的 能 
火 剂 
干粉 | 干粉 灭火 剂 。 包 括 :BC 型 和 ABC (ВС T 具有 扑灭 A 
灭火 器 ABC 型 干粉 灭火 剂 粉 灭火 剂 不 写 ) | 类 火灾 的 能 力 
т 二 氧化 碳 灭火 齐 一 
洗浄 気体 火 火 剤 。 包 括 : 商 代 
z+ v, = Дж o : 
рова 」 | 烧 烃 类 气体 灭火 剂 . 情 性 气体 灭 Е 
火 剂 和 混合 气体 灭火 剂 等 
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2. 推 车 式 灭 火器 (CB 8109—2005) 
(1) 分 美 
1) 按 充 装 的 灭火 剂 分 类 


外 推 车 式 水 基 型 灭火 器 (水 型 包括 清水 或 带 添 加 剂 的 水 ， 如 润 湿 剂 、 增 稠 


74, 


ШЕ ИШЕ 578186), 
@ 推 车 式 干 粉 灭火 器 (干粉 可 以 是 BC 型 或 ABC 型) 。 
@ 推 车 式 二 氧化 碳 灭 火器 。 


z: 


推 车 式 洁净 气体 灭火 器 洁净 气体 灭火 剂 的 生产 和 使 用 受 蒙 特 利 尔 协定 或 国家 


法 律 和 法 规 的 控制 。 
2) 按 驱 动 灭火 剂 的 型 式 分 类 
中 推 车 贮 气 瓶 式 灭火 器 。 
@) 推 车 贮 压 式 灭火 器 。 
(2) 额定 充 装 量 ( 即 規格 ) 
1) 推 车 式 水 基 型 灭火 器 : 201, 451, 601. 和 125L。 
2) 推 车 式 干粉 灭火 器 : 20kg、S0kg、100kg 和 125kg。 


3) 推 车 式 二 氧化 碳 灭 火器 和 推 车 式 洁 净 气 体 灭 火器 : 10kg、20kg、 


ЖІ 50kg。 
(3) 型 号 
推 车 式 灭火 器 的 型 号 编制 方法 如 下 : 


мат? 


Е. 
特定 的 灭火 剂 特 征 代号 ( 见 表 9-4) 


推 车 贮 压 式 灭火 器 ( 推 车 贮 气 瓶 式 灭火 器 和 
推 车 式 二 氧化 碳 灭 火器 不 写 ) 

推 车 式 

火 剂 代号 ( 见 表 9-4) 

灭火 器 

Е: 如 产品 结构 有 改变 时 ， 其 改进 代号 可 加 在 原型 号 的 尾部 ， 以 示 区 别 。 


二 、 其 他 消防 器 材 


1. 室内 消火栓 
(1) 型式 
1) 按 出 水 口 型 式 分 类 


30kg 
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① 单 出 口 室内 消火栓 。 
② 双 出 口 室内 消火栓 。 


2) 按 栓 阀 数 量 分 类 

ФАМ (ОТЕ) 室内 消火栓 。 
② лен (ДЕРЖИ) 室内 消火栓 。 
3) 按 结构 型 式 分 类 

① 直角 出 口 型 室内 消火栓 。 

@ 45° 出 口 型 室内 消火栓 。 

@ 旋转 型 室内 消火栓 。 

О 减 压 型 室内 消火栓 。 

(5) 旋转 减 压 型 室内 消火栓 。 

⑥ 减 压 稳 压 型 室内 消火栓 。 

⑦ 旋转 减 压 稳 压 型 室内 消火栓 。 
(2) 型 号 

室内 消火栓 型 号 按 下 列 规定 编制 。 


wan 


减 压 稳 压 类 别 代号 , 用 1 H. Ш 表示 ( 见 表 9-9) 


公称 通 径 DN(mm) 


型 式 代号 : 见 表 9-5( 次 序 从 左 至 右 ) 
室内 消火栓 代号 


表 9-5 型 式 代 号 


出 口 数量 вижи 普通 直角 | 45 出 | 減圧 
型式 旋转 型 | 减 压 型 
单 出 口 | 双 出 単 岡 | хм | 出 口 量 型 Ако 


代号 | 不 标注 S 不 标注 S 不 标注 


(3) 基本 参数 ( 表 9-6) 
表 9-6 室内 消防 栓 的 基本 参 数 


公称 通 径 DN/mm 公称 压力 PN/MPa 适用 介质 


25 、50 、65 .80 1.6 水 .泡沫 混合 液 


(4) 基本 尺寸 ( 表 9-7) 
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表 9-7 室内 消防 栓 的 基本 尺 寸 


A BOB 4 进 水 口 本 尺寸 /mm 
=з | | ЯЯ ЖИ | ж 同村 中心 
DN/mm Е 2 КА А күл КЕНЕЛЕР 
深度 | 高度 < | 中 心 高度 | 距 接 口外 沿 距离 ”< 
25 SN25 Ері 18 135 48 82 
SNS0 185 65 
Rp2 22 110 
SNZ50 205 65-71 
50 
53550 205 71 120 
Rp21⁄ 25 
SNSS50 230 100 112 
SN65 205 71 
120 
SNZ65 
SNZJ65 
Rp21⁄4 
SNZW65 71- 100 
65 25 225 
SNJ65 
126 
SNW65 
SNS65 75 
Rp3 
SNSS65 270 110 
80 SN80 Rp3 25 225 80 126 
(5) 手 轮 直径 (9-8) 
表 9-8 手 轮 直径 
公称 通 径 DN/mm 型 号 手 轮 直 径 /mm 
25 SN25 80 
50 SNS0 、SNZS0 、SNSS0 、SNSSS0 120 
SN6S 、SNZ6S 、SNJ6S 、SNZJ6S 、 120 
65 SNW65 、SNZW6S .SNSS65 
SNS65 140 
80 SN80 140 


(6) 减 压 稳 压 性 能 及 流量 ( 表 9-9) 
表 9-9 减 压 稳 压 性 能 及 流量 


进 水 口 压力 p /MPa 出 水 口 压 力 p,/MPa 流量 0/(L/s) 
I | 0.4~0.8 | 
П | 0.4~1.2 0.25-0.35 025.0 


Ш 0.4-1.6 
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2. 室外 消火 栓 (CB 4452 一 2011) ( 表 9-10) 
表 9-10 室外 消防 栓 的 規格 


а 出 水 口 和 
公称 通 径 连接 形式 公称 压力 /MPa Е 适用 介质 
/mm Бы 
65х65 
100 
法 兰 式 1.6 100 NE 
承 插 式 水 .泡沫 混合 液 
ЖАН 1.0 80х80 
150 
150 
Е: 1. 公称 通 径 为 100mm、 公 称 压 力 为 1.6MPa、 出 水 口径 为 65x65 的 消火栓 连接 器 ， 其 
型 号 表示 为 : SL 65-1. 6。 
2. 公称 通 径 为 100mm、 公 称 压 力 为 1.6MPa、 出 水 口径 为 100 的 消火栓 连接 器 ， 其 型 
号 表示 为 : SL 100-1. 6。 
表 9-11 减 压 稳 压 性 能 和 调 压 性 能 
性 能 参数 名 称 进 水 口 压力 /MPa 出 水 口 压力 /MPa 流量 /(L/s) 
减 压 稳 压 性 能 0.4~1.2 0.25-0.35 >5.0 
週 圧 性 能 1.2 0.3-1.0 三 


3. 消防 水 枪 (СВ 8181—2005) 

(1) 用 途 ” 装 在 水 带 出 水 口 处 ， 起 射 水 作用 。 直 流水 枪 射出 水 流 为 实心 水 柱 。 
关 水 枪 可 控制 水 流 大 小 。 开 花 水 枪 可 射出 实心 水 柱 或 企 状 开花 水 帘 。 喷 雾 水 枪 可 
射出 实心 水 柱 或 雾 状 水 流 。 

(2) 规格 ”外形 和 型 号 、 代 号 见 图 9-1 和 表 9-12。 


开关 水 枪 开花 水 枪 


图 9-1 消防 水 枪 
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表 9-12 消防 水 栓 的 型 号 、 代 号 
£= == ¿== ылы Е). 
企业 自 定义 
喷雾 角 可 调 的 低压 直流 喷雾 水 枪 按 功能 分 类 
型 额定 流量 (L/s) 
的 额定 喷射 压力 (105Pa) 
特征 代号 
类 组 代号 
型 号 中 的 额定 流量 除了 喷雾 水 枪 为 喷雾 流量 外 ,其 余 均 为 直流 流量 。 对 于 第 亚 类 低压 
直流 喷雾 水 枪 ， ахвя 度 值 示 为 额定 流量 ;对 于 第 了 类 低压 直流 喷雾 水 枪 ,最 大 直流 
流量 示 为 额定 流量 
类 组 特征 水 枪 代 号 代号 含义 
= 92 直流 水 枪 
r š 开关 G( Ж) QZG 直流 开关 水 枪 
代 Ë 开花 K( 开 ) QZK 直流 开花 水 枪 
m kit Bš OoN (市 ) 0%) šh okt ЖЖ 
„Же 772 离心 式 工 ( 离 ) QWL 离心 式 喷雾 水 枪 
и ЖИЖР(Л) QWP ЖОН ИЖ К 
直流 喷雾 水 枪 球阀 转换 式 H( 换 ) QLH “| 球阀 转换 式 直 流 喷雾 水 枪 
L( 直流 喷雾 ) 导 流 式 D ( S) QLD 导 流 式 直 流 喷 雾 水 枪 
多 用 水 枪 D( 多 ) 球阀 转换 式 H( 换 ) QDH 球阀 转换 式 多 用 水 枪 
注 : 1. 额定 喷射 压力 0.35МРа, 额定 直 流 流量 7.5L/s 的 直流 开关 水 枪 型 号 为 
QZG3. 5/7. 5。 
2. 额定 喷射 压力 0. 60MPa， 额 定 直流 流量 6.5L/s 的 球阀 转换 式 多 用 水 枪 型 号 为 
QDH6. 0/6.5。 
3. 额定 喷射 压力 0.60MPa, 額 定 三流 流量 6. 5L/s 的 第 工 类 导 流 式 直流 喷雾 水 枪 型 号 
为 OLD6.0/6.5 1 。 
4. 额定 喷射 压力 2. 0MPa， 额 定 直流 流量 3L/s 的 中 压 导 流 式 直流 喷雾 水 枪 型 号 为 
QLD20/3。 
(3) 水 栓 的 参 数 ( 表 9-13- 表 9-18) 
表 9-13 直流 水 在 额定 喷射 压力 时 的 额定 流量 和 射程 
接口 公称 通 径 | 当量 喷嘴 直径 | 额定 喷射 压力 额定 流量 ee ТЕР 
/mm /mm /MPa /(L/s) Жал 射程 /m テ 
13 3.5 22 
50 
16 0.35 5 25 
+8% 
19 7.5 28 
65 
22 0.20 7.5 20 
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表 9-14 喷雾 水 枪 在 额定 喷射 压力 时 的 额定 流量 和 射程 
ПАНА Грат ТИПТІ |, | ЖЗ 
/mm /MPa /(L/s) 流量 多 差 | mm > 
2.5 10.5 
50 4 12.5 
5 13.5 
0.60 6.5 +8% 15.0 
т 8 16.0 
10 17.0 
13 18.5 
№ 9-15 直流 喷雾 水 的 流量 和 射程 及 喷射 压力 
接口 公称 通 径 额定 喷射 压力 额定 直流 流量 ,DA | 直流 射程 
/mm /MPa /(L/s) 流量 多 差 | mm > 
2.5 21 
50 4 25 
5 27 
0.60 6.5 +8% 30 
8 32 
10 34 
13 37 
Е: 1. 在 额定 喷射 压力 时 ， 其 额定 流量 (对 于 第 亚 类 直流 喷雾 水 枪 调整 到 最 大 流量 刻度 
值 ， 对 于 第 W 类 直流 喷雾 水 枪 调整 到 最 大 直流 流量 ) 和 直流 射程 应 符合 本 表 的 
ше 
2. 第 工 类 直流 喷雾 水 枪 在 额定 喷射 压力 时 ， 其 最 大 喷雾 角 时 的 流量 应 在 本 表 额 定 直 
流 流量 的 100% ~ 150% 的 范围 内 ， 流 量 允 差 为 上 8% 。 
з. 第 工 类 直流 喷雾 水 枪 在 额定 喷射 压力 时 ， 其 喷雾 角 在 30°, 、70° 及 最 大 喷雾 角 时 的 
流量 均 应 在 本 表 额 定 直 流 流量 的 92% ~ 108% 的 范围 内 ， 流 量 允 差 为 +8%。 
4. 第 五 类 直流 喷雾 水 枪 在 额定 喷射 压力 时 ， 调整 到 最 大 流量 刻度 ， 其 喷雾 角 在 30°, 
70° 及 最 大 喷雾 角 时 的 流量 均 应 在 本 表 和 额定 直 流 流量 的 92% ~ 108% 的 范围 内 ; ЗА 
后 依次 调整 到 其 余 流量 刻度 ， 其 喷雾 角 在 30° 时 的 流量 均 应 符合 其 标 称 值 ， 流 量 
允 差 为 8% 。 
5. 第 V 类 直流 喷雾 水 枪 在 最 小 流量 和 最 大 流量 时 ， 分 别 在 喷雾 角 为 30" 、70° 及 最 大 
喷雾 角 的 喷射 压力 应 符合 本 表 额 定 喷射 压力 ， 其 允 差 为 +0. 1MPa。 
表 9-16 多 用 水 枪 在 额定 喷射 压力 时 的 额定 直流 流量 和 直流 射程 
接口 公称 通 径 额定 喷射 压力 额定 直流 流量 ,DA | 直流 射程 
/mm /MPa /(L/s) 流量 多 差 | mm > 
2.5 21 
50 0.60 4 +8% 25 
5 27 
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接口 公称 通 径 额定 喷射 压力 额定 直流 流量 жал 直流 射程 
/mm /MPa /(L/s) | 
6.5 30 
8 32 
65 0.60 +8% 


те 
+ 


+: 额定 喷雾 流量 应 在 本 表 额 定 直流 流量 的 92% ~ 108% 78, B 


表 9-17 中 压 水 枪 在 额定 喷射 压力 时 的 额定 直流 流量 和 直流 射程 


目 内 ， 流 量 允 差 为 上 8% 。 


ЕП ЖӘ 和 取 一 ае шы Е КЕСКЕН 
ЕО | 额定 喷射 压力 | тания |алу | АЙЫН 
公称 通 径 进口 外 螺纹 /MPa /(L/s) еы /т 

/mm 
40 M39x2 2.0 3 +8% テ 17 
注 : 最 大 喷雾 角 时 的 流量 应 在 本 表 额 定 直 流 流 量 100% ~ 150% 的 范围 内 ， йш Л Ж 


为 +8%。 


表 9-18 高 压 水 枪 在 额定 喷射 压力 时 的 额定 直流 流量 和 直流 射程 


4. 消防 水 带 


(1) 用 途 ” 供 灭火 时 输 水 用 。 水 


带 两 端 须 装 上 接口 ， 以 便 连 接 。 
(2) 消防 水 带 (GB 6246 一 2011) ( 表 9-19) 


| 额定 喷射 压力 额定 直流 流量 直流 射程 
ЖП 202% 流量 允 差 
JL 螺纹 /MPa /(L/s) 流量 允 差 Ва 
M39x2 3.5 3 +8% テ 17 
注 : 最 大 喷雾 角 时 的 流量 应 在 本 表 额 定 直 流 流 量 100% ~ 150% 的 范围 内 ， 流 量 允 差 为 +8% 。 


表 9-19 消防 水 带 的 规格 
水 带 内 径 的 | 弯曲 半径 单位 长 ера 设计 压 最 小 爆 
14 не н. 水 带 长 度 НЕ 
規格 公称 尺寸 |( 水 帯 外側 ) 度 质量 力 工作 破 压力 
m 
/mm /mm /(g/m) /MPa /MPa 
25 25.0 250 180 Ж Зи 
40 38.0 500 280 
50 51.0 750 380 6 за 
65 63.5 ка 480 
80 76.0 600 15,20, 13 3.9 
100 102.0 с 1100 желе) 
ас 1.6 4.8 
125 127.0 1600 2 
150 152.0 2000 2200 
200 203.5 2500 3400 2.0 6.0 
250 254.0 3000 4600 
300 305.0 3500 5800 Шы 9 
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5. 火灾 探测 器 


(1) ШЖ 
发 出 报警 信号 。 16 


А 
н 


于 火灾 发 生 时 引起 的 烟 
各 类 大 型 建筑 物 火 灾 


变化 达到 预定 值 时 ， 探 测 顺 便 


SI ича 


(2) 規格 外形 和 基 本 参 数 児 較 9-2 和 表 9-20, 
` 
JIY-LZ-101 JIY-GD-101 
离子 感 烟火 灾 探 测 器 “光电 感 烟火 灾 探 测 器 
> NN 
JTW-MSCD -101 
差 定 温 火灾 探测 器 
图 9-2 火灾 探测 器 
表 9-20 火灾 探测 器 的 基本 参数 
K Fl а ЕН Зе. s” Не 工作 
名 Ж 型 号 使 用 环境 х 人 敏 Ж 电压 
离子 感 烟 火灾 探测 器 JTY-LZ-101 温度 :-20~ I 级 :用 于 禁烟 场所 
+50%C H AH FB u 
光电 感 烟火 灾 探 测 器 | JTY-CD-101 Їй Ж: 40% 时 и 2. 
15 95% | 亚 级 :用 于 会 议 室 等 
差 定 温 火灾 探测 髓 JTW-MSCD-101 | 风速 :<5m/s ZJ Jr 
离子 感 烟火 灾 探 测 器 JTY-LZ-D 报警 电压 (V) ，。 
光电 感 烟火 灾 探 测 器 JTY-GD 报警 电压 (V) 19 
ВР каша JTW-Z(CD ) 报警 电压 (V)14 
红外 交感 探测 器 JTY HS 工作 电压 (V)24 
6. 封闭 式 玻璃 球 吊 顶 型 喷头 
(1) е 用 于 高 层 、 地 下 建筑 物 ， 连 接 湿式 自动 喷 水 灭 火 系 统 ， 起 探测 、 
启动 水 流 、 喷 水 灭火 作用 。 
(2) 規格 ”外形 和 基本 参数 见 图 9-3 和 表 9-21, 
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图 9-3 封闭 式 玻璃 球 吊 顶 型 喷头 


表 9-21 封闭 式 玻璃 球 吊顶 喷头 的 基本 参数 


па 喷 口 直径 喷头 指标 使 用 环境 温度 
„бш /mm 温度 级 别 玻璃 球 颜色 ж 

57 Ж 38 

68 а 49 
ВВа15 11 79 黄 60 

93 绿 74 


7. 开关 喷头 ( 9-4) 
(1) 用 途 用 于 高 层 、 地 下 建筑 物 ， 连 接 湿式 自动 喷 水 灭 火 系 统 ， 当 两 淋 效 


启 后 ， 喷 头 洒 出 密集 粒状 水 珠 进 行 灭火 。 
(2) ЖЖ 喷 孔 直径 (mm): 11。 


дб ев 


图 9-4 开关 喷头 


8. НИЯ 
(1) 用 途 ”扑灭 火灾 时 ， 拆 除 障 碍 物 用 。 
(2) 规格 “外形 和 基本 参数 见 图 9-5 和 表 9-22。 
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Б 


НР Е ЕА 8 жы 
图 9-5 ж 


表 9-22 НУЯНЕЖЕН 


品 种 型 号 外 形 尺寸 /mm ЖШ/Ее 
СЕР610 610х164х24 1.1-1.8 
消防 平作 CFP710 710х172х25 1.1-1.8 
(СА138-2010) CFP810 810x180x26 1.1-1.8 
СЕР910 910х188х27 2.5-3.5 
1907253 CFJ715 715x300x44 1.8-2.0 
(СА138-2010) CFJ815 815х330х53 2.5-3.5 
ИГ СЕ285 285х160х25 0.8-1.0 
ІНІН 
СЕЗ25 325х120х25 0.9-1.1 
9. 消防 杆 钧 


(1) 用 途 ” 供 扑灭 火灾 时 穿 洞 、 通 气 、 拆 除 危 险 建筑 物 用 。 
(2) 規格 ”外形 和 基本 参数 见 图 9-6 和 表 9-23。 


ЖШС) 爪 型 杆 钩 ( 双 钩 ) 


图 9-6 НИ 


第 九 章 消防 器材 917 


№ 9-23 消防 杜 御 的 基本 参 数 


外 形 尺寸 


型 号 йй 种 质量 /kg 
( 连 柄 /mmy) 
尖 型 杆 钩 3780x217x60 4.5 
GG378 
ЛОМ 3630x160x90 5.5 


10. 消防 用 防 坠 落 装备 (GA 494--2004) 


(1) 型 号 
消防 用 防 险 落 装 备 的 产品 型 号 由 类 组 代号 、 类 别 代 号 、 类 型 代号 和 主 参 数 等 组 
成 ， 其 形式 如 下 : 


FZL - L] - = 


ЯКО (Н HD EA ЙЕ Зе #) 


(2) 类 别 代 号 、 类 型 代号 和 主 参数 (Ж 9-24) 


表 9-24 消防 用 防 坠 落 装 备 的 类 别 代 号 、 类 型 代号 和 主 参数 


设计 负荷 断裂 强度 
Sa ‚| 类 到 代号 | 类 型 代号 РЄ 
装备 名 称 | 类 别 代 号 | 类 型 代号 主 参 数 NS е 
НА Q: 轻 型 en 20 
安全 直径 
安全 绳 S тшш Ж ,mm 40 
安全 腰带 YD 1.33 
ЕЕ 1.33 
安全 吊带 DD п.п 2.67 
Ш.Ш 2.67 
ТЯ ' Q: 轻 型 1.33 
C = 
хей T: 通 用 型 2.67 
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(Ж) 

装 м | 美 別 代 号 | 类 型 代号 ыз 设计 负荷 断裂 强度 
装备 名 称 | 类 别 代号 | 类 型 代号 主 参 数 PAM MR 
Ея SS 
ШЕ: 1 7 轻型 适用 的 安全 强 

直径 或 直径 范 轩 да 
下 降 器 u | (用 */” 间 隔 ) ,mm . 
滑轮 装置 H 
便 携 式 % Q: 轻 型 1.33 
固定 装置 T: 通 用 型 2.67 


(3) 安全 腰带 的 型 式 结构 (图 9-7) 


97 安全 腰带 的 型 式 结构 
1 一 内 带 扣 ”2 一 环 扣 ”3 一 织带 4、5 一 拉 环 ”6 一 外 带 扣 


11. 消防 接口 
(1) 内 扣 式 消防 接口 (GB 12514. 2 一 2006) 
1) 接口 的 型 式 和 规格 见 表 9-25。 


表 9-25 内 卡 式 消 防 接口 的 型 式 和 规格 


接口 型 式 ж ж 
РА Ë 公称 通算 公称 压力 适用 介质 
иа | /mm /MPa 
KD 
水 带 接 
KDN 
管 牙 接 KY 
НЕ КИ 25 、40 .50 .65 、80 、 т 
— 100 125 ‚135 ‚150 у 泡沫 混合 ; 
内 螺纹 固定 接 KN 2 5 水 .泡沫 混合 液 
KWS 
外 螺纹 固定 接 - 
KWA 
异 径 接 KJ 两 端 通 径 可 在 通 径 系 列 内 组 合 
注 : KD 表示 外 夭 式 连接 的 水 带 接口 。KDN 表示 内 扩张 式 连接 的 水 带 接口 。KWS 表示 地 上 
消火栓 用 外 螺纹 固定 接口 。KWA 表示 地 下 消火栓 用 外 螺纹 固定 接口 。 
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2) 接口 的 结构 和 基本 尺寸 见 图 9-8 和 表 9-26. 


9-8 接口 的 结构 


a) KD 型 水 带 接 b) KDN 型 水 带 接口 
c) KY 型 管 牙 接 d) KM ЖШ [0] 2 
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图 9-8 接口 的 结构 (2) 
e) KN 型 内 螺纹 固定 接 f) KJ 型 异 径 接 口 
а) KWS 型 外 螺纹 固定 接口 h) KWA 型 外 螺纹 固定 接口 
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表 9-26 消防 接口 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 
公称 通 径 25 40 50 65 80 
KD 、KDN 25 38 51 63.5 76 
2 KY 、KN СІ СІ Е C2 C2 + G3 
KWS、KWA СІ СІ ; G2 C2 р G3 
D 55 83 98 111 126 
D. 45.2 72 85 98 111 
D, 39 65 78 90 103 
D, 31 53 66 76 89 
m 8.7 12 12 12 12 
n 4.5=0.09 5+0.09 5+0.09 5.5+0.09 5.5+0.09 
KD 、KDN =59 = 67.5 = 67.5 >82.5 > 82.5 
KY км > 39 >50 >52 >52 >55 
L KM 37 54 54 55 55 
KWS テ 62 テ 71 テ 78 テ 80 テ 89 
KWA >82 >92 テ 99 テ 101 >101 
1, KD КОМ 36.7 54 54 55 55 
KWS、KWA 35.7 50 50 52 52 
i KY 、KN 14 20 20 22 22 
KWS、KWA 14 20 20 22 22 
KWS 24 36 36 55 55 
i KWA 20 30 30 30 30 
5, KWS テ 10 テ 10 >10 >10 >10 
KWA 17 27 27 27 27 
公称 通 径 100 125 135 150 
KD 、KDN 110 122.5 137 150 
d | 1 І 
KY 、KN C4 G5 G5 > C6 
D 182 196 207 240 
D. 161 176 187 240 
D, 153 165 176 220 
D, 133 148 159 188 
m 15.3 15.3 15.3 16.3 
n 7+0.11 7.5+0.11 7.5+0.11 8+0.11 
KD KDN = 170 =205 テ 245 テ 270 
L KY 、KN テ 63 テ 67 テ 67 テ 80 
KM 63 70 70 80 
Li KD 、KDN 63 69 69 80 
7 KY 、KN 26 26 26 34 
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(2) 卡 式 消防 接口 (CB 12514. 3--2006) 
1) 接口 的 型 式 和 规格 见 表 9-27。 


表 9-27 卡 式 消防 接口 的 型 式 和 规格 


НЕГІ 規格 
名 称 公称 通 径 公称 压力 适用 介质 
е x /mm /MPa 
水 帯 接 KDK 
©] шт KMK 
40.50.65 、80 
管 牙 肉 接 KYK 1.6 | 
w 水 ,水 和 泡沫 混合 液 
管 牙 雄 接 KYKA 2.5 
两 端 通 径 可 在 
异 径 接 KJK Ера 
通 径 系列 内 组 合 


2) 接口 的 结构 和 基本 尺寸 见 图 9-9 和 表 9-28。 


表 9-28 卡 式 消防 接口 基本 尺寸 单位 : mm) 
公称 通 径 40 50 65 80 
KDK 38 51 63.5 76 
i 1 1 
KYK( КУКА) G1 5 G2 G2 5 G3 
D 70 94 114 129 
D. 39 51 63.5 76.2 
р, 43.6 55.6 68.5 81.5 
т 12.2 15 16 19 
п 11.7 14.5 15:9 18 
Крк > 126 > 160 > 196 = 227 
КУК 37 41 64 71 
K 
KYKA 74 81 95 102 
KMK 55 65 73.5 83 
7 | КҮК( КҮКА) 20 20 20 22 
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ИГ Д 
トー 4{Ж 
に Р 


с) 


е) 


图 9-9 接口 的 结构 


а) КОК 型 水 带 接口 b) КҮК Ж 9 


d) KJK 型 异 径 接口 


РЕ 8 с) КУКА ЖҰЗ 


F HE 


е) КМК Ж) т 
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(3) 螺纹 式 消防 接口 
1) 接口 的 型 式 和 规格 见 表 9-29。 


表 9-29 螺纹 式 消防 接口 的 型 式 和 规格 


接口 型 式 规格 
适用 介质 
名 称 代号 公称 通 径 /mm 公称 压力 /MPa 
吸水 管 接 KG 
N 1.0 
БЕ КА 90,100,125,130 je 水 
同型 接 KT 


2) 接口 的 结构 和 基本 尺寸 见 图 9-10 和 表 9-30。 


т АЗ 
/ А> ж РАР Не 


EXD 


9-10 接口 的 结构 


a) KG 型 吸水 管 接口 


b) KA MJ 2 
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图 9-10 接口 的 结构 ( 续 ) 
с) KT 型 同型 接 
№ 9-30 ”接口 的 基本 尺寸 
公称 通 径 90 100 125 150 
d KG 103 113 122.5 163 
а, КА КС КТ М125х6 М150х6 М170х6 
KC テ 310 テ 315 テ 320 テ 360 
L KA >59 >59 >59 >59 
KT テ 113 テ 113 テ 113 テ 113 
1, 24 
KA KC KT 
1 140х140 166х 166 190х190 


Емо ит. ВН. 
机 床 附 件 及 起 車 准 材 


一 、 油 过 和 油 杯 


. JH SE 
и 用途 ”用 于 手工 加 油 、 润 滑 、 防 锈 、 冷 却 等 。 
(2) 规格 ”外 形 和 规格 见 图 10- 12 


БА Нар 压力 油 壶 Е АЕА 喇叭 油 壶 
图 10-1 = 
表 10-1 油 壶 的 规格 


品种 BU Tl aE Ж JJ Wl ар 塑料 油 壶 喇叭 油 壶 
容量 /kg 容积 /em3 容积 /em 全 高 /mm 
规格 0.25.0.5 
180 180 100,200 
0. 75.1 


2. 压 杆 式 油 枪 (JB/T 7942. 1 一 1995) 


(1) 用 途 ”用 于 压 注 润滑 脂 ， 其 中 A 型 油嘴 仅 用 于 直通 式 或 接头 式 压 注油 杯 。 
(2) 規格 ”外形 和 规格 见 图 10-2 和 表 10-2, 


A 型 油嘴 B 型 油嘴 
10-2 ЕАН 
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表 10-2 压 杆 式 油 枪 的 规格 


储 油 量 公称 压力 出 油 量 7 

m /МРа ре ЇН Ж РУ /тт 1/ тт В/тт 
100 0.6 35 255 90 
200 16 0.7 42 310 96 
400 0.8 53 385 125 

з. 手 推 式 油 枪 (JB/T 7942. 2 一 1995) 

(1) 用 途 用 于 压 注 润滑 油 或 润滑 脂 ，A 型 油嘴 仅 用 于 压 注 润滑 脂 。 

(2) 規格 ”外形 和 规格 见 图 10-3 和 表 10-3, 


B 型 油嘴 


图 103 ЕЖА 


表 10-3 手 推 式 油 栓 的 規格 


储 油 量 


公称 压力 出 油 量 А 
最 大 外 径 /mm| Li/mm L,/mm 内 径 /mm 
Ист? /МРа /em’ 
50 6.3 0.3 33 230 330 5 
100 6.3 0.5 33 230 330 6 


4. 直通 式 压 注油 杯 ( 


JB/T 7940. 1—1995) 


(1) ВЖ ”利用 油 枪 将 油 压 人 摩擦 副 。 
(2) 规格 ”外 形 和 规格 见 图 10-4 和 表 10-4, 


10-4 直通 式 压 注油 杯 
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表 10-4 直通 式 压 注油 杯 的 规格 (单位 : mm) 
d H h hi S 
M6 13 8 6 8 
M8x1 16 9 6.5 10 
M10x1 18 10 7 11 
Е: S 为 六 方 对 边 长 度 。 
5. 接头 式 压 注油 杯 (JB/T 7940. 2 一 1995) 
(1) 用 途 ”用 油 枪 将 油 压 入 摩擦 副 。 
(2) 規格 ”外形 和 规格 见 图 10-5 和 表 10-5。 
图 10-5 接头 式 压 注油 杯 
表 10-5 接头 式 压 注油 杯 的 规格 (单位 : mm) 
d d, a So 
M6 3 
M8x1 4 45° 90° 11 


@ $ 为 六 方 对 边 长 度 。 


6. 旋 盖 式 油 杯 (JB/T 7940. 3-- 1995) 
(1) 用 途 ”依靠 旋 紧 杯 盖 产生 的 压力 将 润滑 油脂 压 注 到 摩擦 副 。 
(2) ЖЖ ”外形 和 规格 见 图 10-6 和 表 10-6。 


10-6 ЖЕН 
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表 10-6 旋 盖 式 油 杯 的 规格 (单位 : mm) 
最 小 容量 /em d 1 H h 
1.3 MSx1 14 22 
3 8 15 23 
M10x1 
6 17 26 
12 20 30 
18 M14x1. 5 22 32 
25 12 24 34 
50 30 44 
M16x1. 5 
100 38 52 
200 М24х1.5 16 48 64 
7. 圧 配 式 店 注油 杯 (JB/T 7940.4--1995) 
(1) 用 途 ” 压 配 在 机 壳 的 油 孔 处 ， 用 油 壶 压 下 钢 球 来 加 油 。 用 于 轻 负 荷 、 低 
Ж, НАХ ГЕН], 
(2) 規格 ”外形 和 规格 见 图 10-7 和 表 10-7, 


图 10-7 压 配 式 压 注油 杯 


Ж 10-7 压 配 式 压 注油 杯 的 规格 (单位 : mm) 
d H d H 
619.028 6 1610045 3 
8000 10 2510064 30 
1070040 12 


8. ЗВЕНА (JB/T 7940.5--1995) 

(1) 用 途 ” 旋 装 于 机 壳 上 ， 利 用 油 绳 的 毛细 管 作用 或 自流 作用 向 摩擦 面 供 油 。 
适合 于 轻 负荷 、 低 速 运动 的 摩擦 副 。 

(2) 规格 外 形 和 规格 见 图 10-8 和 表 10-8。 
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A 型 B 型 C 型 
10-8 5 # jH #£R 
表 10-8 弾 筑 油 杯 的 規格 (単位 : mm) 
1) А 型 弹簧 油 杯 
H D 最小 容量 H D 
最小 容量 /cm* d d 
< /сш? = 
1 38 16 12 55 30 
MS8x1 [= 
2 40 18 18 60 32 
М14х15 —— 
3 42 20 25 65 35 
M10x1 ТЕН АКА 
6 45 25 50 68 45 
2) B 型 弾 工 油 杯 
d а, の d, H 
M6 3 6 10 18 
MS8x1 4 8 12 24 
M10x1 5 8 12 24 
М12х1. 5 6 10 14 26 
М16х1. 5 8 12 18 28 
3) C 型 弹簧 油 杯 
4 а, а, а, Н h, L 
M6 3 6 10 13 9 25 
M8x1 4 8 12 24 12 28 
M10x1 5 8 12 24 12 30 
M12x1.5 6 10 14 26 14 34 
M16x1. 5 8 12 18 30 18 37 
9. 針 賠 式 油 杯 (JB/T 7940. 6 一 1995 ) 
(1) 用 途 利用 油 的 自重 滴 落 到 摩擦 副 上 。 调 节 针 闪 ， 可 控制 滴 油 量 。 


(2) 規格 ”外形 和 规格 见 图 10-9 和 表 10-9, 
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Ж 10-9 针 阀 式 油 杯 的 规格 (单位 : mm) 
最小 容量 /cm? d H< р< 
16 M10x1 105 32 
25 115 36 
50 M14x1. 5 130 45 
100 140 55 
200 170 70 
М16х1. 5 
400 190 85 


二 、 密 封 件 


1. 机 械 密 封 用 О Ве (ТВ/Т 7757. 2 一 2006 ) 
(1) 用 途 ”用 于 机 械 密封 。 
(2) 规格 ”外形 和 规格 见 图 10-10 和 表 10-10。 


图 10-10 ”机械 密封 用 O 形 橡胶 圈 
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2. О 形 内 骨架 橡胶 密封 圈 (JB/T 6997—2007) 


(1) 密封 圈 的 型 式 参数 和 主要 尺寸 (图 10-11、 表 10-11) 


图 10-11 U 形 内 骨架 橡胶 密封 圈 的 型 式 
表 10-11 U 形 内 骨架 橡胶 密封 圈 主 要 尺寸 (单位 : mm) 
d р [ В 
型式 公称 | 质量 
代号 “| 通 径 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | on 件 
2 L з э М ча >. 
尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 
+0.30 
UN25 25 | 25 50 2.7 
+0.15 
UN32 3 | 32 | +030 | 57 0 0 3.0 
0 10 9з 0.20 кыз 0.30 
UN40 40 | 40 - 65 | +035 - З 3.5 
UNS0 50 | 50 75 | 5920 4.1 
UN65 65 | 65 90 4.9 
+0.30 
UN80 80 | 80 105 7.6 
+0.15 
UN100 | 100 | 100 | ;040 | 125 9.2 
UN125 | 125 | 125 | +0.15 | 150 11.1 
UN150 | 150 | 150 175 | +045 0 т 0 13.1 
UN175 | 175 | 175 200 | +0.25 | | -0.20 ”| -0.30 15.0 
UN200 | 200 | 200 225 17.0 
UN225 | 225 | 225 | узу 250 18.9 
+0.20 
UN250 | 250 | 250 275 | +055 20.9 
UN300 | 300 | 300 325 | +0.30 24.8 
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(2) UDU 形 内 骨架 橡胶 密封 圈 的 安装 及 沟 权 尺寸 (图 10-12、 图 10-13, 
表 10-12, Ж 10-13) 


图 10-12 О 形 内 骨架 橡胶 密封 圈 在 对 焊 法 兰 中 的 安装 示例 


表 10-12 АЕ КЕ ЕК (単位 : mm) 


D(H8) 
型式 代 号 公称 通 径 D, 
基本 尺寸 极限 偏差 
+0.039 
UN25 25 50 й 65 
UN32 32 57 76 
+0.046 
UN40 40 65 А 84 
UNS0 50 75 99 
UN65 65 90 +0.054 118 
UN80 80 105 0 132 
UN100 100 125 156 
+0.063 
UN125 125 150 x 184 
UN150 150 175 211 
UN200 200 225 +0.072 284 
UN250 250 275 0 345 
+0.089 
UN300 300 325 409 
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图 10-13 О 形 内 骨架 橡胶 密封 圈 在 平 焊 法 兰 中 的 安装 示例 
(根据 法 兰 通 径 和 凸 台 D, 尺寸 选择 大 一 档 的 密封 圈 ) 


Ж 10-13 平 焊 法 兰 安装 的 沟 模 尺寸 (单位 : mm) 
Di(H8) 
型 式 代号 公称 通 径 | b, 
基本 尺寸 极限 偏差 

0450 40 65 Е 84 
065 50 75 ш 99 
UN80 65 90 йл 118 
UN100 80 105 9 132 
0125 100 125 156 
+0.063 184 

0150 125 150 0 
211 

UN175 150 175 

UN225 200 225 оло 284 
UN300 250 275 0 345 


3. ДЕ Е ЗН Е 8 ( GB/T 9877—2008) 


(1) Жж 
(2) 规格 


用 于 安装 在 压 差 不 超过 0.05MPa 的 设备 中 的 旋转 轴 端 。 
基本 结构 和 基本 类 型 见 图 10-14 和 图 10-15， 基 本 尺寸 见 表 10-14。 
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В 10-14 基本 结构 
а) ЖЩ А b) ЭСЕП 


图 10-15 ”旋转 轴 唇 形 密封 
a) 帯 副 礎 内 包 骨 架 型 b) АРШУ 
) НИЕМ е) 无 副 层 外 露 


№ 10-14 ”旋转 轴 唇 形 密封 图 的 基本 尺寸 (単位 : mm) 


d, D b а, [7 Пп z: 5 7 
6 16 7 12 30 7 207 45 2 
6 22 7 15 26 7 52 т 5 
7 22 7 15 30 7 22 40 7 
8 22 7 15 35 7 22 24 = 
8 24 7 16 30 7 25 40 т 
9 22 7 16" 35 7 25 47 P 
10 22 7 18 30 7 25 52 = 
10 25 7 18 35 7 28 Р = 
с = Ú 20 35 7 28 47 7 
=: る 7 20 40 7 28 52 7 
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( 续 ) 

d, р b D b 
30 42 7 150 12 
30 47 7 160 12 
30° 50 7 170 15 
30 52 7 180 15 
32 45 8 190 15 
32 47 8 200 15 
32 52 8 210 15 
35 50 8 220 15 
35 52 8 230 15 
35 55 8 250 15 
38 55 8 270 15 
38 58 8 290 15 
38 62 8 300 20 
40 55 8 320 20 
407 60 8 340 20 
40 62 8 360 20 
42 55 8 380 20 
42 62 8 400 20 
45 62 8 420 20 
45 65 8 440 20 
50 68 8 
504 70 8 

① 为 国内 用 而 ISO 6194/1; 1982 中 没有 的 规格 ， 亦 即 СВ/Т 13871. 1 中 増加 的 規格 。 


三 、 机 床 附 件 


1. 机 床 手 动 自 定 心 卡 盘 (GB/T 4346—2008) 

(1) 型式 卡 盘 按 其 与 机 床 主轴 的 连接 型 式 分 短 圆 柱 型 和 短 圆 锥 型 (图 10- 
16) 。 短 圆锥 型 的 型 式 (24 СВИТ 5900. 1—2008 ~ 5900.2、5900. 3 一 1997) 共有 А, 
A。、C、D 四 种 。 短 圆锥 卡 盘 的 连接 型 式 代 号 (用 字母 和 数字 表示 ) 与 卡 盘 直 径 的 
配置 关系 见 表 10-15。 


短 柱 柱 型 短 圆锥 Ai 型 短 圆锥 A, 型 短 圆锥 C 型 短 圆锥 D 型 
10-16 卡 盘 的 型 式 
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Ж 10-15 短 圆 锥 卡 盘 的 连接 型 式 代号 与 卡 盘 直径 的 配置 关系 


Бн D/mm 
系列 | 连接 型 式 125 160 200 250 315 400 500 630 800 
代号 
А, — — 5 6 8 11 15 一 
I А, 15 
15 
C、D 3 4 5 6 8 11 15 
А, 一 -- == — = = 
П 6 8 
C、D 4 5 11 15 20 20 
А, = = == = =: 
Ш А, 一 一 5 6 8 11 20 
4 11 
C、D = 3 一 
注 : 优先 选用 工 系 列 。 
(2) 参数 
1) 短 圆 柱 型 卡 盘 参数 见 图 10-17 和 表 10-16。 
В 10-17 短 圆 柱 型 卡 盘 
表 10-16 短 圆柱 卡 盘 的 参数 (単位 : mm) 
КЖ p| 80 100 | 125 | 160 200 250 315 | 400 | 500 | 630 800 
D. 55 72 | 95 | 130 | 165 206 260 | 340 | 440 | 560 710 
D, 66 84 108 142 | 180 226 285 | 368 | 465 | 595 760 
Dy, 16 22 | 30 | 40 60 80 100 | 130 | 200 | 260 380 
ха 3xM6 3xM8 3xM10 | 3xM12 3xM16 6xM16 6xM20 
t 0.30 0.40 
min 3 5 6 7 8 
КЕ 50 55 | 60 | 65 75 80 90 | 100 | 115 | 135 149 
S 8 10 12 14 17 19 
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2) 短 圆 锥 形 卡 盘 参 数 。125~ 250mm 短 圆 锥 型 卡 盘 参数 见 图 10-18 和 表 10-17; 
315~800mm 短 圆 锥 型 卡 盘 参数 见 图 10-18 和 表 10-18, 


В 10-8 短 圆 锥 型 卡 盘 
Ф 10-17 125-250тт 短 圆 锥 型 卡 盘 的 参数 (单位 : mm) 


| 代 号 
Ен 连接 1 т Е 8 
р 型式 
3min Ник Ру Нах Ру Н.а Ру H.x Ру Н мах 
А, 
А, 
125 Е 
C 25 65 25 65 
D 25 65 25 65 
A, 
A。 
160 
C 40 80 40 75 40 75 
D 40 80 40 75 40 75 
А, 40 85 55 85 
A, 50 90 
200 
C 50 90 50 90 50 90 
D 50 90 50 90 50 90 
А, 40 95 55 95 75 95 
А, 
250 2 
C 70 100 70 100 70 100 
D 70 100 70 100 70 100 
注 : ГА, 型 、A, C 型 、D 型 短 圆 锥 型 卡 盘 连 接 ， 参 数 分别 见 图 10-16、 表 10-16。 
2. 扳手 方 孔 尺寸 见 表 10-16。 


表 10-18 315~800mm 短 圆锥 型 卡 盘 的 参数 (単位 : mm) 
代 号 
| жн 
кан па 6 8 11 15 20 
径 型式 
3min Hu Руы Ны быт Н мах Рула Н.а Рула His 
A, 55 110 75 110 


А, | 100 | 110 
C 100 | 110 | 100 | 110 | 100 | 110 
D 100 | 115 | 100 | 15 | 100 | 115 


315 
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(Ж) 
ЖЛ БЕР 代 号 
F t É 连接 6 8 11 15 20 
во 型式 
3min Н вах быт тах Рула Ны, Рула Нощ Рула Низ 
А, 75 125 125 125 
А, 125 125 
400 
C 125 125 125 125 125 140 
D 125 125 125 125 125 155 
А, 125 140 190 140 
А, 190 140 
500 
C 190 140 200 140 
D 190 145 200 145 
А, 240 160 
А, 190 160 240 160 
630 
C 190 160 240 160 350 | 200 
D 190 160 240 160 350 | 200 
A, 
A; 240 180 350 | 200 
800 
C 240 180 | 350 | 200 
D 240 180 350 | 200 
Е: 1. A, 型 、A, 型 、C 型 、D 型 短 圆锥 型 卡 盘 连接 参数 分 别 见 图 10-16、 表 10-16. 
2. 扳手 方 孔 尺 寸 见 表 10-16。 
2. 四 爪 单 动 卡 盘 (JB/T 6566—2005) 
(1) 型式 短 圆 柱 型 和 A,、C、D 三 种 短 圆 锥 型 卡 盘 的 型 式 见 图 10-19。 短 圆 
锥 型 卡 盘 的 连接 型 式 代 号 与 卡 盘 直径 的 搭配 关系 见 表 10-19。 
短 圆 柱 型 短 圆锥 A; 型 短 圆 锥 C 型 短 圆锥 D 型 
10-19 卡 盘 的 型 式 
表 10-19 短 圆 锥 型 卡 盘 的 连接 型 式 代 号 与 卡 盘 直径 的 搭配 关系 
Еж 
160 200 250 315 400 500 | 630 800 1000 
/mm 
连接 型 式 А, .C.D 
连接 代号 130 41 456 4568| 568 | 6811 811 |11、15|11、15 、20 |11 、15 .20 


只 有 C 型 和 DD 型 。 
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(2) 参数 
1) 短 圆 柱 型 卡 盘 的 参数 见 图 10-20 和 表 10-20, 


а 


-160--250 中 


图 10-0 短 圆 柱 型 卡 盘 


表 10-20 短 圆柱 卡 盘 的 参数 (单位 : mm) 
Кав р 160 200 250 315 400 500 630 800 1000 
53 75 
基本 尺寸 110 140 160 200 220 250 320 
p (65) (80) 
1 
ЕРЕТІН %0.030 %0.035 %0.040 %0.046 %0.057 
偏差 
极限 偏差 б К 0 б қ 
71 95 
D, 130 165 185 236 258 300 370 
(95) | (112) 
П,ша 45 56 75 95 125 160 180 210 260 
= | 67 75 80 90 95 106 118 132 150 
lmax 
hin 4 6 8 10 12 15 
d 11 14 18 22 
1 0.3 0.4 0.5 
s" 10 12 14 17 199 229 
b = 14 18 22 
Е: 括号 内 尺寸 尽量 不 采用 。 
① 该 5 值 为 外 方 尺寸 ， 其 余 为 内 方 尺寸 。 
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2) 短 圆锥 型 卡 盘 的 参数 
短 圆 锥 型 卡 盘 的 连接 参数 按 СВИТ 5900. 1 一 2008 ~ 5900.2, 5900. 3 一 1997 的 有 


关 规 定 。 

ЖАНЫН E gk ЗК F Jr S. T JÉ 88 96 J b 1 K НАН, КУПА 10-20 Я 
10-20。 

短 圆 锥 型 卡 盘 的 通 孔 尺 寸 见 图 10-21 和 表 10-21, 


В 10-21 短 圆锥 型 卡 盘 
表 10-21 短 圆 锥 型 卡 盘 的 通 孔 尺寸 Damin 
ЕЕЕ Қ 3 4 5 6 8 11 15 20 


Руль 45 56 56 75 125 160 180 210 


з. 扳手 三 爪 钻 夹 头 (CB/T 6087—2003) 
(1) 分 类 (型 式 、 代 号 及 用 途 ) ( 表 10-22) 
Ж 10-22 ”扳手 三 爪 钻 夹 头 的 分 类 


形式 代号 型 式 途 
H 重型 钻 夹 头 用 于 机 床 和 重负 荷 加 工 
M 中 型 钻 夹 头 主要 用 于 轻 负 荷 加 工 和 便携 式 工具 
L 轻型 外 夹 头 j 于 轻 负荷 加 工 和 家 用 销 具 


(2) 尺寸 与 连接 
1) 锥 孔 连 接 型 式 的 销 夹 头 尺 寸 见 图 10-22 和 表 10-23. 


10-2 锥 孔 连接 型 式 的 钻 夹 头 
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Ж 10-23 锥 孔 连 接 型 式 的 钼 夹 头 尺寸 (单位 : mm) 


型 式 4H 6.5H 8H 10H 13H 16H 20H 26H 
1-16 
夹 持 范围 | 0.5-4 0.8-6.5 | 0.8-8 | 1-10 1-13 (3-16)9 5~20 5-26 
型 75 =" 
па I 50 60 62 80 93 106 120 148 
dua 26 38 38 46 55 60 65 93 
型式 — 6.5M 8M 10М 13М 16М 一 ШЕН 
夹 持 范围 一 0.8-6.5 | 0.8-8 | 1-10 | 1.5-13 | 3-16 — — 
м, 58 58 65 82 93 
@ ы. 35 35 42.9 47 52 
型式 一 6.5L 8L 10L 13L 16L 一 一 
夹 持 范 围 一 0.8-6.5| 1-8 |1.5-10 | 2.5-13 | 3-16 == = 
ТЕЛ ЕЕЕ 56 56 65 82 88 
Е 30 30 34 42.9 51 
ӨЛЕЗ КӘ ЛИЛ N SF, 
@ 尽 可 能 不 采用 。 
2) 螺纹 孔 连 接 型 式 的 钻头 尺寸 见 图 10-23 和 表 10-24。 


レン シン ン ン 


ング 
#4 
| 


фа 


10-2: 螺纹 孔 连 接 型 式 的 钻头 
表 10-24 螺纹 孔 连接 型 式 的 钻 夹 头 尺 寸 (单位 : mm) 
型 式 4Н 6.5Н 8H 10H 13H 16H 20H 
1-16 
夹 持 范围 | 0.5-4 | 0.8-6.5 | 0.8-8 1-10 1-13 (з-16)® 5-20 
器 A ре 
H Ë Ге 50 60 62 80 90 100 10 
dua 26 34 38 46 55 60 65 
型式 一 6.5M 8M 10M 13M 16M = 
夹 持 范围 一 0.8-6.5 | 0.8-8 1-10 1.5-13 3-16 = 
MJ № 56 56 65 82 90 
dua 35 35 42.9 46 52 
型式 一 6.51, 8L 10L 131, — — 
夹 持 范围 一 0.8~6.5 1-8 1.5~10 | 2.5~13 = 一 
г 56 56 65 82 
а 30 30 34 42.9 
① 钻 夹 头 夹 扑 闭合 后 尺寸 。 
@ 尽 可 能 不 采用 。 
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3) 锥 孔 连接 型 式 见 图 10-24 ЯЖ 10-25, 


锥 孔 连 接 型 式 
锥 孔 连 接 型 式 
/mm | ВІО | B12 | B16 | B18 |B22|B24| 0 1124212 |33! 6 1(3) (4) (5) 
4H 4 x x 
6.5Н| 6.5 |@? x x 
8H | 8 1092 x x (92 
ня 10H| 10 (92 x х х | х 
13H| 13 x (92 x | x 
16Н 16 (42 х 92 x 
20H| 20 x x 
26H| 26 x x |x 
6.5М| 6.5 х х 
8М 8 x x 
M 型 10M 10 x x 
13M 13 x 
16M 16 x 
6.5L| 6.5 x x 
8L 8 x x 
L 型 | 10L 10 x x 
131, 13 х х 
161. 16 х 
注 : 锥 孔 的 详细 尺寸 见 СВИТ 6090。 


① 短 贾 格 圆 锥 。 


@ 尽 可 能 不 采用 。 


4) 螺纹 孔 连 


T 


Век 〈 见 图 10-25 和 表 10-26), 


šN 
Хай 
2 


< 


10-25 螺纹 孔 连接 型 式 
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表 10-26 螺纹 孔 连 接 型 式 


英制 螺纹 米 制 普通 螺纹 
最 大 夹 | 5/16х | 3/8x 1/2х | 5/8x | 3/4x | M10x | M12x | M16x 
型 式 ТА 24 24 20 16 16 1 1.25 1.5 
шш НАЕТ L. /mm 
12 14.5 16 19 20 14 16 18 
4H 4 x 
6.5H 6.5 x x x x 
8H 8 x x x x 
H 型 | 10H 10 x x x 
13H 13 x x х 
16Н 16 x x x x 
20H| 20 x x 
6.5M 6.5 x x x 
8M 8 x x x x 
M 型 10M 10 x x x x 
13M 13 x x x 
16M 16 x x x x 
6.5L| 6.5 x x 
8L 8 X X x x 
L 型 | 10L 10 x x x x 
131, 13 х х х х 
161, 16 x x x x 
ВЕ: 英制 螺纹 按 ISO 263, 150 725 和 150 5864; 米 制 普通 螺纹 按 СВИТ 196, СВИТ 197, 
5) 钻 夹 头 扳 手 型 式 、 外 形 尺 寸 和 适用 范围 见 图 10-26 和 表 10-27, 


16а 
чө 
КӘ 


型 式 1( 用 于 重型 、 中 型 和 轻型 钻 夹 头 ) 型式 2( 用 于 轻型 钻 夹 头 ) 1 
型 式 3( 用 于 重型 .中 型 和 轻型 钻 夹 头 ) 
图 10-26 钻 夹 头 扳手 型 式 
1 一 扳手 体 2 一 扳手 杆 ”3 一 扳手 齿 
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x 00Z と て 6 て [ て [ITII ТС 
х 0 © 0ç て [ 54576 ос 
х х 06 と 07 II LE6L 61 
x SS 86 01 58679 81 
х 02 8% SE 01 <86`9 LI 
x / 6 と ес П 96079 91 
х SS 8 て 6с П 96079 SI 
x 08 © 07 01 S5 9 ҮТ 
х 02 81 65 П 55 9 ЄТ 
х х 02 с 96 01 65675 СІ 
х 09 I СЕ [I дсе с П 
х SS r 8с II 896 と 01 
х sç ет Ша II SLT'E 6 
x x 011 с 9ç ャ I 6 8 
x ост с Sc て [ 6 ん 
x x 06 と 05 て [ 8 9 
x 06 と Lb て [ 69 с 
х х х 08 と Ir て [ 9 r 
x x SL と 07 て [ S'S と 
x 59 て сЕ cI ャ と 
x x x x 09 と 05 01 r | 
0 
01| 8 |59190 |006 | 9Г| ЕТ |01 8 [69 7 I+ 
7 Жм. шшур 2 
Йй W Е Н сүйн СУЕТ УЕ 
єє УЕ ри 4 Bí 5 шш/ 5] 


mH mt М Ж 2-01 ЗЕ 
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4. 回转 顶尖 (JB/T 3580—2011) 

(1) 用 途 ”车 床 的 附件 ,在 切削 长 工件 时 ,用 来 顶 住 工件 中 心 孔 ,使 工件 与 主轴 
保持 同一 轴线 。 

(2) 規 格 ”普通 型 (图 10-27 和 表 10-28) 、 爹 型 (图 10-28 #13 10-29) 和 插入 型 
(图 10-29 和 表 10-30)。 


(加 工 细小 工件 的 顶尖 轴 尖 部 形式 ) 
图 10-27 普通 型 回转 顶尖 


表 10-28 普通 型 回转 顶尖 的 参数 (单位 :mm) 
maka 英 氏 米 制 
1 2 3 4 5 6 80 100 120 160 
р 12.065 | 17.780 | 23.825 | 31.267 | 44.399 | 63.348 80 100 120 160 
D, тах 40 50 60 70 100 140 160 180 200 280 
L max 115 145 170 210 275 370 390 440 500 680 
1 53.5 64 81 102.5 129.5 182 196 232 268 340 
а 3.5 5 5 6.5 6.5 8 8 10 12 16 
d == == 10 12 18 


图 10-28 伞 型 回转 顶尖 
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ж 10-29 全 型 回转 顶尖 的 参数 (単位 : mm) 
莫 氏 圆锥 号 2 3 4 5 6 
р 17.780 23.825 31.267 44.399 63.348 
D, max 80 100 160 200 250 
L max 125 160 210 255 325 
7 64 81 102.5 129.5 182 
a 5 5 6.5 6.5 8 
0 60° „75 .90° 
注 : 仅 适用 于 
10-29 插入 型 回转 顶尖 
注 : 可 根据 需要 增加 其 他 形式 。 
表 10-30 插入 型 回转 顶尖 的 参数 (单位 : mm) 
莫 氏 圆锥 号 2 3 4 5 6 
р 17.780 23.825 31.267 44.399 63.348 
D, max 80 100 160 200 250 
L max 125 160 210 255 325 
1 64 81 102.5 129.5 182 
а 5 5 6.5 6.5 8 
а 60° ‚75° 60° „75“ |902 
Е: 仅 适用 于 中 系列 将 换 型 回转 顶尖 。 
5. 车 刀 排 
(1) ЛЕ 用 来 夹 持 车 刀 钢 等 刀具 ， 以 便 在 车 床 或 刨床 上 对 工件 进行 切削 
加工 。 


(2) 規格 有三 式 、 左 容 式 (图 10-30) 和 右 弯 式 三 种 型 式 。 公 称 尺 寸 见 表 10- 31。 
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ЗЕ 


左 弯 式 
10-30 车 刀 排 型 式 

#10-31 车 刀 柄 公称 尺寸 (单位 : mm) 
公称 尺寸 6.35 7.94 9.53 12.70 15.87 19. 05 
[EE] 11.8 13.7 15.7 20.0 24.7 29.8 
м 高 22 26 30 38 46 54 
全 K 123.0 134.5 147. 5 178.0 214.5 257.0 
6. 锥 柄 工具 过 渡 套 (JB/T 3411.67—1999) (图 10-31 和 表 10-32, 


表 10-33) 


表 10-32 锥 柄 工具 过 渡 套 的 尺寸 (単位 : mm) 
外 圆锥 号 内 圆锥 号 
ーー У ーー + 4 d, a L 
英 氏 米 制 英 氏 ЖШ 
2 17.780 17 92 
1 12.065 
5 99 
3 23.825 
18 112 
ーー 2 17.780 
6.5 124 
4 31.267 
22.5 140 
一 3 23.825 
6.5 156 
5 44.399 
4 一 31.267 21.5 171 
23.825 
6 4 63.348 31.267 š 218 
5 44.399 
228 
80 80 
60 280 
6 63.348 
36 296 
= 100 100 
50 310 
80 80 
一 21 321 
120 120 
100 100 65 365 
Е: 莫 氏 圆锥 与 米 制 圆锥 的 尺寸 和 偏差 按 СВИТ 1443 的 規定 。 


圆锥 圆锥 


10-31 锥 柄 工具 过 渡 套 
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Ж 10-33 ЕЯ РЕ (单位 : N) 
圆锥 号 莫 氏 米 制 
1 2 3 4 5 6 80 100 120 
轻 系列 320 400 800 | 1250 

普通 型 | 中 系列 = 一 2000 | 3200 | 6300 | 10000 | 一 = = 
重 系 列 8000 | 12500 | 20000 | 25000 | 32000 

企 型 中 系列 一 630 1250 | 1600 | 2500 | 3200 一 一 一 

捕 入 型 中 系 列 一 1600 | 2500 | 3200 | 6300 | 8000 一 一 一 


铁道 


Ш, Ли 


1. ЕАМ (JB/T 11101 一 2011 ) 
货 条 传动 顶 举 物体 ， 并 可 
运输 及 机 械 安 
(2) 規格 ”外形 和 基本 参数 见 图 10-32 和 


12 


(1) НЕ 


、 桥 梁 、 建 筑 、 


装 等 场合 。 


及 (行程 ) 


10-34。 


钩 脚 起 重 较 低 位 置 的 重 物 。 常 用 于 


St、10t、16t、20t 1.6t—20t 
图 10-32 齿 条 千斤 项 
Ж 10-34 人 齿 条 千斤 项 的 基本 参数 
额定 起 重量 С, 额定 辅助 起 重量 G, 行程 万 手柄 (扳手 ) 力 (max) 
А /t /mm /N 
1.6 1.6 350 280 
3.2 3.2 350 280 
5 5 300 280 
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额定 起 重量 G， | тена С, 行程 手柄 (扳手 ) 力 (max) 

ж /t /mm /N 

10 10 300 560 

16 11.2 320 640 

20 14 320 640 
注 : 基本 参数 超出 表 中 规定 时 ， 由 供需 双方 协商 在 订货 合同 中 约定 。 


2. 螺旋 千斤 项 (JB/T 2592—2008) (图 10-33) 


a) 普 通 型 螺旋 千斤 项 


10-33 螺旋 千斤 项 


b) 剪 式 螺旋 千斤 顶 


(图 中 石 为 最 低 高 度 ,HH 为 起 升 高 度 ) 


千斤 项 参数 如 下 : 
千斤 项 的 


Ë 


基本 参数 应 包括 额定 起 习 


= 


优先 选用 
10 、16、20 、32 .50 、100。 


(С) 、 最 低 高度 (万) 、 起 井 高 度 (万 」) 等 。 


的 额定 起 重量 ( С, ) 参数 推荐 如 下 (单位 为 1):0.5、1.、1.6、2.、3.2、5.、8、 


图 10-34 液压 千斤 顶 型 式 
a) 单 级 式 ЖА ce) 立 卧 两 用 式 
ロ 一 最低 高度 一 起 重 高度 Нан 
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3. 液压 千斤 项 (JBZT 2104—2002) ( Я 10-34 和 表 10-35) 
表 10-35 普通 型 液压 千斤 顶 的 基本 参数 


= 
质 定 起 重量 с,л 最低 高度 H/mm | 起 重 高度 H /mm> 调整 高 度 Н„/ тат >= 


у 


型 号 Б 
QYL2 2 158 90 
QYL3 3 195 125 
232 160 
QYL5 5 
200 125 
60 
QYL8 8 236 
QYLI0 10 240 
160 
QYLI2 12 245 
QYLI6 16 250 
QYL20 20 280 
QYL32 32 285 
180 一 
QYL50 50 300 
QYL70 70 320 
QW100 100 360 
QW200 200 400 200 = 
QW320 320 450 
4. 分 离 式 液压 起 顶 机 及 附件 
(1) 用 途 ” 除 一 般 起 重 外 ， 配 上 附件 ， 可 以 进行 侧 项 、 横 项 、 倒 项 以 及 拉 、 


压 、 扩 张 和 夹 紧 等 。 广 泛 用 于 机 械 、 和 车辆 、 建 筑 等 的 维修 及 安装 。 
(2) 規格 ”外形 和 参数 见 图 10-35 和 表 10-36。 


тет 


管 接 头 橡胶 顶头 УВ 尖 型 顶头 


图 10-35 分 离 式 液压 起 项 机 及 附件 
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Ж 10-36 分 离 式 液压 起 项 机 及 附件 的 参数 


起 顶 机 额定 起 | 起 重 板 最 大 活塞 最 大 行程 最 低 高 度 质量 
型 号 重量 /t 受 力 /kN /mm /mm /kg 
LQD-3 3 一 60 120 5 
LQD-5 5 24.5 50.100 290 12 
LQD-10 10 49 60,125 、150 315 22 
100-20 20 = 100.160 、200 160 220 .260 30 
00-30 30 == 60.125 、160 200 265 287 23 
00-50 50 = 80.160 140 、220 35 
附件 : 拉 马 
規格 三 爪 受 力 调节 范围 外形 к ушш 质量 
/kN < /mm 高 外 径 /kg 
5 50 50~250 385 333 7 
10 100 50-300 470 420 11 
附件 : 接 长 管 及 顶头 
附件 名 称 及 主要 尺寸 /mm 
附件 名 称 长 度 外 径 附件 名 称 总 长 | 外 径 
тке 普通 式 136 、260 、380 „600 42 橡胶 顶头 81 82 
快速 式 330 42 V 型 顶头 60 56 
管 接头 60 55 尖 型 顶头 106 52 


Е: 各 种 附件 上 的 连接 螺纹 均 为 M42x1.5。 
5. 车 库 用 液压 千斤 顶 (JB/T 5315—2008) 


用 于 汽车 、 拖 拉 机 等 车 加 


(1) 用 途 
为 起 重 或 项 升 工 具 。 
(2) 规格 ”外形 和 参数 见 图 


1 一 手柄 2 一 撤 手 3 


10- 36 和 表 


10-36 千斤 项 典型 结构 


后 轮 4 


液 庄 釘 部 件 5 一 墙 板 6 一 起 重 辟 7 


连 杆 8 一 托盘 9 


i 的 维修 或 各 种 机 械 设备 制造 、 安 装 时 作 


前 轮 
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Ж 10-37 车 库 用 液压 千斤 项 的 参数 


型 号 额定 起 重量 С, 最低 高度 万 Ж ЛЫ ЛЕН 
ИЕ /mm /шт 2 

0К1-20 1 200 
QK1. 25-25 1.25 250 
дКІ. 6-22 Ка 220 
ОК1. 6-26 260 
QK2-27. 5 140 275 
ОК2-35 - 350 
QK2. 5-28. 5 285 
QK2. 5-35 350 
QK3. 2-35 пи 350 
ОКЗ. 2-40 400 
0К4-40 4 1 400 
ОК5-40 5 400 
QK6. 3-40 6.3 400 
QK8-40 8 400 
0К10-40 ыз 400 
0К10-45 s; 450 
0К12. 5-40 12.5 400 
0К16-43 16 210 430 
0К20-43 20 430 

6. 滚轮 卧 式 千斤 顶 

(1) 用途 用 于 起 重 或 项 升 工具 ， 为 可 移动 式 液压 起 重工 具 ， 千斤 项 上 装 有 

万 向 轮 。 
(2) 規格 外形 和 参 数 児 較 10-37 和 表 10-38。 
10-37 j&#ËEksÇ + Fr Im 
表 10-38 滚轮 卧 式 千 斤 顶 的 参数 

жй 起 重量 最 低 高 度 最 高 高 度 重量 外 形 尺寸 

2-7 ZL /mm /mm /kg /mm 
QLZ2-A 2 1/4 145 480 29 643х335х170 
0172-В 21/4 130 510 35 682x432x165 
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(8) 
型 号 起 重量 最 低 高 度 最 高 高 度 重量 外形 尺 寸 
А /mm /mm /kg /mm 
QLZ2-C 2 1⁄4 130 490 40 725х350х160 
010-2 2 130 390 19 660х250х150 
011.8 1.8 135 365 11 470х225х140 
LYQ2 2 144 385 13.8 535х225х160 
1203 3 140 540 48 697x350x280 
125 5 160 560 105 1418х379х307 
1710 10 170 570 155 1559х471х371 
Е, #А 


1. Ем (ВИТ 7334—2007) (И 10-38 和 表 10-39) 


В 10-38 Е 


ИВЛ Е ВУ Hain 
两 钩 间 最 大 距离 局 na 


注 :1. 起 升 高 度 五 是 指 下 吊 钧 下 极限 工作 位 置 与 上 极限 工作 位 置 之 间 的 距离 ; 
2. НИИ ЕЛМЕН, ЕЯ Г ЕЛ Е ГЕНЫ, Е, ГПН 
на; 
3. 两 钩 间 最 大 距离 На НЕВА РЕВ РЕ Тема, Е ГВИНЕИ 
на; 
4. 手 拉链 条 长 度 是 指 手链 轮 外 圆 上 项 点 到 手 拉链 条 下 垂 点 的 距离 。 
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表 10-39 手 拉 昔 芦 的 参 数 


A N _ ӨТІ ЕЕ И | aa ーー 
额定 起 重量 工作 级 别 Ши ЖШ жа 标准 手 拉链 条 自重 /kgs 
Xt 高度 /m 长 度 /m 
7% Q 级 7% Q 级 
0.5 330 350 11 14 
1 360 400 14 17 
1.6 2.5 430 460 2.5 19 23 
2 500 530 25 30 
2.5 Z 级 530 600 33 37 
3.2 Q 级 580 700 38 45 
5 700 850 50 70 
8 850 1000 70 90 
10 950 1200 95 130 
16 3 1200 一 i 150 一 
20 1350 一 250 一 
32 Z 级 1600 一 400 一 
40 2000 一 550 一 


2. МЯУ ЗНА (JB/T 7335—2007) 

(1) 用 途 ”用 于 提升 重 物 、 牵 引 重 物 或 张 紧 系 物 之 索 绳 ， 适 合 于 无 电源 场所 
及 流动 性 作业 。 

(2) 規格 ”外形 和 参数 见 图 10-39 和 表 10-40, 


图 10-39 9 87 
表 10-40 环 链 手 扳 葫芦 的 参数 


型 号 额定 起 重 起 重 高 度 机 体 最 大 
量 /t /m 质量 /kg 
НЅНО. 8 0.8 1.5 == 
HSH1.6 1.6 1,5 -- 
HSH3. 2 3.2 1.5 == 


HSH6. 3 6.3 1.5 一 
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А. В 


吊 滑 车 (И 10-40) 
(1) 用 途 用 于 吊 放 或 牵引 比较 轻便 的 物体 。 


1. 


(2) 規格 
. 起 重 滑车 


2 


滑轮 直径 (mm): 19, 25, 32, 38, 50, 63, 75, 


(ІВ/Т 9007. 1 一 1999 ) 


(1) 用 途 用 于 吊 放 策 重 物 体 ， 一 般 均 与 绞车 配套 使 用 。 
(2) 规格 ”外形 和 基本 参数 见 图 10-41 和 表 10-41~ 表 10-43。 


开口 吊 钩 型 开口 链 环 型 闭口 吊环 型 


图 10-40 ВЕ 10-41 起 重 滑 车 
表 10-41 通用 起 重 滑车 (HQ) 系列 的 基本 参数 
种 型 式 代 号 额定 起 重量 /t 
滚 针 НІЛ! | HQGZK1- | 0.32、0.5、1.2、3.2、5 、8 、10 
开 轴承 | 链 环 型 | HOLZK1- | 0.32,0.5,1,2,3.2,5,8,10 
滑动 вит | HQGK1- | 0.32.0.5.1.2.3.2.5.8.10.16.20 
М 轴承 | 链 环 型 | HOLK1- | 0.32.0.5.1.2.3.2.5.8.10.16.20 
滚 针 | 吊 钩 型 | HQGZ1- | 0.32、0.5、1.2、3.2、5、8、10 
Ы 轴承 | 链 环 型 | HOLZ1- 0.32,0.5,1,2,3.2,5,8,10 
ЙІ 滑动 ЕДЕН HQG1- 0.32、0.5 、1.2、3.2、5 、8 、10 、16 、20 
轴承 链 环 型 HOL1- 0.32,0.5,1,2,3.2,5,8,10,16,20 
吊环 型 HQD1- 1.2.3.2.5.8.10 
JF ШЖ | | HOCK2- 1.2.3.2.5.8.10 
双 滑动 链 环 型 | HOLK2- 1.2.3.2.5.8 10 
с | В HQG2- 1.2.3.2.5.8.10.16.20 
轮 団 轴承 链 环 型 Н012- 1,2,3.2,5,8,10,16,20 
rh J l LQD2- 1.2.3.2.5.8.10.16.20.32 
22 滑动 ШЕЛ) HOC3- 3.2,5,8,10,16,20 
„И _ | 链 环 型 HOL3- 3.2 5 、8 、10 、16 、20 
Е 轴承 [吊环 型 | HOD3- | 3.2.5.8.10.16.20.32.50 
四 轮 吊环 型 HQD4- 8 、10 、16 、20 、32 .50 
五 轮 sa | 吊环 型 HQD5- 20.32 、50 、80 
== нета | 滑动 一 一 
六 轮 | 闭环 吊环 型 HOD6- 32 、50 、80 、100 
八 轮 轴承 吊环 型 HOQD8- 80 、100 、160 、200 
十 轮 吊环 型 | HOD10- | 200,250,320 
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表 10-42 林业 起 重 滑车 (НҮ) 系列 的 基本 参数 


| 型 号 
"Ж 型 式 
ш ш 型式 代 号 額 定 起 重量 ノ 
В | HYGK1- 1.2 3.2、5 8 10.16.20 
链 环 型 НҮІКІ- 1,2,3.2,5,8,10,16 20 
JF 
ША | НУСКа!- | 1.2.3.2.5.8.10.16.20 
轮 链 环 型 | HYLKal- 1,2,3.2,5,8,10,16,20 
А Ж Ж | НҮСІ- 1.2.3.2.5.8.10.16.20 
BI 动 一 
М 链 环 型 HYL1- 1,2,3.2,5,8,10,16,20 
双 轮 Ж | 吊环 型 HYD2- 2、3.2、5 、8 、10 、16 、20 、32 
三 轮 吊环 型 HYD3- 3.2 5 、8 、10 、16 、20 、32 、50 
де я 吊环 型 HYD4- 8 、10 、16 、20 、32 、50 
五 轮 吊环 型 HYD5- 20 、32 .50 
六 轮 吊环 型 HYD6- 32,50 
Е: 1. МУЖА, И, ira ede. 
2. 开口 型 分 普通 式 ( 又 称 挑 式 , 代 号 K) МАХ (代号 Ка) 两 种 。 
表 10-43 起 重 滑车 的 主要 参数 
Ка 重 Ез, 
# 额定 起 重量 /t тей 
直径 | 0.32 0.5|1|2 3.25 8|10 16 20|32|50 80 100 | 160 |200 250 | 320 直径 范围 
/mm 滑轮 数量 /mm 
63 1 6.2 
71 1 6.2-7.7 
85 7.7-11 
112 11-11 
132 12.5~15.5 
160 15.5~18.5 
180 17-20 
210 20-23 
240 23-24.5 
280 26-28 
315 8 28-31 
355 6 | 8 |10 31-35 
400 8 10 34-38 
455 10 40-43 
Е: 起 重 : 通用 滑车 和 林业 滑车 两 大 类 ; 本 表 所 列 全 部 为 通用 滑车 的 规格 ， 而 粗 线 
框 内 仅 为 林业 滑车 规格 。 
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七 、 绳 索 及 其 附件 


1. 常用 起 重用 钢丝 强 ( 表 10-44、 表 10-45) 


Q ==, 为 卷 简 (инв) 03431 


表 10-44 常用 起 重用 钢丝 绳 的 用 途 与 型 号 (单位 : mm) 
Ной 钢丝 绳 结构 钢丝 强 型 号 
手动 绞车 到 股 、 点 接触 钢丝 强 6х7 、6x19 
ре ПИТТ 2. 
И ЕЕ Ж 4 
А ДУ 2% J fi 4] us 279 еа 
起 
Я 6x19 
变 Т 圆 股 点 接触 钢丝 绳 6x19S、6x19W 、 
hi ° 辐 股 线 接触 钢丝 强 6x25Fi、8x19S、 
8x19W 、8x25Fi 
ілі ре = па ч % 
港口 装卸 起 重 机 圆 股 多 层 股 不 扭转 钢 18x7 34x7 
丝 强 
の zai 圆 股 点 接触 钢丝 强 6x24 .6x37 
Ж 圆 股 线 接触 钢丝 绳 6x24S 、6x24W 
其 | № 
起 | 他 | 层 6x19 
天 | 起 | 卷 圆 股 点 接触 钢丝 强 Е 
И Я „ш ШӨЛІ! ... 
ІҢ | 机 三 角 股 钢丝 强 8x19S、8x19W 
械 жанынан 6Vx21 
多 层 卷 绕 圆 股 线 接触 钢丝 绳 6x19S、6x19W 
ж | 牵引 强 不 绕 过 滑轮 时 普通 钢丝 绳 6x19 .6x37 
引 | 牵引 强 须 绕 过 滑轮 时 | ” 同 起 升 . 变 幅 用 的 钢丝 绳 
小 承载 量 时 用 圆 股 线 接 
1x7、1x19、1x37 
s... 、1x19 、 
横向 承载 触 单 股 螺旋 强 
ЖАЗЫ 、 
(Жау 大 承载 量 时 用 密封 面 接 
触 钢丝 绳 
МЕ 固定 圆 股 点 接触 单 股 螺旋 绳 1x7.1x19.1x37 


直径 与 钢丝 绳 直径 的 比值 ， 称 为 轮 绳 直径 比 。 
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表 10-45 常用 起 重用 钢丝 绳 的 标记 代号 


名 称 代号 名 称 代号 
光 面 钢丝 NAT 2 
ҮЛ I s 
AB 级 镀 锌 钢丝 ZAB | ЖЖ 无 代号 
B 级 镀 锌 钢丝 ZBB 三 角形 股 V 
钢丝 绳 芯 : = 27 
І ; 扇形 股 R 
纤维 芯 ( 天 然 或 合成 的 ) FC 
天 然 纤 维 芯 Nr | ВИЖЖ 9 
合成 纤维 芯 SF 钢丝 强 横 截面 : 
IWR | ния 无 代号 
金属 丝 股 芯 IWS 
钢丝 横 截面 : 编织 钢丝 绳 Y 
圆 形 钢丝 无 代号 扇形 钢丝 绳 P 
三 角形 钢丝 V 捡 向 : 
矩形 或 遍 形 钢丝 И Ni 
Ë Ё # т п} 1%, 鲁 式 钢丝 强 S 
椭圆 形 钢丝 Q МАРА W 
半 密 封 钢 丝 ( 或 钢轨 形 钢丝 ) H ЖІҢІНІ ZZ 
与 圆 形 钢丝 搭配 
лек 左 同 向 失 ss 
пана 75 
пана SZ 


注 : 本 表 内 容 取 自 GB/T 8707 一 1988， 此 标准 已 作 费 ， 仅 供 参 考 。 
2. 钢丝 强 用 普通 套 环 (CB/T 5974. 1 一 2006) (图 10-42 和 表 10-46) 


10-42 钢丝绳 用 普通 套 环 
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№ 10-46 钢丝 强 用 普通 套 环 的 参数 


套 环 规格 尺寸 /mm 
(钢丝 强 C 4 р K 单 件 质 
公称 直径 )| | 基本 | 极限 | 基本 极限 | 基本 | 极限 | ,| 基本 | 2 
d/mm 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 尺寸 | 偏差 
0 +1.5 +2.7 0 
6 67+02 | 10.5 | o 15 | 0 | 27 | | 33 | 42 | ,, | 0.032 
8 8.9+0.3 14.0 20 36 4.4 5.6 0.075 
10 11.2 ょ 0.3 | 17.5 0 25 +2.0 | 45 +3.6 | 5.5 7.0 0 0.150 
12 13.4+0.4 | 21.0 | -1.4 | 30 0 54 0 6.6 8.4 | -0.2 | 0.250 
14 15.6+0.5 | 24.5 35 63 7,7 9.8 0.393 
16 17.8 ょ 0.6 | 28.0 40 72 8.8 | 11.2 0.605 
18 20.1 ょ 0.6 31.5 0 45 | +4.0 | 81 +7.2 | 9.9 | 12.6 0 0.867 
20 22.3+0.7 | 35.0 | -2.8 | 50 0 90 0 11.0 | 14.0 | -0.4 | 1.205 
22 24.5+0.8 | 38.5 55 99 12.1 | 15.4 1.563 
24 26.7 ょ 0.9 | 42.0 60 108 13.2 | 16.8 2.045 
26 29.0+0.9 | 45.5 0 65 | +4.8 | 117 | «8.6 | 14.3 | 18.2 0 2.620 
28 31.2+1.0 | 49.0 | -3.4 | 70 0 126 0 15.4 | 19.6 | -0.6 | 3.290 
32 35.6+1.2 | 56.0 80 144 17.6 | 22.4 4.854 
36 40.1=1.3 | 63.0 90 162 19.8 | 25.2 6.972 
40 44.5+1.5 | 70.0 0 100 | +6.0 | 180 |+11.3| 22.0 | 28.0 0 9.624 
44 49.0-1.6 | 77.0 | -4.4 | 110 0 198 0 24.2 | 30.8 | -0.8 | 12.808 
48 53.4+1.8 | 84.0 120 216 26.4 | 33.6 16.595 
52 57.9+1.9 | 91.0 130 234 28.6 | 36.4 20.945 
0 +7.8 +14.0 0 
56 62.3+2.1 | 98.0 255 140 0 252 0 30.8 | 39.2 543 26.310 
60 66.8 ょ 2.2 | 105.0 150 270 33.0 | 42.0 31.396 


3. 钢丝 强 用 重型 套 环 型 式 和 尺寸 (GB/T 5974.2-2006) (图 
10-43 和 表 10-47) 


图 10-43 ”钢丝绳 用 重型 套 环 型 式 
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4. ЖАЛП (JB/T 8112—1999) 

(1) 用 途 D 形 卸 扣 用 于 连接 钢丝 绳 或 链条 ， 装 外 方便 ， 适 用 于 冲击 性 不 大 
的 场合 ; ЭНН, 适用 于 连接 麻 绳 、 白 棕 绳 等。 

(2) 規格 外形 和 参 数 児 較 10-44 和 表 10-48。 


d 
D ЖЕНІП р 
В 10-44 ЕНІН 
表 10-44 ЕНЕМЕ 
起 重量 人 主要 尺寸 /mm 

M(4) S(6) T(8) d D 5 г М 

一 一 0. 63 8.0 9.0 18.0 9.0 М8 

一 0. 63 0. 80 9.0 10. 0 20.0 10.0 M10 
一 0.8 1 10.0 12.0 22.4 12.0 M12 
0.63 1 1.25 11.2 12.0 25.0 12.0 M12 
0.8 1.25 1.6 12.5 14.0 28.0 14.0 М14 

1 1.6 2 14.0 16.0 31.5 16.0 M16 
1.25 2 2.5 16.0 18.0 35.5 18.0 M18 
1.6 2.5 3.2 18.0 20.0 40.0 20.0 М20 

2 3 4 20.0 22.0 45.0 22.0 M22 
2.5 4 5 22.4 24.0 50.0 24.0 M24 
3.2 5 6.3 25.0 30.0 56. 0 30.0 М30 

4 6.3 8 28.0 33.0 63.0 33.0 М33 

5 8 10 31.5 36.0 71.0 36.0 М36 
6.3 10 12.5 35.5 39.0 80.0 39.0 М39 

8 12.5 16 40.0 45.0 90.0 45.0 М45 
10 16 20 45.0 52.0 100.0 52.0 М52 
12.5 20 25 50.0 56.0 112.0 56.0 М56 
16 25 32 56.0 64.0 125.0 64.0 М64 
20 32 40 63.0 72.0 140.0 72.0 M72 
25 40 50 71.0 80.0 160.0 80.0 М80 
32 50 63 80.0 90.0 180.0 90.0 М90 
40 63 - 90.0 100.0 200. 0 100.0 М100 


968 


实用 五 金 手 册 第 3 版 


5. 索 具 螺旋 扣 


(1) 用 
的 场合 ; CC 型 用 了 


场合 。 


ж ”用 于 拉 紧 钢丝 绳 ， 


起 调节 松紧 作 月 
РЕНИ Я; CO 型 用 


= 


° 


(Ж) 
起 重量 /t 主要 尺寸 /mm 
M(4) S(6) T(8) d D 5 w M 
50 80 一 100.0 115.0 224.0 115.0 M115 
63 100 一 112.0 125.0 250.0 125.0 M125 
80 一 一 125.0 140.0 280.0 140.0 M140 
100 一 一 140.0 160.0 315.0 160.0 М160 
КЕНЕЕН БУН 
M(4) S(6) T(8) d D 5 w 2r M 
一 一 0. 63 9.0 10.0 22.4 10.0 16.0 M10 
一 0. 63 0.8 10.0 12.0 25.0 12.0 18.0 M12 
一 0.8 1 11.2 12.0 28.0 12.0 20.0 M12 
0.63 1 1.25 12.5 14.0 31.5 14.0 22.4 М14 
0.8 1.25 1.6 14.0 16.0 35.5 16.0 25.0 М16 
1 1.6 2 16.0 18.0 40.0 18.0 28.0 M18 
1. 25 2 2.5 18. 0 20.0 45.0 20.0 31.5 М20 
1.6 2.5 3 20.0 22.0 50.0 22.0 35.5 M22 
2 3.2 4 22. 4 24.0 56.0 24.0 40.0 M24 
2.5 4 5 25.0 27.0 63.0 27.0 45.0 M27 
3.2 5 6.3 28.0 33.0 71.0 33.0 50.0 М33 
4 6.3 8 31.5 36.0 80.0 36.0 56.0 М36 
5 8 10 35.5 39.0 90.0 39.0 63.0 М39 
6.3 10 12.5 40.0 45.0 100. 0 45.0 71.0 М45 
8 12.5 16 45.0 52.0 112.0 52.0 80.0 MS2 
10 16 20 50.0 56.0 125.0 56.0 90.0 M56 
12.5 20 25 56.0 64.0 140.0 64.0 100.0 М64 
16 25 32 63.0 72.0 160.0 72.0 112.0 М72 
20 32 40 71.0 80.0 180.0 80.0 125.0 М80 
25 40 50 80.0 90.0 200. 0 90.0 140.0 М90 
32 50 63 90.0 100. 0 224.0 100. 0 160. 0 М100 
40 63 一 100.0 115.0 250.0 115.0 180. 0 M115 
50 80 一 112.0 125.0 280.0 125.0 200.0 М125 
63 100 一 125.0 140.0 315.0 140. 0 224. 0 M140 
80 一 一 140.0 160.0 355. 0 160.0 250.0 M160 
100 一 一 160.0 180.0 400.0 180.0 280.0 M180 
Е: М (4). S (6) 、T (8) 为 卸 扣 强 度 级 别 ， 在 标记 中 可 用 M、S、T 或 4、6、8 表示 。 


其 中 00 型 用 于 不 经 常 拆 印 


1 — Я JJF 81 2) 


Ўта ИХ 22 67 0 18) НО 
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(2) 規格 ”外形 和 参数 见 图 10-45 和 表 10-49, 


ЖАН 
(CC 一 CE 
闭 式 索 具 螺旋 扣 


Е 10-45 索 具 螺 旋 扣 


表 10-49 索 具 螺旋 扣 的 参数 (单位 : mm) 
ТЕ өш 许 用 负荷 | 适 钢丝 强 螺纹 直 全 长 
/kN 最 大 直径 4% а 式 闭 式 
0.1 1 6.5 M6 164-242 
0.2 2 8 М8 199-291 199-291 
0.3 3 9,5 М10 246-358 246-354 
0.4 4.3 11.5 М12 314-456 314-456 
0.8 8 15 M16 386-586 386-572 
әді 1.3 13 19 М20 470-690 470-680 
1.7 17 21.5 M22 540-806 540-806 
1.9 19 22.5 M24 610-922 610-914 
2.4 24 28 М27 680-1030 = 
3.0 30 31 M30 700-1050 = 
3.8 38 34 M33 770-1158 = 
4.5 45 37 M36 840-1270 == 
0.07 0.7 2:2 М6 180-258 - 
0.1 1 3.3 М8 225-317 225-317 
еб 0.2 2.3 4.5 М10 266-378 266-374 
0.3 3.2 5.5 M12 334-476 334-476 
0.6 6.3 8.5 M16 442 - 638 442-628 
0.9 9.8 9.5 M20 520-740 520-730 
0. 07 0.7 2:2 М6 172-250 - 
0.1 1 3.3 М8 212-304 212-304 
0.2 2.3 4.5 М10 256-368 256-366 
ос 型 
0.3 3.2 5.5 M12 324-466 324-466 
0.6 6.3 8.5 M16 414~610 414~605 
0.9 9.8 9.5 M20 495~715 495~710 
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6. 钢丝 强 夹 (CB/T 5976—2006) 


(1) 绳 夹 的 型 式 和 尺寸 (图 10-46 和 表 10-50) 


图 10-46 强 夹 的 型 式 
表 10-50 ” 绳 夹 的 尺寸 


强 夹 规格 尺寸 /mm 螺母 单 组 质量 
(钢丝 强 公 称 直径 )| 适用 钢丝 强 GB/T 41 一 2000 
が 公称 直径 4d A B C R H Е /kg 
6 6 13.0 | 14 | 27 | 3.5 | 31 M6 0.034 
8 >6-8 17.0 | 19 | 36 | 4.5 | 41 M8 0.073 
10 >8-10 21.0 23 44 9:9 51 M10 0.140 
12 >10-12 [25.0 | 28 | 53 | 65 | 62 M12 0.243 
14 >12-14 | 29.0 | 32 | el | 7.5 | 72 М14 0.372 
16 >14-16 [31.0 | 32 | 63 | 85 | 77 M14 0.402 
18 >16-18 35.0 37 72 9.5 87 M16 0.601 
20 >18-20 | 37.0 | 37 | 74 |10.5 | 92 M16 0.624 
22 >20-22 | 43.0 | 46 | 89 | 12.0 108 M20 1.122 
24 >22-24 | 45.5 | 46 | 91 | 13.0 | 113 M20 1.205 
26 >24-26 | 47.5 | 46 | 93 140 117 M20 1.244 
28 >26-28 51.5 51 102 15.0 127 M22 1.605 
32 >28-32 | 55.5 | 51 | 106 | 17.0 | 136 M22 1.727 
36 >32-36 61.5 55 116 19.5 151 M24 2.286 
40 >36-40 | e9.0 | 62 | 131 | 21.5 | 168 M27 3.133 
44 >40-44 | 73.0 | 62 | 135 | 23.5 | 178 M27 3.470 
48 >44-48 | 80.0| 69 | 149 25. | 196 M30 4.701 
52 >48-52 | 84.5 | 69 | 153 | 28.0 | 205 M30 4.897 
56 >52-56 88.5 69 157 30.0 214 М30 5.075 
60 >56-60 | 98.5 | 83 |181 | 32.0 | 237 M36 7.921 
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(2) 夹 座 的 型 式 和 尺寸 (图 10-47 ЯЖ 10-51) 


I 
И 
60 < 
の 
1 < Ко 


供 方 名 称 或 
Е 商标 标记 处 


ААҚ 
规格 、 材 料 标记 


> a) ок. 


Е 
WAN 


a) Не ЗЕНЕ Ь) ВЕ Je BE 
注 : 未 注 出 的 尺寸 同 于 铸造 夹 座 


Z И | 
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(3)U 形 螺栓 的 型 式 和 尺寸 (图 10-48、 表 10-52) 
Ra 100 
) CN 7 
图 10-48 U 形 螺栓 的 型 式 
表 10-52 U 形 螺栓 的 尺寸 
强 夹 规格 Аа Т 
ТҮГЕ n の Да 
直径 )d/mm | 4 | © Гаж | ан | в 
6 М6 5.28 13.0 31 17 0.014 
8 М8 7.13 17.0 е 41 22 0.027 
10 M10 8.94 21.0 51 27 0.052 
12 M12 10.77 25.0 62 33 0.092 
14 М14 12.62 29.0 р 72 39 0.145 
16 M14 12.62 31.0 77 41 0.156 
18 М16 14.62, 35.0 87 46 0.248 
20 М16 14.62, 37.0 92 48 0.260 
22 M20 18.28 43.0 с 108 57 0.457 
24 M20 18.28 45.5 113 60 0.520 
26 М20 18.28 47.5 117 61 0.540 
28 М22 20.32 51.5 127 66 0.670 
32 М22 20.32 55.5 +16 136 70 0.720 
36 M24 22.00 61.5 0 151 77 0.946 
40 M27 25.00 69.0 168 85 1.341 
44 M27 25.00 73.0 178 90 1.437 
48 M30 27.68 80.0 196 99 1.937 
52 М30 27.68 84.5 +2.0 205 103 2.036 
56 M30 27.68 88.5 0 214 106 2.130 
60 M36 33.68 98.5 237 117 3.475 


Фа, 供 选择 合适 直径 的 材料 时 参考 ， 人 允许 制 成 di = d. 
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т. 钢丝 绳 用 接头 


(1) Жж ”接头 作 绳 端 固定 或 连接 
(2) 规格 ”型 式 和 参数 见 图 10-49 Я 


表 10-53、 表 10-54。 


图 10-49 钢丝 绳 用 接头 型 式 


ç 
š 
м 
NN 
šš 


а) ИЖ) pb) 铅 合金 压制 接头 
1 一 套 环 2 一 接头 “3 一 钢丝 强 
表 10-53 钢丝 强 用 模 形 接头 的 参数 
横 形 接头 公称 尺寸 р 
尺寸 /mm 断裂 载 Н Ж м, 2 ы. 
裂 载荷 | УЕЛ 销 | 单 组 重量 
(钢丝 绳 公称 直径 ) | 
В р 万 ГА /kN /kN /mm /kg 
d/mm 
6 29 16 | 90 16 43 10 0.56 
2x20 
8 31 18 100 25 51 10 0.77 
10 38 20 | 120 | 25 71 15 1.01 
12 44 | 25 |158 30 100 20 2x25 1.70 
14 51 30 | 185 | 35 118.5 25 2.34 
16 60 | 34 | 195 42 161.3 30 3,27 
18 64 | 36 | 195 | 44 184 35 3x30 4. 00 
20 72 | 38 |220 50 249.6 50 5. 45 
22 76 | 40 | 240 | 52 285.3 55 6.37 
24 83 | 50 | 260 | 60 327 65 8.32 
4x50 
26 92 55 | 280 | 65 373. 6 75 10. 16 
28 94 | 55 | 305 | 70 487. 6 95 13. 94 
32 110 | 65 ! 360 | 77 600 120 17. 94 
36 122 | 70 | 390 | 85 780 155 5х60 23. 03 
40 145 | 75 | 470 | 90 984 200 32. 35 
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表 10-54 和 钢丝绳 用 铝 合金 压制 接头 
钢丝 绳 直径 | 钢丝 总 断面 积 /mm2 | の D | [>= [2 | b= 压制 力 值 
d/mm min max mm (参考 值 )/kN 
6.2 14.2 15.1 13 一 31 一 150 
7.7 21.9 23.3 16 = = 38 = 200 
9.3 31.9 34.0 19 — 一 46 一 300 
11.0 44.8 47.2 23 18 58 55 22 400 
12.5 57.2 61.4 26 20 66 62 25 500 
14.0 72.4 77.0 29 22 74 70 28 650 
15.5 88.7 94.4 32 24 82 77 31 800 
17.5 113.1 120.3 36 27 92 87 35 1000 
20.0 147.7 157.1 41 31 105 99 40 1300 
21.5 170.6 181.2 44 34 114 106 43 1550 
24.0 212.6 226.2 49 38 127 119 48 1850 
26.0 249.5 265.5 54 41 137 129 52 2250 
28.0 289.4 307.9 58 44 147 138 56 2550 
32.5 389.9 414.8 67 50 171 162 65 3400 
36.5 491.8 523.2 75 57 192 182 73 4300 
40.0 590.6 628.3 82 62 211 198 80 5150 
43.0 682. 5 726.1 89 67 227 | 213 86 6150 
47.5 832. 9 886. 0 98 74 250 | 235 95 7250 
52.0 998.2 1061.9 107 81 275 258 104 8600 
56. 0 1157.6 1231.5 115 87 295 277 112 10000 
60. 5 1351.1 1437.4 125 94 320 | 300 121 12000 
Е: 1. 表 中 接头 尺寸 只 适用 公称 抗 拉 强度 为 1770MPa 以 下 的 钢丝 绳 。 
2. 接头 所 用 的 铝 合 金 材料 牌号 为 5A02 或 3A21。 
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аң 钳 类 

1. 钢丝 钳 (图 11-1) (СВИТ 2442. 1 一 2007) 

(1) 用 途 于 夹 持 或 弯 折 薄片 形 、 圆 柱 形 金属 零件 及 切断 金属 丝 ， 其 旁 尺 
口 也 可 用 于 切断 细 金 属 丝 。 


(2) 规格 柄 部 分 不 带 塑 料 管 〈 表 面 发 黑 或 镀铬 ) 和 带 塑 料 管 两 种 。 长 度 
(mm): 140+8、160+9、180+10、200+11 、220+12 、230 ょ 14。 


ее Бекен... 
— 
带 塑料 管 钢 丝 钳 不 带 塑 料 管 钢丝 钳 
图 11-1 钢丝 钳 


2. 鲤鱼 钳 (图 11-2、 表 11-1) (QB/T 2442. 4—2007) 


钳 轴 
图 11-2 锂 鱼 钳 的 型 式 
① 两 钳 口 平行 。 


О) 。 sj 。 
图 了 为 抗 弯 强 度 试验 中 施加 的 载荷 。 
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抗 容 強 度 
公称 长 度 W, Маша | Рах 1 шах l, ls Ваш 永久 変形 量 
И тт /mm /mm /mm /mm /mm /mm /mm 载荷 Е/М D Е 
Sa/ mm 
125=8 | 40:5 23 8 9 70 | 25+5 7 900 1 
160-8 | 48:5 32 8 10 80 | 30+5 7 1000 1 
180+9 | 49715 35 10 11 90 | 35 ょ 5 8 1120 1 
200+10 | 50:12 40 12.5 | 12.5 100 | 35+5 9 1250 1 
250+10 | 50:12 45 12.5 | 12.5 125 | 40+5 10 1400 1.5 


Ф S=W,-W,, ML СВИТ 6291—1999, 


з. ВТ (1911-3) (QB/T 2442. 2 一 2007 ) 


(1) Л ”用 来 夹 持 或 弯 折 薄片 形 、 细 圆柱 形 金属 零件 及 切断 金属 丝 。 
(2) 規格 柄 部 分 不 带 塑 料 套 (表面 发 黑 或 镀 a 
铬 ) 和 人 带 塑 料 套 两 种 。 J 


电工 钳 无 钢丝 钳 那样 的 旁 刃 口 和 前 止 圆 钳 口 。 图 11-3 不 带 塑 料 套 电工 钳 
КЕ (mm): 165+14、190+14、215+14、250+14。 

4. ОҢ (图 11-4) (QB/T 2440.1 一 2007 ) 

(1) 用 途 适合 于 在 比较 狭小 的 工作 空间 夹 持 
小 零件 ， 带 刃 尖 嘴 钳 还 可 切断 细 金 属 丝 。 主 要 用 于 
仪表 、 电 信 器 材 、 电 器 等 的 安装 及 其 他 维修 工作 。 

(2) 规格 柄 部 分 不 带 塑 料 管 (表面 发 黑 或 
镀铬 ) 和 人 带 塑 料 管 两 种 。 长 度 (mm): 140+7, 图 11-4 ЖИН 
160+8,180+10, 200+10, 280+14, 

5. ЕЙ ҮН (图 11-5) (QB/T 2440. 2 一 2007 ) 

(1) 用 途 适 于 在 狭 窗 或 目下 的 工作 空间 使 
用 。 主 要 用 于 装 拨 销 子 、 弹 得 等 小 零件 及 弯曲 金属 
薄片 及 细 金 属 丝 。 

(2) 規格 柄 部 分 不 带 塑 料 管 和 带 塑 料 管 两 种 图 11-5 Я 
( 表 11-2) 。 


表 11-2 扁 嘴 钳 的 尺寸 


全 长 /mm 125 ょ 6 140+7 160+8 180+9 


钳 头 长 度 / 短 嘴 式 25 32 40 — 
mm ЕЕ 一 40 50 63 
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6. 圆 嘴 钳 (图 11-6) (QB/T 2440. 3 一 2007 ) 

(1) 用 途 用 于 将 金属 薄片 或 细 丝 弯曲 成 圆 形 ， 为 仪表 、 电 信 器 材 、 家 用 电 
器 等 的 装配 、 维 修 工 作 中 常用 的 工具 。 ER 

(2) 規格 柄 部 分 不 带 塑 料 管 和 带 塑 料 管 两 种 。 
长 度 (mm): FJ 11-2。 

ЗН (图 11-7) 

(1) Л 与 尖 嘴 钳 相 似 ， 主 要 
目下 的 工作 空间 夹 持 零 件 。 

(2) 规格 柄 部 分 不 带 塑 料 管 和 带 塑 料 管 两 
种 。 长 度 (mm): 140、160、180、200。 图 11-7 弯 嘴 钳 

8. ЖЗ (图 11-8) (QB/T 2440. 4 一 2007 ) 

(1) Л ”用 于 夹 持 、 旋 拧 扁 形 或 圆柱 形 金 属 
零件 ， 其 特点 是 钳 口 的 开口 宽度 有 多 档 (3-10 档 ) 调节 位 置 ， 以 适应 夹 持 不 同 尺 
才 的 零件 的 需要 ， 为 室内 管道 等 安装 、 维 修 工 作 中 常用 的 工具 

(2) 规格 长 度 (mm): 100+10, 125+15, 160+ 
15, 200+15, 250+15, 315+20, 350+20, 400+30, 500 


НЕЗ 


Т 
Яя 


%30, 图 11-8 ЖШ 
9. МЕЗН (图 11-9) 
(1) 用 途 ”用 于 切断 金属 丝 , ВП ВТЕ Ч 
下 的 工作 空间 中 使 用 ,为 电线 安装 、 电 带 装 配 和 维修 工作 中 常用 的 工具 。 
(2) 規格 柄 部 分 不 带 塑 料 管 和 带 塑 料 管 两 种 。 长 度 (mm): 125+6、140+7、 


160+8、180+9、200+10。 
<= =< <= == 945 


ЖШ ФИИ АЗ 
Е 11-9 ЖЕН 
10. 铅 印 钳 (图 11-10) 
(1) НЕ НТА, шй, ХИ, 
设备 等 物件 上 轧 封 铅 印 。 
(2) 規格 长 度 (mm): 150、175、 
200, 250, 240 ( 拖 板 式 )， 轧 封 铅 印 直 径 
(mm): 9, 10, 11, 12, 15, 


11-10 铅 印 钳 


(B 型 ) 两 种 。 长 度 (mm) 
10、224+10、250+10。 


ШЕ ， 多 用 于 
纺织 厂 修理 钢 箱 。 


长 度 (mm) 


锁 紧 并 产生 很 大 的 夹 
而 且 钳 口 有 多 档 调 


用 


型 


也 可 剪 切 钉子 及 


о УК, Шт РЕНА 
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11. ЧАЯ (图 11-11) 
(1) лв 专用 于 拆 装 弹簧 挡 轿 。 钳 子 分 轴 
安装 在 各 种 位 置 中 挡 圈 的 拆 装 ， 这 两 种 挡 圈 钳 又 有 
式 一 般 是 90? 的 角度 , 也 有 45? 和 3096 
(2) 規格 КЕ (mm): 1 
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用 挡 圈 钳 和 了 和 孔 用 挡 圈 钳 。 为 适应 
直 嘴 式 和 弯 嘴 式 两 种 结构 。 弯 嘴 


25. 175, 250, 
直 嘴 式 孔 用 挡 圈 钳 弯 嘴 式 孔 用 挡 圈 钳 
Ж 
м 


直 嘴 式 轴 用 挡 圈 钳 


弯路 式 负 用 挡 圈 钳 
图 11-11 МЕН 
12. 胡桃 钳 (图 11-12) (QB/T 1737-2011) 


(1) Жж 


татгрет 
他 金属 丝 


、 木 工 拔 鞋 钉 或 起 钉 ， 


o 


ЕАН (АЖ) 和 方 肩 式 
: 160+8、 


(2) 规格 


180=9, 200+ 


13. ВН ( 較 11-13) 
(1) ЯЖ Ум 


嘴 钳 相似 ， 由 于 其 钳 口 部 分 通 
纹 ， 不 会 损伤 被 夹 持 零 件 表 面 ， 多 用 了 


(2) 規格 ” 枉 部 分 不 带 塑 料 套 和 带 塑 料 套 两 种 
: 125. 140. 160 


图 11-13 В 


‚ 180, 200, 

14. 大 力 钳 (图 11-14) (ОВ/Т 4062—2010) 

(1) 用 途 ”用 以 夹 紧 零 件 进行 饮 接 、 焊 接 、 磨 前 等 加 工 。 
紧 力 ， 使 被 夹 紧 零件 不 会 松 脱 ，; 

节 位 置 ， 供 夹 紧 不 同 厚度 零件 使 

Нин, ЖАН 


村 点 是 钳 口 可 以 


、 曲 口 型 、 尖 嘴 型 。 


图 11-14 大 力 钳 
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(2) 规格 КЕ (mm) 直 口 型 ; 140、180、220; НОЖ: 100, 140, 180, 
220, ЗЕМ. 135, 165, 220, 

15. УН (Ed 11-15) (ОВ/Т 2441.2--2007) 

(1) На 它 是 剪 切 金属 丝 的 工具 ， 常 
于 机 械 、 电 器 的 装配 及 维修 。 

(2) 规格 长 度 (mm): 100、125、140、 
160、180、200。 


- 


图 11-15 МУ 
16. 断 线 钳 (图 11-16、 表 11-3) (QB/T 2206—2011) 


(1) 用 途 用 于 切断 较 粗 的 、 硬 度 不 大 于 30HRC 的 金属 线材 、 刺 铁丝 及 


11-16 断 线 钳 


(2) 規格 型 式 有 双 连 臂 、 单 连 臂 、 无 连 臂 等 三 种 。 


表 11-3 断 线 钳 的 尺寸 


规格 尺寸 /mm 200 300 350 450 600 750 900 1050 | 1200 


长 度 /mm 203 305 360 460 615 765 915 1070 | 1220 


前 切 直 径 /mm 


л 


6 6(8) 8 10 10 12 14 16 


Е: 1. 试验 材质 用 СВИТ 699 規定 的 45 钢 ， 硬 度 为 28~30HRC。 
2. 插 号 内 尺寸 为 可 选 尺寸 。 


17. ЕАН (图 11-17、 表 11-4) 


(1) 用 途 ” 用 于 切断 较 粗 的 、 硬 度 不 大 于 30HRC 的 金属 线材 等 ， 特 别 适用 于 
高 空 等 露天 作业 。 
(2) 規格 市 场 产品 (YQ 型 ) 。 


450 ~ 900mm 


图 11-17 ЖЕНЯ 
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表 11-4 ЕН ЛМ 


长 度 /mm 230 450 600 750 900 
前 切 直径 /mm 黑色 金属 <4/<2.5 2-5 2-6 2-8 2-10 
有色 金属 <5 2-6 2-8 2-10 2-12 

注 : 长 度 230mm 的 剪 切 黑色 金属 直径 ， 分 子 为 剪 切 抗 拉 强 度 和 490MPa 的 低 碳 钢丝 值 ， 分 


母 为 前 切 抗 拉 强 度 <1265MPa 的 碳 素 弹簧 钢丝 值 。 

18. 轧 线 钳 (图 11-18) (QB/T 4266—2011) 

(1) ВЖ 其 特点 是 钳 轴 的 一 端 有 四 形 槽 ， 除 具有 一 般 钢 丝 钳 的 用 途 外 ， 还 
可 以 利用 轧 线 结构 部 分 轧 接 电话 线 、 小 型 导线 的 
接头 或 封 端 。 

(2) 規格 A 型 长 度 (mm): 200+10, 224+ 
10, 250+10, 280+10; B 型 长 度 (mm): 200+ 
13，250+13，315+13，355+13。 轧 接 导 线 断 面积 
范围 : 2.5~6mm?。 

19. 剥 线 钳 (0B/T 2207 一 1996 ) 

(1) ВЖ ”供电 工 用 于 不 带电 的 条 件 下 ， 剥 离线 芯 直径 0.5~2. 5mm 的 各 类 
信和 导线 外 部 绝缘 层 。 多 功能 剥 线 钳 还 能 剥离 带 状 电缆。 


图 11-18 ЖШ 


(2) 规格 ”外 形 和 型 式 、 尺 寸 见 图 11-19 和 表 11-5, 
表 11-5 剥 线 钳 的 型 式 、 尺 寸 


РА 式 可 调式 端 H 动 多 功能 Е 接 
М 面 剥 线 钳 剥 线 钳 剥 线 钳 剥 线 钳 
长 度 /mm 160 170 170 200 


可 调式 端面 剥 线 钳 


о © 
多 功能 剥 线 钳 Ае АН 
图 11-19 #2: 


20. Ж#Н 
(1) не ” 专 供 外 线 电工 架设 和 维修 各 种 类 型 的 电线 、 电 话 线 和 广播 线 等 空 
中 线路 ， 或 用 低 碳 钢 丝 包 扎 时 收 紧 两 线 端 ， 以 便 绞 接 或 加 置 索 具 之 用 


° 
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(2) 规格 (图 11-20、 表 11-6) 


图 11-20 ЖБ 
表 11-6 紧 线 钳 的 规格 参数 
平 口 式 紧 线 钳 


| 夹 线 直径 范围 / 
规格 |шаяж| 额定 拉力 | Te г аа 
(号 数 ) | 尺寸 / /kN епз 绞 线 ва В 
и w" на 。 | МИЯ | mam пад 
1 >21.5 15 10-20 == 12.4- 17. 5 13.7-19 
2 210. 5 8 5-10 5.1-9.6 5.1-9 5.4-9.9 
3 >5.5 3 1.5-5 1.5-4.8 一 一 
虎 头 式 紧 线 钳 
КЕ/ша| 150 200 250 300 350 400 450 500 
额定 拉 
额定 拉力 2 2.5 3.5 6 8 10 12 15 
/kN 
夹 线 直径 
夹 线 直 和 1-3 1.5-3.5 2-5.5 2-7 3-8.5 3-10.5 3-12 4~13. 5 
范围 /mm 
21. 冷 压 接 钳 (图 11-21) 
(1) 用 途 ”用 于 冷 压 连 接 铝 、 铜 导线 的 接头 或 封 端 (利用 压 模 使 线 端 紧密 连 
ж) 


= 


Е 11-21 ФЕ 


(2) 规格 ЖЕ. 400mm。 压 接 导 线 断 面积 范围 (mm*): 10, 16, 25, 35, 


二 、 扳 手 


1. 呆 扳 手 (GB/T 4388—2008) 
果 扳 手 的 型 式 (图 11-22) 
(2) 双 头 果 扳 手 和 双 头 梅花 扳手 的 对 边 尺寸 组 配 及 基本 尺寸 ( 表 11-7) 


(1) 
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b) 
11-22 呆 扳 手 型 式 
а) Е b) 单 头 呆 扳手 


表 11-7 双 头 呆 扳 手 和 双 头 梅花 扳手 的 对 边 尺 寸 组 配 及 基本 尺寸 
(单位 :mm) 


規格 (対辺 双 头 呆 扳 手 双 头 梅花 扳手 
尺寸 组 配 ) 厚度 。 短 型 长 型 КЕҢ ЕЕ мл ня 
51 Хз; нын 全 长 La 厚度 е | 全 长 “Li | 厚度 es 全長 Lu 
3.2x4 3 72 81 == 
4x5 3.5 78 87 == 
5х 5.5 3.5 85 95 — 
5.5х7 4.5 89 99 一 
(6x7) 4.5 92 103 6.5 73 7 134 
7х8 4.5 99 111 7 81 745 143 
(8х9) 5 106 119 7.5 89 8.5 152 
8x10 5.3 106 119 8 89 9 152 
(9x11) 6 113 127 8.5 97 9.5 161 
10х11 6 120 135 8.5 105 9.5 170 
(10х12) 6.5 120 135 9 105 10 170 
10x13 7 120 135 9.5 105 11 170 
11x13 7 127 143 9.5 113 11 179 
(12х13) 7. 134 151 9,5 121 11 188 
(12x14) 7 134 159 9.5 121 11 188 
(13х14) 7 141 159 9.5 129 11 197 
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(Ж) 
規格 や (対辺 双 头 采 扳 手 双 头 梅花 扳手 
尺寸 组 配 ) 厚度 c 短 型 长 型 КЕ ва ЖЕЙ .高 颈 
31X32 ай 全長 Li. А ее | 全 长 ІБЖ 6 全長 Lu 
13х15 7:5 141 159 10 129 12 197 
13x16 8 141 159 10.5 129 12 197 
(13х17) 8.5 141 159 11 129 13 197 
(14х15) 7.5 148 167 10 137 12 206 
(14х16) 8 148 167 10.5 137 12 206 
(14х17) 8.5 148 167 11 137 13 206 
15х16 8 155 175 10.5 145 12 215 
(15x18) 8.5 155 175 11.5 145 13 215 
(16х17) 8.5 162 183 11 153 13 224 
16x18 8.5 162 183 11:5 153 13 224 
(17х19) 9 169 191 11.5 166 14 233 
(18х19) 9 176 199 11.5 174 14 242 
18х21 10 176 199 12:5 174 14 242 
(19х22) 10.5 183 207 13 182 15 251 
(19х24) 11 183 207 13.5 182 16 251 
(20x22) 10 190 215 13 190 15 260 
(21х22) 10 202 223 13 198 15 269 
(21х23) 10.5 202 223 13 198 15 269 
21х24 11 202 223 13.5 198 16 269 
(22x24) 11 209 231 13.5 206 16 278 
(24x26) 11.5 223 247 15.5 222 16.5 296 
24х27 12 223 247 14.5 222 17 296 
(24х30) 13 223 247 15.5 222 18 296 
(25х28) 12 230 255 15 230 17:5 305 
(27х29) 12.5 244 271 15 246 18 323 
27х30 13 244 271 15.5 246 18 323 
(27х32) 13.5 244 271 16 246 19 323 
(30х32) 13.5 265 295 16 275 19 330 
30х34 14 265 295 16.5 275 20 330 
(30х36) 14.5 265 295 17 275 21 330 
(32х34) 14 284 311 16.5 291 20 348 
(32х36) 14.5 284 311 17 291 21 348 
34х36 14.5 298 327 17 307 21 366 
36х41 16 312 343 18.5 323 22 384 
41х46 17.5 357 383 20 363 24 429 
46х50 19 392 423 21 403 25 474 
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(Ж) 
規格 や (対辺 双 头 采 扳 手 双 头 梅花 扳手 
尺寸 组 配 ) 厚度 c 短 型 长 型 на ва нм 
51X52 ТР 全長 L 厚度 ем |£ ІБЖ 6 全長 Lu 
50x55 20.5 420 455 22 435 27 510 
55x60 22 455 495 23.5 475 28.5 555 
60х65 23 490 
65х70 24 525 
70х75 25.5 560 
75х80 27 600 
(D 插 号 内 的 对 边 尺寸 组 配 为 非 优先 组 配 。 


(3) 单 头 采 扳手 
表 11-8 单 头 呆 扳 手 、 单 头 梅花 扳手 、 两 用 扳手 的 规格 及 其 基本 尺寸 


、 单 头 梅花 扳手 、 两 用 扳手 的 规格 及 


基本 尺寸 ( 表 11-8) 


(单位 : mm) 


пт Я 单 头 梅 花 扳手 两 用 扳手 
厚度 eu | 全 长 НЕ | 全長 (ЕЁ сак ЕЁ es 全長 Lu 

3.2 5 3.3 55 
4 5:9 2:5 35 
5 6 4 65 
3:5 4.5 80 6.3 4.2 70 
6 4.5 85 6.5 4.5 75 
7 5 90 7 5 80 
8 5 95 8 5 90 
9 5.5 100 8.5 5.5 100 
10 6 105 9 105 9 6 110 
11 6.5 110 9.5 110 9.5 6.5 115 
12 7 115 10.5 115 10 7 125 
13 7 120 11 120 11 7 135 
14 7.9 125 11.5 125 11.5 7.5 145 
15 8 130 12 130 12 8 150 
16 8 135 12.5 135 12.5 8 160 
17 8.5 140 13 140 13 8.5 170 
18 9 150 14 150 14 9 180 
19 9 155 14.5 155 14.5 9 185 
20 9.5 160 15 160 15 9.5 200 
21 10 170 15.5 170 15.5 10 205 
22 10.5 180 16 180 16 10.5 215 
23 10.5 190 16.5 190 16.5 10.5 220 
24 11 200 17.5 200 17.5 11 230 
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( 续 ) 
ща: 单 头 呆 扳手 单 头 梅花 扳手 两 用 扳手 
厚度 e 全 长 1 | 厚度 ее, 全 长 1 | 厚度 ә. Д | 全長 Lu 
25 11.5 205 18 205 18 11.5 240 
26 12 215 18.5 215 18.5 12 245 
27. 12.5 225 19 225 19 12.5 255 
28 12.5 235 19.5 235 19.5 12.5 270 
29 13 245 20 245 20 13 280 
30 13,5 255 20 255 20 13,5 285 
31 14 265 20.5 265 20.5 14 290 
32 14.5 275 21 275 21 14.5 300 
34 15 285 22.5 285 22.5 15 320 
36 15.5 300 23.5 300 23.5 15.5 335 
41 17.5 330 26.5 330 26.5 17.5 380 
46 19.5 350 28.5 350 29.5 19.5 425 
50 21 370 32 370 32 21 460 
55 22 390 33.5 390 
60 24 420 36.5 420 
65 26 450 39.5 450 
70 28 480 42.5 480 
75 30 510 46 510 
80 32 540 49 540 
2. 梅花 扳手 (CB/T 4388—2008) 
1) 矮 代 型 和 高 贷 型 双 头 梅花 扳手 见 图 11-23 和 表 11-7。 


ЕБ Ë Е Ë 55 


高 颈 型 (G 型 ) 


矮 颈 型 (A 型 ) ( 
图 11-23， 矮 颈 型 和 高 颈 型 双 头 梅 花 扳手 
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2) 直 颈 型 和 弯 颈 型 双 头 梅花 扳手 (图 11-24、 表 11-7) 。 


图 11-24 直 颈 型 和 弯 颈 型 双 头 梅花 扳手 


3) 矮 颈 型 和 高 贷 型 单 头 梅花 扳手 见 图 11-25 和 表 11-8。 


ЖЕРД ЯША ЖШ) 


у 
ВЕ 


11-25 矮 颈 型 和 高 颈 型 单 头 梅花 扳手 


3. 两 用 扳手 (CB/T 4388—2008) 
两 用 扳手 的 型 式 和 尺寸 见 图 11-26、 表 11-8。 


4. 活 扳 手 (图 11-27、 表 11-9) (СВИТ 4440—2008) 
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图 11-27 活 扳手 


a) 活 扳手 的 型 式 b) 活 动 扳 口 与 扳 体 之 间 的 小 肩 离 颖 7 
一 施加 压力 
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表 11-9 活 抜 手 的 尺 寸 


КЕ ん mm 开口 尺寸 | 开口 深度 | 扳 口 前 端 厚度 | 头 部 厚度 Я o/(?) | МНЕ 
规格 | 公差 | g/mm テ b. / mm Чик mm ess/mm | АЖ B 3 | J,a mm 
100 13 12 6 10 0.25 
150 +15 19 17.5 Т 13 0.25 
200 0 24 22 8.5 15 0.28 
250 28 26 11 17 0.28 
300 +30 34 31 13.5 20 М 23 0.30 
375 0 43 40 16 26 0.30 
450 +45 52 48 19 32 0.36 
600 0 62 57 28 36 0.50 


5. 内 六角 抜 手 (图 11-28、 表 11-10) (СВИТ 5356—2008) 


L мы 


b 


1 放 大 
ч 
了 
1 + 
11-28 内 六 角 扳 手 
表 11-10 内 六 角 扳 手 的 尺寸 (单位 : mm) 
对 边 尺 寸 s 对 角 宽 度 。 ЖІ, KE 1, 
标准 | шах тіп max ті | 标准 长 | 长 型 M| 加 长 型 L | 偏差 长 度 | 偏差 
0.7 0.71 0.70 0.79 0.76 33 -- == 7 
0.9 0.89 0.88 0.99 0.96 33 = == 0 11 0 
1.3 1.27 1.24 1.42 1.37 41 63.5 81 13 
1.5 | 1.50 | 1.48 | 1.68 | 1.63 | 46.5 | 63.5 91.5 в. 15. 5 7% 
2 2.00 1.96 2.25 2.18 52 77 102 18 
2:5 2.50 2.46 2.82 2.75 58.5 87.5 114.5 20.5 
3 3.00 2.96 3.39 3.31 66 93 129 23 
3.5 3.50 3.45 3.96 3.91 69.5 98.5 140 0 25.5 
4 4.00 3.95 4.53 4.44 74 104 144 24 29 
4.5 4.50 4.45 5.10 5.04 80 114.5 156 30.5 
Е] 5.00 4.95 5.67 5.58 85 120 165 33 0 
6 6.00 5.95 6.81 6.71 96 141 186 38 -2 
7 7.00 6.94 7.94 7.85 102 147 197 41 
8 8.00 7.94 9.09 8.97 108 158 208 44 
9 9.00 8.94 10.23 | 10.10 114 169 219 0 47 
10 10.00 9.94 11.37 | 11.23 122 180 234 -6 50 
11 11.00 | 10.89 | 12.51 12.31 129 191 247 53 
12 12.00 | 11.89 | 13.65 | 13.44 137 202 262 57 
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(Ж) 
对 边 尺寸 s ЖЕ е Ки 长 度 I, 
标准 max min max ші | 标准 长 | 长 型 M| 加 长 型 工 偏差 长 度 偏差 
13 13.00 | 12.89 | 14.79 | 14.56 | 145 213 277 63 
14 | 14.00 | 13.89 | 15.93 | 15.70 | 154 229 294 70 
15 15.00 | 14.89 | 17.07 | 16.83 | 161 240 307 73 
16 | 16.00 | 15.89 | 18.21 | 17.97 | 168 240 307 _ 76 Е 
17 | 17.00 | 16.89 | 19.35 | 19.09 | 177 262 337 80 
18 18.00 | 17.89 | 20.49 | 20.21 | 188 262 358 84 
19 | 19.00 | 18.87 | 21.63 | 21.32 | 199 一 一 89 
21 | 21.00 | 20.87 | 23.91 | 23.58 | 211 一 一 96 
22 | 22.00 | 21.87 | 25.05 | 24.71 | 222 一 一 102 
23 | 23.00 | 22.87 | 26.16 | 25.86 | 233 一 一 108 
24 | 24.00 23.87 | 27.33 | 26.97 | 248 一 一 114 
27 | 27.00 | 26.87 | 30.75 | 30.36 | 277 一 一 127 Е: 
29 | 29.00 | 28.87 | 33.03 | 32.59 | 311 一 一 141 
30 | 30.00 | 29.87 | 34.17 | 33.75 | 315 一 一 142 
32 | 32.00 | 31.84 | 36.45 | 35.98 | 347 一 一 157 
36 | 36.00 | 35.84 | 41.01 | 40.50 | 391 一 一 176 
6. 钧 形 扳手 (JB/ZQ 4624—2006) 
(1) 用 途 用 于 紧 固 或 拆卸 机 床 、 车 辆 、 机 械 设备 上 的 圆 螺母 。 
(2) 外 形 和 规格 ( 較 11-29、 表 11-11) 
В 11-22 ШЕН 
表 11-11 钧 形 扳手 的 尺寸 (单位 : mm) 
累 母 外 径 12-14 16-18 16-20 20-22 25-28 30-32 
长 度 100 120 
и ËF Ша 34-36 40-42 45-50 52-55 58-62 68-75 
K 150 180 210 
累 母 外 径 80-90 95-100 10-11 120-130 
长 度 240 280 
ЕРУ 135-145 155-165 180-195 | 205-220 | 230-245 260-270 
长 度 320 380 460 
累 母 外 径 280~300 | 300~320 | 320~345 | 350~375 | 380~400 480-500 
长 度 550 585 620 800 
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7. 内 六 角 花 形 扳手 


(1) 用 途 与 内 六 角 扳 手相 似 。 
(2) 规格 (图 11-30、 表 11-12) 
8. ЕЕ 
(1) Н ж 用 于 紧 固 或 拆 印 一 种 规 
格 的 螺栓 、 螺 母 和 螺钉 ， 其 松紧 力 可 以 
раници - 图 11-30 内 六角 花形 抜 手 
通过 锤子 敲 击 。 
表 11-12 内 六 角 花 形 扳手 的 尺寸 (単位 : тш) 
代 号 适应 的 螺钉 L H 1 А В 
T30 M6 70 24 3.30 5. 575 3. 990 
T40 MS 76 26 4.57 6. 705 4. 798 
T50 M10 96 32 6. 05 8. 890 6. 398 
TSS М12-М14 108 35 7. 65 11.277 7.962 
Т60 М16 120 38 9. 07 13. 360 9.547 
Т80 М20 145 46 10. 62 17. 678 12. 705 
(2) 規格 以 六 角 头 头 部 对 边 距 离 表 示 。 对 边 距 离 (тт): 50, 55, 60, 65, 


70. 75. 80. 85. 90. 95. 100. 105. 


110, 115, 


Ее <” i 
9. 阀门 扳手 <s 
(1) НЕ ЖЖ Г] 图 11-31 WS 
(2) 规格 ”外形 和 尺寸 见 图 11-31 和 表 11-13。 
表 11-13 阀门 扳手 的 尺寸 (単位 : тш) 
方 孔 対 辺 尺 填 8 9 11 12 14 17 19 22 24 
全 长 120 140 160 200 250 300 350 400 450 
10. 双向 环 轮 扭力 扳手 
(1) ВЖ 用 于 检测 紧 固 件 拧紧 力矩 。 
(2) 規格 ” 头 部 为 凉 轮 ， 拨 动 旋回 扳 可 选择 正 向 或 反 向 操作 ,力矩 值 由 指针 


指示 。 外 形 和 参数 见 图 11-32 和 表 11-14。 


图 11-32 双向 棘 轮 扭力 扳手 
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Ж 11-14 双向 环 轮 扭力 扳手 的 参数 


力矩 /7N . m 精度 (%) 方 樺 /mm 总 长 /mm 
0~300 +5 12.7х12.7 14х14 400 - 478 


11. Ж Е 

(1) Ла ”用 于 装 拆 螺 栓 、 螺 母 ， 特 别 适合 在 回转 空间 很 小 的 场合 使 用 ， 并 
可 提高 工效 。 

(2) 规格 相应 对 边 尺 寸 (mm): 5.5х7, 8х 
10、12x14、17x19、22x24。 外 形 如 图 11-33 所 示 。 

12. 增 力 扳手 

(1) 用 途 ” 配 合 扭力 扳手 或 末 轮 扳手 、 套 简 
扳手 套 简 ， 紧 固 或 拆 印 六 角 头 螺栓 、 螺 母 。 增 力 
扳手 通过 减速 机 构 可 输出 数 售 到 数 十 倍 的 力矩 。 
用 于 扭 紧 、 撮 下 重型 机 械 的 螺栓 、 螺 母 等 需要 很 
大 扭矩 的 场合 。 

(2) 規格 ”外形 和 参数 见 图 11-34 和 表 11-15, 图 11-34 増 力 抜 手 


№ 11-15 増 力 抜 手 的 参 数 


命中 РА pen ama 3 
型 号 输 ! ЛЖ 減速 比 箱 人 端 方 孔 180 1 1% ДВЕ 
/N・m ミ /mm /mm 
Z120 1200 5.1 12.5 120 
7180 1800 6.0 12.5 25 
7300 3000 12.4 12.5 25 
7400 4000 16.0 12,5 六方 32 
7500 5000 18.4 12,5 六方 32 
7750 7500 68.6 12.5 六方 36 
71200 12000 82.3 12.5 六方 46 


13. 内 四方 抜 手 (JB/T 3411.35--1999) 
(1) 用 途 ”用 于 扳 拧 内 方形 螺钉 。 
(2) 规格 ”外 形 和 尺寸 见 图 11-35 和 表 11-16, 


图 11-35 内 四 方 扳 手 
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表 11-16 内 四 方 扳手 的 尺寸 (单位 : mm) 
Щ 77 Э ХЭЛ ИН 21 2 2.5 3 4 5 6 8 10 12 14 
Кеке, 56 63 70 80 90 | 100 | 112 | 115 | 140 
АР КЕ H 8 12 15 18 


14. 手动 套 简 扳 手 

(1) 用 途 ” 除 具有 一 般 扳手 的 功能 外 ， 还 
特别 适合 于 位 置 特殊 、 空 间 狭 窗 、 深 凹 、 活 扳 
手 或 果 抜 手 均 不能 使用 的 協 合 。 

(2) 規格 有 单 件 和 成 套 (в) 两 种 型 式 。 
套 简 扳手 成 套 ( 含 ) 型 式 如 图 11-36 所 示 。 

1) 套 简 扳手 传动 方 孔 (方 樺 ) 的 基本 尺寸 811-36 ЩЕ (я) 型式 示例 
(СВИТ 3390.2-2013) 见 表 11-17。 


表 11-17 ЕНМЕЕЯЛЯ (7%) 的 基本 尺寸 (CB/T 3390. 2 一 2013 ) 


公称 尺寸 /mm 6.3 10 12.5 20 25 
Ж 6.35 9.53 12.7 19.05 25.40 

基本 尺寸 /mm N 
方 孔 6.63 9.80 13.03 19.44 25.79 


2) 成 套套 简 扳 手 的 品种 、 规 格 见 表 11-18。 
表 11-18 成 套套 简 扳 手 的 品种 、 规 格 
传动 方 孔 或 方 盒 配 套件 具体 规格 尺寸 /mm 


т 


品种 桦 尺寸 /mm 套 简 附件 


小 型 套 简 扳手 


4、4.5、5、5.5、6、7、8( 以上 
6.3 方 孔 ) 、10、11 、12 、13 、14 、 200 ЖАР, 75 旋 柄 ,75 150 接 杆 
17 、19、20.6 火花 塞 套 简 (以 | (以上 10 方 孔 、 方 樺 ) ,10x6.3 接头 
上 10 ХА.) 


20 件 6.3x10 


10,11,12,13,14,17,19, | " ра 
10 件 10 20 .65 火花塞 套 简 200 ВИЗА ‚75 接 村 


普通 套 简 扳手 
9 件 12.5 10 、11 、12 、14 、17 、19 、22 .24 230 弯 柄 
13 件 тез 10,11, 12, 14, 17,19,22, | 250 Ж, НЕ», 250 转向 手 
i 24 、27 柄 ,257 通用 手柄 
17 件 10,11,12,14,17,19,22, 250 ЕКТ, НЕ ‚250 滑行 头 手 
| 24 、27 、30 .32 柄 ,420 快速 揺 柄 ,125 230 ВЕ 
10,11,12,13,14,15,16 
S е 250 Ж 手 ,250 滑行 头 手 柄 420 
24 件 12.5 17 、18 、19 、20 、21 、22 、23 、24 、 МЕШ, 250 滑行 头 手柄 ， 


快速 揺 柄 ,125 .250 接 杆 ,75 万 向 接头 


27 、30 、32 
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(Ж) 
品种 传动 方 孔 或 方 每 盒 配 套件 具体 规格 尺寸 /mm 
桦 尺寸 /mm 套 简 附件 
普通 套 简 扳手 
10,11,12,13,14,15,16, 250 Je R Е , BE 3 250 滑行 头 手 
28 件 12.5 17,18,19,20,21,22,23,24, | 44,420 快速 揺 柄 ,125、250 接 杜 ,7 万 
26 、27 、28 、30 .32 向 接头 ,52 旋 具 接头 
8.9,10,11,12,13,14,15, | ож, 250 滑行 头 手柄 ,420 
32 件 12. 5 Бо 29у 快速 揺 柄 ,230 、300 弯 柄 ,75 万 向 接头 ， 
24、26、27 、28 、30、32、20.6 K | 52 旋 具 接头 125 250 接 杆 
ДЕЗЕ ЁЎ ЕРЫ 
重型 套 简 扳手 
21 、22 、23 、24 、26 、27 、28 、 125 015 2, 525 滑行 头 手 柄 525 
26 件 20х25 29 ,30,31,32,34,36,38,41, | 加 力 杆 , 200 接 杜 (以上 20 方 孔 、 方 
46 、50( 以上 20 ИА.) ,55,60，| №) ,83 大 滑 行夫 (20x25 方 桦 ) ,万 向 
65( 以上 25 Jr fL) 接头 
21 件 25 30 、31 、32 、 34, 36 、38 、41 、 125 16245 TJ, 525 滑行 头 手柄 ,220 
46 、50 、55 、60 、65 、70 、75 、80 接 杆 ,525 加 力 杆 ,滑行 头 ,135 万 向 接头 
15. 套 简 扳 手套 简 
(1) 用 途 用 于 紧 固 或 拆 印 螺栓 、 螺 母 。 
(2) 規格 ” 套 简 有 和 手动 和 机 动 两 种 。 


1) 手动 套 简 扳手 套 简 (свит 3390. 1—2013) ( 见 图 11-37、 表 11-19) 。 


Еке 
| 
| J, 


қы 
5 


7 


套 简 外 径 d, = d, 
图 11-37 


套 简 外 径 d >d。 
手动 套 简 扳手 套 简 (115°<a<150°) 
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表 11-19 手动 套 简 扳手 套 简 的 尺寸 (单位 : mm) 
6.3 系列 
1 
s Lin Ч ушах аах 3max 
А 型 max B 型 min 
3.2 1.8 5.9 12.5 1.9 
4 2.1 6.9 12.5 2.4 
4.5 2.3 7.9 12.5 2.4 
5 2.4 8.2 12.5 3 
5.5 2.7 8.8 12.5 3.6 
6 3.1 9.4 12.5 4 
ү; 3.5 11 12.5 4.8 
8 4.24 12.2 12.5 6 
26 45 
9 4.51 13.5 13:5 6.5 
10 4.74 14.7 14.7 7.2 
11 5.54 16 16 8.4 
12 5.74 17.2 17:2 9 
13 6.04 18.5 18.5 9.6 
14 6.74 19.7 19.7 10.5 
15 7.0 21.5 21.5 11.3 
16 7.19 22 22 12.3 
10 系列 
1 
s ішіп Ч ушах аах Ч тах 
А 型 max B 型 min 
7 3.5 11 4.8 
8 4.24 12.2 6 
9 4.51 13.5 6.5 
10 4.74 14.7 20 7.2 44 
11 5.54 16 8.4 32 
12 5.74 17.2 9 
13 6.04 18.5 9.6 
14 6.74 19.7 10.5 
45 
15 7.0 21.0 11.3 
24 
16 7.19 22.2 12.3 50 
17 7.73 23.5 13 
35 54 
18 8.29 24.7 24.7 14.4 
19 8.72 26 26 15 
21 9.59 28.5 28.8 16.8 60 
22 9.98 29.7 29.7 17 38 
24 10.79 32.5 32.5 19.2 65 
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(2%) 
12.5 系列 
1 
s ішіп Ч ушах аах dsmax 
A 型 max B 型 min 
8 4.24 14 6 
10 4.74 15.5 7.2 
11 5.54 16.7 8.4 
12 5.74 18 24 9 
13 6.04 19.2 9.6 40 
14 9.74 20.5 10.5 
15 7.0 21.7 11.3 
16 7.19 23 12.3 
17 7.73 24.2 26.5 13 
18 8.29 25.5 14.4 42 9Q 
19 8.72 26.7 26.7 15 
21 9.59 29.2 29.2 16.8 44 
22 9.98 30.5 30.5 17 
24 10.79 33 33 19.2 46 
27 12.35 36.7 36.7 21.6 48 
30 13.35 40.5 40.5 24 50 
32 14.11 43 43 26 
34 14,85 46.5 46.5 26.4 52 
20 系 列 
1 
5 Ын na aa Эш А 型 max B 型 min 
21 9.59 32.1 16.8 
22 9.98 33.3 40 17 55 
24 10.79 35.8 19.2 
27 12.35 39.6 21.6 
30 13.35 43.3 43.3 24 60 85 
32 14.11 45.8 45.8 26 
34 14.85 48.3 48.3 26.4 65 
36 15.85 50.8 50.8 28.8 67 
41 17.85 57.1 57.1 32.4 70 
46 19.62 63.3 63.3 36 83 
50 21.92 68.3 68.3 39.6 89 100 
55 23.42 74.6 74.6 43.2 95 
60 25.92 84.5 84.5 45.6 100 
25 系 列 
1 
5 ішіп dass аах dsmax A 型 max 
41 17.85 61 59.7 32.4 83 
46 19.62 66.4 55 36 80 
50 21.92 71.4 55 39.6 85 
55 23.42 77.6 57 43.2 95 
60 25.92 83.9 61 45.6 103 
65 26.92 90.1 78 50.4 110 
70 28.92 96.5 84 55.2 116 
75 30.92 110 90 60 120 
80 34 115 95 65 125 
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2) 机 动 四 方 传动 套 简 (GB/T 3228—2009) (图 11-38、 表 11-20) 


г ЯТ 
| 2. 

ч] мы» 

=Z 


І 4 
b) c) d) 
11-38 ”机动 四 方 传动 套 简 
a) di<d, b) di=d, с) di>d, d) 定位 销 和 胀 圈 
表 11-20 机 动 四 方 传动 套 简 的 尺寸 (单位 : mm) 
4 
8 ОҒЫ р аш, е. аш, тах тіп 
A 型 (普通 ) | B 型 (加 长 ) 
ЗАЛ 6. 3mm НЯ 
3.2 1.8 6.8 14 1.9 25 45 
4 2.1 7.8 14 2.4 25 45 
5 2.5 9.1 14 3 25 45 
5.5 2.9 9.7 14 3.6 25 45 
7 3.7 11.6 14 4.8 25 45 
8 5.2 12.8 14 6 25 45 
10 5.7 15.3 16 72 25 45 
11 6.6 16.6 16.6 8.4 25 45 
13 7:2 19.1 19.1 9.6 25 45 
15 8.3 21.6 22 11.3 30 45 
16 8.9 22 22 12,3 35 45 
ХАЛ 10mm 的 套 简 

1 3.7 12.8 20 4.8 34 44 
8 3.2 14.1 20 6 34 44 
10 5.7 16.6 20 7.2 34 44 
11 6.6 17.8 20 8.4 34 44 
13 7.3 20.3 28 9.6 34 44 
15 8.3 22.8 28 11.3 34 45 
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(2%) 
5 Ст D аш, 25 ам, тах тіп 
A 型 (普通 ) | B 型 (加 长 ) 
方 扎 为 10mm 的 套 简 
16 8.9 24.1 28 12.3 34 50 
18 11.3 26.6 28 14.4 34 54 
21 13.3 30.6 34 16.8 34 54 
24 15.3 34.3 34 19.2 34 54 
方 孔 为 12.5mm 的 套 简 
8 5.2 15.5 28 6 40 75 
10 5.7 17.8 28 7.2 40 75 
11 6.6 19 28 8.4 40 75 
13 7.3 21.5 28 9.6 40 75 
15 8.3 24 37 11.3 40 75 
16 8.9 25.3 37 12.3 40 75 
18 11.3 27.8 37 14.4 40 75 
21 13.3 31.5 37 16.8 40 75 
24 15.3 36 37 19.2 45 75 
27 17.1 39 39 21.6 50 75 
30 18.5 44.6 44.6 24 50 75 
34 20.2 49.5 49.5 26.4 50 75 
方 孔 为 16mm 的 套 简 
15 8.3 26.3 35 11.3 48 85 
16 8.9 27.5 35 12.3 48 85 
18 11.3 30 35 14.4 48 85 
21 13.3 33.8 35 16.8 48 85 
24 15.3 37.5 37.5 19.2 51 85 
27 17.1 41.3 41.3 21.6 51 85 
30 18.5 45 45 24 51 85 
34 20.2 50 50 26.4 55 85 
36 22 52.5 52.5 28.8 55 85 
方 孔 为 20mm 的 套 简 
18 11.3 32.4 48 14.4 51 85 
21 13.3 36.1 48 16.8 ВІ 85 
24 15.3 39.9 48 19.2 51 85 
27 17.1 43.6 48 21.6 54 85 
30 18.5 47.4 48 24 54 85 
34 20.2 52.4 58 26.4 58 85 
36 22 54.9 58 28.8 58 85 
41 24.7 61.1 61.1 32.4 63 85 
46 26.1 67.4 67.4 36 63 100 
50 28.6 74 74 39.6 89 100 
55 31.5 80 80 43.2 95 100 
60 33.9 86 86 45.6 100 100 
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(Ж) 
1 
s Ls di а бз шах min 
A 型 (普通 ) | B 型 (加 长 ) 
方 孔 为 25mm 的 套 简 
27 17.1 46.7 58 21.6 60 
30 18.5 50.4 58 24 62 
34 20.2 55.4 58 26.4 63 
36 22 57.9 58 28.8 67 
41 24.7 64.2 68 32.4 70 
46 26.1 70.4 68 36 76 и 
50 28.6 75.4 68 39.6 82 
55 31.5 81.7 68 43.2 87 
60 33.9 87.9 68 45.6 91 
65 34.5 95.9 70.6 50.4 110 
70 36.5 98 70.6 55.2 116 
方 孔 为 40mm 的 套 简 
1 
5 ба dia ах аз тах 
36 22 64.2 86 28.8 84 
41 24.7 70.4 86 32.4 84 
46 26.1 76.7 86 36 87 
50 28.6 81.7 86 39.6 90 
55 31.5 87.9 86 43.2 90 
60 33.9 94.2 86 45.6 95 
定位 销 和 胀 圈 
传动 四 广 | _ я 
min max 
6.3 1.4 2.0 2,5 
10 2.4 2.9 3,5 
12.5 2.9 4 4 
16 2.9 4 4.5 
20 3.8 4.8 9 
25 4.8 6.0 7 
40 5.8 7.0 10 


Оса -Е,.%0.5 (А, М СВИТ 5782 规定 的 六 角 头 高 度 ) 。 


max 


16. 手动 套 简 扳手 附件 

規格 ” 按 用 途 分 有 传动 附件 和 连接 附件 两 类 。 据 传动 方 桦 对 边 尺 寸 (mm) 分 
为 6.3、10、12.5、20、25 五 个 系列 。 传 动 附件 的 规格 、 用 途 见 表 11-21、 连 接 附 
件 的 规格 、 用 途 见 表 11-22。 
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17. 十 字 柄 套 简 扳手 ( 


图 11-39、 表 11-23) (СВИТ 14765--2008) 


注 : 十 字 柄 套 简 扳手 有 


11-39 十 字 柄 套 简 扳手 的 型 式 
个 传动 方 桦 代替 其 中 的 一 个 套 简 。 


四 个 不 同 规格 的 套 简 ,也 可 月 


Ж 11-23 ”十字 柄 套 简 扳 手 的 尺 十 


(単位 :mm ) 


型 号 | 奏 筒 対辺 尺 寸 『。 | 传动 方 棒 对 边 尺 寸 | «На, | ІЗІГШЕНГЕІК ДІН 
1 24 12:5 38 355 0.85 
2 27 12.5 42.5 450 0.85 
3 34 20 49.5 630 0.8s 
4 41 20 63 700 0.8s 


① 根据 CB/T 3104 规定 的 对 边 尺寸 。 


18. 扭力 扳手 


(1) Яж БЕН 


以 显示 出 力矩 数值 。 
事先 设 定 力矩 值 。 


F 套 简 配 合 ， 用 于 紧 固 六 


(2) 規格 外形 和 参 数 児 較 11-40 ЖЕ 11-24, 


头 螺 栓 、 螺 母 ， 在 扭 紧 时 可 


] 于 对 螺栓 、 螺 母 的 力矩 有 明确 规定 的 装配 工作 中 。 预 调式 


预 调式 (AC Ж) 
图 11-40 扭力 扳手 
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№ 11-24 扭力 扳手 的 参数 
НИМ : m < 100 ,200 ,300 ,500 
айр 
кил 方 樺 /mm 12.5 
J bB /М + m <20 20-100 | 80-300 | 280-760 | 750-2000 
预 调式 КЕ L/mm 300 488 606 800 920 
方 樺 /mm 6.3 12.5 12.5 20 25 
19. 丁字 形 内 六角 抜 手 (JB/T 3411. 36 一 1999 ) 
(1) 用 途 用 于 扳 拧 内 六 角 螺 钉 。 
(2) 规格 外 形 和 尺 才 见 图 11-41 和 表 11-25, 
图 11-41 丁字 形 内 六 角 扳 手 
表 11-25 丁字 形 内 六 角 扳 手 尺 十 (単位 : mm) 
六角 対辺 距 高 3 4 5 6 8 10 12 
全 长 也 100 |150 100 |200| 200 |300| 200 |300 250 |350 250 |350| 300 | 400 
手柄 长 7 60 100 120 120 120 
六角 対辺 距 高 14 17 19 22 24 27 
全 长 也 300 |400| 300 |450| 300 450 | 350 | 500 | 350 |500| 350 | 500 
手柄 长 160 200 250 
= 旋 具 
1. ТЕА (QB/T 2564. 4 一 2012 ) 
(1) 用 途 ”用 于 紧 固 或 拆 缀 一 字 槽 螺钉 、 木 螺钉 。 
(2) 规格 ”外 形 和 尺寸 见 图 11-42 和 表 11-26, 
表 11-26 一 字模 螺钉 旋 具 的 尺寸 (单位 : mm) 
规格 旋 桁 民度 Г 六角 加 力 部 
ахЬ A 系 列 B 系 列 C 系 列 D 系 列 分 对 边 宽度 5 
0.4x2 40 ий _ 4 
0.4x2.5 一 50 75 100 5 
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(Ж) 
规格 旋 杆 长 度 Г, 六 角 加 力 部 
axb A 系列 B 系列 C 系列 D 系列 分 对 边 宽度 s 
0.5x3 一 50 75 100 5.5 
0.6x3 一 75 100 125 5.5 
0.6х3.5 25 75 100 125 6.0 
0.8х4 25 75 100 125 7 
1х4.5 25 100 125 150 7.5 
1х5.5 25 100 125 150 9 
1.2х6.5 25 100 125 150 
1.2x8 25 125 150 175 
1.6x8 — 125 150 175 
1.6x10 一 150 175 200 
2x12 150 200 250 
2.5x14 一 200 250 300 


55255255; 
555525509 


① B 型 杆 的 尺寸 在 1 的 范围 内 应 保持 一 致 ， 应 符合 QB/T 2564.2 
的 規定 , 30. 


图 11-42 一 字模 螺钉 旋 具 
а) 产品 型 式 代 号 P b) 产品 型 式 代 号 C 


2. 十 字模 螺钉 旋 具 (0B/T 2564. 3 一 2012 ) 
(1) 用 途 用 于 紧 固 或 拆 印 十 字模 螺钉 、 木 螺钉 。 
(2) 规格 ”外形 和 尺寸 见 图 11-43 和 表 11-27。 


| 


7 
普通 式 


a) 
11-43 ШЕТЕН 
а) 产品 型 式 代 号 P 
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1 


穿 心 式 


b) 


图 11-43 十字 槽 螺 釘 旋 具 (Ж) 


b) 产品 型 式 代号 С 


№ 11-27 十 字模 螺钉 旋 具 的 尺寸 


位: mm) 


工作 端 部 槽 号 ска ДЕНЕК ОГО 六角 加 力 部 分 
РН 和 PZ Део A 系列 B 系 列 对 边 宽度 5 
0 3 25 60 5.5 
1 4.5 25 75 7.5 
2 6 25 100 10 
3 8 == 150 = 
4 10 一 200 一 
3. 螺旋 来 轮 螺钉 旋 具 (0B/T 2564. 6-2002) 
(1) Ва ”用 于 快速 拆 装 与 紧 固 一 字 槽 或 十 字模 的 各 类 螺钉 。 
(2) 规格 ”外 形 和 参数 见 图 11-44 和 表 11-28, 
B 型 附件 
图 11-44 E DE ER $O ME £] pea PL 
Ж 11-28 螺旋 来 轮 螺钉 旋 具 的 参数 
ТЕ 规格 尺寸 L 工作 行程 全 行程 旋 力矩 
= /mm /mm /mm 转圈 数 /N・m 
A 型 220 220 >50 >1 3.5 
A 型 1 
ще 300 300 >70 Ея 6.0 
B 型 450 450 >140 >> 8 


(Ж) 
旋 具 附件 及 其 数量 
型 式 — 
一 字 槽 旋 村 ЕЖЕН (>) Ж 三 棱锥 
A 型 2(1 号 、2 号 各 1) 
2 1 1 
B 型 3 2(1 号 .2 号 各 1) = 一 


4. 多 用 螺钉 旋 具 

(1) 用 途 用 于 紧 固 或 拆 印 多 种 型 式 
可 钻 木 螺钉 孔 眼 以 及 兼作 测 电 笔 用 。 

(2) 规格 外 形 和 尺寸 见 图 11-45 和 表 11-29。 


的 带 模 机 螺钉 、 木 螺钉 和 自 攻 螺钉 ， 并 


图 11-45 多 用 螺钉 旋 具 


表 11-29 多 用 螺钉 旋 具 的 尺寸 


全 长 /mm 附 件 
(手柄 加 旋 杆 ) 一 字形 施 杆 十 字形 旋 杆 ГҮЛ 
230 3 只 2 只 (1 号 2 号 ) 1 只 


5. 内 六 角 花 形 螺钉 旋 具 (图 11-46) 
(1) Ла 用 于 扳 拧 性 能 等 级 为 4.8 级 的 内 六 角 花 形 螺钉 


(2) 规格 ” 塑 柄 长 度 (mm): 


215, 240, 290 (ЕТ М6), 210, 260, 310, 


360 (# J М8). 
木 柄 长 度 (mm): 235. 240. 310 (ЕТ М6), 235, 285, 335, 


385 (#7 M8)。 


11-46 内 六 角 花 形 螺 钉 旋 具 
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PU. жж 


1. 锤子 
(1) 用 途 各 行业 。 
(2) 規格 

名 Ж 规格 


一 般 以 锤 头 部 重量 表示 ( 表 11-30) 。 
表 11-30 锤子 的 规格 及 用 途 


特点 及 用 途 


锤 重 (kg):0.9、1.4、 
1.8、2.7、3.6、4.5、5.4、 
6.3. 7.2、 8.1、 9.0. 


用 于 锤 银 钢 
жон Т.{Ё, 


Шы 10.0.11.0 安装 机 器 以 及 
2010) 锤 高 (mm):105、115、| ЖШ, 
130、152、165、180、190、| + АЗ 
198. 208, 216, 224, 力 较 大 的 场合 
230 、236 
ВЕТ. 锤 高 全 长 
/kg /mm /mm 圆 头 锤 是 使 
0.11 66 260 | 用 面 最 为 广泛 
0.22 | во | 285 | 的 一 种 项 击 有 
圆 头 锤 0.34 90 315 手工 具 ， 主要 
(QB/T 1290. 2 于 钳工 、 冷 作 、 
一 2010) 上 て や 0 |35 | 装配 .维修 等 工 
0.68 116 355 种 (市 场 供应 分 
0.91 127 375 连 柄 和 不 连 柄 
1. 13 137 400 | 两 种 ) 
1.36 147 400 
A 型 锤 重 (kg) :0.1、 кат, H 
ШТ. 0.2、0.3、0.4、0.5、0.6、| T... 2% Тт, 0 


(ОВ/Т 1290.3 0. 8.1.0.1. 5 2.0 


作 工 维修 装配 


--2010) B 型 锤 重 (kg):0.28、| ГЕ nk Ж 
0. 40.0. 67.1. 50 形 

用 于 为 避免 
为 操作 中 产生 
вен 锤 重 (不 连 柄 ) :0.25kg | 机 械 火 花 而 引 
(QB/T 1290. 5 锤 全 高 :120mm 爆 爆 炸 性 气体 
--2010) 锤 端 直径 :$18mm 的 场所 ( 分 尖 头 
Кж ЕБ г 

种 ) 
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(2%) 
名 称 规 格 特点 及 用 途 简 图 
ВЕТ 舞 高 全 长 
/kg /mm /mm 用 于 船舶 = 
АДА 0.2 115 285 | 炉 等 и 
(ОВ/Т 1290. 8 x 2 
— 2010) 0.3 126 300 | 焊 加 工 中 除 锈 
0.4 134 310 | ИИ 
0. 5 140 320 
2 用 于 电焊 加 
| о вика) 20.25,0.30, Та 
22 ` | 0.50.0. 75 ШОЛА 型 、B 
ШЕ С 型 三 种 ) 
羊角 锤 是 一 
ши | ва | 全 长 | 种 党 用 的 手工 
/kg /mm /mm тә ТЖ 
ЖЕТІ ЖаН 
物件 
0.25 105 305 
锤 头 部 为 圆 
ен 0.35 | 120 | 320 | 柱 形 
(QB/T 圆柱 形 
1290. 8 0. 45 130 340 
2010) 锤 头 部 为 圆 
0. 50 130 340 | ЖЕНИ Ж 
К ЕДА 
0.55 135 340 圆锥 形 
0.65 | 140 350 ВЕ ЖЕ O о 
四 棱柱 形 和 正 
八 棱柱 形 
0.75 140 350 Еке 
Е 锤 高 全 长 
/kg /mm /mm 
0.20 90 280 
ЖТ 为 木工 使 
(QB/T 1290. 9| 0-25 97 285 | 之 锤 , 有 钢 柄 及 
一 2010) 0.33 | 104 295 | 木 柄 两 种 
0. 42 111 308 
0. 50 118 320 
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名 称 规 格 特点 及 用 途 图 
ЖЕ 锤 高 全長 
/kg /mm /mm 
ятт 0.80 90 240 2. ГЕ u 
(QB/T 1290. | 1.00 | 95 260 | = е “а, 
10—2010) | 1.25 100 260 | ша i 
1.50 110 280 
2.00 120 300 
Жей 锤 头 两 端 
ШЕР £ (mm ) :20、25、 ТЕТІ 
30,35,40,45,50 ми 
ЗЕ НЕ (кв) 0.1.0.19. | нур ван 
0.31、 045, 0.65, | 25:07, 
适用 于 薄板 的 
0.80、1.05 шір 整形 
锤 重 (kg ) : 0.22 0.45, 用 于 精密 零 
МЕн |) 670.90 件 的 装配 作业 
除 作 锤 击 或 
起 钉 使 用 外 ,如 
全 长 :162mm 将 锤 头 取 下 , 换 
附件 : 上 装 在 手柄 内 
Пета ил жы. ШЕ---з 
КОРТ Ж B ЕЖЕ m= 
2209—1996) Е ТЕН 
= 用 。 主要 1 IX の 2 ニーーーー= リ 
= яв 仪器 ,仪表 、 量 
| даю ет <-- 
E 中 =} 
2. #35. 
(1) 用 途 ЛИЯ, ЯР, ZH e R A И, ЛЖ, № 
等 功能 。 


(2) 規格 ( 表 11-31) 


表 11-31 # Z BJ 81 48 ЫБЫ 
名 称 @ 图 适用 范围 斧头 重量 /kg 全 长 /mm 
Кы Q у 
2.0,2.2,2.4 
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(Ж) 
名 称 图 适用 范围 和 斧头 重量 /kg 全 长 /mm 
пра е [Е Ü 臂 木材 5.5.7.0 810~910 
ое А 360.380 、400 
Няя ‚= 0 ЖИК ЖЯ | 1.0、1.2、1.4、 610-810,710-901 
1.6、1.8、2.0 
BE 击 、 砍 
Й 到 Ва 260, 280. 
多用 者 | 前 、 起 钉 、 一 300 340 
开 箱 
消防 破 拆 
НИЯ ) ЕЗҮ JH ( іп 一 380 .390 
绝缘 ) 
木工 作业 、 
ша, ВА ВУ Ж 
КК | == 材 。 分 № 27 ЖЖК. 
тя 90 (вл) 和 中 ыы 120,135,160 
JJ ( W JJ) 
两 种 
3. 冲 子 ( 表 11-32) 
表 11-32 沖 子 的 規格 及 用 途 
名 称 м 图 规格 尺寸 /mm ] 途 
冲 头 直径 外 径 全 长 
尖 冲 子 2 8 | 80 用 于 在 金 
(JB/T 3411. 29 599 3 8 180 属 材 料 上 沖 
— 1999) 4 10 | 80 | МС 
6 14 |100 
圆 冲 直径 外 径 全 长 
3 8 |80 
圆 冲 子 4 10 | 80 用 作 装 配 
(JB/T 3411.30 5 12 |100| 中 的 冲击 
— 1999) 6 14 |100| 工具 
8 16 |125 
10 18 |125 
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(Ж) 
名 К 简 图 规格 尺寸 /mm 用 途 
АТ 5 
s | ЕК 
2.0 19 |10|80 
4. 2.5 2.5 (12 |100 г. 
(JB/T 3411. 31 0 “2 a Бы Ë 
делген 4.0 3.8 |ieli25 
5.0 47 |в [125 
6.0 60 | 20 [140 
8.0 80 |22 140 
四方 対辺 距 外 径 全 长 
2.00,2.24 8 
2.50,2.80 8 |80 
3.00,3.15,3.55 |14 
4.00.4. 50.5.00 16 
四方 沖 子 5.60、6.00、6.30 |leli0O| 
(ІВ/Т 3411. 33 в = 7. 10 .8. 00 18 J fE 
四 方 孔 
一 1999) 9.00、10.00 20 
11.20,12. 00 20 |125 
12.50,14.00,16.00 | 25 
17-00,18.00,20.00 | 30 
22. 0022. 40 35 |150 
25.00 40 
六 方 
| 外 径 | 全 长 
3.4 14 80 
大 方 沖 子 5.6 16 100 f 
(JB/T 3411. 34 | = 8.10 18 100 АНЫН 
一 1999) 1214 | 20 ТЕ Ше, 
1719 | 25 125 
22.24 | 30 150 
27 35 150 
тат 5,2.5, | ЖЕ 
3,4,5,5.5,6.5,8,9.5,11, Жатын 
ーー i2.514、16、19、21、22、24、| 金属 材料 
皮带 冲 < Әз |, ここ | СААС, В 


25 、28 .32.35.38 
组 套 :8 支 套 ,10 支 套 ,12 
支 套 ,15 支 套 ,16 ХЕ 


板 .石棉 制品 
ар) 上 沖 制 
圆 形 孔 
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4. 斩 口 色 (图 11-47) 
(1) 用 于 金属 薄板 和 皮 制 品 的 表面 平整 及 翻 边 等 。 Ga 


用 途 于 金属 江 
(2) 规格 质量 (不 连 柄 ，kg): 0.0625, 0.125, 0.25, 图 11-47 #0 
0.5, 


五 、 其 他 专用 工具 


1. 纸 塑 带 打包 机 

(1) 用 途 ”该 机 由 收 紧 机 和 轧 钳 两 部 分 组 成 ， 通 过 收 紧 带 子 ， 并 将 带子 接头 
与 钢 皮 搭 扣 轧 牢 连 接 在 一 起 。 主 要 用 于 纸 带 、 塑 料 带 、 玻 璃 纤维 带 捆 扎 纸 箱 、 软 性 
包装 、 轻 便 木 箱 等 。 

(2) 規格 适用 带子 宽度 : 12~ 16mm， 塑 料 带 厚度 应 宇 0.7mm， 以 保证 带 的 
胃 扎 强度 。 外 形 如 图 11-48 所 示 。 


ың. 


ペデ ーーーーー、 


收 紧 机 ШЕ 


Е 11-48 纸 塑 带 打 包机 


2. 钢 带 打包 机 
(1) 用 途 ”该 机 由 收 紧 机 和 轧 钳 两 部 分 组 成 ， 用 于 钢 带 捆扎 木 箱 、 货 箱 及 各 
类 包 右 物件 。 收 紧 机 用 来 收 紧 钢 带 ， 轧 钳 用 来 将 钢 带 两 端 接 头 与 接头 搭 扣 轧 牢 ， 并 
连接 在 一 起 。 
(2) 規格 ”外形 和 适用 钢 带 宽度 见 图 11-49、 表 11-33。 


收 紧 机 1. 
11-49 钢 带 打包 机 


表 11-33 钢 带 打包 机 的 规格 
式 普通 式 
带宽 度 /mm 12~16 20 


lll 
ш 
ШЕ 
» 


型 
适用 钢 
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3. 钢丝 打包 机 (图 11-50) 
(1) 用 途 ”使 用 低 碳 钢 丝 或 饶 锌 低 碳 钢丝 捆扎 木 箱 、 货 箱 或 包 件 等 ， 可 收 紧 
钢丝 ， 并 使 接头 绕 缠 打 结 。 
(2) 规格 适用 钢丝 直径 : 1.2~1.6mm、1.6~ 


2. 2mm 。 


4. 铁 砧 
(1) 用 途 ” 供 锻 工 锯 制 工件 用 。 
(2) 規格 外形 和 参 数 児 較 11-51 和 表 11-34。 图 11-50 钢丝 打包 机 
ы” 4 
— 
` 
羊角 长 砧 方 角 本 砧 


两 砧 ТЛ 
Я 11-51 ХА 
Ж 11-34 铁 砧 的 参数 
规格 (习惯 编号 ) 1 2 3 4 5 6 7 
铸 钢 羊角 长 砧 300 200 150 100 75 50 25 
羊角 长 砧 250 200 150 100 75 50 30 
Е А SE 100 85 65 50 40 28 20 
里 x 
/kg | й 羊角 本 砧 
铁 两 砧 30 18 
铜 砧 25 16 
5. НЕ 
(1) 用 途 ЖА, НМ. ж, ШЫ, +, пе, НЕМ, 、 镍 及 磁 钢 等 。 


(2) 规格 ”外形 和 主要 尺寸 见 图 11-52 和 表 11-35, 


图 11-52 Е 
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表 11-35 石墨 寺 塌 的 主要 尺寸 (单位 : mm) 
编号 主要 尺寸 
部 外 径 中 部 外 径 底部 外 径 高 № 
1 70 63 46 78 
2 87 79 60 108 
3 102 96 71 120 
4 112 106 80 131 
5 121 113 83 141 
6 122 116 83 154 
8 137 129 94 169 
10 148 141 100 182 
12 156 146 107 192 
16 164 158 111 212 
20 183 175 120 232 
25 186 196 128 250 
30 208 199 146 269 
35 227 216 159 284 
40 234 227 162 292 
50 252 243 176 314 
60 265 251 180 328 
70 267 253 183 355 
80 291 271 186 356 
100 312 293 213 391 
120 335 305 223 400 
150 352 337 244 442 
200 384 359 276 497 
6. 皮 风 箱 


(1) 用 途 ” 手 拿 式 通常 用 来 吹 去 各 种 机 械 、 电 动机 等 狭窄 部 分 的 灰尘 ， 以 及 
铸 工 用 以 歇 除 砂 模 中 的 散 砂 。 脚 踏 式 供 化 验 室 、 锡 焊工 作 及 制造 玻璃 器 具 等 方面 作 
煤气 、 酒 精 等 燃料 增 压 助 燃 用 。 

(2) 规格 ”外形 和 尺寸 见 图 11-53 ЖЕ 11-36, 


Ж 


11-53 皮 风 箱 
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Ж 11-36 皮 风 箱 的 尺寸 


手 拿 式 200 .250 、300 、350 
最 大 宽度 / 
区 大 厚度 /mm 脚 踏 式 200,250 
7. ЖМ 


(1) 用 途 用 于 无 电源 等 场所 的 照明 。 
(2) 規格 ”外形 和 参数 见 图 11-54 和 表 11-37, 


№ 11-37 汽 灯 的 参数 
规格 C.P.| 光照 度 /lx | 耗 油 量 /(kg/h) 


350 180 <0. 1 


500 250 <0. 14 


В 11-54 ЖЫ 

8. 钢 号 码 (图 11-55) 

(1) Аж 用 于 在 金属 产品 或 其 他 硬性 物品 上 压 印 字母 。 

(2) 规格 ”每 副 9 只 ,包括 1~10， 其 中 6 和 9 共用 。 字 身高 度 (mm): 1.6 
3.2, 4, 4.8, 6.4, 8, 9.5, 12.7, 

9. 钢 字 码 ([ 11-56) 

(1) 用 途 ”用 于 在 金属 产品 上 或 其 他 硬性 物品 上 压 印 字母 。 

(2) 規格 英文 字母 (汉语 拼音 字母 可 通用 ) 
&; 俄 文 字母 一 一 每 副 33 只 ,包括 A~#g K Ë. 

字 身 高 度 (mm): 1.6. 3.2. 4. 4.8. 6.4. 8. 9.5 

10. 羊角 起 钉 钳 (图 11-57) 

(1) ВЖ 开 木 箱 、 拆 旧 木 结构 件 时 起 拔 钉 子 。 

(2) 规格 长 度 x 直 径 : 2530mmx ゅ 16mm。 


每 副 27 只 ， 包 括 A~Z 及 


‘12. 7 


图 11-55 МЕН 图 11-56 钢 字 码 图 11-57 羊角 起 钉 钳 
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11. 开 箱 钳 (图 11-58) 
(1) 用 途 ” 开 木 箱 、 拆 旧 木 结构 件 时 起 拨 2 
ө 。 > Qs == 9 


钉子 。 
(2) 规格 总 长 : 450mm。 图 11-58 Ж 
12. ВТЛ 
(1) ВЖ 用 于 电工 装修 工作 中 制 削 电线 绝缘 层 、 强 索 、 木 桩 及 软 性 金属 。 
(2) 规格 外 形 和 型 式 及 附件 见 图 11-59 和 表 11-38。 


普通 式 电 工 刀 
图 11-59 电工 刀 


表 11-38 电工 刀 的 型 式 及 附件 


ЕТЕ I 
型 式 г. 7 -) ге 四 
号 号 | 小 号 
刀片 长 度 /mm 115 105 95 115 115 115 
附 f = == == 锥 子 | 锥 子 、 锯 片 锥 子 ЕА, 


13. 电 烙 铁 (图 11-60、 表 11-39) 
(1) па ”用 于 电器 元 件 、 线 路 接头 的 锡 焊 。 


(2) 规格 分 内 热 式 和 外 热 式 两 种 。 


内 热 式 电 烙铁 


«Озак 
+: 


外 热 式 电 烙铁 
園 11-60 电 烙 铁 
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11-39 电 烙 铁 的 功率 数据 


内 热 式 功 率 /W 20 、35 、50 、70 、100 、150 、200 、300 
外 热 式 功率 /W 30 、50 、70 、100 、150 、200 、300 、500 


14. 测 电器 (图 11-61、 表 11-40) 
(1) а ”用 来 检查 线路 上 是 否 有 电 。 
(2) 規格 ЖЕНЕ (МН) 和 低压 〈 试 电 笔 ) 两 种 。 
表 11-40 测 电器 的 检测 电压 范围 


测 电器 10000 
图 11-61 测 电器 ін 500 


15. ТЖ ( М 11-62,2211-41) 
(1) 用 途 可 直接 在 木材 上 握 柄 钻 孔 。 
(2) 規 格 ”分 木 柄 和 铁 柄 两 种 。 


=] 


Е 11-62 电工 木工 钻 ( 铁 柄 ) 


表 11-41 电工 木工 钻 的 钻头 直径 与 全 长 
钻头 直径 /mm 4,5 6,8 10,12 
全 长 /mm 120 130 150 
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1. 普通 台 虎 钳 (QB/T 1558. 2 一 1992) 

(1) 用 途 ” 安 装 在 工作 台 上 ， 用 以 夹 持 工件， 使 钳工 便于 进行 各 种 操作 。 回 
转 式 的 钳 体 可 以 旋转 ， 使 工件 旋转 到 合适 的 工作 位 置 。 

(2) 规格 ”外形 和 规格 参数 见 图 12-1 和 表 12-1, 


ЕК 


表 12-1 普通 台 虎 钳 的 规格 参数 


规 格 75 90 100 115 125 150 200 
钳 口 宽度 /mm 75 90 100 115 125 150 200 
: 口 度 /mm 75 90 100 115 125 150 200 
ñ 长 度 300 340 370 400 430 510 610 
外 形 尺 寸 上 一 一 
р 宽度 200 220 230 260 280 330 390 
高 度 160 180 200 220 230 260 310 
轻 级 7.5 9.0 10.0 11.0 12.0 15.0 20.0 
夹 紧 力 /kKN 上 一 
重 级 15.0 18.0 20.0 22.0 25.0 30.0 40.0 
2. 多 用 台 虎 钳 (QB/T 1558.3--1995) 
(1) 用 途 ”与 一 般 台 虎 钳 相同 , 但 其 平 钳 口 下 


部 设 有 一 对 带 圆 弧 装 置 的 管 钳 口 及 V 形 钳 口 ， 专 门 
用 来 夹 持 小 直径 的 钢管 、 水 管 等 圆柱 形 工 件 ， 以 使 
加 工时 工件 不 转动 ,并 在 其 固定 钳 体 上 端 铸 有 铁 砧 
面 ， 便 于 对 小 工件 进行 锤 击 加 工 。 

(2) 规格 ”外形 和 规格 参数 见 图 12-2 和 表 12-2, 图 12-2 多 用 台 虎 钳 
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Ж 12-2 多 用 台 虎 钳 的 规格 参数 


2) 格 75 100 120 125 150 

钳 口 宽度 /mm 75 100 120 125 150 

度 /mm 60 80 100 120 

管 钳 口 夹 持 范围 /mm 7~40 10~50 15~60 15~65 

ЕГЕТ 轻 级 15 20 25 30 
к Б 重 级 9 20 16 18 

з. 方 孔 桌 虎 钳 (ОВ/Т 2096. 3—1995) 

(1) На 与 台 虎 钳 相 似 ， 但 钳 体 安装 方便 ， 只 适用 于 夹 持 小 型 工件 。 


(2) 規格 ”外形 和 规格 参数 见 图 12-3 ЖІЗЕ 12-3, 


12-3 РАЕН 
表 12-3 方 孔 桌 虎 钳 的 规格 参数 


规 格 40 50 60 65 
钳 口 宽度 /mm 40 50 60 65 
开口 度 /mm 35 45 55 55 
最 小 紧 固 范围 /mm 15-45 
最 小 夹 紧 力 /kN 4.0 5.0 6.0 6.0 
4. РЕЖ 


(1) ЯЖ ”是 一 种 手持 工具 ， 用 来 夹 持 轻巧 小 
型 工件 。 

(2) 规格 ”外形 和 规格 尺寸 见 图 12-4 Я 
12-4, 


№ 12-4 手 虎 钳 的 规格 尺寸 


规格 尺寸 ( 钳 口 宽度 ) /mm 25 30 40 50 
钳 口 弹 开 尺寸 /mm 15 20 30 36 
二 、 钢 锯 


1. 钢 锯 架 (0B/T 1108—2015) 
(1) 用 途 ”安装 手 用 锯条 后 ， 用 于 手工 锯 割 金属 等 材料 。 
(2) 規格 ”外形 和 基本 尺寸 见 图 12-5 ЖІЗЕ 12-5, 
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深 弓 饥 架 (代号 为 SG) 
d) 


12-5 钢 锯 架 
a) 钢板 锯 架 b) МЕЖ с) 铝 合金 锯 架 4) 小 型 锯 架 


表 12-5 钢 锯 架 的 基本 尺寸 (単位 : тш) 
产品 分 类 Дрен КЕТ БЕЗ) 
u... 调节 式 300(250) 

Шы 固定 式 250 300 204 
Ei 调节 式 300(250) 

М FPE 250 300 к 

БЕЯ АЕ 调节 式 300(250) 

пазя 司 定 式 250 300 тг 

小 型 锯 架 固定 式 150 180 - 

Е: 小 型 锯 架 的 马 深 和 特殊 规格 产品 可 不 受 本 表 限 制 。 

① 1 为 适用 钢 锯条 长 度 ， 括 号 内 数值 为 可 调节 使 用 钢 锯条 长 度 。 
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2. 手 用 钢 锯 条 (СВИТ 14764--2008) 
(1) 锯条 各 部 位 名 称 (图 12-6) 


图 12-6 锯条 各 部 位 的 名 称 


(2) 锯条 的 尺寸 表示 法 和 基本 尺寸 (图 12-7、 表 12-6) 
表 12-6 手 用 钢 锯条 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 
ке: | жа 厚 度 6 | щй | NAE) 1. ед 
型 式 ая 
本 | 。 | 基本 | 。 本 | o = 基本 | ы, 基本 | 。。 | 基本 
尺寸 偏差 尺寸 偏差 尺寸 偏差 | 每 25mm 尺寸 偏差 尺寸 偏差 尺寸 
32 |0.8 
300 24 |10 315 
ер 0 20 1.2 +0.30 
A 型 +2 | 或 0.65 て |=0.08| 3.8 | 
О 20639 -0.06 18 1.4 0 
250 ”| 030 16 1.5 265 
{ 14 1.8 
296 22 32 |08 8х5 
B 型 +2 020 es | Š 24 |100 |>0.08 +0.30 315 
292 25 | -0.80 -0.06 18 1.4 12x6 
Е: 1. АЛАР fü LIS ИИ 12-8、 表 12-9。 
2. 特殊 用 途 的 锯条 ， 其 基本 尺寸 不 受 本 标准 限制 。 


= 


| | + 


да 


图 12-7 锯条 基本 尺寸 表示 法 
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(3) 锯条 的 锯 切 性 能 ( 表 12-7) 
Ж 12-7 ”锯条 的 锯 切 性 能 


碳 素 结构 钢 СЕКЕ ИЕ 
規格 ВТА. 合金 工具 钢 高 速 工具 钢 .双人 金 属 复 合 钢 
(КЕ /mm) x JE ри 最 大 锯 切 时 间 /min 最 大 锯 切 时 间 /min 
(宽度 a/mm) | РР 第 一 片 第 五 片 第 一 片 第 五 片 
0.8 
300x12.0 1.0 5.5 7.5 
250х12.0 1.2 455 55 
300х10.7 1.4 55 8 у ` 
250х10.7 1.5 1 
1.8 6 9 
(4) 锯条 的 几何 参数 
1) 齿 形 角形 状 及 齿 形 角 参 数 (图 12-8、 表 12-8) 
0 
ア 
图 12-8 ЕЯ 
表 12-8 РЗ 
ІК ВВ / шт 0/(°) y/(°) 
0.8.1.0.1.2 46-53 и 
1.4 1.5 、1.8 50-58 К 
2) 锯条 的 分 齿 型 式 及 分 齿 宽 h (И 12-9, 2 12-9) 
—— ピー ニニ ーー ニョ 
Н 12-9 锯条 的 分 齿 型 式 
а) ЖЖЖИ b) 波浪 形 分 齿 
表 12-9 锯条 的 分 齿 宽 (单位 : mm) 
кр | ANKA и ма 


( 除 两 端 35mm Ж) ( 除 两 端 35mm 外 ) 


0.8 
— В ци КТ 
1.2 0.95 | 


3. 机 用 钢 锯 条 (СВ/Т 6080. 1—2010) 
(1) 用 途 ” 装 在 机 锯床 上 ， 用 于 锯 制 金属 等 材料 。 
(2) 規格 尺 才 见 图 12-10 和 表 12-10, 
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b 
h 
Е 12-0 机 用 钢 锯条 
表 12-10 机 用 钢 锯条 的 尺寸 (单位 : mm) 
ЛЕНЕ; OD 
1,52 а? b 18 i 4 
1 p N max H14 
1.8 14 
1.25 в 10 
300 25 1.8 14 330 
1.5 2.5 10 
4 6 
1.8 14 
1.25 2.5 10 
25 1.8 14 
2.5 10 
4 6 
350 РӘ 1.8 14 380 
2.5 10 
4 6 8.4 
30 1.8 14 
2 2.5 10 
4 6 
1.8 14 
25 2.5 10 
4 6 
1.5 ГЕ 12 
2.5 10 430 
400 4 6 
30 2.5 10 
4 6 
2 6.3 4 
4 6 
40 3 440 10.4 
2.5 10 
30 1.5 6 8.4 
450 2.5 10 490 
4 6 8.4/10.4 
6.3 4 
40 2 2.5 10 
500 4 6 540 
6.3 4 
Й = 10.4 
575 6.3 4 615 
8.5 3 
4 6 
600 50 2.5 53 2 640 
4 6 10.4/12.9 
700 6.3 4 745 
8.5 3 


Ф Жир, 


25mm 长 度 上 的 具 数 为 N. 
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= #7] ШЕКЕСІ 
тм |] 
1. #1 Ë ТЕГІ в 
(1) Жж ШАРЕН sk I 4 
m ГИУ m. ПИ М, 5 
(2) 規格 外 形 和 尺寸 见 图 12- 11 
Ж 12-11, 


12-11 НІШ 


表 12-11 ЩТ К (单位 : mm) 
Ju ЁЁ Ете ú : 
[Ж НЕ 半圆 雏 三 角 刍 | уа l g 
кж | СЪ.) _ Š | | 
ў 厚 я | 厚 (薄型 ) | 厚 ( 厚 型 )| % ў 直径 
100 12 2:15 12 3.5 4.0 8.0 3.5 3.5 
125 14 3 14 4.0 4.5 9.5 4.5 4.5 
150 16 3.5 16 5.0 9:9 11.0 5. 5 5.5 
200 20 4.5 20 5.5 6.5 13.0 7.0 7.0 
250 24 5.5 24 7.0 8.0 16.0 9.0 9.0 
300 28 6.5 28 8.0 9.0 19.0 11.0 11.0 
350 32 7.5 32 9.0 10.0 22.0 14.0 14.0 
400 36 8.5 36 10.0 11.5 26.0 18.0 18.0 
450 40 9.5 22.0 -- 
2. ЗЕ 
(1) 用 途 ”用 于 雏 修 各 种 木工 锯 和 手 用 锯 的 锯齿 。 


(2) 规格 ”外形 和 尺寸 见 图 12-12 和 表 12- 12。 


2 


В 12-12 45% 
表 12-12 ЖАУ (单位 : mm) 
三 角 锯 雏 (人 尖 头 、 齐 头 Ju Ж КЕ 
л е ЗІ 
сни) | 普通 型 | Г | (жж, Ж) 
之 РЧ > Р РЧ š 
Ия DU ш, ч, 厚 DU JE ЛЕ 
60 16 2.1 0. 40 
80 6.0 5.0 4.0 = л 19 2.3 0.45 
100 8.0 6.0 5.0 12 1.8 22 3.2 0.50 
3.5 0.55 
125 9.5 7.0 6.0 14 2.0 25 
(4.0) | (0.70) 
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(Ж) 
ЕЛ Е) ITU ря 
规格 尺寸 в -一 РДЕ 
(ШКЕ) 普通 型 | Жш AM | ( 尖 头 、 齐 头 ) 
Е Ж 宽 宽 宽 厚 ў Бі JJ JE: 
4.0 0. 70 
150 11.0 8.5 7.0 16 255 28 
(5.0) (1.00) 
175 12.0 10.0 8.5 18 3.0 
200 13.0 12.0 10.0 20 3.5 32 5.0 1. 00 
250 16.0 14.0 -- 24 4.5 
300 -- -- 一 28 5.0 
350 一 一 一 32 6.0 
: 每 10mm ЯН ПА РО ӘЖ 
规格 尺寸 = f ph гр 
(КІР) ане желі ҚИ пета ЖӘР ЕЕ 
1 号 2 号 
60 一 一 一 一 一 32 
80 22 25 28 一 == 28 
100 22 25 28 25 28 25 
125 20 22 25 22 25 22 
150 18 20 22 20 22 20( 18 ) 
175 18 20 22 20 22 一 
200 16 18 20 18 20 18 
250 14 16 18 16 18 == 
300 一 一 一 14 16 一 
350 == == = 12 14 == 
ЕЛ ТЛ ЛТПЕРТИЯЛАЕ УР ЖИ 3 衝 : 局 鍛 健 分 1 号 和 2 号 
刍 纹 号 ; ЖЕЕ ЕЕ ЕЕ РА КЕШ, 
3. 整形 徒 
(1) Е ЖЕРЕ ЛУШ Н 4 ЖЇР, 妨 制 造 模 具 、 申 器 、 伺 表 等 的 必 
需 工 具 。 
(2) 规格 ”外形 和 尺寸 见 图 12-13 和 表 12-13, 


О A А O 
Уй =й юш И 
三 角 刍 


て つう =] <-> 
ЖИ ЛЖ ЗЕЛЕ 


) 
== 0) ЗЕ 


ш Да КТ ТАТ А 
图 12-13 еве 
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表 12-13 ЕЖА (単位 . mm) 
全 К 100 120 140 160 180 
мее 宽 2.8 3.4 5.4 7.3 9.2 
(225, 23.) 厚 0.6 0.8 1.2 1.6 2.0 
ЕТТІ % 2.9 3.8 5.2 6.9 8.5 
Е z 0.9 1.2 1.7 2:9 2.9 
三角 健 宽 1.9 2.4 3.6 4.8 6.0 
Ла 宽 1.2 1.6 2.6 3.4 4.2 
вие 直径 1.4 1.9 2.9 3.9 4.9 
宽 3.4 3.8 5.5 7.1 8.7 
単 面 三角 律 
Шы 厚 1.0 1.4 1.9 2.7 3.4 
宽 3.0 3.4 5.4 7.0 8.7 
JJ JÉ g 厚 0.9 1.1 1.7 2.3 3.0 
ЛЕ 0.3 0.4 0.6 0.8 1.0 
宽 2.6 3.2 5 6.3 7.8 
ЖЕ Е — 
ы, 厚 1.0 1.2 1.8 2.5 3.4 
宽 1.8 2.2 3.4 4.4 5.4 
J |l ge = 
厚 1.2 1.5 2.4 3.4 4.3 
ТИЛ!!! 宽 2.8 3.4 5.4 7.3 9.2 
页 
MM 厚 0.6 0.8 1:2, 1.6 2.1 
宽 3.0 4.0 5.2 6.8 8.6 
ЕЗІН 一 
厚 1.0 1.3 2.1 2.7 3.5 
4. Я 
(1) На ВТЕ 3 ñ nk F t 3k E Ати А ЖЕТИ 
(2) 规格 ”外 形 和 尺寸 见 图 12-14 和 表 12-14, 
图 12-14 EE 
Ж 12-14 ЯВА 
品种 на Бара 
规格 尺寸 (ЖКЖ) /mm 200. 250. 300. 350 200. 250. 300. 350 
5. за # 
(1) 用 途 用 于 刍 削 、 修 整 铝 、 铜 等 软 性 金属 制品 或 塑料 制品 的 表面 。 


(2) 规格 外 形 和 尺 才 见 图 12-15 和 表 12-15, 


В 12-15 ве 
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Ж 12-15 ЖЕЛ (单位 : mm) 
规格 尺 十 ( 刍 身 长 度 ) 200 250 300 350 400 
宽 20 24 28 32 36 
厚 4.5 5.5 6.5 7.5 8.5 
I 2 2.5 3 3 3 
ЖЕ 
I 1.5 2 2.5 2.5 2.5 


В 12-16 ЛЕЕ 
(1) 用 途 ЖИН Е ТЕ еюшеяип, 小 規格 健 刀 也 可 用 手 
修整 木工 锯条 、 横 锯 等 的 锯齿 。 
(2) 規格 ШЕК (књ) (ЖИМ): 100, 125, 150, 200, 250, 300, 350. 
7. 电镀 金刚 石 整形 雏 (图 12-17、 表 12-16) (JB/T 7991. 3 一 2001) 


图 12-17 НЕНІ ЕЕЕ 


а) 平头 型 b) уан 


ж 12-16 ”电镀 金刚 石 整形 钼 的 尺寸 (単位 : mm) 

し ще Ө МЕ 宽度 | 厚度 | 工作 面 | 柄 径 | 工 作 面 总 长 
| е SM W | 7 HD d | 長め | 7 
从 类 5.4 | 1.2 3 ЕЕ 140 
ва | ОДА тз |16) - |41 he 

5 9.2 | 2.0 5 180 
ТЕ 52 17 3 140 
尖 头 | Np =, el22| — |4 | 20 [160 
ЗЕЕ 70 

8.5 | 2.9 5 180 
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( 续 ) 
名 称 | 代号 断面 形状 宽度 | 厚度 | 工作 面 | 柄 径 | 工 作 面 总 长 
W T вер а Ко г 
ДЕЎ, р> 2.6 | 2.6 3 ай 140 
МЕЗ 3.4 |34) 一 4 160 
уа Z 70 
в 42 | 4.2 5 180 
3.6 3 140 
255 бл 50 
Е | NE4 4.8 | 一 一 4 160 
= 70 
6.0 5 180 
2.9 3 140 
ха 50 
剛健 МЕ5 一 | 一 | 3.9 4 зи 160 
ща 49 | 5 180 
5.4 | 1.2 3 140 
尖 头 双边 50 
там | №6 е 73|16| 一 4 | [160 
9.2 | 2.0 5 180 
1.7 
5.4 3 140 
0.6 
5 NF7 то | 23 „| Изер 
JE || ` | 0.8 70 
3.0 
8.7 5 180 
1.0 
5.5 | 1.9 3 140 
ла 50 
Е МЕЗ TA 127| 一 4 160 
ЕЕ 70 
8.7 | 3.4 5 180 
5.0 | 1.8 3 140 
尖 头 双 50 
Да NF9 6.3 | 2.5 一 4 =й 160 
т” 78 | 3.4 5 180 
3.4 | 2.4 3 140 
尖 头 50 
NF10 4.4 13.4| 一 4 160 
椭圆 刍 70 
5.4 | 4.3 5 180 
5.4 | 1.2 3 140 
ар. 3]. 50 
ту Бл 
Бш РЕ1 レノ ノン ン ン ン ノ 7.3 | 1.6 | 一 4 в 160 
и 9.2 | 2.0 5 180 
2.0 50 
15 トーー 
PF2 ЛА 35 — — | 3 60 
25 上 一 一 
4.5 100 
2 50 
T | pps 6 
223 25 | 
4 100 
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Е: 本 表 未 列 尺 寸 規格 , 


供需 双方 商定 。 
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8. УЕ 
(1) 用 途 ЯРИЖ, вт, КЗОТ, JH T Pam JÉ НЕ Л ABLA ТЕН 


其 几何 形状 又 较 复 杂 的 金属 表面 。 
(2) 规格 ”外形 和 尺寸 见 图 12- 18 ЯЖ 12-17。 


<< 
== 
Z 


图 12-18 异形 铁 


表 12-17 ЯКА (单位 : mm) 
规格 尺寸 FEW Y рам ЕЛ 三角 筆 | 方 健 | ме 
(全長 ) 宽 厚 宽 厚 宽 厚 宽 直径 

170 5.4 1.2 5.2 1.1 4.9 3 3.0 
170 5.2 1.9 5.0 1.6 0.5 4.7 1.6 3.3 2.3 
四 、 手 钻 
1. 手 扳 钻 


(1) 用 途 在 各 种 大 型 钢铁 工件 上 ， 当 无 法 使 用 钻床 或 电钻 时 ， 就 用 手 扳 钻 
来 进行 钻 孔 或 攻 制 内 螺纹 或 匀 制 加 ( 锥 ) L. 
(2) 规格 ”外形 和 尺寸 见 图 12-19 和 表 12- 18。 


图 12-19 ЗЕ 


表 12-18 手 扳 钻 的 尺寸 (单位 : mm) 
手柄 长 度 250 300 350 400 450 500 550 600 
最 大 销 孔 直径 25 40 


2. ЕЕ (ОВ/Т 2210—1996) 
(1) 用 途 ” 装 夹 圆柱 柄 钻头 后 ， 在 金属 或 


他 材料 上 手 播 钻 孔 。 
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(2) 规格 有 手持 式 和 胸 压 式 两 种 。 外 形 和 尺寸 见 图 12-20 和 表 12-19, 

Ж 12-19 手 摇 钻 的 尺寸 (单位 : шт) 

型 式 夹 持 钻头 直径 总 长 夹 头 长 度 夹 头 直 径 
ра 6 187 42 25 
9 234 50 32 
пея 9 367 50 32 
кт 12 408 60 36 

3. ЕРАЗ 


(1) Жа ”用 于 在 金属 工件 或 其 他 材料 上 手 授 钻 孔 ， 对 无 电源 或 缺乏 电动 设 
备 的 机 械 工场 、 修 配 场所 及 流动 工地 等 尤为 适宜 。 
(2) 規格 有 开启 式 和 封闭 式 两 种 。 外 形 和 尺寸 及 转速 比 见 图 12-21 和 表 
12-20。 


图 12-20 Ж 图 12-21 ЕЁ 
表 12-20 尺寸 及 转速 比 
Шш 式 钻 孔 直径 /mm 钻 孔 深度 /mm 转速 比 
开启 式 1~12 80 1:1、1:2.5 
封闭 式 1.5~13 50 1:2.6、1:7 


五 、 划 线 工 具 


1. 划 规 
(1) 用 途 用 于 在 工件 上 划 圆 或 圆 弧 、 分 角度 、 排 眼 子 等 。 
(2) 规格 ”分 普通 式 和 弹 得 式 两 种 。 外 形 和 尺寸 见 图 12-22 和 表 12-21, 
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普通 式 弹簧 式 
12-22 ЭМ 


ж 12-21 划 规 的 尺寸 


品种 规格 尺寸 ( 脚 杆 长 度 ) /mm 
普通 式 100 150 200 250 300 350 400 450 
弹簧 式 150 200 250 300 350 

2. 长 划 规 

(1) 用 途 ШЕШШ, ЕШТЕ, В 


A ， 其 划 针 可 在 横梁 上 任意 移动 、 调 节 ， 适 
应 于 尺寸 较 大 的 工件 ， 可 划 最 大 半径 为 800-2000mm 的 圆 。 


(2) 规格 ”外形 和 尺寸 见 图 12-23 ЯЖ 12-22, 


图 12-23 长 划 规 
表 12-22 长 划 规 尺寸 


两 划 脚 中 心路 Н 总 长 度 工 横梁 直径 4 脚 深 не 
800 850 20 70 
1250 1315 
32 90 
2000 2065 


3. дам 
(1) а 用 于 在 工件 上 划 圆 或 圆 弧 ， 并 可 


来 找 工 件 外 圆 端 面 的 圆心 。 
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(2) 规格 ”外 形 和 尺寸 见 图 12-24 和 表 12-23. 


图 12-24 Зама 


表 12-23 ИЗЖИЛА (単位 : тш) 
代 号 总 长 头 部 直径 销 轴 直径 
JB/Z07001. PS. 42. 1. 00 100 16 8 
JB/Z07001. PS. 42. 2. 00 200 20 10 
JB/Z07001. Р5. 42. 3. 00 300 30 15 
JB/Z07001. Р5. 42. 4. 00 400 35 15 


4. ЗІНЕ 
(1) Л 供 钳 工 划 平 行 线 、 垂 直线 、 水 平 线 ， 以 及 在 平板 上 定位 和 校准 工 
件 等 用 


(2) 规格 ”有 活络 式 和 固定 式 两 种 。 外 形 和 尺寸 见 图 12-25 和 表 12-24, 


活络 式 固定 式 
12-25 + 
Ж 12-24 划 针 盘 的 尺寸 
型 式 主 杆 长 度 /mm 


活络 式 200 250 300 400 450 


固定 式 355 450 560 710 900 
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5. 采 头 千斤 顶 
(1) 用 途 ”对 中 小 型 以 毛坯 面 为 基准 的 工件 划 线 时 用 以 支承 及 找平 


(2) 規格 ”外形 和 尺寸 见 图 12-26 和 表 12-25, 


o 


12-26 ЖЕНІЛ 


表 12-255 呆 头 千斤 顶 的 尺寸 (単位 : mm) 
A 型 B 型 
d Е g по Г Н, D 
M6 36 50 36 48 25 30 
M8 47 60 42 55 30 35 
M10 56 70 50 65 35 40 
M12 67 80 58 75 40 45 
M16 76 95 65 85 45 50 
6. 活 头 千斤 项 (JB/T 3411. 59 一 1999) 


(1) Ва ”对 大 型 以 毛坯 面 为 基准 的 工件 划 线 时 用 于 支承 、 找 平 。 
(2) 规格 ”外 形 和 尺寸 见 图 12-27 和 表 12-26, 
A B 弄 cm 


12-27 活 头 千斤 顶 
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ж 12-26 活 头 千斤 顶 的 尺寸 (单位 : mm) 
型 型 Н] 

ы я min ^ - max min ” = Н вах шїп š е max ai 
M6 30 45 55 42 52 50 60 25 
М8 35 54 65 52 62 60 72 30 
М10 40 62 75 60 72 70 85 35 
M12 45 72 90 68 85 80 95 40 
M16 50 85 105 80 100 92 110 45 
M20 60 98 120 94 115 108 130 50 

Ті26х5 80 125 150 118 145 134 160 65 
Tr32x6 100 150 180 142 170 162 190 80 
Tr40x7 120 182 230 172 220 194 240 100 
Tr55x9 160 232 300 222 290 252 310 130 
т. 划 线 用 V М 
(1) 用 途 “ 用 于 钳工 划 线 时 支承 工件 。 


(2) 规格 外 形 和 尺寸 见 图 12-28 ЯЖ 12-27, 


М-50,90тт N= 120 ~ 450тт 
В 12-28 划 线 用 V М 

表 12-27 划 线 用 V 形 铁 的 尺寸 (单位 : mm) 
N р L B H h 
50 15-60 100 50 50 26 
90 40-100 150 60 80 46 
120 60-140 200 80 120 61 
150 80-180 250 90 130 75 
200 100~240 300 120 180 100 
300 120~350 400 160 250 150 
350 150~450 500 200 300 175 
450 180~550 500 250 400 200 
六 、 攻 螺纹 工具 与 套 螺纹 工具 
1. ЙТ 
(1) д БЕ юу F H Л, 用 手工 彼 制 工 件 上 的 内 螺 鋼 或 彼 制 工 件 上 


的 圆 孔 。 
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(2) 规格 ”外 形 和 尺寸 见 图 12-29 和 表 12-28, 


图 12-29 ФЛ 
表 12-28 МАЛУ (单位 : mm) 


2. 圆 板 牙 和 圆 板 牙 架 (СВИТ 970. 1—2008) 
(1) 圆 板牙 的 型 式 〈 图 12-30) 


D=16mm 和 20mm 
12-30 圆 板牙 的 型 式 


注 : 1. 容 層 孔 数 不作 規定 。 
2. 切削 锥 由 制造 三 自 定 ， 但 至 少 有 一 端 切削 锥 长 度 应 符合 螺纹 收尾 (CB/T з) 的 規定 。 
(2) 圆 板 牙 的 尺寸 ( 表 12-29、 表 12-30) 

表 12-29 粗 牙 普通 螺纹 用 圆 板 牙 的 尺寸 (単位 : mm) 


АНИ | ЖШ 
代号 р р, Е Е, е 5 а 
а P 

МІ 1 

МІ. 1.1 0.25 2 

M1.2 1.2 

M1.4 1.4 0.3 

M1.6 1.6 16 11 $ 2:5 0.5 3 0.2 
0.35 

M1.8 1.8 

M2 2 0.4 

M2.2 2.2 3 
0.45 

M2.5 2.5 
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( 续 ) 
А | вв | | 
ке і p | 5D, Е | Е К 7 И 
4 P 
M3 3 0.5 
M3.5 3.5 0.6 5 0.5 0.2 
M4 4 0.7 
20 4 
M4.5 4.5 0.75 
M5 5 0.8 7 0.6 
M6 6 
1 0.5 
M7 7 
M8 8 25 9 0.8 
1.25 
M9 9 5 
M10 10 
1.5 30 11 1.0 
ми 11 
M12 12 1.75 
38 14 
M14 14 1 
2 
M16 16 1.2 6 
М18 18 45 182 
М20 20 2.5 
M22 22 _ _ 
55 22 1.5 
M24 24 
3 
M27 27 
M30 30 
3.5 65 25 
M33 33 
1.8 8 
M36 36 
4 
M39 39 
75 30 
M42 42 2 
4.5 
M45 45 
M48 48 90 2 
5 
M52 52 
M56 56 36 
5.5 105 
M60 60 
2.5 10 
M64 64 
6 120 
M68 68 
① 根据 用 户 需 要 ，M16 圆 板牙 的 厚度 一 尺寸 可 按 14mm 制造 。 


1038 


实用 五 金 手 册 第 3 版 


表 12-30 细 牙 普通 螺纹 用 圆 板牙 的 尺寸 (単位 : mm) 
公称 直径 螺 距 
代号 D Di Е Е; с 5 а 
а Р 
Міх0.2 1 
M1.1x0.2 1.1 
M1.2x0.2 1.2 
0.2 
M1.4x0.2 1.4 я 
M1.6x0.2 1.6 16 11 3 
М1.8х0.2 1.8 
М2х0.25 2 0.2 
0.25 5 0.5 
М2.2х0.25 2.2 
М2.5х0.35 2.5 2.5 
М3х0.35 3 0.35 
15 3 
М3.5х0.35 3.5 
M4x0.5 4 
M4.5x0.5 4.5 20 4 
0.5 
M5x0.5 5 
М5.5х0.5 5.5 
М6х0.75 6 7 0.6 
М7х0.75 7 0.75 
M8x0.75 
— 8 0.5 
M8x1 1 25 9 0.8 
M9x0.75 Е 0.75 
M9x1 1 А 
М10х0.75 0.75 24 8 
M10x1 10 1 
М10х1.25 1.25 30 11 1 
М11х0.75 їй 0.75 24 8 
М11х1 р 
M12x1 
М12х1.25 12 1.25 
М12х1.5 1.5 i 
M14x1 1 38 10 
M14x1.25 14 1.25 
M14x1.5 1.2 6 
1.5 
М15х1.5 15 
M16x1 1 36 10 
i—=— 16 
M16x1.5 
1.5 45 一 14 一 
M17x1.5 17 
M18x1 18 1 36 10 
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( 续 ) 
公称 直径 а 
代 号 р b, Е | Е, Е 
4 P 
M18x1.5 1.5 
M18x2 2 
M20x1 1 45 36 14 10 1.2 
M20x1.5 20 1.5 
M20x2 2 
M22x1 1 45 12 
M22x1.5 22 1.5 
M22x2 2 
M24x1 1 45 12 
ーー 55 16 1.5 
М24х1.5 24 1.5 
М24х2 2 
М25х1.5 1.5 
ーー 25 
M25x2 2 
M27x1 1 54 12 
M27x1.5 27 1.5 
M27x2 2 
M28x1 1 54 12 
M28x1.5 28 1.5 18 
M28x2 2 
M30x1 1 54 12 
ーー 65 1.8 
М30х1.5 1.5 
— 30 
M30x2 2 
M30x3 3 25 
M32x1.5 1.5 一 一 
— 32 
M32x2 2 
18 
M33x1.5 1.5 
— ーーー ーー | 33 
M33x2 2 
M33x3 33 3 25 
M35x1.5 35 
M36x1.5 ` 65 — 18 — 
М36х2 36 2 
М36х3 3 25 
M39x1.5 1.5 63 30 16 1.8 
M39x2 39 2 
M39x3 3 30 
75 
M40x1.5 1.5 63 5б 16 
М40х2 40 2 
M40x3 3 30 
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(2%) 
а ТА 1 
公称 直行 ВАН 
ке р |р, Е | Ё, 3 р 
а Р 
М42х 1.5 1.5 63 16 
| 20 
M42x2 2 
M42x3 3 = ーー 
30 
M42x4 4 
М45х1.5 1.5 75 и 
| 22 
M45x2 2 
45 
М45х3 3 Б Е 
36 
М45х4 4 
M48x1.5 1.5 75 18 
| 22 
M48x2 2 ° 
48 
M48x3 3 ss Eš 
| 90 36 2 
M48x4 4 
М50х 1.5 1.5 75 Б 
22 
М50х2 50 2 
MS0x3 3 36 
MS2x1.5 1.5 75 ú 
22 
M52x2 2 
52 
M52x3 3 一 2 
| 36 
M52x4 4 
MSSx1.5 1.5 90 ШЫ 
22 
М55х2 2 
55 
М55х3 3 ЕЕ ーー 
36 
М55х4 4 
105 2.5 10 
MS6x1.5 1.5 90 18 
5808. 22 
М56х2 2 
56 
М56х3 3 = ーー 
36 
MS6x4 4 
注 : 根据 需要 ， 本 表 中 部 分 规格 圆 板牙 的 厚度 可 按 表 12-32 生产 。 
(3) 圆 板牙 架 的 互 换 尺寸 和 型 式 ( 表 12-31、 图 12-31) 
表 12-31 圆 板牙 架 的 互 换 尺寸 (单位 : mm) 
p 0 
E, Ез EC) D; d, 
p10 0.2 
16 11 М3 
5 4.8 
20 | ҮЗ 
7 6.5 
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(Ж) 
р 
D10 Е, Е; Е ( а D, d, 
25 9 8.5 4.4 20 
M5 
30 11 10 5.3 25 
10 9 4.8 
38 32 
14 13 6.8 M6 
45 38 
18 17 8.8 
16 15 7.8 
55 48 
22 20 10.7 
18 17 8.8 
65 58 
25 23 12.2 
MS 
20 18 9.7 
75 68 
30 28 14.7 
22 20 10.7 
90 82 
36 34 17.7 
22 20 10.7 
105 95 
36 34 17.7 
M10 
22 20 10.7 
120 107 
36 34 17.7 
Е: 根据 需要 ， 可 按 表 12-33 生产 圆 板牙 架 。 


= の =16mm 和 20mm 


D=25mm 


а 
© 
$ 


ЕЯ 
N ae. 
ОИСЕ БЕ ЕЧ 


12-31 圆 板牙 架 的 型 式 
(4) 细 牙 普通 螺纹 用 圆 板 牙 厚度 E 的 补充 尺寸 ( 表 12-32) 
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表 12-32 细 牙 普通 螺纹 用 圆 板 牙 厚 度 E 的 补充 尺寸 


(单位 : mm ) 
代号 公称 直径 d ШЕР р Е 
M7x0.75 7 
М8х0.75 8 0.75 
М9х0.75 9 25 7 
М8х 1 8 
М9х 1 9 i 
M10x0.75 10 
М11х0.75 11 ад 
M10x1 10 30 Š 
М11х1 11 { 
М12х1.5 12 
М14х1.5 14 1.5 38 14 
М15х1.5 15 
M16x1 16 
M18x1 18 1 45 10 
M20x1 20 
M22x1 22 
M24x1 24 : ш 
М27х1 27 
М28х1 28 1 
M30x1 30 
М27х1.5 27 
М28х1.5 28 
М30х1.5 30 ы Е 
М32х1.5 32 1.5 
М33х1.5 33 
М35х1.5 35 
М36х1.5 36 
М39х1.5 39 
М40х1.5 40 1.5 75 16 
М42х1.5 42 
М45х1.5 45 
М48х1.5 48 
М50х1.5 50 ща 
М52х1.5 52 90 18 
М45х2 45 
М48х2 48 の 
MS0x2 50 
M52x2 52 
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( 续 ) 
代号 公称 直径 d ША P р Е 
М45х3 45 
М48х3 48 
3 90 22 
М50х3 50 
М52х3 52 
M55x3 55 
3 105 22 
MS6x3 56 
(5) ВКЛ OF (Ж 12-33) 
表 12-33 圆 板 牙 架 的 补充 尺寸 (单位 : mm) 
р 0 
Е, Е, ЕК а) р; а, 
D10 = 
25 7 6.5 3.4 20 M4 
30 8 7.5 3.9 25 M5 
45 10 9 4.8 38 M6 
55 12 11 5.8 48 
65 14 13 6.8 58 
M8 
75 16 15 7.8 68 
90 18 17 8.8 82 


七 、 其 他 钳工 工具 


1. 弓形 夹 (JB/T 3411. 49 一 1999 ) 

(1) 用 途 ”弓形 夹 是 钳工 、 饭 金工 在 加 工 过 程 中 使 用 的 紧 固 器 材 ， 它 可 将 几 
个 工件 夹 在 一 起 以 便 进行 加 工 ， 其 最 大 夹 装 厚度 32-320mm。 

(2) 规格 型 式 和 尺寸 见 图 12-32 和 表 12-34。 


图 12-32 "ЖЖ 
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表 12-34 弓形 夹 的 尺寸 (单位 : mm) 

d A h H L b 
M12 32 50 95 130 14 
M16 50 60 120 165 18 
M20 80 70 140 215 22 
125 85 170 285 28 

M24 200 100 190 360 32 
320 120 215 505 36 


2. 拔 销 器 
(1) 用 途 用 于 从 销 孔 中 拔 出 螺纹 销 。 
(2) 规格 外 形 和 尺寸 见 图 12-33 ЯЖ 12-35, 


图 12-33 ЖЗ 


表 12-35 拔 销 器 的 尺寸 (単位 : mm) 
适用 拔 头 4 d, d, р L 
М4-М10 М16 22 52 430 
M12~ M20 M20 28 62 550 


з. 刮刀 (图 12-34) 

(1) 用 途 ”刮刀 是 进行 修整 与 刮 光 用 的 一 种 钳工 刃具 。 半 圆 刮 刀 用 于 刮 削 圆 
孔 和 弧 形 面 的 工件 (如 轴瓦 和 衬 套 ); 三 角 刮 刀 用 于 刊 削 工件 上 的 油槽 与 孔 的 边 
Wr; 平角 刮刀 用 于 刮 削 工件 的 平面 或 铲 花纹 等 。 

(2) 规格 КЕ (不 连 柄 ，mm): 50, 75, 100, 125, 150, 175, 200, 250, 
300、350、400。 


ペー 


| 


半圆 刮刀 三 角 刊 刀 
> 
平角 刮刀 


12-34 МЛ 
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4. Ия 


(1) ШЖ 项 拔 器 俗称 拉 马 ， 顶 拔 器 通常 有 两 扑 和 三 爪 两 种 。 三 爪 顶 拔 器 是 
适用 了 


于 拆 御 轴承 、 更 换 带 轮 以 及 拆伙 各 种 齿轮 、 连 接 器 等 机 械 零 件 的 一 种 工具 。 两 
爪 顶 拔 器 还 可 以 拆 伸 非 圆 形 的 零件 。 


(2) 規格 ”外形 和 最 大 拉力 见 图 12-35 和 表 12-36。 


两 扑 ЕЛ 


图 12-35 项 拔 器 


Ж 12-36 项 拔 器 的 最 大 拉力 
规格 尺寸 (最 佳 受 力 处 直径 ) /mm 


100 150 200 250 300 350 
两 爪 顶 拔 器 最 大 拉力 /KN 10 18 28 40 54 72 
三 爪 项 拔 器 最 大 拉力 /KN 15 27 42 60 81 108 

5. #—+ (СВИТ 2613.2--2007) 

(1) На ШТ ЖЛ, м, УЖ, НТО НЕ 


的 材料 。 


(2) 規格 有 六 角形 (АМ) 和 圆 形 (B 型 ) 两 种 。 型 式 和 基本 尺寸 见 
图 12-36 和 表 12-37。 


Гл 
4 А 
Е 
Ll 
в > = , 


b) 


图 12-36 ЖЕНА 
а) АЖЕТ b) Вг 
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№ 12-37 ЖРМЖЖКЯ (単位 , mm) 
规格 尺寸 4 d Е ф 0 
16x180 19 16 

180 18 
18x180 4 25 18 
20x180 70 20 19 20 759 
— 200 
27x200 
27 4.5 25 27 
27х250 250 
八 、 水 暖 工具 
1. 管子 钳 
(1) 用 途 “用 于 紧 辕 或 拆 务 金属 管 和 其 他 圆柱 形 零件 ， 为 管 路 安装 和 修理 工 

作 常 用 工具 。 

(2) 规格 ”管子 钳 按 其 承载 能 力 分 为 重 级 、 普 通 级 、 轻 级 三 个 等 级 ， 按 其 结 

构 型 式 分 为 铸 柄 、 锻 柄 、 铝 合金 柄 等 多 种 型 

式 。 型式 肛 пея. пе. үшү 

型 。 外 形 、 尺 寸 及 试验 扭矩 见 图 12-37 和 表 


12-38。 图 12-37 管子 钳 
表 12-38 管子 钳 的 尺寸 及 试验 扭矩 
规 格 150 200 250 300 350 450 600 900 1200 
全 长 /mm 150 | 200 250 | 300 | 350 | 450 600 | 900 1200 
最 大 来 持 管 径 /mm 20 25 30 40 50 60 75 85 110 
本 КЕ 轻 级 98 196 | 324 | 490 
ре 普通 级 | 105 203 340 540 650 920 | 1300 | 2260 3200 
ме 
重 级 165 330 550 830 990 | 1440 | 1980 | 3300 | 4400 
2. 铝 合 金管 子 钳 
(1) 用 途 用 于 紧 固 或 拆 印 各 种 管子 、 管 路 附件 或 圆柱 形 零件 ， 为 管 路 安装 
和 修理 工作 常用 工具 。 其 特点 是 钳 体 
柄 用 铝 合金 铸造 ， 重 量 比 普通 管子 钳 
轻 ， 不 易 生 锈 ， 使 用 轻便 。 
у 外形 试验 
(2) 规格 ”外 形 、 尺 寸 及 试验 扭 аа 
НМ, 12-38 和 表 12-39. 


Ж 12-39 ШЕБЕТИННЛЭТ Е 


规格 尺寸 (全 长 )/mm 150 200 250 300 350 450 600 900 | 1200 
夹 持 管子 外 径 /mm 20 25 30 40 50 60 75 85 110 
试验 扭矩 /7N + т 98 196 324 | 490 588 833 | 1176 | 1960 | 2646 
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3. 水 泵 钳 (0B/T 2440. 4 一 2007) (图 12-39) 

(1) 用 途 用 以 夹 持 扁 形 或 圆柱 形 金属 附件 。 其 特点 是 钳 口 的 开口 宽度 有 多 
档 (3~4 档 ) 调节 位 置 ， 以 适应 夹 持 不 同 尺寸 零件 的 需要 ， 为 汽车 、 内 燃 机 、 农 
业 机 械 及 室内 管 路 等 安装 、 维 修 工 作 中 的 常用 工具 。 

(2) 规格 КЁ (тт): 100+10, 125-15, 160+15, 200+15, 250-15, 300- 
20, 350+20, 400+3, 500+3. 

Д. 链条 管子 错 (ОВ/Т 1200—1991) 

(1) Л 用 于 紧 固 和 拆 务 较 大 金属 管 和 圆柱 形 
零件 。 

(2) 规格 外 形 、 尺 十 及 试验 扭矩 见 图 12-40 和 表 


图 12-39 ж 


12-40, 
B 型 
12-40 链条 管子 钳 

表 12-40 链条 管子 钳 的 尺寸 及 试验 扭矩 

型 号 A 型 B 型 
公称 尺寸 mm 300 900 1000 1200 1300 
夹 持 管子 外 径 D/mm 50 100 150 200 250 
试验 扭矩 7N + m 300 830 1230 1480 1670 

5. 管子 台 虎 钳 


(1) Аж ”安装 在 工作 台 上 ， 用 于 夹 紧 管子 进行 贸 制 螺 纹 或 切断 及 连接 管子 
等 ， 为 管 工 必 备 工具 。 

(2) 规格 按 工作 范围 ( 夹 紧 管子 外 径 ) 分 为 1~6 号 共 6 种 。 外 形 和 夹 持 管 
子 直径 及 加 于 试验 棒 力 的 力矩 见 图 12-41 和 表 12-41。 
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和 修理 工作 党 
ЖЕТ. ГЕН 


В 12-41 管子 台 虎 钳 
表 12-41 管子 台 虎 钳 的 夹 持 管子 直径 及 加 于 试验 棒 的 力 珑 
型 号 ( 号 数 ) 2 3 4 5 6 
夹 持 管子 
н 10-60 10-90 15- 115 15-165 30-220 30-300 
直径 /mm 
加 于 试验 棒 
| 90 120 130 140 170 200 
力矩 7VN е m 
6. 自 紧 式 管 子 钳 
(1) 用 途 ”用 于 紧 固 或 拆 印 各 种 管子 、 管 路 附件 或 圆柱 形 


具 


-2% о 


(2) 規格 外形 、 


[可 以 自动 夹 紧 不 同 直径 的 管子 ， 间 


尺寸 及 试验 扭矩 见 


( (очно 


В 12-42 自 紧 式 管 子 钳 
表 12-42 自 紧 式 管子 钳 尺 寸 及 试验 扭矩 


、 零件 ， 为 管 路 安装 
钳 柄 顶端 有 渐 开 线 钳 口 ， 钳 口 工作 面 均 为 锯齿 形 ， 以 利 夹 
K 管 时 三 点 受 力 ， 不 作 任何 调节 。 
图 12-42 和 表 12-42。 


公称 尺寸 | 可 夹 持 管子 | 钳 柄 长 度 活动 钳 试验 扭矩 
/mm 外 径 /mm /mm 宽度 /mm 试 棒 直 径 /mm 承受 扭矩 7N . m 
300 20-34 233 14 28 450 
400 34-48 305 16 40 750 
500 48-66 400 18 48 1050 
7. 手动 弯 管 机 
(1) 用 途 用 于 手动 冷 弯 金属 管 。 


(2) 規格 SWG 型 弯 管 机 的 外 形 和 参数 见 图 12-43 和 表 12-43, 
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12-43 手动 弯 管 机 
Ж 12-43 手动 弯 管 机 的 参数 


钢管 规格 尺寸 外 径 8 10 12 14 16 19 22 
/mm 壁 厚 2.25 2.75 
冷 弯 角度 1809 
弯曲 半径 /mm > 40 50 60 70 80 90 110 
8. 液压 弯 管 机 
(1) Н ”用 于 把 管子 弯 成 一 定 弧 度 。 多 用 于 水 、 藻 汽 、 煤 气 、 油 等 管 路 的 
安装 和 维修 。 


(2) 規格 三脚架 式 的 零 部 件 可 以 拆 开 ,携带 方便 ; 小 车 式 移动 方便 。 外 形 


和 参数 见 图 12-44 ЯЖ 12-44。 


mr 
Cm! 


LWG」-10B 型 LWG>-10B 型 
(三 脚 架 式 ) (小 车 式 ) 


12-44 ”液压 弯 管 机 
表 12-44 液压 弯 管 机 的 参数 


| 最大 推力 | ЗН 弯曲 角度 弯曲 半径 质量 
型 式 型 号 

/kN /mm (83 /mm /kg 

组 合 小 车 YW2A 90 12-50 90-180 65-295 — 
LWG, 

分 高三 脚 架 100 10~ 50 90 60~300 75 
-10В 
| LWG。 

分 离 小 车 100 12~38 120 36~ 120 75 
-10В 

9. 扩 管 器 


(1) Жж 扩 管 器 是 以 轧 制 方式 扩张 管 端 的 工具 ， 用 来 扩大 管子 端 部 的 内 、 


外 径 ， 以 便 与 其 他 管子 及 管 路 连接 部 位 紧密 联合 。 


(2) 规格 有 直通 式 和 翻 边 式 两 种 。 外 形 和 尺 才 见 图 12-45 和 表 12-45, 
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12-45 ЕН 


表 12-45 扩 管 器 的 尺寸 (单位 : mm) 
公称 规格 尺寸 全 长 内 кеге 
最小 最大 š 

01 型 直通 式 胀 管 器 
10 114 9 10 20 
13 195 11.35 13 20 
14 122 12.5 14 20 
16 150 14 16 20 
18 133 16.2 18 20 

02 型 直通 式 胀 管 器 
19 128 17 19 20 
22 145 19.5 22 20 
25 161 22.5 25 25 
28 177 25 28 20 
32 194 28 32 20 
35 210 30.5 35 25 
38 226 33.5 38 25 
40 240 35 40 25 
44 257 39 44 25 
48 265 43 48 27 
51 274 45 51 28 
57 292 51 57 30 
64 309 57 64 32 
70 326 63 70 32 
76 345 68.5 76 36 
82 379 74.5 82.5 38 
88 413 80 88.5 40 
102 477 91 102 44 

03 型 特长 直通 式 胀 管 器 

25 170 20 23 38 
28 180 22 25 50 
32 194 27 31 48 
38 201 33 36 52 

04 型 翻 边 式 胀 管 器 
38 240 33.5 38 40 
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(2%) 
适用 管子 范围 
公称 规格 尺寸 全 长 内 径 胀 管 长 度 
最小 最大 
04 型 翻 边 式 胀 管 器 
51 290 42.5 48 54 
57 380 48.5 55 50 
64 360 54 61 55 
70 380 61 69 50 
76 340 65 72 61 


10. ЕЕ 
(1) 用 途 ” 装 夹 管 螺纹 板牙 后 ， 用 于 贸 制 低压 流体 输送 用 钢管 的 管 螺 纹 。 
(2) 規格 ”外形 和 贸 螺 纹 范 围 及 结构 特性 见 图 12-46 和 表 12-46。 


图 12-6 ВУ 
表 12-46 £ ER 22 $ R. BU ВЕ ЫЗЫ М ЕН 


£ Ë ІЗІН / mm 

管子 外 径 管子 内 径 

СІВ-60 21.3-26.8 12.70-19.05 ЖЇН] ВХ 

—— 33. 5~42.3 25. 40~31.75 

GJB-60W 48.0-60.0 38. 10~ 50. 80 有 间 区 机 构 , 使 用 具有 万 
66.5-88.5 57.15-76.20 能 性 

CJB-114W 
101.0-114.0 88.90-101.60 


11. #, ЛЯУ 
(1) ЛЖ 3⁄2. ЛУМ 48 ЛАЯ 
ЕТК, АЖ 
用 的 手动 工具 ， 主 要 用 在 维修 或 安装 工 
程 中 。 
(2) 规格 外 形 和 参数 见 图 12-47 和 
表 12-47。 Е 12-47 轻 、 小 型 管 螺纹 铵 板 及 板牙 


Ц 
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表 12-47 +. ЛБУ МАИ 
EE т 
型 ”号 еди 板牙 规格 /in 结构 特性 
外 螺纹 范围 /in 
Q74-1 1/4~1 1/4, 3/8, 1/2, 3⁄4. 1 
371-1А 1/2-1 1/2, 3⁄4. 1 | 
轻型 - 一 一 单 板 杆 
SH-76 12-1-- 1/2. 3⁄4. 1, 1-5, 1-5- 
2 4 2 
ЖЕ С МИЛ /2-1-1- 1/2, 3/4, 1, 1. @ 
Е: lin=25.4mm。 
管子 割 刀 (QB/T 2350—1997) 
(1) НЕ 用 于 切割 各 种 金属 管 、 软 金属 管 及 硬 塑 管 。 
(2) 規格 分 通用 型 和 轻型 两 种 。 外 形 和 参数 见 图 12-48 和 表 12-48。 
ШЕ! 
| пир) 
В 12-48 管 子 割 刀 
Ж 12-48 管子 割 刀 的 参数 
规格 全 长 /mm 制 管 范 围 /mm 最大 割 管 壁 厚 /mm 质量 /kg 
130 1.5~2 (钢管 ) 0.3 
1 5-25 
310 0.75, 1 
2 380 - 420 12-50 2.5 
3 520-570 25-75 5 
630 6 4 
4 50-100 
1000 8.5. 10 
3. 快速 管子 扳手 
(1) 用 途 ”用 于 紧 固 或 拆 印 小 型 金属 和 а 


其 他 圆柱 形 零件 ， 也 可 作 扳 手 使 ) 


Зо 


(2) 規格 外形 和 参 数 児 較 12-49 和 表 图 12-49 快速 管子 扳手 
12-49。 
表 12-49 快速 管子 扳手 的 参数 
规格 尺寸 (长 度 )/mm 200 250 300 
夹 持 管 子 外 径 /mm 12~25 14~30 16~40 
适用 螺栓 规格 尺寸 /mm M6~ M14 МЗ - M18 М10- M24 
试验 扭矩 7N - т 196 323 490 


ー、 土 石 方 工具 


1. ЖИ (QB/T 2095—1995) 

(1) 用 途 ЖЕ р. ХЖЯ, ЯА, ЕК ЕЗЕН Т 
Е, ИЖЕ, ЖЕНУ, ЖР, НХ, ЕНК РЕ, №, 
FJ ЛТ, Я, ЛИЗ. 

(2) 规格 ”外形 和 尺寸 见 图 13-1 和 表 13-1, 


с) 
В 13-1 ЖШ 
а) ЖНЖ b) ЖИ с) ЖЖ 
表 13-1 ИШ Л (单位 : mm) 


š 种 1 号 = Š 3 号 1 号 ーー 3 号 на 厚度 
9% 345 (不 分 号 ) 290 (不 分 号 ) 37 1.7 
Ф 460 425 380 320 295 265 37 1.6 
Jr fk 420 380 340 295 280 235 37 1.6 
Ж 550 510 490 400 380 360 42 4.6 
TY B А 450 400 350 300 265 225 37 1.7 
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2. 钢 久 (QB/T 2290—1997) 

(1) 用 途 ЕЖЕ, Яш, вж, 造林 , ВЕЛИК, БОЙ, ВЛ, ЖЖ 
兴修 水 利 等 。 双 尖 型 多 用 于 开凿 岩山 、 混 凝 土 等 硬性 土质 ; 尖 遍 型 多 用 于 挖掘 黏 、 
韧性 土质 。 

(2) 規格 ”外形 和 规格 质量 见 图 13-2 和 表 13-2, 


双 尖 型 
图 13-2 пе 


ж 13-2 пенлк-тя 


规格 一 质量 (不 连 柄 )/kg 
Г 种 1.5 2 2.5 3 3.5 4 
HH 代 号 ・ 内 е 
总 长 /mm 
双人 尖 A 型 钢 镑 SJA 450 500 520 560 580 600 
双 尖 B 型 钢 饮 SJB 一 一 一 500 520 540 
йн A ШИЯ JBA 450 500 520 560 600 620 
йн B Ж] 1ВВ 420 一 520 550 570 == 
3. АЯ (ОВ/Т 1290. 1 一 2010 ) ; ТТТ) тт 
(1) ЖЖ лъттанва, ЖЕНЯ, Ян, Ж ШС, 
лт, Ка, ТИН Л ЕВ 6 Ç 

(2) 規格 ”外形 、 锤 重 与 全 长 见 图 13-3 和 表 13-3。 13-3 ЛЯ 


ж 13-3 八角 锤 的 锤 重 与 全 长 


锤 重 (不 连 柄 )/kg 10.911.411.8|12.713.614.5|15.416.317.218.1|19 | 10 | 11 


全 长 /mm 105 | 115 | 130 | 152 | 165 | 180 | 190 | 198 | 208 | 216 | 224 | 230 | 236 


4. ЯН 
(1) 用 途 用 于 开山 、 筑 路 、 打 井 、 勤 探 中 溺 钻 岩层。 
(2) 规格 ”外 形 和 尺寸 见 图 13-4 和 表 13-4。 


图 13-4 ПЯ 
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表 13-4 АЛУ 


六 角形 对 边 距 离 /mm 25, 30, 32 


长 度 /mm 1200、1400、1600、1800 


5. Е 
(1) 用 途 ”用 于 开山 、 筑 路 、 搬 运 > 


SË E АЕ ВН ИІЛЕ). 
(2) 規格 ”外形 和 尺寸 见 图 13-5 图 13-5 SIE 
和 表 13-5, 


表 13-5 ЕМ? 


直径 /mm 20、25、32、38 
长 度 /mm 500、1000、1200、1500 


二 、 泥 瓦工 具 


1. #5 (QB/T 2212. 4 一 2011) 
(1) НЕ ”用 于 砌 砖 和 镜 灰 等 。 
(2) 规格 ”外形 和 尺寸 见 图 13-6 和 表 13-6。 


‚ © у 
< = 


尖 头 形 砌 铲 ЕМ KJ 


АЛА п Ж ИШ СЕКА 
图 13-6 МИХ 
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% 
«су 
ЖИРЕН” 
图 13-6 МӘНІ (28) 
% 13-6 砌 铲 的 尺寸 (单位 : mm) 
БЕ ЕЕ 5 т 
дор К. [жыллы] КЕ E |ы К 
尖 头 形 圆 头 形 . 椭 圆 形 А64 圆 头 形 .椭圆 形 J 2 
140 125 180 170 60 125 
145 140 200 175 70 140 
150 150 230 180 75 160 
155 165 250 185 80 175 
160 180 190 90 
165 190 195 95 = 1. 0 
170 200 200 100 
175 215 205 105 
180 230 210 115 
185 240 215 120 
250 125 
ТЕ; 特殊 型式 和 其 他 規 格 可 不 受 本 表 限 制 。 


2. МЛ ( QB/T 2212. 3 一 2011 ) 
(1) Ва 用 于 斩 断 或 修 削 巷 瓦 、 填 敷 泥 灰 等 。 
(2) 规格 尺寸 见 图 13-7 ЖІЗЕ 13-7, 


жал 
В 13-7 МЛ 
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表 13-7 砌 刀 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 
刀 体 刀 藤 7 135 | 140 | 145 | 150 | 155 | 160 | 165 | 170 | 175 | 180 
ЛАК Е Б 50 55 60 
ЛКа 335 | 340 | 345 | 350 | 355 | 360 | 365 | 370 | 375 | 380 
刀 厚 8 テ 4.0 >6.0 
注 : 1. 刃 口 厚度 不 小 于 1.0mm。 
2. 特殊 型 式 和 其 他 规格 可 不 受 本 表 限 制 。 
3. 打破 刀 和 打破 基 (QB/T 2212.6 一 2011 ) 
(1) 用 途 ”用 于 斩 断 或 修 前 砖 瓦 
(2) 规格 尺寸 见 图 13-8 和 表 13-8。 
А-а 
6 
打破 刀 
a 
пее 
图 13-8 打破 刀 和 打破 弁 
Ж 13-8 плате ЕЖА (单位 : mm) 
刀 体 刃 长 !( 规 格 ) 刀 体 头 宽 4。 刀 体 厚 6 ЛЖа 
打破 刀 
110 75 テ 6.0 300 
和 低头 边 长 a #1 л {ЖОЛ 7( 規 格 ) ЖИ K b 
пея 20 110 50 25 
25 120 55 30 


注 : 特殊 型 式 和 有 


4. 平 抹 子 


其 他 规格 可 不 受 本 表 限 制 。 
( QB/T 2212. 2 一 2011 ) 


ра 


(1) 
(2) 規格 


| 


J fE DJ и АМК Е ЗР ТАН н] 


Т 


尺寸 见 图 13-9 和 表 13-9, 


、 抹 平 灰 砂 或 水 泥 砂 浆 。 
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尖 头 形 平 抹 子 长 方形 平 抹 子 梯形 平 抹 子 
13-9 平 抹 子 
№ 13-9 平 抹 子 的 基本 尺 寸 (単位 : mm) 
— 
ич 平 抹 板 宽 4 平 抹 板 厚 8 
220 80 
230 80 
240 90 
250 90 
>0.7 
260 95 
280 100 
300 100 
320 110 
注 : 同 表 13-8。 


5. 角 抹 子 (QB/T 2212. 2 一 2011 ) 
(1) Аж 用 于 在 垂直 内 角 、 外 角 及 圆 角 处 抹 灰 砂 或 水 泥 砂 浆 。 
(2) 规格 ”尺寸 见 图 13-10 和 表 13-10, 


A 
| [4 [4 4 一 4 
% 

ЖА 

Z S $ 
4 ¿S 2 
| [4 [А > 

[一 | 1 | 1 


ШЕ жы 


阴 角 抹 子 
图 13-10 角 抹 子 
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表 13-10 角 抹 子 的 基本 尺 寸 (単位 : mm) 
角 抹 板 角 度 a 
ЛІ 
зли ° няжт | ИЛЕ 
100 、110 、120 、130 、140 、150 、160 、170 、180 =1.0 9295-19 880 + 12 


注 : 角 抹 板 厚 8=2.0mm。 


6. 泥 压 子 (QB/T 2212. 3 一 2011 ) 
用 于 对 灰 砂 、 水 泥 砂浆 作业 面 的 整 平 和 压 光 。 


(2) 规格 ”尺寸 见 图 13-11 和 表 13-11。 


= 
Б 
| 


尖 头 形 压 子 长 方形 压 子 梯形 压 子 
图 13-11 ЖЕЗ 
№ 13-11 泥 压 子 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 


压板 厚 8 


规格 !( 压 板 宽 b) 
190( 50 ) ,195(50) ,200(55) ,205(55) 、210( 60 ) 
注 : 同 表 13-8。 
7. 分 格 器 (QB/T 2212. 7 一 2011 ) 
(1) Аж 用 在 地 面 、 墙 面 抹 灰 时 分 格 。 
(2) 規格 尺 才 见 图 13-12 和 表 13-12。 


三 1.0 


图 13-12 分 格 器 
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表 13-12 分 格 器 的 尺寸 


(单位 : mm) 


規格 СК 0) кажи 6 报 板 厚 8 
80 45 
100 60 >1.5 
110 65 


8. ЖЖ (ОВ/Т 2212. 7 一 2011 ) 
(1) ла НЕЖНОЕ, 


| 


(2) 规格 ”尺寸 见 图 13-1 


З 和 表 13-13, 


В 13-13 #87 


Ж 13-13 ТЮЛ 


(单位 : mm) 


ЖҰР 溜 板 厚 8 
規格 ( 汶 板 长 1) К — 
100. 110. 120. 130. 140. 150. 160 10 >2.5 


9. # НР (ОВ/Т 2212. 7 一 2011 ) 
(1) 用 途 ”用 于 墙 体 勾 缝 。 
(2) 规格 ”尺寸 见 图 13-14 和 表 13-14, 


6 


ог 


а 
е-е 


13-14 #17 
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Ж 13-14 颖 扎 子 的 尺寸 (单位 : mm) 


规格 ( 扎 板 长 1) 50 80 90 100 110 120 130 140 150 


Ў. b 20 25 30 35 40 45 50 55 60 
扎 板 厚 8 テ 1.0 
10. Е 


га 


(1) 用 途 在 建筑 测量 工作 时 ， 作 垂直 基准 线 用 ， 也 用 于 机 械 安装 中 。 
(2) ЖЖ ”外形 和 线 锤 质量 见 图 13-15 和 表 13-15, 


ЕН 


В 13-15 Ж 
表 13-15 Ж йш 
材料 质 Ж/К 
| 0.0125, 0.025, 0.05, 0.1, 0.15, 0.2, 0.25, 0.3, 0.4, 0.5, 0.6, 0.75, 
铜 质 
1、1.5 
钢 质 0.1, 0.15, 0.2, 0.25, 0.3, 0.4, 0.5, 0.75, 1, 1.25, 2, 2.5 


11. 鉄 水平 尺 

(1) 用 途 用 在 土木 建筑 中 检查 建筑 物 或 
在 机 械 安装 中 检查 普通 设备 的 水 平 位 置 误差 。 

(2) 规格 外 形 和 尺寸 见 图 13-16 和 表 


13-16。 图 13-16 铁水 平 尺 
表 13-16 铁水 平 尺 的 尺寸 
长 度 /mm 150 200、250、300、350、400、450、500、550、600 
主 水 准 刻 度 值 
0.5 2 


/(mm/m) 


三 、 木 工 工具 
1. 木工 锯条 (0B/T 2094. 1 一 2015 ) 


(1) ШЖ ” 装 在 木 制 工 字 形 锯 架 上 ， 用 于 锯 切 木材 。 
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(2) 规格 外 形 和 尺寸 见 图 13-17 和 表 13-17, 


2 
2х044 ヵ 
в j 
15 土 
1 
图 13-17 木工 锯条 
表 13-17 木工 锯条 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 
规格 规格 规格 
宽度 b 宽度 / 厚度 
(кко| 77 ши аа) кеуі 79" 

400 22、 700 950 
450 25 750 1000 
500 25% ` 44 0.80 

800 | 1050 
550 32 50 0. 90 
600 32 850 1100 
650 38 ` 900 1150 


те 
Н 


Е: 1. 锯条 的 分 齿 参 见 QB/T 2094. 1 一 2015 附录 А, 
2. 特殊 规格 锯条 的 基本 尺寸 可 不 受 本 表 的 限制 。 


2. 木工 绕 锯 条 (QB/T 2094. 4 一 2015 ) 


(1) ЛЕ ” 因 其 锯条 狭窄 ， 是 用 来 饮 切 木 制品 的 圆 弧 、 曲 线 、 媚 凸 面 的 专用 


T, 


TL 


В. 
(2) 规格 外形 和 尺 寸 見 較 13-18 ЯЖ 13-18, 


15-51 


2х04 2 р 


а 


b) 


Е 13-18 木工 绕 锯条 
а) АМ p) B 
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表 13-18 木工 绕 锯条 的 基本 尺寸 (単位 : mm) 
長 度 / 400. 450. 500 550. 600. 650. 700. 750. 800 
宽度 1 10 
厚度 а 0.50 0.60. 0.70 


Е: 1. ЖШ ІЛ, ОВ/Т 2094. 4 一 2015 附录 А. 

2. 特殊 锯条 的 基本 尺寸 不 受 本 表 的 限制 。 
3. 手 扳 锯 (QB/T 2094. 3 一 2015 ) 
(1) На 用 于 锯 制 一 般 木 材 或 较 宽 的 板材 ， 如 三 合板 等 。 
(2) 规格 ”外 形 和 尺寸 见 图 13-19 和 表 13-19, 


分 解 式 普通 型 手 扳 锯 (代号 为 F) 


13-19 = 
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4 一 4 
b 
14 
ТСЕ ЫЕ 
14 
分 解 式 直 柄 型 手 扳 饮 (代号 为 FZ) 
В 13-19 “ШЕ (2) 
表 13-19 手 扳 锯 的 基本 尺寸 (単位 : тш) 
规格 /( 锯 身长 度 1) 265 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600 
Кт а 一 90~ 130 
固定 式 | 锯 片 宽度 = 
小 端 а, == 25-50 
普通 型 
饮片 厚度 一 0. 80 .0. 85 .0. 90 0. 85 .0. 90 .0. 95 .1. 00 
Р Жїй а 一 80-100 - 
固 饮片 宽度 
ІІ ú 直 柄 长 度 | 一 100-500 - 
直 柄 型 
锯 片 厚度 8 一 0.8 .0.9 一 
Кп а 一 50~ 100 = 
分 解 式 | 锯 片 宽度 ー 
Дт а, 一 25-50 — 
普通 型 
饮片 厚度 一 0. 80 .0. 85 .0. 90 一 
Жїй а 50~ 80 
分 解 式 | 饮片 宽度 те 一 
小 端 ai 300~ 500 
直 柄 型 
МАЛ ЛЕ Ь 0.6.0.8 ЕЕ 


注 : 1. ЕНШІ ЖИЕ пу Z WL, ОВ/Т 2094. 3 一 2015 附录 А. 
2. 特殊 规格 锯 片 的 基本 尺寸 不 受 本 表 限 制 。 


4. 伐木 锯 (QB/T 2094. 2 一 2015 ) 
(1) НЕ 装 上 木 柄 ， 由 两 人 推 、 拉 对 原木 、 圆 木 或 成 材 等 木材 大 料 进 行 


锯 截 。 
(2) 規格 外 形 和 基本 尺寸 见 图 13-20 和 表 13-20, 
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圆 弧 型 伐木 锯 


直线 型 伐木 锯 
13-20 ”伐木 锯 


表 13-20 伐木 锯 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 
岗 格 ( 长度 1) 1000 1200 1400 1600 1800 
锯 片 大 端 宽 a 110 120 130 140 150 
岡 弧 型 — 
г 锯 片 小 端 宽 а, 70 
锯 片 
厚 度 5 1.0 1.2 1.4 1.4.1.6 

直线 型 锯 片 宽度 а 110 140 
锯 片 锯 片 厚度 1 1.0 1.2 = 


Е: 


1. 锯 片 的 齿 形 参见 ОВ/Т 2094. 2 一 2015 附录 А. 

2. 特殊 规格 饮片 的 基本 尺寸 可 不 受 本 表 的 限制 。 

5. 木工 圆 锯 片 (CB/T 13573--1992) 

(1) 用 途 ” 装 在 木工 锯床 或 手持 电 句 上 ， 纵 切 或 横 切 各 种 木板 、 木 条 。 
(2) 规格 ”外形 和 尺寸 见 图 13-21 和 表 13-21, 


13-21 木工 圆 锯 片 
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表 13-21 木工 圆 锯 片 的 尺寸 
外 径 /mm 孔径 /mm 厚度 /mm 齿 数 /个 
160 20 、( 30) 0.8、1.0、1.2、1.6 
(180) 、200 、(225) 、 
0.8、1.0、1.2、1.6、2.0 、 
250 、( 280 ) 30 或 60 80 或 
315.(355) 1.0,1.2,1.6,2.0,2.5 100 
400 1.0,1.2,1.6,2.0,2.5 
450 1.2,1.6,2.0,2.5,3.2 
с 30 或 85 
500 、( 60) 1.2、1.6、2.0、2.5、3.2 
630 1.6,2.0,2.5,3.2,4.0 
710) ,800 | 1.6,2.0,2.5,3.2,4.0 З 
( 40 或 (50) 72 或 
(900) 、1000 2.0,2.5,3.2,4.0,5.0 
100 
1250 3.2,3.6,4.0,5.0 
1600 60 3.2、4.5、5.0、6.0 
2000 3.6、5.0、7.0 
Е: 括号 内 尺寸 尽 可 能 不 采用 。 
6. 木工 带 锯条 (JB/T 8087—1995) 
(1) 用 途 ” 装 在 带 锯 机 上 ， 句 切 大 型 木材 。 
(2) 規格 ”外形 和 尺寸 见 图 13-22 和 表 13-22, 
图 13-22 木工 带 锯条 
表 13-22 木工 带 锯条 的 尺寸 (单位 : mm) 
Жж Ж М 度 最 小 长 度 
6.3 0.40. 0. 50 
10. 12.5. 16 0.40. 0.50. 0.60 
20. 25. 32 0.40. 0.50. 0.60. 0.70 
40 0.60. 0.70. 0.80 7500 
50. 63 0.60. 0.70. 0.80. 0.90 
75 0.70. 0.80. 0.90 
90 0.80. 0.90. 0.95 
100 0.80. 0.90. 0.95. 1.00 
125 0.90. 0.95. 1.00. 1.10 8500 
150 0.95. 1.00. 1.10. 1.25. 1.30 
180 1.25. 1.30. 1.40 
200 1.30. 1.40 12500 
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т. БЕЗ (QB/T 2094. 5 一 2015 ) 

(1) 用 途 ” 鸡 尾 锯 锯 身 细 狭 ， 锯 的 前 端 可 以 插入 较 小 的 狭 锋 ， 操 作 灵 活 H 
带 方便 ， 适 宜 于 锯 割 狭小 的 孔 槽 及 体积 较 小 的 工件 和 高 空 作业 。 
(2) 規格 尺 才 见 图 13-23 和 表 13-23, 


B 型 鸡 尾 锯 


图 13-23 ЖЕНЕ 


表 13-23 鸡 尾 锯 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 
规格 К 1 厚度 大 端 宽 a 小 端 宽 а, 

250 250 үп 
300 300 0. 90 

A 型 25-40 5-10 
350 350 1.00 
400 400 1.20 
125 125 га 
150 150 1.5 

B 型 20-30 6-12 
175 175 2.0 
200 200 2.5 


Е: 1. 锯 片 的 分 齿 和 齿 形 参 见 ОВ/Т 2094. 5 一 2015 附录 А. 
2. 特殊 规格 锯 片 的 基本 尺寸 可 不 受 本 表 限 制 。 
8. 夹 背 饥 (ОВ/Т 2094. 6 一 2015) 
(1) На 用 于 贵重 木材 的 锯 制 或 在 精细 工件 上 锯 制 止 槽 。 
(2) 规格 尺寸 见 图 13-24 和 表 13-24, 
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A 型 夹 背 锯 型 式 
图 13-24 31 
表 13-24 夹 背 锯 的 基本 尺寸 (単位 : mm) 
宽度 a Е 
規格 КІ та та JEE b 
250 250 
300 300 80-100 70--100 0.8 
350 350 


е7 


9. 异形 刨 刀 


(1) а мил, 78, жал 
人 刨 万 用 于 人 刨 削 木 材 的 槽 沟 ; МЛ, ЖӘІЛІЛІ-ШІНІ ЖИІМЛОРІН; 鉄 柄 倒 刀 用 


于 刨 削 木材 的 曲面 、 圆 形 、 棱 角 及 修 光 人 竹 制品 。 


(2) 規格 外形 尺 寸 見 表 13-25, 


注 : 1. ЕН BJ rN ЈИ №, QB/T 2094. 6 一 2015 附录 А. 


2. 特殊 规格 饮片 的 基本 尺寸 可 不 受 本 标准 的 限制 。 


于 拉 、 刨 各 种 木材 的 斜 、 平 面 ; Ж 


表 13-25 异形 刨 刀 的 外 形 尺 寸 (单位 : mm) 
名 称 外 ж ЖЕРІ kar] BE H НЕКЕ 
(規格 ) 
38 80 50 
44 100 60 
Е 51 105 65 
木工 手 用 57 110 _ 70 
拉 倒 刀 62 115 70 
64 120 70 
68 125 70 
70 130 70 
38 96 50 
== 44 108 55 
| ӨНЕ 51 115 60 
! 57 120 60 
пиша © 62 125 | 0=20° 65 
ра 64 125 65 
68 130 65 
70 130 65 


名 称 外 形 Кг БЕН КЕ 


пол “=== 
= 25 


亮度 如 “型 长 | B 型 长 | ИНК 


(规格 ) 

Т сече ПЦ 3.2 124 | 150 60 

© L 5 124 150 60 
ЖШ 7] 6.5 124 150 60 


Е 8 124 150 60 
РД a === 9.5 124 150 60 


13 124 150 60 
16 124 150 60 
19 124 150 60 
40 40 2 7 
42 42 2 7 
44 43 2 7 
鉄 柄 倒 刀 45 45 2 7 
50 50 2 7 
52 52 2 7 
54 58 2 7 


10. МВалшл 
(1) 用 途 用 于 木工 人 刨床 上 人 刨 削 各 种 木材 。 
(2) 規格 木工 机 用 直 刃 刨 刀 有 三 种 型 式 : I 型 一 一 整体 薄 蚀 刀 ; [型 一 一 双人 金 
属 薄 倒 刀 , 亚 型 帯 緊 固 槽 的 双 金 属 厚 側 刀 。 基 本 尺 寸 見 較 13-25 和 表 13-26。 
10. ПЖ! 


图 13-25 Дал 
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表 13-26 机 用 直 刃 刨 刀 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 
型 式 基 本 尺寸 
EL 110 |135 | 170 | 210 | 260 | 325 | 410 | 510 | 640 | 810 1010 1260 
I. Бърт 
ІЗ 宽度 B 25、30 30、35、40 
厚度 五 3、4 
FE L 40 60 80 | 110 | 135 | 170 | 210 260 325 
宽度 B 90. 100 
БЕН 8. 10 
Ш Л - 
辺 槽 距 |, 20 30 20 25 30 25 35 25 35 
Ж (НН 1, == — 40 60 75 60 70 85 
Ж 1 2 3 4 
11. ШЛ (QB/T 2082—1995) 
(1) ВЕ 用 于 手工 人 刨 削 各 种 木材 的 平面 。 
(2) 规格 外 形 和 尺 才 见 图 13-26 和 表 13-27, 
Аааа ^^ 
| 
В 13-26 шл 
表 13-27 介 刀 的 尺 寸 (单位 : mm) 
刨 刀 宽 度 25 、32 、38 、44 51.57.64 
“лк テ 175 ШЕ 3 
12. 58] (图 13-27) 
(1) ЯЖ “ШЕШШ ІН LE. 
(2) 規格 适用 刨 刀 宽 度 (mm): 42, 44, 51, 
рсе 
В 13-27 % 
13. 木工 钻 (QB/T 1736—1993) 
(1) ВЖ 对 木材 销 孔 用 。 长 柄 木工 钻 要 安装 木 棒 当 执 手 ， 用 于 手工 操作 ; 


短 柄 木工 何 安 装 在 弓 播 何 或 其他 机 械 上 光 行 操作 。 


(2) 規格 外 形 和 尺寸 见 图 13-28 利 


1 表 13-28, 
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лия АЛЛЯ 
aywayaa дудуди 
单 刃 短 柄 单 丸 长 柄 
图 13-28 木工 钻 
表 13-28 木工 钻 的 尺寸 (单位 : mm) 
全 长 全 长 
车 r 4 2) [ 径 
ed АИЙ | KAN Lt юм | ки 
5 150 250 14 16.19.20 230 500 
6.6.5.8 170 380 22.24.25 28,30 250 560 
9.5,10,11,12,13 200 420 32,38 280 610 


14. ЖТ š $h 

(1) Л 装 在 木工 机 床 上 , H OTSLD T БЕ À т НЕН (方 孔 )。 

(2) 規格 木工 方 羡 销 由 钻头 和 空心 羡 刃 组 合 而 成 。 铬 头 工作 部 分 采用 蜗 旋 
式 ( 工 型 ) 或 螺旋 式 (ПМ), УЖИН 13-29 和 表 13-29。 


=== J 


13-29 ЖЕ 


表 13-29 木工 方 苗 委 的 尺 十 (単位 : mm) 
ЖУЫ JJ 钻头 
ЖІК 柄 部 直径 | 长 度 | 柄 部 长 度 钻头 直径 柄 部 直径 | КЁ | ЛЕ 
(6.3) (6.3) 4.8 
— 12 55 
8 8 6 
9.5) 120 (9:5) 160 トーーーーー 
_— (925) | ` 7 60 
10 10 
11 40 11 8.5 70 
12 19 135 12 180 
Бенета 9.4 
(12.5) (12.5) 80 
14 14 14 
— 145 200 
16 16 12.5 90 
20 20 16 
22 28.5 205 50 22 18.5 255 130 
25 25 22 


注 : 括号 内 尺寸 尽量 不 采用 。 
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15. ШЕҢ 
(1) 用 途 ”用 于 夹 持 短 柄 木工 钻 ， 对 木材 进行 钻 孔 。 


(2) 規格 ” 按 夹 扑 数目 分 三 扑 和 四 爪 两 种 ; 按 换 向 机 构 型 式 分 持 式 、 推 式 和 
按 式 三 种 。 尺 寸 见 图 13-30 和 表 13-30. 


13-30 =m PE $h 


表 13-30 尺寸 (单位 : mm) 
型 号 最 大 夹 持 木工 钻 规 格 全 长 也 回转 半径 尺 ӘНІН г 
GZ25 22 320-360 125 150 
GZ30 28.5 340-380 150 150 
GZ35 38 360-400 175 160 


16. ҒНЖІШ (ОВ/Т 1201—1991) 
(1) 用 途 ”用 于 在 木料 上 进行 涂 制 桦 头 、 槽 沟 、 起 线 、 刻 印 、 打 眼 等 工作 。 
(2) 规格 ”外 形 和 尺寸 见 图 13-31 和 表 13-31, 


EE—== г--- 


—- 7 


13-31 手 用 木工 普 


№ 13-31 手 用 木工 羡 的 尺寸 (单位 : mm) 
品 种 宽 度 їп 种 宽 度 长 度 
нж 6.4.8.10 Қ 13 、16 、19 三 180 
мм ем ЖТ 
13,16,19,22,25 22.25 、32 、38 三 200 


17. 木工 夹 


(1) ЖЖ ”用 于 夹 持 两 板 料及 待 粘 接 的 构架 。F 型 夹 专用 于 夹 持 胶 合板 ; G 型 
夹 是 多 功能 来， 可 夹 持 各 种 工件 。 
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(2) 規格 ”外形 和 参数 见 图 13-32 和 表 13-32, 


F 型 
图 13-32 木工 来 
表 13-32 木工 夹 的 参数 


| 夹 持 范围 负荷 界限 夹 持 范围 | 负荷 界限 
型式 | 型 号 型 号 
/mm /kg /mm /kg 
FS150 150 180 GQ8175 75 350 
FS200 200 160 GQ81100 100 350 
F 型 
Е5250 250 140 С081125 125 450 
Е5300 300 100 С081150 150 500 
G 型 GQ8150 50 300 GQ81200 200 1000 


18. 木 水 平 尺 (图 13-33) 

(1) ВЖ ”常用 在 建筑 、 安 装 、 维 修 、 装 饰 工程 中 ,检查 建筑 物 或 设备 的 水 
平 位 置 偏 差 。 

(2) 規格 长 度 (mm): 150、200、250、300、350、400、450、500、550、600。 


(eo 


图 13-3 木 水 平 尺 


19. Ж 
(1) 用 途 用 于 钴 削 或 修整 木 制 品 的 圆 孔 、 酸 上 腿 及 不 规则 的 内 、 外 表面 等 。 
(2) 规格 外 形 和 尺寸 见 图 13-34 ЯЖ 13-33, 


-та ә жш 
ЖЖ жЕ 岡林 人 кажижи 


13-34 ЖЖ 
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Ж 13-33 ЖҰЛА 


(单位 : mm) 


名 称 代号 KEE L 柄 长 L, 宽度 1 厚度 8 
M-01-200 200 55 20 6.5 
Ж М-01-250 250 65 25 7.5 
M-01-300 300 75 30 8.5 
M-02-150 150 45 16 6 
Я М-02-200 200 55 21 7. 5 
Ж М- 02-250 250 65 25 8.5 
М- 02-300 300 75 30 10 
М-03-150 150 45 4-7.5 
а М-03-200 200 55 4=9.5 а, < 480% 
M-03-250 250 65 d= 11.5 
M-03-300 300 75 d= 13.5 
M-04-150 150 45 18 4 
家具 半 M-04-200 200 55 25 6 
Ж М-04-250 250 65 29 7 
М-04-300 300 75 34 8 
20. ЕЯ (QB/T 1290. 8-2010) (图 13-35) 
(1) 用 途 ”木工 作业 时 敲打 或 起 钉 用 ， 也 可 用 来 敲 击 其 他 物品 。 


(2) 規格 按 锤 击 端的 截面 形状 
柄 ，kg) : 0.25, 0.35, 0.45, 0.50, 0.55, 0.65, 0.75. 


(== д Ц 
日 що 


В 13-35 羊角 锤 


21. ЖТЯ (И 13-36) 


(1) 月 


(2) 規格 质量 (ЖМЕМ, №): 
22. 木工 台 虎 钳 (И 13-37) 


(1) 月 


НЖ 


НЕ 


ШЕ АПР В 


RU А, В, С, р, ЕЖА. PE (不 连 


装 在 工作 台 上 ， 用 以 夹 稳 木 制 工件 ， 


E 型 


13-36 ЖТЁ 
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ТИЕ, ШІ, ЕМЕ, #H H Ez nf 38 pJ 2Z FF Jë 5% 
动 外 ， 还 具有 快速 移动 机 构 。 
(2) 规格 钳 口 长 度 (mm): 150。 夹 持 工 件 
最 大 尺寸 (mm): 250. 
23. Чай 
(1) 用 途 JH TPE Л Ж ГА ОЙНА. 
(2) 規格 外形 和 尺 寸 見 較 13-38 和 表 13-34, 
Пр < О 
ЕЛИ < ES 
ж | НТС 


жен | сама 
13-38 ФЕ 
表 13-34 ЖАУ (单位 : mm) 
三角 第 健 
规 名 A ез Ба ЕКЕ ZJ" šJ Қ Ва 
КИ ( ( 尖 头 、 齐 头 ) мече (223 жеде 
身长 度 ) 一 齐 头 ) 
普通 型 | ош | вю 
L 宽 宽 宽 宽 厚 宽 厚 J] JE: 
60 一 一 16 2.1 0.40 
80 6.0 5.0 4.0 一 一 19 2.3 0.45 
100 8.0 6.0 5.0 12 1.8 22 3.2 0.50 
3:5 0. 55 
125 9.5 7. 0 6. 0 14 2.0 25 
(4.0) | (0.70) 
150 11.0 8.5 7. 0 16 2.5 28 5:0 510 
| ` ` ` (5.0) | (1.00) 
175 12.0 10.0 8.5 18 3.0 — = ーー 
200 13.0 12.0 10.0 20 3.5 32 5.0 1. 00 
250 16. 0 14. 0 一 24 4.5 一 一 一 
300 一 一 一 28 5.0 一 一 一 
350 一 一 一 32 6.0 一 一 一 
24. 整 锯 器 


(1) 用途 ЖЕЙ, ИГ Р 


ЕЕ. еее 


(2) 規格 ”外形 和 尺寸 见 图 13-39 和 表 
13-35。 13-39 = 
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表 13-35 整 锯 器 的 尺寸 


长 x 宽 /mmxmm 105x33 | 适用 锯条 厚度 /mm 1-5 


四 、 园 艺 工具 


1. 剪 枝 剪 (QB/T 2289. 4 一 2012 ) 
(1) На 用 于 修剪 各 种 园艺 花 开 、 树 枝 ЖЖ. 
(2) 規格 外 形 和 基本 尺寸 见 图 13-40 和 表 13-36, 


伸 出 前 


T 型 


图 13-40 374 37 
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Ж 13-36 Bj B BJ ЖАЛУ] (単位 : mm) 


产品 型 式 规格 7 г h Win 

7 SM L MJ G 型 150 150 ょ 5 45=4 А 
8 15 

Z SM L M G 型 180 1805 604 > 

Z 型 S 型 工 型 .G 型 200 200+10 68 ょ 5 Т 
12 15 

Z SM L M G 型 230 230 ょ 10 72%5 > 
Z SM L M G 型 250 250 ょ 10 75 ょ 8 135 15 
550 550+100 90+10 157! 150 

C 型 
800 800=100 90 ょ 10 155 150 
тж 900 900( 600) +100 90510 155: 150 

注 : 1. T 型 1 括号 内 600 和 zw 是 伸 长 前 的 尺寸 。 
2. 特殊 规格 的 基本 尺寸 可 不 受 本 表 限 制 。 


2. 整 篇 剪 (QB/T 2289. 5—2012) 

(1) 用 途 ” 用 于 修剪 各 种 园艺 花卉 、 篇 墙 树 、 各 种 灌木 。 

(2) 規格 ” 按 剪刀 形状 分 为 直线 为 (7 Ж), НАЛ (Q 型 ) ЖИЛ (1 
型 )。 按 顶部 型 式 分 为 Z 型 (整体 型 ) ЯТ! (伸缩 型 和 尺寸 见 图 13-41 和 表 
13-37, 


а 
= 


Z 型 (整体 型 ) T 型 (伸缩 型 ) 
В 13-41 ШЕБІ 


= 
—— 
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№ 13-37 整 篇 前 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 


ニニ === 


Z RE=J ZY W£ 
产品 型 式 | 规格 | ñ DU has | Q 
mI HNM 
Ш 600 600+50 200+10 8 10 150 
Z 型 
700 700+50 250+10 10 13 150 
күт 800 800( 650) 550 200+10 10 = 150 
за 1100 1100( 750) +50 250+10 10 == 150 


Е: 1. T 型 : /括号 内 (650) 和 (750) 是 伸 长 前 的 尺寸 。 
2. 特殊 规格 的 基本 尺寸 可 不 受 本 表 限 制 。 
3. 稀 果 剪 (QB/T 2289. 1 一 2012 ) 
(1) 用 途 ”用 于 各 种 果树 稀 果 修剪 、 葡 萄 采摘 、 棉 花 整 枝 等 。 


(2) 规格 型 式 和 基本 尺寸 见 图 13-42 和 表 13-38。 


工 型 ( 铝 合金 手柄 ) 
图 13-42 ЖЕН 
表 13-38 稀 果 葛 的 基本 尺 寸 (単位 : mm) 
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( 续 ) 
ЖЖ 1 Т, h Шыт 
150 150+5 45+5 6-1 15 
200 200+5 65+5 8=1 15 
注 : 特殊 规格 的 基本 尺寸 可 不 受 本 表 限 制 。 
4. #87 (0B/T 2292.2--2012) 
(1) На ”修剪 桑树 校 、 采 摘 桑 叶 等 。 
(2) 规格 型 式 和 基本 尺寸 见 图 13-43 和 表 13-39。 
Е 13-43 桑 剪 的 型 式 
表 13-39 了 桑 剪 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 
规 格 1 1 h ПИ 
200 200+5 72+5 8+1 15 


те 


Е: 特殊 規格 的 基本 尺 寸 可 不 受 本 表 限 制 。 


5. 高枝 前 (0B/T 2289. 3 一 2012 ) 


(1) НЕ 用 于 修剪 离 H 


(2) 规格 型 式 和 


人 


也 面 较 高 的 各 种 树 校 、 采 集 树种 等 。 


ЕЖА 


> 


< 


N> 


> 
SS 


13-44 高枝 募 的 型式 


十 见 图 13-44 和 表 13-40, 
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Ж 13-40 ”高 枝 剪 的 基本 尺寸 (単位 : тш) 
規格 1 l b b, h h, L 
300 300+10 60+5 45-5 Ф(30+5) 8=1 2+0. 5 3500 - 5500 


注 : 1. 了 为 伸 长 后 的 尺寸 。 

2. 特殊 规格 的 基本 尺寸 可 不 受 本 表 限 制 。 

6. 手 锯 (QB/T 2289. 6 一 2012) 
(1) Há 用 于 锯 截 各 种 果树 、 绿 化 乔木 等 。 

(2) 規格 ” 按 齿 型 分 为 Q 型 (前 倾 )、M 型 (中 性 ) Яни (后 倾 ) 三 种 。 
型 式 和 基本 尺寸 见 图 13-45 和 表 13-41~ 表 13-43。 


| 
= = 


210%) 


ү 4 = = 
= Е 
P 弄 (普通 式 ) 


13-45 = 


表 13-41 普通 式 和 折 又 式 手 锯 的 基本 尺寸 (単位 : mm) 


规 格 Li 1, max hin hikin 
210 345 218 0.8 1.5хһ 

P 型 
260 405 265 0.9 1.5хһ 


注 : 


特殊 规格 的 基本 尺寸 可 不 受 本 表 的 限制 。 


( 续 ) 
规 格 Гава Tmax h. ћу 
Z 弄 120 195 125 0.8 1.5хһ 
ш 230 395 235 1.1 2х 
Ж. 特殊 规格 的 基本 尺寸 可 不 受 本 表 的 限制 。 
表 13-42 伸缩 式 手 锯 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 
ae шак 2max 3max min 1min 
380 570 600 1100 1.5 2.8 
380 570 1000 2100 1.5 2.8 
380 570 1750 4100 1.5 2.8 
Ж. 特殊 规格 的 基本 尺寸 可 不 受 本 表 的 限制 。 

表 13-43 弓形 式 手 锯 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 
规格 人 1max ШТ ішіп 
300 425 305 0.7 1.4 
450 555 458 0.7 1.4 
530 630 534 0.7 1.4 
610 705 610 0.7 1.4 
760 855 762 0.7 1.4 
810 905 813 0.7 1.4 
910 1005 915 0.7 1.4 


一 、 金 属 切 削 气 动工 具 


第 十 四 章 


1. 气 钻 (JB/T 9847—2010) 


(1) 用 途 
(2) 規格 


用 于 对 金 


外 形 和 基本 参数 见 图 14-1 和 表 


气动 工具 


в, ЖЫ, ЖЖ ЗЕЙ ЛЕН ГЕН, 


枪 柄 式 气 钻 侧 柄 式 气 钻 
图 14-1 气 钻 
表 14-1 气 钻 的 基本 参数 
" 产品 系列 
基本 参数 
6 8 10 13 16 22 32 50 80 

功率 /kW >0.200 >0.290 >0.660 21.07 21.24 > 2.87 

空转 转速 

空转 转速 テ 900 | 2700 | 2600 | 2400 | 2360 | 2260 | 2180 | =110 | >70 

/( r/min ) 

ЕНЕ 
и < 44.0 <36.0 <35.0 £33.0 <27.0 <26.0 
/[L/(s・kW ) ] 
噪声 ( 声 功 率 乡 
ж (0) < 100 < 105 < 120 

/dB(A) 

机 重 /kg <0.9 | <1.3 | <1.7 | <2.6 | <6.0 | <9.0 | <13.0 | ミ 23.0 | <35.0 
气管 内 径 /mm 10 12.5 16 20 
注 : 1. 验收 气压 为 0.63MPa。 

2. 噪声 在 空运 转 下 测量 。 


3. 机 重 不 包括 销 卡 ; 角 式 气 钻 重 量 可 增加 25% 。 
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2. Ал 
(1) 用 途 用 于 机 械 、 电 器 等 各 行业 剪 切 金 属 薄板 ， 可 以 剪裁 直线 或 曲线 


14-2 «Л 


表 14-2 气 剪 刀 的 基本 参数 
БЕНЕН 工作 所 едра ТЕГЕН 气管 内 外 Ян 
и Ы /MPa /mm /Hz /mm /kg 
JD2 0.63 =2.0 30 10 1.6 
JD3 0.63 2.5 30 10 1.5 
ШЕ: 剪 切 厚 度 指标 系 指 剪 切 退火 低 碳 钢 板 。 


3. 气动 攻 丝 机 


(1) 用 途 


Ур. 

ка 

SS 

= 
Ш 


用 于 在 工件 上 攻 内 螺纹 孔 。 适 用 
型 机 械 制 造 及 维修 业 。 
基本 参数 见 图 14-3 ЖІЗ 


T 


в 


14-3; 


于 汽车 、 车 辆 、 船 舶 、 飞 机 等 大 


枪 柄 式 
14-3 气动 攻 丝 机 
表 14-3 气动 攻 丝 机 的 基本 参数 

攻 螺 纹 直 径 空 载 转速 
е 功率 质量 结构 
型 号 /mm /(r/min) ж 2% 型式 
вв 钢 кв | 反 转 кі 
268-2 М8 — 300 300 — 1.5 ки 
GS6Z10 M6 MS 1000 1000 170 1.1 ни 
С56010 М6 М5 1000 1000 170 1.2 ки 
GS8Z09 М8 М6 900 1800 190 1.55 直 柄 
GS8Q09 M8 M6 900 1800 190 Т.Я 槍 柄 
GS10Z06 M10 М8 550 1100 190 1.55 直 柄 
С510006 M10 М8 550 1100 190 1.7 槍 柄 


1084 实用 五 金 手 册 第 3 版 


二 、 装 配 作 业 气 动工 具 


1. 冲击 式 气 扳机 (JB/T 8411-2006) ( 表 14-4) 
表 14-4 冲击 式 气 扳机 的 基本 参数 


品系 1 
基本 参数 产品 系列 
6 10 | 14 | 16 | 20 | 24 | 30 | 36 4 | 56 | 76 | 100 
АХ 5- | 8~ |12- | 14~ | 18- | 22- | 24- | 32- | 38- | 45- | 58- | 78- 
范围 /mm 6 10 14 16 20 24 30 36 42 56 76 | 100 
最 小 拧紧 力矩 
ин 20 | 70 | 150 | 196 | 490 | 735 | 882 | 1350 | 1960 | 6370 |14700! 34300 
өл! 
最 大 拧紧 
| 2 3 5 10 | 20 | 30 
时 间 /s 
最 大 负荷 耗 
10 16 18 30 40 | 25 | 50 | 60 | 75 | 90 
气量 /(L/s) 
最 小 空转 转速 | 8000 | 6500 | 6000 | 5000 | 5000 4800 
4800 2800 一 
Z(r/min) | 3000 | 2500 | 1500 | 1400 | 1000 800 
最 大 噪声 
( 声 功率 级 ) 113 118 123 
/dB(A) 
最 大 机 重 1.0 | 2.0 | 2.5 | 3.0 | 5.0 | 6.0 | 9.5 | 12 | 16.0 | 30.0 | 36.0 | 76.0 
/kg 1.5 | 2.2 | 3.0 | 3.5 | 8.0 | 9.5 | 13.0 | 12.7 | 20.0 | 40.0 | 56.0 | 96.0 
气管 内 径 
8 13 16 13 19 25 
/mm 
аре 40 
传动 四 方 系列 6.3,10,12.5,16 20 25 40 (83) 63 
注 : 1. 验收 气压 为 0.63MPa。 
2. 产品 的 空转 转速 和 机 重 栏 上 下 两 行 分 别 适用 于 无 减速 器 和 有 减速 器 型 产品 。 
3. 机 重 不 包括 机 动 套 简 扳手 、 进 气 接头 、 辅 助手 柄 、 帅 环 等 。 
4. 括号 内 数字 尽 可 能 不 
2. 纯 扭 式 气动 螺钉 旋 具 (JB/T 5129—2014) (Ж 14-5) 
表 14-5 纯 扭 式 气动 螺钉 旋 具 
空转 噪声 | == 
产品 | 拧紧 螺纹 | 扭矩 范围 空转 耗 气量 空转 转速 КЕГІН 气管 内 径 | 机 重 /kg = 
а Л 
系 列 | 規格 /mm /N: m /(L/s) < レ (min ) > /mm 二 ] 
AdB(A) < 直 柄 式 | 枪 柄 式 
0.128- 
2 | M1.6~ M2 4.00 0.50 0.55 
0.264 
1000 93 6.3 
0.264- 
з | M2~ M3 5.00 0.70 0.77 
0.935 


(Ж) 
s 3 я Ге? ЕУ 空转 噪声 до ¿ 重 /ke 
产品 | 拧紧 螺纹 наи әннен 空转 转速 | НЫН 气管 内 径 机 重 /kg < 
系列 | 规格 /mm /М“т /( L/s ) < сутін) 2 /B(A) < /mm 直 柄 式 | 槍 柄 式 
0.935- 
4 | М3-М4 ЗА 7.00 1000 98 0. 80 0. 88 
5 | ма-м5 | 2300~ 8.50 800 103 6.3 
4.200 
4200- 1. 00 1. 10 
6 | MS-M6 Беін 10.50 600 105 
注 : 验收 气压 为 0. 63MPa。 
- Е 
1. 直 柄 式 气动 砂轮 机 (JB/T 7172-2016) (5 14-6) 
表 14-6 直 柄 式 气动 砂轮 机 的 基本 参数 
产品 系列 40 50 60 80 100 150 
空转 转速 /(r/min) > 17500 = 16000 | <12000| <9500 | < 6600 
ай 主轴 功率 /kW 一 テ 0.36 | 20.44 | 20.73 | 21.14 
ы 单位 功率 耗 气量 
меде Яв x дын __ 
性 能 /[L/(s・kW)] < 36.27 = 36.05 < 32.87 
噪声 ( 声 功率 级 ) /АВ(А) < 108 < 110 < 112 < 114 
机 重 (不 包括 砂轮 重量 )/kg <1.0 | <12 | 2.1 <3.0 | <42 | <6.0 
气管 内 径 /mm 6 10 13 16 
注 : 验收 气压 为 0.63MPa。 


2. 端面 气动 砂轮 机 (JB/T 5128-2015) 
(1) ла 配 用 纤维 增强 钱 形 砂轮 ， 用 于 修 磨 焊 
接 坡 口 、 焊 颖 及 其 他 金属 表面 ， 切 割 金属 薄板 及 小 型 


钢 。 如 配 用 钢丝 轮 ， 可 进行 除 锈 及 清除 旧 漆 层 ; 配 用 
布 轮 ， 可 进行 金属 表面 抛光 ; 配 用 砂 布 轮 ， 可 进行 金 
БЕД Ж ер 图 14-4 ”端面 气动 砂轮 机 


(2) 規格 ”外形 和 基本 参数 见 图 14-4 和 表 14-7, 
Ж 14-7 端面 气动 砂轮 机 的 基本 参数 


配 装 砂 w. К ауаны РХ 
зад СИР | 空转 转速 | 功率 | 单位 功率 耗 气量 | パイ 、| 气管 内 径 | 机 重 
系列 直径 /mm Z(r/min) | /kW игрив kW)] ( 声 功率 级 ) の k 
ТЕЕ [mg | ` UU" ` /dB(A) Sa в 
100 100 一 13000 | 20.5 < 50 2.0 
=102 13 Е 
125 125 <11000 |>0.6 =2.5 
100 =48 
150 150 <10000 | 20.7 < 106 <3.5 
180 180 < 7500 > 1.0 <46 16 
< 113 4. 
200 205 190 < 7000 > 1.5 <44 М +з 
ТЕ: 1. 配 装 砂轮 的 允许 线 速 度 ， 詹 形 砂 轮 应 不 低 于 80m/s; ЖЕУ ЕУ Е б0т/з„ 
2. 验收 气压 为 0.63MPa。 
3. 机 重 不 包括 砂轮 。 
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四 、 镑 锤 气 动工 具 


1. 气 铲 (JB/T 8412—2016) 
(1) 型式 (产品 按 手柄 型 式 分 ) ( 表 14-8) 
表 14-8 气 铲 的 型 式 


序 号 РА 
І ШЕН 
2 IESS C 
3 不 柄 式 气 人 


(2) 基本 参数 ( 表 14-9) 
Жж 14-9 和气 铲 的 基本 参数 


验收 气压 0.63MPa 
产品 | 机 重 | | |, 噪声 。 | 气管 内 径 | ені 
规格 /kg та т л ч ( 声 功率 级 ) /mm /mm 
жалшы * 7 | /dB(A) < 
2 50 Ф10х41 
2 2 7 Е 
0.7 65 103 10 12.7 
3 3 5 9 50 ф17х48 
5 5 8 19 35 
116 
14 15 20 
6 6 13 Ф17х60 
15 21 32 120 
7 7 17 16 13 116 
@) 机 重 的 误差 不 应 超过 表 中 参数 的 +10% 。 


2. 气 久 (JB/T 9848—2011) 


(1) 用 途 ЖЕКЕН, ИЖ, ПЁ ЕНЕ, К БСО, BL 
Bü z Ж ЕНІ £] АО ЖЕП ЛЕ 
(2) 規格 ”外形 和 基本 参数 见 图 14-5 和 表 14-10。 
图 14-5 Е 
表 14-10 気 乱 的 基本 参 数 
品 | Сорун и 气管 内 径 ШЕЙ 
規格 /kg її тїї НЕ за. F Q HE Шип 36. 再 (再 JJ Zm 规格 /mm 
/J /(L/s) /Hz 率 级 )dB(A) 

8 8 >30 <20 >18 <116 е ТЕТЕ 
10 10 >43 <26 > 16 118 

20 20 > 55 <28 >16 <120 16 ф30х87 
О 机 重 的 误差 不 应 超过 表 中 参数 的 +10% 。 
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з. 气动 的 固 机 (JB/T 9849-2011) 
(1) 用 途 用 于 的 固 铸件 砂 型 、 混 凝 土 、 砖 坏 及 修补 炉 衬 等 。 
(2) 規格 ”外形 和 基本 参数 见 图 14-6 和 表 14-11, 


图 14-6 气动 捣 固 机 
表 14-11 气动 捣 固 机 的 基本 参数 


验收 气压 为 0.63MPa 
产品 机 重 ===, Е ЕЕ 气管 内 径 
规格 /kg 耗 气量 冲击 频率 噪声 ( 声 功率 级 ) Уй 
/(L/s) /Hz /dB(A) 
<7.0 >18 
2 <3 < 105 10 
<9. 5 =16 
4 <5 “10.0 >15 
< 109 
6 <7 13.0 >14 
13 
9 < 10 < 15.0 >10 
< 110 
18 < 19 < 19.0 >8 
4. 气动 钾 钉 机 (JB/T 9850—2010) 
(1) 用 途 用 于 在 建筑 、 航 空 、 车 辆 、 造 船 和 电信 器 材 等 行业 的 金属 结构 件 


Я ВТЕ (如 20 钢 ) АНТ (如 2A10 й), 
(2) 規格 ”外形 和 基本 参数 见 图 14-7 和 表 14-12, 


Е 枪 柄 式 


БАЗА, 


В 14-7 气动 钾 钉 机 
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表 14-12 气动 钾 钉 机 的 基本 参数 


ЖЕГЕ поа 耗 气量 | | 
т 一 -| 冲击 能 /J | 冲击 频率 て | hr | 气管 内 径 | 机 重 
[ ЕЕ £] Жї] щ /(L/s) 
ñ = /Hz > /mm /mm /kg 
(冷饮 )2A10| (热饮 )20 < 
4 = 2.9 35 6.0 1.2 
14 10 
5 4.3 24 7.0 1.5 
4.3 28 7.0 1.8 
18 一 一 一 -一 
9.0 13 9.0 2.3 
6 13 
9.0 20 10 2.5 
22 
8 12 16 15 12 4.5 
- 16 22 20 18 7.9 
= 19 26 18 18 8.5 
27 
= 22 32 15 19 16 9. 5 
— 28 40 14 19 10.5 
= 36 60 10 22 30 13.0 


5. 气动 拉 钾 枪 
(1) 用 途 РАДУ, ХРЕН, 
(2) 規格 ”外形 和 基本 参数 见 图 14-8 和 表 14-13。 


14-8 Ушите 


表 14-13 气动 拉 锣 枪 的 基本 参数 


дінің пипне 产生 拉力 工作 气压 质量 
— /mm /N /МРа /kg 
MLO-1 3-5.5 7200 0.49 2.25 


6. 气动 压 钾 机 

(1) 用 途 用 于 压 钾 接 宽度 较 小 的 工件 成 
大 型 工件 的 边缘 部 位 。 

(2) 规格 外 形 和 基本 参数 见 图 14-9 和 
表 14-14。 图 14-9 气动 压 钢 机 
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表 14-14 气动 压 锣 机 的 基本 参数 


型 号 钾 钉 直径 /mm 


最 大 压 饮 力 /kN 


工作 气压 /MPa 机 重 /kg 


MYS Š 


7. 气动 射 钉 枪 


40 


0. 49 3:3 


(1) 用 途 气动 圆 盘 、 圆 头 钉 射 钉 枪 均 适 用 于 将 射 钉 钉 于 混凝土 、 砖 彻 体 、 


岩石 和 钢铁 上 以 及 紧 固 建造 构件 、 水 电线 路 和 某 些 


全 


金属 结构 件 等 ;气动 码 钉 、T 型 


钉 射 钉 枪 可 把 口 形 杀 射 在 建筑 构件 、 包 装 箱 上 ， 或 将 TT 型 钉 射 杀 在 被 紧 固 物 上 。 
(2) 規格 外 形 基本 参数 见 图 14-10 ЯП 14-15, 


气动 圆 盘 射 钉 枪 气动 圆 头 钉 射 钉 枪 


图 14-10 


气动 码 钉 射 钉 枪 气动 了 型 杀 射 钉 枪 
气动 射 钉 枪 
表 14-15 气动 射 钉 枪 的 基本 参数 


种 За 空气 压力 射 钉 频率 / 盛 钉 容 量 质量 

š /MPa (Жив) / 枚 /kg 

0.4-0.7 4 385 2.5 

| | 0.45 ~0.75 4 300 3.7 
气动 圆 盘 射 钉 枪 

0.4~0.7 4 285/300 3.2 

0.4-0.7 3 300/250 3.5 

0.45-0.7 3 64/70 5.5 
气动 圆 头 钉 射 钉 枪 

0.4~0.7 3 64/70 3.6 

Ем 0.4-0.7 6 110 1.2 
气动 码 钉 射 钉 枪 

0.45 ~0. 85 5 165 2.8 

气动 了 型 钉 射 钉 枪 0.4~0.7 4 120/104 3.2 


8. 手持 式 普 岩 机 (JB/T 7301 一 


2006) 


(1) Е 用 于 在 岩石 、 砖 墙 、 混 


ЖЗНЕ ЕЕ, 


(2) 規格 外形 和 
14-11 和 表 14-16。 


图 14-11 手持 式 普 岩 机 
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产品 | ”质量 无 负荷 转速 | 冲击 频率 | 冲击 耗 气量 | МАЕ 

系列 /kg /(r/min) /Hz ГА] /( L/s ) /т 
轻 <10 45~ 60 2.5-15 “20 0.3-1 
中 10-22 三 200 25-45 15-35 <38 1-3 


重 >22 22~ 40 30~35 <50 3-5 


ЕИ с. _ ПП ШЕ - 
БЕ ШЕ а 1022 Ив ГС ПВГ 86 Ви Е ия ШИ 
пут |H № ШЕ; Ж а 1С | г 
[ЖЕЗ # им s. 3 型 日 m н ня Ж Н Нн” 
[@ КУ ЕДШ нм 
Z| АХ па [5 {чо d O хит я г г но ан а оја у 


= Чч! КҮ. 
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з. 电动 工具 使 用 的 电源 类 别 代 号 ( 表 15-2) 


表 15-2 电源 类 别 代号 


工具 使 用 的 电源 类 别 工具 使 用 的 电源 类 别 代号 
直流 三 相交 流 400Hz 4 
単 相 交 流 50Hz 5 
三 相交 流 200Hz 6 
三 相交 流 50Hz 
4. 电动 工具 组 件 型 号 编制 方法 
(1) 组 件 型 号 组 成 
DZ - 
С 
设计 序号 
设计 单位 代号 
系列 代号 
组 件 名 称 代号 
电动 工具 组 件 
(2) 组 件 名 称 及 系列 代号 ( 表 15-3) 
表 15-3 组 件 名 称 及 系列 代号 
组 件 系列 代号 
А ”| 代号 A B C D Е Е G 
三 相 中 | 三 相 中 | 三 相 中 | “Т 
. 単 相 | 三 相 工 , | Q | в ОА В В | во 
电动 机 | J Р яң» мя ия мя # (电容 分 | Жи 
(200Hz) | (300Hz) | (400Hz) 
组 ) 
组 合 正 分 离 正 电 子 
K | 普通 ii 一 一 
р" ын 调 束 
半 塑 БӨРЛІ ЖЕ 釣 形 井 
換 向 器 | Q | (不 带 加 | ( 帯 加 強 | 高 片 (不 带 | 高 片 ( 带 全 塑 - == 
强 环 ) 环 ) 加 强 环 ) 加 强 环 ) 
ІШ Je 涡 形 弹 
S да 管 式 = Бк _ 
总 成 ш МА | жи 
与 电缆 
Ый =й 
组 成 一 体 иа пача М ы | 
| L 二 极 ( 带 接地 | (不 带 接 四 极 = 一 = 
кш 极 ) 地 板 ) 
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(8) 
я 件 系列 代号 
名 称 КО А B C D Е Е G 
СШ йш МӘЖ) ы, 
са в | 接 式 ( 带 | 接 式 ( 不 | 入 一 一 一 一 
护 手 ) | 带 护 手 ) 
锥 面 | ва 
МА Т ав зв _ 一 _ ーー ña 
(3) 组 件 主 参 数 规格 代号 及 表示 (Ж 15-4) 
表 15-4 组 件 主 参数 规格 代号 及 表示 
组 件 名 称 主 参 数 项 目 
电动 机 定子 冲 片 外 径 x 额 定 功率 x 转 速 
关 额定 电流 
换 向 器 工作 直径 x 换 向 片 工作 长 度 x 内 径 x 片 数 
ШЕ 电 刷 的 长 x 宽 x 高 
与 软 电 缆 或 软 线 组 成 一 体 的 不 可 拆 线 插头 | 导电 芯 线 的 公称 截面 
БИЗЕ 连接 螺纹 的 公称 直径 夹 持 孔 内 径 
钻 夹 头 能 夹 持 的 最 大 钻头 公称 直径 
楼 插件 额定 电流 


二 、 金 属 切 削 电 动工 具 


1. 电钻 (СВИТ 5580—2007) 
(1) 基本 系列 电钻 的 型 号 
1 2- 


最 大 钻 孔 直 径 ， 用 阿拉 伯 数 字 表示 。A 型 、B 型 
和 C 型 用 A、B 和 C 表示 (规格 代号 ) 


设计 序号 

设计 单位 代号 

电钻 (品名 代号 ) 

使 用 电源 类 别 代号 
金属 切削 类 (大 类 代号 ) 
(2) 电钻 的 基本 参数 ( 表 15-5) 
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表 15-5 电钻 的 基本 参数 


电钻 规格 /mm 额定 输出 功率 /W > ЖОЕ ШМ ш > 
4 А 80 0.35 
C 90 0.50 
6 A 120 0.85 
B 160 1.20 
C 120 1.00 
8 A 160 1.60 
B 200 2.20 
C 140 1.50 
10 A 180 2.20 
B 230 3.00 
C 200 2.50 
13 A 230 4.00 
B 320 6.00 
证 A 320 7.00 
B 400 9.00 
19 A 400 12.00 
23 A 400 16.00 
32 A 500 32.00 
注 : 电钻 规格 指 电钻 钻 削 抗 拉 强度 为 390MPa 钢材 时 所 允许 使 用 的 最 大 钻头 直径 。 
2. вт 
(1) 用 途 ”用 于 冲 剪 金属 板材 以 及 塑料 板 、 布 层 压板 、 纤 维 板 等 非 金属 板材 ， 
尤其 适宜 于 冲 剪 各 种 几何 形状 的 内 孔 。 
(2) 规格 ”外形 和 基本 参数 见 图 15-1 和 表 15-6, 
15-1 ВВ 
№ 15-6 申 沖 葛 的 基本 参 数 
型 号 规格 /mm 额定 电压 /V 功率 /W 每 分 钟 冲 切 次 数 质量 /kg 
JIH-1.3 1.3 220 230 1260 2.2 
JIH-1.5 1.5 220 370 1500 2.5 
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(Е) 
型 号 规格 /mm 额定 电压 /V 功率 /W 每 分 钟 冲 切 次 数 质量 /kg 
ЛН-2. 5 2.5 220 430 700 4 
JIH-3.2 3.2 220 650 900 325 
注 : 电 冲 前 的 规格 是 指 冲 切 抗 拉 强度 为 390MPa 热 轧 钢板 的 最 大 厚度 。 
3. 磁 座 鉛 (JB/T 9609—2013) 
(1) ЛЖ ”应 用 于 大 型 工程 现场 施工 及 高 空 作 业 。 
(2) 規格 ”外形 和 基本 参数 见 图 15-2 和 表 15-7, 
15-2 КЕҢ 
表 15-7 磁 座 外 的 基本 参数 
ли ЕЛІ 
規格 SL t ф ааа те ーー 电磁 铁 
КЕЧ Щ ШІН 097 の SE hay aa: 
| 功率 | 额定 转 短 | 回转 角度 水平 位 移 最 大 行程 移动 偏差 | 吸力 
7 w" | /М“т /(°) /mm /mm /mm /kN 
/W 
13 13( 32) 三 320 テ 6 - = テ 140 1 >8.5 
19 19(50) > 400 >12 一 一 テ 160 1.2 テ 10.0 
23 23( 60 ) = 450 三 16 三 60 >15 三 180 1.2 211.0 
32 32(80) = 500 三 32 三 60 >20 2260 1.5 >13.5 
38 38( 100) = 700 >45 >60 三 20 三 260 1.5 =14. 5 
49 49(130) 2900 275 >60 >20 2260 1.5 >15.5 
Е: 1. 规格 指 电钻 销 削 抗 拉 强 度 为 390MPa 钢材 时 所 人 允许 使 用 的 麻花 钻头 最 大 直径 。 
2. 表 中 括号 内 数值 系 指 用 空心 钻 切削 的 最 大 直径 。 
3. 电子 调 速 电钻 是 以 电子 装置 调节 到 给 定 转速 范围 的 最 高 值 时 的 基本 参数 、 机 械 装 


置 调 速 电钻 是 低速 挡 时 的 基本 参数 。 
4. 电磁 铁 吸力 值 系 指 在 材料 为 Q235A、 厚 度 25mm、 面 积 200mmx300mm、 表 面 粗糖 
度 Re6.3pm 的 标准 试验 样板 上 测 得 的 数值 。 
4. ЖЛВФЛ (JB/T 6208-2013) 
(1) 用 途 ”用 于 剪 切 各 种 薄 壁 金属 异型 材 。 
(2) 规格 ”外形 和 基本 参数 见 图 15-3 和 表 15-8, 
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图 15-3 双 丸 电 剪刀 
1 一 工作 头 “ 2 一 减速 器 “3 一 开关 ”4 一 电动 机 ”5 一 电缆 线 
6 一 机 売 7 一 号 板 8 一 大 刀片 ”9 一 左右 刀片 


# 15-8 双 丸 电 剪 刀 基 本 参数 


规格 /mm 最 大 剪 切 厚度 /mm 额定 输出 功率 /W 额定 往复 次 数 /( 次 /min) 
1.5 1.5 = 130 = 1850 
2 2 > 180 > 1500 


+: 1. 最 大 切割 厚度 是 指 双 刃 剪 剪 切 抗 拉 强 度 R, = 390МРа 的 金 
2006 中 Q235 热 轧 钢板 ) 板材 的 最 大 厚度 。 
2. 额定 输出 功率 是 指 电动 机 额定 输出 功率 。 
5. 手持 式 电 剪刀 (CB/T 22681 一 2008) 
(1) На ”用 于 剪 切 薄 钢板 、 钢 带 、 有 色 金 属 
等 。 尤 其 适宜 修剪 工件 边 角 ， 切 边 平整 。 
(2) 規格 ”外形 和 基本 参数 见 图 15-4 和 表 


属 (相当 于 GB/T 700 一 


板材 、 带 材 及 橡胶 板 、 塑 料 板 


图 15-4 手持 式 电 剪刀 


表 15-9 手持 式 电 剪 刀 的 基本 参数 
规格 额定 输出 刀 杆 额定 剪 切 进 给 剪 切 余 料 每 次 剪 切 
功率 往复 次 数 速度 宽度 长 度 
mm 
/W /( 次 /min ) /( m/min ) /mm / тт 
1.6 = 120 三 2000 
2-2.5 45-3 560+10 
2 >140 >1100 
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ШЕ, 


(8) 
規格 额定 输出 刀 杆 额定 剪 切 进 给 剪 切 余 料 每 次 剪 切 
功率 往复 次 数 速度 宽度 长 度 
/W /( 次 /min ) /( m/min ) /mm /mm 
2,3 三 180 三 800 1.5-2 35 ょ 3 500+10 
3.2 >250 2650 1-1. 5 40+3 470+10 
4.5 2540 2400 0. 5~1 30+3 400+ 10 


注 : 规格 是 指 电 剪刀 剪 切 抗 拉 强 度 为 390MPa 热 轧 钢板 的 最 大 厚度 。 


6. ВЛ (СВИТ 22678 一 2008 ) 
(1) 用 途 用 于 锯 割 金属 板 、 管 、 棒 等 
材料 以 及 合成 材料 、 木 材 。 

(2) 规格 ”外形 和 基本 参数 见 图 15-5 


图 15-5 电动 刀 锯 


表 15-10 电动 刀 锯 基本 参数 


规格 额定 输出 功率 ЖОЕ ЖОН 空 载 往复 次 数 
/mm /W (А /( 次 /min ) 
24 
三 430 >2.3 > 2400 
26 
28 
>570 >2.6 > 2700 
30 


Е: 1. 额定 输出 功率 指 


刀 锯 拆除 往复 机 构 后 的 额定 输出 功率 。 


2. 电子 调 速 刀 锯 的 者 


7. 电动 攻 丝 机 


本 参数 基于 电子 装置 调节 到 最 大 值 时 的 参数 。 


(1) НЕ 用 于 在 钢 、 铸 铁 和 铜 、 铝 合金 等 有 色 金 属 工 作 上 加 工 内 螺纹 。 


(2) 規格 ”外形 和 基本 参数 见 图 15-6 和 表 15-11, 


15-6 电动 攻 丝 机 
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表 15-11 电动 攻 丝 机 的 基本 参数 


型 “号 攻 螺 纹 范围 | 额定 电流 | 额定 转速 | 输入 功率 质量 
/mm /А /(r/min) /W /kg 

118-8 M4~ M8 1.39 310/650 288 1.8 
JISS-8( 固定 式 ) М4-М8 1.1 270 230 1.6 
JISH-8( 活 动 式 ) М4-М8 1.1 270 230 1.6 
1158-12 M6~ M12 — 250/560 567 3.7 


8. 型 材 切割 机 (JB/T 9608—2013) 

(1) Ла 用 于 切割 圆 形 或 异型 钢管 、 铸 铁 管 、 圆 钢 、 角 钢 、 槽 钢 、 扁 钢 等 
型 材 。 

(2) 規格 外形 和 


E 本 参 数 児 較 15-7 和 表 15-12, 


Hm 


可 移 式 型 材 切割 机 箱 座 式 型 材 切割 机 
15-7 型 材 切割 机 


表 15-12 型 材 切割 机 的 基本 参数 


额定 输出 功率 петия 最 大 切割 直径 、 
規格 代 号 | 说 Ш 
/W /N・m /mm 
类 型 A/B A/B A/B — 
300 テ 800/1100 >3.5/4.2 30 = 
350 >900/1250 >4.2/5.6 35 = 
> 1100 =5.5 单 相 电容 切割 机 
400 50 トー 一 
テ 2000 テ 6.7 НИ ЖЛ 


Ш. 基本 参数 分 为 : A 型 、B 型 ， 以 适合 不 同 客户 的 需要 ， 推 荐 B 型 。 

9. 电动 焊 缝 坡 口 机 

(1) Аж 用 于 各 种 金属 构件 ， 在 气 焊 或 电焊 之 前 开 各 种 形状 ( 如 V 形 、 双 
V 形 、K 形 、Y 形 等 ) 及 各 种 角度 (20°, 25°, 30°, 37.5%, 459, 50%, 559, 60°) 
的 坡 口 。 

(2) 规格 外形 和 』 


НКЖИ 15-8 和 表 15-13. 
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15-8 电动 焊 颖 坡 口 机 
表 15-14 电动 焊 缝 坡 口 机 的 基本 参数 


| | 切口 斜 边 最 大 输入 功率 加 工 速度 加 工 材 料 质量 
7 宽度 /mm /W /( m/min ) 厚 度 /mm /kg 
JIP1-10 10 2000 <2.4 4-25 14 


10. ЕНЛЕ gs Л 
(1) 用 途 ” 用 于 锯 割 大 口径 钢管 、 和 铸铁 管 等 金属 管材 。 


(2) 規格 ”外形 和 基本 参数 见 图 15-9 和 表 15-14, 


图 15-9 #5 АЛЕ #8 Л. 
Ж 15-14 Es B IE zÇ Л.В) 5 81 


г ша 额定 输出 Кл 行进 给 Бе 
| т 切割 管 径 ЛЕЛ! Е т 9% k. етй 质量 
型 号 壁 厚 电压 功率 转速 速度 
/mm а а /kg 
/mm /V /W /( r/min ) /( mm/min ) 
J3UP -35 133 - 1000 <35 380 1500 35 40 80 
J3UP-70 200-1000 20 380 1000 70 85 60 


三 、 装 配 作 业 电 动工 具 


1. 电动 扳手 (CB/T 22677--2008) 

(1) Л 配 用 六 角 套 简 头 ， 用 于 装 拆 六 角 头 螺栓 
及 螺母 。 

(2) 规格 按 其 离合 器 结构 分 成 安全 离合 器 式 
(А) 和 冲击 式 (B)。 外 形 和 基本 参数 见 图 15-10 和 表 
15-15, В 15-10 电动 扳手 
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Ж 15-15 电动 扳手 的 基本 参数 


规格 适用 范围 额定 电压 方 头 公 称 辺 心 距 力矩 范围 
/mm /mm /V 尺寸 /mm /mm /N・m 
8 M6- М8 220 10х10 <26 4-15 
12 M10~ M12 220 12.5x12.5 <36 15-60 
16 М14-М16 220 12.5х12.5 <45 50-150 
20 M18- M20 220 20x20 <50 120-220 
24 M22 ~ M24 220 20x20 <50 220-400 
30 M27~ М30 220 20х20 <56 380 - 800 
42 M36~ M42 220 25x25 <66 750-2000 


注 : 电动 扳手 的 规格 是 指 拆 装 六 角 头 螺栓 、 螺 母 的 最 大 螺纹 直径 。 
2. 电动 自 攻 旋 具 (JB/T 5343 一 2013) 

(1) 用 途 ” 用 于 拧紧 或 拆 印 机 自 攻 螺 钉 。 

(2) 规格 基本 参数 见 表 15-16. 

表 15-16 电动 自 攻 旋 具 的 基本 参数 


规格 代号 适用 自 攻 螺钉 范围 输出 功率 /W 负载 转速 /( r/min) 
5 ST2.9~ ST4.8 >140 > 1600 
ST3.9- ST6.3 テ 200 テ 1500 


3. 电动 旋 具 (СВИТ 22679 一 2008 ) 
(1) 用 途 ” 用 于 一 般 环境 下 ， 拧 紧 或 拆 印 机 螺钉 、 螺 母 和 木 螺钉 、 自 攻 螺 钉 。 
(2) 规格 ”外形 和 基本 参数 见 图 15-11 ЯЖ 15-17, 


图 15-11 电动 旋 具 


表 15-17 电动 旋 具 基本 参数 


规格 适用 范围 额定 输出 功率 拧紧 力矩 

/mm /mm /W /N・m 
机 螺钉 M4~ М6 

M6 ЖІ 4 285 2.45 -8.0 


АЛОЕ ST3.9~ ST4.8 


ШЕ: 木 螺 钉 4 是 指 在 拧 人 一 般 木 材 中 的 木 螺钉 规格 。 
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4. 充电 式 电钻 旋 具 
(1) 用 途 ” 配 用 麻花 钻头 或 一 字 、 十 字 旋 具 头 ,进行 钻 孔 和 装 拆 机 带 螺 钉 、 
木 螺钉 等 作业 。 对 于 野外 、 高 空 、 管 道 、 无 电源 及 特殊 要 求 的 场合 尤为 适用 。 


(2) 规格 外形 和 基 本 参 数 児 較 15-12 和 表 15-18, 
表 15-18 # FB Ç FB $h ЖЕ А BJ š Ж @ 23 
Е =. 钻 孔 直径 适用 螺钉 规格 额定 输出 功率 空 载 转速 ЖЕНЕ 
г” 5 /mm /mm < /W / (r/min) /N・m 
钢板 大 6 йн £T 慢 指 вм 
1 M6 >250 >2 
1075-6 | 硬木 <10 木 螺钉 7 快 挡 ТТ 
5х25 =900 >0.5 


注 : 1. 所 配 用 的 镍 锅 电 池 容 量 为 1.2A.h， 电 压 为 9.6V。 
2. 带 有 专用 快速 充电 器 ， 使 用 电源 为 交流 220V， 频 率 为 50Hz， 充电 电流 为 1~ 
1.2A, 充电 时 间 为 1~1.5h。 
5. 电动 胀 管 机 
(1) 用 途 用 于 锅炉 、 热 交换 器 等 压力 容器 紧 固 管子 和 管 板 。 
(2) 規格 ”外形 和 基本 参数 见 图 15-13 ЯЖ 15-19, 


图 15-12 жаа А В 15-13 电动 胀 管 机 
表 15-19 电动 胀 管 机 的 基本 参数 
活用 范围 ГТ 主轴 额定 
а 号 | жеңе | Жей: | 244 | на | иш 
/mm ZY /N・m / (r/min) ‘kg 
P3Z2-13 8-13 380 5.6 500 13 
P3Z2-19 13-19 380 9 310 13 
Р372-25 19-25 380 17 240 13 
P3Z-38 25-38 380 39 180 9.2 
P3Z2-51 38-51 380 45 90 13 
Р37-51 38-51 380 140 72 14.5 
P3Z-76 51-76 380 200 42 14.5 
6. 电动 拉 锦 枪 
(1) Л 用 于 各 种 结构 件 的 锦 接 ， 尤 其 适用 于 对 封闭 结构 、 不 通 孔 的 锦 接 。 
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(2) 規格 ”外形 和 基本 参数 见 图 15-14 ЯЖ 15-20, 


Ж 15-20 ”电动 拉 锦 枪 的 基本 参数 
п ЖАЙ 


Ш- 
ЕУ 


IJ 


额定 电压 


Ж 


m ж 额定 电流 输入 功率 最 大 拉力 
/тт /V /A /W /kN 
РІМ-5 ф5 220 1.4 280 ~ 350 7.5 -8.0 
7. 微型 永 磁 直 流 旋 具 (JB/T 2703—2013) 

(1) 用 途 ”用 于 拧紧 或 拆 印 M6 ЖЕНЯ, ВЕТРЕ, ХА, © 

器 仪表 、 电 器 、 电 子 、 照 相机 、 电 视 机 等 行业 。 


(2) 規格 ”外形 和 基本 参数 见 图 15-15 ЯЖ 15-21, 


15-14 电动 拉 钾 枪 


图 15-15 ”微型 永 磁 直流 旋 具 


表 15-21 微型 永 磁 直 流 旋 具 的 基本 参数 
| гето Е, 
規格 代 号 适用 螺钉 范围 Е я 
/( r/min ) N・m 
2.5 M1~ M2.5 テ 800 0.10-0.60 
4 M2.5~ М4 テ 600 0.60- 1.67 
6 М4-М6 テ 600 1.67 -4. 00 
四 、 砂 磨 电 动工 具 


1. 台式 砂轮 机 (JB/T 4143 一 2013) 


(1) ШЖ 
的 表面 进行 去 毛刺 、 


(2) ЖЖ 外形 利 


固定 在 工作 台 上 , 用 干 修 磨 刀 


ЖЭС. МАЕ, 


基本 参数 见 图 15-16 和 表 15-22. 


15-16 台式 砂轮 机 


L. JJ E, 


也 可 对 小 型 机 件 和 铸件 
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№ 15-22 ”台式 砂轮 机 的 基本 参数 


а в 砂轮 外 径 x 厚度 x 孔径 | 输入 功率 电压 转速 质量 
/mmxmmxmm Иж ИУ /(т/ тіп) /kg 
MD3215 150x20x32 250 220 2800 18 
MD3220 200x25x32 500 220 2800 35 
M3215 150x20x32 250 380 2800 18 
M3220 200x25x32 500 380 2850 35 
М3225 250х25х32 750 380 2850 40 


2. 轻型 台式 砂轮 机 (jB/T 6092—2007) 
(1) 轻型 砂轮 机 的 一 般 结 构 (图 15-17) 


1 一 电动 机 2 


图 15-17 轻型 台式 砂轮 机 的 一 般 结构 
底座 ”3 一 砂轮 ”4 一 防护 四 ”5 一 可 调 护 板 6 一 护 目镜 


7 一 


工件 托 架 ”8 一 卡 盘 9 一 开关 ”10 一 电源 线 


(2) 轻型 台式 砂轮 机 的 参数 ( 表 15-23) 


Ж 15-23 轻型 台式 砂轮 机 的 参数 


最 大 砂轮 直径 /mm 100 125 150 175 200 250 
砂轮 厚度 /mm 16 16 16 20 20 25 
额定 输出 功率 /W 90 120 150 180 250 400 
电动 机 同步 转速 /(r/min) 3000 

最 大 砂轮 直径 /mm 100,125 、150 、175 、200 、250 150,175 、200 、250 
使 用 电动 机 种 类 单 相 感应 电动 机 三 相 感应 电动 机 
额定 电压 /V 220 380 

额定 频率 /Hz 50 50 


з. 直 向 砂轮 机 ( 


СВ/Т 22682--2008) 


(1) 用 途 ” 配 用 平 形 砂轮 ， 以 其 圆周 面 对 大 型 不 易 搬 动 的 钢铁 件 、 和 铸件 进行 
磨 肖 加工， 清理 飞 边 、 毛 刺 和 金属 焊 颖 、 割 口 。 换 上 抛 轮 ， 可 用 于 抛光 、 除 锈 等 。 


(2) 规格 外形 和 3 


基本 参 数 児 較 15-18 和 表 15-24, 
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15-18 ВНЖ 


% 15-24 直 向 砂轮 机 的 基本 参数 


规格 额定 输出 功率 | ЕН 空 载 转速 “| 许 用 砂轮 安全 线 速度 
/mmxmmxmm /W /N・m Z (тіп) /( m/s) 
1. 单 向 串 励 和 三 相 中 频 砂 轮机 
A 三 200 三 0.36 
ф80х20х20(13) = 11900 
B 三 280 三 0.40 
A 三 300 三 0.50 
中 100x20x20(16) 9500 
В 三 350 三 0.60 
A 三 380 三 0.80 
中 125x20x20(16) < 7600 >50 
B = 500 三 1.10 
A 三 520 >1.35 
ф150х20х32 (16) = 6300 
B テ 750 三 2.00 
A = 800 三 2.40 
ф175х20х32(20) < 5400 
В = 1000 >3.15 
2. 三 相 工 频 砂轮 机 
= =0. 
$125х20х20( 16) 1 230 Е 
А 三 350 三 1.20 
中 150x20x32(16) B <3000 =35 
А = 500 三 1.70 
ф175х20х32(20) В =750 ニ 2 40 


Е: 括号 内 数值 为 IS0 603 МАЗ. 
4. 软 轴 砂 轮机 


(1) 用 途 
清理 飞 边 。 


j 于 对 大 型 笨重 及 不 易 搬 动 的 机 件 或 铸件 进行 磨 削 ， 去 除 毛刺 ， 


(2) 規格 ”外形 和 基本 参数 见 图 15-19 ЯЖ 15-25, 


15-19 КЕМ 
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Ж 15-25 软 轴 砂 轮机 的 基本 参数 


šj Е 砂轮 外 径 x 厚 度 x 孔 径 功率 转速 软 轴 /mm 质量 
/mmxmmxmm /W /( r/min ) 直径 长 度 /kg 
M3415 150x20x32 1000 2820 13 2500 45 
M3420 200x25x32 1500 2850 16 3000 50 
5. 模具 电 磨 (JB/T 8643—2013) 
(1) 用 途 ” 配 用 安全 线 速度 不 低 于 35m/s 的 各 种 型 式 的 麻 头 或 各 种 成 形 铣 刀 ， 
对 金属 表面 进行 磨 削 或 铣削 。 特 别 适 用 于 金属 模 、 压 铸模 及 塑料 模 中 复杂 零件 和 型 
腔 的 磨 削 ， 是 以 麻 代 粗 刮 的 工具 。 
(2) 规格 ”外形 和 基本 参数 见 图 15-20 和 表 15-26. 
(у= @= 
В 15-20 ”模具 电 魔 
表 15-26 模具 电 魔 的 基本 参数 
磨 头 最 大 尺寸 额定 输出 功率 та ЛЕН 最 高 额定 转速 
/mmxmm ИЖ /(N・m) /(1/ шт) 
中 10x16 三 40 三 0.02 = 55000 
ф25х32 >110 20.08 = 27000 
ф30х 32 = 150 三 0.12 = 22000 
6. 角 向 磨 光 机 (СВИТ 7442-2007) 
(1) 角 向 磨 光 机 的 型 号 构成 
S M- 
以 毫米 为 单位 的 砂轮 外 径 ， 以 阿拉 伯 数 字 表 示 。A 型 、B 型 、 
C 型 以 A、B、C 表示 ， 紧 接 在 阿拉 伯 数 字 后 面 (规格 代号 ) 
设计 序号 


设计 单位 代号 


角 向 磨 光 机 (品名 代号 ) 


磨 光 机 使 


用 的 电源 类 别 代 号 


砂 磨 类 (大 类 代号 ) 


(2) 


向 磨 光 机 的 


基本 参数 ( 表 15-27) 
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Ж 15-27 和 角 向 磨 光 机 的 基本 参数 


规格 额定 输出 功率 Шан 
砂轮 直径 /mmxmm( 外 径 x 内 径 ) 类 型 /Х> /(N・r 
ТР А 200 0.30 
В 250 0.38 
ТРЕЯ А 250 0.38 
В 320 0.50 
е А 320 0.50 
В 400 0.63 
150х22 А 500 0.80 
C 710 1.25 
180x22 A 1000 2.00 
B 1250 2.50 
330855 A 1000 2.80 
B 1250 3.55 
7. 电动 湿式 磨 光 机 (JB/T 5333—2013) 
(1) 用 途 ”用 于 一 般 环 境 条 件 下 工作 线 速 大 于 等 于 30m/s( 陶 瓷 结合 剂 ) 或 
35m/s( 树脂 结 合剂 ) 的 杯 形 系 砂轮 ,对 水 磨 石板 .混凝土 等 注水 磨 削 
(2) 规格 基本 参数 见 表 15-28, 
№ 15-28 ”电动 湿式 磨 光 机 的 基本 参数 
ыы 额定 输出 功率 | ”额定 转 逢 最 高 空 载 转速 /( wmin) < 
人 NE 陶瓷 结 合剂 树脂 结合 剂 
е А 200 0.4 7150 8350 
В 250 1.1 7150 8350 
йік А 340 1 5700 6600 
В 500 2.4 5700 6600 
j A 450 1.5 4500 5300 
B 500 2.5 4500 5300 
50 А 850 5.2 3800 4400 
В 1000 6.1 3800 4400 
HE; A 一 标准 型 ，B 一 重型 。 


8. 盘 式 砂 光 机 


(1) 


用 途 


件 表面 涂料 、 涂 层 


(2) 規格 外形 和 基 


о 


Тел 


构件 和 木 制 表 面 的 砂 麻 、 


抛光 或 除 锈 ， 也 可 | 


本 参数 见 图 15-21 和 表 15-29, 


于 清除 工 
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№ 15-29 盘 式 砂 光 机 的 基本 参数 


ч а 規格 /mm 额定 电压 输入 功率 转速 质量 
” | (вана) /V /W /(r/min) /kg 
S1A-180 180 220 570 4000 2.3 


9. 摆动 式 平板 砂 光 机 (GB/T 22675 一 2008) 

(1) Л ”用 于 金属 构件 和 木 制 品 及 建筑 装 江 等 表面 为 平面 的 砂 磨 、 抛 光 或 
除 锈 ， 也 可 用 作 清 除 涂料 。 

(2) 規格 ”外形 和 和 额定 输入 功率 见 图 15-22 和 表 15-30, 


15-21 盘 式 砂 光 机 图 15-22 摆动 式 平板 砂 光 机 


Ж 15-30 ”摆动 式 平板 砂 光 机 的 额定 输入 功率 


型 号 额定 输入 功率 /WW 型 ”号 额定 输入 功率 /W 
S1B-100 100 S1B-200 200 
S1B-140 140 S1B-250 250 
S1B-160 160 S1B-300 300 
S1B-180 180 51В-350 350 


注 : 型 号 中 ，S 一 砂岩 类 ，1 一 电源 代号 ，B 一 摆动 式 平板 砂 光 机 (品名 代 号 ) 。 
10. 木工 多 用 机 (JB/T 6546. 1 一 2015) 

(1) ВЕ 用 于 对 木材 及 木 制 品 进行 锯 、 人 刨 及 其 他 加 工 。 

(2) 規格 ”外形 和 基本 参数 见 图 15-23 和 表 15-31, 


15-23 木工 多用 机 
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表 15-31 木工 多 用 机 的 基本 参数 
ШЕНІ | 锯 割 厚 | Фл 工作 台 升 降 范围 
刀 轴 转速 НЕ - 电动 机 功率 | 质量 
型 号 宽度 EE < L ІШ НЕ 
7 /(т/тїйп) ЖМ, ВЕ Ж. т ШЕ] 锯 割 их УЕ 
mm 
MQ421 3000 160 50 200 5 65 1100 60 
MQ422 3000 200 90 300 5 95 1500 125 
MQ422A 3160 250 100 300 5 100 2200 300 
MQ433A/1 3960 320 - 350 5-120 140 3000 350 
М0472 3960 200 — 350 5~ 100 90 2200 270 
МЈВІ80 5500 180 60 200 一 一 1100 80 
MDJB180-2 5500 180 60 200 ЕЕ = 1100 80 
11. 电 链 锯 (LY/T 1121—2010) 
(1) 用 途 ”用 回转 的 链 状 锯条 锯 截 木料 ， 伐 木造 材 。 
(2) 规格 ”外形 和 基本 参数 见 图 15-24 和 表 15-32. 
В 15-24 电 链 锯 
表 15-32 电 链 锯 的 基本 参数 
电动 机 基本 参数 锯 切 机 构 参 数 ЖЕ 
НЕН 
А Е. 额定 | 转速 ЖК Ж ЖЕНЕ | 链 速 (жаз 
型 | 把 | 型 号 | РА | 天生 УЕ 功率 вонь ШЫ ООО у у 
代 | 类 功率 | /(r 效 长 度 节 距 | /(m | ЖӘНЕ) 
号 | 型 |. 、|/V Ина 因数 (96) е 
/kW |/min ) I /mm | /mm | /s) /kg 
之 比 
DJ-40 | 4.0 400- 
А 2000 |220 |400| >0.8 |>70| >2.6 10.26 10-15| <9.75 
DJ-37 | 3.7 700 
DJ-30 | 3.0 фай 
把 | DJ-32 | 22 00 з00- | 10:26 10-15 
B 2000 220 或 | >0.8 |>70| >2.6 9.52 <9.25 
DJ-18 | 1.8 500 
200 
DJ-15 | 1.5 (15) |(5.5) 
А 3 .52 
Ж DJ-11 | 1.1 80 ЛІГІНЕ 
C | 把 3000 | 或 | 50 | >0.8 >70 59 | дор | 8.25 5-22| <10.25 
DJ-10 |(1.0) 220 : 6.35 
注 : 括号 中 参数 为 暂时 保留 参数 。 


第 十 五 章 电动 工具 


1111 


五 、 林 业 电 动工 具 


1. 电 刨 (JB/T 7843—2013) 


(1) 用 途 
性 强 的 工作 场所 。 


适合 刨 削 各 种 木材 平面 、 倒 棱 和 裁 口 。 广 泛 


(2) 規格 ”外形 和 基本 参数 见 图 15-25 和 表 15-34, 


Ж 15-34 电 刨 的 基本 参数 


于 各 种 装修 及 移动 


倒 削 寛 度 x 倒 削 深度 /mmxmm 额定 输出 功率 /W 额定 转 矩 /7N т 
60x1 =250 = 0.23 
82(80) х1 > 300 >0.28 
82 (80) х2 > 350 >0.33 
82 (80) хз > 400 三 0.38 
90x2 >450 テ 0.44 
100x2 = 500 = 0.50 
2. ВАЗЕ (СВИТ 22761—2008) 
(1) На 用 于 锯 制 木材 、 纤 维 板 、 塑 料 以 及 其 他 类 似 材料 。 


(2) 规格 外 


7 _ № 
Tr 


ч Ч 1 
7 ма 


15-25 вё] 


形 和 基本 参数 见 图 15-26 和 表 15-35, 


TRY 


图 15-26 电 圆 锯 


Ж 15-35 电 圆 锯 的 基本 参数 
规格 额定 输出 功率 ШЕ: 最大 自害 深度 | 最 大 调节 角度 

/mmxmm /W N・m /mm /(°) 
160x30 =550 テ 1.70 >55 >45 
180х30 > 600 > 1.90 >60 >45 
200х30 > 700 >2.30 >65 >45 
235х30 > 850 テ 3.00 >84 >45 
270х30 > 1000 >4.20 >98 >45 

注 : 表 中 规格 指 可 使 用 的 最 大 锯 片 外 径 x 孔径 。 

3. 手持 式 木 工 电 钼 


(1) 用 途 用 了 


在 木质 工件 及 大 型 木 构件 上 销 削 大 直径 孔 、 


ЖИ. 
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(2) 规格 ”外形 和 基本 参数 见 图 15-27 和 表 15-35, 
表 15-35 手持 式 木 工 电 钻 的 基本 参数 
Е А 钻 孔 直径 钻 孔 深度 TTE Е 额定 电压 输出 功率 质量 
/mm /mm /(r/min) Ху ГАЛ /kg 
M2Z-26 <26 800 480 380 600 10.5 
电动 机 基本 参数 锯 切 机 构 参 数 
М 锯 质 量 
类 | 手 最 大 转 电 锯 质量 
型 | 把 ты | 额定 | 转速 тылын ыы ыз IRA Ен | 链 速 | (жаз 
КЖ” | 功率 | НЯ | 7 
号 | 型 ; ` |/V Ина 因数 (%) ЕШ 
/kW |/min ) /mm | /mm | /s) /kg 
之 比 
DJ-40 | 4.0 400- 
А 2000 |220 |400| >0.8 |>70| >2.6 10.26 0-15. <9.75 
DJ-37 | 3.7 700 
DJ-30 | 3.0 
把 | DJ-32 | 2.2 400 300. 10:26 10-15 
B 2000 |220| 或 | >0.8 |>70| >2.6 9.52 <9.25 
DJ-18 | 1.8 500 500 
DJ-15 | 1.5 (15) |(5.5) 
_ | DJ-11 1.1 380 _ _ | 9.52 
C 3000 | 或 | 50 | >0.8 |>70 Ра и: 8.25 15-22 <10.25 
DJ-10 |(1.0) 220 у 6.35 
注 : 括号 中 参数 为 暂时 保留 参数 。 
4. ВИЖ 
(1) ШЖ 配 用 方 眼 钻头 ， 用 于 在 木质 工件 上 羡 方 眼 ， 去 掉 方 眼 钻头 的 方 壳 
Ji tB п] h [n] fL, 
(2) 规格 ”外形 和 基本 参数 见 图 15-28 和 表 15-36. 


图 15-27 手持 式 木 工 电 钻 


图 15-28 ВЖЕ 
表 15-36 ”电动 木工 羡 眼 机 的 基本 参数 


= п] "МЕ | ЖҮЙЕ | 到 持 工 件 尽 寸 | ВЯ Ж 
ші i /mm /mm /mmxmm /W /kg 
ZMK-16 8-16 =< 100 100x 100 550 74 

注 : 该 机 有 两 种 款式 : 一 种 为 单 相 异 步 电动 机 驱动 ， 电 源 电压 为 220V; 男 一 种 为 三 相 异 


步 电 动机 驱动， 


ВЕ 


В 5 380V; 频率 均 为 50Hz。 
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建筑 电动 工具 
1. НЕ (СВИТ 7443—2007 ) 
(1) 电 锤 型 号 构成 
Z 1 C- 
規格 代 号 
设计 序号 ， 以 阿拉 伯 数 字 表示 
设计 单位 代号 
电 锤 (品名 代号 ) 
単 相 交流 50Hz( 电源 类 别 代号 ) 
建筑 类 (大 类 代号 ) 
(2) 电 锤 的 基本 参数 ( 表 15-37) 
Ж 15-37 ВЕЖ: 
电 锤 规格 /mm 16 18 20 22 26 32 38 50 
外 前 率 / ( ст? /min) > 15 18 21 24 30 40 50 70 
ТЕ. 电 锤 规格 指 在 C30 号 混凝土 ( 抗 压强 度 30~35MPa) 上 作业 时 的 最 大 钻 孔 直径 。 


2. 冲击 电钻 (СВИТ 22676—2008) 


(1) Ла ”冲击 电钻 具有 两 种 运动 形式 。 当 调 
节 至 第 一 旋转 状态 时 ， 配 用 麻花 钻头 ， 与 电钻 一 样 ， 
适用 于 在 金属 、 木 材 、 塑 料 等 材料 上 钻 孔 ; 当 调节 
至 旋转 带 冲 击 状态 时 ， 配 用 硬 质 合金 冲击 钻头 ， 适 
用 于 在 砖 石 、 轻 质 混凝土 、 陶 次 等 脆性 材料 上 钻 孔 。 
(2) 规格 外 形 和 基本 参数 见 图 15-29 和 表 图 15-29 ”冲击 电钻 
15-38, 
Ж 15-58 冲击 电钻 的 基本 参数 
型 号 Z1J-10 Z1J-12 Z1J-16 Z1J-20 
规格 /mm 10 12 16 20 
额定 输出 功率 /W テ 160 テ 200 テ 240 テ 280 
额定 转 矩 /N. т >1.4 テ 2.2 >3.2 テ 4.5 
每 分 钟 额定 冲击 次 数 テ 17600 テ 13600 テ 11200 テ 9600 
3. 电 锤 钻 (СВИТ 25672--2010) 
(1) в 电 锤 钻 具 有 两 种 运动 功能 : 其 一 ， 当 冲击 带 旋 转 时 ， 配 用 电 锤 钻 
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头 ， 可 在 混凝土 、 岩 石 、 巷 墙 等 脆性 材料 上 进行 钻 孔 、 开 槽 、 辫 毛 等 作业 ; 其 二 ， 
当 有 旋转 而 无 冲击 时 ， 配 用 麻花 钻头 或 机 用 木工 锁 头 ， 可 对 金属 等 韧性 材料 及 塑 
料 、 木 材 等 进行 钻 孔 作业 。 

(2) 规格 ”外形 和 基本 参数 见 图 15-30 和 表 15-39。 


图 15-30 НЕҢ 
表 15-39 ШЛУ (単位 : mm) 
直径 а 县 伸 于 电 锤 钻机 夹 头 外 长 度 1 
基本 尺寸 极限 偏差 短 系 列 长 系列 加 长 系列 超 长 系列 
5 +0.30 
6 +0.12 
7 60 Е 
+0.36 
8 110 
+0.15 
10 150 
12 
14 +0.43 
250 
16 +0.18 110 
18 150 
20 
22 
+0.52 300 
24 150 400 
+0.21 
26 
28 250 
32 
35 
38 
+0.62 200 400 550 
40 
+0.25 
42 
300 
45 
50 
4. ЕНЕ ([ 15-31) (СВИТ 25676--2010) 


(1) 用 途 as j Pre. М, ИВ ЕА. 


第 十 五 章 电动 工具 


1115 


(2) 规格 尺寸 见 表 15-40, 


表 15-40 套 式 电 锤 钻 的 尺寸 


(单位 : mm) 


w. | ВЕН tB BES BL 36 3: #F00 КЕ 1, 
и j 短 系列 | 长 系列 | 加 长 系列 | 超 长 系列 
25,30,35,40,45,50,55,65,70, |70,80,100 200 300 400 550 
80,85,90,100,105,125,130,150 120,150 
5. 手持 电动 石材 切割 机 (СВИТ 22664 一 2008) 
(1) 用 途 ” 配 用 金刚 石 切割 片 ， 用 于 切割 花 岗 石 、 大 理 石 、 云 石 、 瓷 砖 等 脆 


性 材料 。 


(2) 規格 ”外形 和 基本 参数 见 图 15-32 和 表 15-41, 


Е 
00 


2 


В 15-51 ЖАНЫ 


Ж 15-41 手持 电动 石材 切割 机 的 基本 参数 


图 15-32 手持 电动 石材 切割 机 


切割 片 尺寸 额定 输出 гаа 最大 切 
ж ж /mmxmm 功率 Желе 制 深度 
外 径 x 内 径 /W /mm 
110C 110x20 三 200 三 0.3 三 20 
110 110x20 三 450 >0.5 三 30 
125 125х20 三 450 三 0.7 三 40 
150 125х20 =550 21.0 250 
180 180х25 2550 21.6 > 60 
200 200х25 => 650 三 2.0 三 70 
七 、 其 他 电动 工具 
1. 电动 管道 清理 机 
(1) Е 配 用 各 种 切削 刀 ， 用 于 清理 管 


191720, ОНЕ АЕ, 


表 15-42, 22 15-43, 


(2) 規格 ”外形 和 基本 参数 见 图 15-33 和 


图 15-33 电动 管道 清理 机 
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Ж 15-42 手持 式 电 动 管道 清理 机 的 基本 参数 
| к НЛ | 软 轴 长 度 | 额定 功率 | 额定 转速 质量 
型 号 特 征 
С /mm /m /W /(r/min ) /kg 
QIGRES- 倒 . 顺 .无 级 
19~76 300 0~500 6.75 
19~76 ° 调 速 
QIG-SC- а 
ж | Л. 
ТЫ 12.7-50 4 130 300 3 倒 、 順 , 恒 速 
GT-2 50-200 2 350 700 ЕО ЯП 
GT-15 50-200 15 430 500 钻 孔 两 
2,4 
Т15-841 50-200 6,8 431 500 14 ト 水道 
15 
Т15-842 25-75 3.3 大 便器 
Ж 15-43 移动 式 电 动 管道 清理 机 的 基本 参数 
Г ад | 清理 管道 直径 | 清理 管道 长 度 额定 电压 电动 机 功率 | 清理 最 高 转速 
и ? /mm /m zV /W /( r/min ) 
7-50 12.7 -50 12 220 185 400 
7-500 50-250 16 220 750 400 
GQ-75 20~100 30 220 180 400 
GQ-100 20~100 30 220 180 380 
GQ-200 38~200 50 200 180 700 


2. 电动 套 丝 机 (JB/T 5334—2013) 


(1) На ”用 于 在 钢 、 和 铸铁 、 铜 、 铝 合金 
等 管材 上 饺 制 圆锥 或 圆柱 管 螺 纹 、 切 断 钢管 、 
管子 内 口 倒 角 等 作业 ， 为 多 功能 电动 工具 ， 适 
用 于 水 暖 、 建 筑 等 行业 流动 性 大 的 管道 现场 
施工 。 
(2) 規格 外形 和 基 本 参 数 児 較 15-34 和 
和 15-44% 15-34 ”电动 套 丝 机 
表 15-44 电动 套 丝 机 的 基本 参数 
ттүү УМЕЕТ | ВИЖУ | МОИ 
(尺寸 代号 ) /W /(r/min) 
50 — 2 テ 600 >16 
80 = >750 >10 
100 — 4 >750 テ 8 
150 каш >750 >5 
注 : 规格 是 指 能 套 制 符合 СВИТ 3091 规定 的 水 、 煤 气管 等 的 最 大 公称 口径 。 
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1. 金属 直 尺 (CB/T 9056—2004) 
(1) 金属 直 尺 的 型 式 (И 16-1) 


端面 刻度 面 ЭЖ ит ЖЕҢ 尾 端 岡 弧 


в. 
16-1 金属 直 尺 的 型 式 
(2) 金属 直 尺 的 基本 参数 (Ж 16-1) 
表 16-1 金属 直 尺 的 基本 参数 (単位 : mm) 
标 称 长 度 全 长 了 厚度 B 宽度 万 孔径 
L, 尺寸 偏差 尺寸 偏差 尺寸 偏差 $ 
150 175 0.5 +0.05 15 或 20 | ょ 0.3 或 上 0.4 
300 335 1.0 +0.10 25 +0.5 
500 540 1.2 +0.12 30 +0.6 
600 640 +5 1.2 +0.12 30 +0.6 
1000 1050 1.5 +0.15 35 +0.7 
1500 1565 2.0 +0.20 40 +0.8 7 
2000 2065 2.0 +0.20 40 +0.8 
2. МЕК (ОВ/Т 2243-2011) 
(1) 用 途 测量 较 长 尺寸 的 工件 或 丈量 距离 。 
(2) 規格 ”型式 和 标 称 长 度 见 图 16-2 和 表 16-2。 


表 16-2 钢 卷 尺 的 标 称 长 度 


ЖЕ: 自 卷 式 、 制 动 式 ТТІ 


标 称 长 度 /m 1.2.3.3.5.5.10 5.10.15.20.30.50.100 
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с-а р - ЖЕЖ 
图 162 мен 


з. 纤维 卷 尺 (ОВ/Т 1519-2011) 
(1) 用 途 适用 于 一 般 长 度 测 量 的 纤维 卷 尺 
(2) 规格 ”型 式 、 尺 带 规格 和 尺 带 截面 尺寸 见 图 16-3 ПА 16-3。 


а) Z 型 ( 折 卷 式 ) оне) c) ЖЖ) 
图 163 纤维 卷 尺 型 式 


表 16-3 尺 带 规格 和 尺 带 截面 尺寸 


көрдің 尺 带 截面 尺寸 /mm 

型 式 ра 宽度 天 БЕЛЕ 
基本 尺寸 允许 偏差 基本 尺寸 允许 偏差 

Z 型 0.5 的 整数 倍 
H 型 (Sm 以下) 
Z 型 4-40 +4% 0.45 +0.18 
H 型 5 的 整数 倍 
J 型 


注 : 有 特殊 要 求 的 尺 带 不 受 本 表 限 制 。 
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4. 内 、 外 卡 钳 (图 16-4) 

(1) 用 途 与 钢 直 尺 配合 使 用 ， 内 卡 钳 测量 工件 的 内 尺寸 (МА, НИ), 
外 卡 钳 测量 工件 的 外 尺寸 〈 如 外 径 、 厚 度 ) 。 

(2) 規格 全 长 (mm): 100. 125. 150. 200. 250. 300. 350. 400. 450. 
500, 600, 

5. ЕЯ (图 16-5) 

(1) 用 途 与 普通 内 外 卡 钳 相 同 、 但 便于 调节 、 测 得 的 尺寸 不 易 走动 、 尤 其 适 
用 于 连续 生产 中 。 

(2) 规格 ФК (mm): 100, 125, 150, 200, 250, 300, 350, 400, 450. 
500, 600, 


01-61 


外 卡 钳 弹簧 外 卡 钳 弹簧 内 卡 钳 
图 16-4 图 16-5 弹簧 卡 钳 

6. 木 折 尺 

(1) Иж 测量 较 长 工件 的 尺寸 、 常 被 木工 、 土 建 工 、 装 饰 工 所 采用 。 


(2) 規格 外 形 和 各 品种 的 标 称 长 度 见 网 16-6 和 表 16-4, 
Ж 16-4 木 折 尺 各 品种 的 标 称 长 度 


品 种 四 折 木 尺 六 折 木 尺 八 折 木 尺 
КА ет 50 100 100 


四 折 木 尺 八 折 木 尺 
16-6 木 折 尺 图 16-7 量 油 尺 


7. 量 油 尺 (图 16-7) 
(1) Яж ”用 于 测量 油库 (№, №) 或 其 他 液体 库 的 深度 、 从 而 推算 储存 量 。 
(2) 規格 ЖЕКЕ (ш). 5, 10, 15, 20, 30, 50, 100, 
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二 、 卡 尺 

1. 游标 、 带 表 和 数 显 卡尺 (СВИТ 21389 一 2008 ) 

(1) 用 途 ”游标 卡尺 用 于 测量 工件 的 内 径 和 外 径 尺寸 ， 带 深度 尺 的 还 可 以 用 于 
测量 工件 的 深度 尺寸 。 利 用 游标 可 以 读 出 毫米 小 数值 ， 测 量 精度 比 钢 直 尺 高 ， 使 用 
也 方便 。 带 表 卡 尺 的 用 途 与 普通 游标 卡尺 相同 ， 但 用 表盘 指针 直接 读数 代替 游标 读 


数 ， 零 位 可 任 
量具 有 读数 清 
(2) 型 式 


意 调整 ， 使 用 方便 醒目 。 显 
И. 0, НХ, ЖЖ, E 


卡尺 的 测量 范 


和 基本 参数 推荐 值 见 表 


0.02mm. 0.05mm 和 0. 10тт, 16-8 和 图 16-9 Ч 


与 基本 参数 ”卡尺 的 型 式 见 


用 方便 的 优点 。 
图 16-8~ 图 16-11, 


和 0 ~4000mm 。 


带 深 度 尺 两 种 。 


如 帯 深度 尽 , 測量 活用 上 


口内 测量 面 


限 不 宜 超 过 300mm。 测 量 范 


外 测量 面 


16-8 | 型 卡尺 ( 
一 微 动 装 置 ”2 一 指示 装置 ”3 一 外 测量 不 ”4 一 刀 
5 一 尺 框 ”6 一 制 动 螺钉 


刀口 内 测量 面 


外 测量 面 


В 16-9 中 型 本 尺 ( 带 台 阶 测量 面 ) 
1 一 微 动 装 置 2 一 指示 装 細 3 一 外 測 量 爪 4 一 刀 
5 一 尺 框 ”6 一 制 动 螺钉 


不 带 台 阶 测量 面 ) 


示 卡 尺 的 测量 精度 比 一 般 游 标 卡 尺 更 高 ， 


指示 装置 见 图 16-12; 
16-5。 卡 尺 的 分 度 值 / 分 辩 力 为 0.01mm 、 


深度 测量 面 


内 测量 扑 


7 一 尺 身 ”8 一 深度 


深度 测量 面 


内 测量 爪 


7 一 尺 身 ”8 一 深度 尺 


PI 型 和 工 型 卡尺 分 带 深度 尺 和 不 
用 为 0~70mm 


第 十 六 章 测量 工具 1121 


图 16-10 Ш Ел 
1 一 微 动 装置 ”2 一 指示 装置 ”3 一 圆 弧 内 测量 爪 ”4 一 外 测量 扑 
5 一 刀口 外 测量 爪 ”6 一 制 动 螺钉 7 一 尺 框 8 一 尺 身 


b) 


图 16-11 IV、V 型 卡尺 
1 一 微 动 装置 “2 一 指示 装置 “3 一 圆 弧 内 测量 爪 “4 一 外 测量 爪 
5 АЕ ”6 一 制 动 螺钉 7 一 尺 身 


1122 实用 五 金 手 册 第 3 版 


16-12 卡尺 的 指示 装置 示意 图 


а) 游标 卡尺 的 指示 装置 b) 带 表 卡尺 的 指示 装置 с) 数 显 卡尺 的 指示 装置 
1、6 一 主 柄 尽 ”2 一 游标 尺 ”3 一 毫米 读数 部 位 4 一 指針 
5 一 圆 标尺 “7 一 功能 按钮 8 一 电子 数 显 器 


表 16-5 卡尺 的 测量 范围 和 基本 参数 的 推荐 值 


(单位 : mm) 
Ше 起 本 参数 (推荐 值 ) 
测量 范围 7 > > 
и l 1, の 1 1, l, ь® 
0-70 25 15 10 6 
0~150 40 24 16 10 20 12 6 
0~200 50 30 18 12 28 18 8 10 
0-300 65 40 22 14 36 22 10 
0-500 100 60 40 24 54 32 12(15) 10(20) 
0-1000 130 80 48 30 64 38 18 
0- 1500 150 90 
0-2000 200 120 20(30) 
56 34 74 45 20 
0-2500 
250 
0--3000 
150 
0-3500 
260 35 40 
0-4000 
注 : 表 中 各 字母 所 代表 的 基本 参数 见 图 16-8- А 16-11, 
① 当 外 測量 爪 的 伸 出 長 度 7,、/。 大 于 表 中 推荐 值 时 ,其 技术 指标 由 供需 双方 技术 协议 确定 。 


@) 当 b =20mm ШЇ, 1, = 15тто 


2. 游标 、 带 表 和 数 显 高 度 卡尺 (GB/T 21390--2008) 

(1) Ла 用 于 测量 工件 的 高 度 及 精密 画 线 。 

(2) 型 式 与 基本 参数 高度 卡尺 的 型 式 见 图 16-13- 图 16-15。 测 量 范围 及 基本 
参数 见 表 16-6。 分 度 值 / 分 辨 力 为 0.01mm 、0.02mm 、0. 05mm 和 0. 10mm， 测 量 范 
围 为 0~150mm 至 0-1000mm。 
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1 


底座 工作 面 


图 16-13 游标 高 度 卡尺 
1 一 划 线 量 爪 ”2 一 游标 尺 ”3 一 主 标 尺 ”4 一 尺 身 


5 一 微 动 装置 ”6 一 尺 框 “7 一 制 动 螺钉 


ЕШ 


划 线 量 爪 工作 面 


8 一 底座 


底座 工作 面 b) 


图 16-4 带 表 高 度 卡尺 


a) I ШЕЕ; ІНІ 
b) 开 型 带 表 高 度 卡 
、10 一 划 线 量 爪 “2、11 一 圆 


之 


度 卡 


6、12 一 指針 7 一 制 动 螺钉 


14 一 尺 身 (立柱 ) 


15 一 ヨ 


FE 办 


№ ( 
к ( 


主 标 尺 读 毫 米 读数 ) 
计数 器 读 毫米 读数 ) 


МА 3 一 尺 身 4 一 微 动 装置 5、13 一 尺 框 


8 一 主 标尺 9, 18—/ Ж 


А 


16—115 29 17—11 
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图 16-15 数 显 高 度 卡 尺 
a) I 型 数 显 高 度 卡 尺 


b) 本 型 数 显 高 度 卡尺 
1、9 一 划 线 量 爪 2、10 一 尺 杠 3 
5、14 一 电子 数 显 需 ”6 一 制 动 螺 钉 


11 一 尺 身 (立柱 ) 


尺 身 4 一 微 动 装 置 
7 一 功能 按钮 8 


、15 一 底座 


12 一 手 轮 ”13 一 锁 紧 手柄 
表 16-6 高 度 卡 尺 的 测量 范围 及 基本 参数 (単位 : mm) 
测量 范围 上 限 基本 参数 СН) 
~150 45 
>150~400 65 
>400~600 100 
>600 - 1000 130 
Q@” 当 1 的 长 度 超过 表 


推荐 值 时 ， 其 技术 指标 


` 


供需 双方 技术 协议 确定 。 
3. 游标 、 带 表 和 数 显 深度 卡尺 (CB/T 21388 一 2008 ) 
(1) 用 途 于 测量 工件 上 阶梯 形 ТАЖ АН ЯН, 

(2) 型 式 与 基本 参数 ”深度 卡尺 的 型 式 见 图 16-16~ 图 16-18, 較 16-19 为 深度 
卡尺 的 指示 装置 示意 图 。 分 度 值 /分 辨 力 为 0.01mm、0.02m 


0. 10mm。 її 6 


3) 


m. 0.05mm 和 
为 0~ 100mm £ 0~ 1000mm。 深 度 卡尺 的 测量 范围 及 基本 参数 的 
推荐 值 见 表 16-7。 


Я 
+ 
才 
0 
当 
MII 
H 
Ш 
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尺 框 测量 面 
尺 身 测量 面 = 


4 
24 


В 16-16 | 型 深度 卡尺 
1 一 尺 身 ”2 一 尺 框 ”3 一 尺 框 测 量 爪 ”4 一 制 动 螺 钉 
5 一 指示 装置 (图 16-19) 


图 16-17 ”省 型 深度 卡尺 (№) 
1 一 尺 身 2 一 尺 框 ”3 一 测量 不 ”4 一 尺 框 测量 不 


5 一 制 动 螺 钉 6 一 指示 装置 (图 16-19) 
注 : 本 形式 测量 不 和 尺 身 可 做 成 一 体式 、 拆 印 式 和 可 旋转 式 。 


= 


4 
尺 框 测量 面 


外 测量 面 


图 16-18 川 型 深度 卡尺 (Ан) 
Е. 本 形式 测量 爪 和 尺 身 做 成 一 体 。 
(图 注 见 图 16-17) 
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7 
Д 


8 
ТП 
ШЕ 


图 16-19 深度 卡尺 的 指示 装置 示意 图 
а) 游标 深度 卡尺 的 指示 装置 b) 带 表 深度 卡尺 的 指示 装置 с) 数 显 深 度 卡尺 的 指示 装置 
1、6 一 主 标尺 “2 一 游标 尺 “3 一 毫米 读数 部 位 ”4 一 指针 
5 一 圆 标 尺 “7 一 功能 按钮 ”8 一 电子 数 显 器 


表 167 深度 卡尺 的 测量 范围 及 基本 参数 的 推荐 值 (单位 : mm) 


基本 参数 (推荐 值 ) 
测量 范围 尺 框 测量 面 长 度 / 尺 框 测量 面 宽度 b 
= 
0-100,0-150 80 5 
0-200,0-300 100 6 
0-500 120 6 
0-1000 150 7 


注 : 表 中 各 字母 所 代表 的 基本 参数 见 图 16-16~ 图 16-18。 


4. 游标 齿 厚 卡尺 (CB/T 6316—2008) 
(1) 齿 厚 卡 尺 的 型 式 示 意图 (图 16-20) 


图 16-0 «а-я 
1 一 测量 不 ”2 一 齿 高 尺 ”3 一 齿 厚 尺 尺 框 
4 一 紧 固 螺钉 5 一 齿 高 尺 尺 框 


(2) 齿 厚 卡尺 的 指示 装置 示意 图 (图 16-21) 
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图 16-21 厚度 卡尺 指示 装置 的 示意 图 

а) 游标 齿 厚 卡尺 b) ЛКМ с) ЖИЛ 
1、6 一 主 标尺 ”2 一 游标 尺 ”3 一 毫米 读数 部 位 4 一 指针 
5 一 圆 标 尺 “7 一 功能 按钮 8 一 电子 数 显 器 


(3) 测量 范围 ”测量 齿轮 模 数 范围 
为 1~16mmn、1~26mm、5~32mm、15 ~ 
55mm。 分 度 值 /分 辨 力 为 0. 01mm 和 
0. 02mm。 


ч 


5. 万 能 角 尺 
(1) Жж ”用 于 测量 一 般 的 角度 、 
胡 度 、 深 度 、 水 平 度 以 及 在 岡 形 工 件 上 定 图 16-22 万 能 角 尺 


水 
中 心 等 ， 也 可 进行 角度 划 线 。 
(2) 規格 ”外形 和 参数 见 图 16-22 和 表 16-8, 
表 16-8 万 能 角 尺 的 参数 


公称 长 度 /mm 角度 测量 范围 
300 0°~180° 


6. 游标 、 带 表 和 数 显 万 能 角度 尺 (CB/T 6315—2008) (图 16-23 ~ 
16-25, Ж 16-9) 


В 16-23 ”游标 万 能 角度 尺 的 型 式 示 意图 
a) I 型 游标 万 能 角度 尺 
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12 13 14 15 


В 16-23 ”游标 万 能 角度 尺 的 型 式 示意 图 ( 续 ) 

b) 工 型 游标 万 能 角度 尺 
1 一 直角 尺 ”2 一 游标 尺 ”3、15 一 锁 紧 装置 ”4 一 扇形 板 5 一 卡 块 6、11 一 主 尺 
7、8 一 基 尺 ”9 一 附加 量 尺 ”10 一直 尺 ”12 一 游标 ”13 一 放大 镜 。 14 一 微 动 轮 


测量 面 
图 16-24 带 表 万 能 角度 尺 的 型 式 示意 图 
І-НХ 2-ШЕЕЕ 3 一 指示 表 4 一 “分 ” 度 盘 5 一 “ 度 ” 度 盘 6 一 基 尺 ”7 一 附加 量 尺 


测量 面 


图 16-25 数 显 万 能 角度 尺 的 型 式 示意 图 
直 尺 “2 一 锁 紧 装置 ”3 一 数 显 器 ”4 一 功能 键 ” 5 一 基 尺 ”6 一 附加 量 尺 


m 
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ж 16-9 游标 、 带 表 和 数 显 万 能 角度 尺 的 测量 范围 
与 测量 面 标 称 长 度 


直 尺 测量 面 基 尺 测量 面 附加 量 尺 测量 面 
型 式 测量 范围 标 称 长 度 标 称 长 度 标 称 长 度 
Im 
I 型 游标 万 能 角度 尺 | 09-3209 > 150 = 
工 型 游标 万 能 角度 尺 al 
带 表 万 能 角度 尺 0°-360° |150 或 200 或 300 テ 70 
数 显 万 能 角度 尺 


1. 外 径 干 分 尺 (CB/T 1216—2004) 
(1) 型 式 (图 16-26) 
(2) 测量 范围 ( 表 16-10) 


8 
А 
16-26 ал 
1—Й 2 ЗМ 4 一 尺 架 ”5 一 隔 热 装置 ”6 一 测量 面 ”7 一 模拟 显示 


8 一 测 微 螺 杆 锁 紧 装置 ”9 一 固定 套 管 10 准 线 1 ユー 微分 筒 “12 一 数值 显示 
注 : 1. 图 示 仅 供 图 解说 明 。 外 径 千 分 尺 可 制 成 可 调式 或 可 换 式 测 砧 。 
2. 外 径 千 分 尺 应 附 有 调 零 位 的 工具 ,测量 范围 下 限 大 于 或 等 于 253mm 的 
外 径 千 分 尺 应 附 有 校对 量 杠 。 


表 16-10 外 径 干 分 尺 的 测量 范围 


测量 范围 /mm 


0-25,25-50,50-75,75-100,100-125,125-150,150-175,175-200,200-225,225-250, 
250-275,275- 300,300 ~ 325,325 ~ 350, 350 ~ 375 , 375 ~ 400,400 ~ 425 ,425 ~ 450,450 ~ 475. 
475 ~ 500 ‚500 ~ 600 ,600- 700 „700 ~ 800 、800-900 ,900- 1000 


注 : 外 径 千 分 尺 的 量程 为 25mm, 测 微 螺杆 螺 距 为 0. Smm, 测量 范围 见 本 表 规 定 。 
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2. 两 点 内 径 千 分 尺 (CB/T 8177—2004) 
(1) 型 式 (А 16-27) 
10 11 12 A 


ЭРИ? 


55256504 


В 16-27 两 点 内 径 千 分 尺 
1 、2 一 数字 显示 装置 ”3、7 一 固定 套 管 4、8 一 微分 科 5、6、9 一 可 调 测 头 
10、13 一 固定 测 头 ”11 一 接 长 杆 ”12、14 一 锁 紧 装 置 


(2) 参数 ( 表 16-11) 
Ж 16-11 两 点 内 径 千 分 尺 的 参数 
序号 要 求 


1 两 点 内 径 千 分 尺 的 测 微 头 量程 为 13mm .25mm 或 50mm 


2 | 两 点 内 径 千 分 尺 的 测 砧 球形 测量 面 的 曲率 半径 不 应 大 于 测量 下 限 ua 的 1⁄2 


з. 三 爪 内 径 千 分 尺 (CB/T 6314—2004) 
三 爪 内 径 千 分 尺 有 适用 于 通 孔 的 工 型 和 适用 于 通 孔 、 不 通 孔 的 开 型 。 
(1) 型式 (图 16-28) 


8) 
16-28 三 爪 内 径 千 分 尺 
a) I 型 
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4 部 详 图 
b) 
图 16-28 三 爪 内 径 千 分 尺 (Ж) 

b) [Ж 
1 一 测量 爪 ”2 一 测量 头 ”3 一 套 简 ”4 一 固定 套 简 
5 一 微分 简 ”6 一 测 力 装置 ”7 一 数字 显示 装置 


(2) 基本 参数 ( 表 16-12) 


表 16-12 三 爪 内 径 干 分 尺 的 基本 参数 


型 式 测量 范围 /mm 
I 型 6-8,8-10,10-12,12-14,14-17,17-20,20-25,25-30,30-35,35-40,40- 
Е 50.50-60 60-70 70-80 80-90 90 ~ 100 
3.5 - 4.5 4.5 ~ 5.5 5.5 ~ 6.5 8 ~ 10.10-12 、12 - 14 、14-17 17-20 20-25 25 ~ 30 、 
I 型 30~35、35~40、40 ~ 50、50 ~ 60 、60 ~ 70 、70 ~ 80 、80 ~ 90 、90 ~ 100 、100 ~ 125 、125 ~ 


150,150-175,175-200,200-225,225-250,250-275,275-300 


4. 深度 千分尺 (CB/T 1218—2004) 
(1) 型式 (图 16-29) 


ҚУУ š 
КАКА 
90505054 
00000 
LOOX24 
oc 
Сх] 


роя) 
ка 
ІН; 


1 
4 部 详 图 


16-29 深度 千分尺 型 式 


1 一 测量 杆 2 一 底板 3 一 锁 紧 装置 4、7、8 一 测 力 装置 $、9 一 微分 筒 


6、10 一 固定 套 11、12 一 数字 显示 装置 
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(2) 参数 (216-13) 
表 16-13 深度 千分尺 的 参数 
1 深度 千分尺 的 底板 基准 面 的 长 度 宜 为 50mm 或 100mm 测量 杆 的 直径 宜 为 3.5~6mm 


2 深度 千分尺 测量 范围 (mm) :0-25 、0- 50 、0-100 、0-150 、0-200 ,0-~ 250 、0-300 


5. 壁 厚 千分尺 (GB/T 6312-2004) (图 16-30 ) 
壁 厚 千 分 尺 的 测 微 螺杆 螺 距 为 0. 005mm 或 Imm， 测 量 上 限 为 50mm, 分 度 値 
为 0. 01mm 0. 001mm 0. 002mm 和 0. 005mm。 


图 16-30 壁 厚 千 分 尺 
a) 了 型 壁 厚 千分尺 Ь) 下 型 壁 厚 千 分 尺 
1 一 测 砧 “2 一 测 微 螺杆 “3 一 测量 面 


6. 杠杆 千分尺 (CB/T 8061—2004) 
(1) 型式 (图 16-31) 


КО 
50222 
[062626204 
を を を を を 
(555% 
),9,9,9,9,9, 


4 部 详 图 
16-31 杠杆 千分尺 型 式 


1 一 推 柄 2 一 尺 架 3 一 指示 表 ”4 一 测 微 螺杆 5 一 锁 紧 装置 ”6 一 隔 热 装置 


7、9 一 微分 筒 8、10 一 固定 套 管 ”11、12 一 数字 显示 装置 
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(2) 参 数 
1) 測量 薄目 


ч 


(mm): 0-25, 25-50, 50-75, 75-100, 


2) 适用 测 微 头 的 分 度 值 为 0. 01mm 0. 001тт, 0. 002тт, 0. 005mm, 量 程 
为 25mm， 指 示 表 的 分 度 值 为 0. 001mm 或 0. 002mm, 測量 上 限 / 
ТТА, 

7. 螺纹 千分尺 (CB/T 10932--2004) 

(1) МА 

1) 螺纹 千分尺 的 型 式 (图 16-32), 


三 100mm 的 杠 


max 


16-32 ”螺纹 千分尺 的 型 式 
1 一 调 零 装置 ”2 一 尺 架 ”3 一 测 微 螺杆 4 一 锁 紧 装置 ”5 一 校对 量 杆 6、9、10 一 测 
ляв 7、11 一 微分 筒 8、12 一 固定 套 管 ” 13、14 一 数字 显示 装置 


2) V 形 测 尖 和 锥 形 测 头 的 型 式 (图 16-33)。 


图 16-33 V 形 测 头 和 锥 形 测 头 型 式 
а) УЖК b) 锥 形 测 头 


(2) 参数 

1) 螺纹 千分尺 的 测量 范围 (mm): 0-25, 25-50, 50-75, 75-100, 100- 
125, 125-150, 150-175, 175-200, 

2) V 形 测 头 与 锥 形 测 头 的 尺寸 ( 表 16-14、 表 16-15). 


1134 实用 五 金 手 册 第 3 版 


表 16-14 V 形 测 头 与 锥 形 测 头 的 尺寸 (一) 


(单位 : mm) 


测量 螺纹 的 螺 距 范围 B d 中 Df6 L 
0.4-0.5 0.26-0.29 0.14-0.18 
0.6-0.8 0.41 -0.44 0.22-0.28 
1.0-1.25 0.66-0.72 0.34-0.48 
1.5-2.0 1.02 - 1.10 0.55-0.70 JI и 
2.5-3.5 1.77 - 1.85 1.00- 1.20 
4.0-6.0 2.00 -2.98 1.70- 1.90 


Ж 16-15 V 形 测 头 与 锥 形 测 头 的 尺寸 (二 ) 


(单位 : mm) 


测量 螺纹 的 螺 距 范围 B d 中 Df6 L 
0.4-0.5 0.25 -0.28 0.14-0.18 
0.6-0.9 0.46 -0.50 0.24-0.29 
1.0-1.75 0.88 -0.91 0.46-0.52 РЕТ ік Шан 
2.0-3.0 1.52-1.60 0.80-0.95 
3.5-5.0 2.52-2.60 1.40-1.70 
5.5-7.0 3.50-3.58 1.90-2.70 


в. 大 外 径 千 分 尺 (JB/T 10007 一 2012 ) 
(1) 用 途 用 于 测量 较 大 工件 (大 于 1000mm) 的 外 部 尺寸 。 
(2) 规格 大 外 径 千 分 尺 外 形 和 测量 范围 见 图 16-34, РА 16-35 和 表 16-16, 


| 


1234 5 6 7 89101 


В 16-34 可 调 测 砧 大 外 径 千 分 尺 
1 一 紧 固 螺 母 ”2 一 可 换 标准 套 3 一 尺 架 ”4 一 可 调 测 砧 5— 
6 一 校对 量 杆 ”7 一 测 微 螺杆 ”8 一 锁 紧 装 置 ” 9 一 固定 套 管 ”10 一 微分 简 
11 一 测 力 装置 (可 选 ) 12 一 隔 热 装置 
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图 16-35 ” 带 表 大 外 径 千 分 尺 
1 一 指示 表 2 一 防护 表单 ”3 一 尺 架 4 一 测 砧 导 套 5 


活动 测 砧 
6 一 隔 热 套 7 一 校 対 量 杜 ”8 一 测 微 螺杆 9 一 锁 紧 装置 ”10 一 固定 套 管 


и мля ”12 一 测 力 装置 (可 选 ) 13 一 隔 热 装置 
Ж 16-16 大 外 径 干 分 尺 的 测量 范围 


结构 型 式 测量 范围 /mm 


1000~ 1100 、1100 ~ 1200 、1000 ~ 1200 、1200 ~ 1300 、1300 ~ 1400 、1200 ~ 1400 、 
А д ны 1400 ~ 1500, 1500 ~ 1600, 1400 ~ 1600, 1600 ~ 1700, 1700 ~ 1800, 1600 ~ 1800, 
测 砧 为 可 调式 


1800~ 1900 、1900 ~ 2000 、1800 ~ 2000 、2000 ~ 2200 、2200 ~ 2400 、2400 ~ 2600 、 
2600 ~ 2800 „2800 ~ 3000 


测 砧 带 表 式 1000 ~ 1500 、1500 ~ 2000 、2000 ~ 2500 、2500-3000 


尖 头 千分尺 (СВИТ 6313—2004) 
(1) 型式 (图 16-36) 


"ЕР | 
Q Е] 


В 16-36 там 
1 一 测 砧 ”2 一 测 微 螺杆 ”3 一 测量 面 
Е: 尖 头 千分尺 应 附 有 调 零 位 的 工具 ,测量 范围 下 限 大 
或 等 于 25mm 的 尖 头 千分尺 应 附 有 校对 量 杆 。 


T 


(2) 基本 参数 ” 尖 头 千分尺 应 附 有 调 零 位 的 了 
25-50, 50-75, 75-100, 


- 具 。 Митш (шт): 0-25, 
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10. 公法 线 千 分 尺 (CB/T 1217-2004) 

(1) 型式 ([ 16-37) 

(2) 基本 参数 公法 线 千 分 尺 的 测量 范围 (mm): 0-25, 25-50, 50-75, 
75-100, 100-125, 125-150, 150-175, 175-200, 


4 部 详 图 
图 16-37 ”公法 线 干 分 尺 型 式 
1 一 尺 架 2 一 固定 测 砧 “3 一 测 微 螺杆 ”4 一 隔 热 装置 ”5 一 锁 紧 装置 


6 一 固定 套 管 ”7 一 微分 简 8 一 测 力 装置 “9、10 一 数字 显示 装置 


11. 电子 数 显 外 径 千 分 尺 (图 16-40) (СВИТ 20919 一 2007 ) 

(1) 用 途 用 于 测量 精密 外 尺寸 。 

(2) 规格 测量 范围 的 下 限 为 0 或 25mm 的 整数 倍 ， 测 量 上 限 为 500mm, 分 辨 
力 三 0.00lmm。 


| 


беа 
<] 


12 11 10 9 8 


16-38 电子 数 显 外 径 千 分 尺 的 型 式 
1 一 尺 架 “2 一 测 砧 “3 一 测 微 螺杆 ”4 一 锁 紧 装置 ”5 一 固定 套 管 6 一 微分 筒 7 一 测 力 装置 
8 一 通讯 接 9 一 显示 屏 。” 10 一 电子 数 显 装置 “11 一 功能 键 ”12 一 隔 热 装置 
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四 、 指 示 表 


指示 表 的 型 式 和 标尺 排列 示意 图 见 图 16-39。 


ЕШ  ШІИПШПИШПШШПШШІШІ) 


а) 
екін кана ы: СОРТЕ КЕТЕ рак 
标尺 间距 标尺 标记 宽度 标尺 标记 长 度 标尺 标 数 短 标尺 标记 ”长 标尺 标记 
ШІШ) ЦИ 
x NN ТЖ омен ІШ) Ш 
К Po 0 1% У 1900 10 ツン < 0 My 
< 2, 357180 2% 790 10% 
5 ン N170 30% ғ % 
зо 202 ミ Е š Е 
š а S160 40 三 580 20= 
= = 三 150 50 三 三 三 
270 а 305 三 140 = 602 20 шы = 
% I 0.01mm Є 2.130 0.02mm т $ に 0.01mm 5 
00 р а б 2,60 7 40 ヾ 
27, М Z10100 Ni 7 “ 
Kuna ИЛ СТТН 


b) 
16-39 ”指示 表 的 型 式 和 标尺 排列 示意 图 
a) 指示 表 的 型 式 示意 图 b) 标尺 排列 示意 图 
1 一 度 間 2 一 表 陸 3 一 指針 4 一 转 数 指针 5 一 凸 耳 (不 是 必需 的 ) 
6 一 后 盖 7 一 轴 套 。 8 一 测 杆 ”9 一 测 头 
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1. 十分 表 (CB/T 1219 一 2008) 
(1) 用 途 ” 同 百 分 表 ， 精 度 比 百 分 表 低 。 
(2) 規格 ( 表 16-17) 


表 16-17 十 分 表 的 测量 范围 


测量 范围 /mm 分 度 值 /mm 


0-10,0-20,0-30,0-50,0-100 0.10 


2. 百 分 表 (GB/T 1219—2008) 

(1) 用 途 ”用 于 测量 工件 的 形状 误差 、 位 置 误差 以 及 位 移 量 ， 也 可 用 比较 法 
测量 工件 的 长 度 。 

(2) 規格 ( 表 16-18) 


表 16-18 百 分 表 的 测量 范围 


品 种 测量 范围 /mm 分 度 値 /mm 


0-3,0-5,0-10,0-20 
分 表 (GB/T 1219 一 2008 у ` I ` 0.01 
百 分 表 ( ) 0-30.0-50.0-100 


з. 千 分 表 (СВИТ 1219—2008) 
(1) 用 途 ” 用 于 测量 精密 工件 的 形状 误差 及 位 置 误差 ,也 可 用 比较 法 测量 工件 
的 长 度 。 测 量 精度 比 百 分 表 更 高 。 
(2) 规格 ( 表 16-19) 
表 16-19 千 分 表 测量 范围 


测量 范围 /mm 分 度 値 /mm 
0-1,0-3,0-5 0.001 
0-1,0-3,0-5,0-10 0.002 


4. 内 径 百 分 指示 表 和 内 径 千 分 指示 表 (GB/T 8122—2004) 
(1) Я 用 比较 法 测量 工件 圆柱 形 内 孔 和 深 孔 的 尺寸 及 其 形状 误差 。 
(2) 规格 ”型式 和 测量 范围 见 图 16-40 和 表 16-20. 


图 16-40 内 径 百 分 指 示 表 和 内 径 千 分 指示 表 型式 


1 一 可 换 测 头 “2 一 定位 护 桥 ”3 一 活动 测 头 “4 一 直 管 
5 一 手柄 ”6 一 锁 紧 装置 7 一 指示 表 
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Ж 16-20 内径 百 分 指 示 表 和 内 径 干 分 指示 表 的 测量 范围 


品 种 测量 范围 /mm 分 度 值 /mm 
内 径 百 分 指示 表 6-10,10-18,18-35,35-50,50-100, р 
(СВИТ 8122—2004) 100-160 160-250 250-450 ` 
内 径 千 分 指示 表 6-10,18-35,35-50,50-100, ТТІ 
(СВИТ 8122—2004) 100-160 160-250 ‚250-450 | 


5. 杠杆 百 分 指 示 表 和 杠杆 千 分 指示 表 (GB/T 8123—2007) 
(1) 用 途 ” 用 于 测量 工件 的 形状 误差 和 位 置 误差 ， 并 可 用 比较 法 测量 长 度 ， 尤 


其 适宜 在 受 空间 限制 而 使 用 百 分 表 难 以 测量 的 小 孔 、 思 柳 、 键 柳 、 孔 距 及 坐标 尺 
寸 等 。 
(2) 規格 ”型式 、 标 尺 排列 示意 见 图 16-41~ 图 16-43, 测量 范围 见 表 16-21。 
5 6 
А В 


16-41 指针 式 杠杆 指示 表 的 型 式 示意 图 
1 一 指针 2 一 转 数 指针 3 一 转 数 指示 盘 4 一 度 盘 
5 、9 一 燕尾 6 一 表 蒙 ”7 一 杠杆 测 头 “8 一 测 杆 


АН B 向 


图 16-42 ”电子 数 显 杠 杆 指 示 表 的 型 式 示 意图 
1 一 杠杆 测 头 ”2 一 测 杆 3 一 燕 尾 ”4 一 电子 显示 器 ”5 一 显示 屏 6 一 功能 键 
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н 
30 001mm 30 
40 


0.002 
80 1 60 80 


16-43 ”标尺 排列 的 示意 图 


表 16-21 杠杆 百 分 指示 表 和 杠杆 千 分 指示 表 的 测量 范围 
品 种 测量 范围 /mm 分 度 值 /mm 
杠杆 百 分 指 示 表 ра 9.01 
(CB/T 8123—2007) 0-0.2 0.002 
杠杆 千 分 指示 表 0.12 0.001 


6. 磁性 表 座 (JB/T 10010 一 2010 ) 
(1) ЕНЕ ”支持 百 分 表 、 千 分 表 ， 利 用 磁性 使 其 处 于 任何 空间 位 置 的 平面 及 贺 


主体 上 作 任 意 方 向 的 转换 ， 来 适应 各 种 不 同 用 途 和 性 质 的 测量 。 
(2) 规格 型 式 和 参数 见 图 16-44 和 表 16-22. 


ре 


В 16-44 CZ-6A 型 磁性 表 座 
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表 16-22 磁性 表 座 的 参 数 
基本 尺寸 (推荐 什 ) 
表 座 型 式 | 规格 /kg 立柱 高度 横 杆 长 度 座 体 V 形 E 
Е.И тт 
/mm /mm 工作 面 角度 
40 >160 >140 
1 型 
60 >190 >170 
П фФ8Н8 或 ゅ 4HS 、 
80 >224 >200 120° 、135? ‚150° 
ШЕЛІ Ф6Н8 、 ゆ 10HS 
100 >280 >250 
№М 型 60 270-360 ーー 


7. 万 能 表 座 (JB/T 10011 一 2010 ) 


(1) 用 途 ”用 于 支持 百 分 表 、 千 分 表 ， 并 使 其 


寸 、 形 状 误差 及 位 置 误差 。 
型 式 和 参数 见 图 16-45 和 表 16-23。 


(2) 规格 


а) 工 型 万 能 表 月 
1 一 座 体 2 一 紧 固 螺母 ”3 一 立柱 “4 一 紧 固 螺母 


处 于 任意 位 置 ， 从 而 测量 工件 尺 


Ë (不 带 微调 ) 


图 16-45 万 能 表 座 


b) ПЖ ЖЖ ( 带 
5 一 横 村 6 一 表 夹 7 一 座 体 工 作 面 ”8 一 微调 机 构 


微调 ) 
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表 16-23 表 夹 的 夹 表 孔 直径 D (单位 : mm) 
ШЕ зоне 
8. ПКЕ 46187 (JB/T 8791—2012) 
(1) Яж 用 于 内 尺 才 测量 。 
(2) 規格 ”外形 和 参数 见 图 16-46 和 表 16-24。 


图 16-46 ЖЕКЕН 


Ж 16-24 ЖЕЛЕ (単位 : mm) 


分 度 值 测量 范围 涨 簧 测 头 量程 预 压 量 测量 深度 H 
1~2 >0.2 >10 
2-3 >0.05 > 15 
テ 0.3 | 一 一 一 一 一 一 一 
3~4 >25 
0.01 
4-6 >0.6 >35 
6-10 テ 0.1 
>1.2 >45 
10-18 
1-2 テ 0.2 テ 10 
2-3 >15 
テ 0.3 
3-4 >25 
0.001 テ 0.05 一 一 一 一 一 
4~6 テ 0.6 >35 
6-10 
テ 1 >45 
10-18 


9. JHšë ЖМУ (СВИТ 4755—2004) 
(1) МАХ (М 16-47) 
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16-47 НЕКИЕ 


1 一 测量 头 ”2 一 测量 杆 ”3 一 套 简 ”4 一 调 零 装置 
5 一 表 壳 ”6 一 度 盘 7 一 指针 


(2) 基本 参数 (Ж 16-25) 


表 16-25 提 符 比較 伺 的 基本 参 数 (単位 . mm) 
分 度 值 28А ЗЕ _ 
+30 标尺 分 度 +60 标尺 分 度 +100 标尺 分 度 
0.1 +3 +6 +10 
0.2 +6 +12 +20 
0.5 + 15 +30 +50 
! +30 +60 +100 
2 +60 
5 +150 = ШЕ 
10 +300 


10. 厚 度 指示 表 
(1) 用 途 ”用 于 测量 工件 厚度 。 
(2) 型 式 和 测量 范围 及 基本 参数 ”分工 型 ~W 型 厚度 指示 表 ， 有 指针 式 和 


>> 


[т 
+ 


数 显 式 。 外 形 示例 见 图 16-48， 测 量 范 围 及 基本 参数 见 表 16-26. 
№ 16-26 ”厚度 指示 表 的 测量 范围 及 基本 参数 (単位 。 mm) 
测量 范围 基本 参数 (推荐 值 ) 分 度 值 / 
— 测量 测度 ез | 球形 测量 直径 | ”分 辨 力 
0-1,0-5,0-10, 10, 16, 20, Pl 92. 93. 
$5. $6. $6.35. 0.5,1,2,2.5, 0.1.0.01. 
0-12.5,0-20,0- 25.30, 65,120. а а До) пара 5б 4. 
25,0-30 125,150 и 、 ゆ 10 、 ゆ 20 、 ,2.254,55 А 、0. 
мл | 1% | | 
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a) 指針 式 厚 度 指示 表 b) H 


16-48 | 型 厚 度 指示 表 


电子 数 显 式 厚度 指示 表 


11. 帯 表 本 規 СВИТ 10017 一 2012) 
(1) 用 途 ” 带 表 内 卡 规 用 于 测量 内 尺寸 ， 


(2) 規格 外形 和 参数 见 图 16-49 ЯЖ 16-27。 


а) 指針 式 帯 表 内 玉 規 


带 表 外 卡 规 用 于 测量 外 尺寸 。 


图 16-49 ” 带 表 卡 规 


b) 指针 式 带 表 外 卡 规 


c) 数 显 带 表 内 卡 规 


d) 数 显 带 表 外 卡 规 
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№ 16-27 чЕЕЖИ (単位 : mm) 
分 度 值 / 测量 范围 š =: 
EK 27 5. шыты :大 测量 辟 长 谨 =н) 
名 和 分 辨 力 量程 区 间 最 大 测量 臂 长 度 工 重复 性 
5 
0.005 ТТ [2.5,5] 10 、20 、30 、40 
т 0.010 
带 表 Gi 18.160] 10,20,25 、30 、35 、50 、55 、60 、80 、90 、 
内 卡 20 100,120,150,160,175,200,250 
BL 0.02 40 |[10.175] 25 .30 .40 .55 .60 .70 .80 .115 .170 0.010(0.020) 
0.05 50 |[15.230] 125.150.175 0.025 
0.10 100 |[30.320] 380 、540 0.050 
5 [0,10] 
0.005 10.20 、30 、40 
10 [0,50] 
Т 0.010 
0.01 [0,100] 25,30,40,55,60,70,80 
ка 20 
規 0.02 40 | [0,100] 25.30.40 .55 .60 .70 、80 、115 、170 0.010(0.020) 
50 
0.05 50 | [0,150] 125 、150 、175 0.025 
50 
0.10 Т? [0,400] 200 、230 、300 .360 .400 、530 0.050 
ка 
五 、 量 规 
1. 直角 尺 (CB/T 6092-2004) 
(1) МЕНЯЛ (И 16-50 和 表 16-28) 
中 心 孔 
ІЗ 测量 面 
基 面 
图 16-50 圆柱 直角 尺 
Е: 图 中 cw 角 为 直角 尺 的 工作 角 。 
表 16-28 圆柱 直角 尺 的 基本 尺寸 (単位 : mm) 
精度 等 级 00 级 .0 级 
200 315 500 800 1250 
本 尺寸 
L 80 100 125 160 200 
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К (М 16-51, Ж 16-29) 
刀口 测量 面 


(2) 矩形 直角 
测量 面 


侧面 ”侧面 


16-51 矩形 直角 尺 
a) 矩形 直角 尺 b) 刀口 矩形 直角 尺 
Е: 图 中 w、B 角 为 直角 尺 的 工作 角 。 


(单位 : mm) 


Ж 16-22 和 矩形 直角 尺 的 参数 
00 级 .0 级 .1 级 


し 精度 等 级 
矩形 L 125 200 315 500 800 
直角 尺 | 基本 尺 + 
直角 Si B 80 125 200 315 500 
日 短 形 精度 等 级 00 级 .0 级 
| в L 63 125 200 
直角 尺 | ижко 
аа В 40 80 125 
(3) 三 角形 直角 尺 (E 16-52, Ж 16-30) 
测量 面 
= IJ ТЕГ. 
É M 侧面 
жн 


图 16-52 三 角形 直角 尺 
Ph a 角 为 直角 尺 的 工作 角 。 


Е: Ең 
表 16-30 三 角形 直角 尺 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 
精度 等 级 00 级 ,0 级 
1, 125 200 315 500 800 1250 
基本 尺寸 
b 80 125 200 315 500 800 


(4) 刀口 形 直 角 尺 ( 較 16-53, Ж 16-31) 


第 十 六 章 测量 工具 1147 


侧面 


图 16-53 “刀口 形 直角 尺 
a) 刀口 形 直角 尺 b) 宽 座 刀口 形 直 角 尺 
注 : 图 中 a、B 角 为 直角 尺 的 工作 角 。 


表 16-31 刀口 形 直 角 尺 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 


ЫЕ 精度 等 级 0 级 1 级 
L 50 63 80 100 125 160 200 
直角 尺 | 基本 尺寸 
B 32 40 50 63 80 | 100 | 125 
sa 精度 等 级 0 级 .1 级 
hb АЕ 
я L 50 | 75 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 500 | 750 | 1000 
形 直角 尺 | 基本 尺寸 
40 | 50 | 70 | 100 | 130 | 165 | 200 | 300 | 400 550 


(5) 平面 形 直角 尺 (Ж 16-54, 3216-32) 
шын ман 侧面 侧面 


图 16-54 平面 形 直角 尺 
a) 平面 形 直角 尺 b) 带 座 平面 形 直 
注 : 图 中 a、B 角 为 直角 尺 的 工作 角 。 


№ 
я 


表 16-32 平面 形 直 角 尺 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 
精度 等 级 0 级 .1 级 和 2 级 


平面 形 直角 

尺 和 带 座 平 L 50 | 75 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 500 | 750 | 1000 
ін 起 本 尺寸 

面 形 直角 尺 B 40 | 50 | 70 10 130 | 165 | 200 | 300 | 400 | 550 
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(6) 宽 座 直角 尺 (И 16-55, Ж 16-33) 


В 16-55 害 座 直角 尺 
注 : 图 中 w、B 角 为 直角 尺 的 工作 角 。 


表 16-33 宽 座 直角 尺 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 
精度 等 级 0 级 .1 级 和 2 级 


L 63 | 80 | 100 | 125 | 160 | 200 | 250 | 315 | 400 500 | 630 | 800 (1000125011600 
基本 尺寸 


| 40 50 | 63 | 80 | 100 | 125 | 160 | 200 | 250 | 315 400 500 | 630 | 800 1000 


2. 方形 角 尺 (JB/T 10027-2010) 
(1) 用 途 ”用 于 检验 金属 切削 机 床 及 其 他 机 械 的 位 置 误 差 和 形状 误差 。 
(2) 規格 ”外形 和 参数 见 图 16-56 和 表 16-34。 


测量 面 側面 测量 面 


Ф 
© 


j= = = = ーー ニー | 


测量 面 
测量 面 
a) b) 
图 16-56 方 形 角 尺 
а) 1 型 方 形 角 尺 b) 开 型 方形 角 尺 


3. 铸铁 平 尺 (CB/T 24760 一 2009 ) 
(1) 用 途 用 于 测量 工件 的 直线 度 和 平面 度 。 
(2) 规格 ”外形 和 尺寸 见 图 16-57 和 表 16-35, 
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表 16-34 方形 角 尺 的 参数 (单位 : mm) 
H B R t 精度 等 级 
100 16 3 2 
150 30 4 2 
160 30 4 2 
200 35 5 3 00 级 、 
Е | | а. 
2 
315 40 6 4 1% 
400 45 8 4 
500 55 10 5 
630 65 10 5 
Ф 9 $ 9 Ф + 
Г.А 
L 
I 字形 和 本 字 形 平 尺 
| адымның лыны ал с сЕ 
LT 画 | 
1 
桥 形 平 尺 
图 16-57 铸铁 平 尺 
表 16-35 铸铁 平 尺 的 尺寸 (单位 : mm) 
I JÉ. I JÉ ЕК 桥 形 平 尺 
规格 P C H г В C 万 
(>) (>) (>) (>) 
400 400 
30 8 75 
500 500 
630 630 
35 10 80 
800 800 
1000 1000 1000 
40 12 100 50 16 180 
1250 1250 1250 
1600 | (1600) 1600 60 24 300 
45 14 150 
2000 | (2000) 2000 80 26 350 
2500 | (2500) 50 16 200 2500 90 
32 400 
3000 | (3000) 55 250 3000 
20 100 
4000 | (4000) 60 280 4000 38 500 
5000 5000 110 40 550 
6300 6300 120 50 600 
注 : 括号 ( ) 内 的 长 度 工 尺寸 ， 表 示 其 型 式 建议 制 成 下 字形 截面 的 结构 。 
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4. 铸铁 平板 (СВИТ 22095 一 2008 ) 
(1) 用 途 ”用 于 工件 的 检验 和 划 线 。 
(2) 規格 ”外形 和 参数 见 图 16-58 和 表 16-36。 


图 16-58 ”铸铁 平板 


Ж 16-36 铸铁 平板 的 参数 


平板 尺寸 ( 边 长 x 边 长 )/mmxmm 准确 度 等 级 
400x250 
160x100 800x800 
400x400 1600x1000 
250x160 1000x630 0、1、2、3 
250x250 2 1000x1000 ТІН 
630х630 


注 : 精度 等 级 : 3 级 为 划 线 用 ， 其 余 为 检验 


5. 钢 平 尺 和 岩石 平 尺 (CB/T 24761 一 2009 ) 
(1) 用 途 ”用 于 测量 工件 的 直线 度 和 平面 度 。 
(2) 规格 ”外形 和 尺寸 见 图 16-59 和 表 16-37, 


ЖЖ ЕК. 
На 
еее еее 
ВЕ 
| g | 
工 字形 平凡 


图 16-59 钢 平 尺 和 岩石 平 尺 


表 16-37 钢 平 尺 和 岩石 平 尺 的 尺寸 (单位 : mm) 
ТЕ! 钢 平 尺 
規格 L Sa UN 00 级 和 0 级 1 级 和 2 级 
H В Н В Н В 
400 400 60 25 45 8 40 6 
500 500 80 30 50 45 8 
630 630 100 35 60 10 50 
800 800 120 40 70 60 ы 


(Ж) 
ТЕУ RENE 
に 岩石 平 尺 
规格 L 00 级 和 0 级 1 级 和 2 级 
万 В Н В Н В 
1000 1000 160 50 75 Р 70 
1250 1250 200 60 85 75 10 
1600 1600 250 80 100 12 80 
2000 2000 300 100 125 100 йд 
2500 2500 360 120 150 14 120 
6. Л (СВИТ 22523--2008) 
(1) 用 途 ”用 于 测量 或 检验 工件 两 平行 面 间 的 空隙 大 小 。 
(2) 規格 ”外形 和 参数 见 图 16-60 和 表 16-38。 
图 16-60 ЖК 
表 16-38 塞 尺 的 厚度 尺寸 系列 
厚度 尺寸 系列 /mm 间隔 /mm 数量 
0.02 、0.03 .0.04 、… 、0.10 0.01 9 
0.15 、0.20 、0.25 、… 、1.00 0.05 18 
表 16-39 成 组 塞 尺 的 片 数 、 塞 尺 长 度 及 组 装 顺 序 
成 组 塞 尺 的 片 数 | 塞 尺 的 长 度 /mm 塞 尺 厚度 尺 才 及 组 装 顺序 /mm 
0.10,0.02,0.02,0.03,0.03,0.04,0.04,0.05,0.05, 
i 0.06 、0.07 、0.08 、0.09 
14 1.00 、0.05,0.06 0.07, 0.08, 、0.09、0.10 、0.15 、0.20 、 
0.25 ,0.30,0.40,0.50,0.75 
іт 0.50,0.02,0.03,0.04,0.05,0.06,0.07,0.08,0.09, 
100.150 0.10 、0.15 、0.20 、0.23 、0.30 ,0.35 、0.40 ‚0.45 
200 、300 1.00 .0.05 、0.10 、0.15 、0.20 0. 25, 0.30, 0.35, 0.40. 
20 0.45 ,0.50,0.55 、0.60 .0.65 、0.70 、0.75 、0.80 、0.85 、0.90 、 
0.95 
0.50,0.02,0.02,0.03,0.03,0.04,0.04,0.05,0.05, 
21 0.06 .0.07 .0.08 .0.09 .0.10 .0.15 .0.20 .0.25 .0.30 .0.35 、 
0.40 、0.45 
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7. 半径 样板 (JB/T 7980—2010) 
ж ”用 以 与 被 测 圆 绝 作 比较 来 确定 被 检 圆 弧 的 


E 径 。 凸 形 样板 用 于 检测 


ЕЕ 


(1) 用 
凹 表 面 岡 弧 , МЕЛІ АД ШЕШ У 
(2) 規格 外形 和 参 数 児 較 16-61 ЖІЗЕ 16-40, 
Ж 16-40 ”半径 样板 的 参数 
半径 尺寸 半径 尺寸 系列 样板 宽度 | 样板 厚度 样板 数 
范围 /mm /mm /mm /mm ЈЕ 凹 形 
1.1.25.1:5.:1:75.2.2.25.2.94 
1-6.5 13.5 
2.75 、3 、3.5 、4 、4.5 、$ 5.5 6.6.5 
7,7.5,8,8.5,9,9.5,10,10.5, 
7-14.5 11,11.5,12,12,5,13,13,5,14, 0.5 16 16 
14.5 
20.5 
15,15.5,16,16.5,17,17.5,18, 
15-25 18.5, 19, 19. 5, 20, 21, 22, 23, 
24,25 


мы ЕН 


8. 螺纹 样板 (ВИТ 7981—2010) 
(1) 用 途 ” 用 以 与 被 测 螺纹 比较 来 确定 被 检 螺 纹 的 螺 距 (或 英制 55° 螺 纹 的 每 


25. 4mm 牙 数 ) 。 
(2) 規格 外形 和 参 数 児 較 16-62 和 表 16-41, 


16-62 ”螺纹 样板 


螺纹 样板 的 参数 
英制 螺纹 螺 距 ( 牙 /in) 


表 16-41 
0.40 .0.45 .0.50 、0.60 、0.70 、0.75 、0.80 、1.00 28 、24 、22 、20 、19 、18 、 
螺 距 尺寸 系列 | 1.25、1.50 、1.75 、2.00 、2.50 、3.00 、3.50 、4.00、| 16,14,12,11,10,9,8,7, 
4.50 .5.00 .5.50 、6.00 6.5.4.5.4 
20 18 
0.5 


样板 数 


厚度 /mm 
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9. 表面 粗糙 度 比较 样 块 
(1) 用 途 以 样 块 工作 面 的 表面 粗糙 度 为 标准 ， 通 过 视觉 和 触觉 与 待 测 工 件 表 


ВО, МИН 


相同 。 


(2) 規格 ”外形 和 参数 见 图 16-63 ЯЖ 16-42 ~ 


Ж 1А 


粗糖 度 値 。 


表 16-45, 


16-63 ”表面 粗糙 度 比 较 样 块 


Ж 16-42 ”铸造 表面 粗糙 度 比 较 样 块 的 参数 公 


比较 时 ， 所 用 样 块 须 与 被 测 件 的 加 工 方法 


称 值 


加 工 表面 方式 每 套 表面 粗糙 度 参 数 公称 值 /um 
及 标准 号 数量 Ra R: 
铸造 表面 12 0.2 、0.4、0.8 、1.6、3.2 、6.3 、12.3 、 800.1600 
СВ/Т 6060.1 一 1997 25 、50 .100 、200 、400 ` 


Ж 16-43 研磨、 抛光 、 雏 和 电 火 花 表面 比较 样 块 的 分 类 及 表面 粗糙 度 
参数 公称 值 (GB/T 6060. 3 一 2008) 


研磨 抛光 Ее ВХ 
比较 样 块 的 分 类 
金属 或 非 金 属 
0.012 0.012 一 = 
0.025 0.025 = = 
0.05 0.05 = = 
0.1 0.1 = = 
клана = Е 一 
= 0.4 = 0.4 
Rz 公称 值 /hm 
= = 0.8 0.8 
= == 1.6 1.6 
= = 3.2 3.2 
= = 6.3 6.3 


12.5 
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Ж 16-44 抛 ( 


贵 ) 丸 、 喷 砂 表 面 比 较 样 块 的 分 类 及 表面 
粗糙 度 参 数 公 称 值 (CB/T 6060. 3 一 2008) 


表面 粗糙 度 参数 | 怨 ( 喷 ) 丸 表面 比较 样 块 的 分 类 | 喷 砂 表面 比较 样 块 的 分 类 | 
Ra 公称 值 /pm | 钢铁 | ы Виж 钢铁 | 8 вия 
0.2 
ж x x 一 一 = 
0.4 
0.8 
1.6 
8.2 
98% 
12.5 
25 
50 
100 一 == == 
注 : 1.“ 女 ”表示 采取 特殊 措施 方 能 达到 的 表面 粗 烟 度 。 
2.“ 米 ”表示 采取 一 般 工 艺 措施 可 以 达到 的 表面 粗粮 度 。 


表 16-45 磨 、 车 、 锌 、 铣 、 插 、 刨 样 块 的 分 类 及 对 应 的 表面 粗糙 度 参数 


(以 表面 轮廓 算术 平均 偏差 Ra Кл) 公称 值 (CB/T 6060. 2 一 2006) 
样 块 加 工 方法 磨 Ж m ШОШ 
0.025 = — 一 

0.05 一 Е — 

0.1 = = — 

0.2 — == = 

0.4 0.4 0.4 = 

表面 粗糙 度 参 数 

Ка 公称 值 /um 0.8 0.8 0.8 0.8 
1.6 1.6 1.6 1.6 

3.2 3.2 3.2 3.2 

= 6.3 6.3 6.3 

е 12.5 12.5 12.5 

— = 25.0 


注 ж 


10. 
(1) 
(2) 


= (СВИТ 6093—2001) 
表面 名 称 (图 16-64) 
基本 尺寸 
1) 截面 的 尺寸 ( 表 16-46) 。 


中 表面 粗糙 度 参 数 Ra 值 较 小 (如 0. 025шп, 0. 05pm 和 0. 1рт) 的 样 块 主要 适 
于 为 设计 人 员 提 供 较 小 表面 粗糙 度 差 异 的 概念 。 
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В 16-64 表面 名 称 


ж 16-46 E ЕТШИ ЛЧ 


和 矩形 截面 标 称 长 度 In 和 矩形 截面 长 度 a 
NNN қ 0.5<In<10 30°. 
NN 
а | 10<In< 1000 35%, 


2) 连接 孔 的 尺寸 和 位 置 (图 16-65) 。 


若 标 称 长 度 大 于 100mm 的 量 块 具有 连接 孔 ， 其 孔 的 尺寸 和 位 置 见 图 16-68 所 


мо 级 量 块 不 能 用 连接 装置 组 合 。 


16-65 ”连接 孔 的 尺寸 和 位 置 


(3) 其 他 规定 ， 见 СВИТ 6093—2001. 
11. 角度 量 块 (GB/T 22521 一 2008) 


(1) Ла ”用 于 对 万 能 角度 尺 和 角度 样板 的 检定 ， 也 可 用 


角 ， 以 及 精密 机 床 在 加 工 过 程 或 机 械 设 备 安装 中 的 角度 调整 。 


(2) 规格 结构 型 式 有 三 角形 (1 个 工作 角 ) 和 四 边 形 (4 个 工作 


型 式 、 分 组 与 配套 见 图 16-66 和 表 16-47, 
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注 :1. 不 组 合 使 用 的 角度 量 块 , 可 不 带 %2.2 通 孔 。 


2. 非 刻字 面 为 基准 面 。 
a) 
19 y 
12 ,WY 
Фр 
а he Ра А 
ея а | РА 
ト 四 測 量 面 
У] a 
3 50 = Е 


注 :1.I 型 角度 量 块 可 带 有 减 重 孔 。 不 组 合 使 用 的 角度 量 块 , 可 不 带 42.2 通 和 孔 。 


2. 非 刻字 面 为 基准 面 。 
b) 


图 16-66 角度 量 块 的 型 式 
а) ГМ Ь) IH U 


表 16-47 角度 量 块 的 分 组 与 配套 


角度 量 块 工作 角度 и 准确 度 
2 71 T 度 标 称 В 
别 型 式 | 递增 值 作 角 度 标 称 值 块 数 级 别 
т" 15910! 15910” ,30%20",45930” 6040” ,75950” 5 
ТЯ 型 
第 1 组 — = 50° 1 |12 
(759 
ПЕ == 90°-90°-90°-90° 1 
1° 10° 、119… ‚19° ‚20° 11 
1' 15°1',15°2',--- 1598’ 1599! 9 
ход 10" 15°10'.15°20'.15°30'.15°40'.15°50' 5 
第 2 组 I 型 0.1 
(36 块 ) 10。 30° .40° ‚50° .60° 、70* 5 
= 459 1 
= 75°50' 1 
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(Ж) 
角度 量 块 工作 角 ВИЕ 准确 度 
£H 別 角度 标 称 Ж 
а ә. 工作 角度 标 称 值 к |н 
80°—99°—81°—100° 
第 2 组 їз _ 90° –90° –90° –90° Р 
(36 Ж) = 89°10'-90°40’-89°20’-90°50’ 
89°30’-90°20'-89°40’-90°30' 
1° 10° 、119 、… 78° .79° 70 
е” == 10°0'30 1 
г 159171592”... |1598! 1599 Е 
107 15°10’,15°20’,15°30',15°40’, 15°50' 5 ` 
第 3 组 80°-99°-81°-100°. 820-970-830-980 
(94 Ж) 842-95%-85%-96%, 862-932-872-942 
Tai Е 88° -91°-89° 92°, 90° 90° 90° 90° 5 
š 89°10'-90°40’-89°20'-90°50’ 
89230/-90220"-892401-90230" 
89250/-9020130"-89259/30"-90210" 
I 型 15” 15%,1590715” 15°0'30".15°0'45"”.15°1' 5 
= 89°59/30”—90°0/15”—89°59'45”—90°0/30” 0 
(75) | им = Е 7 7 2 
90° –90° –90° –90° 
Е: 角度 量 块 附件 见 СВИТ 22521 —2008 附录 A 和 附录 В. 
12. 螺纹 测量 用 三 针 (CB/T 22522--2008) 
(1) 用 途 ”与 千分尺 、 比 较 仪 等 联合 使 用 ， 用 于 测量 外 螺纹 的 中 径 。 
(2) 規格 型式 有三 衝 : 19, ПЖ Ше, АИИ 16-67。 量 针 的 选用 见 


表 16-48。 


16-67 螺纹 测量 用 三 針 的 型式 
a) [型 量 针 的 型 趟 示意 区 КЕ D 为 0.118~0.572mm) 
b) 本 型 量 针 的 型 式 示 意 医 ДИЛЕ ЛО. 724- 1. 553mm ) 
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图 16-67 螺纹 测量 用 三 针 的 型 式 ( 续 ) 
e) 亚 型 量 针 的 型 式 示意 图 (公称 直径 也 为 1.732~6.212mm) 


Ж 16-48 量 針 的 逃 用 


ивана ти шш 
живя 英制 螺纹 (每 英 时 上 的 牙 数 ) ЖЕНА | арпа | EÇ 
2 ве mm 5 2 
(ШШ ) /mm 55° 60° ( 导 程 )/mm 
0.2 
0.118 
(0.225) 
0.25 0.142 
0.3 
— 80 0.185 
0.35 一 72 
0.4 64 
0.250 
0.45 56 
0.5 48 0.291 
0.6 一 1 型 量 針 
44 0.343 
40 40 - 
0.7 - 
0.75 36 0.433 
0.8 32 32 
— 28 28 0.511 
1.0 == 27 
26 26 0.572 
24 24 
1.25 22,20,19 20 0.724 
-- 18 18 0.796 
1.5 16 16 0.866 ーー 
Ш 型 量 針 
1.75 14 14 
1.008 
= 三 三 2 
2.0 12 13 一 1.157 
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( 续 ) 
被 测 螺纹 的 螺 距 | Е | 
- 6 == ーー た nn ° реди 量 针 公称 直 量 针 
米 制 螺纹 英制 螺纹 (每 英 时 上 的 牙 数 ) 梯形 螺纹 径 D/mm 型式 
( 螺 距 )/mm 559 602 ( 导 程 ) /mm 
一 12 一 1.157 
一 11 ий 2” 99 
— 11 一 П 
2.5 10 10 一 1.441 
一 9 9 1.553 
3.0 一 一 3% 1.732 
一 8 8 一 1.833 
3.5 7 7% 4 
一 一 Е 一 2.050 
4.0 6 6 4% 2.311 
4.5 一 5% 5 2.595 
5.0 5 5 5* 2.886 Үн 
一 = 一 6 4106 亚 型 量 针 
5.5 4% 4% 6% 3.177 
6.0 4 4 一 3.550 
зи 8 4.120 
за 8* 4.400 
ща 3 一 4.773 
2% 234 10 5.150 
258 20 12 6.212 
注 : 1. 选择 量 针 的 公称 直径 测量 单 头 螺纹 中 径 时 ， 除 标 有 “※” 符 号 的 螺 距 外 ， 由 于 螺 
纹 牙 形 半角 偏差 而 产生 的 测量 误差 其 小 可 忽略 不 计 。 
2. 当 用 量 针 测量 梯形 螺纹 中 径 出 现 量 针 表面 低 于 螺纹 外 径 和 测量 通 端 梯形 螺纹 塞 规 
中 径 时 ， 按 带 “※” 号 的 相应 螺 距 来 选择 量 针 ; 此 时 应 计 入 牙 形 半角 偏差 对 测量 


结果 的 影响 。 


13. 正弦 規 (CB/T 22526—2008) 


(1) 月 
样板 等 内 、 外 锥 


作 机 床上 加 工 带 


(2) 規格 ”外形 和 参数 见 图 16-68 ЖІЗЕ 16-49, 


体 的 锥 度 、 角 度 、 孔 中 心 线 与 平 
之 间 的 夹 角 以 及 检定 水 平 仪 的 水 泡 精度 等 。 也 可 上 


ж 用 于 测量 或 检验 精密 工件 、 量 规 、 


ІЛЕ (或 锥 度 ) 


[件 的 精密 定位 。 


= 


Ж 16-49 正弦 規 的 参 数 


В 16-68 正弦 規 


НЕН ДЫН エー ラス Z че НЕ 

两 圆柱 中 心 距 圆柱 直行 工作 台 宽 度 /mm 准确 度 等 级 
/mm /mm I 型 I 型 
100 20 25 80 01 
200 30 40 80 i 
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14. 莫 氏 与 米 制 圆 锥 量规 (CB/T 11853—2003) 
(1) 型式 (图 16-69) 


图 16-69 莫 氏 与 米 制 圆锥 量规 


a) A 型 圆锥 量规 (不 带 扁 尾 ) b) B 型 圆锥 量规 ( 


ар 
ЕЛІ 
m 


(2) 尺寸 
1) хужа 
2) ыҚ Ж 


= 
ЖЩ 
== 


E 塞 规 的 尺寸 
E 环 规 的 尺寸 


+ 16-50)。 
Жс 16-51) 


= 
a 
sz 
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ОСТ | 0ғ と 0500 | 09 097 СУ АТ 801 | <Z<9 | 05 002 
021 | 0ғ と 0 も 00 | 8 086 07$ ЕТ 88 | 0506 | 91 091 
SIT | Or с 0800 | 95 00c 895 ©01 89 | 6138 | С “а «17195,18. с00-00:1 
SIT | Or с 0600 | 08 092 сес c8 86 | 6158 | 01 001 
SIT | Or с eZ00 | to 0с 961 19 sp |81792 8 08 08 
71800 = 08161 : 1 
011 | СЕ с sc00 | €I 012 ©81 IS оў |8ГбІ 8 8te'c9 | „111,695 9 
=I : 595090 
e9cc0'0=Z00'6I : I 
0 сЕ | SI | 0е00 | ol сбит | сбет | LSE 6б | 1091 | S9 |66E'th | „5,08 ç 
=I : 1616970 
761<00-Ұ<С61:1 
06 | cz| SI (|0000 8 SLIT | SOI | Сус ус | 101 | со |19016 | „90,850 r 
=I : 95559`0 
020<00-25661:1 ЕД [W| 
08 | 02 І ct00 L 76 18 5`81 ос 9078 S |608%0| „СЕ, боб ç 
= て [ : ccc09'0 М? 
©6670`0 = 0200 : Т 
04 191 I SI0'0 9 SL 79 СЕТ 91 979 © |08111 „01,195 て 
= て [ : 17665`0 
88670:0-/7000:1 
c9 | с I て I0'0 ç 9 S 5S 1% сет | SE'S сЕ 1690211 „19,195 I 
=I : 8S86S`0 
с0<00-61261:1 
09 Ol I 2100 r сос 0 9 で OI | 80% と Sh0'6 | ,8'ES,8c。Z 0 
=I : 9tyZ9'0 
09|/ | 60 一 一 一 се 一 一 一 ç 9 9 
«1719,18 SO'0=0Z: 1 
0912 | 50 一 一 一 се 一 一 一 с r r 
$0`0= YY| . <ZOILF| +ҮҮ| 8ч |М сии 
0 0 ај £7 £ 
1 | op Я SV 1 | p и А Б Ü я Л 
о Йй ЖЕЕ ЕН! 
шш/ и пера 
= шш ` ЕЗ! 
рма МҰ 


М ШШ ЗЕ БШ ПК ЕМ 09-91 3 
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SCZ8[ | 00Е と 097 СІР? 801 801 87 90716 00Z 00с 
SSyTI | ОРС Е 085 07$ 88 88 07 9075С 091 091 М 
SS80[ | 081 と 005 895 89 89 (43 90761 ОСТ ISIS c S00=0¢ : Т ОСТ ТЕ? 
НК 
06 081 А 09Z ん も て 8ç 8ç 8 と 90791 001 001 
еи | ОСТ © 0с 961 gt 8? үс 907<1 08 08 
ャ ICsO0'0=O8I'6I :I 
9775 сб と 01 СЗТ 07 07 Le 95 6 8t5 co „1711,66 9 
=I : 59590 
96500 = 0061 :I 
の 8 と 04. S сбит YA! 6с 6с 61 108 6657? „РСС, 0о8 ç 
+ СТ: [SIE90 
ャ 6IS0'0= ヤ cZO6I :I 
5960 ос `1 1 6001 УС Ус 91 1079 L9C [5 | 970648506 r 
= て 1 : 9ZcZ90 
0<O0s0'0=ZZ606I : 1 3 М 
сос 07 І 76 18 ос 0с ЄТ 10% SC8 ET | „С IE,/CSoC с 
=I : SEZ090 xs 
S66t0'0=0Z0'0Z:[ 
[ГУТ SE I SL 79 91 91 01 lee 08L LI «О [IISoC と 
+ С: 1766670 
886700-1%000:1 
/6 SC [ て 9 Sc SEE СЕТ S 8 99 て S90' て [ | //9Z,Ic。 と I 
= て [ : 8S86S0 
<005500-С1С6І:І 
19 ос I 5796 05 СОТ 01 59 105 57076 48:<5,86506 0 
-(С1:970970 
— 91 S 0 - сє 一 一 — — 9 9 |ЗЕМ 
4116,1606 500-00:1 
- а со - єс — — — — r т ИЖ 
<00% OLLI- спи | ЕМУ Z/SLI* 
°p "a 7 Е Ч 
z 7 17 ә 7 д УК 
== wu/ 得 
рма МЖ 
гуйвавинже ни 19-91% 
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15. 条 式 和 框 式 水 平 仪 (CB/T 16455--2008) 
(1) 型式 
1) 水 平 仪 的 型 式 (В 16-70). 


调整 机 构 
隔 热 板 


V 形 工作 面 


注 :水 平 仪 工作 面 中间 部 位 
ИРЛИ я 


副 水 准 泡 隔 热 板 主体 上 工作 面 


局 [一 
コ | 側 工作 面 | | 側 工 作 面 ” 调整 机 构 
し ーーー | 


主 水 准 泡 


b) 
注 :1. 水 平 仪 工作 面 中 间 部 位 允许 带 有 空 刀 模 
2. 水 平 仪 至 少 在 底 工 作 面 与 一 侧 工作 面 上 附 有 V 形 工作 面 
图 16-70 水平 位 的 型式 
а) 条 式 水 平 仪 的 型 式 示意 图 b) 框 式 水 平 仪 的 型 式 示意 图 


2) 水 平 仪 主 水 准 泡 (图 16-71) 。 
左 基准 线 右 基 准 线 жи 右 基 准 线 


=50 


图 16-71 水 平 仪 主 水 准 泡 的 型 式 示意 图 


(2) 基本 参数 ( 表 16-52) 
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Ж 16-52 条 式 和 框 式 水 平 仪 的 基本 参数 


规格 分 度 值 工作 面 长 度 工作 面 宽度 V 形 工作 面 夹 角 
/mm /( mm/m ) L/min w/min a/(°) 
100 100 三 30 
150 150 
=35 
200 0.02.0.05.0.10 200 120- 140 
250 250 
=40 
300 300 
ーー 4 名 二 
А, ве 
1. завет 


(1) ВЕ ”放置 在 台 上 使 用 ， 适宜 于 颗粒 、 粉 末 及 较 小 物体 的 称 重 。 
(2) 規格 外形 和 参数 见 图 16-72 ЯЖ 16-53, 
Ж 16-53 弹簧 度 盘 秤 的 参数 


型 号 最 大 称 量 /kg 最 小 刻度 值 /g 指针 旋转 圈 数 承重 盘 尺 寸 /mm 
ATZ-2 2 5 1 圆 盘 250 
10 1 41143: 250 
АТ7-4 4 
5 2 77 240х240 
20 1 414% 250 
ATZ-8 8 
10 2 方 基 240x240 
2. 电子 台秤 
(1) 用 途 “其 特点 是 利用 显示 器 能 自动 迅速 地 显示 称 重 结果 ， 而 且 精 度 高 ， 使 


用 方便 。 适 用 于 较 大 较 重 物体 的 称 重 
(2) 規格 ”外形 和 参数 见 图 16-73 和 表 16-54。 


В 16-72 завет В 16-73 ”电子 台秤 
знаве #E (СВ/Т 11884 一 2008) 和 电子 台 案 秤 (свут 
7722—2005) 的 型 号 、 计 量 要 求 及 最 大 允许 误差 
(1) 型 号 
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Ж 16-54 电子 台 案 秤 的 参数 


型 号 最 大 称 量 /kg 最 小 显示 值 /g 电压 /V 承重 台 尺寸 /mmxmm 
TCS-30 30 5,10,20 220 
350х550 
ТС5-60 60 10,20,50 220 
350х550 
TCS-150 150 50 、100 、200 220 
500х750 
TCS-300 300 100 ,200,500 220 500х750 
TCS-600 600 100 ,200,500 220 
800х1000 
ТС5-1000 1000 200,500 、1000 220 


型 式 代号 


修改 序号 

最 大 征 量 或 规格 : 千克 
ーーーーーーーー 一 一 示 値 形式 指针 

传 力 结构 或 转换 特征 : 弹簧 


类 别 
2) 电子 台 案 秤 的 型 号 。 
С 5- = 
型 式 代 号 


修改 序号 

最 大 征 量 或 规格 :千克 
示 值 形 式 : 数字 

传 力 结构 ; 称 重 传感器 


类 别 : АЖЖ; ТАРЕ 


(2) 计量 要 求 
1) 电子 台 案 秤 的 准确 度 等 级 ( 表 16-55)。 
2) 首次 检定 、 周 期 检定 的 最 大 允许 误差 ( 表 16-56) 。 
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表 16-55 电子 台 案 秤 的 准确 度 等 级 
准确 度 等 级 检定 分 度 值 检定 分 度数 ヵ =max/e ЕЛЕ 
е/в 最小 最大 min 
中 准确 度 等 级 0.1 ミ es2 100 10000 20e 
ар е>5 500 10000 20е 
>z У ミク 
MM s е>5 100 1000 10е 
注 : 1. 用 于 贸易 结算 的 种 ， 其 最 小 检定 分 度数 作 如 下 规定 : ЧТ: п = 1000; «Ё: 


п= 400. 


2. 检定 分 度 值 。 应 等 于 实 - на 


3. 最 大 秤 量 为 max, 
Ж 16-56 首次 检定 、 周 期 检定 的 最 大 允许 误差 


最小 


『 量 为 min, 


ГЕ Пт 以 检定 分 度 值 。 表示 
Фр 
+0.5е 0< т< 500 0=т=50 
+1.0е 500<m <= 2000 50<т 200 
+1.5е 2000<т < 10000 200<т < 1000 


注 : 1. 使 用 中 检验 的 最 大 允许 误差 是 首次 检定 最 大 允许 误差 的 两 倍 。 
2. 其 他 误差 要 求 见 CB/T 7722—2005 相关 规定 。 
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77. ЕЛ 


1. 高 速 钢 车 刀 条 (CB/T 4211.1 一 2004 ) 


(1) 圆 形 截面 车 刀 条 “外形 和 基本 尺寸 见 图 17-1 和 表 17-1。 


И | 


图 17-1 [E] ë El £ J) £ 


表 17-1 圆 形 截面 车 刀 条 基本 尺寸 


(单位 : mm) 


d L+2 
63 80 100 160 200 

4 x x x 

3 x x x 

6 x x x x 

8 x x x 

10 x x x x 
12 x x x 
16 x x x 
20 x 


(2) 正方 形 截面 车 刀 条 ”外 形 和 基本 尺寸 见 图 17-2 和 表 17-2。 


ШЕ 
b ЕА 


17-2 正方 形 截面 车 刀 条 


表 17-2 正方 形 截面 车 刀 条 基本 尺寸 


(单位 : mm) 


1+2 
h b 
63 80 100 160 200 
4 4 x 
е) 3 х 
6 6 x x x x x 
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(Ж) 

n Ё L+2 

63 80 100 160 200 
8 8 x x x x x 
10 10 x x x x x 
12 12 x x x x x 
16 16 x x x 
20 20 x x 
25 25 x 

Со. 经 供需 双方 协议 ， 车 刀 条 两 端 可 制 成 带 斜 度 的 ， 但 在 这 种 情况 下 ， 总 长 工 仍 应 符合 


本 表 规 定 。 
(3) 和 矩形 截面 车 刀 条 ”外 形 和 基本 尺寸 见 图 17-3 及 表 17-3 和 表 17-4, 


图 17-3 ЖИЛ 


ж 17-3 和 矩形 截面 车 刀 条 基本 尺寸 (单位 : mm) 
比例 L+2 
h/b= h i 100 160 200 
6 4 x 
8 5 x 
10 6 x x 
1.6 12 8 x x 
16 10 x x 
20 12 x x 
25 16 x 
8 4 x 
10 5 x 
Š 12 6 x х 
16 8 х х 
20 10 х х 
25 12 х 
表 17-4 矩形 截面 车 刀 条 第 二 种 选择 尺寸 ”( 单 位 : mm) 
比例 в/ь = h b L+2 
2.33 14 6 140 
2.5 10 4 120 
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(4) 不 规则 四 边 形 截面 车 刀 条 ( 带 侧 后 角 但 无 纵向 后 角 的 切断 刀 条 ) ЖЖ 


和 基本 尺寸 见 图 17-4 和 表 17-5。 


b 


15° 


一 > 上 | 一 


17-4 不 规则 四 边 形 截面 车 刀 条 


Ж 17-5 不 规则 四 边 形 截面 车 刀 条 基本 尺寸 (单位 : mm) 
L+2 
h b 
85 120 140 200 250 

12 3 x x 
12 5 x x 
16 3 x x 
16 4 x 
16 6 x 
18 4 x 
20 3 x 
20 4 x х 
25 4 х 
25 6 х 


HE; 经 供需 双方 协议 ， 这 种 车 刀 条 的 一 端 可 制 成 直角 的 。 
2. 硬 质 合金 焊接 刀片 (YS/T 79—2006) 


(1) 型 号 表示 规则 及 示例 焊接 刀片 型 号 由 表示 焊接 刀片 型 式 的 大 写 英 文字 
母 A (或 B、C、D、E) 和 形状 的 数字 代号 1 (或 2、3、4、5) ， 加 长 度 参数 的 两 


位 整数 (不足 两 位 整数 时 前 面 加 “0” 填 位 ) 组 成 。 


当 焊 接 刀 片 长 度 参数 相同 ， 其 他 参数 如 宽度 、 厚 度 不 同时 ， 则 在 型 号 后 面 分 别 
后 面 有 2Z 则 表示 左 向 切削 ， 


加 A、B 以 示 区 别 ;， 当 刀片 分 左 、 右 向 切削 时 ， 在 型 号 
没有 Z 史 表示 右 向 切 削 。 
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示例 : 


A 4 40 А 7 


ажа 


向 切削 : 


表示 长 度 卫 相同， 宽度 了 或 厚度 $ 不 同 ; 
表示 长 度 工 为 40. 00mm; 


表示 形状 : 
表示 焊接 好 


(2) 型 号 及 尺寸 
刀片 的 型 号 及 尺寸 见 图 17-5 和 表 17-6。 


1) Al 型 


刀片 的 型 式 为 A 型 。 


14° 
Ж Се 


17-5 А1 型 刀片 


表 17-6 А1 型 刀片 的 型 号 及 尺寸 (单位 : шт) 

六 Е 基本 尺寸 参考 尺寸 
L 7 5 е 

А106 6.00 5.00 2.50 

А108 8.00 7.00 3.00 

A110 10.00 6.00 3.50 

A112 12.00 10.00 4.00 

A114 14.00 12.00 4.50 

А116 16.00 10.00 5.50 

А118 18.00 12.00 7.00 

A118A 18.00 16.00 6.00 

A120 20.00 12.00 7.00 0.8 
A122 22.00 15.00 8.50 

A122A 22.00 18.00 7.00 

A125 25.00 15.00 8.50 

А125А 25.00 20.00 10.00 

А130 30.00 16.00 10.00 

А136 36.00 20.00 10.00 

А140 40.00 18.00 10.50 

А1450 50.00 20.00 10.50 іі 
А160 60.00 22.00 10.50 | 
А170 70.00 25.00 12.00 


2) A2 型 刀片 的 型 号 及 尺寸 见 图 17-6 和 表 17-7, 
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右 左 
В 17-6 А2 型 刀片 
表 17-7 A2 型 刀片 型 号 及 尺寸 (単位 : mm) 
ж 号 基本 尺寸 参考 尺寸 

£ Т 5 т т е 
А208 -一 8.00 7.00 2.50 7.00 0.5 
A210 = 10.00 8.00 3.00 8.00 
A212 A212Z 12.00 10.00 4.50 10.00 
A216 A216Z 16.00 14.00 6.00 14.00 1.0 
A220 A220Z 20.00 18.00 7.00 18.00 О 
А225 А2257. 25.00 20.00 8.00 20.00 

3) АЗ 型 刀片 的 型 号 及 尺寸 见 图 17-7 和 表 17-8。 
右 
图 17-7 A3 型 刀片 示意 图 
表 17-8 АЗ 型 刀片 型 号 及 尺寸 (单位 : mm) 
ж в 基本 尺寸 参考 尺寸 

£ # 5 т т, е 
A310 — 10.00 6.00 3.00 6.00 == 
A312 A312Z 12.00 7.00 4.00 7.00 
A315 А3157 15.00 9.00 6.00 9.00 
А320 А3202 20.00 11.00 7.00 11.00 1.0 0.8 
А325 А3257 25.00 14.00 8.00 14.00 
А330 А3307 30.00 16.00 9.50 16.00 
A340 A340Z 40.00 18.00 10.50 18.00 1.2 
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4) A4 型 刀片 的 型 号 及 尺寸 见 图 17-8 和 表 17-9, 


17-8 A4 型 刀片 


表 17-9 A4 型 刀片 型 号 及 尺寸 (单位 : mm) 
基本 尺寸 参考 尺寸 

1, Т 5 F ғ, е 
А406 - 6.00 5.00 2.50 5.00 
А408 = 8.00 6.00 3.00 6.00 на Е 
А410 А4107 10.00 6.00 3.50 6.00 
А412 А4127 12.00 8.00 4.50 8.00 
А416 А4167 16.00 10.00 5.50 10.00 
А420 А4207 20.00 12.00 7.00 12.00 
А425 А4257 25.00 15.00 8.50 16.00 1.0 8 
A430 A430Z 30.00 16.00 6.00 16.00 
A430A | A430AZ 30.00 16.00 9.50 16.00 
A440 A440Z 40.00 18.00 8.00 18.00 
A440A | A440AZ | 40.00 18.00 10.50 18.00 1.2 
A450 A450Z 50.00 20.00 8.00 20.00 0.8 
А450А | A450AZ 50.00 20.00 12.00 20.00 г? 1.2 


17-9 


A5 型 刀片 
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表 17-10 A5 型 刀片 型 号 及 尺寸 


(单位 : mm) 


225 ЕКТ 

L T 5 5 г а а; 
А515 А5157 15.00 10.00 4.50 5.00 10.00 45° 40° 
А518 А5181 18.00 12.00 5.50 4.00 12.00 45° 50° 


6) A6 型 刀片 的 型 号 及 尺寸 见 图 17-10 和 表 17-11, 


图 17-10 A6 型 刀片 


表 17-11 A6 型 刀片 型 号 及 尺寸 (単位 : mm) 
а ë 基本 尺寸 
1, Т 5 т 
А612 A612Z 12.00 8.00 3.00 8.00 
A615 A615Z 15.00 10.00 4.00 1.00 
A618 A618Z 18.00 12.00 4.50 12.00 


7) B1 型 刀 片 的 型 号 及 尽 寸 見 較 17-11 ЯЖ 17-12, 


17-11 B1 型 刀 片 


表 17-12 B1 型 刀片 的 型 号 及 尺寸 


(单位 : mm) 


m в 本 N + 参考 尺 
L Т 5 т, е 
В108 -- 8.00 6.00 3.00 1.5 一 


1174 实用 五 金 手 册 第 3 版 


(Ж) 
пие Еж 参考 尺寸 
L T 5 re e 
B112 B112Z 12.00 8.00 4.00 
B116 B116Z 16.00 10.00 5.00 1.0 
B120 B120Z 20.00 14.00 5.00 
B120A B120AZ 20.00 16.00 7.00 1.5 
В125 B125Z 25.00 14.00 5.00 1.5 
B125A B125AZ 25.00 18.00 8.00 
B130 B130Z 30.00 20.00 8.00 
8) B2 型 刀片 的 型 号 及 尺寸 见 图 17-12 利 
ア 
В 17-12 В2 型 刀片 示意 图 
表 17-13 B2 型 刀片 型 号 及 尺寸 (单位 : mm) 
“型 号 | RAP | ЯТ 
1, Т 5 r e 
B208 8.00 8.00 3.00 4.00 一 
B210 10.00 10.00 3.50 5.00 
В212 12.00 12.00 4.50 6.00 
В214 14.00 16.00 5.00 8.00 
В216 16.00 20.00 6.00 10.00 0.8 
В220 20.00 25.00 7.00 12.50 
В225 25.00 30.00 8.00 15.00 
В228 28.00 35.00 9.00 17.50 
В265 65.00 80.00 15.00 40.00 
В265А 65.00 90.00 15.00 45.00 


9) B3 型 刀片 的 型 号 及 尺寸 见 图 17-13 和 表 17-14, 


7」 F) 


图 17-13 B3 型 刀 片 
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11) C2 型 刀片 的 型 号 及 尺寸 见 图 17-15 和 表 17-16, 


b 


園 17-15 C2 型 刀 片 


表 17-14 B3 型 刀片 型 号 及 尺寸 (単位 : тш) 
起 本 尺 F 参考 尺寸 
型 5 
L T 8 r т е 
В312 B312Z 12.00 8.00 4.00 8.00 3.00 
В315 В3157 15.00 10.00 5.00 10.00 5.00 на 
В318 В3187 18.00 12.00 6.00 12.00 6.00 | 
B322 B322Z 22.00 16.00 7.00 16.00 10.00 
10) C1 型 刀片 的 型 号 及 尺寸 见 图 17-14 和 表 17-15, 
图 17-14 СІ 型 刀片 
表 17-15 C1 型 刀片 型 号 及 尺寸 (単位 : mm) 
= 基本 尺寸 参考 尺寸 
型 % 
1, Т 5 b т, е 
C110 10.00 4.00 3.00 = 
C116 16.00 6.00 4.00 
左 图 C120 20.00 8.00 5.00 一 0.5 ТТ 
C122 22.00 10.00 6.00 ` 
С125 25.00 12.00 7.00 
С110А 10.00 6.50 2.50 1.60 
ЖЕ C116A 16.00 8.00 3.00 2.50 0.5 一 
C120A 20.00 10.00 4.00 3.50 
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表 17-16 C2 型 刀片 型 号 及 尺寸 (单位 : mm) 
型 号 基本 尺寸 参考 尺寸 
Ë L T 5 5 е 
С215 15.00 7.00 4.00 1.80 
С218 18.00 10.00 5.00 3.10 
С223 23.00 14.00 5.00 4.90 0.8 
С228 28.00 18.00 6.00 7.70 
С236 36.00 28.00 7.00 13.10 


L 
м 
= 
Ce 
T30/ 130' 
В 17-16 C3 型 刀片 
表 17-17 C3 型 刀片 型 号 及 尺 十 (単位 : mm) 
m Е 基本 尺寸 参考 尺寸 
L T B P 
C303 3.50 12.00 3.00 一 
C304 4.50 14.00 4.00 
C305 5.50 17.00 5.00 
C306 6.50 17.00 6.00 РА 
C308 8.50 20.00 7.00 Ë 
C310 10.50 22.00 8.00 
C312 12.50 22.00 10.00 
C316 16.50 25.00 11.00 1.2 


13) C4 型 刀片 的 型 号 及 尺寸 见 图 17-17 ЯЖ 17-18. 


图 17-17 C4 型 刀片 
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表 17-18 C4 型 刀片 型 号 及 尺寸 


(单位 : mm) 


型 га Z= 本 к з 参考 尺寸 
= L T S ヵ e 

C420 20.00 12.00 5.00 3.00 

C425 25.00 16.00 5.00 4.00 

C430 30.00 20.00 6.00 5.50 0.8 

C435 35.00 25.00 6.00 7.50 ! 

C442 42.00 35.00 8.00 12.50 

C450 50.00 42.00 8.00 15.00 

14) C5 型 刀片 的 型 号 及 尺寸 见 图 17-18 ЯЖ 17-19, 

の 
В 17-18 C5 型 刀 片 
表 17-19 C5 型 刀片 型 号 及 尺寸 (单位 : mm) 
基本 尺寸 
1] 

型 L Т 5 Ë 
C539 39.00 4.00 4.00 2.00 
C545 45.00 6.00 4.00 3.00 

15) D1 型 刀片 的 型 号 及 尺寸 见 图 17-19 和 表 17-20。 

17-19 рі 型 刀片 
表 17-20 D1 型 刀片 型 号 及 尺寸 (单位 : mm) 
=. в 基本 尺寸 参考 尺 十 
т 7 1, Т 5 т т, е 
010 -一 10.00 8.00 2.50 8.00 0.5 _ 
D112 一 12.00 10.00 3.00 10.00 у 
0115 D115Z 15.00 12.00 3.50 12.50 10 0.8 
0120 01207 20.00 16.00 4.00 16.00 I ! 
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(Ж) 
m в 基本 尺 才 参考 尺寸 
L Т 5 т Т е 
0125 01257 25.00 20.00 5.00 20.00 10 08 
D130 D130Z 30.00 20.00 6.00 20.00 
16) D2 型 刀片 的 型 号 及 尺寸 见 图 17-20 和 表 17-21, 
图 17-2 ”D2 型 刀片 示意 图 
表 17-21 D2 型 刀片 型 号 及 尺寸 (单位 : mm) 
m в 基本 尺寸 参考 尺寸 
L T 5 е 
0206 6.00 7.00 3.00 
0208 8.00 4.00 3.00 
0210 10.00 5.00 3.00 = 一 
D210A 10.00 10.00 3.00 
D212 12.00 6.00 3.00 
D212A 12.00 12.00 3.50 
D214 14.00 7.00 3.50 
D214A 14.00 12.00 3.50 0.8 
D216 16.00 7.00 3.50 
D216A 16.00 12.00 3.50 
D218 18.00 5.00 3.00 一 
D218A 18.00 7.00 3.50 
D218B 18.00 12.00 3.50 0.8 
D220 20.00 10.00 4.00 
D222 22.00 6.00 3.00 = 
D222A 22.00 14.00 4.00 
D224 24.00 14.00 4.00 
D226 26.00 10.00 5.00 
D226A 26.00 14.00 5.00 
D228 28.00 10.00 4.00 
D228A 28.00 14.00 4.00 
D230 30.00 14.00 5.00 0.8 
D232 32.00 12.00 5.00 
D232A 32.00 14.00 4.00 
D236 36.00 14.00 4.00 
D238 38.00 12.00 5.00 
D240 40.00 14.00 5.00 
D246 46.00 14.00 5.00 
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17) El 型 刀片 的 型 号 及 尺寸 见 图 17-21 和 表 17-22. 


图 17-21 Et1 型 刀片 


表 17-22 Е 型 刀片 型 号 及 尺寸 (単位 : mm) 
т Е 基本 尺寸 参考 尺寸 
Ë Т 5 т, 
Е105 5.00 5.00 1.50 
Е106 6.00 6.00 1.50 
Е107 7.00 6.00 1.50 и 
Е 108 8.00 7.00 1.80 ; 
E109 9.00 8.00 2.00 
E110 10.00 9.00 2.00 


18) E2 型 刀片 的 型 号 及 尺寸 见 图 17-22 和 表 17-23, 


116° 
1 ы 
1/4 1/4 
1—1 6° 
£. 18° 
УАУ; 
120 
に ーー イー マジ | 
17-22 Е2 型 刀片 
表 17-23 E2 型 刀 片 型 号 及 尺 寸 (単位 : mm) 
Боа 基本 尺寸 参考 尺寸 
kë L T S ro 
E210 10.80 9.00 2.00 
E211 11.80 10.00 2.50 
E213 13.00 11.00 2.50 1% 
Е214 14.00 12.00 2.50 | 
Е215 15.00 13.00 2.50 
Е216 16.00 14.00 3.00 
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(Ж) 
u 基本 尺寸 参考 尺寸 
L T 5 ro 
E217 17.00 15.00 3.00 
E218 18.00 16.00 3.00 
E219 19.00 17.00 3.00 ТА 
Е220 20.00 18.00 3.50 
Е221 21.00 18.00 3.50 
Е222 22.00 18.00 3.50 
Е223 23.00 18.00 4.00 2 
E224 24.00 18.00 4.00 
Е225 25.00 22.00 4.50 
Е226 26.00 22.00 4.50 
Е227 27.50 22.00 4.50 
Е228 28.50 22.00 4.50 
Е229 29.50 24.00 5.00 
Е230 30.50 24.00 5.00 
Е231 31.50 24.00 5.00 
Е233 33.50 26.00 5.00 2.0 
Е236 36.50 26.00 5.00 
Е239 39.50 26.00 5.00 
Е242 42.00 28.00 6.00 
Е244 44.00 28.00 6.00 
Е247 47.00 28.00 6.00 
Е250 50.00 30.00 6.00 
Е252 52.00 30.00 6.00 
19) ЕЗ 型 刀片 的 型 号 及 尺寸 见 图 17-23 和 表 17-24, 
“мы | 
图 17-23 E3 型 刀 片 
Ф 17-24 E3 型 刀片 型 号 及 尺寸 (单位 : mm) 
m в 基本 尺寸 参考 尺寸 
Т; Т 5 P b e 
E312 12.00 6.00 1.50 20 да 
E315 15.00 3.50 2.00 20 Е 
E315A 15.00 7.00 2.00 20 
E320 20.00 4.50 2.50 25 2.50 
E320A 20.00 6.00 3.50 25 0.5 


(Ж) 
基本 尺寸 参考 尺寸 
ТА 7 5 Ë b e 
E320B 20.00 9.00 2.50 25 = 
E325 25.00 8.00 3.00 30 0.5 
E325A 25.00 15.00 3.00 30 0.5 
E330 30.00 10.00 4.00 30 3.50 0.5 
E330A 30.00 21.00 4.00 30 i 0.5 
E335 35.00 10.00 5.00 30 0.8 
E340 40.00 12.00 5.00 30 0.8 
E345 45.00 12.00 6.00 30 0.8 
20) E4 型 刀片 的 型 号 及 尺寸 见 图 17-24 和 表 17-25。 
图 17-24 Е4 型 刀片 
表 17-25 E4 型 刀片 型 号 及 尺寸 (单位 : mm) 
| е 基本 尺寸 参考 尺寸 
型 = 
Ë T 5 r a b e 
Е415 15.00 4.00 2.00 15.00 2.50 
Е418 18.00 5.00 2.50 20.00 3.50 1.50 == 
Е420 20.00 6.00 3.00 25.00 5.00 
Е425 25.00 8.00 3.50 25.00 6.00 2.00 0.5 
Е430 30.00 10.00 4.00 30.00 8.00 ú ! 
21) Е5 型 刀片 的 型 号 及 尺寸 见 图 17-25 和 表 17-26, 
Ce Ce 
17-25 E5 型 刀 片 
表 17-26 ЕБ 型 刀片 型 号 及 尺寸 (单位 : mm) 
Ит 基本 尺寸 参考 尺寸 
1, Т 5 r b e 
Е515 15.00 2.50 1.30 20.00 
Е518 18.00 3.00 1.50 25.00 1.50 2: 
Е522 22.00 3.50 2.00 25.00 
Е525 25.00 4.00 2.50 30.00 
Е530 30.00 5.00 3.00 30.00 2.00 05 
ES40 40.00 6.00 3.50 30.00 ї 


1182 


实用 五 金 手 册 第 3 版 


3. ЕЛ (CB/T 17985. 1~3 一 2000) 
(1) 车 刀 型 式 和 符号 ( 见 表 17-27) 


表 17-27 硬 原 合金 生 刀 型式 和 符 号 


(2) 外 表 面 生 刀 代 号 及 ヨ 


符号 车 刀 型 式 符号 车 JJ 型 = 名 称 
95° 
Ë ЕЛ 
70 
90° 
бо ЕЛ 
45° 45° 
ЕЛ 
03 
| Е: 内 螺纹 
я ЕЛ 
04 ЖЕЛІГІ 
ПС |] s раса > 
14 外 圆 
75% 4:7 
“ L J 
B 型 
24 15 切断 
ーーーー #2 
07 Т 外 螺纹 
= | 车 刀 
-- | нЕ 
| | | 
— ЕЛ 


+ (見 表 17-28~ 表 17-38) 


第 十 七 章 павя 


1183 


表 17-28 70° 外 表面 车 刀 代 号 及 主要 尺寸 ”( 单 位 : mm) 
车 刀 代 号 
刀 杆 长 度 刀 杆 高 度 刀 杆 宽度 ЛЛ 
0181010 0111010 90 10 10 10 
0161212 0111212 100 12 12 12 
0181616 0111616 110 16 16 16 
0182020 0112020 125 20 20 20 
0182525 0112525 140 25 25 25 
0183232, 0113232 170 32 32 32 
0184040 0114040 200 40 40 40 
0185050 0115050 240 50 50 50 
№ 17-29 45° 端 面 车 刀 代 号 及 主要 尺寸 (単位 : mm) 
た ` =. Е 要 尺 十 
车 刀 代 号 ЕЕ [| ЛЕВ | Л АЕ 
0281010 0211010 90 10 10 10 
0281212 02L1212 100 12 12 12 
02R1616 02L1616 110 16 16 16 
02R2020 02L2020 125 20 20 20 
02R2525 02L2525 140 25 25 25 
02R3232 02L3232 170 32 32 32 
02R4040 02L4040 200 40 40 40 
02R5050 02L5050 240 50 50 50 
表 17-30 95" 外 圆 车 刀 代 号 及 主要 尺寸 、 (単位 . тш) 
车 刀 代 号 ыр + ЛЕЛ s 
刀 杆 长 度 刀 杆 高 度 刀 杆 宽度 ЛЛ 
0381610 0311610 110 16 10 16 
0382012 03L2012 125 20 12 20 
0382516 031,2516 140 25 16 25 
0383220 0313220 170 32 20 32 
0384025 0314025 200 40 25 40 
0385032 0315032 240 50 32 50 
表 17-31 切 槽 生 刀 代 号 及 主要 尺 寸 (単位 : mm) 
车 刀 代 号 G ЖОЕ; 
刀 杆 长 度 刀 杆 高 度 刀 杆 宽度 刀刃 高 度 
04R2012 125 20 12 20 
0462516 140 25 16 25 
0483220 170 32 20 32 
0484025 200 40 25 40 
0485032 240 50 32 50 
表 17-32 90" 端 面 车 刀 代 号 及 主要 尺寸 (单位 : mm) 
车 刀 代 号 - 主要 K 才 s 
ЛМК 刀 村 高度 刀 杆 宽度 刀 刀 高度 
05R2020 05L2020 125 20 20 20 
05R2525 05L2525 140 25 25 25 
0583232 0513232 170 32 32 32 
0584040 051,4040 200 40 40 40 
0585050 0515050 240 50 50 50 
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#17-33 90° 外 圆 车 刀 代 号 及 主要 尺寸 


(单位 : mm) 


车 刀 代 号 еі с е — 
刀 杆 长 度 ЛЖ 刀 杆 宽度 刀刃 高 度 
06R1010 06L1010 90 10 10 10 
06R1212 06L1212 100 12 12 12 
06R1616 06L1616 110 16 16 16 
06R2020 06L2020 125 20 20 20 
06R2525 06L2525 140 25 25 25 
06R3232 06L3232 170 32 32 32 
06R4040 06L4040 200 40 40 40 
06R5050 06L5050 240 50 50 50 
№ 17-34 A 型 切断 年 刀 代 号 及 主 要 尺 寸 (単位 : mm) 
车 刀 代 号 | гла 2. 
刀 杆 长 度 刀 杆 高 度 刀 杆 宽度 刀刃 高 度 
07R1208 07L1208 100 12 8 12 
07R1610 07L1610 110 16 10 16 
07R2012 07L2012 125 20 12 20 
07R2516 07L2516 140 25 16 25 
07R3220 07L3220 170 32 20 32 
07R4025 07L4025 200 40 25 40 
0785032 0715032 240 50 32 50 
Ф 17-35 B 型 切断 车 刀 代 号 及 主要 尺寸 (単位: mm) 
车 刀 代 号 一 
刀 杆 长 度 刀 杆 高 度 刀 杆 宽度 刀刃 高 度 
1581208 1511208 100 12 8 12 
1581610 1511610 110 16 10 16 
1582012 1512012 125 20 12 20 
1582516 1512516 140 25 16 25 
1583220 1513220 170 32 20 32 
1584025 1514025 200 40 25 40 
№ 17-36 75" 外 圆 车 刀 代 号 及 主要 尺寸 ” (单位: mm) 
车 刀 代 号 и. — 
刀 杆 长 度 刀 杆 高 度 刀 杆 宽度 刀刃 高 度 
14R1010 14L1010 90 10 10 10 
14R1212 14L1212 100 12 12 12 
14R1616 14L1616 110 16 16 16 
14R2020 14L2020 125 20 20 20 
14R2525 14L2525 140 25 25 25 
14R3232 14L3232 170 32 32 32 
14R4040 14L4040 200 40 40 40 
14R5050 14L5050 240 50 50 50 
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表 17-37 外 螺纹 车 刀 代 号 及 主要 尺寸 (单位 : mm) 
主要 尺寸 
车 刀 代 号 - ーー ーー 一 
刀 杆 长 度 刀 杆 高 度 刀 杆 宽度 刀刃 高 度 
16R1208 100 12 8 12 
16R1610 110 16 10 16 
16R2012 125 20 12 20 
1682516 140 25 16 25 
1683220 170 32 20 32 
% 17-38 V 带 轮 车 刀 代 号 及 主要 尺寸 (单位 : mm) 
主要 尺寸 
车 刀 代 号 ши са ーー 一 
刀 杆 长 度 刀 杆 高 度 刀 杆 宽度 刀刃 高 度 
17R1212 100 12 12 12 
17R1610 110 16 10 16 
17R2012 125 20 12 20 
17R2516 140 25 16 25 
17R3220 170 32 20 32 
(3) 内 表面 车 刀 代 号 及 主要 尺寸 ( 见 表 17-39- 17-44) 
№ 17-39 75° 内 孔 车 刀 代 号 及 主要 尺寸 ” (单位: mm) 


车 刀 代 号 二 | 
车 刀 总 长 度 刀 杆 高 度 刀 杆 宽度 刀 杆 伸 出 长 度 

08R0808 125 8 8 40 
08R1010 150 10 10 50 
08R1212 180 12 12 63 
08R1616 210 16 16 80 
08R2020 250 20 20 100 
08R2525 300 25 25 125 
08R3232 355 32 32 160 


表 17-40 95° 内 孔 车 刀 代 号 及 主要 尺寸 (单位 : mm) 


车 刀 代 号 | ан — 
车 刀 总 长 度 刀 杆 高 度 刀 杆 宽度 刀 杆 伸 出 长 度 
09R0808 125 8 8 40 
09R1010 150 10 10 50 
09R1212 180 12 12 63 
09R1616 210 16 16 80 
09R2020 250 20 20 100 
09R2525 300 25 25 125 
09R3232 355 32 32 160 
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表 17-41 90° 内 孔 车 刀 代 号 及 主要 尺寸 (単位 : mm) 
车 刀 代 号 =s ーー = - 8 га < 度 
车 刀 总 长 度 刀 杆 高 度 刀 杆 宽度 刀 杆 伸 出 长 度 
10R0808 125 8 8 40 
10R1010 150 10 10 50 
10R1212 180 12 12 63 
10R1616 210 16 16 80 
10R2020 250 20 20 100 
10R2525 300 25 25 125 
1083232 355 32 32 160 
表 17-42 45° 内 孔 车 刀 代 号 及 主要 尺寸 (М: тт) 
车 刀 代 号 нн ВЕ. ー 
车 刀 总 长 度 刀 杆 高 度 刀 杆 宽度 刀 杆 伸 出 长 度 
11R0808 125 8 8 40 
11R1010 150 10 10 50 
11R1212 180 12 12 63 
11R1616 210 16 16 80 
11R2020 250 20 20 100 
1182525 300 25 25 125 
1183232 355 32 32 160 
#17-43 内 螺纹 车 刀 代 号 及 主要 尺寸 (单位 : mm) 
车 刀 代 号 в. 
车 刀 总 长 度 刀 杆 高 度 刀 杆 宽度 刀 杆 伸 出 长 度 
12R0808 125 8 8 40 
12R1010 150 10 10 50 
12R1212 180 12 12 63 
12R1616 210 16 16 80 
12R2020 250 20 20 100 
12R2525 300 25 25 125 
12R3232 355 32 32 160 
№ 17-44 内 切 槽 年 刀 代 号 及 主要 尺 寸 (単位 : mm) 
车 刀 代 号 = аас ーー 
车 刀 总 长 度 刀 杆 高 度 刀 杆 宽度 刀 杆 伸 出 长 度 
13R0808 125 8 8 40 
13R1010 150 10 10 50 
13R1212 180 12 12 63 
13R1616 210 16 16 80 
13R2020 250 20 20 100 
13R2525 300 25 25 125 
13R3232 355 32 32 160 
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4. 可 转 位 车 刀 (CB/T 5343. 2 一 2007) 
(1) 柄 部 型 式 和 主要 尺寸 (МИ 17-26 和 表 17-45) 


17-26 可 转 位 车 刀 柄 部 型 式 


表 17-45 可 转 位 车 刀 主 要 尺寸 (单位 : mm) 
h 8 10 12 16 | 20 | 25 | 32 | 40 50 
я b=h 8 10 12 16 | 20 | 25 | 32 | 40 50 
b=0.8h 8 10 12 16 | 20 | 25 | 32 40 
1 长 刀 杆 60 70 80 100 | 125 | 150 | 170 | 200 250 
i 短刀 杜 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 100 125 |150 一 
h, h = h 


(2) 刀 头 长 度 尺寸 1，( 见 图 17-26 和 表 17-46) 


表 17-46 ЛАКЕ (単位 : mm) 
刀片 的 内 切 圆 直径 1, вах 刀片 的 内 切 圆 直 答 Гмах 
6.35 25 15.875 40 
9.525 32 19.05 45 
12.7 36 25.4 50 
注 : 表 中 的 刀 头 长 度 尺寸 不 适用 于 安装 形状 为 D 和 V МЭЛ JJ (GB/T 5343. 1 一 2007 ) 
可 转 位 车 刀 。 
(з) ЛАГ 刀 头 尺寸 和 型 式 见 表 17-47。 
表 17-47 ЛУКЯ f (单位 : mm) 
Е / 
系列 1 系列 2 系列 3 系列 4 系列 5 
8 4 7 8.5 9 10 
10 5 9 10.5 11 12 
12 6 11 12.5 13 16 
16 8 13 16.5 17 20 
20 10 17 20.5 22 25 
25 12.5 22 25.5 27 32 
32 16 27 33 35 40 
40 20 35 41 43 50 
50 25 43 51 53 60 
刀 共 型式 D、N、V B.T A R F、G、H、J、K、L、S 
(4) 优先 采用 的 推荐 刀 杆 〈 见 表 17-48) 
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1. 圆柱 形 铣 刀 (СВ/Т 1115. 1 一 2002) 


型式 及 主要 尺 寸 見 較 17-27 和 表 17- 


49, 


ГТА 
Е ЕЕ 


17-277 圆柱 形 铣 刀 


表 17-49 圆柱 形 铣 刀 主 要 尺寸 (单位 : шт) 
ТА 

р d 

40 50 63 70 80 100 125 
50 22 x x x 
63 27 x x 
80 32 x x 
100 40 х х 


注 : 1. x 表示 有 此 规格 。 


2. 键 槽 尺寸 按 СВИТ 6132—2006 的 規定 。 


2. ВУЛ (GB/T 6117. 1—2010) 


(1) ЛЖ ” 装 夹 在 铣床 上 ， 用 于 铣削 工件 上 的 垂直 台阶 面 、 较 小 的 端面 、 沟 


(2) ЖЖ ”外形 如 图 17-28 所 示 , 主要 


で ) 


槽 和 凹 槽 。 外 項 、 中 哲 、 粗 哲 的 立 徹 刀 分 別 用 干 精 加 工 、 半 精 加 工 和 粗 加 工 。 
尺寸 见 表 17-50, 


图 17-28 直 柄 立 铣 刀 
с) 2" 斜 肖 平 直 柄 立 铣 刀 а) 螺纹 柄 立 铣 刀 


а) ИНМУЖЛ b) 削 平 直 柄 立 铣 刀 
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表 17-50 BES r $k] = SE R +f (单位 : mm) 
直径 范围 2245 | 标准 系列 Кж» ЖЖ 
р 推荐 直径 а“ 1% 1% 
а І І ни Ри И 
> < I H | П2Н тя пя тя ПЯ 
1912361 2 7 39 | 51 | 10 | 4 | 54 
2.36| 3 23 ЕЕ 48 8 | 40 | 52 | 12 | 4 | 56 
з |3.75| 一 |35 6 10 | 42 | 54 | 15 | 4 | 59 
3.75 | 4 4 43 51 
11 55 | 1 63 一 
4 |4.75| 一 52 45 9 газ 
4.75| 5 5 Е 5 | 58 | 6 
5 6 6 6 57 68 
6 |75 | — 7 
Ы |1161 60 | 66 1 30 | 74 1804 а 
7.5 | 8 8 一 19 |$ | 69 | se | 82 | 88 
8 |9.5| 一 9 10 69 88 
9.5 | 10 | 10 | 一 т 72 РА 95 Е 
10 | 11.8| 一 | 1 т 79 102 
11.8 | 15 | 12 | 14 26 83 53 110 
15 | 19 | 16 | 18 16 32 92 63 123 
19 |23.6| 20 | 22 20 38 104 75 141 & 
23.6 | 30 23 28 25 45 121 90 166 
30 | 37.5 | 32 | 36 32 53 133 106 186 
37.5 | 47.5 | 40 | 45 40 63 155 125 217 4 6 8 
47.5 | 60 ú = 50 75 177 150 252 
60 | 67 63 | — | 50 | 63 | oo 192122 р | 282 | 292 6 8 10 
67 | 75 | 一 | カ 63 202 292 
① 柄 部 尺寸 d, 和 公差 分 别 按 GB/T 6131.1, СВИТ 6131.2, СВИТ 6131.3 和 СВИТ 6131.4 
的 规定 。 
@ 总 长 尺寸 二 的 工 组 和 开 组 分 别 与 柄 部 直径 的 I 组 和 开 组 相对 应 。 
Э 只 适用 于 普通 直 柄 。 


3. 莫 氏 锥 柄 立 铣 刀 (СВИТ 6117. 2 一 2010) 


(1) ХА 


W. ФИ, 


М 


粗 齿 的 立 铣 
(2) 規格 外形 


ИН 17-29 所 示 , 


` 


НЖ ЖУЙЕ, 用 千金 削 工 件 上 的 
刀 分 别 用 于 精 加 


E BVI. WBS 
半 精 加工 和 粗 加工 。 
主要 尺寸 见 表 17-51% 


17-29 


азл 


ТШ ZH 
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表 17-51 莫 氏 锥 柄 立 铣 刀 主 要 尺寸 位 шт) 
直径 范围 ТТІ І L 2. ИЖ 
推荐 直径 ーー = = > ир 
4 标准 К 标准 系列 长 系列 | 72 
а | | АЙЕ а ВЕН: 
> = 系列 | 系列 | I 型 | ШШ ПИРЕ Л 
5 6 6 ー | 13 | 24 | 83 94 
6 17.5 | 一 7 16 | 30 | 86 100 一 
7.5 | 9.5 っ | 19 | 38 | 89 108 1 ーー 
9.5 11.81 10 | 11 | 22 | 45 | 92 115 š 
118 | 15 | 12 | 14 | 26 | з 26 Е 3 | 4 
iil | 一 | 138 | 一 
15 | 19 | ie | 18 | 32 | 63 | 17 148 2 
19 | 23.6 | 20 | 22 | 38 | 75 1-2 
140 177 6 
24 
23.6 | 30 デー 28 | 45 | 90 | 147 192 3 
155 208 
30 |375| 32 | 36 | 53 | 106 а ee 
188 | 211 | 250 |273 
37. ; 
75 4.5| 40 | 45 | 63 | 125 оо оде а Е 4 | 6 в 
ӨЛІГЕ 200 |223 | 275 | 298 | 4 
233 |261 | 308 | 336 | 5 
Шы | 75 | 150 7200 | 223 | 275 | 298 | 4 
233 | 261 | 308 | 336 | 。 6 | 8 | 10 
60 | 75 | 63 | 71 | 90 | 180 | 248 276 | 338 366 


4. АЛЕЯ Л (CB/T 1112—2012) 


(1) 用 途 


(2) 規格 ”外形 妇 


夹 在 铣床 上 ， 专 


ЕЗ 


j 于 铣削 轴 类 零件 上 的 键 模 。 


HE 17-30 所 示 ， 主 要 尺寸 见 表 17- 2。 


任 选 空 刀 


图 17-30 ЕЛ 
а) 普通 直 柄 键 槽 铣 刀 b) 削 平 直 柄 键 槽 铣 刀 
с) АЛАН АЛ а) 2。 斜 削 平 直 柄 键 槽 铣 刀 
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#17-52 ВЛА (単位 . mm) 
本 尺寸 4 推荐 系列 短 系列 标准 系列 
d š 7 L 1 L 1 L 
2 4 30 4 36 7 39 
34 4 
3 5 32 5 37 8 40 
4 4 7 36 7 39 11 43 
5 5 8 40 42 47 
8 1 ーー 
6 6 10 45 52 57 
7 10 54 16 60 
8 14 50 
8 11 55 19 63 
10 10 18 60 13 63 22 72 
12 12 22 65 
16 73 26 83 
14 12 144 24 70 
16 16 28 75 
19 79 32 92 
18 16 184 32 80 
20 20 36 85 22 88 38 104 
① 此 尺寸 不 推荐 采用 ; 如 采用 ， 应 与 相同 规格 的 键 槽 铣 刀 相 区 别 。 
5. ЕА Л (СВИТ 1112—2012) 
(1) 用 途 ” 装 夹 在 铣床 上 ， 专 用 于 铣削 轴 类 零件 上 的 键 槽 。 


(2) 規格 外 形 如 图 17-31 所 示 ， 主 要 尺寸 见 表 17-53, 


8) b) 
图 17-31 锥 柄 键 模 铣 刀 
а) 锥 柄 键 槽 铣 刀 工 型 b) ЯН PK JJ H ju 


表 17-53 ЖЕЛ (单位 : mm) 
推荐 系列 短 系 列 标准 系列 
起 本 尺寸 Ак 
1 1, L L _ 
4 1 1 ме 
ЕТ lm | пм те | по 
6 8 78 13 83 
7 10 80 16 86 
11 81 19 89 1 
10 13 83 22 92 
86 96 
ІЗ 101 % 111 2 
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(Ж) 
推荐 系列 短 系 列 标准 系列 
基本 尺寸 7 т Ў Е К 
d 1 1 ме 
I 型 I 型 П I 型 H 型 
86 96 1 
14 24 110 16 26 ll ни 
16 28 115 
Т =: ІЗІ 19 104 32 117 2 
эб 107 123 
36 125 22 124 38 140 3 
24 107 123 
124 140 
24 
25 ы. ыы 26 128 45 147 3 
28 45 150 
т 50 155 134 155 
_ a 157 180 5% 178 201 4 
г 134 一 155 一 3 
55 185 157 180 178 201 
38 60 190 163 186 188 211 
40 一 РА 196 224 а 221 249 5 
Ра 65 195 163 186 188 211 4 
== 196 224 221 249 5 
m 65 195 170 193 200 223 4 
АЕ 203 231 Р 233 261 5 
ти ー 170 193 200 223 4 
203 231 233 261 P 
63 53 211 239 90 248 276 


6. 三面 幼 銚 刀 (CB/T 6119—2012) 

(1) 用 途 ” 装 夹 在 铣床 上 ， 用 于 铣削 工件 上 一 定 宽度 的 四 权 、 台 阶 及 端面 。 
Ҥй = ВИЛ ЕЛ Р ТА МАН, еи вол ЖЕТЖ У ТАР 

(2) 規格 ”外形 如 图 17-32 所 示 ， 主 要 尺寸 见 表 17-54, 


| 


п 


1, 
ст 

cr 4 

з 

© Е 

а) b) 

图 17-32 = 87827 

a) НАЕШЛЯЛ b) А 177 27 
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表 17-54 三 面 刃 铣 刀 主要 尺寸 (单位 : mm) 


80 27 41 x | x | x x x x X | X | x 一 

100 хх x x x x | x x x x мүт 
32 47 

125 一 X x | x x ххх x x x 

160 一 X X X ххх x x x x 
40 55 

200 一 | x x x x x x x x x x x 


Ш: x 表 示 有 此 规格 。 

7. 锯 片 铣 刀 (СВИТ 6120—2012) 

(1) 用 途 用 于 锯 切 金属 材料 或 加 工 零件 上 的 窗 槽 。 粗 此 一 般 加 工 铝 及 铝 合 
金 等 软 金 属 ;， 细 齿 一 般 加 工 钢 、 和 铸铁 等 硬 金属 ， 中 人 齿 介 于 两 者 之 间 。 

(2) 规格 ”外 形 如 图 17-33 所 示 ， 主 要 尺寸 见 表 17-55~ 表 17-57。 


Т 


ППШ に 


网 


4 


图 17-3 НЛ 


Ж 17-55 Нат ЛЕЕ АУ (単位 : mm) 
外 径 d | 厚度 了 孔径 D G He а, | 外 径 | БІ, 孔径 D Не, 
50 0.8-5.0 13 = 160 1.2~6.0 32 32 
63 0.8-6.0 16 -- 200 1.6-6.0 32 32 
80 0.8-6.0 22 34 250 2.0-6.0 32 32 
100 | 08-60 | 22(27) 34( 40) 315 | 25-6.0 40 40 
125 | 10-60 | 22(27) 34( 40) 
注 : 括号 内 的 尺寸 尽量 不 采用 ， 如 要 采用 ， 则 在 标记 中 注 明 尺 寸 p. d=80mm, Н L< 


3mm 时 ， 人 允许 不 做 支承 台 Фо 
表 17-56 ”中 齿 锯 片 铣 刀 主要 尺寸 (单位 : mm) 


外 径 d | ЕНІ | 孔径 D | 轴 台 直径 di |ЭМға| 厚度 上 | 孔径 D | 轴 台 直径 di 


32 0.3~3.0 8 一 40 0.3-4.0 | 10(13) 34( 40 ) 
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( 续 ) 
外 径 d | БІ, 孔径 D | 轴 台 直径 外 径 d БІ, 孔径 D | 轴 台 直径 d, 
50 0.3~5.0 13 160 1.2-6.0 32 47 
63 0.3-6.0 16 200 1.6-6.0 32 щ 
80 0.6-6.0 | 22(27) 34 250 2.0-6.0 32 
100 0.8-6.0 22 315 2.5-6.0 40 80 
34(40) 
125 1.0-6.0 22 
注 : ІН 3817-55, 
Ж 17-57 = F gk JJ £ = R F (单位 : mm) 
外 径 а 厚度 也 14 р Жен а, || а 厚度 了 孔径 D | 轴 台 直径 d, 
20 0.2~2.0 5 100 0.6-6.0 22 
34(40) 
25 0.2-2.5 8 125 0.8-6.0 22 
32 0.2-3.0 8 160 1.2-6.0 32 47 
40 0.2-4.0 | 10(13) 200 1.6- 6.0 32 № 
50 0.25-5.0 13 250 2.0-6.0 32 и 
63 0.3-6.0 16 315 2.5-6.0 40 80 
80 0.5-6.0 22 34 
Е: 同 表 17-55。 
8. 普通 直 柄 、 削 平 直 柄 和 螺纹 柄 Т АЛ (СВИТ 6124-2007) 


外 ] 


É hI 17-34 Жж, 


主要 尺寸 见 表 17-58。 


注 : 倒 角 / 和 g 可 


17-34 普通 直 柄 、 削 平 直 柄 和 螺纹 柄 ТЮЙ Л 
相同 尺寸 的 圆 弧 代 替 。 
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表 17-58 普通 直 柄 、 削 平 直 柄 和 螺纹 柄 T JZ Sk JJ 
主要 尺寸 (单位 : mm) 

の с 4, 1 d, L Jos 8 тах T JÉ BB Е 

11 3.5 4 6.5 53.5 5 
12.5 6 5 7 10 57 6 

16 7 10 62 1 8 

18 ў 8 13 70 9.6 10 
21 9 10 16 е 74 12 
25 11 12 17 82 14 
32 14 15 22 ú 90 са 18 
40 18 19 27 25 108 22 
50 22 25 34 124 ! 2.5 28 
60 28 30 43 > 139 36 

9. ААУ ЕТ J St Л (CB/T 6124—2007) 
外 形 如 图 17-35 所 示 , 主要 尺 寸 見 表 17-59, 
图 17-35 带 螺纹 孔 的 莫 氏 锥 柄 T HES Л 
Е. ВИ УЖ в 可 用 相同 尺寸 的 圆 弧 代替 。 
Ж 17-59 ЖЕЕП BD S I ERS T NZ TE Л+ ен (单位 : mm) 

の с d3max 7 L gmax | 莫 氏 圆锥 号 | Т ЛУ 
18 8 8 13 82 1 10 
21 9 10 16 98 0.6 - 12 
25 11 12 17 103 14 
32 14 15 22 111 16 3 18 
40 18 19 27 138 22 
50 22 25 34 173 | 2.5 4 28 
60 28 30 43 188 36 
72 35 36 50 229 1.6 4 42 
85 40 42 55 240 5 48 
95 44 44 62 251 < 6 54 
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10. 硬 原 合金 T 形 槽 銃刀 (GB/T 10948—2006) 
(1) 用 途 ”用 于 在 高 速 下 铣削 T 形 槽 ， 或 铣削 坚硬 的 金属 工件 。 
(2) 規格 外 形 如 图 17-36 所 示 ， 主 要 尺寸 见 表 17-60 和 表 17-61, 


17-36 硬 原 合 金 T 形 槽 銃刀 


a) 硬 质 合金 直 柄 了 形 槽 铣 刀 b) 硬 质 合金 锥 柄 了 形 槽 铣 刀 
Ж 17-60 硬 原 合金 真柄 TT 形 槽 銃刀 主要 尺 寸 (単位: mm) 
Е 刀 头 直径 | 刀 头 宽度 全 长 柄 部 直径 Н 硬 质 合金 
Т Т 
Ж 4 р L 4, АЖ 刀片 型 号 
12 21 9 74 12 4 A106 
14 25 11 82 16 6 D208 
18 32 14 90 16 6 D212 
22 40 18 108 25 6 D214 
28 50 22 124 32 6 D218A 
36 60 28 189 32 8 D220 


№ 17-61 硬 质 合 金 锥 柄 Т МЕЛЕ Ар (单位 : mm) 


ТЕН 刀 头 直径 | 刀 头 宽度 全 长 кй к 醒 质 合金 

d 1 L 圆锥 号 刀片 型 号 
12 21 9 100 4 2 A106 
14 25 11 105 6 2 D208 
18 32 14 110 6 2 D212 
22 40 18 140 6 3 D214 
28 50 22 175 6 4 D218A 
36 60 28 190 8 4 D220 
42 72 35 230 8 5 D228A 
48 85 40 240 8 5 D236 
54 95 44 250 8 5 D236 
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1. 粗 直 柄 小 麻花 钻 (CB/T 6135. 1—2008) 
粗 直 柄 小 麻花 外 的 型 式 如 图 17-37 所 示 基本 尺 寸 見 表 17-62。 


d 


表 17-62 粗 直 柄 小 麻花 钻 基本 尺寸 


1 


17-37 粗 直 柄 小 麻花 钻 


l, 


ГА 


ud 
Е 


: mm) 


0.10 
0.11 
0.12 
0.13 
0.14 
0.15 
0.16 
0.17 
0.18 
0.19 
0.20 
0.21 
0.22 
0.23 
0.24 
0.25 
0.26 
0.27 
0.28 
0.29 
0.30 
0.31 
0.32 
0.33 
0.34 
0.35 


20 


1:2 


0.7 


1.0 


2.2 


2.5 


3.2 


2.2 


3.5 


2.8 
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2. ЕЛ ЖЗА ЕЙ ЖА (СВИТ 6135. 2 一 2008) 
1) 直 柄 短 麻 花 钻 的 型 式 如 图 17-38 所 示 , 基本 尺 寸 見 表 17-63 和 表 17-64。 


Ф 


图 17-38 直 柄 短 麻 花 钻 


表 17-63 直 柄 短 麻花 钻 基 本 尺寸 (单位 : mm) 
d І 1, 4 1 1, d l 1, d l 1, 
0.50 20 3 7.80 15.00 | 111 | 56 | 22.25 | 141 | 70 
0.80 24 5 8.00 15.25 22.50 
1.00 26 6 8.20 ЦИЕ. 15.50 
Е. 30 8 СЕТ と пз эв 29 
Е Е ` ` 23.00 | 146 | 72 
1.50 32 9 8.80 16.00 
1.80 36 11 9.00 sU до 16.25 は 
2.00 | 38 | 12 | 920 16.50 | ое 23.50 
2.20 40 13 9.50 16.75 23.75 
2.50 43 14 9.80 17.00 24.00 
2.80 10.00 17.25 
46 | 16 89 | 43 24.25 
3.00 10.20 17.50 151 75 
123 | 62 || 24.50 
3.20 49 18 || 10.50 17.75 
3.50 52 | 20 || 10.80 18.00 8 
3.80 11.00 18.25 25.00 
4.00 55 22 11.20 | 95 47 18.50 25.25 
ーー ーー 127 | 64 
4.20 11.50 18.75 25.50 
25.75 
4.50 58 | 24 || 11.80 19.00 ТА 
4.80 12.00 19.25 26.00 
5.00 62 26 12.20 19.50 ве 26.25 
5.20 12.50 КОЧЕ 19.75 26.50 
5.50 12.80 20.00 26.75 
5.80 66 28 13.00 20.25 27.00 
27.25 
6.00 13.20 20.50 ЗЕ {б | 
6.20 13.50 20.75 27.50 
ーー 70 | 31 
6.50 13.80 | 107 | 54 || 21.00 27.75 
6.80 14.00 21.25 28.00 
7.00 14.25 21.50 28.25 
1 74 | 34 141 | 70 
7.20 14.50 | 111 | 56 | 21.75 2850 | 168 | 84 
7.50 14.75 22.00 28.75 


1208 


实用 五 金 手 册 第 3 版 


(Ж) 
d Г 1, Г 1, 
29.00 
29.25 193 | 96 
7 29.50 | 168 | 84 
29.75 | 
30.00 
0. 200 | 100 
050 174 87 
Ж 17-64 总 长 和 沟 权 长 度 (单位 : mm) 
直径 范围 d 总 长 1 ӨШКІІ, 直径 范围 4 总 长 МКИ 
20.50 0.53 20 3.0 >7.50-8.50 79 37 
>0.53-0.60 21 3.5 >8.50-9.50 84 40 
>0.60-0.67 22 4.0 >9.50-10.60 89 43 
>0.67-0.75 23 4.5 >10.60-11.80 95 47 
>0.75-0.85 24 5.0 >11.80- 13.20 102 51 
>0.85-0.95 25 5.5 >13.20-14.00 107 54 
>0.95-1.06 26 6.0 >14.00-15.00 111 56 
>1.06~ 1.18 28 7.0 >15.00- 16.00 115 58 
>1.18-1.32 30 8.0 >16.00-17.00 119 60 
>1.32-1.50 32 9.0 >17.00-18.00 123 62 
>1.50-1.70 34 10 >18.00-19.00 127 64 
>1.70-1.90 36 11 >19.00-20.00 131 66 
>1.90-2,12 38 12 >20.00-21.20 136 68 
>2.12-2.36 40 13 >21.20-22.40 141 70 
>2.36-2.65 43 14 >22.40-23.60 146 72 
>2.65-3.00 46 16 >23.60-25.00 151 75 
>3.00-3.35 49 18 >25.00- 26.50 156 78 
>3.35-3.75 52 20 >26.50-28.00 162 81 
>3.75-4.25 55 22 >28.00-30.00 168 84 
>4.25-4.75 58 24 >30.00-31.50 174 87 
>4.75-5.30 62 26 >31.50-33.50 180 90 
>5.30-6.00 66 28 >33.50-35.50 186 93 
>6.00-6.70 70 31 >35.50-37.50 193 96 
>6.70-7.50 74 34 >37.50-40.00 200 100 
2) 直 柄 麻花 钻 的 型 式 如 图 17-39 所 示 ， 基 本 尺寸 见 表 17-65 和 表 17-66, 
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ен 
17-39 直 柄 麻花 钻 


表 17-65 直 柄 麻花 钻 基 本 尺寸 (単位 : mm) 
d 1 1 а 1 l, d 1 1, d 1 1, 
0.20 0.92 2.30 4.50 
一 一 一 一 一 2.5 32 11 53 27 
0.22 0.95 2.35 4.60 80 47 
0.25 0.98 2.40 4.70 
0.28 (9 3 1.00 34 12 2.45 4.80 
0.30 1.05 2.50 4.90 
57 30 
0.32 1.10 2.55 5.00 
— 36 14 86 52 
0.35 4 1.15 2.60 5.10 
0.38 1.20 2.65 5.20 
0.40 1.25 38 16 2.70 5.30 
0.42 1.30 2.75 5.40 
— 20 5 
0.45 1.35 2.80 5.50 
0.48 1.40 2.85 61 33 5.60 
40 18 
0.50 1.45 2.90 5.70 93 57 
— 22 6 
0.52 1.50 2.95 5.80 
0.55 1.55 3.00 5.90 
0.58 24 7 1.60 3.10 6.00 
一 一 一 一 一 | 43 20 
0.60 1.65 3.20 65 36 6.10 
0.62 1.70 3.30 6.20 
-- 26 8 
0.65 1.75 3.40 6.30 
0.68 1.80 3.50 6.40 101 63 
一 一 一 一 46 22 70 39 
0.70 1.85 3.60 6.50 
----- 28 9 
0.72 1.90 3.70 6.60 
0.75 1.95 3.80 6.70 
0.78 2.00 3.90 6.80 
--і 49 24 
0.80 2.05 4.00 75 43 6.90 
—— 30 10 
0.82 2.10 4.10 7.00 
— 109 69 
0.85 2.15 4.20 7.10 
0.88 2.20 53 27 4.30 7.20 
— 32 11 80 47 
0.90 2:25 4.40 7.30 
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(Ж) 
4 1 l, 1 1, 
7.40 
ТЕП 109 | 69 
и 160 | 108 
7.60 
7.70 
7.80 
7.90 
Е 169 | 114 
: 117 | 75 
8.10 
8.20 
8.30 
те 178 | 120 
8.50 
8.60 
8.70 184 | 125 
8.80 
8.90 191 | 130 
9.00 125 | 81 
9.10 
198 | 135 
9.20 
9.30 
ТЕТІ 205 | 140 
表 17-66 АЕКЛИВКЕ (単位 . mm) 
直径 范围 d АЕК П Г, 直径 范围 4 总 长 1 (ЗЕН 
>0.20-0.24 2.5 >3.00-3.35 65 36 
>0.24-0.30 19 3 >3.35-3.75 70 39 
>0.30~0.38 4 >3.75-4.25 75 43 
>0.38-0.48 20 5 >4.25-4.75 80 47 
>0.48-0.53 22 6 >4.75-5.30 86 52 
>0.53-0.60 24 7 >5.30-6.00 93 57 
>0.60-0.67 26 8 >6.00-6.70 101 63 
>0.67-0.75 28 9 >6.70-7.50 109 69 
>0.75-0.85 30 1 >7.50-8.50 117 75 
>0.85-0.95 32 11 >8.50-9.50 125 81 
>0.95-1.06 34 12 >9.50- 10.60 133 87 
>1.06-1.18 36 14 >10.60-11.80 142 94 
>1.18- 1.32 38 16 >11.80- 13.20 151 101 
>1.32- 1.50 40 18 >13.20- 14.00 160 108 
>1.50- 1.70 43 20 >14.00- 15.00 169 114 
>1.70- 1.90 46 22 >15.00- 16.00 178 120 
>1.90-2.12 49 24 >16.00-17.00 184 125 
>2.12-2.36 53 27 >17.00-18.00 191 130 
>2.36-2.65 57 30 >18.00- 19.00 198 135 
>2.65-3.00 61 33 >19.00-20.00 205 140 
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3. 直 柄 长 麻花 钻 (СВИТ 6135. 3 一 2008 ) 
直 柄 长 麻花 钻 的 型 式 如 图 17-40 所 示 ， 基 本 尺寸 见 表 17-67 和 表 17-68. 


图 


17-40 直 柄 长 麻花 钻 


Ж 17-67 直 柄 长 麻花 钻 基本 尺寸 


В: mm) 


65 41 148 97 
1.30 3.90 6.50 9.10 
175 115 
1.40 4.00 119 78 6.60 9.20 
70 45 
1.50 4.10 6.70 9.30 
1.60 4.20 6.80 9.40 
76 50 
1.70 4.30 6.90 9.50 
1.80 4.40 7.00 9.60 
80 53 
1.90 4.50 126 82 7.10 9.70 
156 102 
2.00 4.60 7.20 9.80 
85 56 
2.10 4.70 7.30 9.90 
2.20 4.80 7.40 10.00 
90 59 
2.30 4.90 7.50 10.10 184 121 
2.40 5.00 7.60 10.20 
132 87 
2.50 95 62 5.10 7.70 10.30 
2.60 5.20 7.80 10.40 
2.70 5.30 7.90 10.50 
2.80 5.40 8.00 10.60 
100 66 165 109 
2.90 5.50 8.10 10.70 
3.00 5.60 8.20 10.80 
3.10 5.70 139 91 8.30 10.90 
3.20 106 69 5.80 8.40 11.00 195 128 
3.30 5.90 8.50 11.10 
3.40 6.00 8.60 11.20 
112 73 175 115 
3.50 6.10 148 97 8.70 11.30 
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11.60 195 


298 195 


205 


307 201 


316 207 


214 


表 17-68 总 长 和 沟 覃 长 度 (单位 : mm) 


直径 范围 d 总 长 1 ИНК 直径 范围 d 总 长 1 | АКИ 


三 1.00~1.06 56 33 >3.00-3.35 106 69 
>1.06-1.18 60 37 >3.35-3.75 112 73 
>1.18-1.32 65 41 >3.75-4.25 119 78 
>1.32-1.50 70 45 >4.25-4.75 126 82 
>1.50- 1.70 76 50 >4.75-5.30 132, 87 
>1.70- 1.90 80 53 >5.30- 6.00 139 91 
>1.90-2.12 85 56 >6.00-6.70 148 97 
>2.12-2.36 90 39 >6.70- 7.50 156 102 
>2.36-2.65 95 62 >7.50-8.50 165 109 
>2.65-3.00 100 66 >8.50-9.50 175 115 
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( 续 ) 

直径 范围 4 ДК: ИКИ 直径 范围 4 总 长 1 ТӨНІП, 
>9.50~10.60 184 121 >19.00~20.00 254 166 
>10.60~11.80 195 128 >20.00~21.20 261 171 
>11.80-13.20 205 134 >21.20-22.40 268 176 
>13.20-14.00 214 140 >22.40-23.60 275 180 
>14.00-15.00 220 144 >23.60-25.00 282 185 
>15.00-16.00 227 149 >25.00-26.50 290 190 
>16.00- 17.00 235 154 >26.50-28.00 298 195 
>17.00-18.00 241 158 >28.00-30.00 307 201 
>18.00 - 19.00 247 162 >30.00-31.50 316 207 


4. 直 柄 超 长 麻花 钻 ( 
直 柄 超 长 麻花 外 的 型 式 如 图 17-41 所 示 , 


GB/T 6135. 4 一 2008 ) 


图 17-41 


直 柄 超 长 麻花 钻 


1=200 
7 = 150 


1=250 
11-200 


В 


(A 
1=315 
=250 


基本 尺寸 见 表 17-69 和 表 17-70。 


表 17-69 直 柄 超 长 麻花 钻 基 本 尺寸 位 : 
1< 160 
1 = 100 


х 


х 


х 


х 


х 


хх 


x 
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(Ж) 
4 1= 125 1= 160 1=200 1= 250 1= 315 1= 400 
h8 1-80 1 5 100 1 = 150 11-200 11-250 11-300 
8.5 х х х 
9.0 х х х 
9.5 х х х 
10.0 х х х 
10.5 х х х 
11.0 х х х 
1.5 Е Е х х х 
12.0 х х х 
12.5 х х х 
13.0 х х х 
13.5 x x x 
14.0 x x x 
注 : x 一 表示 有 的 规格 。 
Ж 17-70 总 长 和 沟 模 长 度 (単位 : тш) 
直径 范围 4 1 l, тез 9 а 1 1 
>2.00-2.65 125 80 >3.35- 14.00 250 200 
>2.00-4.75 160 100 >3.75-14.00 315 250 
>2.65-7.50 200 150 >4.75-14.00 400 300 
5. 莫 氏 锥 柄 麻花 钻 (СВИТ 1438. 1 一 2008 ) 
型 式 如 图 17-42 所 示 ， 基 本 尺寸 见 表 17-71。 
17-42 莫 氏 锥 柄 麻花 钻 
Ж 17-71 莫 氏 锥 柄 麻花 钻 基本 尺寸 (单位 : mm) 


Л 标准 柄 粗 柄 Е 1 标准 柄 粗 柄 

7 | 葛 氏 圆锥 号 | 7 | 莫 氏 圆锥 号 7 | 莫 氏 圆锥 号 | 7 | 莫 氏 圆锥 号 
3.00 | 33 [114 3.50 | 39 |120 
3.20 | 36 |117 3.80 | 43 |124 i Е Е 
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标准 柄 粗 柄 г ! 标准 柄 粗 柄 
а 
! | 7 | 莫 氏 圆锥 号 | 1 | 莫 氏 圆锥 号 "| 7 | 英 氏 圆锥 号 | 7 | 莫 氏 圆锥 号 
4.00 13.20 |101|182 199 
43 |124 
4.20 13.50 
4.50 | 47 |128 13.80 |108|189 206 
4.80 14.00 
5.00 | 52 |133 14.25 
5.20 14.50 
1141212 
5.50 14.75 
5.80 | 57 |138 15.00 
6.00 15.25 
6.20 15.50 
63 | 144 120|218 
6.50 15.75 
6.80 16.00 
7.00 16.25 
69 |150 
7.20 16.50 
25 |223 
7.50 16.75 
7.80 17.00 
8.00 17.25 
75 |156 
8.20 17.50 
130 |228 
8.50 1 17.75 
8.80 18.00 
9.00 18.25 2 
81 |162 
9.20 18.50 
135 |233 256 
9.50 18.75 
9.80 19.00 
10.00 19.25 
87 |168 
10.20 19.50 
140 | 238 261 
10.50 19.75 
10.80 20.00 
11.00 20.25 3 
11.20 | 94 |175 20.50 
145 |243 266 
11.50 20.75 
11.80 21.00 
12.00 21.25 
12.20 21.50 
12.50 |101|182 199 2 21.75 |150 |248 271 
12.80 22.00 
13.00 22.25 
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标准 柄 粗 柄 г ; 标准 柄 粗 柄 
а 
! | 7 | 莫 氏 圆锥 号 | 1 | 葛 氏 圆锥 号 "| 7 | 英 氏 圆锥 号 | 7 | 莫 氏 圆锥 号 
22.50 31.75 306 3 334 4 
22.75 253 2 276 3 32.00 
23.00 |155 32.50 |185 
334 
23.25 33.00 
276 
23.50 33.50 
23.75 34.00 
24.00 34.50 
190 |339 
24.25 35.00 
160|281 
24.50 35.50 
24.75 36.00 - = 
25.00 36.50 
195 |344 
25.25 37.00 
25.50 37.50 
25.75 38.00 
165|286 
26.00 38.50 
26.25 39.00 |200 349 
26.50 39.50 
26.75 40.00 
27.00 40.50 
27.25 41.00 4 
170|291 3 319 
27.50 Е 41.50 |205 354 392 
27.75 42.00 
28.00 42.50 
28.25 43.00 
28.50 43.50 
28.75 44.00 |210 359 397 
29.00 44.50 
175|296 324 4 
29.25 45.00 5 
29.50 45.50 
29.75 46.00 
30.00 46.50 215 364 402 
30.25 47.00 
30.50 47.50 
30.75 48.00 
180|301 329 412 
31-00 — 220 | 369 407 
31.25 49.00 
31.50 49.50 
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( 续 ) 
МЕ 标准 柄 Е 标准 柄 粗 柄 
a 
! | 7 TT: ys ' 7 | 莫 氏 圆锥 号 | 1 | 莫 氏 圆锥 号 
50.00 |2201369 Л 407 75.00 |255 |442 © 509 Р 
50.50 374 412 76.00 447 514 
51.00 77.00 
225 
52.00 412 78.00 |260 
514 
53.00 79.00 
54.00 80.00 
55.00 | 230 |417 81.00 
56.00 82.00 
57.00 -- 83.00 |265 |519 
58.00 84.00 
235 |422 
59.00 85.00 
60.00 86.00 
61.00 87.00 
62.00 |240|427 - 88.00 270 |524 ғ 
63.00 89.00 
64.00 90.00 
65.00 91.00 
245 |432 499 
66.00 92.00 
67.00 93.00 275 529 
68.00 94.00 
69.00 95.00 
2501427 504 
70.00 96.00 
71.00 97.00 
72.00 98.00 280 534 
73.00 |255 |442 509 99.00 
74.00 100.00 


6. 莫 氏 锥 柄 长 麻花 钻 (СВИТ 1438.2--2008) 


外 形 如 图 17-43 所 示 ， 基 本 尺寸 见 表 17-72。 


у 


` 
| 
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№ 17-72 ЕК КЖЕ ЕЖА (単位 : mm) 


第 十 七 章 павя 
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型 式 如 图 17-44 所 示 ， 基 本 尺寸 见 表 17-73。 


(E) 
d 1 1 莫 氏 圆锥 d ГА П 莫 氏 圆锥 号 
24.00 33.50 248 397 
24.25 34.00 
24.50 206 327 34.50 
-- 257 406 
24.75 35.00 
25.00 35.50 
25.25 36.00 
25.50 36.50 
一 一 一 一 一 | 267 416 
25.75 37.00 
ーー 214 335 
26.00 37.50 
26.25 38.00 
26.50 38.50 
26.75 39.00 277 426 
27.00 39.50 
27.25 40.00 
——— 222 343 
27.50 40.50 
27.75 а 41.00 
28.00 41.50 287 436 
28.25 42.00 4 
28.50 42.50 
28.75 43.00 
29.00 43.50 
—— 230 351 
29.25 44.00 298 447 
29.50 44.50 
29.75 45.00 
30.00 45.50 
30.25 46.00 
30.50 46.50 310 459 
30.75 47.00 
—— 239 360 
31.00 47.50 
31.25 48.00 
0 48.50 
31.75 248 369 
49.00 321 470 
32.00 
32.50 248 397 4 19-50 
33.00 50.00 
т. 莫 氏 锥 柄 加 长 麻花 钻 (CB/T 1438. 3 一 2008) 
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ーー 


17-44 莫 氏 锥 柄 加 长 麻花 钻 


表 17-73 莫 氏 锥 柄 加 长 麻花 钻 基本 尺寸 (单位 : mm) 
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(Ж) 
4 1 1 莫 氏 圆锥 号 d l, 7 莫 氏 圆锥 号 
20.50 25.50 
20.75 230 330 25.75 
21.00 26.00 255 375 
21.25 26.25 
21.50 26.50 
21.75 235 335 2 26.75 
22.00 27.00 
22.25 27.25 
22.50 27.50 263 385 
22.75 240 340 27.75 š 
23.00 28.00 
23.25 2б ДА 28.25 
23.50 28.50 
23.75 28.75 
24.00 
24.25 3 2200 275 395 
Е 245 365 29.25 
24.75 29.50 
25.00 29.75 
25.25 255 375 30.00 
8. 莫 氏 锥 柄 超 长 麻花 钻 (CB/T 1438. 4 一 2008 ) 


型 式 如 图 17-45 所 示 ， 基 本 尺寸 见 表 17-74, 


1= 200 


17-45 莫 氏 锥 柄 超 长 麻花 钻 


Ж 17-74 莫 氏 锥 柄 超 长 麻花 钻 基 本 尺寸 


1< 250 


1= 315 


1=400 


1= 500 


(単位 : mm) 


1= 630 


э КА 


110 


160 
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1= 200 


1< 250 


1= 315 1=400 1= 500 


1= 630 


110 


160 


225 一 


310 


215 300 400 


275 375 


505 


== 250 


350 


480 


Я |6<4<9.5 


6<4<14 


6<4<23 9.5<4<40 | 14<4<50 


+ ВЛ (СВИТ 1131. 1 一 2004) 
形 如 图 17-46 所 示 , 基本 尺 寸 見 表 17-75-98 17-77, 


23<4< 50 
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“А 
WA 


图 17-46 + ВВЛ 


表 17-75 米 制 系列 的 推荐 直径 和 各 相应 尺寸 (単位 : mm) 


d l, 1 а L, 1, 1 а 14 
(1,3) 20 41 1.12 
107 215 18.00 22 
1.6 21 44 1,25 
1.8 23 47 1.40 д 
2.0 25 50 1.60 115 231 20.00 24 
2.2 27 54 1.80 
2.5 29 58 2.00 
2.8 124 247 22.40 26 
31 62 2.24 
3.0 5 
3.5 35 71 2.80 133 265 25.00 28 
4.0 38 76 3.15 я 
4.5 41 81 3:55 142 284 28.00 31 
5.0 44 87 4.00 
5.5 7 
47 93 4.50 
6.0 152 305 31.5 34 
7.0 54 107 5.60 8 
8.0 58 115 6.30 9 
9.0 62 124 7.10 10 163 326 35.50 38 
10.0 66 133 8.00 11 
11.0 71 142 9.00 12 
12.0 174 347 40.00 42 
一 一 一 76 152 10.00 13 
(13.0) 
14.0 
-- 81 163 11.20 14 
(15.0) 
184 367 45.00 46 
16.0 
ーーーーー- 87 175 12.50 16 
(17.0) 
18.0 
——— 93 188 14.00 18 
(19.0) 194 387 50.00 51 
20.0 
—— 100 201 16.00 20 
(21.0) 203 406 56.00 56 


注 : 括号 内 的 尺寸 尽量 不 采用 。 
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表 17-76 英制 系列 的 推荐 直径 和 各 相应 尺 十 (单位 : in) 
d l, 1 а ん 7 a ん 
И г 1% 0.049 
テート ュ ルト 2 と обе | や 3% |7% | 0.630 %, 
32 8 4 А 
и 1%; 2% 0.098 %; 4% 8 1, 0.709 % 
ы 1% 3 0.124 И 47, 9 1⁄6 0.787 ЕЛ 
7 1% 37 0.157 
1 Бі 16 2А 4% 9% |0882 | 1%, 
を 。 1 3%; | 0177 
и 2 37% 0.197 
Е | га % 5% | 10% | 0.984 | 1%, 
の 2% 4% | 0.220 
Z 2% 45, 0.248 2 
Га 一 = ーー 5 % 11 Ж 1.102 1 рақ 
“ә 27 4% 0.280 % 
% 
5 2% 577 0.315 и 12 1.240 | 1%, 
(1%, ) 8 4 16 32 
32 
7% | 2% | 5% |0354| %, 6% | 1296 | 1398 | 17 
(%) 
ーー 3 6 0.394 У, 6% |1310, | 1.575 | 1244, 
7, 2 2 
25 3% 676 | 0.441 (2а 7⁄4 1475 | 1.772 11% 
% ЗИ. 67 0.492 % 77, 15% 1.968 2 
Ye 3176 77; 0.551 %, 8% 16/6 | 2.480 2%; 
注 : 1. 括号 内 的 尺寸 尽量 不 采用 。 
2. lin= 25. 4mm 。 
表 17-77 以 直径 分 段 的 尺寸 
А 长 度 
直径 分 段 d = 
1 1 1, 7 
mm In m In 
>1.32-1.50 >0.0520 ~ 0.0591 20 41 Ж 1% 
>1.50-1.70 >0.0591 - 0.0669 21 44 %; 1% 
>1.70-1.90 >0.0669 - 0.0748 23 47 в 17 
>1.90-2.12 >0.0748- 0.0835 25 50 1 2 
>2.12 -2.36 >0.0835- 0.0929 27 54 1% 2У 
>2.36-2.65 >0.0929 ~ 0.1043 29 58 ША 27, 
>2.65 ~ 3.00 >0.1043 ~ 0.1181 31 62 ЦИ, 22/5 
>3.00-3.35 >0.1181- 0.1319 33 66 1:2 2% 
>3.35-3.75 >0.1319- 0.1476 35 71 1% 2% 
>3.75-4.25 >0.1476- 0.1673 38 76 1% 3 
>4.25 -4.75 >0.1673 - 0.1870 41 81 1% 3%, 
>4.75-5.30 >0.1870- 0.2087 44 87 1% 3%; 
>5.30-6.00 >0.2087 ~ 0.2362 47 93 1% 3 ル 。 
>6.00 -6.70 >0.2362- 0.2638 50 100 2 31% 
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Нева =. 
l, 1 l, 
mm іп іп 
>6.70-7.50 >0.2638-0.2953 54 107 2% 
>7.50-8.50 >0.2953 - 0.3346 58 115 2% 
>8.50~9.50 >0.3346~ 0.3740 62 124 29% 
>9.50-10.60 >0.3740-0.4173 66 133 2% 
>10.60-11.80 >0.4173- 0.4646 71 142 2. 
>11.80-13.20 >0.4646 ~ 0.5197 76 152 3 
>13.20-15.00 >0.5197 ~ 0.5906 81 163 зи, 
>15.00- 17.00 >0.5906 ~ 0.6693 87 175 37 
>17.00-19.00 >0.6693 ~ 0.7480 93 188 3%, 
>19.00-21.20 >0.7480- 0.8346 100 201 3% 
>21.20-23.60 >0.8346 - 0.9291 107 215 4% 
>23.60-26.50 >0.9291-1.0433 115 231 47, 
>26.50- 30.00 > 1.0433 - 1.1811 124 247 4% 
>30.00-33.50 >1.1811-1.3189 133 265 5% 
>33.50- 37.50 >1.3189 - 1.4764 142 284 5% 
>37.50-42.50 >1.4764-1.6732 152 305 6 
>42.50-47.50 >1.6732-1.8701 163 326 67; 
>47.50-53.00 >1.8701-2.0866 174 347 6% 
>53.00-60.00 >2.0866 - 2.3622 184 367 7 ル 
>60.00 - 67.00 >2.3622 - 2.6378 194 387 7% 
>67.00-75.00 >2.6378-2.9528 203 406 8 
>75.00-85.00 >2.9528 ~ 3.3465 212 424 8% 
10. "ПЯТ Я Л (JB/T 3869—1999) 
(1) ЛЖ КЛЕЕМ НА, ЛР, Же. 


(2) 規格 ЭМЕШІ 17-47 所 示 , ЖА И 17-78. 


— 
——— =< | 
——— f | 


ш 
ーー 


a) 


A ms == 
2222—02 
гт р с に ーー ロト ーー 


b) 
17-47 is == F$ JJ 
а) 普通 型 b) 带 导向 套 型 
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表 17-78 可 週 玉手 用 鐘 刀 基本 尺 寸 (単位 : mm) 


кл 刀片 ЖЕЛІ 刀片 
调节 范 古 „| 全 长 调节 范围 全 长 
型 式 长 度 型 式 长 度 
>6.5-7.0 85 >33.5- 38 95 | 310 
>7.0-7.75 35 90 >38-44 105 | 350 
>7.75-8.5 100 普通 型 >44-54 120 | 400 
>8.5-9.25 105 >54-68 120 | 460 
>9.25-10 38 | 115 >68- 84 135 | 510 
>10-10.75 125 >84-100 140 | 570 
>10.75-11.75 130 >15.25-17 55 | 245 
>11. 75-12. 75 44 | 135 >17- 19 260 
普通 型 >12.75-13.75 48 | 145 >19-21 | 300 
>13. 75- 15. 25 52 | 150 >21-23 65 | 340 
>15.25-17 55 | 165 | һы >23-26 72 | 370 
>17-19 60 | 170 м | >26-29.5 80 | 400 
>19-21 60 | 180 = >29.5-33.5 85 | 420 
>21-23 65 | 195 >33.5-38 95 | 440 
>23-26 72 | 215 >38-44 105 | 490 
>26-29.5 80 | 240 >44-54 540 
>29.5-33.5 85 | 270 >54-68 120 550 


11. ЕЖЛІЗЕ КААЛ НЛ (GB/T 1132—2004) 


(1) ЕЖЛІЛМЕЛ 外 形 如 图 17-48 所 示 ， 基 本 尺寸 见 表 17-79 和 表 17-80. 


缩 柄 部 分 的 直径 是 任 选 的 


b) 


图 17-48 авуяел 
a) 直径 d 小 于 或 等 于 3.75mm ФЛ b) 直径 dg КЕ 3.75mm ®Л 
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表 17-79 ЕВУНЕЛИЯЯ НИКА (МЫ: шт) 
d а, L 1 1 
1.4 1.4 
40 8 
(1.5) 1.5 
1.6 1.6 43 9 
1.8 1.8 46 10 
2.0 2.0 49 11 
2.2 2.2 53 12 _ 
2.5 2.5 57 14 
2.8 2.8 
61 15 
3.0 3.0 
3.2 3.2 65 16 
3.5 3.5 70 18 
4.0 4.0 75 19 32 
4.5 4.5 80 21 33 
5.0 5.0 86 23 34 
5.5 5.6 
93 26 36 
6 5.6 
7 7.1 109 31 40 
8 8.0 117 33 42 
9 9.0 125 36 44 
10 133 38 
11 142 41 
10.0 46 
12 
151 44 
(13) 
14 160 47 
(15) 12.5 162 50 50 
16 170 52 
(17) 175 54 
14.0 52 
18 182 56 
(19) 189 58 
16.0 58 
20 195 60 
Е; 括号 内 的 尺寸 尽量 不 采用 。 
表 17-80 直 柄 机 用 贸 刀 以 直径 分 段 的 尺寸 (単位 . mm) 
直径 d а, 1, 1 1, 
>1.32-1.50 40 8 
>1.50-1.70 43 9 
>1.70-1.90 4-4 46 10 - 
>1.90-2.12 49 11 
>2.12 -2.36 53 12 
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(Ж) 

直径 d а, 1, 1 l, 
>2.36~2.65 57 14 
>2.65~3.00 ай бі 15 
>3.00-3.35 65 16 
>3.35-3.75 70 18 
>3.75-4.25 4.0 75 19 32 
>4.25-4.75 4.5 80 21 33 
>4.75-5.30 5.0 86 23 34 
>5.30-6.00 5.6 93 26 36 
>6.00-6.70 6.3 101 28 38 
>6.70-7.50 74 109 31 40 
>7.50-8.50 8.0 117 33 42 
>8.50-9.50 9.0 125 36 44 
>9.50-10.60 133 38 
>10.60-11.80 10.0 142 41 46 
>11.80-13.20 151 44 
>13.20-14.00 160 47 
>14.00-15.00 12.5 162 50 50 
>15.00-16.00 170 52 
>16.00-17.00 175 54 
>17.00-18.00 и 182 56 > 
>18.00-19.00 189 58 
>19.00-20.00 160 195 60 А 

(2) ЖЕНЕ JJ 外 形 如 图 17-49 所 示 , 基本 尺寸 见 表 17-81 Я 


17-82% 


莫 氏 锥 柄 


图 17-49 ҚИЯЛ 


Ж 17-81 ЕКЕВАЯЕЛИЛЖАМКЧ (単位 : mm) 


d ГА 7 英 氏 锥 柄 号 
5.5 
138 26 
6 
7 150 31 1 
8 156 33 
9 162 36 
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(Ж) 

d L 1 莫 氏 锥 柄 号 
10 168 38 

11 175 41 

12 182 44 1 
(13) 182 44 

14 189 47 

15 204 50 

16 210 52 
(17) 214 54 

18 219 56 2 
(19) 223 58 

20 228 60 

22 237 64 
ーー 268 68 
(26) 273 70 3 
28 277 71 
(30) 281 73 

32 317 77 
са 321 78 

36 325 79 
ұл 329 81 
(42) 333 82 I 
= 336 83 
(46) 340 84 
(48) 

т 344 86 

注 : 括号 内 的 尺寸 尽量 不 采用 。 


表 17-82 ” 莫 氏 锥 柄 机 用 贸 刀 以 直径 分 段 的 尺寸 


(单位 : mm) 


直径 а L l 莫 氏 锥 柄 号 
>5.30~ 6.00 138 26 
>6.00-6.70 144 28 
>6.70-7.50 150 31 
>7.50-8.50 156 33 ! 
>8.50~9.50 162 36 
>9.50- 10.60 168 38 
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(Ж) 
直径 d L 7 莫 氏 锥 柄 号 
>10.60~ 11.80 175 41 
>11.80-13.20 182 44 1 
>13.20- 14.00 189 47 
>14.00- 15.00 204 50 
>15.00 - 16.00 210 52 
>16.00- 17.00 214 54 
>17.00- 18.00 219 56 
>18.00- 19.00 223 58 2 
>19.00- 20.00 228 60 
>20.00- 21.20 232 62 
>21.20- 22.40 237 64 
>22.40 - 23.02 241 66 
>23.02- 23.60 264 66 
>23.60-25.00 268 68 
>25.00- 26.50 273 70 
>26.50- 28.00 277 71 3 
>28.00 ~ 30.00 281 73 
>30.00 - 31.50 285 75 
>31.50 - 31.75 290 77 
>31.75 ~ 33.50 317 77: 
> 33.50 - 35.50 321 78 
>35.50 - 37.50 325 79 
>37.50 - 40.00 329 81 4 
>40.00- 42.50 333 82 
>42.50- 45.00 336 83 
>45.00- 47.50 340 84 
>47.30 ~ 50.00 344 86 
12. ЕЕЕ НІЛ (СВИТ 4251-2008) 
(1) 長柄 硬 原 合 金 机 用 牛刀 型 式 如 图 17-50 所 示 , 基本 尺 寸 見 表 17-83 ПЯ 


17-84% 


17-50 ЖЮ PR é: $ #L FB $ë Л 
a 根据 被 加 工 情况 确定 。 


注 : 
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表 17-83 优先 采用 的 尺寸 


(单位 : mm) 


d а, L 1 1 
6 5.6 93 36 
7 7.1 109 40 
8 8.0 117 42 
17 
9 9.0 125 44 
10 133 
11 142 
10.0 46 
12 
(18) 151 
20 
14 160 
(15) 12.5 162 50 
16 170 
(17) 175 
14.0 52 
18 182 25 
19 189 
(19) 16.0 58 
20 195 


注 : 括号 内 的 尺寸 尽量 不 采用 。 


表 17-84 ”以 直径 分 段 的 尺寸 


直径 d d, L 7 1, 
>5.3-6.0 5.6 93 36 
>6.0-6.7 6.3 101 38 
>6.7-7.5 7.1 109 40 
>7.5~8.5 8.0 117 17 42 
>8.5-9.5 9.0 125 44 
>9.5-10.6 133 
>10.6-11.8 10.0 142 46 
>11.8-13.2 151 
>13.2-14.0 160 20 
>14.0-15.0 12.5 162 50 
>15.0-16.0 170 
>16.0-17.0 175 

14.0 52 
>17.0-18.0 182 25 
>18.0-19.0 189 

16.0 58 
>19.0-20.0 195 


(2) НАЯ а МОН 27 


和 表 17-86, 


型式 如 較 17-51 所 示 , 


本 尺寸 见 表 17- 85 
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17-51 英 氏 稚 柄 硬 康 合金 机 用 役 刀 


ШЕ: a 根据 使 用 情况 确定 。 


表 17-85 优先 采用 的 尺寸 (単位 : тш) 
2 7 1 ЕЕ 
8 156 
9 162 
10 168 NN ! 
11 175 
12 
182 
(13) 20 1 
14 189 
(15) 204 
16 210 
(17) 214 
18 219 25 
(19) 223 2 
20 228 
21 232 
22 237 
23 241 28 
24 
268 
25 
(26) 273 3 
28 277 
(30) 281 
32 317 
(34) ғ 34 
(35) 4 
36 325 
(38) 
329 
40 


注 : 括号 内 尺寸 尽量 不 采用 。 


第 十 七 章 павя 


1233 


Ж 17-86 以 直径 分 段 的 尺寸 (单位 : mm) 
直径 4d L І 莫 氏 锥 柄 号 
>7.5-8.5 156 
>8.5-9.5 162 
>9.5-10.0 17 
>10.0-10.6 ци 1 
>10.6-11.8 175 
>11.8-13.2 182 
>13.2- 14.0 189 20 
>14.0-15.0 204 
>15.0-16.0 210 
>16.0-17.0 214 
>17.0-18.0 219 25 
>18.0-19.0 223 2 
>19.0- 20.0 228 
>20.0- 21.2 232 
>21.2- 22.4 237 
>22.4- 23.02 28 
>23.02- 23.6 “ 
>23.6-25.0 268 
>25.0-26.5 273 
>26.5 ~ 28.0 277 3 
>28.0- 30.0 281 
>30.0 - 31.5 285 
>31.5 - 33.5 317 " 
> 33.5 - 35.5 321 
>35.5~ 37.5 325 Хх 
>37.5-40.0 329 


13. = 1: 50 #2 727) (СВИТ 20774—2006) 


手 用 1 : 50 ЖА ЛЖИ 17-52 所 示 , 


基本 尺寸 见 表 17-87。 


17-52 手 用 1 : 50 #8767 
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表 17-87 手 用 1:50 徒 度 鎖 子 拉 刀 基本 尺 寸 (单位 : mm) 
di 1 L 
¢ Y Прав | 普通 型 | 人 ала | 普通 还 | 2 [л] шы 
0.6 0.70 0.90 0.5 10 20 38 
0.8 0.94 1.18 0.7 12 24 や 42 
1.0 1.22 1.46 0.9 16 28 40 46 
1.2 1.50 1.74 1.1 20 32 3,15 45 50 
1.5 1.90 2.14 1.4 25 37 50 57 
2.0 2.54 2.86 1.9 32 60 
2.5 5 3.12 3.36 2.4 36 > °° 
3.0 3.70 4.06 2.9 40 58 4.0 99 80 
4.0 4.90 5.26 3.9 50 68 5.0 75 93 
5.0 6.10 6.36 4.9 60 73 6.3 85 100 
6.0 7.30 8.00 5.9 70 105 8.0 95 135 
8.0 9.80 10.80 7.9 95 145 10.0 125 180 
10.0 12.30 13.40 9.9 120 175 12.5 155 215 
12.0 14.60 16.00 11.8 140 210 14.0 180 255 
16.0 10 19.00 20.40 15.8 160 230 18.0 200 280 
20.0 23.40 24.80 19.8 180 250 22.4 225 310 
25.0 28.50 30.70 24.7 300 28.0 245 370 
30.0 33.50 36.10 29.7 и 320 31.5 250 400 
40.0 Е 44.00 46.50 39.7 215 340 40.0 285 430 
50.0 54.10 56.90 49.7 220 360 50.0 300 460 
注 : 1. ОИК, Т А. 
2. ЈОГА E Be. НЕ) НАН. 
3. 直径 4<бшш Й J Ау] p 2 1422. 
14. 直 柄 机 用 1 : 50 Е $B F£ J] (СВИТ 20331—2006) 
外形 如 較 17-53 所 示 , 基本 尺 寸 見 表 17-88, 
图 17-53 直 柄 机 用 1 50 #в $B T $% 7J 
表 17-88 直 柄 机 用 1 : 50 锥 度 销 子 铵 刀 基 本 尺寸 (単位 : mm) 
d y d, d, l, а; 1, L 
2 2.86 1.9 
Е s г За 48 3.15 29 86 
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(Ж) 
d BA d, d, l, а; I, L 
3 4.06 2.9 58 4.0 32 100 
4 5.26 3.9 68 5.0 34 112 
5 6.36 4.9 73 6.3 38 122 
6 š 8.00 5.9 105 8.0 42 160 
8 10.80 7.9 145 10.0 46 207 
10 13.40 9.9 175 12.5 50 245 
12 10 16.00 11.8 210 16.0 58 290 


15. 锥 柄 机 用 1 : 50 #877 (СВИТ 20332—2006) 


外 形 如 图 17-54 所 示 , 基本 尺 寸 見 表 17-89, 


17-54 锥 柄 机 用 1: 50 ЕЕ 


表 17-89 锥 柄 机 用 1 : 50 ВЕНТВЛЕЖАЯ (単位. mm) 
1 5 4 d, 1, 1, 莫 氏 锥 柄 号 
5 6.36 4.9 73 155 
6 8.00 5.9 105 187 
8 10.80 7.9 145 227 i 
10 13.40 9.9 175 257 
12 16.00 11.8 210 315 
16 10 20.40 15.8 230 335 Е 
20 24.80 19.8 250 377 
25 30.70 24.7 300 427 3 
30 36.10 29.7 320 475 

15 4 

40 46.50 39.7 340 495 
50 56.90 49.7 360 550 5 
16. ЕЕ JJ £ 2 Il B] $E $ë JJ (СВИТ 1139—2004) 


(1) МАЯА JJ 外 形 如 图 17-55 所 示 , 基本 尺 寸 見 表 17-90。 
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17-55 ЕШ ЕЛ 


表 17-90 B#8 El Ë $ë 7J š: 2 JQ SF 


圆锥 d г г Ата d L 1 1, d, 
代 号 锥 度 /mm レレ mm/mm レ /mml mm | /in /Аһ /in Zin /in 
米 | 4 4.000 | 48 | 30 | 22 | 4.0 |0.1575| 1⁄4 | 17 % |0.1575 
1 : 20=0.05 қ P п 
制 | 6 6.000 | 63 | 40 | 30 | 5.0 | 0.2362 | 2%, | 1% | 126 | 0.1969 
0|1:19.212-0.05205 | 9.045 | 93 | 61 | 48 | 8.0 |0.3561| 32⁄ 214, | 1% |0.3150 
1 | 1 : 20.047 = 0.04988 | 12.065 | 102| 66 | 50 | 10.0 | 0.4750 | 4/, 24, 124» | 0.3937 
2 |1 : 20.020=0.04995 | 17.780 |121| 79 | 61 |14.0|0.7000| 4% | 3% |2%, | 0.5512 
Е 1 : 19.922 = 0.05020 | 23.825 |146 | 96 | 76 | 20.0 | 0.9380| 5% 324, | 3 [0.7874 
4 |1: 19.254=0.05194 | 31.267 |179 |119! 97 | 25.0 | 1.2310 | 7/7, 414 | 3 6 | 0.9843 
5 |1: 19.002 = 0.05263 | 44.399 |222 150 124| 31.5 | 1.7480 | 87, |5 2, | 4% [1.2402 
6 1: 19.180= 0.05214 | 63.348 |300 |208 176 | 45.0 | 2.4940 [11 '7, 87, 1624 | 1.7717 
(2) ЖЕМІНЕ JJ ЭМЕШІ 17-56 所 示 ， 基 本 尺寸 见 表 17-91。 
基准 面 莫 氏 锥 柄 
图 17-56 #ЖЕ#% JJ 
表 17-91 ЖЕ $ë JJ +f 
圆锥 d 1111, а L 1 l, и 
代 号 ЖЕЛЕ /mm /mm/mm/mml /in /in /in /in 锥 柄 号 
米 | 4 ТЕТЕ 4.000 |106 30 | 22 [0.1575 | 47, | 1%, Га I 
制 | 6 | 6.000 |116] 40 | 30 | 0.2362] 4% | 1%, | 1% 
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( 续 ) 
圆锥 а ии а L l ñ ик 
代号 锥 度 /mm ИшшИшшИшш /in /in /in /in 锥 柄 号 
0 |1: 19.212=0.05205 | 9.045 |137 61 | 48 | 0.3561| 5%, 124 | 1% 
1 
І|1:20.047- 0.04988 | 12.065 |142| 66 | 50 | 0.4750| 5 | 2 2%，| 1%, 
2 |1: 20.020= 0.04995 | 17.780|173 79 | 61 | 0.700016%,| 3% | 2 !⁄2 2 
к 3 | 1 : 19.922 = 0.05020 | 23.825 |212| 96 | 76 | 0.9380| 8'%, | 3%, 3 3 
4 1: 19.254 = 0.05194 | 31.267 |263 |119 97 | 1.2310 | 10 '7, | 44%, | 3% 4 
5 1: 19.002 = 0.05263 | 44.399 |331 150 124| 1.7480 | 13%, | 5%, | 47 
5 
6 1: 19.180= 0.05214 | 63.348 |389 | 208 | 176 | 2.4940 | 15 | 8%; | 6%, 
17. Аян Л (JB/T 7426—2006) 
(1) 美 型 与 用 途 вла ВЕ НОЗ И Бу И] Ж ИЖ 17-92, 
表 17-92 мази 7J BJ Ж 5 Н] ë 
A 型 加 工 通 孔 铸铁 件 
B 型 加 工 不 通 孔 铸铁 件 
AC 型 加 工 通 孔 钢 件 
BC 型 加 工 不 通 孔 钢 件 
(2) 型 式 及 尺寸 型式 如 較 17-57 所 示 , 尺 寸 見 表 17-93。 


А „АСЯ 


В 17-57 硬 原 合金 可 周 


RN 
A 


Ку Т] 
Г] 


222 


ドー TE 


Fm 


B、BC 型 


ж 
Т ЕР. 


ял 


注 : 图 中 角度 值 仅 供 参考 。 
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表 17-93 硬 质 合金 可 调节 浮动 铵 刀 尺 寸 (単位 : mm) 
£ # 
ВЕЛИК И ов 硬 质 合金 у) eo 
范围 b |6. | bs 刀片 尺寸 A、 AC、 が 
(长 x 宽 x 厚 ) | B 型 | BC 型 の 

20-22-20х8 | 20-22 20 
22-24-20х8 22-24 |22 18x2.5x2.0 15 
24-27-20х8 24-27 |24 
27-30-20х8 27-30 27 1 1 7 
30-33-20х8 30-33 |30 18х3.0х2.0 12 
33-36-20х8 | 33-36 |33 
36-40-25х12 | 36-40 |36 
40-45-25х12 | 40-45 140 ДЕУ ш 
45-50-25х12 | 45-50 45 
50-55-25х12 | 50-55 |50 и 
О 23х5.0х3.0 
(60-65-25х12) | 60-65 |60 ій 0 | 0.10 
(65-70-25х12) | 65-70 65 0 ~ | < 
(70-80-25х12) | 70-80 70 4 | 0.15 
(50-55-30х16) | 50-55 |50 15 
(55-60-30х16) | 55-60 |55 
60-65-30х16 | 60-65 |60 
65-70-30х16 | 65-70 |65 
70-80-30х16 | 70-80 |70 - 
80-90-30х16 | 80-90 8013016 1118 |1.8 28x8.0x4.0 
90-100-30х16 |90-100 90 
100-110-30х16 |100-110100 
110-120-30х16 |110-120110 
120-135-30х16 |120-135120 Š 
135-150-30х16 |135-150135 
(80-90-35х20) | 80-90 |80 12 
(90-100-35х20) | 90-100 |90 
(100-110-35х20) | 100-110 100 10 
(110-120-35х20) | 110-120 110 
(120-135-35х20) | 120-135 |120 0 | 0.10 
(135-150-35х20) |135-150 135| や | 20 13| 9| 2) 33х10х5.0 ~ | ~ 
150-170-35х20 | 150-170 |150 тва 
170-190-35х20 | 170-190 |170 Š 
(190-210-35х20) | 190-210 190 
(210-230-35х20) | 210-230 |210 
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( 续 ) 
参 考 
调节 合金 7(9) 
彼 刀 代 号 Жы 醒 质 合金 ao 
范围 b |b, | b, 刀片 尺寸 A. AC. °) / 
(长 x 宽 x 厚 ) | B 型 BC 型 | 
(150-170-40x23 ) |150- 170150 
6 0 | 0.10 
(170-190-40x23 ) |170- 190170 
40125115110|2 38х14х5.0 0 - - 
190-210-40х25 |190-210190 
4 4 | 0.15 
210-230-40х25 |210- 230210 
18. 细 长 柄 机 用 丝锥 (CB/T 3464. 2 一 2003 ) 
型式 如 較 17-58 所 示 , 尺 寸 見 表 17-94 和 表 17-95, 
4 一 4 
<Š 
М 17-58 细 长 柄 机 用 丝锥 
Ж 17-94 ISO 米 制 螺纹 丝锥 尺寸 (单位 : шт) 
代号 公称 螺 距 | А 方 共 
4 Z а max 
粗 牙 Fa H£ d | 粗 牙 | ат ; й 1, 
M3 М3х0.35 3 0.5 2.24 11 66 1.8 
0.35 4 
М3.5| М3.5х0.35 3.5 0.6 255 68 2 
М4 М4х0.5 4 0.7 3.15 13 РА 2:9 5 
М4.5 М4.5х0.5 4.5 0.75 тее 3.55 2.8 
MS MSx0.5 5 0.8 Í 16 79 
4 3.15 
-- М5.5х0.5 5.5 = 一 17 84 6 
M6 М6х0.75 6 4.50 3.55 
1 0.75 19 89 
М7 М7х0.75 7 5.60 4.5 J. 
M8 M8x1 8 6.30 5.0 
1:25 22 97 8 
М9 M9x1 9 1 7.1 5.6 
M10x1 
M10 10 24 108 
М10х1.25 1.5 1.25 8 6.3 9 
MII == 11 -- 25 115 
М12х1.25 1.25 
M12 12 1.75 9 29 119 7.1 10 
М12х1.5 1.5 
М14х1.25 1.25 
M14 14 2 11.2 30 127 9 12 
М14х1.5 1.5 
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(%) 
代 号 公称 螺 距 P 方 头 
а 
ГЕ ГЕ; Hd | 粗 牙 | ая | = P 1, 
一 М15х1.5 15 一 11.2 30 127 9 12 
M16 M16x1.5 16 2 
1.5 12.5 32 137 10 13 
— М17х1.5 17 -- 
М18х1.5 
М18 18 
М18х2 2 
14 37 149 11.2 14 
М20х1.5 1.5 
М20 20 2.5 
М20х2 2 
М22х1.5 1.5 
M22 22 16 38 158 12.5 16 
M22x2 2 
M24x1.5 1.5 
M24 24 3 18 45 172 14 18 
M24x2 2 
Ж 17-95 ISO 英制 螺纹 丝锥 尺寸 单位 ，mm) 
кое я 螺 距 (近似 ) 方 头 
“统一 制 粗 牙 ” |“ 统一 制 细 牙 ”| と Ы emm 6 5 | 
(UNC) (UNF) а I 4 i 
№. 5 一 40 一 UNC | No. 5 一 44 一 UNE | 3.175 0.635 0.577 | 2.24 11 66 1.80 4 
Хо. 6 一 32 一 UNC | No.6 一 40 一 UNF | 3.505 0.794 0.635 | 2.50 13 68 2.00 
No. 8 一 32 一 UNC | No. 8—36—UNF | 4.166 ! 0.706 | 3.15 73 2.50 5 
Хо. 10 一 24 一 UNC Хо. 10--32--С МЕ | 4.826 1.058 0.794 | 3.55 16 79 2.8 5 
№. 12 一 24 一 UNC | No. 12 一 28 一 UNF | 5.486 - 0.907 4.00 17 84 3.15 6 
1/4 一 20 一 UNC 1/4 一 28 一 UNF 6.350 1.270 ! 4.50 19 89 3.55 
5/16--18--ПХС | 5/16 一 24 一 UNE | 7.938 | 1.411 1.058 6.30 22 97 5.00 8 
3/8 一 16 一 UNC 3/8 一 24 一 UNF 9.525 1.588 i 7.10 24 108 5.60 8 
7/16 一 14 一 UNC | 7/16 一 20 一 UNE |11.112 | 1.814 1.270 8.00 25 115 6.30 9 
1/2 一 13 一 UNC 1/2 一 20 一 UNF 12.700 | 1.954 ! 9.00 29 119 7.10 10 
9/16 一 12 一 UNC | 9/16 一 18 一 UNE | 14.288 | 2.117 1411 11.20 30 127 9.00 12 
5/8 一 11 一 UNC 53/8 一 18 一 UNF 15.875 | 2.309 ! 12.50 32 137 |10.00| 13 
3/4 一 10 一 UNC 3/4 一 16 一 UNF |19.050 | 2.540 | 1.588 14 37 149 |11.20 | 14 
7/8 一 9 一 UNC 7/8 一 14 一 UNF |22.225 | 2.822 | 1.814 16 38 158 |12.50 16 
1—8—UNC 1—12—UNF 25.400 | 3.175 2.117 18 45 172 14 18 


19. 螺母 丝锥 (GB/T 967-2008) 


(1) 直径 4<5mm 的 螺母 丝锥 


表 17-97。 


图 17-59 直径 9=5mm 的 螺母 丝锥 


型 式 如 图 17-59 所 示 , 基本 尺 寸 見 表 17-96 和 
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表 17-96 gs5mm 的 粗 牙 普通 螺纹 用 螺母 丝锥 基本 尺寸 (单位 : mm) 


代号 [Ажиа] ШЕР p [ [Р 4, 

М2 2 0.4 12 8 1.4 
М2.2 222 36 1.6 
N š ту 0.45 14 10 тр 
МЗ 3 0.5 40 15 12 2.24 
M3.5 3:9 0.6 45 18 14 2:5 
М4 4 0.7 50 21 16 3.15 
М5 5 0.8 55 24 19 4 


注 : 表 中 切削 锥 长 度 /。 为 推荐 尺寸 。 
表 17-97 gs5mm 的 细 牙 普通 螺纹 用 螺母 丝锥 基本 尺寸 
(单位 : mm) 


代号 公称 直径 d | ЖЕР L ! ls di 
M3x0.35 3 40 2.24 
0.35 11 — 
M3.5x0.35 3.5 45 ° 2.5 
M4x0.5 4 пре 50 ла Т 3.15 
М5х0.5 5 55 4 
Ш: 表 中 切削 锥 长 度 1; 为 推荐 尺寸 。 


(2) Smm<9s30mm МА 〈 无 方 头 ) 的 螺母 丝锥 ”型式 如 图 17-60 所 示 , 基本 
尺寸 见 表 17-98 和 表 17-99。 


图 17-60 5mm<gs30mm 図柄 (无 方 头 ) 的 螺母 丝锥 


Ж 17-98 5mm<gs30mm 圆 柄 粗 牙 普通 螺纹 用 螺母 丝锥 尺寸 (単位 : mm) 


代号 公称 直径 d ЕР L 1 7。 d, 
M6 6 1 60 30 24 4.5 
M8 8 1,25 65 36 31 6.3 
М10 10 1.5 70 40 34 8 
M12 12 1.75 80 47 40 9 
M14 14 2 90 54 46 11.2 
M16 16 95 58 50 12.5 
M18 18 14 
M20 20 2.5 110 62 52 16 
М22 22 

шц — 3 30 2 60 = 
M27 27 | + 22.4 
M30 30 3:5 150 84 70 25 


ШЕ. 表 中 切削 锥 长 度 /。 为 推荐 尺寸 。 
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表 17-99 5mm<gs30mm 圆 柄 细 牙 普通 螺纹 用 螺母 丝锥 尺寸 (単位 : mm) 


寸 见 表 17-100 和 表 17-101, 


代号 公称 直径 d 螺 距 P L 1 ls d, 
M6x0.75 6 0.75 55 22 17 4.5 
M8x1 я 1 60 30 25 де 
М8х0.75 0.75 55 22 17 
М10х1.25 1.25 65 36 30 
М10х1 10 1 60 30 25 8 
M10x0.75 0.75 55 22 17 
M12x1.5 1.5 80 45 37 
M12x1.25 12 1.25 70 36 30 9 
M12x1 1 65 30 25 
M14x1.5 1.5 80 45 37 
M14x1 м 1 70 30 25 ша 
М16х1.5 1.5 85 45 37 
м16х1 @ 1 70 30 25 123 
М18х2 2 100 54 44 
М18х1.5 18 1.5 90 45 37 14 
М18х1 1 80 30 25 
M20x2 2 100 54 44 
M20x1.5 20 1.5 90 45 37 16 
M20x1 1 80 30 25 
M22x2 2 100 54 44 
M22x1.5 22 1.5 90 45 37 
M22x1 1 80 30 25 
M24x2 2 110 54 44 ТЕ 
M24x1.5 24 1.5 100 45 37 
M24x1 1 90 30 25 
M27x2 2 110 54 44 
M27x1.5 27 1.5 100 45 37 22.4 
M27x1 1 90 30 25 
M30x2 2 120 54 44 
M30x1.5 30 1.5 110 45 37 25 
M30x1 1 100 30 25 
注 : 表 中 切削 锥 长 度 /。 为 推荐 尺寸 。 
(3) 直径 2>5mm М (ТД) 的 螺母 丝锥 ”型 式 如 图 17-61 所 示 , ЖАМ 


图 17-61 


直径 d>5mm 的 図柄 (42/75) 的 螺母 丝锥 
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Ж 17-100 g>5mm 粗 牙 普通 螺纹 用 螺母 丝锥 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 


Б = ла 
代号 公称 直径 d 螺 距 P L 1 1, d, ; 
a 2 
M6 8 1 60 30 24 4.5 3.55 6 
М8 8 1.25 65 36 31 6.3 5 8 
М10 10 1.5 70 40 34 8 6.3 9 
М12 12 1.75 80 47 70 9 7.1 10 
M14 14 5 90 54 46 11.2 9 12 
М16 16 95 58 50 12.5 10 13 
М18 18 14 11.2 14 
М20 20 2.5 110 62 52 16 12.5 16 
M22 22 
18 14 18 
M24 24 
3 130 72 60 
M27 27 22.4 18 22 
M30 30 
3.5 150 84 70 25 20 24 
M33 33 
M36 36 28 22.4 26 
4 175 96 80 
M39 39 
31.5 25 28 
M42 42 
4.5 195 108 90 
M45 45 
35.5 28 31 
M48 48 
5 220 120 100 
M52 52 40 31.5 34 


Е: 表 中 切削 锥 长 度 /。 为 推荐 尺寸 。 
表 17-101 g>5mm 细 牙 普通 螺纹 用 螺母 丝锥 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 


| 方 头 
代 号 | 公称 直径 d ШЕРІ L 1 1, 4, 

а р, 

M6x0.75 6 0.75 55 22 17 4.5 3.55 6 
M8x1 1 60 30 25 

ーーーーーーーーーー] 8 6.3 5 8 
M8x0.75 0.75 35 22 17 
М10х1.25 1.25 65 36 30 

M10x1 10 1 60 30 25 8 6.3 9 
M10x0.75 0.75 55 22 17 
М12х1.5 1.5 80 45 37 

М12х1.25 12 1.25 70 36 30 9 7.1 10 
M12x1 1 65 30 25 
М14х1.5 1:5 80 45 37 

一 一 一 一 一 一 一 14 11.2 9 12 
M14x1 1 70 30 25 
М16х1.5 1:2 85 45 37 

一 一 一 一 一 一 一 16 12.5 10 13 
M16x1 1 70 30 25 
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(8) 
方 头 
代 = 公称 直径 4 | 螺 距 P| г ! 1, 4, 1 
а 2 
М18х2 2, 100 54 44 
М18х1.5 18 1.5 90 45 37 14 11.2 14 
M18x1 1 80 30 25 
M20x2 2 100 54 44 
M20x1.5 20 1.5 90 45 37 16 12.5 16 
M20x1 1 80 30 25 
M22x2 2 100 54 44 
M22x1.5 22 1.5 90 45 37 18 14 18 
M22x1 1 80 30 25 
M24x2 2 110 54 44 
M24x1.5 24 1.5 100 45 37 18 14 18 
M24x1 1 90 30 25 
M27x2 2 110 54 44 
M27x1.5 27 1.5 100 45 31 22.4 18 22 
M27x1 1 90 30 25 
M30x2 2 120 54 44 
M30x1.5 30 1.5 110 45 37 25 20 24 
M30x1 1 100 30 23 
M33x2 2 120 55 44 
33 25 20 24 
M33x1.5 1.5 110 45 37 
M36x3 3 160 80 68 
M36x2 36 2 135 55 46 28 22.4 26 
M36x1.5 1.5 125 45 37 
M39x3 3 160 80 68 
M39x2 39 2 135 55 46 
M39x1.5 1.5 125 45 37 
31:5 23 28 
M42x3 3 170 80 68 
M42x2 42 2 145 55 46 
M42x1.5 1.5 135 45 37 
М45х3 3 170 80 68 
М45х2 45 2 145 55 46 
М45х1.5 1.5 135 45 37 
M48x3 3 180 80 68 35: 28 А! 
М48х2 48 2 155 55 46 
М48х1.5 1.5 145 45 37 
М52х3 3 180 80 68 
M52x2 52 2 155 55 46 40 31.5 34 
M52x1.5 1.5 145 45 37 
注 : 表 中 切削 锥 长 度 7。 为 推荐 尺寸 。 
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20. 螺旋 槽 丝锥 (СВИТ 3506—2008) 
型 式 如 图 17-62 所 示 ， 基 本 尺寸 见 表 17- 102 和 表 17-103, 
14 
17-62 螺旋 槽 丝锥 
a) 适用 于 M3~M6 b) 适用 于 M7-M33 
表 17-102 粗 牙 普通 螺纹 用 螺旋 槽 丝锥 的 基本 尺寸 (単位: mm) 
代号 | 公称 直径 d ВЕР L І и d, 4,> а 1, 
M3 3 0.5 48 11 18 3.15 2.12 2:5 5 
М3.5 3.5 0.6 50 20 3.55 2.5 2.8 
M4 4 0.7 13 4 2.8 3.15 
53 21 6 
M4.5 4.5 0.75 4.5 3.15 3.55 
MS 5 0.8 58 16 25 5 3.55 4 7 
М6 6 30 6.3 4.5 5 8 
1 66 19 
М7 7 5.6 4.5 7 
М8 8 6.3 5 
1.25 72 22 8 
M9 9 7.1 5.6 
М10 10 80 24 
1.5 8 6.3 9 
MII 11 85 25 
M12 12 1.75 89 29 9 7.1 10 
М14 14 Е 95 30 = 11.2 = 9 12 
M16 16 102 32 12.5 10 13 
M18 18 
112 37 14 11.2 14 
M20 20 2:8 
М22 22 118 38 16 12.5 16 
M24 24 130 18 14 18 
3 45 
M27 27 135 20 16 20 
注 : 允许 无 空 刀 槽 ， 无 空 刀 槽 时 螺纹 部 分 长 度 尺寸 应 为 1+ (1,1) /2。 
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Е: 允许 无 空 刀 槽 ， 无 空 刀 槽 时 螺纹 部 分 长 度 尺 了 


Лу 1-(1-1)/2, 


ж 17-103 细 牙 普通 螺纹 用 螺旋 覃 丝锥 的 基本 尺寸 (М: пм) 
代号 公称 直径 РГ l 1, 4 | ああ | а b 
M3x0.35 3 оз5 | 4 11 8 |315 |212 | 250| 。 
M3.5x0.35 3.5 | 50 20 |355 | 2.50 | 2.80 
M4x0.5 4 13 4 28 | 3.15 
53 21 6 
M4.5x0.5 4.5 с 45 | 3.15 | 3.55 
MSx0.5 5 ; 58 16 25 5 | 355 | 4 I 
M5.5x0.5 55 62 17 26 | 56 4 4.5 
M6x0.75 6 30 | 63 | 45 5 8 
М7х0.75 7 От 166 ІЗ 56 45 7 
M8x1 8 6.3 5 
M9x1 9 1 и ка 71 5.6 Š 
— MD Ей 10 80 24 8 6.3 9 
М10х125 
М12х1.25 ща 
шабар 12 8 2 7.1 | 10 
MI2x1.5 15 7 ? й 
М14х1.25 т 125 Е Е 
WMI4x1.5 95 30 11.2 9 12 
MISx1.5 15 
моа Lo 15 | 1o | 32 12.5 10 13 
M17x1.5 17 
ma mw |, 
3 
та i = 12 7 14 11.2 | 14 
M20x2 2 
M22x1.5 1.5 
22 118 | 38 16 12.5 | 16 
M22x2 2 
M24x1.5 1.5 
24 
M24x2 2 
130 | 45 18 14 18 
M25x1.5 1.5 
25 
М25х2 2 
M27x1.5 1.5 
27 
M27x2 2 
M28x1.5 1.5 
28 127 | 37 = = 
M28x2 2 20 16 | 20 
M30x1.5 1.5 
M30x2 30 2 
M30x3 3 138 | 48 
M32x1.5 1.5 
32 
M32x2 2 
137 | 37 
M33x1.5 1.5 22.4 18 | 22 
M33x2 33 2 
M33x3 3 151 | 51 
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21. 圆柱 和 圆锥 管 螺 纹 丝锥 (СВИТ 20333--2006) 


(1) G 系列 和 Rp 系列 圆柱 管 螺纹 丝锥 ”型 式 如 图 17-63 所 示 ， 尺 才 见 表 
17-104, 
4 一 4 
14 
>< 
“ч 
< 
園 17-63 G 系列 和 Rp 系列 圆柱 管 螺纹 丝锥 
表 17-104 О 系列 和 Rp 系列 圆柱 管 螺纹 丝锥 尺寸 (単位 . mm) 
每 英寸 | 基本 直径 方 头 
ако к ІШІН P= 1 l L 
螺纹 代号 牙 数 р 累 距 а, я г, 
1/16 28 7.723 5.6 14 52 4.5 1 
0.907 
1/8 28 9.728 8 15 59 6.3 9 
1⁄4 19 13.157 10 19 67 8 11 
1.337 
3/8 19 19.662 12.5 21 75 10 13 
1/2 14 20.955 16 26 87 12.5 16 
(5/8) 14 22.911 18 91 14 18 
3/4 14 26.441 ` 20 28 96 16 20 
(7/8) 14 30.201 22.4 29 102 18 22 
1 11 23.249 25 33 109 20 24 
11/4 11 41.910 31.5 36 119 25 28 
11/2 11 47.803 37 125 
35.5 28 31 
(1 3/4) 11 53.746 39 132 
2 11 59.614 41 140 
2.309 40 31.5 34 
(21/4) 11 65.710 42 142 
2 1/2 11 75.184 45 45 153 35.5 38 
3 11 87.884 50 48 164 40 42 
31/2 11 100.330 63 50 173 50 54 
4 11 113.03 71 53 185 56 56 
注 : 表 内 括号 内 的 尺寸 应 尽 可 能 避免 使 用 。 
(2) Ве 系列 加 尺寸 见 表 17-105。 


14 


锥 管 螺纹 丝锥 外 形 如 图 17-64 所 示 ， 
1 


4 一 4 


В 17-64 Rc 系列 圆锥 管 螺 纹 丝锥 


1248 


实用 五 金 手 册 第 3 


版 


ж 17-105 Rc 系列 圆锥 管 螺纹 丝锥 尺寸 


(单位 : mm) 


ыы 每 英寸 本 直径 | 螺 距 7 ха 
螺纹 代号 ме di 1 г | 
牙 数 d P= < а 1, 
1/16 28 7.723 5.6 14 52 4.5 7 
1/8 28 9728 | 0:907 8 15 59 Қы 6.3 9 
1/4 19 13.157 1.337 10 19 67 15 8 11 
3/8 19 16.662 ` 12.5 21 75 15.4 10 13 
1/2 14 20.955 1.814 16 26 87 20.5 12.5 16 
3/4 14 26.441 ў 20 28 96 21.8 16 20 
1 11 33.249 25 33 109 26 20 24 
11/4 11 41.910 31.5 36 119 28.3 25 28 
11/2 11 47.803 35.5 37 125 28.3 28 31 
2 11 59.614 2.309 40 41 140 32.7 31.5 34 
21/2 11 75.184 I 45 45 153 37.1 35.5 38 
3 11 87.384 50 48 164 40.2 40 42 
3 1⁄2 11 100.33 63 50 173 41.9 50 51 
4 11 113.030 71 53 185 46.2 56 56 
(3) 60° МЕНЕ (JB/T 8364.2--2010) 
型 式 如 图 17-65 所 示 ， 基 本 尺寸 见 表 7- 106。 
ГА 基准 面 
ム 
图 17-65 ”60° 圆锥 管 螺纹 丝锥 
表 17-106 60° 圆 锥 管 螺纹 丝锥 的 基本 尺寸 ” (単位 : mm) 
每 25.4mm| БІН 
号 ИХ 1 1 1, 4 ГА 1 
代 7 内 的 小数 P 1 1 a 2 ( s) 
NPT1/16 17 
ーーーー| 27 0.941 11 54 8.0 6.3 9 2.8 
NPT1/8 19 
NPT1/4 62 11.2 9 12 
ーー 18 1.411 16 27 4.3 
NPT3/8 65 14 11.2 14 
NPT1/2 79 18 14 18 
ーーーーーー] 14 1.814 21 35 5.5 
NPT3/4 83 22.4 18 22 
NPT1 26 95 28 22.4 26 
МРТІ ん 102 35.5 28 31 
—— 11.5 2.209 27 44 6.7 
NPT1 2 108 40 31.5 34 
NPT2 28 108 50 40 42 
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22. АЖЯ (СВИТ 970. 1 一 2008) 
型 式 如 图 17-66 所 示 ， 基 本 尺寸 见 表 17-107 和 表 17-108. 


В 17-66 圆 板牙 
а) カ =16mm 和 20mm b) カテ 25mm 
注 : 1. 容 居 孔 数 不作 規定 。 


2. 切削 锥 由 制造 厂 自 定 ， 但 至 少 有 一 端 切削 锥 长 度 应 符合 螺纹 
收尾 (CB/T 3 一 1997) 的 規定 。 


Ж 17-107 粗 牙 普通 螺纹 用 圆 板牙 的 基本 尺寸 


(单位 : mm) 
代号 公称 直径 d Ш ЕР р D. E, с 5 а 
МІ 1 
M1.1 1.1 0.25 2 
M1.2 1.2 
M1.4 1.4 0.3 
M1.6 1.6 16 11 2.5 3 
0.35 
М1.8 1.8 
0.5 0.2 
М2 2 0.4 
M2.2 2.2 3 
0.45 
M2.5 2.5 
M3 3 0.5 
M3.5 3.5 0.6 
M4 4 0.7 
20 4 
M4.5 4.5 0.75 
MS 5 0.8 == == 0.6 
M6 6 
1 0.5 
M7 7 
M8 8 25 0.8 5 
1.25 
M9 9 
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(Ж) 
代号 公称 直径 d ШЕР D D. E Е, с 5 а 
М10 10 
1.5 30 11 1.0 5 
M11 11 
M12 12 1.75 
38 14 
M14 14 Я 1 
M16 16 1.2 6 
М18 18 45 187 
М20 20 2.5 
M22 22 
55 22 1.5 
M24 24 И 
М27 27 
M30 30 
3.5 65 = 25 一 
M33 33 
1.8 
M36 36 P 8 
M39 39 
75 30 
M42 42 2 
4.5 
M45 45 
M48 48 Е 90 2 
М52 52 
MS6 56 36 
5.5 105 
M60 60 
2.5 10 
M64 64 
6 120 
M68 68 
① 根据 用 户 需 要 ，M16 圆 板牙 的 厚度 已 尺寸 可 按 14mm 制 造 。 
表 17-108 细 牙 普通 螺纹 用 圆 板 牙 尺 寸 (单位 : mm) 
代号 公称 直径 d ВЕР р b, Е Е, с b 4 
M1x0.2 1 
M1.1x0.2 1.1 
M1.2x0.2 1.2 
0.2 
M1.4x0.2 1.4 
2 
M1.6x0.2 1.6 16 11 3 
M1.8x0.2 1.8 5 0.5 0.2 
M2x0.25 2 
0.25 
M2.2x0.25 2.2 
М2.5х0.35 2.5 2.5 
М3х0.35 3 0.35 
20 15 3 4 
М3.5х0.35 3.5 
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(2%) 
代 号 公称 直径 d ВЕР D D, E Е с р a 
M4x0.5 4 
М4.5х0.5 4.5 
Вада — 0.5 58 5 0.5 4 1052 
MS.5x0.5 5.5 
M6x0.75 6 7 0.6 
M7x0.75 7 0.75 
M8x0.75 
M8x1 6 1 25 9 0.8 1 
M9x0.75 0.75 
M9x1 - 1 
М10х0.75 0.75 24 8 2 
M10x1 10 1 
м10х 1.25 1.25 | 30 Б 11 Е 1 
М11х0.75 0.75 24 8 
MI1x1 " 
M12x1 { 
M12x1.25 12 1.25 
M12x1.5 1.5 
M14x1 1 38 Е 10 Е 
М14х 1.25 14 1.25 
M14x1.5 
М15х1.5 15 үз 
M16x1 1 36 10 
M16x1.5 2; С Š 
M17x1.5 17 ш ー Е ч 
М18х1 1 36 10 
М18х1.5 18 1.5 | 45 14 
M18x2 2 
M20x1 1 36 10 
M20x1.5 20 1.5 
M20x2 2 
M22x1 1 45 12 
M22x1.5 22 1.5 
M22x2 2 Е Е 
M24x1 1 55 45 16 12 1.5 8 
M24x1.5 24 1.5 
M24x2 2 — — 
M25x1.5 25 1.5 
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(2%) 
代号 公称 直径 d МЕР) р D, Е, с 5 
М25х2 23 2 55 一 16 = 1.5 
M27x1 1 54 12 
М27х1.5 27 1.5 
M27x2 2 
M28x1 1 54 12 
M28x1.5 28 1.5 18 
M28x2 2 
M30x1 1 54 12 
М30х1.5 1.5 
30 
M30x2 2 
M30x3 3 65 25 
М32х1.5 1.5 
32 
М32х2 2 
18 
М33х1.5 1.5 
М33х2 33 2 
М33х3 3 25 1.8 
M35x1.5 35 
1.5 
M36x1.5 18 
M36x2 36 2 
M36x3 3 25 ° 
M39x1.5 1.5 63 16 
20 
M39x2 39 2 
M39x3 3 30 
M40x1.5 1.5 63 16 
20 
M40x2 40 2 
75 
M40x3 3 30 
M42x1.5 1.5 63 16 
20 
M42x2 2 
42 
M42x3 3 = = 
30 
M42x4 4 
M45x1.5 1.5 75 18 
22 
M45x2 2 
45 
M45x3 3 == = 
36 
M45x4 4 
M48x1.5 1.5 20 75 18 7 
22 
M48x2 2 
48 
M48x3 3 一 ーー 
36 
M48x4 4 
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(8) 
代号 公称 直径 d ВЕР р р; Е El с 5 а 
М50х1.5 1.5 75 18 
一 一 一 一 一 一 一 22 
М50х2 50 2 
М50х3 3 36 
М52х1.5 1.5 90 75 и 18 2 8 
MS2x2 2 
ーー 52 
М52х3 3 - - 
36 
М52х4 4 
М55х1.5 1.5 90 18 2 
一 一 一 一 一 一 一 22 
M55x2 2 
55 
M55x3 3 一 一 
36 
M55x4 4 
105 2.5 10 
М56х1.5 1.5 90 18 
一 一 一 一 一 一 一 22 
MS6x2 2 
56 
M56x3 3 一 一 
36 
M56x4 4 
注 : 根据 需要 本 表 中 部 分 规格 圆 板牙 的 厚度 可 按 СВИТ 970. 1 一 2008 的 附录 А 生产 。 


23. ЕЕЕ 
(1) R 系列 圆锥 管 螺纹 圆 板牙 (СВИТ 20328 一 2006) 型式 如 較 17-67 所 示 ， 


基本 尺寸 见 表 17-109. 


17-67 R 系列 圆锥 管 螺纹 圆 板 牙 


表 17-109 R 系列 圆锥 管 螺纹 圆 板 牙 的 基本 尺寸 ” (单位: mm) 


代号 | 基本 直径 


Е | 最 少 完整 | 最 小 完整 | зен 
近似 螺 距 D Е с 5 а илан | 牙 的 长 度 | 路 


1/16 7.723 


1⁄8 9.728 


25 
0.907 АП 11 1 5 1 6% 5.6 4 
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(Ж) 
代号 | 基本 直径 | 近似 螺 距 | р E b Л Дже . 
й i “© 螺纹 牙 数 | 牙 的 长 度 | = 
1⁄4 13.157 38 14 ФА 8.4 
1.337 1.2 6 1 
3/8 16.662 Р 18 6% 8.8 6.4 
1/2 20.955 ФА 11.4 8.2 
1.814 22 1.5 
3⁄4 | 26.441 55 7 12.7 9.5 
1 33.249 65 25 Ж 8 ә 64 14.5 10.4 
1 | 41.910 75 ` 
2.309 30 74 16.8 12.7 
14 | 47.803 90 2 
2 59.614 105 | 36 2.5 10 9% 21.1 15.9 
注 : 最 少 完整 螺纹 牙 数 ， 最 小 完整 牙 的 长 度 ， 基 面 距 均 为 螺纹 尺寸 。 仅 供 板 牙 设 计时 


(2) G 系列 圆柱 管 螺 纹 圆 板牙 (CB/T 20324 一 2006) “型 式 如 图 17-68 所 示 , 


基本 尺寸 见 表 17- 110。 


17-68 G 系列 圆柱 管 螺纹 圆 板牙 


表 17-110 G 系列 圆柱 管 螺 纹 圆 板牙 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 


1/16 7.723 25 7 0.8 0.5 
0.907 5 
1⁄8 9.728 30 8 1 
1⁄4 13.157 38 
1.337 10 
3⁄8 16.662 45(38) 1.2 6 
1⁄2 20.955 45 14 А 
5/8 22.911 55(45) 16(14) 
1.814 1.5 
3/4 26.441 55 а 
7/8 30.201 8 
65 
1 33.249 5300 18 1.8 
14 41.910 | 75 20 2 
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(Ж) 
1% 47.803 ЕТ 2 8 
134 53.746 
2 59.614 22309 105 2 2.5 10 2 
24 65.710 120 
Е: 括号 内 尺寸 尽量 不 采用 ， 如 果 采 用 ， 应 作 标识 。 
(3) 60。 圆 锥 管 螺 纹 圆 板牙 (JB/T 8364. 1 一 2010) АИ 17-69 所 示 , 
本 尺寸 见 表 17-111。 
17-69 ” 60° 圆锥 管 螺纹 圆 板牙 
表 17-111 60" 圆 锥 管 螺纹 圆 板牙 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 
每 25. 4mm 
号 н ШЕР D E E : b 
К | 内 的 牙 数 | ® | ; Ы 
NPT1/16 
— V 27 0.941 30 11 5.5 1.0 5 
NPT1/8 Т 
NPT1/4 38 16 7.0 Ë 
— 18 1.411 1.2 6 
NPT3/8 45 18 9.0 
NPT1⁄2 45 
一 一 一 一 一 | 14 1.814 22 11.0 1.5 
NPT3/4 55 
NPT1 65 26 12.5 8 
— ーー 1.8 2.0 
КРТІМ 75 15 
一 一 一 一 一 11.5 2.209 28 
КРТ1 5 90 (8 2.0 
NPT2 105 30 2.5 10 


四 、 普 通 磨 料 磨 具 
1. 普通 磨料 (СВИТ 2476—2016) 
(1) 种 类 及 用 途 ( 见 表 17-112) 
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表 17-112 普通 磨料 的 种 类 及 用 途 


磨料 名 称 у А s э ВЕ 
种 类 | 及 代号 色泽 特 А 适用 范围 
ee КЕЧТЕ Ju st EE Н ДЕ 
NM 様 褐色 | ”硬度 较 高 , 蔬 性 较 大 属 材料 。 如 碳 钢 .合金 钢 、 可 银 
铸铁 、 硬 青铜 等 
=a =: ЕЕЕ 
白 刚玉 ЕЧ Иа Web 
WA(GB) "© ынаны ваня | oO 
单 颗粒 球状 晶体 ,强度 与 | ЕЕ ТЕ ЕЕ ТЕЕ: 
单 晶 刚玉 | 浅黄 色 вв . 白 刚玉 高 ,具有 | 速 钢 等 高 硬 .高 韧性 材料 及 易 恋 
ш |SACGD) | 或 白色 | 良好 的 多 楼 多 角 的 切削 刃 ， 形 、 易 烧伤 的 工件 ,也 适用 于 高 
切削 能 力 较 强 速 磨 前 和 低 表面 粗 糖度 磨 前 
玉 BS _ 
КОТ "ТОКУ О Ka | ШЕТЕН ЖАНЫ МЖ 
| Ве йі ді ”| 种 球墨 铸铁 等 较 难 磨 前 材料 ,也 
系 MA 棕 黑 色 | 成 ,所 性 大 ,强度 高 ,工作 时 | こ с 
I ЕНЕ ЛАН ШЕН 
列 (GW) 呈 微 刃 破碎 , 自 锐 性 能 好 镜面 磨 等 精 加 工 
кик | 紫红 色 或 | ” 荐 性 高 于 自 刚 玉 , 效 率 高 , ， 适 于 刀具 .量具 .仪表 ,螺纹 等 
PA(GG) | 玫瑰 红色 | 加 工 后 表面 粗糙 度 值 较 低 低 表面 粗糖 度 値 表 面 的 磨 削 
таза ГЕТЕ ЕЗІП ЖЕКЕ ТЕЛИ ЕСЕ 
Дет вха | 低 , 不 烧伤 工件 ,砂轮 表面 不 | 钢 等 难 磨 材料 的 磨 削 和 重负 荷 
Š 易 被 堵塞 磨 削 
造 金剛 砂 度 低 ы Қ 
АНЕ | ще — 1 J FUE Ө 90 56 ДЕ ИГ Ж 
A(GH) | の дик INR 制作 树脂 砂轮 及 砂 布 .砂纸 等 
ТІЗІП ІІ 
有 光泽 ,重度 高 ,但 性 脆 ，| ЖЕН анин, ші 
黑 碳化 硅 | мы сни иная цы | 加 工 各 类 非 金属 材料 , ШЖ 
GND “к= s жаа 胶 . 塑 料 . 矿 石 .耐火 材料 及 热 敏 
I Т 性 材料 的 干 磨 等 ,也 可 用 于 珠 
宝 、 玉 器 的 自由 磨 粒 研磨 等 
主要 用 于 硬 质 合金 刀具 和 工 
化 РТТ 硬度 和 脆性 均 较 黑 砚 化 硅 | [Ей ЖСП ИШТ. АУЕ, ЖЕ 
物 | cc 绿色 | 为 高 ,导热 性 好 ,楼 角 锋 利 , | 于 加 工 宝石 . 玉 石 .钟表 宝石 轴 
f 4 ЕВЕ 承 及 贵重 金属 .半导体 的 切割 、 
系 磨 削 和 自 由 磨 粒 的 研磨 等 
йй | 晶体 呈 立 方形 ,强度 高 于 | ” 适 于 磨 前 官 而 烙 的 材料 ,如 不 
пасе SC 黄 绿 色 | 黑 碳 化 硅 , 脆 性 高 于 绿 碳化 | БИЙ, И ЖН, ЖОЕ Р ШШШ 
i Ж, ДЕЙ 承 沟 槽 的 超 精 加 工 等 
А П | ЖА ЕЕ ЕЯ № 
анары мина ТЕГЕ 
人 ша 元 件 的 钻 孔 .研磨 和 抛光 
Е. 括号 内 为 磨料 旧 代 号 。 
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(2) 粒度 、 基 本 尺 才 及 使 有 范围 (ИЖ 17-113) 
表 17-113 普通 磨料 的 粒度 、 基 本 尺寸 及 使 用 范围 


磨料 种 类 粒度 基本 尺寸 /um 使 用 范围 

F4 >4750 
F5 4750-4000 
F6 4000-3350 
F7 3350-2800 粗 磨 . 荒 磨 毛坯 等 
ЕЗ 2800-2360 
F10 2360-2000 
F12 2000-1700 
F14 1700-1400 
Fl6 1400-1180 
F20 1180-1000 磨 钢锭 ,和 铸件 去 毛刺 ， 
F22 1000~850 切断 钢坯 等 
F24 850~710 

РУТ ЕЗО 710-600 
ЕЗ6 600-500 ТЕ Е 
Ей 500125 | кл МИЯ 

ХЕ 

F46 425-355 
Е54 355-300 
Е60 300-250 
ーー 29-22 ТІРІГЕ 
F90 180-150 
F100 150-125 
F120 125-106 
Е150 106-75 Кн я 
Е180 75-63 Шаа 
Е220 63-53 
Е230 56-50 
Е240 46.5-42.5 
F280 38-35 
F320 30.7-27.7 ЖИ, ИТ, L ba 
F360 24.3~21.3 

微 F400 18.3-16.3 
Е500 13.8-11.8 

粉 F600 10.3~8.3 
mi000 53237 精细 研磨 ,镜面 磨 前 
F1200 3.5-2.5 
F1500 2.4~1.6 


F2000 1.5~0.9 
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2. ЕЖЕН 


(1) 符号 


表 17-114 固 结 磨 具 相关 符号 及 其 含义 


的 符号 及 特征 值 的 标记 (СВИТ 2484—2006) 
( 见 表 17-114) 


符 号 Ж 义 
砂 瓦 小 底 的 宽度 
B та 麻石 的 宽度 
C 砂 瓦 、 磨 石 的 厚 度 
р 磨 具 的 外 径 
E КВ ӘР БОРА АЕ JE Е 
F 第 一 凹面 的 深度 
G 第 一 凹面 的 深度 
Pë А. 
J 碗 形 、 碟 形 、 斜 边 形 和 同形 砂轮 的 最 小 直径 
K 碗 形 和 碟 形 砂轮 的 内 底 径 
L 砂 瓦 、 磨 石 的 长 度 、 磨 头 孔 深度 和 带 柄 磨 头 柄 的 长 度 
N 锥 面 深 度 
ШЕЛЕК 
R ШИЕ . 砂 瓦 . 磨 头 和 带 柄 磨 头 的 弧 形 半径 
5 带 柄 磨 头 柄 的 直径 
了 总 厚度 
U ЯНЗ о nb ен, Ша 型 和 38 型 砂轮 
WW JÉ ВВ . 简 形 和 矶 形 砂 轮 的 环 端面 宽度 
y 圆周 型 面 角度 
え 岡 周 型 面 其他 尺 十 
+ 表示 固 结 磨 具 磨 前 面 的 符号 


(2) 形状 代号 和 特征 值 的 标记 ( 见 表 17-115) 


Ж 17-115 固 结 磨 具 的 示意 图 及 特征 值 的 标记 


型 号 示意 图 特征 值 的 标记 
| 平 形 砂轮 
1 型 -圆周 型 面 -Dx7x# 
粘 结 或 夹 紧 用 简 形 砂轮 


2 20. Dx Tx W 
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(2%) 
型 号 示 意 图 特征 值 的 标记 
单 斜 边 砂轮 
З 
3 型 - カ /7x7x 万 
Z1:16 
双 和 斜 边 砂轮 
4 
4 型 -DxTxH 
。 单 面 凹 砂轮 
5 型 -圆周 型 面 -DxTxH-PxF 
杯 形 砂轮 
6 
6 型 - DxTxH- WxE 
双 面 凹 一 号 砂轮 
9 7 型 -圆周 型 面 -Dx7TxH-Px 
F/G 
双 面 凹 二 号 砂轮 
8 型 - DxTxH- WxJxF/G 
双 杯 形 砂 轮 


9 型 -DxTxH- WxE 
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(Ж) 
型 号 示意 图 特征 值 的 标记 
11 пиете 
1 型 -D/JxTxH- WxE 
碟 形 砂 轮 
12a 
12а 型 -D/JxTxH 
碟 形 砂轮 
12b 
12b 型 -D/JxTxH-U 
18 茶 托 形 砂轮 
13 型 -D/JxT/UxH-K 
椭圆 锥 磨 头 
16 
16 型 -DxTxH 
60° 
17а 
17а 型 -DxTxH 
圆 头 锥 磨 头 
17b 


17b 型 -DxTxH 
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(2%) 
型 号 特征 值 的 标记 
17c 
17c Ж!- ИхТхН 
圆柱 形 磨 头 
18a 
18а 型 -DxTxH 
18b 半球 形 磨 头 
18b 型 -DxTxH 
4% 球形 磨 头 
19 型 -Dx7TXxH 
单 面 锥 砂轮 
20 
20 型 -D/KxT/NxH 
双 面 锥 砂轮 
21 
21 型 -D/KxT/NxH 
ИМ РА. 砂轮 
РА 面 面 锥 砂轮 


22 型 -D/KxT/NxH-PxF 
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(Ж) 

型 号 示意 图 特征 值 的 标记 
23 单 面 止 锥 砂轮 

23 #-рхТ/МхН-РхЕ 
ЕТ 双 面 凹 单 面 锥 砂轮 

24 型 -DxT/NxH-PxF/G 
25 单 面 止 双 面 锥 砂轮 

25 型 -D/KxT/NxH-PxF 
26 双 面 凹 双 面 锥 砂轮 

26 型 -DxT/NxH-PxF/G 
27 ЮЛ 

27 型 -DxUxH 
Sg ЕТЕ 

28 型 -DxUxH 
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а 


过 


(8) 


示意 图 特征 值 的 标记 


平 形 砂 瓦 
3101 型 -BxCxL 


ЖЕН, 
3102 型 -BxAxRXL 


ШЕШІ 
3103 型 -BxAxRXxL 


3104 型 -BxAxRXxL 


梯形 砂 瓦 
3109 型 -BxAxCxL 


粘 结 或 夹 紧 用 圆 盘 砂轮 
35 型 -DxTxH 
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( 续 ) 


型 号 示意 图 特征 值 的 标记 


螺栓 紧 固 平 形 砂轮 
36 WJ Dx Tx H- 最 装 螺 母 


螺栓 紧 固 简 形 砂轮 
(Ws0.17D) 
37 1. Dx Tx W- H гір вр 


37 


(Д4 
Essl 
III の 2 の 


1 


单 面 凸 砂轮 


38 N 
38 型 -圆周 型 面 -D/Jx7T/UxH 


双 面 凸 砂轮 


3 
? 39 型 -圆周 型 面 - D Z/JxT/UxH 


平 形 切割 砂轮 
41 型 -Dx7TxH 


41 


БОР НИХ 


42 
42 型 -DxUxH 


带 柄 圆柱 麻 头 
5201 型 -Dx7TxS-L 


52 


带 柄 半球 形 磨 头 
5202 型 -DxTxS-L 
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в 


чр 


(Ж) 
示 意 图 特征 值 的 标记 


带 柄 球形 磨 头 
5203 型 -DxTxS-L 


带 柄 截 锥 麻 头 
5204 型 -DxTxS-L 


ШАД ДЕЕ А БЕ 
5205 型 -Dx7TxS-L 


帯 柄 60° ВЕ ВЕ sk 
5206 型 -Dx7TxS-L 


带 柄 圆 头 锥 麻 头 
5207 型 -DxTxS-L 


КЛИНТ 
5410 型 -BxC-L 


正方 形 折 磨 磨 石 
5411 型 -BxL 


Jr ЙЕ т 
5420 型 -DxTxH 
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(Ж) 
型 号 示 意 图 特征 值 的 标记 


長方形 磨 石 
9010 型 - BxCxL 


正方 形 磨 石 
9011 型 -BxL 


三 角形 磨 石 
9020 型 -BxL 


90 


刀 形 麻石 
9021 型 -BxCxL 


圆 形 磨 石 
9030 型 -BxL 


半圆 形 麻石 
9040 %1-ВхСхі, 


3. 外 圆 磨砂 轮 (CB/T 4127. 1 一 2007) 
(1) 1 型 一 一 平 形 砂轮 “外形 如 图 17-70 所 示 , 尺 寸 見 表 17-116 ЯЖ 17-117, 


17-70 平 形 砂轮 
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表 17-116 1 型 砂轮 的 尺寸 (A 系列 ) (单位 : mm) 
Т 
р Н 
20 25 32 40 50 63 80 100 | 125 150 
76.2 
250 х х х х 
127 
76.2 
300 x x x х х 
127 
350/356 一 X x x x x 
127 
400/406 -- 一 x x x x x — — 一 
127 
450/457 - 一 X X X X x 
203.2 
203.2 
500/508 一 一 X X X X X 
304.8 
қ т т 203.2 
600/610 | х? х® x” x x x x x 
304.8 
750/762 | x" хФ x x x x x x == 
-- Е 304.8 
800/813 | х? х хі х х х х х = 
25 Е ра 304.8 
900/914 хФ x х х! 一 X х х х х 
406.4 
; Ф 304.8 
1060/1067| x” x% хФ хФ x+ x x x x x 
406.4 
1250 x x x x x 508 
① 主要 用 于 凸轮 轴 或 曲轴 磨 削 。 
表 17-117 1 型 砂轮 的 尺寸 (ВАЙ) (単位 : mm) 
Т 
р Н 
19 |25 | 32 | 35 | 40 | 47 | 50 | 63 | 75 | 80 |100 |120 | 125 1501220 
300 х х х 75,127 
350 х х х 75,127,203 
400 х х х х 50,127,203 
450 х х х x x 127.203 
500 x x х х х х 203 „254 ‚305 
600 х х x | x |x x x 203 ,254 、305 
700 x | x 
203 
750 x Е 
х |х ох хо x аххх | x 305 
760 х 203.2 
х хФ 304.8 
900 Е Я 示 
X 山 х x |х x |x |] x | 一 | x |x | x 305 .406.4 
915 x x | 一 | 一 | 一 | 一 508 
1060 х® 304.8 
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(Ж) 
Т 
р Н 
19 | 25 | 32 ! 35 | 40 ! 47 | 50 | 63 | 75 | 80 |100 120 125 150|220 
x の x [x | 一 | 一 | 一 | 304.8,508 
1100 1 1 1 ① 1 1 1 
е Ше с = |x” x хе [хех х | аи k= 
1200 х? x 305 
1250 х1 ey eg | es es 
1400 x x|jxjlxlxlx| 一 |x| x | x 305 
1600 x x |х |х9|х9|х9|--|хХ9| x | x 305 .900 
① 主要 用 于 凸轮 轴 或 曲轴 磨 削 。 
(2) 5 型 一 一 単 面 凹 砂 徐 ”外 形 如 图 17-71 所 示 ， 尺 寸 见 表 17-118 М 
17-119, 
ЕШ 17-71 单 面 凸 砂轮 
表 17-118 5 型 砂轮 的 尺寸 (A 系列 ) (単位 : mm) 
D T H P F R< 
40 
300 76.2 150 3.2 
50 
13 
40 
300 127 190 
50 
40 
350/356 13 
50 
40 
400/406 127 215 
50 13 
5 
63 
450/457 
80 25 
40 
50 13 
450/457 203.2 280 
63 
80 25 
40 
50 13 
500/508 203.2 400 8 
63 
80 25 
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( 续 ) 
D Т Н Р Ғ R< 
40 
500/508 2 304.8 400 “ 
63 
80 25 
63 13 
600/610 80 203.2 400 25 
100 50 
63 13 
600/610 80 304.8 400 25 
100 50 
63 13 
750/762 80 304.8 400 25 
100 50 
63 13 
800/813 80 304.8 450 25 
100 50 8 
63 13 
900/914 80 304.8 450 25 
100 50 
63 13 
80 25 
1060/1067 100 304.8 455 50 
125 60 
150 70 
63 13 
80 25 
1060/1067 100 508 720 50 
125 60 
150 70 
Ж 17-119 5 型 砂轮 的 尺寸 (B 系列 ) (単位 : mm) 
р Т Н Р Е R< 
206 40 13 
50 20 
127 200 
0 40 13 Р 
63 20 
400 50 20 
500 63 “03 263 20 
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( 续 ) 
D T H P F R< 
75 25 
500 
75 ,100,150 305 30 
375 
75,100 
600 25 
150 250 5 
1050 100 460 31 
82,152 470 22 
305 
1200 110,120 850 25 
150 500 60 


(3) 7 型 一 一 双 面 四 砂轮 ”外形 如 图 17-72 所 示 , JX oF DL 17-120 ПЖ 
17-121, 


17-72 ЕЕ 
表 17-120 7 型 砂轮 的 尺寸 (A 系列 ) (単位 : mm) 
D ア H P F C R< 
40 6 6 
300 76.2 150 3.2 
50 10 10 
40 6 6 
300 127 190 
50 10 10 
40 
350/356 10 10 
50 
5 
40 
400/406 127 215 10 10 
50 
63 
450/457 13 13 
80 
50 10 10 
450/457 63 203.2 280 
13 13 
80 
40 8 
50 10 10 
500/508 63 203.2 400 
- 13 13 
80 
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(Ж) 
р Т Н Р Е G R< 
40 
10 10 
50 
500/508 ЕЕ 304.8 400 
- 13 13 
80 
50 10 10 
63 
600/610 203.2 13 
80 13 
100 25 
400 
50 10 10 
63 
600/610 304.8 13 
80 13 
100 25 
80 13 
750/762 304.8 400 13 
100 25 
63 [з 8 
800/813 80 304.8 450 13 Ë 
100 25 
80 13 
900/914 304.8 450 13 
100 25 
63 
13 13 
80 
1060/1067 100 304.8 455 25 25 
125 
30 30 
150 
63 
13 13 
80 
1060/1067 100 508 720 25 25 
125 
30 30 
150 
表 17-121 7 型 砂轮 的 尺寸 (B 系列 ) (单位 : mm) 
D Т Н Р Е.С R< 
300 50 10 
127 200 
350 63 16 
400 50 203 265 5 
10 
50 305 375 
500 
50.63.75.100 203 265 16 
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( 续 ) 
D T H P Е С Ке 
50 10 
600 63.75 16 
100.150 25 
305 375 
750 63.75 
16 
63.75 
900 
100 25 
122 480 16 
1200 150 305 850 25 5 
152 500 28 
1250 150 305 490 28 
525 12 
1320 75.76 457 10 
528 
15 
1400 75 450 530 16 
1055 
1600 105 900 22.5 
1300 


(4) 20 型 一 一 单 面 锥 砂轮 ”外 形 如 图 17-73 所 示 , JX F DL 17-122. 


(5) 21 型 一 一 双 面 锥 砂轮 


17-73 单 面 锥 砂轮 


外 形 如 图 17-74 所 示 ， 尺 寸 见 表 17- 122。 


17-74 双 面 锥 砂轮 


Ж 17-122 20 型 和 21 型 砂轮 的 尺寸 (单位 : mm) 
T No 
D H K R< 
13 | 16 | 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 63 | 80 |100|125 02:29 a= 4° 
76.2 150 2 4 3.2 
250 x x x x x x 
127 190 1 2 5 
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(2%) 
Т NO 
р Н К R< 
13 | 16 | 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 63 80 | 1001125 а=2°|а=4° 
76.2 | 150 3 5 3.2 
300 x x x x x x x 
127 190 2 4 5 
3007356| 一 | 一 | x | х | х х x |x — | —– | — 2 5 
127 215 
400/406| x х | x x x x x] x x —| — 3 7 
5 
127 | 213 4 8 
450/457 | 一 | 一 | х x | x x x | x | x 
203.2 | 280 3 6 
203.2 
500/508 | 一 | 一 | x | x | x | x | x | x | x 2 4 
304.8 
400 
203.2 8 
600/7610| 一 | 一 | 一 | 一 | x x x x x x 4 т 
304.8 
750/762 | 一 | 一 | 一 | 一 | x x x x x x x 304.8 | 400 6 13 
① 或 2V 取 值 应 小 于 或 等 于 厚度 了 的 一 半 。 
(6) 22 型 一 一 单 面 凹 单 面 锥 砂轮 ”外形 如 图 17-75 所 示 ， 尺 寸 见 表 17-123 和 


& 17- 124。 


17-75 НМ 


(7) 23 型 一 一 单 面 凹 带 锥 砂轮 “外形 如 图 17-76 所 示 , 尺 寸 見 表 17-123。 
P 


[БЫ 


17-76 ВМ 


Ж 17-123 22 型 和 23 型 砂轮 的 尺寸 (A 系 列 ) (単位 : mm) 


N 
р Т Н К=Р Е К< 
а=2° а=4° 
40 3 5 
300 76.2 150 13 3.2 
50 3 5 
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(Ж) 
D ア H K=P F R< 
а= 2° а= 4° 
40 2 4 
300 127 190 13 
50 2 4 
40 2 5 
350/356 13 
50 2 э} 
40 3 7 
400/406 127 215 
50 13 3 7 š 
63 4 8 
450/457 
80 25 4 8 
40 3 6 
50 13 3 6 
450/457 203.2 280 
63 3 6 
80 25 3 6 
40 2 4 
50 13 2 4 
500/508 203.2 400 
63 2 4 
80 25 2 4 
40 2 4 
50 13 2 4 
500/508 304.8 400 
63 2 4 
80 25 2 4 
63 13 4 7 6 
600/610 80 203.2 400 25 4 Т 
100 40 4 7 
63 13 4 7 
600/610 80 25 4 7 
100 40 4 7 
304.8 400 
63 13 6 13 
750/762 80 25 6 13 
100 40 6 一 
表 17-124 23 型 砂轮 的 尺寸 (B 系列 ) (单位 : mm) 
D T H Р Ғ N R< 
40 
300 127 200 2 18 3 
50 
350 50 127 265 10 15 3 
400 50 203 265 18 4 
500 50 203 375 8 17 4 
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(Ж) 
D T Н Р Ғ N R< 
75 305 375 15 20 5 
600 
120 304.8 450 2 30 6 
750 75 305 500 13 22 5 
(8) 24 型 一 一 双 面 止 单 面 锥 砂轮 外形 如 図 17-77 所 示 , 尺 寸 見 表 17-125, 


В 17-77 ХМ 


表 17-125 24 型 砂轮 的 尺寸 


(单位 : mm) 


№? 
р Т H P ЕФ CD R< 
а= 2 а=4° 
40 6 6 2 4 
300 76.2 150 3.2 
50 10 10 3 = 
40 6 6 2 4 
300 127 190 
50 10 10 3 一 
40 2 5 
350/356 127 
50 2. 5 
215 6 6 
40 3 7 
400/406 127 
50 3 7 5 
63 10 4 8 
450/457 127 215 13 
80 13 4 8 
50 р 6 3 6 
450/457 63 203.2 280 ЇЗ 2 6 
80 13 3 6 
40 2 4 
6 6 
50 2 4 
500/508 203.2 400 
63 2 4 
13 13 
80 2 4 
8 
40 2 4 
6 6 
50 2 4 
500/508 304.8 400 
63 2 4 
13 13 
80 2 4 
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(Ж) 
ү? 
р Т Н Р Е? с" R< 
а= 2° а= 4° 
50 6 6 4 7 
600/610 — 203.2 400 13 i — 
80 : 13 4 7 
100 25 4 7 
50 6 6 4 7 
63 4 = Š 
600/610 304.8 400 13 
80 13 4 7 
100 25 4 7 
80 13 6 13 
304. 
750/762 04.8 400 13 一 
① N+F+G 取 值 应 小 于 或 等 于 厚度 7 了 的 一 半 。 


(9) 25 型 一 一 单 面 止 双 面 锥 砂轮 “外形 如 图 17-78 Б 
P 


17-78 单 面 止 双 面 锥 砂轮 


表 17-126 25 型 砂轮 的 尺寸 


Гук, JO FDL 17-126, 


(単位 : mm) 


NY 
D T H K=P ЕФ R< 
а=2° а=4° 
40 3 一 
300 76.2 150 3.2 
50 3 5 
13 
40 2 = 
300 127 190 

50 2 4 
40 2 a 

350/356 127 215 13 
50 2 5 
40 3 一 

400/406 127 215 13 
50 3 6 2 
63 13 4 8 

450/457 127 215 
80 25 4 7 
40 3 „== 

450/457 20 203.2 280 l. 3 ° 
63 3 6 
80 25 3 6 
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(Ж) 
мо 
р Т Н К=Р Е“ R< 
а=2° а=4° 
40 2 == 
50 13 2 4 
500/508 203.2 400 
63 2 4 
80 25 2 4 
40 2 = 
50 13 2 4 
500/508 304.8 400 
63 2 4 
80 25 2 4 
63 13 4 7 8 
600/610 80 203.2 400 25 4 7 
100 40 4 == 
63 13 4 7 
600/610 80 304.8 400 25 4 
100 40 4 = 
63 13 6 一 
750/762 80 304.8 400 25 6 == 
100 40 5 一 


① 2N+F 取 值 应 小 于 或 等 于 厚度 7 的 一 半 。 
(10) 26 型 一 一 双 面 凹 带 锥 砂轮 外形 如 图 17-79 所 示 ， 尺 寸 见 表 17-127 和 表 
17-128, 


17-79 ХЕМӘЕМЕ 


% 17-127 26 型 砂轮 的 尺寸 (A 系列 ) (单位 : mm) 


Е NY 
D 7 万 P ЕХ с” R< 
а= 2° а= 4° 
40 6 6 2 4 
300 76.2 150 3.2 
50 10 10 2 — 
40 6 6 2 4 
300 127 190 5 
50 10 10 2 — 
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(Ж) 
ү? 
р Т Н Р ЕФ Ca R< 
а=2° а=4° 
40 2 = 
350/356 127 215 6 6 
50 2 5 
40 3 = 
400/406 127 215 6 6 
50 3 6 
63 6 6 4 8 5 
450/457 127 215 
80 13 13 4 7 
50 е 6 3 6 
450/457 63 203.2 280 入 З 6 
80 13 3 6 
40 2 4 
6 6 
50 2 4 
500/508 203.2 400 
63 2 
13 13 
80 2 4 
40 2 4 
6 6 
50 2 4 
500/508 304.8 400 
63 2 — 
13 13 
80 2 4 
50 6 6 4 к= 
8 
63 — == 
600/610 203.2 400 13 
80 13 4 - 
100 25 4 一 
50 6 6 4 — 
63 -- 一 
600/610 304.8 400 6 
80 13 4 
100 25 4 = 
80 13 一 
750/762 304.8 400 13 
100 25 - 
① 2N+F+G 取 值 应 小 于 或 等 于 厚度 7 的 一 半 。 
Ж 17-128 26 型 砂轮 的 尺寸 (B 系列 ) (単位: mm) 
р Т Н Р Е=С N R< 
63 
500 75 к 8 8 
63 7 2 
600 75 6 14 
305 5 
750 Та 5 11 
63 
500 
900 75 2 14 
100 
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(11) 38 型 一 一 単 面 凸 砂 徐 外形 如 図 17-80 所 示 ， 尺 寸 见 表 17- 129 和 表 17- 130。 


图 17-80 单 面 凸 砂轮 
① 倒 角 和 半径 由 制造 三 自行 决定 。 


(12) 39 型 一 一 双 面 凸 砂轮 “外形 如 图 17-81 Жж, 尺 寸 見 表 17-129。 


17-81 双 面 凸 砂 轮 


① 倒 角 和 半径 由 制造 三 自行 决定 。 


Ж 17-129 38 型 和 39 型 砂轮 的 尺寸 (A 系列 ) (单位 : mm) 


U 
D J T H 
3 5 8 13 20 25 32 40 
180 76.2 
250 13 x x x 
190 127 
190 76.2 
250 20 — 一 一 X 
220 127 
180 76.2 
300 13 — х x 
220 127 
180 76.2 
300 20 一 一 一 X 
220 127 
20 一 - х 
350/356 245 127 
25 一 一 — х х == кай ы 
20 ーー 一 x 
400/406 245 25 一 一 一 x 127 
32 x - = = 
20 一 一 x 
450/457 245 25 一 一 一 x 127 
32 x х 一 一 
203.2 
500/508 420 25 一 一 一 X ーー デー デー 
304.8 
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(Ж) 
U 
D J T H 
3 5 8 13 20 25 32 40 
203.2 
500/508 420 32 х х 一 一 
304.8 
203.2 
600/610 25 - - -- х 
304.8 
420 
203.2 
600/610 32 х 
304.8 
203.2 
600/610 420 40 х х 一 
304.8 
32 一 一 = x x 一 一 一 
750/762 420 40 x 一 一 304.8 
50 X x 
32 ーー 一 x x ЖЕН ЯШЕ = 
900/914 550 40 x 一 = 一 304.8 
50 x 
32 一 一 X X 一 一 一 
1060/1067| 550 40 x 一 一 304.8 
50 x x 


表 17-130 38 型 砂轮 的 尺寸 (B 系列 ) (単位 : mm) 


U 
D J ア H 
6 8 10 12 13 14 16 18 
270 20 一 x x x x x x х 203 
500 16 х x 
350 
20 == — x ーー x ーー x x 
305 
20 一 x x x 一 x === х 
600 350 
25 х == x _ 
(13) 1 一 N 型 一 一 平形 N 型 面 砂轮 ”外 形 如 图 17-82 所 示 , 尺 寸 見 表 17-131, 


图 17-82 ЖҰЖ № 型 面 砂 轮 
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表 17-131 1 一 N 型 砂轮 的 尺寸 (单位 : mm) 
р Т Н Х B(°) 
25 15 45 
32 16 
600 40 24 ш 
75 
100 10 26 
40 6 
14 30 
50 ЗС m 
750 63 54 
75 305 17 45 
125 10 
160 14 64 
200 16 
15 
75 45 
20 
90 
900 110 
125 15 64 
160 
200 


4. 无 心 外 圆 磨砂 轮 (СВИТ 4127. 2 一 2007 ) 
(1) 无 心 磨砂 轮 包括 1 型 (5 


ШАР), 


17-83 


17-85 7 型 : 双 面 止 砂 轮 


① 凹 深 F+C 取 值 应 小 于 或 等 于 厚度 了 的 一 半 。 


1 型 : 平 形 砂 轮 


FEF 形 砂 轮 )、5 (М) 和 7 型 (ЯШ 
其 外 形 如 图 17-83- 較 17-85 所 示 ， 尺 寸 见 表 17-132 和 表 17-133, 


17-84 5 型 : ВНЕ 
ФШ F 取 値 記 小手 或 等 手 厚 度 7 的 一 半 。 
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表 17-132 1 型 、5 型 和 7 型 砂轮 的 尺寸 (A 系列 ) (单位 : mm) 


р í H Р R< 
25 | 40 | 63 100|125 160 200|250 315 |400 |500 |600 
300 ххх x x 127 190 
400/406| x | x | x x x x x x | 一 | 一 | 一 | 一 | 203.2 280 
500/508 |х? | х | х | х | х x x |x х | x |x x 
600/610 | х® |х? |х? | х | х | х ! х {х x | х | х x | 304.8 400 8 


750/762 | 一 | 一 | 一 | х X X X x | x x x x 
① 厚度 200mm 和 更 厚 的 砂轮 可 供 一 片 以 上 的 砂轮 。 
② 仅 用 于 凸轮 轴 磨 削 。 


Ж 17-133 1 型 和 7 型 砂轮 的 尺寸 (B 系列 ) (单位 : шт) 


I 


T 
D H ア R< 
100 | 125 |150 |200 |225 | 250 |300 | 340 380 |400 | 500 600 
300 x | x 
127 200 
350 一 | x | x 。 
400 ххх x x 
203 ,225 265 
450 一 | 一 | x X 
X x x х | 一 | x х | 一 | 一 | x x x 375 = 
500 
х =a 
305 
一 | 一 | x X X X x | 一 | 一 | x x | 一 375 5 
600 
x x | 一 | 一 | 一 一 一 
м х | |х| х || |х | х —| 350 435 51 
(2) ЧЕ 5 型 导 轮 的 外 形 如 图 17-86 所 示 , 5 型 导 轮 的 尺寸 (A 系列 ) ИЖ 


17-134，1 型 和 7 型 导 轮 的 尺寸 (B 系列 ) 见 表 17-135。 


图 17-86 5 型 导 轮 


Ф 止 深 丰 取 值 应 小 于 或 等 于 厚度 了 的 一 半 。 


表 17-134 5 型 导 轮 的 尺寸 (A 系列 ) (単位 : mm) 

Т? 
D Н Р R< 
25 | 40 | 63 |100|125 | 160 |200 |250 315 | 400 | 500 |600 


200 ххх x x 76.2 114 3.2 
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( 续 ) 
Т” 
р Н Р R< 
25 | 40 | 63 100|125 160 200|250 |315 |400 |500 |600 
250 х х х х х х х x | 一 | 一 | 一 | 一 127 160 
250 x x x x x x х X | 一 | 一 | 一 | 一 | 152,4 160 
300 一 | x X X X X X x | 一 | 一 | 一 | 一 127 190 
300 一 | x X X X X x | x 一 |] 一 | 一 一 | 1524 190 
350/356| 一 | 一 | 一 | x | x _ x | x | x | x ххх 127 203 
350/356 | 一 | 一 | 一 | x | x x x | x | x x | x | x 152.4 203 
① 厚度 200mm 和 更 厚 的 砂轮 可 供 一 片 以 上 的 砂轮 。 
Ж 17-135 1 型 和 7 型 导 轮 的 尺寸 (B 系列 ) (单位 : mm) 
Т 
D H Р. R< 
100 125 150 200 225 250 300 340 380 
200 x x x 75 114 
250 ーー x x x 160 
75,127 
300 х - х х х x 一 x 一 190 
5 
350 一 X X X X X - - — 203 
127,203 
х 一 х х — 一 X -一 265 
400 x 
225 300 
5. 内 圆 磨砂 轮 (CB/T 4127. 3 一 2007) 


(1) 1 型 一 一 平 形 砂轮 外形 如 图 17-87 所 示 ， 尺 寸 见 表 17-136 和 表 17-137, 


В 17-87 ТЕРЕ 


Ж 17-136 1 型 砂轮 尺寸 (A 系列 ) (单位 : mm) 


了 
D H 
6 10 13 16 20 25 32 40 50 63 
6 x 2.5 
10 x x x x x 
4 
13 x x x x x 
16 x x x x x 
6 
20 x x x x x x x — — 一 
25 x x x x x x x — 一 一 
10 
32 X X X X X X X X x 一 
40 x x x x x x x х х ーー 13 
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了 
D H 
10 13 16 20 25 32 40 50 63 
50 一 X x x x x x x x 
63 = 一 x x x x x х х х 20 
80 х х х х х х 
100 x x x x x x 
125 x x x x x 
150 x x x x 32 
200 x x x x 
表 17-137 1 型 砂轮 尺寸 (B 系列) (単位 : mm) 
T 
D H 
6 | 8 10 13 |16 | 20 25|30 32 35|40 50 63 | 75 |100 120 
3 х x x x x 1 
4 x x x x x x 1.5 
5 х х х х х х 
2 
6 x x x x x x 
8 x x x x x x K х х I 
10 x | x | x x | x x x|>x x 
13 x ххх 
4 
Xx | x x x | х | х 
16 
x x | x | x 
20 x x ххх ж х | 一 | 一 6 
x [x x x|x х x|x x x|x x —| —|— | — 
25 
хх x x|x| x | | | | — 
30 ххх ххх | х | х |х хрхохх х |x | 一 
35 ххх ххх ххх x |x | x メー 一 | 一 10 
38 x 
x| x x| | x|]|x x x|x| х | x|x| | x —| | — 
40 x x x 13 
x|x x x|x x x|x x x|x x x —|— | — š 
1 
45 x | x x x x x x х (х х х x | 一 | 一 | 一 | 一 
X ※ | x x x x х | x х х х x | 一 | 一 | 一 | 一 13 
50 
XxX | xX ох |х x х | х | x x|x| x x - | — i 
1 
x| x | x Tx Tx x x|x| х | x|x| x —|—| — — 
60 
хіхіхіхіхіхіхіхіхіхіхіхіхіхіх|- 
70 х х х х х х х х х х х х х х x | 一 
80 x|x x xw|x х x|x —| x|—| —| | — | x| x | 一 20 
90 хіхіхіхіхіхіхіхіхіхіхіхіхіхі|х(- 
100 х х х х 
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(Ж) 
р Н 
6 | 8 10 13 |16 | 20 25 | 30 |32 |35 |40 50 63 | 75 |100 120 
125 x x x x 
32 
150 x x x х 
ТЕ: 砂轮 厚度 7 (mm) БАГ 2, 3, 4, 5,7,9, 11, 12, 14, 15, 18, 23, 28 中 选择 。 


(2) 5 型 一 一 单 面 止 砂 轮 


17-88 ВН 


外形 如 較 17-88 所 示 , 尺 寸 見 表 17-138 和 表 17-139, 


表 17-138 5 型 砂轮 的 尺寸 (A 系列 ) (単位 : mm) 

ア P F R< 
13 13 4 8 6 
16 10 6 10 + 
16 6 
20 В 6 13 Д 
20 8 
10 4 
25 16 6.10 16 6 
25 10 
13 6 
32 20 10 16 8 
32 12 

16 6 0.3 
40 25 13 20 10 
40 15 
16 6 
50 25 20 32 10 
40 15 
25 10 
63 40 20 40 15 
50 20 
40 15 
80 50 20 45 20 
63 25 
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(2%) 
р Т Н P F R< 
40 15 
100 50 32 50 20 0.3 
63 25 
40 15 
125 50 32 63 20 1 
63 25 
40 15 
150 50 32 80 20 1 
63 25 
50 20 
200 32 100 3.2 
60 25 
表 17-139 5 型 砂轮 的 尺寸 (B 系列 ) (单位 : mm) 
Т 
10 13 16 20 25 32 40 50 
р Н Р 
F 
5 6 8 10 13 16 20 25 30 
10 一 X 
6 
13 X 一 X 4 
16 — x — x 
10 
20 一 = x — x 6 
25 一 X X X X X 一 一 一 13 
30 x x x 一 一 16 
35 x x 一 一 一 10 
20 
х 一 X 一 一 
40 х — x — x 13 20 
x x 一 一 
20.25 
50 x — x x 一 16 
— = х == == x = — == 
60 32 
х х х 一 x 
70 x x x x x 
32 、40 
80 一 ーー 一 x 一 X X X x 20 
100 x x x 一 50 
x — x 一 
125 65 
x = 
32 
150 x — x - 85 
Ж: К=5. 
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6. 平面 磨 削 用 周辺 磨 砂 (СВИТ 4127. 4 一 2008 ) 
(1) 1 型 一 一 平 形 砂轮 外形 如 图 17-89 所 示 , 尺 寸 見 表 17-140 和 表 17-141, 


17-89 ТЕРЕ 


Ж 17-140 1 型 砂轮 尺寸 (A 系列 ) (单位 : mm) 
Т 
р Н 
13 20 25 32 50 80 100 160 
150 х 
180 х 32 
X x 
200 
x x 
50.8 
一 X X х 
250 
一 X X x 
76.2 
一 X X x x x 一 一 
300 
-- х х х х х - ーー 127 
-- ЕЕ Е х х х 一 — 76.2 
350/356 
一 一 一 x x x 一 一 
127 
400/406 一 — 一 X X X x — 
x x x x 203.2 
500/508 
х х х х 
600/610 х х х х 304.8 
750/762 х х х х 
Ж 17-141 1 型 砂轮 的 尺寸 (B 系列 ) (单位 : mm) 
了 
р Н 
13 |16 |20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 63 | 75 |80 |100 125 150 2001260 300 
200 х | 一 | x x 79 
250 一 | x X X X 75 
300 一 | 一 | x X X X х | 一 | x X 75 
300 x x 127 
350 ーー | — |— | — | Ж x x 75 
350 x 127 
400 一 | 一 | 一 | 一 |x|x|x|x 127 
400 = | | x х | x 203 
450 一 | 一 | 一 | 一 |x|x|x|x|x x 127 
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(Ж) 
7 

D H 

13 | 16 20 25 | 32 | 40 | 50 | 63 |75 | 80 |1001125 150 200|260 300 
450 — | —. | — | — | 9% x x x | x x 203 
203 

500 ー| 一 | 一 | 一 | x x x | x x x x | 一 | 一 | 一 | 一 | 一 
305 
600 ||| | ххх |х| x x|x| хіх | 一 | 一 | 一 305 


(2) 5 型 一 一 单 面 四 砂轮 外 形 如 图 17-90 所 示 , JX oF DL 17-142 ПЖ 
17-143, 


17-90 ВН 


Ж 17-142 5 型 砂轮 的 尺寸 (A 系列) (単位: mm) 


D T H P F R< 
25 10 
150 80 1 
32 13 
32 
25 10 
180 100 
32 13 
25 10 
200 32 110 
32 13 
25 10 
200 50.8 110 
32 13 
3:2 
32 
250 50.8 150 
40 
13 
32 
250 78.2 150 
40 
40 
300 76.2 150 
50 
13 
40 
300 127 190 
50 
40 
350/356 13 5 
50 
127 215 
40 
400/406 13 
50 
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(Ж) 
[7 Т H P F R< 
63 13 
450/457 127 215 
80 25 
40 
5 
50 13 
450/457 203.2 280 
63 
80 25 
40 
50 13 
500/508 203.2 400 
63 
80 25 
40 
50 13 
500/508 304.8 400 
63 
80 25 
63 13 
600/610 80 203.2 400 25 
100 50 
63 13 
600/610 80 304.8 400 25 
100 50 
63 13 
750/762 80 304.8 400 25 
100 50 
63 13 
900/914 80 304.8 450 25 
100 50 
Ж 17-143 5 型 砂轮 的 尺寸 (B 系列 ) НМ: mm) 
р 7 H P F R< 
40 13 
0 50 20 
127 200 5 
Е 40 13 
63 30 
400 50 тт те 20 
63 20 
500 75 25 
75 、100 、150 305 30 5 
75 、100 219 
600 25 
150 250 
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(3) 7 型 一 一双 面 凹 砂轮 “外形 如 图 17-91 所 示 ， 尺 寸 见 表 17-144 ПЯ 17-145, 


17-91 ЖЕМІ 
表 17-144 7 型 砂轮 的 尺寸 (A 系列 ) (単位 : mm) 
D ア Н Р Ғ с R< 
40 6 6 
300 76.2 150 3.2 
50 10 10 
40 190 6 6 
300 127 
50 10 10 
40 215 
350/356 127 10 10 
50 
40 
400/406 127 215 10 10 
50 5 
63 
450/457 127 215 13 13 
80 
50 10 10 
450/457 63 203.2 280 
13 13 
80 
500/508 40 203.2 400 10 10 
50 10 10 
500/508 63 203.2 400 
13 13 
80 
40 
10 10 
50 
500/508 63 304.8 400 
13 13 
80 
8 
50 10 10 
63 
203.2 400 13 
80 13 
100 25 
600/610 
50 10 10 
63 
304.8 400 13 
80 13 
100 25 
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(Ж) 
D ア H ア F с R< 
80 3 
750/762 304.8 400 13 
100 25 I 
80 13 
900/914 304.8 450 13 
100 25 
Ф 17-145 7 型 砂轮 的 尺寸 (B 系列 ) (单位 : mm) 
D T H Р Е.С R< 
300 50 10 
127. 200 
350 63 16 
400 50 203 265 ій 
50 305 375 
500 63 
203 265 16 
75,100 
50 10 
63 5 
600 16 
75 
100,150 25 
63 305 375 
750 
75 
16 
63 
900 75 
100 25 


(4) 20 型 一 一 单 面 锥 砂轮 ”外 形 如 图 17-92 所 示 ， 尺 寸 见 表 17-146. 


17-92 单 面 锥 砂轮 


表 17-146 20 型 和 21 型 砂轮 的 尺寸 (A 系列 ) (单位 : mm) 


7 ү? 

р Н K аж R< 
13 |16 | 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 63 | 80 1001125 а/а 

76.2 150 2 | 4 | 3.2 


250 х|х|х|х|х|ху—|—|—|—|— 
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(2%) 
T NO 
D H K а = R< 
13 | 16 |20 | 25 | 32 40 | 50 | 63 80 | 1001125 2° | 4° 
76.2 150 3 | 5 | 32 
300 ххх x | x | x | x 
127 190 2 | 4 
300/356 | 一 | 一 | x x x x х | x|1 一 | 一 | 一 2 5 
127 215 
400/406 | — |- |х ххх x|x х —|— 3 7 9 
127 215 418 
450/457 | 一 | 一 | х x x x х x x 
203.2 280 3 | 6 
203.2 
500/508 | 一 | 一 | х x x x x | x x 2 | 4 
304.8 
400 
203.2 8 
600/7610| 一 | 一 | 一 一 |x | x | x | x | x x 4 | 7 
304.8 
750/762 | —– | —– | —– | —– | х lx x |x x x | x 304.8 400 6 | 13 
Ф мяк ом 取 值 应 小 于 或 等 于 厚度 了 的 一 半 。 


(5) 21 型 一 一 双 面 锥 砂轮 


外 形 如 图 17-93 所 示 ， 尺 寸 见 表 17- 146。 


17-93 双 面 锥 砂轮 


(6) 22 型 一 一 单 面 止 单 面 锥 砂轮 ”外形 如 图 17-94 所 示 ， 尺 寸 见 表 17-147, 


17-94 ë E DMI š BI РИЯ 


Ж 17-147 22 型 、23 型 砂轮 的 尺寸 (A 系列 ) (单位 : mm) 
N 
р Т H K=P F а = к< 
29 49 
300 — 76.2 150 13 3 > 3.2 
50 3 5 
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(Ж) 
N 
D T Н К-Р Ғ ағ” R< 
2° 4° 
40 2 4 
300 127 190 13 
50 2 4 
40 2 5 
350/356 13 
50 2 5 
40 3 7 
400/406 127 215 
50 13 3 7 Р 
63 4 8 
450/457 
80 25 4 8 
40 3 6 
50 13 3 6 
450/457 203.2 280 
63 3 6 
80 25 3 6 
40 2 4 
50 13 2 4 
500/508 203.2 400 
63 2 4 
80 25 2 4 
40 2 4 
50 13 2 4 
500/508 304.8 400 
63 2 4 
80 25 2 4 8 
63 13 4 7 
600/610 80 203.2 400 25 4 7 
100 40 4 7 
63 13 4 7 
600/610 80 304.8 400 25 4 7 
100 40 4 7 
63 13 6 13 
750/762 80 304.8 400 25 6 13 
100 40 6 一 
(7) 23 型 一 一 单 面 凹 锥 砂轮 ”外形 如 图 17-95 所 示 ， 尺 寸 见 表 17-147 ПЖ 


17-148, 


17-95 ёца 
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Я 17-148 23 型 砂轮 的 尺寸 (B 系列 ) (単位: mm) 


D T H Р Ғ N R< 
300 40 127 200 2 18 3 
50 
350 50 127 265 10 13 3 
400 50 203 265 7 18 4 
500 50 203 375 8 17 4 
600 75 305 375 15 20 5 
750 75 305 500 13 22 5 
(8) 24 型 一 一 双 面 凹 单 面 锥 砂轮 “外形 如 图 17-96 所 示 , 尺 寸 見 表 17-149, 


17-96 双 面 止 单 面 锥 砂轮 


表 17-149 24 型 砂轮 的 尺寸 (A 系列 ) (单位 : mm) 


7 ゆ 
Ф Р \ R 
р Т H P ЕФ се а= 
< 
2° 4° 
40 6 6 2 4 
300 76.2 150 9:2 
50 10 10 3 一 
40 6 6 2 4 
300 127 190 
50 10 10 3 = 
40 2 5 
350/356 127 
50 2 5 
215 6 6 
40 3 7 
400/406 127 
50 3 7 5 
63 10 4 8 
450/457 127 215 13 
80 13 4 8 
50 Е 6 3 6 
450/457 63 203.2 280 13 3 6 
80 13 3 6 
40 2 4 
50 ° А 2 4 
500/508 203.2 400 8 
63 13 13 2 4 
80 2 4 
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(2%) 
Ф 
у R 
D T H P FY с” а- 
< 
99 49 
40 2 4 
6 6 
50 2 4 
500/508 304.8 400 
63 2 4 
13 13 
80 2 4 
50 6 6 4 7 
63 4 - 
600/610 203.2 400 13 
80 13 4 7 Е 
100 25 4 7 
50 6 6 4 7 
63 4 - 
600/610 304.8 400 13 
80 13 4 7 
100 25 4 7 
80 13 13 
750/762 304.8 400 13 
100 25 шн 
① N+F+G 取 值 应 小 于 或 等 于 厚度 7 了 的 一 半 。 


(9) 25 型 一 一 单 面 凹 双 面 锥 砂轮 “外形 如 图 17-97 所 示 ， 尺 寸 见 表 17- 150。 


图 17-97 ИЖ 


Ж 17-150 25 型 砂轮 的 尺寸 (A 系列 ) (单位 : mm) 
МФ 
R 
р T H K=P Е? a= 
= 
2° 4° 
40 3 
300 76.2 150 3.2 
50 3 5 
13 
40 2 = 
300 127 190 5 
50 2 4 
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(Ж) 
ү? 
' R 
р T H K=P ға ағ 
< 
99; 4° 
350/356 40 127 215 13 - ー 
50 2 5 
400/406 ы 127 215 13 x ЕЕ: 
50 3 6 
63 13 4 8 
450/457 127 215 5 
ú 80 25 4 7 
40 3 = 
50 13 3 6 
450/457 - 203.2 280 2 5 
80 25 3 6 
40 2 - 
50 13 2 4 
500/508 = 203.2 400 5 の 
80 25 2 4 
40 2 
50 13 2 4 
500/508 = 304.8 400 5 
80 25 2 4 
63 13 4 7 
600/610 80 203.2 400 25 4 7 
100 40 4 = 
63 13 4 7 
600/610 80 304.8 400 25 4 7 8 
100 40 4 = 
63 13 6 一 
750/762 80 304. 8 400 25 6 — 
100 40 5 — 
Ф 2N+F 取 值 应 小 于 或 等 于 厚度 7 的 一 半 。 
(10) 26 型 一 一 双 面 止 双 面 锥 砂轮 外形 尺寸 如 图 17-98 所 示 ， 尺 寸 见 表 


17-151 和 表 17-152, 


17-98 双 面 止 双 面 锥 砂轮 
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表 17-151 26 型 砂轮 的 尺寸 (A 系列 ) (单位 : mm) 


ү? 
= Р а R 
р Т Н Р ЕФ CO а == 
< 
の 9 49 
40 6 6 2 4 
300 76.2 150 3.2 
50 10 10 2 - 
40 6 6 2 4 
300 127 190 
50 10 10 2 - 
40 2 = 
350/356 127 215 6 6 
50 2 5 
40 3 - 
400/406 127 215 6 6 5 
50 3 6 
63 6 6 4 8 
450/457 127 215 
80 13 13 4 7 
50 В 6 3 6 
450/457 63 203.2 280 Е 3 6 
13 
80 13 3 6 
40 2 4 
6 6 
50 2 4 
500/508 203.2 400 
63 2 - 
13 13 
80 2 4 
40 2 4 
6 6 
50 2 4 
500/508 304.8 400 
63 2 - 
13 13 
80 2 4 
50 6 6 4 = 
8 
63 4 - 
600/610 203.2 400 13 
80 13 4 — 
100 25 4 — 
50 6 6 4 - 
63 4 = 
600/610 304. 8 400 13 
80 13 4 - 
100 25 4 - 
80 13 6 - 
750/762 304. 8 400 13 
100 25 6 — 
① 2N+F+G 取 值 应 小 于 或 等 于 厚度 7 的 一 半 。 
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表 17-152 26 型 砂轮 的 尺寸 (B 系列 ) (単位 : mm) 

D Т Н Р Е-с N 

63 
500 8 8 

75 

375 

“С 63 305 2 14 

75 6 14 
750 75 500 5 11 
(11) 38 型 一 一 单 面 凸 砂轮 ”外形 如 图 17-99 所 示 , КТИЖ 17-153 Я 


17-154, 


图 17-99 38 型 砂轮 
① 倒 锥 和 半径 由 制造 三 自行 决定 。 


Ж 17-153 38 型 和 39 型 砂轮 的 尺寸 (A 系列 ) (単位 : mm) 
p J T ü H 
3 5 8 13 20 25 32 40 
180 76.2 
250 13 x x x 
190 127 
190 76.2 
250 20 一 — = x 
220 127 
180 76.2 
300 13 ーー x x 
220 127 
180 76.2 
300 20 - - = х 
220 127 
20 一 一 X 
350/356| 245 127 
25 = 一 一 x x — — — 
20 一 一 X 
400/406| 245 25 == - к= х 127 
32 х = =. == 
20 ーー 一 x 
450/457| 245 25 -- 一 一 X 127 
32 X x 一 一 
203.2 
500/508 25 — ーー -一 x 
420 304. 8 
500/508 32 х 5 _ — 1203.2_ 
304.8 


(Ж) 
О 
р J Т Н 
3 5 8 13 20 25 32 40 
203.2 
600/610 25 - 一 一 X 
304.8 
420 
203.2 
600/610 32 x 
304. 8 
203.2 
600/610| 420 40 x х 一 
304. 8 
32 — = == х х 一 一 一 
750/762 420 40 х 一 一 304.8 
50 x x 
32 — 一 == х х 一 一 一 
900/914 550 40 x 一 一 304.8 
50 x х 
32 -- 一 一 X X = = ーー 
1060/ 
550 40 x 一 一 304. 8 
1067 
50 x x 
表 17-154 38 型 的 尺寸 (B 系列 ) (单位 : mm) 
U 
р J T H 
6 8 10 13 16 
16 x x = == w 
500 
20 — — x x ーー 
350 305 
20 一 х х = > 
600 
25 x x 


(12) 39 型 一 一 双 面 凸 砂轮 “外形 如 图 17-100 所 示 ， 尺 寸 见 表 17-153, 


園 17-100 39 型 砂轮 
① 倒 锥 和 半径 由 制造 厂 自行 决定 。 


7. 平面 磨 削 用 端面 磨砂 轮 (CB/T 4127.5--2008) 
(1) 2 型 一 一 粘 结 或 夹 紧 用 简 形 砂轮 ”外形 如 图 17-101 ж, КТИ 
だ 17- 155 和 表 17-156, 
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图 17-101 2 型 砂轮 


Ж 17-155 2 型 砂轮 的 尺寸 (A 系列 ) 表 17-156 2 型 砂轮 的 尺寸 (B 系列 ) 


р Т У D T w 
150 80 16 90 80 7.5,10 
180 20 
250 125 25 
200 20 
ーー っ sn | 于 75 50 
250 100 25 др 
300 32 100 25 
350/356 350 125 35,50 
400/406 125 40 
ここ で 450 125 .150 35.100 
450/457 
5007508 Жа 50 500 150 60 
600/610 63 600 100 60 
(2) 6 型 杯 形 砂轮 ”外 形 如 图 17-102 所 示 ， 尺 寸 见 表 17-157。 
图 17-102 6 型 砂轮 
表 17-157 6 型 砂轮 的 尺寸 (А 系列 ) (単位 : mm) 
D T 万 W Е > 
125 63 32 13 16 
150 80 32 16 
20 
180 80 76.2 20 
20 
100 76.2 20 
25 
200 
20 
125 76.2 20 
25 
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(Ж) 
р Т Н ША Е > 
76.2 
100 
127 
250 25 25 
76.2 
125 
127 
300 100 127 25 25 
300 125 127 25 25 
(3) 31 型 一 一 砂 瓦 ”外 形 如 图 17-103- 較 17-105 所 示 , 尺 寸 見 表 17-158 ~ Ж 


17-163, 


17-103 3101 型 砂 瓦 17-104 3104 型 砂 瓦 


(单位 : mm) 

В С L В С І, 

50 25 110 40 200 
60 25 110 40 

150 

80 25 120 30 180 
80 30 120 40 
90 35 200 120 30 

200 
90 35 180 120 40 

表 17-159 3101 型 砂 瓦 的 尺寸 (B 系列 ) (単位 : mm) 


В С L 
90 35 150 


80 50 200 
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Ж 17-160 3104 型 砂 瓦 的 尺寸 (A 系列 ) (单位 : mm) 
5 A Ë Ë R В А С 1, R 
95 72 25 120 170 117 74 39 120 171.5 
103 77 25 150 200 143 103.5 38 200 273 
106 80 25 150 180 152 108 44 200 179 
Ж 17-161 3104 型 砂轮 的 尺寸 (B 系列 ) (単位 : mm) 
p A R С L 
60 40 85 25 75 
125 85 225 35 125 
表 17-162 3109 型 砂 瓦 的 尺寸 (A 系列 ) (単位 : mm) 
В А © 1, В А С 1, 
60 54 22 110 103 94 38 180 
70 64 25 110 120 106 41 200 
70 64 25 150 152 135 63 200 
80 70 40 150 152 135 63 250 
103 94 38 150 
% 17-163 3109 型 砂 瓦 的 尺寸 (B 系列 ) (単位 : mm) 
b A C L 
60 50 15 125 
100 85 35 150 


(4) 35 型 一 一 粘 结 或 夹 紧 的 圆 盘 砂轮 


外 形 如 图 17-106 所 示 , 尺 寸 見 表 


17-164, 
В 17-106 35 型 砂轮 
表 17-164 35 型 砂轮 的 尺寸 (A 系 列 ) (単位 : mm) 
H H 
D Т D T 

< < 

350/356 63 80 203.2 600/610 а 80 400 

400/406 254 750/762 508 

450/457 63 80 900/914 80 508 

一 一 一 一 一 一 | 304.8 

500/508 
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(5) 36 型 一 一 螺栓 紧 固 平 形 砂 轮 外形 如 图 17-107 所 示 , Ex A MA. 
17-108~ 图 17-116 Атк, 尺 寸 見 表 17-165- Ж 17-175, 


FJ: ШІН 


17-107 36 型 砂轮 В 17-108 り =300mm 的 螺母 分 布 


В 17-109 り =350mm/356mm 的 螺母 分 布 В 17-110 り =400mm/406mm 


17-111 り =450mm/457mm 的 螺母 分 布 17-112 D=500mm/508mm 


的 螺母 分 布 
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17-113 り =600mm/610mm 的 螺母 分 布 В 17-114 り =750mm/762mm 的 螺母 分 布 


416.01 
370.99 


351.95 
310.46 


248.87 


391.88 
313.81 
285.88 
419.1 


211.47 
277.80 


В 17-115 り =900mm/914mm 的 螺母 分 布 
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© る 
ЕЕЕ © 
wl <| я 一 ч из 
аа газа 
の | ня 
чат 
199.34 
228.6 
296,35 
В 17-116 り =1060mm/1067mm 的 螺母 分 布 
表 17-165 36 型 砂轮 的 尺寸 (A 系列 ) (単位 : mm) 
D T H < H A Ea ЕР НОУ 
350/356 120 
400/406 63 80 140 
450/457 100 
50 
500/508 見 較 17-108- 8 17-116 ЖІ 
600/610 63 80 100 150 Ж 17-167- 表 17-175 
750/762 50 
900/914 
80 100 280 
1060/1067 
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表 17-166 36 型 砂轮 的 尺寸 (B 系列 ) (单位 : mm) 


D T 


H I A ËR BJ BJ ЛУН 


450 40.50.60.63. 


500 75 ,80,90,100 


900 


1060 50,70,80,100 


表 17-167 り =300mm М НҚА 


螺母 的 分 布 尺 寸 (B 系列 ) 


16 、20 、25.4 、30 、 
50,254 、280 、350 


见 图 17-108~ 图 17-116 
和 表 17-167~ 表 17-175 


Ж 17-168 り =350mm/356mm 砂轮 
嵌入 螺母 的 分 布 尺寸 (A 系列 ) 


最 入 螺 母 位置 螺 孔 数 螺 孔 位 置 螺 孔 数 

螺 孔 系列 | 分 布 圆 直 径 /mm 及 间距 螺 孔 系列 | 分 布 圆 直径 /mm 及 间距 
1 120. 65 3， 间 距 120° 1 177.8 4， 间 距 90° 
2 266. 70 6， 间 距 60° 2 304.8 8， 间 距 459 


表 17-169 り =400mm/406mm 砂轮 


Ж АЖЕН ЛК (А 系列 ) 


表 17-170 り =450mm/457mm 砂轮 
能 入 螺母 的 分 布 尺 寸 (A 系列) 


螺 孔 位 置 ТЕ ЖЕ 螺 孔 位 置 蝶 孔 数 
螺 孔 序列 | 分 布 圆 直径 /mm 及 间距 螺 孔 序列 | 分 布 圆 直径 /mm 及 间距 
1 101.6 3, 间 距 120° 
1 190.5 5, НН 729 
2 203.2 5, Е 72° 
3 279.4 $, 同 距 729 
2 323.85 10, ІНІН 36° 
4 374. 65 10, 同 距 36° 
表 17-171 り =500mm/508mm 砂轮 ж 17-172 り =600mm/610mm 砂轮 
ЛЕВЕЛА (A 系列 ) 能 入 螺母 的 分 布 尺 寸 (A 系列 ) 
螺 孔 位 置 йй | Ж 螺 孔 位 置 螺 孔 数 
螺 孔 序列 | 分 布 圆 直径 /mm 及 间距 вата | 分 布 圆 直径 /mm | | 及 间距 
1 107. 96 3, ІНІН 120° 1 203.2 6, НЕ 60° 
2 203.2 6, ІНШЕ 60° 2 330.2 6, НЕ 60° 
3 304.8 6, ІНІН 60° 3 457.2 6, 同 距 60° 
4 431.8 12, ІНІН 30° 4 558.8 12, ІНЕ 30° 
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表 17-173 り =750mm/762mm 砂轮 
餅 入 螺 母 的 分 布 尺 寸 (A 系列 ) 


表 17-174 り =900mm/914mm 砂轮 
餅 入 螺 母 的 分 布 尺 寸 (A 系列) 


螺 孔 位 置 螺 孔 数 螺 孔 位 置 ГЕ" 
螺 孔 序列 | 分 布 圆 直径 /mm 及 间距 螺 孔 序列 | 分 布 圆 直径 /mm ` 
1 107.95 3, ІНІН 120° 1 330.2 8 
2 279.40 8, МЕ 45° 2 508 12 
3 457.2 12, ІНІН 30° 
4 558.80 12, ІНІН 30° 3 Ди б 
5 673.10 16, ВЕ 22930! 4 838.2 18 
Ф 17-175 り =1060mm/1067mm 砂轮 嵌入 螺母 的 分 布 尺寸 (A 系列 ) 
累 孔 位 置 螺 孔 位 置 
з. 螺 孔 3 
валя Рейне М“ | элля Афина ЯН 
1 330.2 8 4 711.2 16 
2 508 12 5 838.2 4 
3 609. 6 8 6 914.4 24 


(6) 37 型 一 一 螺栓 紧 固 简 形 砂轮 


图 17-117 37 型 砂轮 


外 形 如 图 17-117 所 示 ， 尺 寸 见 表 17-176, 


表 17-176 37 型 砂轮 的 尺寸 (А 系列 ) (单位 : mm) 
Г Р а 螺 孔 配置 
Di 孔 数 及 同 距 D, 
300 250 6, НЕ 60° 
350/356 300 
100 8 ,间距 459 
400/406 50 350 
M10 
450/457 400 | 
10, ШЕ 36° 
500/508 С. 450 
600/610 63 540 12 ,间距 30° 


8. 工具 磨 和 工具 室 用 砂轮 (CB/T 4127. 6 一 2008 ) 
(1) 1 型 一 一 平 形 砂轮 ”外形 如 图 17-118 所 示 ， 尺 寸 见 表 17-177。 


17-11 


1 型 砂轮 


8 
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表 17-177 1 型 砂轮 的 尺寸 (A 系列 ) (单位 : mm) 

内 T H 

10 13 16 20 25 32 13 16 20 25 32 51 
50 x x x 
100 x x 一 x 一 一 一 X X 一 一 一 
125 - х х х х 一 一 一 X 一 X 一 
150 x x x x x 一 一 一 X x x — 
175 x x x x x x 一 一 X 一 X 一 
200 x x x x x x 一 - х х х х 
250 - x — x x x 一 
300 x x x x — 


(2) 1-C 型 一 一 平形 C 型 面 砂轮 


外 形 如 图 17- 


の 


图 17-119 1-C 型 砂轮 
表 17-178 1-C 型 砂轮 的 尺寸 (B 系列 ) (単位 : mm) 
了 
D H 
8 10 13 16 25 
175 x x = ЕЕ ка 
200 ーー x x х 一 
32 
250 一 X X x 一 
== = == = = 
300 一 一 x 一 — 75 
= — x x == 
127 
350 — = — == х 


В 17-120 3 型 砂轮 
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表 17-179 3 型 砂轮 的 尺寸 (A 系列 ) (单位 : mm) 
2 T H J U 
80 5 13 40 1 
100 6 20 50 1.5 
20 
125 7 63 
32 2 
150 8 75 
175 10 
32 
200 13 100 3 
250 14 125 
表 17-180 3 型 砂轮 的 尺寸 (B 系列 ) (単位 : mm) 
А Т Н J 0 
75 6 13 30 2 
80 13 45 3 
6 20 55 
100 
8 55 
8 57 
125 Е 
10 65 
150 
6 141 
175 8 118 
10 32 123 
10 127 
200 13 87 
16 103 
3 
10 170 
250 13 
16 102 
10 248 
300 13 32 、127 225 
16 203 


(4) 4 型 一 一 双 斜 边 砂 轮 


外 形 如 图 17-121 所 示 ， 尺 寸 见 表 17-181。 


图 17-121 4 型 砂轮 
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表 17-181 4 型 砂轮 的 尺寸 (В 系列 ) (单位 : mm) 
p 7 H り а (2) 
13 
125 8 29 © 
16 32 
20 20 6 
16 4 
3 
150 50 2 н 
200 13. 16 
10 40 
4 
13 
250 16 ЕЕ 
20 i 
25 
20 
300 32 Е 
25 6 
дет 10, 16, 25. 32 ща 
š 8 160 
8 
400 10 203 а 50 
13 
500 10 305 


(5) 5 1—06 


外形 如 較 17-122 所 示 , 


尺寸 见 表 17-182, 


图 17-122 5 型 砂轮 


表 17-182 5 型 砂轮 的 尺寸 (A 系列 ) (单位 : mm) 
D T H P Е“ R < 
20 
150 32 80 16 
32 
175 32 32 90 16 3.2 
32 
200 40 508 110 20 
50. 8 
250 40 ТЕЗ 150 20 
45 20 5 
300 7 76.2 150 5. 
400 50 127 215 25 


中 下 取 值 应 小 


F 或 等 于 厚度 了 的 一 半 。 
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(6) 7 型 一 一 双 面 凹 砂 轮 外形 如 图 17-123 所 示 ， 尺 寸 见 表 17-183。 


图 17-123 7 型 砂轮 
表 17-183 7 型 砂轮 的 尺寸 (A 系列 ) (単位 : mm) 


D T H Р Ғ с R < 
300 50 76.2 150 

400 65 127 215 10 10 ° 

(7) 1 型 一 一 平 形 砂轮 (ЛЖ) УЕ 17-124 ж, 尺 寸 見 表 17-184。 


17-124 1 型 砂轮 (#7) 


表 17-184 1 型 砂轮 的 尺寸 (A 系列 ) (单位 : mm) 
р T H р T H 
1 3 
1.3 3.2 
1.6 4 
100 20 
2.5 6 
3 250 8 32 
3.2 10 
4 13 
1 16 
1.3 20 
1.6 25 
125 2 20 5 
2.5 6 
3.2 8 
4 10 
1.6 300 13 32 
2 16 
150 2.5 20 20 
3 25 
3.2 32 
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(8) 6 型 杯 形 砂 轮 外形 如 图 17-125 所 示 ， 尺 寸 见 表 17-185 和 表 
17-186. 
В 17-125 6 型 砂轮 
表 17-185 6 型 砂轮 的 尺寸 (A 系列 ) (単位 : mm) 
D T H ПА Е > 
50 32 5 8 
13 
80 40 6 
10 
100 50 20 8 
20 
125 63 8 13 
32 
150 80 10 16 
32 
180 80 16 16 
Ж 17-186 6 型 砂轮 的 尺寸 (B 系列 ) (単位 : mm) 
D T H 14 Е R 
40 25 4 5 
13 
50 
32 7 3 
60 5 
75 40 20 8 
100 50 7.5 10 г 
125 32,65 7.5,12.5 13 
63 25 25 
65 
150 13 
12.5 
80 32 15 
5 
63 32,75 15 18 
200 
100 
100 25 25 
250 150 
(9) Иж ЖЖ 外形 如 图 17-126 所 示 , 尺 寸 見 表 17-187 ПЯ 


17-188, 
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17-126 11 型 砂轮 


Ж 17-187 11 型 砂轮 的 尺寸 (A 系列 ) (单位 : mm) 


D T H J K W E > 
50 27 22 4 
32 13 8 
80 57 46 6 
100 20 71 56 
40 20 8 10 
125 96 81 
32 
150 114 96 10 13 
= 50 32 
180 144 120 13 13 
Ж 17-188 11 型 砂轮 的 尺寸 (B 系列 ) (単位 : mm) 
D Т Н / K Ww E R 
50 25 13 32 23 5 7 ' 
75 32 52 44 5 г 
30 20 50 40 10 
100 10 
35 75 62 7.5 И 
35 66 55 10 
125 
45 92 75 10 13 
35 91 81 12.5 
150 32 
50 114 97 10 15 
175 102 86 22.5 
| 63 25 5 
200 127 106 25 
250 140 100 201 155 30 К 
300 150 140 247 191 35 
(10) 12 型 一 一 碟 形 砂轮 外形 如 图 17-127 所 示 , 尺 寸 見 表 17-189, 


图 17-127 12 型 砂轮 
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表 17-189 12 型 砂轮 的 尺寸 (A 系列 ) (单位 : mm) 
D ア H J=K Ww Е > U 
80 10 13 31 4 6 9:9 
100 13 20 36 5 7 
20 
125 13 61 6 7 
32 
3.2 
150 16 66 8 9 
180 20 32 76 10 1 
200 20 90 10 12 


(11) 12а 型 一 一 碟 形 一 号 砂轮 ”外 形 如 图 17-128 所 示 , 尺 寸 見 表 17-190。 


17-128 12а 型 砂轮 
表 17-190 12а 型 砂轮 的 尺寸 (B 系列 ) (単位: mm) 


D T H K J W U Е 
75 8 13 30 30 4 2 5 
100 10 20 40 40 6 2 6 
125 13 50 50 6 3 8 
150 16 48 60 60 8 4 10 
200 20 80 81 10 4 12 
250 25 100 103 13 6 15 
300 20 181 15 13 
350 25 127 180 193 25 

4 18 
400 25 243 25 
500 32 291 35 27 

203 255 

600 32 406 35 6 24 
800 35 400 500 770 40 3 30 


(12) 12b 型 一 一 碟 形 二 号 砂轮 外形 如 图 17-129 ж, 尺 寸 見 表 17-191。 


В 17-129 12, 型 砂轮 
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表 17-191 126 型 砂轮 的 尺寸 (B 系列 ) (単位: mm) 


D Т Н J K U E R 
225 18 40 120 105 2、4、6、8 16 4 
20 
275 40 125 105 2、4、6、8 21 5 
25 
350 27 55 170 130 6 
5,8, 10, 12 22 
450 29 127 255 205 27 
9. 人 工 操 纵 磨 削 砂轮 (GB/T 4127. 7 一 2008) 
(1) 1 型 一 一 平 形 砂 轮 ”外形 如 图 17-130 所 示 ， 尺 寸 见 表 17-192 和 表 


17- 193 。 


图 17-130 1 型 砂轮 


表 17-192 1 型 砂轮 的 尺寸 (A 系列 ) (单位 : mm) 
T 
р Н 
13 20 25 32 40 50 63 80 100 
16 
100 х х 
20 
20 
125 х х 
32 
150 一 X X 20 
150 一 X X 
200 一 x x 32 
250 一 к= х x 
32 
300 — == 一 X X 50.8 
76.2 
32 
350/356 = — 一 X X x — 一 一 50.8 
76.2 
50.8 
400/406 x x x 一 —= 76.2 
127 
50.8 
450/457 x x x 8 
127 
152.4 
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(Ж) 
Т 
р Н 
13 20 25 32 40 50 63 80 100 
50.8 
127 
500/508 х х х 一 
152. 4 
203.2 
76.2 
127 
600/610 x x x = 
203.2 
304. 8 
203.2 
750/762 х х х 
304.8 
表 17-193 1 型 砂轮 的 尺寸 (B 系列 ) (単位 : mm) 
T 
D H 
13 20 25 32 40 50 63 80 
300 一 一 X X 一 一 一 75 
75 
350 x x 
127 
75 
400 x x x 一 
127 
400 X X x x 203 
500 x x 一 203 
600 X x 305 
(2) 5 型 一 一 単 面 凹 砂 総 外形 如 图 17-131 所 示 ， 尺 寸 见 表 17- 194。 
图 17-131 5 型 砂轮 
表 17-194 5 型 砂轮 的 尺寸 (A 系列 ) (单位 : mm) 
万 
D T P Е Rus 
20 32 50.8 76.2 127 
150 32 x x - - 80 16 
175 32 - х х = 一 90 16 3.2 
200 40 x x - 110 20 
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(Ж) 
H# 
b T Р F Е 
20 32 50.8 76.2 127 
250 40 一 一 X X 一 150 20 
40 
20 
300 45 — — ーー x -- 150 5 
50 25 
400 50 х 215 25 
(3) 6 型 杯 形 砂轮 ”外 形 如 图 17-132 所 示 , 尺 寸 見 表 17- 195。 
17-132 6 型 砂轮 
表 17-195 6 型 砂轮 尺寸 (A 系列 ) (单位 : mm) 
H 
р Т W Еш 
13 20 25 32 50.8 76.2 
50 32 х 8 8 
80 40 х 10 
10 
100 50 -- х 10 
125 63 一 х -- х 一 一 13 ІЗ 
150 80 = — 一 X ーー = 16 16 
175 80 一 ーー x x х х 20 20 
200 100 一 一 X X x x 20 20 
(4) 35 型 一 一 粘 结 或 夹 紧 用 圆 盘 砂轮 ”外形 如 图 17-133 ж, У 


17-196, 


图 17-133 35 型 砂轮 


Ж 17-196 35 型 砂轮 的 尺寸 (A 系列 ) (单位 : mm) 
р Т Н 


350/365 63 80 203.2 
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(8) 
р Т 万 
400/465 254 
450/457 63 80 
304.8 
500/508 
600/610 400 
63 80 
750/762 
508 
900/914 = 80 


(5) 36 型 一 一 螺栓 紧 固 平 形 砂 轮 ”外 形 如 图 17-134 所 示 , 尺 寸 見 表 17-197 和 
ЗЕ 17- 198。 


图 17-134 36 型 砂轮 


表 17-197 36 型 砂轮 尺寸 (A 系列 ) (单位 : mm) 


D T H < 般 入 螺母 尺寸 及 分 布 
350/356 120 
400/406 63 80 140 
450/457 100 
50 见 图 17-108 ~ 图 
500/508 
— ーーー ーー | 17-116 和 表 17- 167 ~ 
600/610 63 80 100 150 
750/762 50 жк? 
900/914 
80 100 280 
1060/1067 


Ж 17-198 36 型 砂轮 尺寸 (B 系列 ) (单位 : mm) 
D T H < 最 入 螺 母 尺 寸 及 分 布 
300 50 63 — 120 見 較 17-108 ~ 图 17-116 和 表 
450 50 63 80 203 17-167~ 表 17- 175 


(6) 37 型 一 一 螺栓 紧 固 简 形 砂轮 ”外形 如 图 17-135 所 示 ， 尺 寸 见 表 17-199, 


图 17-135 37 型 砂轮 
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表 17-199 37 型 砂轮 尺寸 (A 系列 ) (单位 : mm) 


р Т W b, 藤和 人 螺 母 的 尺 寸 及 分 布 
400/406 350 
450/457 ы 50 400 И, 17-108 ~ 图 17-167 
500/508 ТЕ 450 和 表 17-167- Ж 17-175 
600/610 63 540 


10. 去 毛刺 、 荒 磨 和 粗 磨 用 砂轮 (СВИТ 4127. 8 一 2007) 
主要 是 1 型 一 一 平 形 砂轮 ， 其 外 形 如 图 17-136 所 示 ， 尺 才 见 表 17-200 和 表 
17-201, 


В 17-136 1 型 砂轮 


表 17-200 1 型 砂轮 尺寸 (A 系列 ) (单位 : mm) 


Т. 
р H 
13 20 25 32 40 50 63 80 100 
16 
100 x x 
20 
20 
125 x x 
32 
20 
150 一 X X 
32 
200 一 X X 
32 
250 — -- х х 
32 
300 一 == х х х 50.8 
76.2 
32 
350/356 == 一 一 X X X 一 一 一 50.8 
76.2 
50.8 
400/406 x x x 一 — 76.2 
127 
50. 8 
76.2 
450/457 x x x 
127 
152.4 
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13 20 25 32 40 50 63 80 100 


50.8 
127 
152.4 
петли 


500/508 х х х 一 


203.2 


600/610 x x x - I c= 
304.8 


203.2 
304.8 


750/762 x x x 


表 17-201 1 型 砂轮 尺寸 (B 系列 ) (単位 : mm) 


T 
D H 
16 20 25 32 38 40 50 63 75 100 
100 x 10 
125 x 13 
x 13 
150 
= == = х 32 
175 — х 13 
— x 16 
200 
x x 一 一 — 32 
300 == 一 一 X 一 X 75 
= - =: х =з = x = = 一 50 
350 
x 75 
50 
400 х х х - — 
75 
203 
500/508 х х х х 
305 
203 
600/610 х х х x 
305 
11. 重负 荷 磨 削 砂轮 (СВИТ 4127. 9 一 2007 ) 
主要 是 1 型 一 一 平 形 砂轮 ， 其 外 形 如 图 17-137 所 示 ， 尺 才 见 表 17-202 和 表 


D 


图 17-137 1 型 砂轮 
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表 17-202 1 型 砂轮 尺寸 (A 系列 ) (单位 : mm) 
Т 
р Н 
40 50 63 80 100 125 152 
406 х х 152.4 
152.4 
508 х х х 
203.2 
203.2 
600 == — х х х х 一 
304. 8 
203. 2 
762 一 一 x х х х 一 
304. 8 
914 X X X 304. 8 
表 17-203 1 型 砂轮 尺寸 (B 系列 ) (单位 : mm) 
T 
р Н 
40 50 63. 5 75 76. 5 80 100 102 125 152 
х 127 
400 х х 
一 152. 4 
127 
500 x x x 一 -一 一 一 = 152.4 
х х 203 
一 203 
750 == ーー x x x x x x = 
х 305 
203 
750 -- 一 x x x x 一 X 一 一 
305 
900 x x x 305 


12. ТЕЛЕ Ж (СВИТ 4127. 10—2008) 


(1) 5410 型 一 一 长 方形 珍 磨 麻石 


外 形 如 图 17-138 所 示 ， 尺 寸 见 表 17-204 和 


表 17-205. 
图 17-138 5410 型 磨 石 
表 17-204 5410 型 磨 石 尺 寸 (A 系列 ) (单位 : mm) 
B 14 В с 1% 
3 30 4 3 40 
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(Ж) 
B C ГАШ В С ІЛ 
6 5 60 13 10 150 
8 6 80/100 15 12 150 
10 8 100 
Ф 选择 本 表 指 定之 外 的 长 度 ， 可 按 以 下 系列 订货 : 25mm 、30mm 、40mm 、50mm 、60mm 、 


80mm 、100mm 、125mm 、150mm 、200mm 、300mm 。 


表 17-205 5410 型 磨 石 尺 寸 (B 系列 ) (単位 : mm) 


磨 石 种 类 B С L 
ини 4.6.8 10.13.16 20 34.6.8.10.13.16 20.25.32 40 .50 .63 
25 、32 40.50.63 20,25 .32 .40 80 、100 、125 、160 
6 5 63 
Ж JES f 13 10 100,125 
16 13 160 


(2) 5411 型 一 一 正方 形 瑜 磨 麻石 外形 如 图 17-139 所 示 , 尺 寸 見 表 17-206 和 


表 17-207。 
图 17-139 5411 型 磨 石 

Ф 17-206 5411 型 磨 石 尺 寸 (A 系列 ) (单位 : mm) 
B LY B ІЛ 
2 25 15 150 
3 40 15 200 
4 50 20 200 
5 60 25 300 

Ф 选择 本 表 指 定之 外 的 长 度 ， 可 按 以 下 系列 订货 : 25mm. 30mm. 40mm. 50mm. 60mm. 


80mm 、100mm 、125mm 、150mm 、200mm 、300mm 。 


Ф 17-207 5411 型 磨 石 尺 寸 (B 系列 ) (单位 : mm) 


磨 石 种 类 B L 
! 3.4.6.8.10.13.16.20 20.25 、32 、40 .50 .63 
超 精 磨 石 
25 、32 、40 .50 、63 80 、100 、125 、160 
қ ЕНЕДІ Í 40 
人 ап 
С 6 50 


(2%) 
磨 石 种 类 B L 
6 100 
8 80 
13 100 
лева 10.13 125 
13.16 160 
16 200 
20.25 250 
(3) 5420 型 ТЕЙТ Ж ЭМЕШІН 17-140 所 示 ， 尺 寸 见 表 17-208。 


Ж 17-208 5420 型 磨 石 尺寸 (A 系列 ) 
(单位 : mm) 


D 7 H 
30 30 20 
30 40 25 
35 25 10 
图 17-140 5420 型 麻石 全 ※ 


(4) 5421 型 ЖЕЛЕ УРНЫ 17-141 ж, 尺 寸 見 表 17-209, 
Ж 17-209 5421 ЕЖ 


尺寸 (A 系列 ) 


(单位 : mm) 

р Т H W. Е 

40 40 12 

34 30 12 

40 50 20 

30 40 20 |W<0.17D 
17-141 5421 型 磨 石 — с ЕН 820,207 

38 35 12 

65 50 20 

55 40 20 


13. 手持 抛光 磨 石 (GB/T 4127.11 一 2008 ) 
(1) 9010 型 一 一 长 方形 抛光 麻石 ”外形 如 图 17-142 所 示 , 尺 寸 見 表 17-210 和 
表 17-211。 
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图 17-142 9010 型 磨 石 
表 17-210 9010 型 磨 石 尺 寸 (A 系列 ) 


(単位 : mm) 


B C L B C L 
6 3 20 10 Да 
10 5 (04 50 25 
13 6 20 15 
25 13 30 20 200 
16 8 50 25 
150 
15 10 
Ж 17-211 9010 型 磨 石 尺寸 (B 系列 ) (单位 : mm) 
B m L B C L 
20 6.10 125 30 13 
20.25 10.13.16 40 20.25 200 
9 150 50 15/10” 
50 15/10? 75 50 
① 为 双 面 磨 石 ， 两 层 厚度 分 别 为 13mm 和 10mm。 
(2) 9011 型 一 一 正方 形 抛光 磨 石 “外形 如 图 17-143 所 示 , 尺 寸 見 表 17-212 和 


Ж 17-213, 


表 17-212 9011 型 麻石 
尺寸 (A 系列 ) 


图 17-143 9011 型 磨 石 


表 17-213 9011 型 磨 石 


尺寸 (B 系列 ) 


` 単 位 ， mm 

全 э 

z т В L 

6 100 5 

т 13 100 

т ーー 25 

r 25 200 
150 25 

20 250 

25 40 

20 200 50 100 
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(3) 9020 型 一 一 三 角形 抛光 磨 石 ” 外 形 如 图 17-144 所 示 ， 尺 寸 见 表 17-214 和 
表 17-215。 
图 17-144 9020 型 磨 石 

表 17-214 9020 型 麻石 尺寸 (A 系列 ) (单位 : mm) 
В 1, B 1 
6 13 150 
8 100 16 
10 20 200 
13 25 
10 150 30 әр 

Ж 17-215 9020 型 磨 石 尺 寸 (B 系列 ) (単位 : mm) 
B L В 1, 
8 16 200 
20 190 25 300 


(4) 9021 型 一 一 刀 形 抛光 磨 石 ”外 形 如 图 17-145 Жж, КЛИЖ 17-216, 


表 17-216 9021 型 麻石 尺寸 (B ЖО!) 


图 17-145 9021 型 磨 石 
(5) 9030 型 
17-218。 


图 17-146 9030 МЕД 


(单位 : mm) 
b С L 
25 
10 — 
30 150 
20 50 


圆 形 抛光 磨 石 外形 如 較 17-146 Жж, 尺 寸 見 表 17-217 ПЯ 
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表 17-217 9030 型 磨 石 尺寸 (A 系列 ) (单位 : mm) 


B L 
6 
150 
8 
10 200 
10 250 
(单位 : mm) 
В L 


(6) 9040 型 一 一 半圆 形 抛 光 麻 外 形 如 图 17-147 所 示 , 尺 寸 見 表 17-219 和 
表 17-220。 


图 17-147 9040 型 磨 石 


表 17-219 9040 型 磨 石 尺寸 (A 系列 ) (单位 : mm) 


B=2C L B=2C L 
6 13 
150 
8 100 16 
10 20 200 
10 150 25 250 


Ф 17-220 9040 型 魔 石 尺寸 (В 系列 ) (単位 : mm) 
B=2C 1, 


25 200 


14. 直 向 砂轮 机 用 去 毛刺 和 荒 磨砂 轮 (GB/T 4127. 12-2008) 
(1) 1 型 一 一 平 形 砂轮 ”外形 如 图 17-148 所 示 ， 尺 寸 见 表 17-221, 


图 17-148 1 型 砂轮 
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表 17-221 型 砂轮 尺寸 (А 系列) (单位 : mm) 
D T H D T H 
32 10 8 20 
40 10 25 
125 32 
10 32 
50 
13 40 
50 20 20 
10 
10 25 
150 16 
13 32 
63 
16 40 
20 20 
10 25 
150 20 
20 32 
80 13 
25 40 
32 20 
20 25 
150 32 
25 32 
100 16 
32 40 
40 20 
20 25 
180 20 
25 32 
100 20 
32 40 
40 20 
20 25 
180 32 
25 32 
125 16 
32 40 
40 25 
200 20 
20 32 
25 
125 20 25 
32 200 32 
40 32 


(3) 16 型 
球形 麻 头 、19 型 


жЕ 


ДУ 


21:16 


带 世 圆锥 麻 头 、18 型 一 一 带 


ЖӘЙ ДЕ 5 ЗЕ 


图 17-149 4 型 砂轮 


ЖАР 


вх. 


(2) 4 型 一 一 双 斜 边 砂 轮 ”外形 如 图 17-149 所 示 , КТИ Ж 17-222. 


18R 型 一 一 帯 芯 半 
外形 如 較 17-150 ~ 較 17-153 所 示 , КТИ 
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表 17-223. 
表 17-222 4 型 砂轮 尺寸 (A 系列 ) (单位 : mm) 

D ア H U 
20 16 

80 
25 21 
20 15 

100 
25 20 
20 20 14 

125 
25 19 
20 13 

150 
25 18 
180 25 17 
200 25 32 16 


图 17-150 


16 型 磨 头 


图 17-151 


18 Жж 


图 17-152 18А ШЕ 17-153 19 型 磨 头 
Ж 17-223 16 型 、18 型 、18R 型 和 19 型 磨 头 尺寸 (A 系列 ) (単位: mm) 
型 号 D T H Н, J L К, 
32 50 M10 12 16 
40 63 M12 14 20 
50 80 M12 M14 14 16 13 
63 25 
16 型 一 
63 80 16 
100 M16 M18 30 
80 25 
80 20 
100 30 
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续 ) 
型 号 D T H Н, L К, 
40 
32 M10 12 
50 16 
40 
40 50 M12 14 
18 型 63 
和 ー 
18R 型 50 
50 M12 M14 14 16 
80 
63 
63 
80 M16 18 25 
80 80 
40 63 M12 14 20 190 
19 型 63 80 25 165 
M16 18 
80 80 25 150 
(4) 18а 型 圆柱 形 磨 头 ” 外 形 如 图 17-154 所 示 , 尺 寸 見 表 17-224。 
图 17-154 18а 型 磨 头 
Ж 17-224 18а 型 磨 头 尺寸 (B 系列 ) 单位 : mm) 
р Т Н L 
4 10 L 5 
6 
10 
2 
б 16 8 
13 6 
8 
20 10 
3 
10 6 
10 
16 8 
10 25 3 10 
16 
13 
25 10 
4 
20 10 
16 
40 20 
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(8) 

の 7 H L 

32 13 
20 

63 6 25 

32 13 
25 

63 10 25 
30 32 6 13 
40 75 10 30 


(5) 18b 型 一 一 半球 形 磨 头 


图 17-155 18b 型 磨 头 
Ж 17-225 186 型 磨 头 尺寸 (B 系列 ) (单位 : mm) 
D ア H R 1, 
25 25 6 0.50 10 


(6) 19а 型 一 一 球形 麻 头 


图 17-156 19а 型 磨 头 


(7) 17c 型 一 一 截 锥 磨 头 


图 17-157 17с 型 磨 头 


外 形 如 图 17-156 所 示 , 尺 寸 見 表 17-226。 


表 17-226 19а 型 磨 头 尺寸 (B 系列 ) 

(单位 : mm) 
р Н Т L 
10 9 4 
16 3 15.2 6 
20 18.7 8 
25 6 23,5 10 
30 28.5 13 


外 形 如 图 17-157 所 示 , 尺 寸 見 表 17-227, 


表 17-227 17c 型 磨 共 尺 寸 (ВАЙ) 
(单位 : mm) 
D ア H 1, 
16 8 3 6 
30 10 6 6 
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(8) 16a 型 一 一 覃 圆锥 磨 头 “” 外 形 如 图 17-158 所 示 , 尺 寸 見 表 17-228。 
Ф 17-228 16a 型 磨 头 尺寸 (B 系列 ) 
(单位 : mm) 


D T H L 
10 20 3 8 
图 17-158 16а 型 磨 头 20 4 ° 6 


(9) 17а 型 一 一 60° 锥 磨 头 ”外 形 如 图 17-159 所 示 , КОРИ Ж 17-229, 


表 17-229 17a 型 磨 头 尺寸 (B 系列 ) 
(单位 : mm) 


万 7 H L 

10 25 3 10 

20 35 6 13 

В 17-159 17а 型 魔 头 36 ЗД ° 29 
(10) 17b 型 圆 头 锥 麻 头 “外形 如 图 17- 160 ж, 尺 寸 見 表 17-230。 


表 17-230 17b 型 磨 共 尺 寸 (B 系列 ) 
(单位 : mm) 


D 7 H R 1, 
16 16 3 2 6 
20 3 
25 32 6 13 
В 17-160 17b 型 磨 头 А 2 
35 75 10 30 


(11) 5201 型 


帯 柄 賠 柱 形 磨 失 外形 如 較 17-161 所 示 , 尺 寸 見 表 17-231。 


В 17-161 5201 型 磨 头 


Ж 17-231 5201 型 磨 共 尺 寸 (B 系列 ) (单位 : mm) 


D Т 5 1, 
4 10 
15 

10 3 
6 

16 30 

13 30 
8 

20 3 30 
10 10 30 
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(2%) 

D Т 5 L 

16 30 
10 3 

25 30 

16 30 
13 

25 30 

4 

20 30 
16 

40 30 

32 30 
20 

63 6 40 

32 40 
25 

63 10 40 
30 32 6 40 
40 75 10 40 


Е: 磨 头 柄 尺寸 及 技术 要 求 按 CB/T 2485—2008 規定 。 

带 柄 半球 形 磨 头 ”外 形 如 图 17-162 所 示 ， 尺 寸 见 表 17-232。 

表 17-232 5202 型 磨 头 尺寸 (B ЖО!) 
(单位 : mm) 


D T S L 


(12) 5202 型 


В 17-162 5202 型 磨 头 25 25 6 40 
ЖЕЛЕ КЗ. ¿FEE 17-163 ж, 尺 寸 見 表 17-233。 
表 17-233 5203 型 磨 共 尺 寸 (B 系 列 ) 


(13) 5203 型 


(单位 : mm) 
D T 5 1 
10 9 30 
16 15.2 ` | 3 
20 18.7 40 
图 17-163 5203 型 磨 头 а: и ° на. 
30 28.5 40 


带 柄 截 锥 磨 头 ”外形 如 图 17-164 ж, 尺 寸 見 表 17-234。 
表 17-234 5204 型 磨 共 尺 寸 (B 系列 ) 


(14) 5204 型 


(単位 : mm) 
р Т S L 
16 8 4 30 


17-164 5204 型 磨 头 30 10 6 40 
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(15) 5205 型 


带 柄 椭圆 锥 磨 头 “ 外 形 如 图 17-165 所 示 , 尺 寸 見 表 17-235, 
Ж 17-235 5205 型 磨 头 尺寸 (B 系列 ) 


(单位 : mm) 


D 7 5 L 
10 | 2 | 4 | 3 
17-165 5205 型 磨 头 20 40 6 40 


(16) 5206 型 一 一 帯 柄 60° 锥 磨 尖 ”外形 如 图 17-166 所 示 ， 尺 寸 见 表 17-236, 


表 17-236 5206 型 磨 头 尺寸 (B ЖО!) 


(单位 : mm) 


D 7 5 L 
10 25 3 30 
20 35 6 40 
я Е 1] 2) 
17-166 5206 #1 5. 30 50 6 40 


(17) 5207 型 


带 柄 圆 头 锥 麻 头 ”外形 如 图 17-167 所 示 ， 尺 寸 见 表 17-237。 
表 17-237 5207 型 磨 头 尺寸 (в 系列 ) 


(单位 : mm) 


D 7 S R L 
16 16 3 2 
20 3 
25 6 40 
30 40 6 

17-167 5207 型 磨 头 35 75 6 


15. 立 式 砂轮 机 用 去 毛刺 和 芒 磨 砂轮 (СВИТ 4127. 13 一 2008 ) 


(1) 6 型 杯 形 砂轮 ”外 形 如 图 17-168 所 示 ， 尺 寸 见 表 17-238。 
图 17-168 6 型 砂轮 
表 17-238 6 型 砂轮 的 尺寸 (A 系列 ) (单位 : mm) 
D T H W E. 
100 20 20 
20 
125 25 
50 32 16 
20 4 
150 32 0 


1334 实用 五 金 手 册 第 3 版 


(2) 35 型 一 一 粘 结 或 夹 紧 用 圆 盘 砂 轮 外形 如 图 17-169 所 示 ， 尺 寸 见 表 
17-239。 


图 17-169 35 型 砂轮 


表 17-239 35 型 砂轮 的 尺寸 (A 系列 ) (单位 : mm) 


D T H < 

200 127 
50 

250 152.4 


(3) 36 型 一 一 螺栓 紧 固 平 形 砂轮 外形 如 較 17-170 所 示 ， 尺 寸 见 表 17-240。 


图 17-170 36 型 砂轮 


表 17-240 36 型 砂轮 的 尺寸 (A 系列 ) (单位 : mm) 


ЛКМ 
D T H < == 
が 孔 数 及 间距 ША 
125 25 75 | 
一 一 一 63 4 孔 ， 间 距 90° 
150 50 100 
M10 
200 100 150 а 
--і 6 80 6 孔 ， 间 距 60° 
250 150 200 


16. 角 向 砂轮 机 用 去 毛刺 、 匾 磨 和 粗 磨砂 轮 (CB/T 4127. 14--2007) 
(1) 6 型 杯 形 人 砂轮 外形 如 图 17-171 和 图 17-172 所 示 ， 尺 才 见 表 17-241 
和 表 17-242。 


图 17-171 6 型 砂轮 (无 插入 的 紧 固 衬 套 或 完全 的 金属 背 垫 ) 
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17-172 6 型 砂轮 (有 插入 的 紧 固 衬 套 或 完全 的 金属 


表 17-241 6 型 砂轮 尺寸 [有 螺纹 接口 (A 系列 ) | 


=l 


ЗА) 


(単位 mm) 


D T H W Е = 
100 20 
125 50 М14 25 20 


(単位 : mm) 


D ア H W E > 
100 20 
125 50 22. 23 25 20 
150 40 
(2) 11 型 一 一 硫 形 砂轮 “外形 如 图 17-173 和 图 17-174 所 示 , 尺 寸 見 表 17-243 


和 表 17-244。 


图 17-173 11 型 砂轮 (无 插入 的 紧 固 衬 套 或 完全 的 金 


17-174 11 型 砂轮 (有 插入 的 紧 固 衬 套 或 完全 的 金 
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Ф 17-243 11 型 砂轮 尺寸 [有 螺纹 接口 (A 系列 ) | 
(单位 : mm) 
D T H Ј Ww Е > 
100 50 76 20 20 
125 50 94 25 20 
150 50 M14 120 30 20 
63 140 40 20 
180 
80 120 41 25 
Ж 17-244 11 型 砂轮 尺寸 [无 螺纹 接口 (A 系列 ) | 
(单位 : mm) 
D T H J Ww FE т 
100 50 76 
20 
110 55 55 
19 
125 94 25 
50 22.23 
150 120 30 
63 20 
180 140 41 
80 22 
(3) 27 型 一 一 披 形 砂 総 外形 如 較 17-175 所 示 , J oF PL 17-245 和 表 
17-246, 
В 17-175 27 型 砂轮 
表 17-245 27 型 砂轮 尺寸 (A 系列 ) (单位 : mm) 
U 
р Н К D, д д 
6 8 10 = wš 
80 х 一 一 10 23 35 
4 6 
100 x — — 16 35.5 55.5 
115 х == == 
125 х = = 
150 x 一 一 22. 23 45 68 4.6 8 
180 x x x 
230 х х 一 
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表 17-246 27 型 砂轮 尺寸 (B 系列 ) (单位 : mm) 


U 
р Н K Di Ға, ке 
3 4 6 8 10 
80 x x x 一 一 10 22 34 4 Р 
100 х х x 一 一 35 50 
115 x x х -- — 16 
125 х х x 一 一 
115 x x x — 一 
125 x x x 一 一 6 
45 68 8 
150 x x x 一 一 
22 
180 X X 
205 一 x x x 
230 x 
(4) 28 м ЖИР ЖИ 17-176 所 示 , 尺 寸 見 表 17-247。 


園 17-176 28 型 砂轮 


表 17-247 28 型 砂轮 尺寸 (A 系列 ) (单位 : mm) 


р U H K Fa 
6 
180 
8 
Ё 22.23 45 4.6 
230 
8 


17. 固定 式 或 移动 式 切割 机 用 切割 砂轮 (СВИТ 4127. 15--2007) 
(1) 41 型 一 一 平 形 切割 砂轮 外形 如 較 17-177 所 示 ， 尺 才 见 表 17-248 和 表 
17-249。 


17-177 41 型 砂轮 
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表 17-248 41 型 砂轮 尺寸 (A 系列 ) 


T 


4 


单位 : mm) 


H 


63 


10 


13 


80 


10 


13 


100 


10 
13 
20 


125 


13 


20 


150 


13 


20 


200 


20 


32 


250 


20 


25.4 


32 


300 


25.4 
32 
40 


350/356 


25.4 
32 
40 


400/406 


25. 4 


32 


40 
60 


450/457 


25.4 
32 


40 
60 


500/508 


32 
40 
60 


600/610 


40 
60 


76.2 
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(Ж) 
Т 
р Н 
0.610.81.251.6 2 |2.513.2| 4 5 6 8 10 13 |16 20 
60 
80 
750/762 x x 
100 
152.4 
60 
800 x x x | 一 | 一 | 一 80 
100 
80 
1000 X X x | 一 | 一 100 
152. 4 
100 
1250 x х | 一 | 一 152.4 
203.2 
152.4 
1500 x x | 一 ——— 
203.2 
203.2 
1800 x х トーーーーーー 
304. 8 
Ж 17-249 41 型 砂轮 尺寸 (B 系列 ) (単位 : шт) 
Т 
р Н 
0.510.8| 1 |1.211.5|1.6| 2 12.5| 3 3.2 3.5 4 5 6 8 14 
6 
50 x x x x х х 
10 
76 一 | 一 | x x | 一 | x X х 9.6 
13 
80 х х 10 
х х х х х — 
20 
9.6 
100/103| x x x | x x x x | x x x 16 
20 
9.6 
105 | 一 | 一 | x x | 一 | x x x x 
16 
115 |= |= | хіх x | x | x |х |x 22.23 
= 一 20 
125 x x x x x x x x х | 一 | 一 == |= | — | 22; 23 
= ДЕ х х 32 
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150 x x x x x x | 一 x x x | 一 


22. 23 
32 


180 x x x х х 


230 x x x x x 22. 23 


一 一 25/25. 4 
250 x x x x x х х x | | 一 ヒーーーー 
K x 32 


280 x х х | 一 | 一 | 25.4 


20 
22. 23 


300/305 х х х х х х 
25/25.4 


32 


25/25.4 
350/355 х х х х х 


32 
25/25.4 


400/405 х х х х х 
32 


25/25.4 

32 
50. 8 
76.2 


500/508 x x х х | 一 | 一 


25/25.4 
32 
50.8 
76.2 


600 х x | 一 


50.8 
750 х 


76.2 


1250 x | 152.4 


(2) 42 J РР 外形 如 图 17-178 ж, 尺 寸 見 表 17-230。 


图 17-178 42 型 砂轮 
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М 


Ж 17-250 42 型 砂轮 的 尺寸 (单位 : mm) 
U 
р H K Каш | Кык 
4 5 6 8 10 13 16 
400/406 
450/457 | x x x 40 
40 122 7.5 
500/506 一 x x ed 
600/610 一 一 x x 60 ш 
76.2 
60 210 13 
800 一 -一 一 X x ーー 一 80 
100 
1000 X X —= 
1250 x x 127 326 18 12 
18. 砂 布 (JB/T 3889—2006) 
(1) 用 途 页 状 砂 布 装 在 机 具 上 或 以 手工 方式 磨 削 金属 表面 ， 用 于 去 毛刺 、 


磨 光 或 除 锈 。 卷 状 砂 布 用 于 机 械 磨 前 加 工 金属 工件 或 胶合 板 等 。 


(2) 分 类 (見 表 17-251~ 表 17-253) 
Ж 17-251 砂 布 按 形状 的 分 类 及 代号 


表 17-252 砂 布 按 粘 结 剂 的 分 类 及 代号 


№ 17-253 砂 布 按 基 材 的 分 类 及 代号 


基 材 轻 型 布 中 型 布 重 型 布 
单位 面积 质量 /( g/m?) >110 > 170 > 250 
代 号 L M H 


(3) 尺寸 规格 
1) 砂 页 外 形 如 图 17-179 Яж, 尺 寸 見 表 17-254, 


了 


17-179 Юй 
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Ф 17-254 砂 項 尺 寸 (单位 : mm) 
Т 极限 偏差 L 极限 偏差 
70 115 
70 230 
93 230 
115 +3 140 +3 
115 280 
140 230 
230 230 


2) 砂 巻 外形 如 較 17-180 和 图 17-181 所 示 , 尺 寸 見 表 17-255, 


图 17-180 A 型 砂 巻 (未 装 卡 盘 砂 卷 ) 图 17-181 B 型 砂 巻 ( 装 有 卡 盘 砂 卷 ) 
% 17-255 ЕКТ (单位 : mm) 
коя A я е A M вом 
%1% 
12.5 х х 
15 +1 х х 
25 х х 
35 25000 或 х х 
40 50000 х х 
50 х х 
80 х х 
93 х x 
100 +2 х 
115 х 
150 х 
т 50000” т 
230 х 
300 х 
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(Ж) 
Й L 
尺 寸 公 差 A 型 B 型 
+1% 
600 +2 х 
690 д х 
50000” 
920 ェ 3 x 
1370 x 


(D 如 果 这 些 宽度 需要 更 长 的 砂 卷 ， 在 50000mm 长 度 栏 内 可 有 多 种 长 度 。 
19. 耐水 砂纸 (JB/T 7499 一 2006) 
(1) 分 类 代号 (ИЖ 17-256 和 表 17-257) 

表 17-256 耐水 砂纸 按 形状 的 分 类 及 代号 


ж 17-257 耐水 砂纸 按 基 材 的 分 类 及 代号 


位 面积 质量 

单位 面 зад >70 2100 2120 2150 
/(g/m’) 
代 号 A B C D 


(2) 尺寸 规格 ”耐水 砂纸 的 规格 尺寸 同 砂 布 。 
20. 砂纸 (JB/T 7498 一 2006) 
(1) 分 类 及 代号 ( 见 表 17-258~ 表 17-260) 
表 17-258 砂纸 按 形状 的 分 类 及 代号 


№ 17-259 砂纸 按 粘 结 剂 的 分 类 及 代号 


粘 结 剂 动 М Ж 半 м 脂 全 树 脂 


代 号 с/с R/G R/R 


Ж 17-260 砂纸 按 基 材 的 分 类 及 代号 
定量 /(g/m?) | 270 テ 100 | テ 120 =150 | 2220 テ 300 > 350 


(2) 规格 尺寸 ”砂纸 的 规格 尺寸 同 砂 布 。 


21. 砂 布 页 轮 
(1) 用 途 ” 带 柄 砂 布 页 轮 可 直接 安装 在 电动 或 风 动 的 手持 工具 上 ， 用 于 修整 
毛刺 、 焊 颖 及 除 锈 等 。 番 式 砂 布 页 轮 可 装 在 手持 角 向 抛光 机 上 ， 进 行 除 锈 、 修 整 毛 
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刺 、 焊 缝 及 边 


(2) ЖЖ ”外形 如 图 17-182 ж, 参 数 見 ヨ 


17-182 砂 布 页 轮 


& 17-261 和 表 17-262, 


表 17-261 带 柄 砂 布 页 轮 参 数 
外 径 /mm 厚度 /mm 轴 径 /mm 最 高 线 速 度 / ( m/s) 
30、50、60 15、20、25 4 
70. 80 30. 40. 50 6.3 А 


表 17-262 又 式 砂 布 页 轮 参 数 


(1) 用 途 
业 、 流 动工 地 及 无 
(2) Я 外] 


外 径 /mm 孔 径 /mm 最 高 线 速 度 /( m/s) 
100 16 30 
115 40 
125 50 
22 
150 60 
180 70 


22. 手持 砂轮 架 


电源 的 场合 。 


Ж 17-263 手持 砂轮 架 参 数 


ЕА 17-183 所 示 , 参 数 見 ヨ 


17-183 手持 砂轮 架 


だ 17-263, 


于 磨 削 各 种 小 型 工件 的 表面 及 刃 磨 工具 等 ， 特 别 适 合 于 手工 作 


規 格 100 125 150 200 

外 径 /mm 100 125 150 200 

砂轮 尺寸 孔径 /mm 20 20 20 20 
厚度 /mm 10 10 10 10 
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23. 砂轮 整形 刀 


(1) 用 途 ”由 刀 架 和 刀片 组 成 ， 
(2) 规格 ”外 形 如 图 17-184 所 示 ， 参 数 见 表 17-264。 


る 


图 17-184 砂轮 整形 刀 


砂轮 整形 刀 
刀片 尺寸 


24. 金刚 石 砂轮 修整 刀 


用 于 修整 砂轮 ， 使 之 平整 、 锋 利 。 


Ж 17-264 砂轮 整形 刀 参 数 
直径 /mm 孔径 /mm 厚度 /mm 齿 数 
34 MA 1.25 16 
34 7 1.5 16 
40 10 1:5 18 


(1) 用 途 由 金刚 石和 柄 体 组 成 ， 用 于 修整 成 形 或 一 般 砂 轮 ， 使 之 平整 和 恢 
复 锋 利 。 
(2) 規格 外 形 如 图 17-185 所 示 ， 参 数 见 表 17-265。 
图 17-185 金刚 石 砂轮 修整 刀 
表 17-265 金刚石 砂 轮 修 整 刀 参数 
每 粒 金 刚 石 含量 适用 修整 砂轮 尺 了 
会 刚 石 型 号 1 含量 | 整 砂轮 尺寸 
/克拉 /mg ( 直径 x 厚度 )/mmxmm 
100~ 300 0.10~0.30 20~60 <100х12 
300-500 0.30-0.50 60-100 100x12-200x12 
500-- 800 0. 50-0. 80 100~ 160 100х 12 ~ 300х 15 
800 ~ 1000 0. 80-1. 00 160-200 300х15 ~ 400х20 
1000 ~ 2500 1. 00-2. 50 200 ~ 500 400х20 ~ 500х30 
= 3000 三 3. 00 三 600 >500х40 


注 : 1. 柄 部 尺寸 (长 x 直径 ): 120mmx12mm 。 


2. 金刚 石 可 制 成 60? 90°, 100°, 、120° 等 多 种 角度 。 


五 、 超 硬 磨料 磨 具 


1. 超 硬 磨 料 


(1) 超 硬 磨料 的 种 类 及 用 途 (見 表 17-266) 
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Ж 17-266 起 硬 磨料 的 种 类 及 用 途 


适 用 范 H 
品种 代号 粒度 /pm 途 
A zu, [Bl 宽 范 围 
樹脂 .陶瓷 结合 剂 磨 具 或 
RVD 60/70-325/400 60/80- 270/400 Š 
于 研磨 等 
金属 结合 剂 磨 具 .电镀 制 
MBD 50/60~325/400 60/80~270/400 БЕ 
品 、 钻 探 工具 或 研磨 等 
J 2 - Ж» 
SCD 60/70-325/400 60/80-325/400 |, шт. 和 钢 与 硬 奈 合金 
Ат 组 合 件 等 
金刚 石 SMD 16/18-60/70 16/20 - 60/80 锯 切 .钻探 及 修整 工具 等 
修整 工具 及 其 他 单 粒 工 
DMD 16/18 -40/45 16/20 - 40/50 в [其 及 其 他 单 粒 了 
具 等 
: fi 金属 “4 ) 
MP—SD 主 系列 补充 系列 
微粉 0/1-36/54 0/0.5-20/30 асына 
Ва ЖІ. 
пе вж .金属 结合 章 
CBN 20/25-325/400 | 20/30-270/400 ыы тапи 
立方 磨 具 等 
ЕА) МР— 主 系列 补充 系列 硬 蔬 金属 材料 的 研磨 与 
CBN 微粉 0/1~36/54 0/0. 5~20/30 抛光 


(2) 超 硬 磨料 的 粒度 及 其 基本 尺寸 ( 见 表 17-267 和 表 17-268) 
表 17-267 起 硬 磨料 粒度 及 其 基本 尺寸 (单位 : рт) 


、 | 通过 网 入 | 不 通过 网 入 БЕТИНЕ 通过 网 入 | 不 通过 网 孔 
ЕЗ | 公称 尺寸 | 公称 尺寸 | ЖЕУ | 公称 尺寸 “| 公称 尽 す 
£ вон £ Ш 
16/18 1180 1000 120/140 125 106 
18/20 1000 850 140/170 106 90 
20/25 850 710 170/200 90 75 
25/30 710 600 200/230 75 63 
30/35 600 500 230/270 63 53 
35/40 500 425 270/325 53 45 
40/45 425 355 325/400 45 38 

45/50 355 300 я 范 В 

50/60 300 250 16/20 1180 850 
60/70 250 212 20/30 850 600 
70/80 212 180 30/40 600 425 
80/100 180 150 40/50 425 300 
100/120 150 125 60/80 250 180 
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Жж 17-268 超 硬 磨料 微粉 粒度 及 其 基本 尺寸 (单位 : um) 


基本 尺寸 范围 基本 尺寸 范围 

粒度 标记 相似 圆 直径 颗粒 宽度 粒度 标记 相似 圆 直 径 颗粒 宽度 
р В=р/1. 29 р В=р/1. 29 

0-0. 5 0-0. 5 0-0. 4 4-8 4-8 3.1-6.2 
0-1 0-1 0-0.8 5-10 5-10 3.9-7.8 
0.5-1 0.5-1 0.4-0.8 6-12 6-12 4.7-9.3 
0.5-1.5 0.5-1.5 0.4-1.2 8-12 8-12 6.2-9.3 
0-2 0-2 0-1.6 10-20 10-20 7.8-15.5 
1.5-3 1.5-3 1.2-2.3 12-22 12-22 9.3-17.1 
2-4 2-4 1.6-3.1 20-30 20-30 15.5-23.3 
2.5-5 2.5-5 1.9-3.9 22-36 22-36 17.1-27.9 
3-6 3-6 2.3-4.7 36-54 36-54 27.9-41.9 


2. 超 硬 磨 具 结 合剂 ( 表 17-269) 

Ж 17-269 超 硬 磨 具 结合 剂 种 类 及 应 用 范围 
结合 剂 
及 其 代号 


性 能 应 用 范 硬 


ВЕНИТЕ, КОНЕ, НИ 金刚 石 磨 具 主 要 用 于 硬 质 合金 工具 


树脂 | 性 ,抛光 性 能 好 ,但 结合 强度 差 ,不 宜 | 及 刀具 以 及 非 金 属 材料 的 半 精 麻 和 精 

ИТТЕ ТТГ ТЕТЕ ТТ 

в ТАГИ, ижлинещ  мланавилтаят ЖИ йй 

衣 磨 料 ,以 改善 结合 性 能 ТЕЛЕН” 

ТТ ТТТ ТЕШЕТ ТЕТ 

ЭТИКЕТ ТИГЕЛІ 
v | 烧结 体 的 工件 

А EL 主要 用 СЕ И] 22 
青 | ”结合 强度 较 高 ,形状 保持 性 好 ,使 用 | ВМЯВАЕЖАТИЯЯ НЕ, 


石料 .半导体 等 非 金 属 硬 脆 材料 的 粗 、 


£ 

局 | 』 

结 | М | 寿命 较 长 , 且 可 承受 较 大 负荷 ,但 磨 具 
А 

ШІ 

М 


结 | аншы 易 堵塞 发 热 НАНЫ | 精 麻 及 切割 、 成 形 磨 以 及 对 各 种 材料 的 
人 кн | 珀 磨 ;立方 氮 化 硼 麻 具 用 于 合金 钢 等 材 
оо 细 粒 度 磨料 , 磨 具 修整 也 较 困难 писа ` | 

剤 | 细 粒 度 磨料 , 磨 具 修整 也 较 困难 раси зала 


金 | дла phases | 多 用 于 成 形 磨 前 ,制造 小 麻 头 、 套 料 
| ІІ ТІЛІ ЕТІ 
КЕКТҮҮ ЛТ | ЧСИ АЯ ТОПТА Т. 
п Жн 件 的 小 孔 ,精度 好 ,效率 高 ,对 小 径 不 通 


z 


M 孔 的 加 工效 果 尤 显 优越 


3. 超 硬 砂轮 (СВИТ 6409. 2 一 2009 ) 
常用 超 硬 砂轮 的 形状 、 代 号 及 主要 尺寸 见 表 17-270。 
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№ 17-270 常用 超 硬 砂轮 的 形状 、 代 号 及 主要 尺寸 


主要 尺寸 /mm 
系列 名 称 形状 代号 
外 径 厚度 孔径 
27 1A1/T1 40- 400 0.3-5 10-75 


прав =Z Г ZG 1A1/T2 | 16~750 | 3-60 4-305 


1А1/Т3 125-750 | 60-150 127 - 305 


平形 倒 
Дао == ILI 75~ 150 3-6 20,32 
НУ Tú 


平形 
4. к Pa 14A1 75-750 6-20 20-305 
НУ 16 


еспе?» IFFI | 50-150 4-20 | 10.20.32 
形 弧 


кн 


ЯД. РВ ІНІ 60-150 | 4-12 10-32 


Мин э 1 IEEIV | 100-175 | 7-15 20.32 
TL, 46 


双 内 斜 
1V9 150-250 10 32,75 
边 砂 轮 
切割 砂轮 ж 1А60 300.400 | 1.6.2.1 32-75 
薄片 
a 1A1R 60 ~ 300 0.8-1.4 10-75 
砂轮 ーー テー テー テー 
rs mm 1E6Q 40-220 6-12 10-75 
シン イレ クタ 14Е60 40-220 6-12 10-75 
pb | グイ ルン 
14EE1 75~ 400 6-15 20-75 
砂轮 
< ¿AJ а» 14E1 50- 400 5~20 10~203 
е ИЯ 1DD1 75-125 6-18 20,32 
単 斜 辺 


砂轮 J гв 4B1 75-150 6-10 10-32 
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(Ж) 
主要 尺寸 /mm 
系列 名 称 形状 代号 
7 外 径 厚度 孔径 
кет ШУ 9A1 125-700 | 50-150 | 32-305 
平形 系 
砂轮 Г. = 
ピラ 
レン イー レン 9A3 75-250 | 14-35 | 20-127 
筒 形 1 K 
2F2/1 | 8-22.5 15.5 
号 砂轮 55 
简 形 2 < 度 
7 2F2/2 28-63 长 度 18 
简 形 系 99% 55 
简 形 3 长 度 
2F2/3 | 74-307 23,32 
号 砂轮 95 
6A2 50-350 | 10-60 | 10-127 
д ЖЖ 
ЖЖ 
ЖЕЖ 砂轮 
А 6А9 75-250 | 25-50 20-75 
>z 
11A2 75-125 | 25,35 20 、32 
碗 形 
ЯРКО ри 
11V9 30-150 15-50 8-32 
12А2/20° | 75-250 | 12-26 | 10,20,32 
12А2/45° | 50-125 | 20-32 10-75 
ШЕ Ж MM че» 12У1 50-125 6-15 10,20,32 
| 砂轮 イル レン За 
“ата” 1279 | 75-150 | 20,25 | 20,32 
ペン ラシン ング 12V2 | 50-250 | 10-25 | 10-127 
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(Ж) 
w 主要 尺 寸 /mm 
БӘЙ К 形状 号 
系列 名 ия Ж 外 径 厚度 孔径 
А SS 1DD6Y | 101-168 | 16-48 30.32 
ンク ニー ニニ ニー ーーーーーー シン | 
с 磨 辺 
加工 系 砂轮 Z 
та 4 4: 2EEA1V 120 46 22.5 
СА NN 
4. 超 硬 小 砂轮 与 磨 头 
(1) 用 途 ” 当 一 般 砂轮 对 工件 的 几何 形状 不 能 磨 前 时 用 ， 主 要 用 于 磨 削 小 平 
面 、 内 外 圆 特殊 表面 、 模 具 壁 及 清理 毛刺 、 飞 边 以 磨 削 硬 脆 材料 。 
(2) 规格 尺寸 ( 见 表 17-271~ 表 17-273) 
超 硬 小 砂轮 尺寸 (CB/T 6409. 2 一 2009 ) 
(単位 : mm) 
名 称 号 外 径 厚度 孔径 
12 .14 .15 .16、 12.14. 
6.10 
Ди 18 、20 、23 16 、20 
平行 
ДУ 
小 砂轮 2.5345. 4.6. 1、1.5 
6.7.8.10 8.10 2.3 
表 17-272 超 硬 磨 共 尺 寸 (GB/T 6409. 2 一 2009) 
(単位 : mm) 
名 称 代号 磨 头 直径 | 磨 头 长 度 总 长 
3 、4 4 
平行 5.6 6 
‹ 8.10 8 66 、70 
磨 头 12 、14 10 
16 .20 12 


表 17-273 电镀 磨 头 尺寸 (JB/T 11428 一 2013) (单位 : mm) 
0.4~3 2.0- 5.0 3.0 30-45 
= 2.0-6.0 4.0 - 10.0 3.0-6.0 45-80 
Ы 4.0-14.0 5.0-10.0 6.0 60-80 
Е: 14.0-20.0 10.0-12.0 6.0-10.0 80 


те 


Е: 本 标准 未 规定 的 尺寸 规格 ， 


供需 双方 商定 。 
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тл 钉 类 

1. 一 般 用 途 圆 钢 钉 (YB/T 5002—1993) 
(1) ЖЕ НЕЖМ, 

(2) 規格 


外 形 如 图 18-1 所 示 ， 基 本 尺寸 见 表 18-15 


|== 


图 18-1 


表 18-1 一 般 用 途 圆 钢 钉 的 基本 尺寸 


一 般 用 途 圆 钢 钉 


钉 杆 直径 /mm 毎 千 具 原 量 /kg 
钉 长 /mm — — = за 

重型 标准 型 轻型 重型 标准 型 轻型 
10 1.10 1.00 0.90 0.079 0.062 0.050 
13 1.20 1.10 1.00 0.120 0.097 0.080 
16 1.40 1.20 1.10 0.207 0.142 0.119 
20 1.60 1.40 1.20 0.324 0.242 0.177 
25 1.80 1.60 1.40 0.511 0.395 0.302 
30 2.00 1.80 1.60 0.758 0.60 0.473 
35 2.20 2.00 1.80 1.06 0.86 0.70 
40 2.50 2.20 2.00 1.56 1.19 0.99 
45 2.80 2.50 2.20 2.22 1.73 1.34 
50 3.10 2.80 2.50 3.02 2.42 1.92 
60 3.40 3.10 2.80 4.35 3.56 2.90 
70 3.70 3.40 3.10 5.94 5.00 4.15 
80 4.10 3.70 3.40 8.30 6.75 5.71 
90 4.50 4.10 3.70 11.3 9.35 7.63 
100 5.00 4.50 4.10 15.5 12.50 10.40 
110 5.50 5.00 4.50 20.9 17.00 13.70 
130 6.00 5.50 5.00 29.1 24.30 20.00 
150 6.50 6.00 5.50 39.4 33.30 28.00 
175 — 6.50 6.00 == 45.70 38.90 
200 — — 6.50 — ЕЕ 52.10 
2. 水 泥 钉 
(1) ВЖ 用 于 在 混凝土 或 砖 结构 墙 上 钉 固 制 品 的 场合 。 
(2) 规格 分 光 杆 钉 〈 代 号 T) 和 和 钉 杆 有 拉丝 (代号 ST) 两 种 ，ST 型 仅 用 于 


їй 


ЖЖ. 。 水 泥 钉 的 外 形 如 图 18-2 所 示 , 


车 本 尺寸 见 表 18-2。 
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18-2 水 泥 钉 


表 18-2 水 泥 钉 的 基本 尺寸 


Ее 钉 杆 尺寸 /mm 每 өз 钉 杆 尺寸 /mm 每 千 只 质量 
藤 度 7 直径 4 ке: 直径 d /kg 
7. 101.6 4.57 10 50.8 3.40 3.92 
7 76.2 4.57 10 38.1 3.30 3.01 
8 76.2 4.19 10 25.4 3.40 2.11 
8 63.5 4.19 11 38.1 3.05 2.49 
9 50.8 3.76 11 25.4 3.05 1.76 
9 38.1 3.76 12 38.1 2.17 2.10 
9 25.4 3.76 12 25.4 2.77 1.40 
З. наз 
(1) 用 途 ЖТИ e hh, ТУН ЯН, 在 釘 帽 下 要 加油 毛馬 


垫圈 ， 防 止 钉 孔 处 漏水 。 
(2) 规格 ”外形 如 图 18-3 所 示 ， 基 本 尺寸 见 表 18-3。 


18-3 из 


表 18-3 油 秸 钉 的 基本 尺寸 


规格 尺寸 钉 杆 尺寸 /mm ЕЯ |У 钉 杆 尺寸 /mm 每 千 只 
/mm 长 度 1 н а 原 量 /kg /mm Ке: 直径 а 质量 /kg 
15 15 2.5 0.58 25.40 25.40 1.47 
20 20 2.8 1.00 28.58 28.58 1.65 
25 25 3.2 1.50 31.75 31.75 1.83 
30 30 3.4 2.00 38.10 38.10 3.06 2.20 
19.05 19.05 1.10 44.45 44.45 2.57 
22.23 22.23 3.06 1.28 50.80 50.80 2.93 
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4. 扁 头 圆 钢 钉 
(1) 用 途 ”主要 用 于 木 模 制 造 、 钉 地 板 及 家 具 等 需 将 钉 帽 埋 入 木材 的 场合 。 
(2) 规格 ”外 形 如 图 18-4 所 示 ， 基 本 尺寸 见 表 18-4。 


В р 


18-4 扁 头 圆 钢 钉 


表 18-4 扁 头 圆 钢 钉 的 基本 尺寸 


钉 长 /mm 35 40 50 60 80 90 100 
钉 杆 直径 /mm 2 2.2 2.5 2.8 3.2 3.4 3.8 
每 千 只 质量 /kg 0.95 1.18 1.75 2.9 4.7 6.4 8.5 


5. 拼合 用 圆 钢 钉 
(1) 用 途 ” 供 制造 木 箱 、 家 具 、 门 扇 、 农 具 及 其 他 需要 拼合 木板 时 作 销 钉 


= 


规格 以 钉 长 和 钉 杆 直径 表示 。 а 
见 外形 -5 Jr R. Ё 十 見 = 
(2) 規格 ЛЮ 18-5 所 示 , 基本 尺 寸 見 表 图 18-5 拼合 用 圆 钢 钉 
18- $。 
表 18-5 拼合 用 圆 钢 钉 的 基本 尺寸 
钉 长 /mm 25 30 35 40 45 50 60 
钉 杆 直径 /mm 1.6 1.8 2 2.2 2.5 2.8 2.8 
每 千 只 质量 /kg 0.36 0.55 0.79 1.08 1.52 2 2.4 
6. E£] 


(1) 用 途 专用 于 石棉 瓦 的 钉 固 ， 使 用 时 钉 帽 下 应 加 垫圈 防 漏 。 
(2) 规格 ”外形 如 图 18-6 所 示 ， 基 本 尺寸 见 表 18-6。 


图 18-6 E$ 
表 18-6 瓦 钉 的 基本 尺寸 (单位 : шт) 
ЯК? 80.90.100 
钉 杆 直径 а 5 
材质 0235 


7. 骑马 钉 
(1) 用 途 ”又 叫 吕 形 钉 ， 主 要 用 于 钉 固沙 发 弹簧 、 金 属 板 网 、 金 属 丝 网 、 


Т 
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丝 或 室内 外 挂 线 和 木材 装运 加 固 等 。 
(2) 規格 ”外形 如 图 18-7 所 示 ， 基 本 尺寸 见 表 


18-7。 


18-7 骑马 钉 


表 18-7 骑马 钉 的 基本 尺寸 
£| K /mm 10 11 


12 13 15 16 20 25 30 
钉 杆 直 径 d/mm 1.6 18 18 18 18 18 20 22 2.5/2.7 
大 端 宽 度 B/mm 85 8.5 8.5 8.5 10 10 105/12 11/13 13.5/14.5 
小 端 宽 度 b/mm 7 7 7 z 8 8 8.5 9 10.5 
每 千 只 质量 /kg 0.37 — 一 0.56 — 0489 1.36 2.19 
材质 0195 、0215 ,0235 
8. ЖЕ 


(1) 用 途 ЕЖА ЕЖ ) Ж [ЕН АЫ Ио, ЗЕЕ, 1ШЇН, ЯН 
扣 、 门 锁 等 。 根 据 适 用 和 需要 ， 选 择 适 当 型 式 ， 以 沉 头 木 螺钉 应 用 最 广 


(2) 規格 ”外形 如 图 18-8 所 示 ， 基 本 尺寸 见 表 18-8。 


Е МАМАМАА 


o 


18-8 Ж] 

а) 开 槽 木 螺钉 b) 十 字 槽 木 螺钉 с) ВИ 

а) 十 字模 沉 头 木 螺 钉 (CB/T 951-1986) е) 井 槽 岡 共 木 螺 釘 (CB/T 99 一 1986) 

f) 十 字模 圆 头 木 螺钉 (СВИТ 950 一 1986) в) 开关 半 沉 头 木 螺钉 (CB/T 101 一 1986) 
h) УЗЕЛ. ЖИТ (СВИТ 952--1986) 


头 木 螺钉 (СВИТ 100— 1986) 
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表 18-8 木 螺钉 的 基本 尺寸 


直径 d 开 槽 木 螺 钉 钉 长 /mm 十 字 槽 木 螺 钉 
/mm 沉 头 Я 头 半 沉 头 十 字模 号 钉 长 /mm 
1.6 6-12 6-12 6-12 一 一 
2 6-16 6-14 6-16 1 6-16 
2.5 6-25 6-22 6-25 1 6-25 
3 8-30 8-25 8-30 2 8-30 
3.5 8-40 8-38 8-40 2 8-40 
4 12-70 12-65 12-70 2 12-70 
(4.5) 16-85 14-80 16-85 2 16-85 
5 18-100 16-90 18-100 2 18-100 
(5.5) 25-100 22-90 30-100 3 25-100 
6 25-120 22-120 30-120 3 25-120 
(7) 40-120 38-120 40-120 3 40-120 
8 40-120 38-120 40-120 4 40-120 
10 75-120 65-120 70-120 4 70-120 


注 : 1. 钉 长 系列 : 6mm 、8mm 、10mm 、12mm 、14mm 、16mm 、18dm 、20mm 、( 22 ) mm 、 
25mm 、30mm 、( 32 ) mm. 35mm. (38) mm. 40mm 、45mm 、 50mm. (55) mm. 
ббтт, (65) mm 、70mm 、( 7$ ) ша, 80mm、 (85) mm 、90mm 、100mm 、120mm 。 

2. 括号 内 的 直径 和 长 度 ， 尽 可 能 不 采 

9. 盘 头 多 线 瓦楞 螺钉 

(1) 用 途 主要 用 于 把 瓦楞 铁皮 或 石棉 瓦楞 板 固定 在 木质 建筑 物 ， 如 屋顶 、 

隔离 壁 上 等 。 这 种 螺钉 用 锤子 敲 击 头 部 ， 即 可 钉 和 人 入， 但 旋 出 时 仍 需 用 螺钉 旋 具 。 

(2) 规格 ”外形 如 图 18-9 所 示 ， 基 本 尺寸 见 表 18-9。 


к“ 
图 18-9 盘 头 多 线 瓦 楞 螺钉 
表 18-9 盘 头 多 线 瓦楞 螺钉 的 基本 尺寸 
公称 直径 d/mm 6 7 
钉 长 /mm 65 75 90 100 
注 : 螺钉 表面 应 全 部 镀 锌 钝 化 。 
10. 25$ 
(1) На 专用 于 将 瓦楞 铁皮 或 石棉 板 固定 于 屋 梁 或 壁 柱 上 ， 一 般 须 与 瓦楞 
垫 图 和 羊毛 逢 垫圈 配 用 。 
(2) 規格 外 形 如 图 18-10 所 示 ， 基 本 尺寸 见 表 18-10。 


= 一 一 


图 18-10 瓦楞 钩 钉 
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表 18-10 瓦楞 钩 钉 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 
дини 螺纹 长 度 钩 钉 长 度 
6 45 80 、100 、120 、140 、160 


11. 瓦楞 垫圈 及 羊毛 息 垫 圈 

(1) Ла 瓦楞 垫圈 用 于 衬 垫 在 瓦楞 螺钉 钉 头 下 面 ， 可 增 大 钉 头 支承 面积 ， 
降低 钉 头 作用 在 瓦楞 铁皮 或 石棉 瓦楞 板 上 的 压力 。 

羊毛 息 垫 圈 用 于 衬 执 在 瓦楞 垫圈 下 面 ， 可 起 密封 作用 ， 防 止 雨水 渗 浙 

(2) 規格 ”外形 如 图 18-11 所 示 ， 基 本 尺寸 见 表 18-11。 


a) 
18-11 瓦楞 垫圈 和 羊毛 秸 垫圈 


а) 瓦楞 垫圈 b) 羊毛 秸 垫圈 
表 18-11 瓦楞 垫圈 和 羊毛 秸 垫 圈 基 本 尺寸 (单位 : mm) 
品 名 公称 直径 内 径 外 径 厚 度 
瓦楞 垫圈 7 7 32 1.5 
Ёё АЗА 6 6 30 3.24.8 、6.4 
12. 瓦楞 钉 
(1) 用 途 ”专用 于 固定 屋面 上 的 瓦楞 铁皮 。 
(2) 規格 УЕ 18-12 所 示 , 基本 尺 寸 見 表 18-12, 
В 18-12 НЖЖ 
表 18-12 瓦楞 条 的 基本 尺寸 
钉 身 长 度 ( 除 帽 ) /mm ET ЕЙІН 长 度 ( 除 帽 )/mm 
直径 3 44.5 | 50.8 | 直径 直径 38 | 44.5 | 50.8 | 63.5 
/mm 每 千 只 质量 /k /mm 每 千 只 质量 /kg 
3.73 6.75 | 7.35 18 [3.74 | 4.03 | 4.32 | 4.90 
3.37 6.01 | 6.44 


3.02 490 | 5.25 .3 14 |2.30 | 2.38 | 2.46 


13. ҰЕҰТ (0B/T 1559—1992) 
(1) 用 途 用 于 鞋 、 体 育 用 品 、 玩 具 、 农 具 、 木 制 家 具 等 的 制作 和 维修 。 
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(2) 規格 ”外形 如 图 18-13 所 示 , 


Ж 18-13 鞋 钉 的 基本 尺寸 


基本 尺寸 见 表 18- 13。 


(е----- 


В 18-13 #7 


规格 尺寸 (全 长 )/mm 10 13 16 22 
钉 帽 直径 /mm 普通 型 P 3.10 | 3.40 | 3.90 4.70 
テ в 型 Z 4.50 | 5.20 | 5.90 6.60 
钉 帽 厚度 /mm 普通 型 P 0.24 | 0.30 | 0.34 0.44 
テ 重 型 Z 0.30 | 0.34 | 0.38 0.44 
钉 杆 末 端 宽度 /mm 普通 型 P 0.74 | 0.84 | 0.94 1.14 
< 重 型 Z 1.04 | 1.10 | 1.20 1.40 
£ ж Не (о 
] 尖 角度 (*) PZ 28 | 28 | 28 30 
< 
每 千 只 质量 /g 普通 型 P 91 152 | 244 435 
= 重 型 Z 156 | 238 | 345 625 
每 100g 只 数 普通 型 P 1100 | 660 | 410 230 
一 重 型 Z 640 | 420 | 290 160 
平 杆 型 鞋 钉 
(1) На 用 于 钉 制 沙 发 、 软 坐垫 等 ， 特 点 是 钉 帽 大 、 ВЕЕТ 


(2) 規格 ”外形 如 图 18-14 所 示 , 


4 18-14, 


(к==== 


В 18-14 平 杆 型 鞋 钉 
表 18-14 平 杆 型 鞋 钉 的 基本 尺寸 
全 长 /mm 10 16 
钉 帽 直径 /mm 4 5 5.5 
殺 帽 厚 度 /mm 0.23 0.30 0.35 0.40 
ыы 度 Zmm 0.80 0.90 0.95 1.05 
СОДА ЕЕ ( ° 
к ) = 36 
每 千 只 质量 /g 102 185 333 455 
每 千克 只 数 9800 5400 3000 2200 
15. 鱼 尾 钉 
(1) НЕ НИЕ, АЖ Е. К, ЖН, ня, Вт 
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玩具 、 小 型 农具 等 ， 特 点 是 钉 尖 锋利 、 连 接 牢 固 ， 以 薄型 应 用 较 广 。 


(2) 規格 外 形 如 图 18-15 所 示 ， 基 本 尺寸 见 表 18-15, 


y 


图 18-15 ЕНІ 


表 18-15 鱼 尾 钉 的 基本 尺寸 (単位 : mm) 

种 类 薄型 (A 型 ) 厚 型 (B 型 ) 

长 6 8 10 13 16 10 13 16 19 22 25 
ET El 45 
Шы 22 |2.5 | 26 |271 | з1 37 | 4 | 42 |45 | 5 5 
ET ме рег НЕ 
чє 0.2 | 0.25 | 0.30 | 0.35 | 0.40 | 0.45 | 0.50 | 0.55 | 0.60 | 0.65 | 0.65 
颈 尺 < 
0.80 | 1.0 | 1.15 | 1.25 | 1.35 | 1.50 | 1.60 | 1.70 | 1.80 | 20 2.0 
千 只 质量 /g 44 69 83 | 122 | 180 | 132 | 278 | 357 | 480 | 606 | 800 
竹 千 克 只 数 |22700 |14400 |12000| 8200 | 5550 | 7600 | 3600 | 2800 | 2100 | 1650 | 1250 
ШЕ. 卡 颈 尺 才 指 近 钉 头 处 钉 身 的 椭圆 形 断 面 短 轴 直径 尺寸 。 

16. 碰 焊 钉 

(1) 用 途 用 于 造船 业 。 

(2) 規格 ”外形 如 图 18-16 所 示 , 基本 尺 寸 見 表 18-16, 

аа 69 
1 
В 18-16 0/87 
表 18-16 碰 焊 钉 的 基本 尺寸 (単位 : mm) 

钉 长 1 45 50 60 70 80 90 100 
钉 杆 直径 d 2.5 2.8 3.1 3.4 3.7 4.1 4.5 

材质 Q195.Q215 

17. УТ 

(1) НЕ ”由 于 钉 杆 直径 较 大 ， 起 拔 阻 力 亦 较 大 ， 主 要 用 于 农具 、 家 具 、 玩 


的 修理 和 钉 固 鞋 跟 。 


(2) 規格 ”外形 如 图 18-17 所 示 ， 基 本 尺寸 见 表 18-17, 


第 十 八 章 建筑 五 金 1359 


18-17 ЖЕ 


Ж 18-17 橡皮 钉 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 
钉 长 / 20 22 
钉 杆 直径 d 2 2 
钉 帽 直径 p 3.9 3.9 
材 质 Q215.Q235 


18. 磨 胎 钢 钉 
(1) 用 途 ” 供 汽车 轮胎 翻修 时 粘 合 面 拉 毛 、 抛 平 用 。 
(2) 規格 ”外形 如 图 18-18 所 示 ， 基 本 尺寸 见 表 18- 18。 


В 18-18 磨 胎 钢 钉 


表 18-18 磨 胎 钢 钉 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 
钉 长 1 15.5 16 
钉 杆 直径 d 2.7,3.0 2.7 
材 质 Q215.Q235 
19. 包装 钉 
(1) НЕ 用 于 钉 固 包 装 箱 。 


(2) 规格 外 形 如 图 18-19 所 示 ， 基 本 尺寸 见 表 18-19。 


图 18-19 包装 钉 


表 18-19 包装 钉 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 
钉 长 / 25 | 30 | 38 | 45 | 50 | 57 | 64 | 70 | 75 82 | 89 | 100 
钉 杆 直径 d | 1.6 | 1.8 | 2.0 | 2.0 | 2.4 24 | 2.8 28 | 3.4 34 | 3.4 一 
І D 1.74 
M Ж 0215 .0235 
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ЗЕ: 


用 于 钉 固 木 制 家 具 或 地 板 。 


如 图 18-20 所 示 ， 
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型 式 和 基本 尺寸 见 图 18-21 和 表 18-21. 


OU 


25 


30 
6 

钢板 网 (ОВ/Т 2959—2008) 
Ë 


(1) 普通 钢板 网 


19 

1.2 

1.5 
二 、 板 网 


1. 


= wd |= 


釘 長 7 
钉 杆 直 
те d 
H 
p 
质 


通 钢板 网 


18-21 
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表 18-21 普通 钢板 网 的 基本 尺寸 (単位 : mm) 
P 网 格 尺寸 网 面 尺寸 钢板 网 理论 
T, Т, b B L 原 量 /( kg/m^) 
түр 2 3 0.3 100-500 0.71 
3 4.5 0.4 0.63 
ўд 2 3 0.4 500 1.26 
3 4.5 0.5 1.05 
2.5 4.5 0.5 500 1.57 
0.5 5 12.5 1.11 1000 1.74 
10 25 0.96 2000 600-4000 0.75 
8 16 0.8 1.26 
0.8 10 20 1.0 1000 600-5000 1.26 
10 25 0.96 1.21 
Ж! 10 25 1.10 600-5000 1.73 
15 40 1.68 1.76 
10 25 1.13 2.13 
1.2 15 30 1.35 1.7 
15 40 1.68 2.11 
15 40 1.69 2.65 
1.5 18 50 2.03 4900=5900 2.66 
24 60 2.47 2.42 
12 25 2 5.23 
2.0 18 50 2.03 3.54 
24 60 2.47 3.23 
24 60 3.0 4800-5000 5.89 
40 100 4.05 3000-3500 4.77 
Ва 46 120 4.95 5600-6000 5.07 
55 150 4.99 2000 3300-3500 4.27 
24 60 4.5 3200-3500 11.77 
4.0 32 80 5.0 3850-4000 9.81 
40 100 6.0 4000-4500 9.42 
24 60 6.0 2400-3000 19.62 
32 80 6.0 3200-3500 14.72 
ы 40 100 6.0 4000-4500 11.78 
56 150 6.0 5600-6000 8.41 
24 60 6.0 2900-3500 23.55 
32 80 3300-3500 20.60 
Д 40 100 7.0 4150-4500 16.49 
56 150 5800-6000 11.77 
8.0 3650-4000 25.12 
40 100 
8.0 3250-3500 28.26 
60 150 29 4850-5000 18.84 
45 100 10.0 1000 4000 34.89 
Е: 0.3-0.5mm 一 般 长 度 为 卷 网 。 钢 板 网 长 度 根据 市 场 可 供 钢板 作 调 整 。 
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(2) 建筑 网 


1) 有 肋 扩 张 网 的 型 式 和 基本 尺寸 见 图 18-22 和 表 18-22, 


` 


表 18-22 ”有 肋 扩张 网 的 基本 尺寸 


/( kg/m^) 


论 质 量 
d 


钢板 网 理 


0.5 


2.33 
1.31 
1.94 
2.93 
2.03 
2.36 
2.37 


0.45 


1.17 


1.75 


1.82 


0.4 


1.86 | 2.09 


1.05 
1.55 


1.63 


1.89 | 2.12 


1.89 | 2,13 


0.35 


1.63 


1.36 


1.42 
1.65 
1.66 


0.3 
1.40 


1.17 


1.76 | 2.05 | 2.34 | 2.64 


1.22 
1.42 
1.42 


0.25 


1.16 


0.66 | 0.79 | 0.92 


0.97 
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2. 六 角 网 (CB/T 1925.2--1993) 

(1) 用 途 适用 于 建筑 、 保 温 、 防 护 及 围栏 等 ， 分 为 XD 型 ( 先 镀 锌 后 编织 
及 XB 型 (Хайле), 

(2) 规格 ”型 式 如 图 18-24 所 示 ， 基 本 尺寸 见 表 18-24, 


(单位 : mm) 


мак | рә) 丝 % 长 度 | 宽度 м м 

12 <3 | 0.40-0.70 

15 <4 | 0.45-0.80 

18 “4.5 | 0.50-0.90 

22 95.5 | 0.50-1.20 | 15000- | 610- Muga pu IK pk Ж н БЕДЕ 

27 <7 50000 2000 | 钢丝 及 一 般 用 途 低 碳 钢丝 
0.55-1.20 

32 <8 

44 <9 
0.70~1.40 

56 зи 


3. ЕБЕЛЯН 
(1) Л 适 于 石化 、 建 筑 业 管道 保温 及 防护 、 围 栏 用 。 
(2) 規格 型 式 如 图 18-25 所 示 ， 基 本 尺寸 见 表 18-25。 


= 


图 18-25 正 反 抢 六 角 网 
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Ж 18-25 正 反 抢 六 角 网 的 基本 尺寸 (単位 : mm) 
ЕШ ЕИ 10 13,16 19 25,32,38 76 
丝 径 0.5~0.8 0.5-1.0 0.5-1.2 0.5-1.4 0.6-1.4 
网 面 长 10000 ~ 50000 
尺寸 宽 300-2000 
材质 Q215 
4. 正 反 抢 加 强 肋 六 角 网 
(1) 用 途 ”用 于 土建 、 管 道 保温 及 防护 围栏 等 。 
(2) 规格 ”型 式 如 图 18-26 所 示 ， 基 本 尺寸 见 表 18-26。 
图 18-26 正 反 抢 加 强 肋 六 角 网 
ж 18-26 正 反 抢 加 强 肋 六 角 网 的 基本 尺寸 
МАЛ SF s¿mm 10 13 16 19 25 32 、38 51.76 
ф 0.45- 0.45- 0.45- 0.45- 0.45- 0.55- 0.60- 
缘 径 /mm 
0.70 0.80 0.90 1.00 1.20 1.40 1.40 
加 强 肋 数量 / 根 1 2 3 4 
Е 10000 ~ 50000 
网 面 尺寸 PP” 
/mm 宽 500-750 И 1210-1500 1510-2000 
1200 
M м 


5. 重型 钢板 网 


(1) 用 途 用 
(2) 規格 


Н 


0215 


于 工矿 设备 的 平台 踏板 ， 强 度 大 ， 防 滑 性 能 好 。 
型式 如 較 18-27 所 示 ， 基 本 尺寸 见 表 18-27。 


18-27 重型 钢板 网 
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表 18-27 重型 钢板 网 的 基本 尺寸 


(单位 : mm) 


板 厚 8 4 4.5 5 6 7 8 
Еа Я 5, 22 | 30 |36 |22 | 30 | 24 | 32 | 38 | 28 38 | 56 | 40 60 40 | 80 
ХХ 
尺寸 ТИШ» 60 | 80 100 60 | 80 | 60 | 80 |100 100|150|100 150| 100| 200 
ЕЙ 1451516516 6 6|7 7 7 7|8 8 9 10 
网 面 宽度 1 1500,1800,2000 
尺寸 ква 2000 „5000 
材 质 0195,0215,0235 
6. 铝板 网 
(1) 用 途 适用 于 仪表 、 设 备 及 建筑 物 的 通风 、 防 护 、 过 滤 及 装饰 。 
(2) 規格 型 式 如 图 18-28 所 示 , 基本 尺 寸 見 表 18-28, 
图 18-28 铝板 网 
№ 18-28 铝板 网 的 基本 尺寸 (単位 : mm) 
种 类 板 厚 $ И) КІН. | ЕЗІ) ЖЫ ке: 材质 
1.1 3 0.4 
0.3 1.5 4 0.5 
а 3 6 0.6 < 500 
1.5 4 0.5 
0.4 500 ~ 
板 2.3 6 0.6 
2000 
РЕ 3 8 0.7 
网 | 5 0.8 
10 テ 400 
4 1.1 
1.0 12,13 
5 12.5 1:2 
м 1.7 6 0.5 Тр 
А < 
人 2.2 8 0.5 
字 
ва 1.7 6 0.6 йе 
к 0.5 2.8 10 0.7 <500 
铝 2000 
板 3.5 12.5 0.8 
2.8 10 2.5 1000 
网 1.0 
3.5 12.5 3.1 2000 
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7. 和 斜 方 眼 网 
(1) 用 途 用 于 建筑 围栏 及 设备 防护 。 
(2) 规格 ”型 式 如 图 18-29 所 示 ， 基 本 尺寸 见 表 18-29。 


图 18-29 #788 К 


表 18-29 和 斜 方 眼 网 的 基本 尺寸 (単位 : mm) 

线 径 0.9| 1.25 1.6 2.0 2.8 3.5 4.0 1516 8 
网 孔 | 长 节 距 s |18 1620 30|20 30 60|30|40|60 384060100516070100 80 240 100 
尺寸 му |12| 8 10 15|8 15 1301520 30 381730 50 513035] 50 |40 20 25| 50 
网 面 长 度 1000~5000 
МТ жж 50-2000 

М м 0195 .Q215 

8. 点 焊 网 


(1) 用 途 用 于 建筑 业 及 防护 栏 栅 等 。 
(2) 規格 型 式 如 图 18-30 所 示 ， 基 本 尺寸 见 表 18-30。 


18-30 点 焊 网 
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表 18-30 点 焊 网 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 
网 孔 尺寸 s 网 面 尺寸 
# 4 | 材质 
经 向 5 向 岡 長 7 > ҰЛ) 
6.4 6.4 
0.64-1.06 
9.5 9.5 
12.7 12.7 0.71-1.06 
19 19 1.06-1.65 609,762. 
30000 0195 
25.4 25.4 1.24-1.82 914,1000 
25.4 12.7 1.24 - 1.47 
50.8 25.4 2.41 
50.8 50.8 1.82 
9. 梯形 网 
(1) Жж ” 作 保 温 墙 的 加 强 网 和 石棉 瓦 中 的 加 强 网 用 。 
(2) 規格 型 式 如 图 18-31 所 示 , 基本 尺 寸 見 表 18-31。 
图 18-31 梯形 网 
# 18-31 梯形 网 的 基本 尺寸 
网 孔 尺 寸 | 绕 丝 节 距 | 绕 丝 抗 拉 | 直线 丝 径 | 直 丝 抗 拉 | 网 面 尺寸 /mm жіне 
s/mm 5 / mm 强度 /MPa а/ тт 强度 /MPa 长 宽 
13 0.7-1.2 0195, 
42 2539 > 833 1840 | 880 
19 0.7- 1.4 0215 
10. 窗纱 
(1) Чё НИНЕ, 20, ЖӨН, жн, МИН, Ны. ВИ 
也 可 用 作 过 滤器 材 ， 但 工作 温度 不 宜 超过 50°С 
(2) 規格 ”基本 尺寸 见 表 18-32。 
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表 18-32 窗纱 的 基本 尺寸 


每 25.4mm ü (宽度 /m)x( 长 度 /m) 
sb 和 孔 距 /mm 
品 种 目 数 1x25 1x30 0.914x30.48 
经 向 | 纬 向 | 经 向 | 纬 向 每 匹 约 重 /kg 
金属 丝 编织 涂 漆 、 14 14 1.8 1.8 10.5 12.5 11.5 
涂 塑 ар 16 16 1.6 1.6 12 14 13 
(QB/T 3882 一 18 18 1.4 | 1.4 13 15 14.5 
1999) 14 16 1.8 | 1.6 11 13 12 
ер 4514A 
НЕ 14 14 | 18 | 1.8 3.9- 4.1 
维 涂 塑 4514B 
мо» 4516 16 16 | 1.6 | 1.6 4.3-4.5 
塑料 窗纱 16 16 1.6 | 1.6 一 一 3.6 


Е: 按 QB/T 3882—1999 規定 , ИЙ (ВЕР, ИЖ) 窗纱 还 有 1.2m 宽度 、15m 长 度 规 


格 。 表 中 14 目 x16 目 是 非 标准 的 市 场 产 品 。 


1. 普通 型 合 页 (0B/T 4595. 1 一 2013 ) 

(1) Л 适用 于 厚度 不 小 于 2. Smm 、 供 各 类 建筑 门窗 及 橱柜 门 转动 连接 用 
的 矩形 合 页 。 

(2) 規格 型 式 如 图 18-32 所 示 , 基本 尺 寸 見 表 18-33。 


18-32 普通 型 合 页 


表 18-33 普通 型 合 页 的 基本 尺寸 
度 


系列 编号 合 页 长 度 L/mm 合 页 厚度 每 片 页 片 最 适用 门 
I 组 ШЕН Т/тт 少 螺 孔 数 /个 原 量 /kg テ 
A35 88.90 90.00 2.50 3 20 
A40 101.60 100.00 3.00 4 27 
A45 114.30 110.00 3.00 4 34 
A50 127.00 125.00 3.00 4 45 
A60 152.40 150.00 3.00 5 57 
B45 114.30 110.00 3.50 4 68 
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(Ж) 
系列 编号 合 页 长 度 L/mm 合 页 厚度 每 片 页 片 最 适用 门 质量 
I 组 H H T/mm 少 螺 孔 数 / 介 /kg 三 
BS0 127.00 125.00 3.50 4 79 
B60 152.40 150.00 4.00 5 104 
В80 203.20 200.00 4.50 7 135 
1. 系列 编号 中 A 为 中 型 合 页 ，B 为 重型 合 页 ， 后 跟 两 个 数字 表示 合 页 长 度 ，35 = 


2. 


3 1/2in (88.90mm) ， 
I 组 为 英制 系列 ， 


40=4in (101.60mm), 
工 组 为 米 制 系列 。 


. 轻型 合 页 (0B/T 4595. 2 一 2013 ) 


(1) ЛЖ 与 普通 合 页 相同 ， 但 页 片 罕 而 薄 ， 多 用 于 轻便 门窗 及 橱柜 类 所 使 
用 的 合 页 。 

(2) 规格 ”型 式 如 图 18-33 所 示 , 基本 尺 寸 見 表 18-34。 

图 18-33 轻型 合 页 
表 18-34 轻型 合 页 的 基本 尺寸 
系列 编号 合 页 长 度 /mm 合 页 厚度 /mm 每 片 页 片 的 最 适用 门 质量 
I 组 工 组 基本 尺寸 | 极限 偏差 | 少 螺 孔 数 / 介 Лат 

C10 25.40 0.70 2 12 

C15 38.10 0.80 2 12 

C20 50.80 50.00 1.00 3 15 

C25 63.50 65.00 1.10 Ри 3 15 

C30 76.20 75.00 1.10 4 18 

C35 88.90 90.00 1.20 4 20 

C40 101.60 100.00 1.30 4 22 

注 : 1. C 为 轻型 合 页 ， 后 面 两 个 数字 表示 合 页 长 度 ，35=3 1/2in (88.90mm ) ，40 = 4in 

(101.60mm) ， 依 次 类 推 。 
2. 工 组 为 英制 系列 ， 开 组 为 米 制 系列 。 
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3. 抽 芯 型 合 页 (QB/T 4595. 3 一 2013 ) 
(1) 用 途 ”适用 于 需 经 常 拆 伸 的 门窗 ， 芯 轴 可 抽 离 的 合 页 。 
(2) 規格 型 式 如 图 18-34 所 示 ， 基 本 尺寸 见 表 18-35. 


18-34 抽 芯 型 合 页 


Ж 18-35 抽 芯 型 合 页 的 基本 尺寸 


系列 编号 合 页 长 度 /mm 合 页 厚度 /mm 每 片 页 片 的 适用 门 质量 
II I 组 П 基本 尺寸 | 极限 偏差 螺 孔 数 / 个 Лат 
015 38.10 1.20 2 12 
020 50.80 50.00 1.30 3 12 
D25 63.50 65.00 1.40 +010 3 15 
D30 76.20 75.00 1.60 25. 4 18 
035 88.90 90.00 1.60 4 20 
040 101.60 100.00 1.80 4 22 
1. D 为 抽 芯 型 合 页 ， 后 面 两 个 数字 表示 合 页 长 度 ，35=3 1/2in (88.90mm ) , 40=4in 
(101. 60mm) ， 依 次 类 推 。 
2. 工 组 为 英制 系列 ， 开 组 为 米 制 系列 。 


4. 日 型 合 (0B/T 4595. 4 一 2013 ) 
(1) ЖЖ 适用 于 需要 经 常 脱 印 而 较 薄 的 门窗 所 使 用 的 两 页 片 成 “了 ”型 的 合 页 。 
(2) 规格 ”型 式 如 图 18-35 所 示 ， 基 本 尺寸 见 表 18-36。 


图 18-35 H 型 合 页 
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表 18-36 H 型 合 页 的 基本 尺寸 


系列 编号 合 页 长 度 合 页 厚度 /mm 每 片 页 片 的 最 适用 门 质量 
/mm 本 尺寸 极限 偏差 少 螺 孔 数 /个 ат 
H30 80.00 2.00 3 15 
H40 95.00 2.00 0 3 18 
H45 110.00 2.00 -0.10 3 20 
H55 140.00 2.50 4 27 
注 : НЯНЯДЯ, ЖЕТ OoN Л ЕЖ, 30 表示 约 为 3in，45 表示 约 为 4 1/2in, 
依 次 美 推 。 


5. T 型 合 页 ( QB/T 4595. 5--2013) 
(1) 用 途 适用 于 建筑 门窗 和 家 具 类 门 使 用 的 两 片 成 “T” 型 的 合 页 。 
(2) 規格 型 式 如 图 18-36 所 示 ， 基 本 尺寸 见 表 8-37, 


图 18-36 T 型 合 页 


表 18-37 T 型 合 項 的 基本 尺 寸 


系列 编号 合 页 长 度 /mm 合 页 厚度 /mm 宽度 | 每 片 页 片 的 最 | 适用 门 质量 
I 组 ПН 基本 尺寸 | 极限 偏差 | /mm | 少 螺 孔 数 / 介 /kg 三 
T30 76.20 75.00 1.40 63.5 3 15 
T40 101.60 100.00 1.40 63.5 3 18 
TS0 127.00 125.00 1.50 ょ 0.10 70 4 20 
T60 152.40 150.00 1.50 70 4 27 
Т80 203.20 200.00 1.80 73 4 34 
Е: T 表 示 T 型 合 页 ， 后 面 两 个 数字 表示 合 页 长 度 ，30 = 3in (76.20mm ) , 40 = 4in 
(101.60mm) ， 依 次 类 推 。 工 组 为 英制 系列 ， 开 组 为 米 制 系列 。 


6. 双 袖 型 合 页 (0B/T 4595. 6 一 2013 ) 
(1) Вж ”适用 于 需 经 常 脱 秃 的 门窗 的 分 左右 使 用 的 双 袖 型 合 页 。 
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(2) 規格 型 式 如 图 18-37 所 示 ， 基 本 尺寸 见 表 18-38。 
右 


Б 
I 


i 
| 
р 
р 
H 
р 
H 
H 
= 
; 
H 
H 


图 18-37 Жан 
表 18-38 双 袖 型 合 页 的 基本 尺寸 


пр 


页 


合 页 长 度 合 页 厚度 / 宽度 ВЕЕР 
系列 编号 | РА а аы Неин 每 片 页 片 的 螺 孔 数 /个 
[И тт аж JÑ +J 极限 偏差 B/mm 
G30 75.00 1.50 60.00 3 
G40 100.00 1.50 70.00 3 
+0. 10 
G50 125.00 1.80 85.00 4 
G60 150.00 2.00 95.00 4 


Ш: G 表示 双 袖 型 合 页 ， 后 面 两 个 数字 表示 合 页 长 度 ，30 = 3in (75.00mm), 40 = 4in 
(100mm) ， 依 次 类 推 。 

т. # Най 

(1) 用 途 与 抽 芯 型 合 页 相同 ， 适 用 于 需 经 

(2) 规格 型 式 如 图 18-38 所 示 , 基本 尺 寸 見 表 18-39。 


園 18-38 旗 型 合 页 
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表 18-39 旗 型 合 页 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 
页 片 尺寸 配 用 木 螺钉 
质 
К 1 宽度 1 нж 数 目 Ғы 
102 50 4 8 иа 
127 50 4 10 普通 低 碳 钢 冷 轧钢 带 
ШЕТ 合 页 


(1) На ”与 抽 芯 型 合 页 相同 ， 适 用 于 需 脱 缉 的 门窗 及 家 具 等 。 
(2) 规格 ”型 式 如 图 18-39 所 示 ， 基 本 尺寸 见 表 18-40。 


表 18-40 扇 型 合 页 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 
页 片 尺寸 配 用 木 螺钉 
KJE L 宽度 Е Ж ЖОН я F 
100 77 4.5 6 普通 低 碳 钢 冷 轧钢 带 


9. 空腹 型 钢 窗 合 页 
(1) ВЖ ЖЕРЕ Е, АИ ЕЕ, 
(2) 规格 ”型 式 如 图 18-40 所 示 , 基本 尺 寸 見 表 18-41。 


18-40 空腹 型 钢 窗 合 页 
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表 18-41 空腹 型 钢 窗 合 页 的 基本 尺寸 。 (单位 : mm) 
KEE L тым 宽度 。 材 质 
Е г 普通 碳 素 钢 
10. 轴承 合 页 
(1) Л ”适用 于 转 矩 和 重量 较 大 的 门窗 上 。 


(2) 规格 ”型 式 妇 


图 18-41 


ИН 18-41 所 示 ， 


轴承 合 页 


Ж 18-42 轴承 合 页 的 基本 尺寸 


基本 尺寸 见 表 18-42。 


(单位 : mm) 


配 用 木 螺 钉 
ЕТГІ. ЖЕ? ЕТЕ 到 日 M DB 
114 114 4 8 
114 98 4 8 1CrI8Ni9Ti” 
200 140 4 10 
① 旧 标 准 牌 号 。 


11. BR Dé m 
(1) 用 途 


主要 用 于 


виж ХМ К 
(2) 規格 型 式 如 图 18-42 所 示 , 


基本 尺寸 见 表 18-43。 


图 18-42 ШЕНЕП 


表 18-43 脱 卸 合 葛 的 基本 尺 寸 


(单位 : mm) 


ЖЖ 

ЕТІ. ЖІ и ® Жп M й 
76 70 4 6 н 
102 90 4 8 低 碳 钢 
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12. 翻 窗 合 页 
(1) д ”主要 用 于 需 经 常 开 闭 的 活动 气 窗 上 。 
(2) 规格 ”型 式 如 图 18-43 所 示 ， 基 本 尺寸 见 表 18-44。 


图 18-43 翻 窗 合 页 


表 18-44 翻 窗 合 页 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 
д 配 用 木 螺 钉 
KEE L 宽度 5 на 数 H к т 
50 19 3.5 4 
65 19 3.5 4 
75 19 3.5 4 低 碳 钢 
90 19 4 4 
100 19 4 4 


13. 冷库 门 合 页 
(1) 用 途 用 于 冷库 门 上 ， 分 为 工 型 和 开 型 。 
(2) 規格 型 式 如 图 18-44 所 示 ， 基 本 尺寸 见 表 18-45, 


图 18-44 冷库 门 合 页 
а) ГМ Ь) IH. 


#18-45 冷库 门 合 页 的 基本 尺寸 
长 度 L/mm 250 .350 ,450 、600 


14. 弹簧 合 页 (0B/T 1738—1993) 
(1) 用 途 ”用 于 进出 比较 频繁 的 门扇 上 ， 其 特点 是 使 门扇 在 开启 后 能 
闭 。 单 弹 纂 合 页 适用 于 只 向 内 和 向 外 一 个 方向 开启 的 门扇 上 ， 双 弹 繁 合 页 适用 于 向 


テー ラー 
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内 和 向 外 两 个 方向 开启 的 门扇 上 。 


(2) 规格 ” 弹 筑 合 页 代号 ;: TY。 型 式 如 图 18-45 所 示 ， 分 类 及 基 
18-46。 
图 18-45 弹簧 合 页 
а) МИА Ь) ХИЖАЯ 
表 18-46 弹 赞 合 页 的 分 类 和 基本 尺寸 


本 尺寸 见 表 


1. 按 结构 分 : 
分 | 2. 按 页 片 材料 分 : 


单 ма 合 页 


(代号 D) 、 双 弹簧 合 页 (代号 S) 
普通 左 素 钢 制 (代号 了 ) 、 不 锈 钢 制 (代号 B)、 


铜 合金 制 (代号 


T) 
类 | 3. 按 表面 处 理 分 : 涂 漆 (代号 Q)、 涂 塑 (代号 S)、 电 镀 锌 (代号 D)、 不 处 理 (无 
代号 ) 
规格 尺寸 页 片 材料 尺寸 /mm 配 用 木 螺 钉 ( 参 考 ) 
— FEE L 宽度 B 页 片 (直径 /mm) x 数目 
ПЕТ її | мия | дих | 厚度 8 | CUE mm) 
75 75 76 36 48 1.8 3.5x25 8 
100 100 102 39 56 1.8 3.5x25 8 
125 125 127 45 64 2.0 4x30 8 
150 150 152 50 64 2.0 4x30 10 
200 200 203 71 95 2.4 4x40 10 
250 250 254 一 95 2.4 5х50 10 
15. 蝴蝶 合 页 
(1) Ив ”与 单 弹簧 合 页 相似 ， 多 用 于 纱窗 以 及 公共 碳 所 、 医 院 病房 等 的 半 
ЖІТЕ., 
規格 型式 如 較 18-46 所 示 , 基本 尺 寸 見 表 18-47, 


(2) 


图 18-46 蝴蝶 合 页 
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表 18-47 蝴蝶 合 页 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 
规格 页 片 尺寸 配 用 木 螺 钉 ( 参考) 
АТ | ки | 宽度 | 厚度 иа: 数 H 
70 70 72 1.2 4x30 6 
注 : 页 片 材料 为 低 碳 钢 ， 表 面 涂 漆 或 镀 锌 。 


16. Вай 

(1) Жж ”安装 于 能 折 又 的 台 板 上 ， 如 折 又 的 圆 台 面 、 沙 发 、 学 校 用 活动 课 
桌 的 桌面 等 。 

(2) 规格 ”型 式 如 图 18-47 所 示 , 基本 尺 寸 見 表 18-48。 


表 18-48 台 合 页 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 
页 片 尺寸 配 用 木 螺钉 (参考 ) 
规格 尺寸 (长 度 工 ) 宽度 B 厚度 6 直径 x 长 度 数 H 
34 80 1.2 3x16 6 
38 136 2.0 3.5x25 6 


ШЕ. 合 页 材料 为 低 碳 钢 ， 表 面 镀 锌 、 涂 漆 或 深 光 。 


17. 自 弹 杯 状 暗合 页 

(1) ВЖ 主要 用 作 板 式 家 具 的 橱 门 与 橱 壁 之 间 的 连接 件 。 其 特点 是 利用 弹 
簧 弹力 ， 开 启 时 橱 门 立即 旋转 到 90° 位 置 ， 关闭 后 橱 门 不 会 自行 开启 ， 合 页 也 不 外 
露 。 安 装 合 页 时 ， 可 以 很 方便 地 调整 橱 门 与 橱 壁 之 间 的 相对 位 置 ， 使 之 端正 、 
齐 。 由 带 底座 的 合 页 和 基 座 两 部 分 组 成 。 基 座 装 在 橱 壁 上 ， 带 底座 的 合 页 装 ЖЫП 
上 。 直 臂 式 适 用 于 橱 门 全 部 遮盖 住 橱 壁 的 场合 ; 曲 辟 式 (小 曲 辟 式 ) 适用 于 橱 门 
半 盖 遮 住 橱 壁 的 场合 ;大曲 臂 式 适用 于 橱 门 嵌 在 橱 壁 的 场合 。 

(2) 规格 型 式 如 图 18-48 所 示 ， 上 海产 品 (部 分 ) 的 基本 尺寸 见 表 18-49。 
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Ж 18-49 部 分 产 自 上 海 的 自 弹 杯 状 暗合 页 基本 尺寸 (単位 : 


В. mm ) 
带 底 座 的 合 页 基 座 
ША 合 页 合 {> 底板 ЕЁ É ДЕ 
шоқ 底座 合 页 合 页 型 式 中 心 距 氏 板 厚 基 座 基 座 
径 总 长 总 宽 P H 总 长 总 宽 
ЕЕ 
ид 35 Е 99 V 型 28 4 42 45 
Il ë =Ç 35 90 66 
3) 
ЕТТЕ! 35 98 ре K 型 28 4 42 45 


注 : 合 页 辟 材 料 为 低 碳 钢 (表面 镀铬 ); 底座 及 基 座 材料 有 尼龙 (на, 6) 
М (表面 镀铬 两 种 )。 


和 低 碳 


b) 


18-48 自 弹 杯 状 暗合 页 


a) 自 弹 杯 状 暗合 页 (НАЖ) b) ЗВАНИЯ ( 直 辟 式 上 暗合 页 ) 
с) ав А ПЛ ( 直 臂 式 暗合 页 ) а) 符 式 橱 门 用 (大曲 臂 式 暗合 页 ) 


四 、 插 销 


1. ЕН (СВИТ 2032—2013) 


(1) ШЖ 


用 以 固定 关闭 后 的 门窗 。 管 型 插销 特别 适用 于 框架 较 窄 的 门窗 上 。 
(2) 规格 型 式 如 图 18-49 所 示 , 基本 尺 寸 見 表 18-50。 
表 18-50 钢 插销 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 
规格 尺寸 | MR 插 板 宽度 插 板 厚度 配 用 木 螺钉 ( 直径 x 长 度 ) 
ке “| 普通 | 封闭 | 管 型 | 普通 | 封闭 | 管 型 | 普通 | 封闭 ЖЖ | 数目 
40 40 -- 25 23 1.0 | 1.0 3х12 3х 12 6 
50 50 =s 25 23 1.0 | 1.0 3x12 3x12 6 
65 65 25 25 23 1.2 | 1.0 | 1.0 3512 3x12 3x12 6 
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( 续 ) 
规格 尺寸 捕 板 插 板 宽度 插 板 厚度 配 用 木 螺 钉 ( 直径 x 长 度 ) 
长 度 “| 普通 | 封闭 | 管 型 | 普通 | 封闭 | 管 型 | 普通 封闭 вм | 数目 
75 75 25 | 29 | 23 | 1.2 | 12 | 1.0 | 3x16 3.Sx16 3x14 6 
100 100 28 | 29 | 26 | 1.2 | 1.2 | 12 | 4x16 3.5х16 | 3.5х16 6 
125 125 28 | 29 26 1.2 | 1.2 | 1.2 | 3x16 3.5х16 | 3.5х16 8 
150 150 28 | 29 | 26 | 1.2 | 1.2 | 1.2 | 3x18 3.5х18 | 3.5х16 8 
200 200 28 36 — 1211131 一 3х18 4х18 == 8 
250 250 е = | Л 2 | == | == 3х18 = 一 8 
300 300 26; ||--- | | а | = | ++ 3x18 == = 8 
350 350 ее - 12 — | — 3x20 = = 10 
400 400 32|--|-- 12| = == 3х20 == == 10 
450 450 32 |== | | = 3x20 = = 10 
500 500 32 | — | | — Е 3x20 一 = 10 
550 550 32 же | 一 :| 12 | = | 一 3x20 一 一 10 
600 600 32 | == |.— | 12/| = | — 3x20 — — 10 
Е: 封闭 型 分 I 、 开 、 亚 型 。 表 列 为 开 型 规格 尺寸 。 工 型 规格 尺 才 为 40~600mm， 其 中 
250~350mm 、400-600mm 的 插 板 长 度 分 别 为 150mm 、200mm， 并 加 配 一 搬 节 。 焉 型 
规格 尺寸 为 75- 200mm， 揪 板 宽度 为 33 -40mm。 材 料 为 低 碳 钢 ， 底 板 、 插 座 、 捅 节 


2. 
(1) 


鹿 门 的 侧面 。 其 特 
(2) 规格 ”型 式 妇 


жак, тения. 


暗 插销 


ПА ”装置 在 双 扇 门 的 一 扇 门 上 ， 
点 是 该 双肩 门 关闭 后 ， 插 销 不 外 露 。 
HE 18-50 所 示 ， 基 本 尺寸 见 表 18-51。 


18-49 钢 插销 


а) 普通 型 b) 封闭 型 


РНИИ Г]. НІК ЛЕНІ 


表 18-51 有 暗 插 销 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 
тет ИЖС) | 
规格 尺寸 сет | Ев | 深度 で ИХ н | 材质 
150 150 20 35 3.5х18 5 
200 200 20 40 3.5x18 5 ma 
250 250 22 45 4x25 $ 
300 300 25 50 4x25 6 
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18-50 Н 


3. 蝴蝶 插销 
(1) 用 途 ”用 于 木 制 门窗 及 橱 、 柜 


Co 


(2) 规格 ”型 式 如 图 18-51 所 示 ， 基 本 尺寸 见 表 18- 52。 


| 


图 18-51 蝴蝶 插销 
а) I 型 b) ПЖ 


表 18-52 蝴蝶 插销 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 

规格 Но Я ЖТ я 
种 类 — = е - M м 

尺寸 | 长 度 | 宽度 | 孔径 | 孔 数 | 长度 | 宽度 | 直径 | ки Е 
I 型 40 40 35 4 4 15 35 7 55 

50 50 44 20 44 8 75 

40 40 56.5 0195,0215, 

50 50 67 0235 
ШЕЛ!) 65 65 29 3.5 4 15 31 6 81.5 

75 75 91.5 
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4. B 型 插销 
(1) 用 途 用 于 木 制 门窗 及 橱柜 的 启 闭 门 锁 。 
(2) 規格 型 式 如 图 18-52 所 示 ， 基 本 尺寸 见 表 18-53. 


18-52 B 型 插销 


表 18-53 B 型 插销 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 
规格 尺寸 插 板 长 度 | 插 板 宽度 и м 
н еж H 
50 50 13 M3 4 0195,0215, 
100 100 18 М3.5 4 0235 
5. 翻 窗 插销 


(1) ВЖ 适用 于 住宅 、 办 公 室 、 教 室 、 养 和 虱 室 、 人 仓库、 工厂 等 的 中 悬 式 或 
下 悬 式 气 窗 上 ， 作 站 住 关闭 时 的 气 窗 之 用 。 如 果 气 窗 位 置 较 高 ， 不 便 启 闭 时 ， 可 在 
插销 的 拉 环 上 系 一 根 强 子 ， 以 便 在 下 面 用 绳子 拉动 插销 ， 启 闭 气 窗 。 

(2) 规格 ”型 式 如 图 18-53 所 示 , 基本 尺 寸 見 表 18- 54。 


В 18-53 翻 窗 插销 
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表 18-54 翻 窗 插销 的 基本 尺寸 


(单位 : mm) 
规格 尺寸 | 本 体 во 销 舌 伸 配 用 木 螺钉 (参考 ) 
(КАД) | 宽度 B 长 度 宽度 出 长 度 直径 x 长 度 数 目 

50 30 50 43 9 3.5х18 6 
60 35 60 46 11 3.5x20 6 
70 45 70 48 12 3.5x22 6 
注 : ЕЛІН 2 кит, 其 余 材料 


š 5А, 本 体 表 面 噴 深 , ЇНЇМ, 
销 舌 表面 镀 锌 。 


6. 橱 门 插销 


(1) НЕ ” 装 于 双 扇 橱 门 中 的 一 扇 橱 门 (不 装 锁 ) 的 内 部 ， 作 橱 门 关 闭 时 固 
定 该 扇 橱 门 之 用 。 


(2) 規格 型 式 如 图 18-54 所 示 ， 基 本 尺寸 见 表 18-55。 


В 18-54 橱 门 插销 


表 18-55 橱 门 插销 的 基本 尺 十 


长 度 /mm 材 质 工艺 要 求 
70 低 碳 钢 表面 镀 锌 
五 、 拉 手 
1. 鉄管 大 ] 拉 手 
(1) 用 途 ”主要 用 于 大 门 或 车 船 门 上 


FE， 起 启 闭 、 保 护 及 装饰 作用 。 
оо 


(2) 規格 型式 加 


18-55 铁 管 大 门 拉手 
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表 18-56 铁 管 大 门 拉手 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 


ВРА 才 配 用 木 螺钉 (参考 值 ) 
| - ーー 材 质 
长 度 外 径 | 管 厚 | 直径 x 长 度 | 数目 
250 、300 .350 、400 、450 25 | 1.2 
500 、550 、600 、650 、700 、750 М4х25 12 铁 管 镀铬 或 H62 
,550,600,650,700,750./ „| 。 
800 .850 、900 .950 、1000 


2. 方 柄 大 门 拉手 
(1) На ”主要 用 于 大 门 或 车 船 门 上 ， 起 启 闭 、 保 护 及 装饰 作用 。 
(2) ЖЖ ”外形 如 图 18-56 所 示 ， 基 本 尺寸 见 表 18-57, 


А (ーーーーー ズ イベ 


18-56 方 柄 大 门 拉手 


Ж 18-57 方 柄 大 门 拉手 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 


方 柄 尺 才 配 用 木 螺钉 (参考 值 ) 
| ии 
长 度 直径 x 长 度 数目 
250 、300 、350 、400 .450 、500 .550 М4х25 
һу =. b nz ЕҢ 1 5. =. зр. 
600,650 、700 .750 .800 .850 4 | 拉手 体 采用 Q195; R T Ж 
MSx25 用 PVC 
900 .950 、1000 


3. 底板 拉手 、 推 板 拉手 
(1) 用 途 ”主要 用 于 铝 合金 门 及 较 大 木门 等 的 启 闭 。 
(2) 规格 ”型 式 如 图 18-57 所 示 ， 基 本 尺寸 见 表 18-58。 


a) b) 


图 18-57 底板 拉手 和 推 板 拉手 
а) 底板 拉手 b) 推 板 拉手 


第 十 八 章 建筑 五 金 


1385 


(单位 : mm) 


Ж 18-58 底板 拉手 和 推 板 拉手 的 基本 尺寸 (3 


; | ҰРА 配 用 木 螺 釘 
у }& у 普通 板式 еще 
Ае ка 式 方 柄 式 J JR =! (参考 值 ) н т 
ТОЛЕ ле сак кака е КОТЕЛ 直径 x 长 度 | 数目 
150 | 150 | 42 6 30 2 一 | M3.sx25 | 4 IN 
200 | 200 | 50 7 40 3 200 |М4| М3.5х25 | 4 底板 拉手 采用 
Q235; 推 板 拉 手 采 

250 | 250 | 58 8 50 3 250 |M4| M4x25 4 ТҮ 
300 | 300 | 66 8 60 4 300 |M4| M4x25 д Шы 

4. 不 锈 钢 双 管 拉 手 及 三 排 拉 手 

(1) НЕ 用 于 大 型 门 遍 ， 起 装饰 及 保护 作用 


(2) ЖЖ РЕНИ 18-58 所 示 ， 基 本 尺寸 见 表 18- 59。 


18-58 不 锈 钢 双 管 拉 手 及 三 排 拉手 


(单位 : mm) 


表 18-59 不 锈 钢 双 管 拉 手 及 三 排 拉 手 的 基本 尺寸 (3 


配 用 木 螺钉 
种 类 全 长 材 质 
直径 数目 
不 锈 钢 双 500. 550. 600. 650. 700. 750 
M4 6 м 
管 拉手 |800, 850 1Cr18Ni9Ti? 与 вв 
600. 650. 700. 750. 800. 850 Е 95 
三 排 拉 手 M4 8 合金 〈 三 排 拉手 用 ) 
1900 95001000 0/0) 0 
① 为 旧 牌 号 。 
5. 推 挡 拉 手 
(1) 用 途 通常 横向 装 在 进出 比较 频繁 的 大 门 上 ， 作 推 、 拉 门户 用， 并 起 保 
护 门 上 玻璃 的 作用 。 
(2) 規格 型 式 如 图 18-59 所 示 , 基本 尺 寸 見 表 18-60。 
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(ЕЕЕ 


b) 


В 18-59 推 指 拉 手 
а) ЖИР ( 推 挡 ) 拉手 b) 三 臂 ( 推 挡 ) 拉手 


Ж 18-60 推 挡 拉手 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 


拉手 全 长 (规格 ): 


主要 双 辟 拉手 一 600 „650 „700 „750 „800 „850 
尺寸 三 臂 拉手 一 600 .650 、700 、750 、800 .850 .900 、950 、1000 
底板 尺寸 (长 度 x 宽 度 ) :120x50 
j 副 (2 只 ) 拉 手 附件 的 品种 、 规 格 及 数目 : 
双 臂 拉手 一 4x25 镀 锌 木 螺钉 ,12 я; 
三 臂 拉手 一 6x25 镀 锌 双 头 螺栓 ,4 只 ;M6 铜 六 角球 螺母 ,8 只 ;6 铜 垫圈 ,8 只 
注 : 拉手 材料 为 铝 合金 ， 表 面 为 银白 色 或 古铜色 ; 或 为 黄 铜 ， 表 面 抛光 。 
6. 玻璃 大 门 拉 手 
(1) 用 途 ”主要 装 在 商场 、 洒 楼、 俱乐部 、 大 厦 等 的 玻璃 大 门 上 ， 作 推拉 门 
启用 。 其 特点 是 品种 较 多 、 造 型 美观 、 用 料 考究 。 
(2) 规格 ”外形 如 图 18-60 所 示 ， 基 本 尺寸 见 表 18-61。 


т 


а) 


图 18-60 玻璃 大 门 拉手 


а) 弯 管 拉手 b) Ж (5) 管 拉手 с) НЕМТ а) 圆 盘 拉 手 


Ж 18-61 玻璃 大 门 拉手 的 基本 尺寸 


品 种 代 号 规格 尺寸 /mm 材料 及 表面 处 理 
管子 全 长 x 外 径 : 
弯 管 拉手 MA113 600x51 、457x38 、 不 锈 钢 ,表面 抛光 
457х32 、300x32 
жар 长 ТА. 
; зін и: 不 锈 钢 ,表面 抛光 , 环 状 花纹 表面 为 
花 ( 弯 ) MA112 800x51 ,600х51 人 әу 
ар Е 600x32.287x36 金黄 色 ; 手 柄 部 分 也 有 1 柚木 .彩色 大 
соо 理 石 或 有 机 玻璃 制造 的 
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(Ж) 
品 种 代 号 规格 尺寸 /mm 材料 及 表面 处 理 
管子 全 长 x 外 径 : 
A104 600x51.457x3 
MALO 2. 不 锈 钢 ,表面 抛光 , 环 状 花 纹 表面 为 
直 管 拉手 一 一 金 黄色 , 手 柄 部 分 也 有 用 彩色 大 理 石 、 
管子 全 长 x 外 径 : 柚木 制造 的 
MA122 800x54 ,600х54 ва 
600x42 、457x42 
圆 盘 拉手 ー 圆 盘 直径 :160、180、 不 锈 钢 、 黄 铜 ,表面 抛光 ; 铝 合金 , 表 
(太阳 拉手 ) 200 、220 面 喷 塑 (白色 红色 等 ); 有 机 玻璃 


六 、 门 窗 及 其 配件 


1 铝 合金 门窗 
铝 合金 门 主要 有 弹簧 门 、 合 页 平 开 门 、 推 拉 门 、 旋 转 门 及 自动 门 。 系 列 有 70 
系列 弹簧 门 、70 系列 平 开 门 、70 系列 推拉 门 、100 系列 弹簧 门 、90 系列 合 页 平 
门 、90 系列 推拉 门 、 旋 转 门 及 声 纳 微机 (红外 ) 自动 门 等 。 
(1) 弹簧 门 的 基本 尺寸 (ИЖ 18-62) 
表 18-62 弹簧 门 的 基本 尺寸 


Т 


型 в 规格 尺寸 /mm 备 注 
高度 万 | 高度 万 宽度 Е 
LHM 一 2409 2400 2000 900 
LHM, 一 2710 2700 2200 1000 
LHM。 一 2415 2400 2000 1500 1. 门扇 下 面 装 有 地 弹簧 ,可 向 内 外 
т 
LHM。 一 2718 2700 2200 1800 
Е 2. 种 类 :有 轻型 .重型 ; 单 扇 , 双 扇 及 
LHM。 一 3020 3000 2400 2000 пу 
LHM, 一 2730 2700 2200 3000 з. но ТИГТ ‚Н, 为 不 带 亮 子 
LHM 2733 2700 2200 3300 нш 
的 门 高 
LHM, 一 3036 3000 2400 3600 
LHM ,一 3462 3600 3000 4200 


(2) 推拉 门 的 基本 尺寸 ( 见 表 18-63) 


# 18-63 推拉 门 的 基本 尺寸 
规格 尺寸 /mm 


Я 9 Гун | Вин | 宽度 ЖА. 
LTM。 一 1818 1800 1800 
LTM。 一 2118 2100 1800 
LTM ,一 2127 2100 2700 1. 门扇 向 左右 推拉 
LTM, 一 2130 2100 一 3000 2. 种 类 :有 轻型 .重型 ; 双 扇 和 四 扇 
LTM, 一 2436 2400 3600 
LTM, 一 2442 2400 4200 
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(Ж) 
规格 尺寸 /mm ады 
Е) гі = УЕ 
м 高度 万 | ВЕН, 宽度 ж Е 
270 、300 、 
ТІМ, aa 180.210 | р 银色 及 青铜 色 
风能 力 分 级 . ; : 
| и 300330. 2. 抗 风能 力 分 级 : 1600Ра, 2000Ра, 
TLM。 49) 360 390 |2400Pa、2800Pa 
_ ` 3. 水 密 性 分 级 :100Pa、150Pa、200Pa、 
ТІМ, 270.300. 270,300, | 350Ра 550Ра 
330 360,420 4. 气 密 性 分 级 : 120m2/( и а? ) 、 
тм, 270,300, 450,480, ЗОт?/ (ве м2) 、8m?/(h・m?) 
330 540,600 
TM, АХ ЕУ 
ТМ, РТ 带 上 亮 的 双肩 推拉 
大 规 (вх г я т 
TM PU) 09 20 А ле, ІН ІМ А ЕЗІ. 
- 为 4000x3000 ВЕНЕ шеш 
DH улу Е», BJ 3 Я 1] E, Г [Н] Р] 59 
тм, ЕЕ 
推 拉 
(3) 平 开门 的 基本 尺寸 (ЛА 18-64) 
Ж 18-64 平井 「] 的 基本 尺 寸 
规格 尺寸 /mm 
型 = 一 二 Е а 注 
高度 万 高度 万 宽度 
LPM, 一 2409 2400 2000 900 
LPM —2710 2700 2200 1000 
LPM,—2415 2400 2000 1500 1. 门扇 向 内 或 向 外 单方 向 开启 
LPM,—3020 3000 2400 2000 2. 种 类 :有 轻型 .重型 ; 单 扇 ,双肩 及 
LPM ,一 2730 2700 2200 3000 ЩЕ 
LPM,—3036 3000 2400 3600 
LPM,—3624 3600 3000 4200 
800 .900 
Е 1. ИОН ЖЕСЕ ӨНІМ ЗІН 
LM, 21002400| 一 |200,500, ， 4. Н ИИ 
На |н 
1800 iá И 
РМ, МУ 
РМ, 最 大 规格 尺寸 (高 x 宽 ) Xp] F 
PM, 为 1800x2700 带 上 亮 的 单 肩 平 
PM, пр L АБЫ 
1500.1800. 
LM。 2100 、2400 —  B000、3300、 
3600 Хо ХЕ Г ИРАН 41 РА ХЕ ЭЕ ДА 
1500 1800. 或 带 固定 上 腰 头 的 对 开 弹 簧 门 
2700 、3000 、 
Ім, Юон 一 B000、3300、 
3600 
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(4) 自由 门 的 基本 尺寸 (ИЖ 18-65) 
表 18-65 自由 门 的 基本 尺寸 
型 号 规格 尺寸 (高 x 宽 )/mm 备 注 
LM, а 
LM, 最 大 规格 不 超过 2100x3000; 组 合 自由 门 最 小 规格 为 双 周 
LM, 3000x2100 ,最 大 规格 为 6000x3300 ЖЕСІ. 
ІМ, ШАЙЫЛУЫ 
(5) 合 页 门 的 基本 尺寸 ( 见 表 18-66) 
表 18-66 合 页 门 的 基本 尺寸 
规格 尺寸 /mm 
型 号 - - - 备 注 
宽度 (洞口 ) 高 度 ( 洞 口 ) 
HM, 150.180 250.270.300 银色 及 青铜 色 , 性 能 指标 见 推拉 门 
HM。 80 .90 、100 250、270、300 | ТЕМ, ~ ТЕМ, 
(6) 感应 式 自动 门 的 基本 尺寸 ( 见 表 18-67) 
表 18-67 感应 式 自动 门 的 基本 尺寸 
ee КҰРА 门洞 手动 开 探测 | 探测 | 保持 
и, БЕ К ЛЖ |. NSR в Е 
种 类 | 型 号 | ПИ | 门 宽度 | 尺寸 | 电源 Ну 距离 | 范围 | ма 
/kg /mm /W 
/mm /N /т /т /в 
ІН 760 1520 АС 1-3 |1.5х | 0-60 
-所 而 т 一 一 一 А 一 
动 式 ZM 1 | 100 1200 | одоо | 200“ | 130) 35 |( 可 调 )| 15 | (可 调 ) 
50Hz 
双 扇 滑 760~ |3040 1-3 |1.5х | 0-60 
— LZM 一 2 | ioox2 7 200У | 130 | 35 И | 2. 
动 式 1200 | 4800 (可 调 )| 1.5 | (可 调 ) 
50Hz 
AC 
ВИЕ лов РМ 550- | 550~ | 200v | 25 ор |15- | 2.0x | 0-30 
开 式 1100 | 1100 3.5 2.2 | (可 调 ) 
50Hz 
双 扇 平 550~ | 1100 A 1.5 2.0x | 0-30 
LZP—2 | 70x2 -|200v| 25 | 20 | 7 [< с 
Ж 1100 | 2200 3.5 2.2 | (可 调 ) 
SOHz 
EML 一 Z 
Ч] | EML 一 V 
EML—H 


(7) 推拉 窗 的 基本 尺寸 ( 见 表 18-68) 
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Ж 18-68 推拉 窗 的 基本 尺寸 


ІШІ Y 
я = а 规格 尺寸 /mm | 备 注 
高 度 宽 度 
LTC。 一 1518 1509 1800 
LTC,—1821 1800 2100 
LTC,—1521 1500 2100 и 55. 
LTC,—1830 еро di 1. та 沿 左右 方 向 推拉 ri B] 
LTC。 一 2136 2100 3600 ына шығады 
М J) 四 扇 及 带 亮 子 和 不 带 亮 子 
ІЛС,-1827 1800 2700 
LTC, 一 2130 2100 3000 
LTC, 一 2136 2100 3600 
600 900 к. 
LT, ` `| 900,1200,1500 2. LT ~ LT, 规格 尺寸 为 洞口 
1200 ‚1500 
尺寸 
1. 一 側 固定 、 単 扇 推 拉 
600 900 1200, 1500, 1800 Е 
Іт, қ Е Я š | 2 минных з ЕЕ 
2 1200 、1500 2100 、2400 Жары. 于 有 空调 
НУ РІН 
1. ІН ЦЕ Е 
2100, 2400, u, аа я 1 
LT。 900 、1200 、1500 Si 2. 设 单 、 双 道 密封 条 ,适用 于 有 
` 空调 的 房间 
1. 单 固 定 上 腰 头 的 一 侧 固 定单 
1200, 1500, 1800. | 扇 推拉 窗 
LT 1500 „1800 .2100 ша Я 
ü 2100 ‚2400 2. 设 双 道 密封 条 ,适用 于 有 空调 
的 房间 
90, 120, 150、| 60, 90, 120, 150, 
TL 
180,210 160,180 
ТІ, 102 180. 210. 240 1. 颜色 有 银白 .青铜 两 种 
TL 120 、150 、180 、210 Е 300 2 N 2. ТІ, 中 270mm x 240mm 、 
TL, ` 300mmx240mm 、360mmx240mm 有 
240, 270, 300.| 90、120、140、150、| 中 档 
МІЗ 360 „420 160,180 
ТІ; 270 、300 、360 180 、210 、240 
80、 90、 100、 220, 230, 、240、| 1. 银白 色 
| 110,120 250,260 2. 性 能 指标 : 
抗 风能 力 分 级 : 
LM。 150, 170, 180, 220, 230, 240、| 1600Pa .2000Pa .2400Pa .2800Pa 
š 200.210 250 ‚260 水 密 性 分 级 : 
100Pa、 150Ра, 250Pa、 
LM, Ж 170. 180. н да 300. 330. | ‘сора ss0p。 
210 0.32 气 密 性 分 级 : 
220、230、240 120m?/(h + m2).30m°/(h + 
LM 300 、330 、360 、39 N I ` ` 
š: 330, 390 250,260 т?) „Ви И (В ・ m2) 
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(Ж) 
ШІ Y 
型 в — 规格 尺寸 /mm к 注 
高 度 宽 度 
270. 300、330、| 1. 银白 色 
LM 300 、330 、360 、390 жіне 
i 360,390 2. 性 能 指标 : 
抗 风能 力 分 级 : 
ІМ, 330,360 、390 270. 300, 330, 1600Ра 、2000Pa 、2400Pa 、2800Pa 
360 、390 水 密 性 分 级 : 
и 450. 480, 510. 270, 300, 330), о 150Ра, 250Ра, 
Ж а а 
540,570 360 ,390 к 
; и 气 密 性 分 级 ; 
270、300、330 120m?/(h + m2).30m°/(h + 
ҮМ я 3 、 
маи 360 ‚390 т?) Ви / (пет?) 
270, 300, 3304 1. Яна 
ІМ 480,570 ти 
6 360 ,390 2. 性 能 指标 : 
抗 风能 力 分 级 : 
ІМ, 510 540 570 270, 300, 330. 1600Pa .2000Pa .2400Pa 、2800Pa 
360 .390 水 密 性 分 级 : 
270. 300、 330. 100Pa 、 150Pa 、 250Pa 、 
LM 450.480.510.540 | 390 350Pa .550Pa 
` 气 密 性 分 级 : 
ІМ 80, 90, 100, 240, 270, 300, 120m?/(h + m2).30m°/(h ・ 
110,120 330,360 т?) 、8m?/(h・m2?) 
Т, 双 扇 推拉 
т, 三 扇 推拉 
т; PU B) BN JJ [#] я, ЗІН ІМ нА ЕЗІ. 
Т, 最 大 规格 尺寸 (高 x 宽 ) тр Ее ВО ХХ ВЯ НЕТ 
T。 为 4000x2400 带 上 亮 的 三 扇 推 拉 
дер БОТА 两边 记 固定 ,中 间 
6 
НЕ 
Т, 带 上 亮 和 中 间 固 定 扇 的 三 扇 推拉 
注 : 规格 尺寸 为 洞口 尺寸 。 
(8) 平 开 窗 的 基本 尺寸 ( 见 表 18-69) 
表 18-69 平 开 窗 的 基本 尺寸 
ШІ Y 
型 号 规格 尺 Ta к 注 
宽 度 高 度 


1. 设 双 道 密封 条 ,适用 于 有 空调 
ІР, 600 、1200 、1500 600 、900 、1200 ‚1500 | 的 房间 
2. 可 根据 需要 配 铝 合金 窗纱 


. 设 双 道 密封 ,适用 于 有 空调 的 

1200. 1500. 1800. 22 设 双 道 密封 ,适用 于 有 空调 的 
ІР, Заро S00 600 900 „1200 ‚1500 | 房间 
> 2. 一 侧 为 固定 窗 
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(Ж) 
ДУ: ци 
ж с. 规格 尺寸 228 & 注 
宽 度 高 度 
1. 设 双 道 密封 条 ,适用 于 有 空调 
Б 1800, 2100, 2400, 600, 900、| 的 房间 
2700 、3000 1200 、1500 2. 中 间 为 固定 扇 , 可 配 铝 合金 
窗纱 
1. 帯 固定 上 梁 
. 设 双 道 密封 条 ,适用 空调 
LP, 600 、1200 、1500 1800 、2100 、2400 ама ы ,适用 于 有 空调 
BJ; lu 
3. 可 根据 需要 配 铝 合金 窗纱 
PK, 900 .1200 900 、1200 、1500 1. 银白 色 
2. 性 能 指标 : 抗 风 能 力 分 级 : 
PK, 1200 、1500 、1800 900 、1200 、1500 1600Pa 、2000Pa .2400Pa 2800Ра 
PK, 900 、1200 1500 、1500 、1800 水 密 性 分 级 : 
100Pa 、 150Pa 、 250Pa 、 
PK, 1200 、1500 、1800 1500 、1800 2100 |350Pa、550Pa 
气 密 性 分 级 : 
PK Е 
š 1800 .2100 、2400 900 、1200 、1500 120m3/(h + m2). 30m3/(h ` 
РК, 1800 „2100 „2400 1500 „1800 .2100 |ш?) 、8m*/(h・m?) 
i 单 扁平 
2 DM hi) `F 
P; 三 扁平 开 , 中 间 扇 固定 
P ニー ЕРА РА 
ы 最 大 尺寸 ( 宽 x 高 ) 
ші. 为 2100x2000 a 
x 
РЬ 的 双肩 平 开 
P. 下 亮 的 双 扇 平 开 
P. ЕЕ = Ж, r [i] А +E 
P, 帯 下館 的 三 扇 平井 , 中 同 記 固定 
注 : 规格 尺寸 为 洞口 尺寸 。 
(9) 滑 撑 窗 的 基本 尺寸 ( 见 表 18-70) 
表 18-70 滑 撑 窗 的 基本 尺寸 
| Ч て 
= | 规格 Rm 备 注 
宽 度 高 度 
1. 设 双 道 密封 条 , 适 于 用 有 空调 
LC, 600 、1200 、1500 600,900,1200,1500 | 的 房间 
2. 便于 擦拭 玻璃 ,但 不 能 装 窗纱 
1. 一 侧 固 定 滑 撑 窗 
' 1200, 1500, 1800 2. 设 双 道 密封 条 ,适用 于 有 空调 
LC, `| 600.900.1200.1500 u 
j 2100 .2400 ОЮ; 的 房间 
з. 便于 擦拭 玻璃 ,但 不 能 装 窗纱 
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规格 尺寸 /mm 
型 7 — ЕЕ # 注 
宽 度 高 度 
Ji о. 
、 1800, 2100, 2400, 2. 设 双 道 密封 条 ,适用 于 有 空调 
LC 600 、900 、1200 ‚1500 вена у 
° 2700 .3000 BJ z li 
з. 便于 擦拭 玻璃 ,但 不 能 装 窗 纱 
1. 带 固 定 上 腰 头 的 一 侧 固定 请 
1200, 1500, 1800 жа 
LC。 р ` "| 1800、2100 、2400 2. 设 双 道 密封 条 ,适用 于 有 空调 
2100 .2400 
的 房间 
3. 便于 擦拭 玻璃 ,但 不 能 装 窗 纱 
900. 1200. 1400 А 银白 色 
РКП 900 ,1200,1500 ` ` I — 
ч 1500 ‚1600 1800 性 能 指标 : 
AE 
РКІ, 900 、1200 、1500 1500. 1600, 1800.1 |р, .2000Pa .2400Pa .2800Pa 
SVN 气 密 性 分 级 ， 
pk 1200、1500、1800、 900. 1200. 1400. 120m3/( h + m2) 、30m3/(h・ 
М5 |2100 1500 、1600 、1800 ш?) 、8m?/(h・m2) 、2m3/(h・m?) 
蜜 性 分 级 . 
1500、1600、1800、| 水 密 性 分 级 : 
РКП ө 1200 „1500 „1800 100Ра, 150Ра, 250Ра, 350Ра, 
2100 „2400 
500Ра 
БЕЛ 1800, 2100, 、2400、| 900, 1200, 1400.| 3. 为 滑 撑 平 开 窗 ,用 日 本 型 材 
195 |3000 1500 、1600 、1800 加工 
注 : 规格 尺寸 为 洞口 尺寸 。 
(10) 平 推拉 窗 的 基本 尺寸 ( 见 表 18-71) 
#18-71 平 推拉 窗 的 基本 尺寸 (単位 : mm) 
ШІ Y 
жу т | 规格 尺寸 _ 各 и 
宽 度 高 度 
бер 900, 1200, 1500.1 600, 900, 1200,1 上 5. о し ú 
101 1800、2100 1500 1600 ‚1800 ú 颜色 为 银白 和 诗 负 色 两 种 ,可 
带 或 不 带 纱窗 
8 1200 、1500 ‚1800, 1800 、2100、2400、| 3- 在 ВТ» 1", 1500 х 2400, 1800 x 
102 2100 2700 ‚3000 2400 „2100 x 2400, 1500 x 2700, 1800 х 
2700 2100x2700 、1800x3000 2100x3000 
ВТЕ оз 1800 „2100 2400 1800 „2100 有 中 档 
4. 在 BTLios 中 , 3000 x 1600 „3600 x 
BTL 
Ми 1500202100 Га, 1600 , 4200 х 1600, 3000 х 1800, 3600 х 
ВТ ло; 1800 ‚2100 ‚2400 1800 2100 1800 4200x1800 有 中 档 
5. 在 ВТ, 2700 х 2400 „3000 x 
BTL в 2700 、3000 ‚3600 2800 、2100 2400 | 2400 3600х2400 有 中 档 


注 : 规格 尺寸 为 洞口 尺寸 。 
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( 


11) 横 轴 回转 窗 、 


(ИЖ 18-72) 


же 


坚 轴 回转 窗 、 内 侧 


а 


与 外 翻 窗 、 固 定 


、 门 连 窗 基本 斥 二 


Ж 18-7 模 轴 回转 窗 、 坚 轴 回转 窗 、 内 侧 窗 与 
外 翻 窗 、 固 定 窗 及 门 连 窗 基本 尺寸 


弄 в | 规格 尺寸 /mm ж 注 
宽 度 高 度 
横 轴 回转 窗 2100、 2400、 
1200 、1500 
Ci 2700 ‚3000 1. 使用 日 本 型 材 
怪 轴 回转 窗 2. 颜色 有 银白 色 .青铜 色 两 种 
C 1500 .1800 .2100 1200 .1500 .1800 3. 技术 性 能 指标 见 推拉 窗 
г = 耐 风 压 强度 : 
ШЕРІ 1200 、1500 、1800 ы 
` ` ` 600 900 2000~2400Pa 
C1 [210 кж, 
外 翻 窗 1200,1500,1800, | 600 900 Вт/м 以下 
См 2100 У 水密 性 : 
— 350Ра 以上 
固定 窗 = = 
D 2400 .2700 .3000 2100 .2400 隔 声 性 : 
22- 234В (А ) ( 125 ~ 4000Hz: Smm 
门 连 窗 2400 、2700 、30 玻璃 
门 连 窗 、2700 、3000 、 2500.2700.3000 ) 
HMC 3300 


注 : 规格 尺寸 为 洞口 尺寸 。 
(12) АМИ НИ А 


F 窗 基本 尺寸 (見 表 18-73) 


18-73 内 倾 窗 与 内 倾 内 开 窗 基本 尺寸 


sl = 规格 尺寸 ( 宽 x 高 )/ 备 
25 = ТЕ 
mmXxmm( 最大 規格 ) 
0, 单刷 
0, ма 
内 倾 窗 0, 1600х1600 F F 26 P. pp 

0, У Каза 
0; 双 扇 带 下 亮 和 固定 扇 的 单 扇 内 倾 
QK， 单 扇 内 倾 大 

内 倾 内 开 窗 1500x2000 
ок, ЗО , — Я ЫШ 


2. ВЯ (QB/T 1106—1991) 


(1) 用 途 
也 可 用 作 搁 板 的 支架 。 


(2) 
尺寸 见 表 18-74。 


装 在 门 、 窗 上， 用 来 钓 住 


规格 ”外 形 如 图 18-61 所 示 ， 分 为 普 


ін 


启 的 门 、 窗 ， 防 止 被 风 吹 动 ， 此 外 ， 


型 (P 型 ) 和 粗 型 (C 型 ) 两 种 。 


第 十 八 章 建筑 五 金 1395 


В 18-61 ЫЫ 
Ж 18-74 窗 钩 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 
ТЕК Т 40 50 65 75 100 125 150 | 200 | 250 300 
ТНА 普通 | 2.5 2.5 2.5 3.2 3.2 4 4 4.5 5 5 
粗 型 | 一 一 4 4 4.5 | 4.5 5 一 一 
普通 | 10 10 10 12 12 15 15 17 18.5 18.5 
羊 眼 外 径 
е 粗 型 | 一 一 一 15 15 17 17 18.5 一 一 
Е: 窗 钩 材料 为 低 碳 钢 ， 表 面 镀 锌 或 涂 漆 。 
з. ЕНЕ 
(1) На 供 吊 挂 物件 用 ， 以 及 装 在 橱 、 柜 、 抽 屋 等 上 面 ， 供 上 挂 锁 用 。 


(2) 規格 外 形 如 图 18-62 所 示 ， 基 本 尺寸 见 表 18-75. 


18-62 羊 眼圈 


Ж 18-75 羊 眼圈 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 
| 主要 尺寸 | 主要 尺寸 

号 码 - Е 号 码 

直 Ж 圈 外 径 全 长 не ала + 长 
1 1.6 9 20 9 4.0 18 39 
2 1.8 10 22 10 4.2 19 41 
3 2.2 11 24 1 4.5 20 43 
4 2.5 12 26 12 5.0 21 46 
5 2.8 13 28 13 5.2 22 49 
6 3.2 14 31 14 5:9 24 52 
7 3.5 15 34 16 6.0 26 58 
8 3.8 17 37 18 6.5 28 64 
注 : САНЕТ ВЕНИ, ЖЕШКЕН. 
4. Па 
(1) Ва 吊 挂 物件 用 。 
(2) 規格 外 形 如 图 18-63 所 示 ， 基 本 尺寸 见 表 18-76。 
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— 


18-63 ХТЗ 


Ж 18-76 МЕЖА (单位 : mm) 
普 ж Т #] 特殊 和 灯 物 
主要 尺寸 主要 尺寸 主要 尺寸 
号 人 码 号 码 规格 

直径 圈 外 径 | 全 长 直径 圈 外 径 | 全 长 直径 | 圈 内 径 全 长 
2 2:2 12 30 9 4.2 23 65 28 2.6 10 28 
3 2:5 13 35 10 4.5 25 70 40 2.8 12 40 
4 2.8 14 40 12 5.0 30 80 50 3.4 19 50 
9 3.2 15 45 14 5.5 35 90 60 3.4 22.5 60 
6 3.5 17 50 16 6.0 40 105 70 4.0 25 70 
7 3.8 19 55 18 6.5 45 110 65 5.0 23 65 
8 4.0 21 60 


ТЕ: 灯 移 材料 方 低 磁 第 , ЕТ РЕ ВЕ 
5. 窗帘 轨 

(1) 用 途 ” 按 轨道 断面 形状 分 方形 (XK U 型 窗帘 轨 ) 和 圆 形 (又 称 C 型 窗 
ав 两 种 ; 按 轨 道 长 度 可 否 调 节 分 固定 式 (不 可 以 调节 ) 和 调节 式 (可 以 调节 ) 
两 种 。 装 于 窗 遍 上 部 作 吊 挂 窗帘 用 ， 拉 动 一 侧 拉 强 即 可 移动 窗帘 ， 使 之 全 部 展开 ， 
或 向 一 侧 移动 (固定 式 ) 或 两 侧 移动 (调节 式 )。 

(2) 規格 ”外形 如 图 18-64 所 示 , 基本 尺 寸 見 表 18-77, 


ра 
A 


В 18-64 窗帘 轨 
а) 固定 式 b) 调节 式 
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表 18-77 窗帘 轨 的 基本 尺寸 
品 种 规格 .轨道 长 度 及 安装 距离 /m 材质 


国定 式 規格 尺 寸 :1.2、1.6、1.8、2.1、2.42.8、3.23.5、3.8 4.2、4.5 
窗帘 轨 轨道 长 度 :规格 尺 寸 +0. 05 


2. 规格 /安装 距离 :1.5/(1.0~1.8) 1. 8/(1.2-2.2) 、2.4/(1.9-2.6) 


6. 圆 形 窗帘 管 及 套 耳 
(1) ЖЕ 套 耳 套 在 窗帘 管 两 端 ， 装 于 窗 或 
门 的 上 方 ， 作 吊 挂 窗帘 或 门帘 用 。 单 管 套 耳 只 配 


一 根 窗帘 管 ， 双 管 套 耳 则 配 两 根 窗帘 管 。 — 


(2) 規格 ”外形 如 图 18-65 所 示 ， 基 本 尺寸 


b 
见 表 18-78。 а) ) 
7. 建筑 用 闭 门 器 图 18-65 ЯЖЕНФЕМЕН 
| Е a) ИРИ Ь) ЕН 
(1) Ив 用 于 一 般 工业 和 民用 建筑 。 


(2) 规格 ”外形 示意 如 图 18-66 所 示 ， 关 闭 能 力 和 适用 范围 见 表 18-79。 
表 18-78 圆 形 窗帘 管 及 套 耳 的 基本 尺寸 


dk Кла 制造 材料 
mm 
ди 0 10 1.0,1.2,1.4,1.6,1.8,2.0,2.5 3.0 ЖИЙ ДИНИ, ЖИШШ ЕЕ 
а 13 | 1.0 | 1.4、1.6、1.8、2.0、2.2 2.5 ыы. 
16 | 1.0 |2.0.3.0 

品 种 规格 尺寸 (适用 窗帘 管 外 径 ) /mm 制造 材料 
半 铜 圆 形 窗 | 単 管 | 10、13、16 套 耳 为 黄 铜 ,其 他 零件 为 低 
帘 管 套 耳 双 管 | 10x13 碳 钢 表面 镀 黄 铜 
塑料 圆 形 窗 | 単 管 | 10、13 >, 
ЕҢ 双 管 | 10x10、13x13 еи 


В 18-66 闭 门 器 示意 
а) 外 露 式 闭 门 器 b) 隐藏 式 闭 门 器 
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表 18-79 建筑 用 闭 门 器 的 关闭 能 力 要 求 和 适用 情况 


жинел ЕСУ | ао | ИЖ | них | ил 
级 别 代号 最 大 关闭 力矩 | 最 小 关闭 力矩 (%) 门扇 质量 ж ВЕ їй. ГЫ 
/N・m /N・m A 类 |B 类 |C 类 /kg /mm 
1 >а <10 >2 >50 三 40 30 650~ 800 
2 >10 <16 =3 = 50 三 40 45 750-900 
3 >16 <24 テ 4 =55 >45 65 850 - 1000 
4 >24 < 36 >6 >60 >50 85 950-1100 
5 >36 <52 =8 =65 =55 120 1050 - 1250 
6 >52 <80 三 11 = 65 =55 150 1200 ~ 1500 
8. 门 弹弓 
(1) ВЖ 装 在 向 一 个 方向 开启 的 门扇 中 部 ， 使 门扇 在 开启 后 能 自动 关闭 。 


如 门扇 不 需 自 动 关闭 ， 可 将 臂 梗 垂直 放下 。 
(2) 規格 外 形 如 图 18-67 所 示 ， 基 本 尺寸 见 表 18-80。 


В 18-67 门 弹弓 


Ж 18-80 门 弹弓 的 基本 尺 十 


公称 规格 /mm 200 250 300 400 450 
N BB К EE ¿mm 202 254 304 406 456 
合 页 页 片 长 度 /mm 88 152 


(直径 /mm) x 


附 木 螺钉 | (长 度 /mm) 3.5x25 4x30 
数 目 6 
9. 门 轧 头 


(1) На ”用 来 固定 开启 的 门扇。 横 式 的 底 月 
的 底座 装置 在 靠近 墙壁 的 地 板 上 。 
(2) 规格 ”外形 如 图 18-68 所 示 ， 有 横 式 和 立 式 两 种 ， 


ғы Дем 


В 18-68 门 轧 头 
а) 模式 (踢脚板 式 ) b) уд (落地 式 ) 


Е 


装置 在 墙壁 或 踢脚板 上 ; 立 式 


Ir 


基本 尺寸 见 表 
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表 18-81 门 轧 头 的 基本 尺寸 (单位 : mm) 
型 式 ( 型 号 ) 横 式 (901 型 ) 立 式 (902 型 ) 
| 零件 名 称 长 度 宽度 高 度 长 度 宽度 高 度 
弹性 轧 头 53 56 18 53 56 18 
横 形 头 底座 58 75 30 48 48 40 
附 木 螺钉 的 数目 及 其 | ”弹性 轧 头 :2 只 ,4x25 盘 头 木 螺钉 
直径 x 长 度 横 形 头 底座 :4 只 ,3.5x20 沉 头 木 螺 钉 
注 : 弹性 轧 头 制造 材料 为 弹簧 钢 ; 底座 制造 材料 为 低 碳 钢 或 灰 铸 铁 。 
10. 磁性 门 吸 
(1) 用 途 ”利用 磁性 用 来 吸 住 开启 后 的 门 包 ， 使 之 固定 不 动 。 吸 盘 座 安装 在 
ГГ; 球形 磁性 底座 ， 横 式 安装 在 墙壁 的 踢脚板 上 ， 立 式 安 装 在 靠近 墙壁 的 地 
面 上 。 
(2) 規格 ЭМ 


ЕЖЕ 18-69 所 示 , 


基本 尺寸 见 表 18-82。 


a) 


图 18- 69 


а) 立 式 安装 


b) 
磁性 门 吸 
b) 模式 安装 


表 18-82 磁性 ] 吸 的 基本 尺 寸 


(单位 : mm) 
座高 度 Жа 奈 体 直径 | 吸盘 座 直 径 总 < 
主要 尺寸 底座 高 度 底座 直 和 球体 直 和 及 盘 座 直 和 长 
77 55 36 52 90 
配 圆 头 木 螺 钉 的 数目 及 其 直径 x 长 度 :7 只 ,3.5x18 
Е: 底座 和 吸盘 座 制造 材料 为 ABS 塑料 ， 吸 盘 制 造 材料 为 低 碳 钢 。 
11. 磁性 门 制 
(1) Ж ” 装 在 橱 门 上 上， 利用 磁性 原理 吸 住 关闭 的 橱 门 ， 使 之 不 能 自行 开启 。 
(2) 規格 ”外形 如 图 18-70 所 示 ， 基 本 尺寸 见 表 18-83, 


е 9 е) 


園 18-70 磁性 门 制 


1400 


实用 五 金 手 册 


第 3 版 


表 18-83 磁性 门 制 的 基本 尺寸 


(单位 : mm) 


型 号 A 型 B 型 C 型 
底座 长 度 x 宽 度 56x17.5 45x15 32x15 
配 用 木 螺钉 规格 尺寸 (直径 x 长 度 ) (参考 ) 3x16 


12. ШЕ 


(1) 用 途 


一 般 装 在 橱 门 下 部 ， 利 用 底座 中 的 钢 球 
х с ЭК: МЈ ЕГО ТА НО 


(下面 有 弾 筑 項 住 ) 


不 能 自由 开启 。 如 需 
钢 球 之 力 ) 拉 门 即 可 
(2) 规格 


外 


o 


6mm 、8mm 、10mm 。 


+. я 


1. 弹子 复 锁 
装 在 门扇 上 作 锁 闭 门 遍 用。 门扇 锁 闭 后 ， 室 内 | 
L 构 的 作用 是 门扇 锁 闭 后 ， 室 外 
香 保险 在 锁 体 内 后 ， 可 使 门扇 自由 推 开 。 室 外 保险 机 构 
于 启 。 锁 舌 保险 机 构 的 
止 室外 用 异物 拨 动 锁 舌 的 方法 开启 门扇 。 具 有 锁 体 防 外 怕 
内 无 法 把 锁 体 从 门扇 上 拆卸 下 来 。 带 
。 带 安全 链 的 锁 ， 可 以 利 | 


(1) 用 途 


可 不 另 装 拉 手 


用 执 手 也 无 法 3 


具 


用 钥匙 开启 。 室 内 保险 忆 


形 如 較 18-71 所 示 ， 


底座 外 壳 和 扣 板 材料 为 1 


止 陌 生 人 利用 3 
特别 适用 于 移 门 上 。 一 般 锁 都 配 以 锁 横 头 ， 适 用 了 


作用 是 门扇 锁 闭 后 


使 之 
门 ， 只 要 轻 轻 用 力 (超过 弹簧 顶 住 


其 钢 球 直径 : 
氏 碳 钢 Añ pe PE. 


拉 环 的 锁 ， 可 以 利 
j 安 全 链 使 门扇 只 能 了 


F 内 


a) b) 


18-71 ШҰ 


а) 扣 板 b) 底座 


‚ ЕЁ 
ЕНЕ 


j 拉 环 推 、 


于 门 机 会 突然 闽 入 室内 。 销 式 锁 ， 室 外 无 法 用 异物 
ПЕ; 如 


] 执 手 开 启 ， 室 外 


ЕДЕ 


开启 一 个 微小 角度 ， 阻 


жне, ， 这 种 锁 


用 钥匙 也 无 法 开启 ; 或 将 锁 
的 作用 是 门扇 锁 闭 后 ， 室 内 
ПАВЕ А НИНА, B 


во = 


门扇 锁 闭 后 ， 
ав, ГЕ 


于 外 开门 上 ， 应 


将 锁 横 头 换 成 锁 扣 板 〈 锁 扣 板 需 另外 购买 ) 。 
(2) 規格 ”外形 如 图 18-72 所 示 ， 基 本 参数 见 表 18-84, 
Ж 18-84 弹子 复 锁 的 基本 参数 
零件 材料 保险 机 构 | 防 锁 体 尺寸 /mm жЕ 
шон ЖЕГДЕ = x | Г [| e | Ja | ГЕЛ 适用 门 屋 
型 号 锁 | 锁 | 钥 | 室 | 室 | 锁 性 р ` Ж рл fH IH Р 
体 | 舌 | 是 | 内 | 外 | 舌 | 能 в | 度 | 度 | 度 К il 
(1) 普通 弹子 门 锁 
6141 铁 | 铜 | 铝 | 有 | 无 | 无 | 无 | 60 590.5 65 27 13 35~55 
(2) 双 保 险 弹 子 门 锁 ” 
1939 一 1 铁 | 铜 | 铜 | 有 | 有 | 无 | 无 | 60 50.5 65 27 13 35-55 
6140А 铁 | 铜 | 铜 | 有 | 有 | 无 | 无 | 60 9060 25 15 38-58 
6140В 铁 | 锌 | 铝 | 有 | 有 | 无 | 无 | 60 9060 25 15 38~58 
6152 铁 | 锌 | 铝 | 有 | 有 | 无 | 无 | 60 590.5 65 27 13 35~55 
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(Ж) 
零件 材料 | 保险 机 构 | 防 锁 体 尺寸 /mm уе н 
ы Ет || М | == | == | | Ш айп 
型 号 ааа за ЖИТТИ ИЕН рін 
Ж тр! ЖЕ НЕ ЕЕ кое 
(3) 三 保险 弹子 门 锁 ” 
6162 一 1 钢 | 铜 | 铜 | 有 | 有 | 有 | 有 | 60 |90 70 2 17 35-55 
6162--1А 钢 | 铜 | 铜 | 有 | 有 | 有 | 有 | 60 |9 70 29 17 35-55 
6162--2 钢 | 铜 | 铜 | 有 | 有 | 有 | 有 | 60 |90 70 2 17 35-55 
6163 Вн аа) 60 |90 7029 17 35-55 
(4) 销 式 弹子 门 锁 
6699 锌 | 锌 | 铜 | 无 | 无 | 有 | 无 | 60 [100 64.8253 一 35-55 
注 : 零件 材料 栏 中 : 铁 一 灰 铸 铁 ; 铜 一 铀 合金 ， 铝 一 铝 合金 ; 锌 一 锌 合金 ; 钢 一 低 碳 钢 。 
① 双 保 险 弹子 门 锁 ， 当 门 锁 闭 后 和 室外 保险 机 构 起 作用 时 ， 尚 具有 锁 舌 保险 机 构 作 用 。 
② 6162 一 1A 型 、6163 型 锁 ， 锁 头 上 带 有 拉 环 。6162 一 2 型 锁 ， 锁 体 上 带 有 安全 链 。 


图 18-72 弹子 复 锁 


a) 6140A 型 锁 b) 6162-2 型 锁 с) 6162-1A ЖА а) 6699 型 锁 
1 一 锁 扣 板 2 一 锁 横 头 ”3 一 锁 体 4 一 锁 头 ”5 一 钥匙 


2. 外 装 双 舌 门 锁 

(1) 用 途 ” 装 在 门扇 上 作 锁 门 用 。 门 饥 锁 闭 后 , № (90 头 锁 ， 室 内 用 执 手 
启 ， 室 外 用 钥匙 开启 ; ХХ Ой) 头 锁 ， 室 内 外 均 用 钥匙 开启 。 这 类 锁 一 般 都 具 
室内 保险 机 构 、 室 外 保险 机 构 和 锁 体 防 印 性 能 。 锁 的 方 舌 在 门扇 锁 闭 后 即 起 锁 舌 保 

上 有 用。 有些 锁 还 带 有 安全 链 装 置 ; 或 把 方 锁 舌 制 成 双开 (JF) 或 三 开 形 式 ， 
即 用 钥匙 在 锁 头 中 旋转 两 次 或 三 次 后 ， 可 使 锁 舌 伸 出 锁 体 外 面 两 节 或 三 节 长 度 
(但 开启 时 ， 须 要 把 钥匙 在 锁 头 中 相反 方向 旋转 两 次 或 三 次 后 ， 才 能 使 方 锁 舌 完全 


险 


1402 实用 五 金 手 册 第 3 版 


缩 进 锁 体 内 ) , 或 具有 和 锁 头 防 钼 、 方 锁 舌 防 锯 等 结构 ， 以 增强 锁 的 安全 性 能 。 带 有 
执 手 的 锁 (6669、6669L、6692 等 型 )， 可 利用 斜 锁 舌 关门 防风 (这 时 需 将 方 锁 舌 
完全 缩 进 锁 体 内 ) ， 室 内 外 均 可 利用 旋转 执 手 ， 操 纵 斜 舌 来 启 财 门扇 。 

(2) 規格 ”外形 如 图 18-73 所 示 ， 基 本 参数 见 表 18-85, 


m 


图 18-73 外 装 双 舌 门 锁 
а) 6687C 型 锁 b) 66691, 型 锁 


Ж 18-85 外 装 双 舌 门 锁 的 基本 参数 (单位 : mm) 


ED 
人 
结 结 е ея | 度 

6669 单 头 | 无 无 无 | 一 节 | 18 45 | 77 | 55 | 25 35-55 
66691, 单 头 | 无 有 有 | 一 节 | 18 60 |91.5| 55 | 25 35-55 
6682 双 头 | 无 无 无 | 三 节 | 31.5 | 60 120 96 26 35-50 
6685 单 头 | 有 有 无 | 两 节 | 25 60 | 100 | 80 | 26 35~55 
6685C 单 头 | 有 有 有 | 两 节 | 25 60 | 100 | 80 | 26 35-55 
6687 单 头 | 有 有 无 | 两 节 | 25 60 | 100 | 80 | 26 35-55 
6687С 单 头 | 有 有 有 | 两 节 | 25 60 | 100 | 80 | 26 35-55 
6688 双 共 | 无 无 无 | 两 节 | 25 60 | 100 | 80 | 26 35-60 
6690 单 头 | 无 有 无 | 两 节 | 22 60 95 | 84 | 30 35-55 
6690А 双 共 | 无 有 有 | 两 节 | 22 60 | 95 | 84 | 30 35-55 
6692 双 头 | 无 有 无 | 两 节 | 22 60 | 95 | 84 | 30 35~55 

Е: 制造 材料 : 锁 体 、 安 全 链 一 低 碳 钢 ; Мн, 、 钥 匙 一 铜 合金 。 


з. 单 呆 天 弹子 大 门 锁 
(1) ЖЖ 装 在 门 上 用 于 锁 门 。 单 (80) 头 锁 ， 室 外 用 钥匙 ， 室 内 用 旋钮 
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启 ， 多 用 于 走廊 上 的 门 ; Я (i) 头 锁 ， 室 内 外 均 须 用 钥匙 开启 ， 多 用 于 外 大 门 。 
一 般 门 选用 平 口 锁 ， 企 口 门 选用 企 口 锁 ， 圆 口 门 及 弹 往 门 选 用 圆 口 锁 。 
(2) 規格 外 形 如 图 18-74 所 示 ， 基 本 尺寸 见 表 18-86。 


图 18-74 9412 型 ( 平 口 式 ) Ежели 


表 18-86 单 呆 天 弹子 大 门 锁 的 基本 尺寸 


锁 体 型 号 锁 面 板 锁 头 中 心 锁 体 尺寸 /mm 适用 门 厚 
类 型 | 单 头 锁 | 双 头 锁 形状 距 /mm 宽度 | 高度 | 厚度 /mm 

9411 9412 平 口 式 

9413 9414 左 企 口 式 56 78 73 19 38~ 45 
中 型 

9415 9416 右 企 口 式 

9417 9418 дож 56.7 78.7 73 19 38-45 


4. 弹子 执 手 插 锁 

(1) ЛЕ 装 在 门 上 锁 门 及 防风 用 。 单 舌 锁 (9421-9425 型 ) J$ L u k HK 
进 后 ， 室 内 外 均 可 用 执 手 开 启 ; 将 下 长 按钮 揪 进 后 ， 室 内 仍 用 执 手 开启 ， 室 外 则 
须 用 钥匙 开启 。9427 型 为 上 下 拨 移 拨 柱 式 ， 使 用 方法 与 其 他 相似 。 双 舌 锁 的 斜 活 
舌 ， 室 内 外 均 用 执 手 开启 ; 单 头 锁 方 呆 舌 ， 室 内 用 旋钮 开启 ， 室 外 用 钥匙 开启 ; 
双 头 锁 方 呆 头 ， 室 内 外 均 须 用 钥匙 开启 。 一 般 门 上 选用 平 口 锁 ， 企 口 门 上 应 选用 
企 口 锁 。 

(2) 规格 外 形 如 图 18-75 所 示 ， 基 本 尺寸 见 表 18-87, 


18-75 弹子 执 手 插 锁 


а) 単 舌 平 口 式 (9421 型 ) b) 双 舌 平 口 式 с) 双 舌 右 企 口 式 
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表 18-87 弹子 执 手 插 锁 的 基本 尺寸 
类 型 型 号 锁 面 板 锁 头 锁 体 尺寸 /mm 适用 门 厚 
锁 舌 | 锁 体 | 单 头 锁 | 双 头 锁 | 形状 中 心 距 | 宽度 | 高度 | 厚度 /пий 
9421 一 平 口 式 
单 | 中 | 9423 一 “| 左 企 口 式 56 78 | 110 | 19 38-45 
百 9425 | 一 |Жепж 
锁 型 
9427 一 平 口 式 50 78 | 110 | 15 38-50 
ЖЕ | 9141 — 平 口 式 44 63.5 | 105 | 13.5 35~50 
双 
= Е 9441 9442 EH 
锁 | | 2443 | 9444 | 左 企 口 式 56 78 | 126 | 19 38-45 
— | 9445 | 9446 | 右 企 口 式 


А, ЗЕЕ АН 


1. 混合 水 嘴 


(1) Яж 装 在 浴 鑑 上 , 


Е: 各 种 锁 配 的 执 手 形状 有 A、B、J、S 型 
锁 配 专用 带 复 板 的 弯 执 手 ) ; 双 舌 
执 手 形状 相 适 应 (J 和 S ЯНА 


用 以 开关 冷 、 热 水 。 


四 种 (其 中 9141 型 锁 配 用 S 型 执 手 ，9427 型 
和 头 锁 配 的 旋钮 形状 有 А, B 型 两 种 ， 选 用 时 须 与 
FF 上 附 有 旋钮 ， 不 须 男 配 旋钮 ) 。 


(2) 规格 ”外形 如 图 18-76 所 示 ， 基 本 尺寸 见 表 18- 88。 


a) 


a) 台式 混合 水 嘴 工 型 


b) 


图 18-76 混合 水 嘴 
b) 台式 混合 水 嘴 开 型 
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表 18-88 混合 水 嘴 的 基本 尺寸 
公称 通 径 | 管 螺 纹 规 | 1 1, 1, һ Я 
ЁК ра ІН 
名 ñ /mm 格 尺寸 /in | /mm | /mm | /mm | /mm 特 
台式 混合 水 嘴 215~ | _ ー 
(Тж) 250 可 在 
可 在 360° 范 围 内 旋 
台式 混合 水 踊 |. waw ИЕ 
( H 3) РЭ | 185 
143- Е БЛ 
壁 式 混合 水 嘴 == 155 | 153 163 116 可 在 180° 范 围 内 旋转 
ТЕ: 1in=25.4mm。 
2. 肘 式 水 嘴 
外 形 如 图 18-77 所 示 , 基本 尺 寸 見 表 18-89。 
图 18-77 БІЗ ЖЕ 
а) 单 肘 水 嘴 b) 双 肘 水 嘴 
表 18-89 肘 式 水 嘴 的 基本 尺寸 
公称 通 径 | 管 螺纹 规格 
名 Ж 2 а; . Шт | л/т | b/mm | h/mm hi тт s/mm 
单 肘 水 嘴 20 Rp3/4 200 150 50 140 65 一 
双 肘 水 嘴 15 Rp1/2 209 270 一 76 一 76 
肘 式 充气 水 嘴 15 Rp1/2 200 180 36.5 一 
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3. 卫生 水 嘴 
外 形 如 图 18-78 所 示 ， 基 本 尺寸 见 表 18-90, 


图 18-78 卫生 水 嘴 


表 18-90 卫生 水 嘴 的 基本 尺寸 


公称 通 径 /mm 管 螺 纹 规格 尺寸 /in Итт h/mm 
15 Rp1/2 100 55 
4. 电动 卫生 水 中 


外 形 如 图 18-79 所 示 ， 基 本 尺寸 见 表 18-91。 


图 18-79 电动 卫生 水 嘴 


表 18-91 电动 卫生 水 嘴 的 基本 参数 


公称 通 径 管 螺 纹 l h 使 用 电压 功率 交流 频率 
/mm /in /mm /mm /V /W /Hz 
20 Rp3/4 123 95 220 14 50 


5. 洗面 器 单 联 水 嘴 
(1) На 工 ~K 型 用 螺旋 升降 实现 水 量 的 调节 ; V 型 为 弹簧 手 压 式 ; МЖ 
头 可 转动 ， 主 要 装 在 陶瓷 洗面 盆 上 ， 连 接 冷 热 水 管 路 。 
(2) 规格 ”外形 如 图 18-80 所 示 ， 基 本 参数 见 表 18-92, 
ж 18-92 洗面 器 单 联 水 嘴 的 基本 参数 


型 号 公称 通 径 /mm | 管 螺 纹 规格 尺寸 /in 公称 圧力 /MPa 使 用 温度 /°C 
I 型 

15 Rp1/2 0.6 < 100 
工 型 
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型 号 公称 通 径 /mm 管 螺纹 规格 尺寸 /in 公称 压力 /MPa 使 用 温度 /°C 
ПЕТ 
ПЕТ 
ーー 15 Rp1/2 0.6 < 100 
V 型 


图 18-80 洗面 器 单 联 水 嘴 
a) ТЖ Ъ) H3 с) 亚 型 

6. 洗面 器 双 联 水 嘴 及 混合 水 嘴 
(1) 用 途 采用 螺旋 升降 结构 ， 并 带 有 安装 提升 杆 的 通 孔 ， 便 于 安装 和 调 温 。 
(2) 規格 外 形 如 图 18-81 所 示 ， 基 本 尺寸 见 表 18-93。 


图 18-81 洗面 器 双 联 水 嘴 及 混合 水 嘴 
а) 双 联 水 嘴 b) 混合 水 嘴 
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Ж 18-93 洗面 器 双 联 水 嘴 及 混合 水 嘴 的 基本 尺寸 
品 种 公称 通 径 /mm 管 螺 纹 规格 尺寸 /in l/mm h/mm 
双 联 水 嘴 15 Rp1/2 55 102 
混合 水 嘴 15 Rp1/2 50 142 


7. 洗面 器 单 柄 水 嘴 
采用 陶瓷 摩擦 片 式 结构 或 柱 塞 式 结构 ， 在 出 水 口 处 装 有 减 压 装置 ， 


用 途 


(1) 


出 水 柔和 ， 冲 洗 效 果 好 。 手 柄 上 提 、 


温 。 水 嘴 与 洗面 器 配套 使 用 。 
РАПН 18-82 所 示 ， 基 本 尺寸 见 表 18-94。 


F K n] 


月 、 关 闭 水 嘴 ， 左 右 旋转 可 调节 水 


(2) 规格 外] 
图 18-82 洗面 器 单 柄 水 嘴 
Ж 18-94 洗面 器 单 柄 水 嘴 的 基本 尺寸 

名 称 公称 通 径 /mm 管 螺 纹 规格 尺寸 /in l/mm h/mm 

单 把 水 嘴 15 Rp1/2 112 365 
ЖҚ ІНЖІР 15 Rp1/2 一 

8. #2 

(1) 用 途 用 于 上 水 管 路 ， 控 制 给 水 。 螺 旋 升 降 ， 使 用 简便 。 


(2) 規格 ”外形 如 图 18-83 所 示 ， 基 本 尺寸 见 表 18-95, 


表 18-95 进 水 阀 的 基本 尺寸 
公称 通 径 /mm 管 螺纹 规格 尺寸 /in d/mm 
15 Rp1/2 13 
9. НЕК 
(1) Аж 用 于 控制 下 水 排污 。 在 弯 管 内 存 水 形成 水 封 ， 可 减少 污水 气味 。 
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耐 
(2) 规格 外 


安装 方便 。 


本 尺寸 见 表 18-96。 


ЖЕ 


如 图 18- 84 所 示 , 


形 


18-84 НЕК 


mm ) 


単位 


( 


表 18-96 排水 山 的 基本 尺 十 


290 
240 


303 
293 


со 
= 
で 


h 
623 
360 


128 
280 


d 
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10. 排水 栓 
(1) 用 途 ” 装 于 洗面 盆 或 洗涤 盆 底 部 ， 与 排水 管 相 接 ， 用 于 排污 及 阻挡 异物 。 


(2) 规格 ЭМЕШІН 18-85 所 示 ， 基 本 尺寸 见 表 18-97。 


18-85 排水 栓 


表 18-97 排水 栓 的 基本 尺寸 


公称 通 径 /mm 管 螺 纹 规格 尺寸 /in h/mm hi /mm d/mm 
32 Вр! = 80 47 63 
40 Rpl - 83 48 72 
50 Rp2 85 55 85 


11. 排水 弯 管 


(1) 用 途 ” 承 插 连 接 排 水 栓 与 排水 管件 ， 用 以 排水 和 防止 返 味 。 
(2) 規格 ”外形 如 图 18-86， 基 本 尺寸 见 表 18-98。 


图 18-86 ”排水 弯 管 
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表 18-98 排水 弯 管 的 基本 尺寸 (单位 : шт) 
公称 通 径 1 b D d 
32 445 90 55 33 
40 500 105 58 39 
50 500 128 68 52 


12. j& kI ë EX zk 16 
НЕК, ЖА ДЕЗ, ме 


(1) 用 途 т 


和 方便。 


(2) 規格 ”外形 如 图 18-87 所 示 ， 基 本 尺寸 见 表 18-99, 


图 


18-7 Ж К 
а) ЫЛЫ b) 扁 嘴 水 嘴 с) 78 型 水 嘴 а) 单 联 水 嘴 
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Ж 18-99 浴缸 单 联 水 嘴 的 基本 尺寸 


名 Ж 人 даи / а 名 Ж и 1 が РА га РА ка 
ЫЖ 15 Кр/2 | 38 78 ЖИК | 15 Rp1/2 | по | 777 
扁 嘴 水 嘴 15 Rp1/2 155 单 联 水 嘴 20 Rp3/4 155 一 

13. 浴缸 双 联 水 嘴 

(1) 用 途 用 于 浴盆 调 温 ， 采 用 螺旋 升降 。 ка 

(2) 规格 ”外形 如 图 18-88 所 示 , 基本 尺 寸 見 表 MM 


aqupi 

Ж 18-100 ”浴缸 双 联 水 嘴 的 基本 尺寸 == で 

公称 通算 /mm 管 螺 纹 规格 尺寸 /in l/mm d/mm 
15 Rp1/2 102 60 


图 18-88 ЯЫЛЕЖЫ 


14. 浴缸 三 联 水 嘴 
(1) 用 途 采用 螺旋 升降 ， 带 有 连接 淋浴 喷头 的 接口 及 混合 阀 手柄 ， 用 以 换 向 给 水 。 
(2) 規格 ”外形 如 图 18-89 所 示 ， 基 本 尺寸 见 表 18-101, 


图 18-89 浴缸 三 联 水 嘴 
a) I 型 b) H W 


15. 三 联 单 柄 浴缸 水 嘴 


(1) 用 途 


陶 资 摩 探 片 结构 ， 带 淋浴 喷头 接口 及 混合 阀 导 


(2) 规格 ”外形 如 图 18-90 所 示 ， 基 本 尺寸 见 表 18-102, 
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Ж 18-101 浴缸 三 联 水 嘴 的 基本 尺寸 
型 号 公称 通 径 /mm 管 螺 纹 规格 尺寸 /in l/mm li/mm | b/mm h/mm 
1 型 20 Rp3/4 156 112 155 73 
пи 15,20 Rp1/2 、Rp3/4 150 152 = 60 


Р, ， 便 于 换 向 给 水 。 


表 18-102 三 联 单 柄 浴缸 水 嘴 的 基本 尺寸 
名 称 公称 通 径 | 管 螺纹 规格 h h, 1 ГА s $ b 
小 

/mm 尺寸 /in /mm /mm /mm /mm /mm /mm /mm 
三 联 单 柄 

20 Rp3/4 450 = 150 150 == -- == 
k № Р 
壁 式 140 | 120 
9 式 単 本 20 Rp3/4 120 - = = 160 
水 № 200 150 


至 澡 盆 上 平面 


图 18-90 三 联 单 柄 浴缸 水 嘴 


а) 三 联 单 柄 水 嘴 b) 壁 式 』 


ши 
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16. 喷头 


用 途 用 


(1) 


于 淋浴 。 


(2) 規格 ”外形 如 图 18-91 所 示 ， 基 本 尺寸 见 表 18-103, 


b) c) 
图 18-91 喷头 
a) 固定 型 喷头 b) 活络 式 喷头 с) 活络 式 花色 喷头 
表 18-103 喷头 的 基本 尺寸 
种 类 固定 式 喷头 活络 式 喷头 活络 式 花 色 喷 头 
公称 通 径 /mm 15 15 
管 螺纹 规格 尺寸 /in — Rp1⁄2 Rp1/2 
17. 淋浴 器 、 冲 洗 阀 及 其 他 产品 ( 表 18-104) 
表 18-104 淋浴 器 、 冲 洗 阀 及 其 他 产品 的 基本 尺寸 
种 类 公称 通 径 /mm 管 螺 纹 规格 尺寸 /in 长 度 /mm 高 度 /mm 
习 混 式 淋 浴 器 15 Rp1/2 一 800 
мажат 15 Вр1/2 450,260 1090 
双 阀 淋浴 器 15 Rp1/2 432 1090 
壁 式 淋浴 器 15 Вр1/2 235 60 
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(2%) 
种 类 公称 通 径 /mm 管 螺 纹 规格 尺寸 /in 长 度 /mm 高 度 /mm 
升降 式 淋浴 器 15 Вр1/2 293 735 
ЛА я 15 一 - — 
JF1X 一 4 自 闭 式 
ее скы 20,25 Rp1/2 220 120 
[їз wh Uk 0 Р 
HB B] Е ЯД 20 Rp3/4 一 157 
延 时 自 闭 冲 洗 阀 25 Врі 270 171 
C12X 一 6 延 时 
ери 25 Ері 335 250 
ШЕШЕ И 
C21W 一 4T 直流 
МАН 20,25 Rp3/4 Вр! 一 180 
ЕЕ ЯЛ i P 
G23T 一 5 ЖЕЕ Rp1/2 、Rp3/4 
5. J 一 айы ы 163,205 206,235 
HB B] ЕЙ Вр! 
C711W 一 5 Ж Жз E Hs 
; ЗЕ ‚ле Ш 25 Вр! 168 138 
НН 
C713W 一 4T Ен АЙ! 
ЕНА 20,25 Rp3/4 Rpl 120 144 
ЕЯ 
G724W 一 4 k НИ 
ра кй 20.25 Rp3/4 Вр! 87 44 
ІҢ 
全 铜 踏 阀 15 Rp1/2 一 136 
[РЕКИ IR] 15 == - 一 
灰 铸 铁 ТЕ-І ІШІҢ 15 .20 Rp1/2 、Rp3/4 136 124 
ЕНІН 15 Rp1/2 132 136 
角 型 截止 阅 15 Rp1/3 31.5 82.89 
ВЕ 15.20 Rp1⁄2 、Rp3/4 70 一 
、 Вр1/2,63/4, 
灰 铸 铁 TF— П E Ps jN] 15.20.25 Е 270 126 


Gl 


附录 


金属 材料 室温 拉 伸 试验 
性 能 指标 


新旧 対照 


附 表 -1 性 能 名 称 对 照 
新 标准 旧 标 准 

性 能 名 称 符号 性 能 名 称 符号 

断面 收缩 率 2 断面 收缩 率 у 
А 6, 

断后 伸 长 率 ШЕ 断后 伸 长 率 до 
A... бош 

断裂 总 伸 长 率 А, = — 
最 大 力 总 伸 长 率 А, 最 大 力 下 的 总 伸 长 率 б, 
最 大 力 非 比 例 伸 长 率 А, 最 大 力 下 的 非 比例 伸 长 率 Š, 
屈服 点 延伸 率 А, 届 服 点 伸 长 率 5, 
屈服 強度 一 屈服 点 с, 

上 屈服 强度 Ru 上 屈服 点 “ү 
屈服 強度 Ка, 屈服 点 са 
ЖЕ ЗЕ E fp] ДЕІН EE Ы. 规定 非 比 例 伸 长 应 力 ТЕР 

ТІГІ; | 规定 总 伸 长 应 力 
例如 Ros 例如 co 5 
= z К, ТЕС ы с, 
纲 定 残余 延伸 强度 例如 К, 规定 残余 伸 长 应 力 шо, 
ДЕВА EE R, 抗 拉 强度 а, 
附 表 -2 符号 対照 
新 标准 旧 标 准 新 标准 旧 标 准 
a ад Lo Lo\lo 
а, а L, І; 
b b. ГД = 
5, b, L. = 
а do L. L. 
а, а, І, 1, 
D Do So Su Fo 
L. L.l 5, КА 
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(Ж) 
新 标准 旧 标 准 新 标准 旧 标 准 
= ГЛЕ У ー с, 
шры Е, Кең Оу 
= r K... бы 
2 К, Tp 
m m、W 4。 ó. 
p p А, б, 
А, 6, 
k k А(А Аизъй ии) 8( 65 бо 6) 
ーー =, =, 
га ЕР. Е: ё 
一 Fp Pay, СА а. 
F. Һ,.Р, n n 
一 Е, A7 一 
R, Ch、 Is Е 一 
К, í r r 
К, т 
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